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ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ 

I i  Orinym Чясть

I Л .  Данный выпуск содержит рабочие чертежи многопустотных 
длит перекрытий длиной 5650 мм. Основные параметры сечений плит 

приняты в соответствии с ГОСТ 9561-76 "Панели железобетонные много

пустотные для перекрытий зданий и сооружений. Технические условия” .

1.2. Плиты предназначены для межвидового применения при проек

тировании и строительстве общественных зданий,производственных и 
вспомогательных зданий промышленных предприятий.

1.3. Номенклатура длит (см.1.041.1-2.1.000Ш() содержит сле
дующие конструкции:

- рядовые плиты шириной 1190. 1490 и 2980 мм;

- пристенные плиты шириной 940 мм, устанавливаемые по крайним 
рядам колонн сечением 400x400 мм и 400x600 мм и шириной 1190 мм - 

по крайним рядам колонн сечением 300x300 мм;

- связевые плиты, шириной 1490 мм с вырезами по торцам, уста

навливаемые по средним рядам колонн оечением 400x400 мм и 400x600 мм 

и без вырезов - по средним рядам колонн оечением 300x300 мм.

1.4. Плиты рассчитаны на вертикальные равномерно распределен
ные нагрузки ( см.I.041.1-2J .000Т0, табл.1;. Пристенные и связевые 

плиты, кроме того, рассчитаны на воспринятое горизонтальногсзнакопере- 
менного усилия в диске перекрытия, равного 10 тс.

1.5. Расчет длит произведен в соответствии с требованиями 
СН иП П-21-75 с учетом изменений и дополнений, утвержденных поста

новлениями Госстроя СССР от 29 декабря 1978 г. А  272 и 10 мая 1981г. 
А 67.

1.6. Плиты рассчитаны как шарнирно-опертые балки двутаврового 

сечения 3-ей категории трещияостайкости.

1.7. Маркировка длит принята в соответствии с требованиями
ГОСТ 23009-78: ,

Марка рядовой плиты состоит из двух частей:

первая часть включает и  себя буквенный индекс ПК (плита кругло- 

пустотная) , длину и ширину плиты в дециметрах • Вторая часть марки 
характеризует величину условной расчетной нагрузки на плиту в сот
нях килограммов на квадратный метр, класс стали напрягаемой арма
туры и вид бетона - индекс "Т" принят для тяжелого бетона, индекс 
"Л" - для легкого (пористого) бетона.

Марка пристенной плиты шириной 1190 мм и  овяэевых плит оодержит 

третью часть - цифровой индеко. Пристенной длите шириной 1190 мм 

соответствует индекс "I", связевой плите без выреза - индеко “2", 
связевой плите с вырезом-индекп ”3". Рядовые плиты без опорных кар

касов имеют в третьей части марки буквенный индекс - "Б” .

Полная марка рядовой плиты размером 5,65 х 1,5 м  под расчетную 

условную нагрузку 1600 кгс/м2, армированной стержнями из стали 
класса Ат-1УС, из тяжелого бетона,выглядит следующим образом: 

ПК56.15-16Ат1УСТ. Марка соответствующей пристенной плиты - 
ПК56.9-16АТ1УСТ.

1.8. Предел огнестойкости плит - не ниже*0,75 часа.

1.9. Плиты проверены на действие яахруэок электропогрузчика 

ЭП-500, грузоподъемностью 500 кг.

1.10. Один из торцов плит усиливается при формовании за очет 

уменьшения диаметра пустоты. С другого торца пустоты заделываются 

вкладышами длиной 130 мм и диаметром 158 мм из бетона марки бетона 
плиты. Заделка пустот производится непосредственно после извлече
ния пуансонов, до пропаривания.

1.11. Для улучшения совместной работы плит между собой я о ри

гелями перекрытия по боковым храням и торцам плит устраиваются 
шпонки /заявка Лк 3726562/.
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2. Технические требования

2.1. Пхжты следует изготовлять в соответствии с требованиями 

ГОСТ 9561-76, ГОСТ 13015.0-83 и настоящих рабочих чертежей.

2.2. Плиты изготавливаются из тяжелого бетона и бетона на 

пористых крупных заполнителях при плотном мелком заполнителе.
Марки бетона по прочности на сжатие - 200,250,300,350 и 400,

2.3. В  качестве крупных пористых заполнителей легкого бетона 
приняты керамзит, аглопорит или шлаковая пемза с объемной насып

ной массой не менее f >  700 кг/мЗ крупностью не более 10 мм.

2.4. В  качеотве мелкого заполнителя для легких бетонов сле
дует принимать кварцевый песок, удовлетворяющий требованиям ГОСТ 

8736-77* "Лесок для строительных работ. Технические условия".

2.5. 6  качестве предварительно напрягаемой арматуры принята:

- сталь стержневая термомеханически и термически упрочненная 

периодического профиля классов АТ1УС я АтУ до ГОСТ 10884-81.

В случае отсутствия стали клаосов Ат-1УС(АтУ) допускается, 

соответственно, применение стали классов АТУ, А т - Ш  (АУ, Ат-УСК), 

имеющих те же прочностные характеристики.

2.6. Верхняя и нижняя зоны длит армируются сварными сетками.

На дриодорных участках, в промежутках между пустотами устанавли
ваются каркасы. В пристенных и связевых плитах на всю длину плит 

устанавливаются каркасы, к верхним стержням которых приварены 
пластины.

Материал сеток и каркасов - обыкновенная арматурная проволока 
периодического профиля клаоса Вр! (ГОСТ 6727-80) и стержни из горя
чекатаной стали периодического профиля класса Affl (ГОСТ 5781-82).

2.7. В  спецификации арматурных изделий на плиты шириной

2980 мм включена одна сетка верхней зоны марки С5. В случае отсут
ствия сварочного оборудования для изготовления широких сеток, 
вместо сетки С5 следует уложить две сетки марки С2.

2.8. Толщина защитного слоя бетона предварительно напрягаемой 
арматуры -  20 мм; для сеток верхней и нижней зон плит - 15 мм. 

Значения её действительных отклонений не должны превышать предель
ных «указанных в таблице 2 ГОСТ 13015.0^-83.

3. Указания до изготовлению и приемке длит

3.1. При изготовлении плит необходимо выполнять, требования 
ГОСТ 9561-76, ГОСТ I30I5.0-83 настоящей проектной документации, а 

так же технологической документации, содержащей требования к изго
товлению плит на всех стадиях производственного процесса.

3.2. Плиты изготавливаются со агрегатно-поточной технологии.

3.3. Предварительное напряжение стержневой арматуры предус
мотрено электротермическим способом. Величины предварительного 
напряжения и усилий натяжения рабочей арматуры приведены в табли
це 2 (см.1.041 Л - 2 . i.OOOTO).

3.4. При натяжении термомеханически или термически удрочен- 

ной арматуры должны производиться контрольные испытания образцов 
стержней после электронагрева.

3.5. В случае необходимости приварки коротышей в качестве 

временных анкеров к концам стержней термически упрочненной арма
туры следует предусматривать мероприятия, предотвращающие перегрев 

основного металла стержней.

3.6. Требования к изготовлению и контролю качества арматурных 
каркасов, сеток и петель для подъема приведены в выпуске 4 настоя
щей серии.

3.7. Передаточная прочность бетона Ко назначена в соответ

ствия с таблицей 7 СНиЛ П-21-75 и приведена в таблице 2 настояще

го технического описания.

Отпуск арматуры необходимо производить плавно, мгновенная пере

дача усилий н а  бетон не допускается.

tO W /S .  /  О00то г



3*8. При из го товлении длит из легких (на пористых заполнителях) 

бетонов объемная м а с с а  бетона в высушенном состоянии должна оыть не 

бо ле е 1800 кг/мЗ. Объем межзерновых пустот в уплотненной бетонной 

смеси, определенный по ГОСТ I0I8I.3-8I, не долж ен превышать величин по 
ГОСТ 25620-83.

3.9. Объемная м а с с а  легких бетонов с ус та но ви вш ей ся вл аж но ст ью

-  Ь% и  с у ч ет ом ве с а  арматуры- ^  * 2000 кг/мЗ.

3.10. При бетонировании плит особое внимание следует обратить 

н а  тщательное заполнение бетоном опорных зон.

3.11. Дл я  обеспечения требуемой величины защитного слоя бето

н а  долж ны пр им ен ят ьс я подкладки из цементно-песчаного раствора

ил и пластмасс. Применение стальных фиксаторов, выходящих на поверх

но ст ь бетона, не допускается.

3.12. ф и  из го товлении плит должен быть обеспечен входной и 

по оп ерационный технологический контроль на всех,стадиях пр ои зв од

ст в а  в  со ответствии с ГОСТ I30I5.I-8I.

3.13. Значения действительных отклонений проектных размеров 

геометрических па ра ме тр ов плит, указанных в таблице I ГОСТ 

1 3 0 Г 5. 0- 83 не д о лж ны превышать предельных, установленных на конст

р у к ц и и  ко нк ре тн ог о вида соответствующих классов точности по

ГО СТ 21779-82.

3.14. Пр иемка плит должна производиться в соответствии о тр е

бо ва ни ям и ГОСТ I30I5.I-8I, ГОСТ 8829-77 и рабочих чертежей.

3.15. Внеш ни й в и д  и  качество по ве рхностей плит должны удов ле т

воря ть тр еб ов ан ия м ГОСТ I30I5.0-83, ка к для конструкций, п р ед на з

наченных п о д  отделку.

3.16. Д л я  оценки ка че ст ва изготовляемых плит необходимо 

систем ат ич ес ки пр оводить ис пытания рядовых плит, ка к наиболее 

ма ссовых, в  со от ветствии с ГОСТ 8829-77. Ис пы та ни я пристенных и 

связевых плит следует пр оизводить н е р а з р у ш а щ и м и  методами.

3.17. П о ря до к использования плит, не вы державших испытания, 

ре гл ам ен ти ру ет ся ГО СТ 8829-77.

S

3.18. Величина отпускной пр очности плит устана вл ив ае тс я в 

со ответствии с ГОСТ I30I5.0-83.

3.19. На боковой грани плит в со ответствии с требованиями 

ГОСТ I30I5.2-8I должны быть обозначены несмываемой краской: м а рк а 

плиты, да та изготовления, ма сс а плиты в кг, ма рк а пр ед пр ия ти я - 

изготовителя и шт ам п ОГК.

4. Ук аз ан ия до пр им ен ен ию длит

4.1. Многопустотные пл ит ы ра зр аб от ан ы дл я  пр им ен ен ия в зда

ниях с неагрессивной средой, ка к в несейсмических райо на х строитель

ства, так и  в ра йонах с се йсмичностью 7+9 баллов. Применение плит
с индексом „ б” и сейсмических районах не допускаете*.

4.2. Ш ш т ы  допускается применять в условиях постоянного воз

действия температуры до +  50°С и  нормального влажностного режима,

4.3. Назначение ма ро к плит производится пр и проект ир ов ан ии 

зданий по нагрузкам ко нкретного объекта в со ответствии с допу ст и

мы м и  нагрузками на плиты, пр ив ед ен ны ми в таблице I настоящего 

технического о п и с а н и я .

4.4. В  случае применения плит п о д  нагрузки, отличающиеся по 

ха ра кт ер у воздействия от ра вн ом ер но распределенных, принятых пр и  

.расчете, назначение ма ро к плит производится на основе ра счета

плит на конкретные нагрузки и выбора типовых плит необходимой не

сущей способности.

4.5. В выборках арматуры к  ра бочим чертежам плит указ ан ы 

толь ко классы стали, без у к аз ан ия ма ро к стали, которые долж ны 

пр ин им ат ьс я в проектах конкретных объектов в зависимости от темпе

ра ту рн ых ус ловий эксплуатации конструкций и х а ра кт ер а нагрузок 

(статические, динамические), в соответствии с д е йс тв ую щи ми норма

т и в н ы м и  документами.

I .O k i - S .i O O O T O
Лист
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S- У п и ш и  ЯО транспортированию, хранению
И-МРЯТаД

5.1. Транспортирование ж хранение т о т  производится в горизон
тальном (рабочем) положении в соответствия с ГОСТ I30I5.4-84.

5.2. Не допускается транспортировка плит, отпускная прочность 
которых не соответствует требованиям ГОСТ I30I5.0-83, ГОСТ 9561-76 
я рабочих чертежей.

5.3. Подъем плит следует производить таким образом, чтобы 
нагрузка от собственной массы плиты распределялась равномерно 
между четырьмя петлями.

5.4. Пжиты должны храниться на специально оборудованных скла
дах, в штабелях, рассортированные по типоразмерам, маркам и пар
тиям. Размеры проходов я проездов между штабелями и высота штабе
ля устанавливаются до СЙ1Й'В-4-80.

5.5. При складирований длит прокладки устанавливаются в преде
лах участков, равных 300 ММ от торцов длит. Прокладки между плита
ми должны устанавливаться строго по вертикали.

5.6. Порядок укладки перевозимых плит на грузовую платформу 
должен обеспечивать равномерное распределение нагрузки относительно 
продольной оси симметрии и относительно осей колёс грузовых плат
форм транспортных средств.

5.7. Перевозку плит автомобильным транспортом следует произ
водить в соответствии с указаниями главы СНиП Ш-1-76 “Транспорт" 
и "Руководством по перевозке автомобильным транспортом строитель
ных конструкций", Стройнздат, I960 г.

5.8. При перевозке плит железнодорожным транспортом оледует 
руководствоваться "Правилами перевозки грузов" и "Техническими 

условиями догрузки и крепления грузов", утвержденными МПС.

5.9. Монтаж плит производится в соответствия с требованиями 
главы СНиЛ Ш-16-80 "Бетонные и железобетонные конструкция сбор
ные".



L L
Таблица I

Марка плиты

Равномерно распре
деленная нагрузка 
без учета массы 
плиты,

кгс/м2

Предельная эквива
лентная сосредото
ченная нагрузка в 
середине пролета,

тс

I 2 3 4 5
ПК56Л5-4Ат1УС(А1У)Т-Б 

ПК56.15-4АтХУС(А1У)Т 

ПК56Л5-4Ат1УС(Д1У)Т-2 

ПК56 Л5-4Ат1УС( А1У )Т-3

359 . 449 1,49 1.66При п=1 При п>1 При п=1 При п;>1

I 2 3 4 5 ПК56, 15-6Ат1УС(А1У)Т-Б 

ПК56Л5-6Ат1УС(А1У)Т 

ПК56. 15-6 Ат 1УС (А1У) Т-2 

ПК56Л5-6Ат1УС(А1У)Т-3

478 598 1,98 2,47

ПК56. 12-4Ат1УС(А1У)Т-Б 

ПК56. 12-4Ат1УС(А1У)Т 

ПК56Л2-4Ат1УС(А1У)Т-1
370 462 1,23 1,53

ПК56Л2-6Ат1УС(А1У)Т-Б 

ПК56. 12-6Ат1УС( А1У )Т
518 647 1,72 2,15 ПК56. 15-8 Ат1УС (А1У) Т 

ПК56. 15-8Ат1УС (А1У) Т-2 

ПК56Л5-8Ат1УС(А1У)Т-3

659 790 2,73 3,27 ,
ПК56 Л2-8Ат1УС(А1У)Т 

ПК56. 12-8Ат1УС(А1У)Т-1
663 796 2,20 2,64

ПК56Л5-ЮАт1УС(А1У)Т 

ПК56. 15-10Ат1УС( А1У )Т-2 

ПК56 Л5-ЮАт1УС( А1У)Т-3

834 1000 3,45 4,14
ПК56Л2-ЮАт1УС(А1У)Т 876 1051 2,90 3,48

ПК56 Л2-12Ат1УС( А1У )Т 

ПК56. 12-12Ат1УС(А1У)Т-1

1006 1208 3,33 4,0

ПК56Л5-12Ат1УС(А1У)Т 

ПК56.15—12АтХУС<А1У)Т-2 

ПК56.15—12Ат1УС(А1У)Т-3

983 1180 4,07 4,68
ПК56. 12-5Ат1УС(А1У)П-Б

ПК56Л2-5Ат1УС(А1У)П

ПК56Л2-5Ат1УС(А1У)П-1

428 535 1,42 1,77

ПК56. 15-16Ат1УС(А1У)Т 

ПК56.15-16Ат1УС(А1У)Т-3
1332 1599 5,52 6 ,62ПК56Л2-7Ат1УС(А1У)П 580 725 1,92 2,40

ПК56Л2-9Ат1УС(А1У)П 

ПК56. I2-9Ат1УС(А1У)П-1
727 • 873 2,41 2,89 ПК56Л5-5Ат1УС(А1У)П-Б 

ПК56Л5-5Ат1УС(А1У)П 

ПК56 Л  5-5Ат1УС( А1У )П-2. 

ПК56. 15-5Ат1УС( А1УШ-3

416 520 1,73 2,16
ПК56 Л2-ПАт1УС( А1У)П 

ПК56 Л2-13Ат1УС( А1У)П 

ПК56 Л2-13Ат1УС( А1У )П-1

947

1050

1137

1261

3,14

3,48

3,76

4,17

мни-г.июота
Лиру
s

20000 8



Продолжение табл.1

Марка плиты

Равномерно распре
деленная нагрузка 
без учета массы 
плиты,

кгс/м2

Предельная эквива
лентная сосредото
ченная нагрузка в 
середине пролета, 

тс

I 2 3 4 5

ПК56.9-5Ат1УС(А1У)П 413 517 1,09 1,36
ПК56.9-7Ат1УС(А1У)П 604 755 1,58 1,97

При п=1 При п>1 При п=1 При ц>1
ПК56.9-ПАт1УС(А1У)П 962 1154 1,52 3,02

I 2 3 4 5 ПК56.9-16Ат1УС(А1У)П 1397 1654 3,62 4,34

ПК56Л5-7Ат1УС(А1У)Д 

ПК56 Л5-7Ат1УС( А1УШ-2 

ПК56. 15-7Ат1УС(А1У)П-3
538 673 2,23 2,79

ПК56. 30-6Ат1УС(А1У)Т-Б 

IIK56. 30-6Ат1УС( А1У )Т
460 575 3,81 4,76

ПК56. 30-9Ат1УС(А1У)Т 726 871 6,01 7,21

ПК56Л5-8Ат1УС(А1У)П 

ПК56. 15-8Ат1УС(А1У) П-2 

ПК56. 15-8Ат 1УС( А1У) П-3

714 857 2,96 3,55

Г1К56.30-ЮАт1УС(А1У)Т 869 1043 7,20 8,64
ПК56.30-13Ат1УС(А1У)Т 1053 1264 8,72 10,46
ПК56.3 0 -16Ат1УС(А1У)Т 1375 1650 11,39 13,67

ПК56Л5-ПАт1УС(А1У)П 

ПК56.15-11Ат1УС( А1У) П-2 

ПК56.15—I1Ат1УС(А1У)П-3

689 1067 3,68 4,41

Г1К56.30-4Ат1УС(А1У)П-Б 

ПК56. 30-4Ат1УС(А1У)П .
367 459 3,04 3,80

Г1К56. 30-6Ат1УС( А1У) П
517 646 4,28 5,35

ПК56Л5-12Ат1УС(А1У)П 

ПК56. 15-12Ат1УС(А1У)П-2 

ПК56.15-12Ат1УС(А1У)П-3

1038 1246 4,30 ' 5,16 ПК56. 30-9Ат1УС(А1У)П 793 951 6,57 7,88
ПК56.30-ПАт1УС( А1У)П 924 1109 7,65 9,18

ПК56Л5-16Ат1УС(А1У)П

ПК56Л5-16Ат1УС(А1У)П-3
1312 1574 5,43 6,51

ПК56.Х-13Ат1УС(А1У)П 1090 1308 9,03 10,84

ПК56. 30-16Ат1УС(А1У)П 1295 1554 10,73 12,88

ПК56.9-4Ат1УС(А1У)Т 314 392 0,82 1,02 ПК56. I2-4АтУ(АУ)Т-Б 

ПК56Л2-4АтУ(АУ)Т 

ПК56Л2-4АтУ( АУ)Т-1

352 440 1,17 1,46ПК56.9-6Ат1УС( А1У )Т 505 631 1,32 1,65

ПК56.9-ЮАт1УС(А1У)Т 847 1017 2,22 2,66

ПК56.9-16Ат1УС(А1У )Т 1297 1556 3,40 .4 ,08 ПК56.12-7АтУ(АУ)Т-Б 
ПК56.12-7АтУ(АУ)Т

544 680 • 1,80 2,25

из И i-г. f. ом то
Vim

6
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Продолжение табл. I

Марка плиты

Равномерно распре
деленная нагрузка 
без учета массы,

кгс/м2

Предельная эквива
лентная сосредото

ченная нагрузка^ в 
середине пролёта, 

тс

I 2 3 4 5
ПК56Л5-7АтУ(АУ)Т -Б 
ПК56 Л5-7АтУ(АУ)Т 

ПК56.15-7АтУ(АУ)Т-2 

ПК56.15-7АтУ(АУ)Т-3
535 669 2,22 2,77При п=1 При п>1 При п>1 При п I

I 2 3 4 5 ПК56.15-8АтУ(АУ)Т

ПК56.15-8АтУ(АУ)Т-2
ПК56.13-8АтУ(АУ)Т-3

680 816 2,9Ц 3,53ПК56.12-9АтУ(АУ)Т
ПК5б.12-9АтУ(АУ)Т-1

765 919 2,54 3,05

ПН56.12-ИАтУ(АУ)Т 902 1083 2,99 3,59 ПК56.15-ИАтУ(АУ)Т 

ПК56.15-ПАУ( АУ)Т-2 
ПК56.15-ПАтУ(АУ)Т-3

893 1072 3,69 4,43ПК56 Л2-14АтУ( АУ)Т 

ДК56.12-14АтУ(АУ)Т-1
1168 1402 3,87 4,64

ПК56.12-5АтУ(АУ)П-Б 

ПК56 Л2-5АтУ(АУ)П
403 504 1,33 1,66

ПК56.15-13АтУ(АУ)Т

ПК56.15-13АтУ(АУ)Т-2
ПК56.15-13Ат(АУ)Т-3

1133 1359 4,69 5,63
ПК56 Л2-7АтУ(АУ)П 
ПК56 Л2-7АтУ(АУ)П-1

595 745 1,97 2,46
ПК56.15-16АтУ(АУ)Т

ПК56.15-16АтУ(АУ)Т-3
1292 1551 5,35 6,42

ПК56Л2-10АтУ(АУ)П 

ПК56 Л2-10АтУ(АУ)П-1
822 986 2,72 3,26

ПК56 Л5-5АтУ(АУ)П-Б 
ПК56 Л5-5АтУ(АУ)П 

ПК56.15-5АтУ(АУ)П-2 
ПК56.15-5АтУ(АУ)П-3

431 538 1. ,79 2,24
ПК56.12-11 АтУ(АУ)П 957 1149 3,17 3,80
ПК56 Л2-13АтУ(АУ)П 

ПК56. 12-13АтУ(АУ)П-1
и оо 1320 3,64 4,37

ПК56 Л5-4АтУ(АУ)Т-Б . 
ПК5б.15-4АтУ(АУ)Т 

ПК56Л5-4АтУ(АУ)Т-2 
ПК56.15-4АтУ(АУ)Т-3

357 447 1,48 1,85

ПК56 Л5-7АтУ(АУ)П 

ПК56. I5-7АтУ(АУ)П-2 

ПК56.15-7АтУ(АУ)П-З
589 737 2,44 3,05

ПК56.15-9АтУ(АУ)П 769 923 3,18 3,82

M H h & lW T O  7
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Продолжение таблЛ

Марка плиты

Равномерно распре
деленная нагрузка 
без учета массы 

плиты,
кгс/м2

Предельная эквива
лентная сосредото
ченная нагрузка в 
середине пролёта, 

тс

При п=1 При п>1 При п=1 При п>1

I 2 3 4 5

ПК56Л5-9АтУ(АУ)П-2 
ПК56. 15-9АтУ (АУ) Л-3

7НЧ 893 3,Ю 3,80

ПК56Л5-ПАтУ(АУ)П

ПК56.15-ПАтУ(АУ)П-2

ПК56Л5-ПАтУ(АУ)П-3
948 1137 3,93 4,72

ПК56Л5-13АтУ(АУ)П . 

ПК56 Л5-13АтУ(АУ)П-2 

ПК56 Л5-13АтУ(АУ)П-3
III6 1340 4,62 5,54

ПК56.15-14АтУ(АУ)П 
ПК56.15-14АтУ(АУ)П-3 1200 1441 4,97 5,96

ПК56.9-6АтУ(АУ)Т 486 607 1,27 1,59
ПК56.9-ЮАтУ(АУ)Т 846 1015 2,22 2,66
ПК56.9-15АтУ(АУ)Т 1240 1488 3,25 3 ,9 /
ПК56.9-7АтУ(АУ)П 579 723 1,52 1,9
ПК56.9-ПАтУ( АУ)П 935 1123 2,45 2,94
ПК56.9-15АтУ(АУ)П 1252 1503 3,29 3,94
ПК56.Э0-5АтУ(АУ)Т-б

ПК56.Э0-5АтУ(АУ)Т
400 500 3,31 4,13

I 2 3 4 5

ЛК56.30-6АтУ (АУ) Т-Б 

ПК56.30-6АтУ( АУ)Т 479 600 3,97 4,96
ПК56.30-8АтУ (АУ)Т 681 817 5,64 6,77
ПК56.30-ИАтУ(АУ)Т 920 1105 7.62 9,14
I1K56.3 0 -12АтУ (АУ) Т 1028 1234 8,51 10,21
ПК56.30-16АтУ(АУ)Т • 1388 1665 11,49 13,79
ПК56.30-6АтУ(АУ)П 449 561 3,72 4,65

ПК56.30-7АтУ(АУ)П 529 661 4,38 5,48
ПК56.30-9АтУ(АУ)П 730 876 6,04 7,25
ПК56.30-11АтУ(АУ)П 947 1136 7,77 9,32
ПК56,30-13АтУ(АУ)П 1074 1288 8,89 10,67

ПК56.30-16АтУ(АУ)П 1303 1564 10,79 12,95

Примечание. При расчете плит учтены нормативные (расчетные) нагрузки от 

массы плит, равные 

для плит из тяжелого бетона:

шириной 1190мм и 2980 мм -  300 кгс/м2 (330 кгс/м2) 

шириной 1490мм и 940 мм - 310 кгс/м2 (340 кгс/м2), 

для плит из легкого бетона:

шириной П90мм и 2900мм -  240 кгс/м2 (260 кгс/м2) 

шириной 1490 и 940 мм -  250 кгс/м2 (275 кгс/м2)

/  оЬ/. !-2 . /. 000Т0
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Таблица 2 1
Марка бетона 0 ММ 

и ко-
Предвари
тельное

Усилив
натяже-

Усилие
натяже-

I 2 4 1 5 ------ 3------ ----- 7—
Марка плиты Про

екты.
Пере-
даточ
нал

личест
во

напряже
ние " б'о * 
кгс/см2 
перед бе

ния на 
плиту 
" Нш п 

кгс

ния на I 
стержень
кгс

ПК56Л5-6Ат1УС(А1У)Т-Б 
ПК56. 15-6Ат1УС(А1У)Т 
ЛК56. 15-6Ат1УС(А1У)Т-2 200 160 6010 4000 18840 ятлп

I 2 3 4 6 7 ПК56 Л5-6Ат1УС(А1У)Т-3

ПК56. 12-4Ат1УС(А1У)Т-Б
ПК56 Л2-4Ат1УС( АХУ )Т 
ПК56. 12-4Ат1УС(А1У)Т-1

200 160 4010 4000 12560 3140 ПК56. 15-8Ат1УС(А1У)Т ! 
ПК56 Л5-8Ат1УС( А1У)Т-2 300 210 5012 4500 25450 fSOQO

ПК56.12-6Ат1УС(А1У)Т-Б 
ПК56. 12-6Ат1УС(А1У)Т

200 160 5010 4000
————— 

15700 3140
ПК56. 15-8Ат1УС(А1У)Т-3

1
ч ПК56. 12-8Ат1УС(А1У)Т 

ПН56 Л2-8Ат1УС( А1У )Т—I
250 175 4012 4500 20360 • 5090

ПК56 Л5-10Ат1УС( А1У)Т 
ПК56Л5-ЮАт1УС(А1У)Т-2 
ПК56 Л5-ЮАт1УС (А1У)Т-3

300 210 6012 4500 30540 5090

ПК56Л2-ЮАт1УС(А1У)Т 250 175 5012 4500 25450 5090
ЛК56Л2-12Ат1УС(А1У)Т 
ПК56 Л2-12Ат1УС( А1У)Т—I

400 280 4014 5100 31400 7850 ПК56Л5-12Ат1УС(А1У)Т 
ПК56 Л5-12Ат1УС(А1У)Т-2 350 245 5014 5000 38475 7695

ПК56. 12-5Ат1УС(А1У)П-Б
ПК56Л2-5Ат1УС(А1У)П
ПК56Л2-5л1т1УС(А1У)П-1

250 175 4010 14120 3530
ПК56. 15-12Ат1УС(А1У)Т-3

чэии
ПК56. 15—16Ат1УС(А1У)Т 350 245 5016 5000 50275 ’10055 1

ЛК56. 12-7Ат1УС(А1У)П 250 175 5010 4500 17660 3530 ПК56 Л5-16Ат1УС( А1У)Т-3

ПК56 Л2-9Ат1УС(А1У)Л 
ПК56 Л2-9Ат1УС( А1У)П-1

300 210 4012 5000 22620 5655 ПК56Л5-5Ат1УС(А1У)П-Б 
ПК56. 15-5Ат1УС( А1У)11

—

ПК56Л2-ИАт1УС(А1У)П 300 210 5012 5000 28275 5655 ПК56. 15-5Ат1УС(А1У)П-2 250 175 5010 4500 17660 3530
ПК56Л2-13Ат1УС(А1У)П 
ПК56 Л2-13Ат1УС( А1У)П-1

350 245 4014 5000 30780 7695
ПК56. 15-5Ат1УС(А1У)П-3

ПК56 Л5-4Ат1УС( А1У)Т-Б 
ПК56Л5-4Ат1УС(А1У)Т 
ПК56 Л5-4Ат1УС( А1У)Т-2 
ПК56 Л5-4Ат1УС( А1У)Т-3

200

i

1
160 5010 4000 15700 3140

ПК56 Л5-7Ат1УС(А1У)П 
ПК56Л5-7Ат1УС(А1У)П-2 
ПК56. 15-7 Ат 1У С( А1У) П-3

250 175 6010 4500 21180 3530

1
Й 1

)
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Продолжение табл. 2

Марка плиты

Марка бетона 0 мм
и КОЛУ 
чест- 
во

Предварит 
напряжл 

кгс/см2 
перед бе- 
тониров.

.Усилие 
натяже
ния на 
плиту 
” Н о *  

кге

Усилие 
натяже
ния на I 
стержень

кге

---- ----------------- 1
2 J 3 4 5 6 7

ПК56. 30-9Ат1УС(А1У)Т 
ПК56. 30-10Ат1УС(А1У)Т 
ПК56.30-13Ат1УС(А1У)Т 
ПК56. 30-16Ат1УС(А1У)Т

200
300
400
400

160 
210 • 
280 
280

8014
9014
8016
8018

4500
5000
5000
5000

55400 
69255 
80440 
101800

6925
7695
10055
12725

Проект Пере-
даточ.

_____________ I - 2 - ... 3 4 5 6 7

ПК56Л5-8Ат1УС(А1У)П 
ПК56.15-8Ат1УС( А1У)П-2 
ПК56.15-8Ат1УС( А1У)П-3

300 210 5012 5000 28275 5655
ПН56. 30-4Ат1УС( А1У)П-Б
ПК56.30-4Ат1УС(А1У)П
......................  ' 1

250 175 9010 4000 28260 3140

IIK56. 30-6Ат1УС( А1У) П 250 175 8012 4000 36200 4525ПК56.I5 -I1Ат1УС(А1У)П 
ПК56. 15-И Ат1УС( А1У)П-2 
ПК56.15—I1АтХУС(А1У)П-3

300 210 6012 5000 33930 5655 ПК56. 30-9Ат1УС( А1У) П 
ПК56.30-ИАт1УС(А1У)П 
ПК56.30-13Ат1УС(А1У)П 
ПК56.30-16Ат1УС(А1У)П

250
300
300
300

175
210
210
210

8014
9014
8016
8018

5000
5000
5000
5000

61560
69255 
80440 
101800

7695
7695
10055
12725ПК56 Л5-12Ат1УС( А1У)П 

ПК56.15-12Ат1УС(АХУ)П-2 
ПК56.15-Х2Ат1УС( А1УШ-3

350 245 5014 5000 38475 7695
ПК56. 12-4АтУ(АУ)Т-Б 
ПК56.12-4АтУ(АУ)Т 
ПК56.12-4АтУ(АУ)Т-1

250 200 3010 5500 12960 4320
ПК56.15-16АтШ(А1У)П 
ПК56. 15-16Ат1УС1А1У >П-3

400 280 5016 5000 50275 10055
ПК56.12-7АтУ(АУ)Т-Б 
ПК56.12-7АтУ(АУ)Т 250 200 4010 5500 17280 4320! ПК56.9-4Ат1УС(А1У)Т 200 160 3010 4000 9420 3140

Г ПК56.9-6Ат1УС(А1У)Т 200 160 4010 4000 12560 3140 ПК56.12-9АтУ(АУ)Т 
ПК56 Л2-9АтУ( АУ)Т-1 250 200 5010 6000 23550 4710

1 ПК56.9-ЮАт1УС(А1У)Т 200 160 4012 4500 . 20360 5090

ПК56.9-16Ат1УС(А1У)Т 400 280 4014 5100 31400 7850 ПК56.12-ПАтУ(АУ)Т 250 200 4012 6000 27140 6785

ПК56.9-5Ат1УС(А1У)П 250 175 3010 4500 10590 3530 ПК56 Л2-14АтУ( АУ)Т 
ПК56Л2-14АтУ(АУ)Т-1

250 200 5012 6000 33925 6785
ПК56.9-7Ат1УС(А1У)П 250 175 4010 4500 I4I20 3530

ПК56.9-НАт1УС(А1У)П 250 175 4012 5000 22620 5655 ПК56. 12-5АтУ( АУ)П-Б 
ПК56 Л2-5АтУ( АУ)П 250 200 3010 5500 12960 4320

ПК56.9-16Ат1УС(А1У)П 350 245 4014 5100 31400 7850

1

—

ПК56.30-6Ат1УС(А1У)Т-Б 
ПК56.30-6Ат!УС(А1У)Т

200
\

160 8012 4000 36200

1

4525 ПК56Л2-7АтУ(АУ)П
ПК56Л2-7АтУ(АУ)П-1

250 200
'

4010 5500 17260 4320

i
1
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Продолжение табл.2
1

Продолжение табл.2
1

Марка бетона! 0 мм Предвари Усилие на
! !

Усилив: I 2 3 4 5 6 7

Марка плиты
чест- напряжен.

" во " 
кгс/см2 п( 
ред бето-

тяженйя натяж^+ 
ния н$ I 
стержень 
кгс

ПК56.15-16АтУ(АУ)Т
210 5014 6000 .46150 9230Про

екты.
Лере-
даточ-

во на плиту 
- Н о "  
кгс

ПК56. 15-16АтУ(АУ)Т-3 300

\ нирован.
ПК56. 15-5АтУ(АУ)П-В 
ПК56 Л5-5АтУ( АУ)П 
ПК56.15-5АтУ(АУ)П-2 
ПК56 Л5-5АтУ( АУ)П-3

I 2 3 4 5 6 7

.

ПК56.12-ЮАтУ(АУ)П 
ПК56.12-10АтУ{ АУ)П-1 250 200 5010 6000 23550 4710 250 200 4010 5500 17260 4315

ПК5б.12-11АтУ(АУ)П 250 200 4012 6000 27140 6785
ПК5б.12-13АтУ(АУ)П
(1К56.12-13АтУ(АУ)П-1

250 200 5012 6000 33925 6785 ПК56 Л5-7АтУ( АУ)П 
ПК56Л5-7АтУ(АУ)П-2

TR HLmV( AVM1 Q
250 200 5010 5500 23575 4315

ПК56.15-4АтУ(АУ)Т-Б 
ПК56.15-4АтУ(АУ)Т 
ПК56.15-4АтУ(АУ)Т-2 
ПК56.15-4АтУ(АУ)Т-3

i liVuO«10— ( ATJ \ iw ) llwJ
♦

250 200 4010 5000 15700 3925 ПК56.15-9АтУС АУ)П 
ПК56. 15-9АтУ(АУ)П-2 
ПК56.15-9АтУ(АУ)П-3

250 200 4012 5500 24880 6220

ПК56.15-7АтУ(АУ)М 
ПК56.15-7 АтУ( АУ)Т 
ПК56.15-7АтУ( АУ)Т-2 
ПК5б.15-7АтУ(АУ)Т-3

250 200 5010 5000 19625 3925
ПК56.15-ИАтУ(АУ)П 
ПК56.15-11 АтУ(АУ)П-2 
ПК56.15—11АтУ( АУ)П-3

250 200 5012 6000 33925 6785

ПК56.15-8АтУ(АУ)Т
ПК56.15-8АтУ(АУ)Т-2
ПК56.15-8АтУ(АУ)Т-3

250 200 4012

/.

5500 24880 6220

ПК56 Л5-13АтУ(АУ)П 
ПК56 Л5-13АтУ(АУ)П-2 
ПК56.15-13АтУ(АУ)П-3

300 210
1

6012 6000
■

40710 6785

1 C>l

ПК56.15-ПАтУ(АУ)Т 
ПК56.15-11АтУ(АУ)Т-2 
ПК56.15-ПАтУ(АУ)Т-3

250 200 5012 5500 3II00 6220
ПК56.15-14АтУ(АУ)П 
ПК56.15-14АтУ(АУ)П-3

300 210 5014 6000 46175 9235

ПК56.15-13АтУ( АУ)Т 
ПК56.15-13АтУ(АУ)Т-2 
ПК56.15- 13АтУ( АУ) Т-3

300 210 ' 6012 6000 . 40710 6785 -

I » — V .

Ш /.Ы ,(.О О О Т О  1
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Продолжение табл. 2

Марка плиты

Марка бето
на

0 ММ
и ко-
личест
во

Предвари, 
тельное 
напряже
ние’’ б> и 
кгс/см2 
перед бе
ТОНИрОЙЯЬ

Усилие 
натяже
ния на 
Плиту 

1 "Ж "
1 К1*С 
1*......—

Усилие 
натяжения 
на I стер
женьПро

ект.
Пере
даточ
ная

I 2 3 4 5 6 7

ПК56.9-6АтУ( АУ)Т 250 ; 200 3010 5500 12945 4315
П5б.9-ЮАтУ(АУ)Т 300 210 , 3012 6000 '20355 6785
ПК56.9-15АтУ(АУ)Т 400 280 3014 6000 27705 9235

ПК56.9-7АтУ(АУ)П
i

250 200 3010 5500 12945 4315

ПК5б.9-ИАтУ(АУ)П 300 210 3012 6000 20355 6785

ПК56.9-15АтУ(АУ)П 400 280 3014 6000 27705 9235

ПК56.30-5АтУ(АУ)Т-Б ■ 

ПК56. 30-5АтУ ( АУ) Т
350 245 8010 5000 31400 3925

ЛК56.30-6АтУ( АУ)Т-Б 
ПК56.30-6АтУ (АУ)Т

350 245 9010 5500
------ .— 1—I

38635 4315

ПК56.30-8АтУ(АУ)Т 350 245 8012 5500 49760 6220

ПК56.30-ПАтУ( АУ)Т 350 245 . 9012 5500 55980 6220
ПК56.30-12АтУ( АУ)Т 350.. - | 245 8014 5500 67720 8465

ГЩ56.30-16АтУ( АУ)Т 350 245 8016 6000 96528 12066

ПК56.30-6АтУ (АУ)П 300 210 6010 5500 34520 4315

ПК56.30-7АтУ (АУ)П 300 210 9010 5500 | 38835 4315

1

ПК56.30-9АтУ ( АУ) П 300 210 6012 5500 49760 6220

ПК56.30-11 АтУ(АУ)Л 300 210 9012 5500
1

55980 6220

ПК56.30-13АтУ( АУ)П 300 210 8014 6000 i 73880 9235

t l

—

ПК56.30-16АтУ(АУ)П 400 280 80X6 6000 96528 12066

I



Таблица 3

Марка плита

Контрольные равно
мерно: распределён
ные нагрузки для 
оценки прочности
ш ш т - кгс/м2

Контрольные равномерно распределенные нагрузки "Рпр" в кгс/м2 и контрольные прогибы от кратковременной 
нагрузки " j. крат." в см для оценки жесткости плит при возрасте бетона к моменту испытания в сутках

3 7 14 28 100
Рк при 
С=1,35

Рк при 
0=1,6 Рпр |крат.

m
Рпр f крат,

*дл.
W Рпр J  крат. Рпр J  крат, \ Д л .

Щ
Рпр’ £крат«

U)
ШЕ6.12-4Ат1УСШУ)Т,-Б 739 937 367 0,61 0,65 367 0,62 0,66 367 0,58 0,63 375 0,58 0,63 370 0,59 0,64

ПК56Л2-6Ат1УС(А1У)Т,-Б 987 1231 517 0,82 0,75 517 0,84 0,75 525 0,82 0,74 533 0,81 0,73 518 0,82 0,72

ПК5б.12-8Ат1УС(А1У)Т 1190 1471 675 0,86 0,75 675 0,86 0,75 675 0,83 0,72 683 0,82 0,7 663 0,82 0,68

ПК5бЛ2-ЮАт1УС(А1У)Т 1535 1881 917 1,16 0,91 908 1,16 0,90 908 I J 2 0,86 908 1,09 0,82 876 1,08 0,79

ПК56 Л2-12Ат1УС(А1У)Т 1746 2131 1025 0,76 0,54 1017 0,76 0,53 1025 0,72 0,50 1033 0,69 0,47 1006 0,67 0,44

ШС56Л2-5Ат1УС(А1У)ПгБ 813 1012 433 0,47 0,40 425 0,47 0,39 433 0,46 0,38 441 0,44 0,36 428 0,43 0,34

ПК5бЛ2-7Ат1УС(А1У)П 1063 1308 592 0,72 0,57 592 0,71 0,56 591 0,69 0,54 600 0,67 0,52 580 0,65 0,49

ПК56. I2-9Ат1УС(А1У)П 1269 1553 733 0,81 0,60 725 0,80 0,59 741 0,78 0,57 750 0,76 0,55 727 0,74 0,52

ПК56 Л2-ПАт1УС(А1У)П 1625 1975 975 1,24 0,95 966 1,23 0,94 975 1,20 0,92 983 1,18 0,89 947 1,14 0,85

ПК56. I2 -IЗАт1УС(А1У)П 1793 : 2174 1083 1,30 0,99 1075 1,29 0,98 1083 1,26 0,96 1091 1,23 0,93 1050 1,20 0,89

ПК56. I5-4Ат1 УС( А1У) Т,-Б 725 . 922 360 0,59 0,65 360 0,60 0,66 360 0,57 0,64 366 0,39 0,42 359 0,57 0,64

ПК56. 15-6Ат1УС( А1У)Т,-Б 926 1160 480 0,76 0,73 480 0,77 0,73 480 0,74 0,71 493 0,74 0,70 478 0,75 0,70

I

*

i

ПК5бЛ5-8Ат1УС(А1У)Т 1185 1468 660 0,74 0,68 660 0,75 0,68 660 0,71 0,66 673 0,55 0,45 659 0,70 0,64

ПК56 Л5-10Ат1УС(А1У)Т 1470 1805 840 0,94 0,79 833 0,94 0,79 846 0,92 0,76 860 0,91 0,75 834 0,91 0,73

ПК5бЛ5-12Ат1УС(А1У)Т 1712 2092 1250 0,94 0,75 993 0,93 0,74 1007 0,91 0,72 1013 0,88 0,69 983 0,86 0,66

ПК56Л5-16Ат1УС(А1У)Т 2277 2762 1387 1,32 0,97 1373 1,31 0,95 1387 1,26 0,91 1386 1,22 0,87 1332 1,19 0,82

ПК56Л5-5Ат1УС(А1У)П,-Б 798 997 420 0,45 0,40 420 0,45 0,39 420 0,44 0,38 426 0,43 0,36 416 0,42 0,35

IfUFt
lo k i . i - s . i .o m o  а

20000 )6
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Продолжение табл.З

Марка плита

Контрольные равно-' 
мерно распределён
ные нагрузки для 
оценки прочности
“ “" -к г е /м 2

Контрольные равномерно распределенные нагрузки "Рпр" в кгс/м2 и контрольные прогибы от кратковременной 
нагрузки 1  крат в см.для оценки жесткости плит при возрасте бетона к моменту испытания в сутках:

3 7 14 28 100
эк при 
>1,35

Рк при 
0 1 ,6 Рпр |* крат 1&I

ш Рпр \  крат, _Ш Рпр /  крат % Рпр /  крат
)дл
U J Рпр /крат Ш

ПК5б,15-7Ат1УС(А1У)П 1018 1257 546 .. 0,65 0.54 540 0.64 0.54 546 0.63 0.52 553 0.61 0.5 538 0.60 0.48
ПК56.15-8Ат1УС(А1У)П 1253 1536 713 0,78 0,58 713 0,77 0,58 720 0,75 0,56 733 0,74 0,54 714 0,72 0,51

ПК56Л5-ПАт1УС(АХУ)П 1536 1872 906 1,15 0,90 893 I .I4 0,89 906 1,11 0,87 920 1,09 0,86 889 1,07 0,82
ПК56.15-12Ат1УС(А1У)П 1778 2158 1066 1,26 0,97 1053 1,25 0,96 1073 1,23 0,94 1073 1,20 0,92 1038 1 .17 0,88

ПК56. 15-16Ат1УС(А1У)Л 2221 2683 1373 1,49 1,08 1353 1,48 1,07 1360 1,44 1,04 1366 1,41 1,02 1312 ’ 1,36 0,97

ПК56. 30-6Ат1УС( А1У )Т,-5 891 II18 460 0,73 0,69 460 0,75 0,70 463 0,71 0,68 470 0,71 0,67 460 0,72 0,67

ПК56.30~9Ат1УС(А1У)Т 1291 1591 746 1,06 0,84 737 1,05 0,83 746 1,04 0,81 750 1,02 0,78 726 1,02 0,75
ПК56. Э0-10Ат1УС(А1У)Т 1523 1867 880 0,89 0,71 870 0,89 0,71 883 0,86 0,68 896 0,85 0,67 869 0,83 0,64

ПК56.30-13Ат1УС(А1У)Т 1822 2220 1070 0,94 0,74 1060 0,93 0,73 1073 0,91 0,71 1083 0,88 0,68 1053 0,86 0,65

ПК56. 30-16Ат1УС(А1У)Т 2343 2838 1423 1,27 0,93 1410 1,26 0,91 1420 1,21 0,87 1423 * 1,16 0,83 1375 1,14 0,78
ПК56.Э0-4Ат1УС(А1У)П,-В 710 890 366 0,4 0,37 366 0,4 0,37 370 j 0,39 0,36 | 376 0,38 0,35 367 0,37 0,34

ПК56.Э0-6Ат1УС(А1У)П 963 1189 520 0,81 0,76 516 0,81 0,76 526 0,80 0,75 533 0,79 0,74 517 0,79 0,73

ПК56. Э0-9Ат1УС(А1У)П 1374 1677 823 1,13 0,88 816 1,12 0,87 820 1,09 0,84
--------------------- 1

823
--------------------- 1

1,06 0,81 793 1,03 0,77
ПК56.30-ПАт1УС(А1У)Л 1588 1930 946 1,19 0,90 936 1,18 0,89 946 1,15 0,87 956 1,13 0,85 924 1,10 0,81

ПК56.30-13Ат1УС(А1У)П 1856 2248 ИЗО 1,44 1,05 1120 1,42 1,03 ИЗО 1,39 1,00 1136 1,36 0,98 1090 1,32 0,921

—

ПК5б.Э0-16Ат1УС(А1У)П 2188 2642 1380 1,69 1,18 1360 1,67 1,15 1363 1,61 1,10 1360 1,55 1,06 1295 1,48 0,98

-

1 М Г)

1.04i. UW Q TO  /4
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Продолжение табл.З

Марка плиты
Контрольные равномер
но распределенные 
нагрузки для оценки 
прочности плит,

кгс/м2

Контрольные равномерно распределенные нагрузки "Рпр" в кгс/м2 и контрольные прогибы от кратковременной 
нагрузки " J крат" в см. для оценки жесткости плит при возрасте бетона к моменту испытания в сутках: •

3 7 14 28 100
Рк при 
С-1,4

Рк при 
С-1,6 Рпр [крат. кл

Ф
Рпр [крат 4дл.

С-П
Рпр ■[крат.

И 7
Рпр [крат

m
Рпр [крат. Ш

Ш

ПК56.12-4АтУ(АУ)Т ,-В 748 902 350 0,31 0,32 350 0,31 0,32 350 0,29 0,30 358 0,28 0,28 352 0,28 0,28

ПК56Л2-7АтУ(АУ)Т,-* 1084 1286 541 0,73 0,70 541 0,74 0,71 550 0,71 0,68 558 0,70 0,67 544 0,71 0,66

ПК56 Л2-9АтУ(АУ)Т 1418 1668 775 0,97 0.81 766 0.97 0.80 775 0.94 0.77 783 0.92 0.75 765 0.91 0.72
ПК56.12-11 АтУ(АУ)Т 1648 1931 925 1,16 0,91 916 1,16 0,90 916 1,12 0,86 925 1,09 0,83 902 1,08 0,80

ПК56Л2-Г4АтУ(АУ)Т 2095 2441 1216 1,52 1,09 1208 1,51 1,08 1208 1,46 1,03 1208 1,41 0,97 1168 .1,39 0,92

ПК56.12-7АтУ(АУ)П 1147 1348 600 0,94 0,84 600 0,94 0,84 600 0,92 0,82 608 0,91 0,81 595 0,90 0,80
ПК56.12-ЮАтУ(АУ)П 1484 1733 841 1,25 0,99 833 1,25 0,98 841 1,22 0,96 841 1,20 0,93 821 1,18 0,90

ПК56Л2-ИАтУ(АУ)П 1712 1994 991 1,49 1,13 983 1,48 1,11 991 1,45 1,08 991 1,41 1,04 957 1,39 1,00

ПК56 Л2-13АтУ(АУ)П 1952 2268 1158 1,60 1,15 1150 1,58 1,13 1150 1,53 1,08 1141 1,47 1,03 п оо 1,42 0,97

ПК56Л5-ЧАтУ(АУ)Т,-К 782 943 360 0,38 0,41 360 0,38 0,42 360 0,36 0,40 360 0,28 0,29 357 0,27 0,29

ПК56.15-7АтУ(АУ)Т,'Е 1022 1274 533 0,83 0,78 533 0,85 0,78 533 0,80 0,75 546 0,79 0,74 535 0,81 0,74

ПК56.15- 8АтУ(АУ)Т 1274 1573 720 1,00 0,84 713 1,00 0,84 720 0,98 0,82 733 0,97 0,80 714 0,97 0,79

ПК5бЛ5-НАтУ(АУ)Т 1636 . 1919 906 1,27 0,98 900 1,27 0,98 913 1,24 0,95 920 1,22 0,92 ЭЭЗ 1,22 0,89

ДК56.15-13АтУ(АУ)Т 2038 2378 1146 1,29 0,96 1140 1,28 0,94 1153 1,25 0,91 П66 1,23 0,88 III2 1,22 0,84

ПК56Л5-16АтУ(АУ)Т 2307 2685 1326 1,49 1,07 1313 1,48 1,05 1326 1,44 1,01 1333 1,41 0,97 1292 1,39 0,92

ПК56.15-5АтУ(АУ)П,-5 863 1025 433 0,47 0,41 433 0,47 0,41 433 0,45 0,39 440 0,44 0,38 431 0,43 0,37

ПК56.15-7АтУ(АУ)П II41 1344 593 0,92 0,83 586 0,92 0,84 593 0,90 0,82 600 0,69 0,56 588 0,89 0,80

ПК56Л2 (5АтУ)АУ Д,-Б 809 962 400 0,45 0,4 400 0,45 0,39 400 0,43 0 ,38 400 0,42 0,36 403 0,41 0,35

/.oil /-г. 1. ооо то
Шг>
и Г
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Продолжение табл.З

Марка плиты
Контрольные равномер 
но распределенные 
нагрузки для оценки 
прочности панелей,

кгс/м2

Контрольные равномерно распределенные нагрузки "Рпр" в кгс/м2 и контрольные прогибы от кратковременной 
нагрузки " j- крат" в см для оценки жесткости панелей при возрасте бетона к моменту испытания в 
сутках:

3 7 14 28 100
Рк при 
С=1,4

Рк при 
С=1,6 Рпр [ крат ш .

HJ Рпр. j  крат кол.
ф

Рпр } крат
1Н

Рпр ^крат № Рпр -[крат. i дл.
Ц ]

ПК56.15-9АтУ(АУ)П 1402 1641 780 1,26 1,02 773 1,25 1,01 786 1.24 0,99 793 1,23 0,98 769 1,22 0,95
ПК56.15-ПАтУ(АУ)П 1702 1984 980 1,45 1,10 966 1,44 1,09 973 I.4I 1,06 980 1,38 1,03 948 1,36 0,99

1Ш56.15-13АтУ(АУШ 1986 2309 1166 1,34 1,02 1160 1,33 1,01 1173 1,31 0,99 1186 1,30 0,99 1150 1.27 0,95

ДК56.15-14АтУ(АУ)П 2127 2470 1273 1,43 1,05 1260 1.42 1,04 1280 1,39 1,02 1286 1,37 1,00 1245 1,33 0,96

ПК56.30-5АтУШ)Т,-В 902 1078 400 0,29 0,29 400 0,29 0,29 400 0,28 0,28 400 0,27 0,26 400 0,27 0,26

ПК56.Э0-6АтУ<АУ)Т,-В 970 1156 480 0,35 0,31 480 0,35 0,31 480 0,33 0,29 486 0,32 0,28 479 0,32 0,27
ПК5б.30-8АтУ(АУ)Т 1275 1505 680 0,58 0,48 680 0,76 0,70 680 0,55 0,45 693 0,53 0.43 681 0,53 0,42

ПК56.Э0-НАтУ(АУ)Т 1679 1966 920 1,05 0,84 920 1,06 0,85 926 1,02 0,82 940 1,01 0,8 920 1,01 0,78
ПК56.Э0-12АтУ(АУ)Т 1859 2172 1026 1,18 0,91 1026 1,20 0,91 1040 1,16 0,89 1053 1,15 0,87 1028 1,15 0,84

ПК56.Э0-16АтУ(АУ)Т 2463 2862 1423 1,49 1,06 1410 1,48 1,04 1426 1,44 1,01 1430 1,40 0,97 1388 1,38 0,92
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Опалубка

Вид 6 Вид В
Узлы I ... Ш см. док. 1.041.1-1.1- ОООУ, лист 1. 
Узел i  сл док. 1.0И 1 '2  /. ОООУ: лист 3.

1.041.1-2.1.600 СБ

Пли то пристенная 
940 х 5650 ММ.

Сборочный чертеж

сюоия масса масштаб
Р L L 1:15Ноч.отд. Шыи/

Н.ПОНТр- Белой
гл.ит.пр. Белой Лист / | Листой 2
Ст.инж. бекетойа

ЦНИИПРОШНИЙпробер. боронойо
Разраб. бежданоба#.Жьн<1
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Обозначение Марка изделия Рис.
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-01 ПК553-6 AjlJCfAiyjT г
-02 ПК 56.9 * 10 A TlJC(Al]j 7 2
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I 2980

Вид А Ж

1 . ' ■. ■■ ■ r ^ ' T
f © © © © Ф Ф Ф ® © © © Ф Ф Ф Ф Ф Ф Ф © ф ф ф ф ф ф ф ф  1 §'
[225 26 * 200 = 5200 w

■
1j 5650

Узлы 1...Ш  см. док. 1.041.1-1.1. ШУ, лист 1.
Узлы % а Ш см. док. 10Н 1~ £. 1 00 О У, лист 3.

. 5 *•
ЙачотТ Кодыш
Нмнтр. Wfif-r
Гл.ишпр. белое
Cram- Бекетада
Пробеp- Вораноба
Роэраб. НежданобоЛ*Си«

ЮЧ1.1 -2.1. 700 С6

Плита рядодая 
1360 * 5650 км 

Сдоро4ныи чертеж

ТтаШ Нассо Масштаб
1Г255,0_

*,0
Лис т / Г Л истод 3
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ин
б.ы

по
дл.

 1 
по

д п
и а

 и 
Ьа

та
 \

вз
ам

ин
#.*

к

Армирование

7йю
1041.1 -1.1. 700 СВ

П » « п п



\и
нб

.Н
!п

оо
л\

 по
дп

ис
ь и

 да
та

\ Ь
за

п.
иЩ

к

1-1

з-з
Puci

юг.5

1, 0 0 . 0 0 . р е . 0 © © , © © . р е . р е <

V \ V \
370 3 70 370 555 370 370 370 102,5

з-з
Рис. 2

1

Ое

р е р е © р е р е р е э © .
\ . V - \ ' v T V - W

102,5 370 370 370 186 370 370 57(7 J70 /0?.5

Обозначение Марко
изделия Рис. Обозначение Марка

изделия Рис.

1041.1 -2.1700 1К56.30~Ш1С(йЯ)№ 1 ти -г .т в -п пк56. зо -11йТйс(шу}о 2
'01 ПК56.30-Мт№С(Я1ЦГ 1 -15 ПК56.30-13йгЗС(йй)0 1
-02 ПШ.ЭО-ШгПфШ'Г 2 -16 ПК56.30- 16йг§ С(й1У]П 1
-03 ЛК5М0-13Лг1ГС(йЩг 1 -17 ПК56.Э0-6Ят?(й1/0 1
-он ПК56.30ЧВЙТЙСШР 1 -18 ПКВВ.Эв-7йт1(й1}П 2
'05 ПК5М0-5Й,ЦЯ1)Т-В 1 -19 яквв.зо-9й,Ця([я 1
-06 пквш-еятЩр-в 2 -20 ПК 56.30-Шг11й?)П 2
-07 ЯК56.30~ 8йтУ(01) Т 1 -21 ПК 56.30-13йт7(й1]П 1
-08 ПК56.3в-1Ш(ЛЦТ 2 - 22 пки.зо-ш,ЦП)я 1
-09 ПК56.30~12йтУ(й1])Т 1 -23 ПК56.30-6йтйС(ЩТ 1
-10 ПЯ5Мв-Щ1Ш)Т 1 - 24 ММ.Зв-5Ят1(Я1)Т 1
-11 ПК56.30- ЧЯтВсЩйВ 2 -25 ПК56.30 -6йт1̂ 1]Т 2
-12 ПК56.30 -6йт1]СШ1П 1 -26 ПК56.30-ЧйтНС(йЙ)П 2
-13 ЛК56.30-9йтЦС(ЙП)П 1

Ю Ч1.1-2.1 700 С5

Шло fiТГ
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Ширимо
плиты Обозначение А

мн
ширина
плиты Обозначение А

мм

1190 1.041.1-2.1.100
1зг,5

1490 1.04/. 1-2.1.500 190
1.0411-2.1.200 940 1.041.1 -2.1. 600 192.5

1490 1.0П1-2.1.300
190

2980 1.041.1-2.1.700 19S
1.0ЧН-2.1.400

f.041.1 -2.1. ОООУ
Начато. Кодыш
Qt.um.np Белое

Узлы

стадияЛист Листов
К. контр. БелоО А 1 3
Стин ж. Бекетова цниипромгоянийТЩПГ Баранова
Разряд. Нежданова
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Арматурные издел и я
Лрмату рная  <стам Профилирован-

Марка изделия ГОСТ 10884-81 ГОСТ 5781 -82 ГОСТ6727--80 ноя сталь Всего
Класс tifi Класс ЙгВс Класс я-ш Класс of Класс зр-т ГОСТ 380-71*
ф, нм Итого фу пн итого ф, пн итого Ф, ни итого ф, пн Итого сГ, мм итого

10 12 10 12 14 14 ,12 4 8
пшг-ЧйруфГуи-Б 14.0 14.0 4,2 4.2 в,о 8.0 26,2
ПК56Л-6йт1УС(йП[}Т-6 П,5 17,5 4,2 U 8.0 8,0 29.7
ПК56.П-8й,ШС(йП)Т 20,0 20,0 4,2 4,2 10,4 10.4 34,6
ше.п- Ш гпсШ )т 25,0 25.0 4,2 4,2 12.1 12.1 41.3
ЙКШ2-Мг!?С( й&) г 27,2 27,2 4,2 4.2 12,1 12,1 43.5
nKS6.n-4hi(fi]J-B 10,5 10,5 4,2 4,2 8,0 8,0 22.7
ПК5Б.П~1йт1(й1)Т-д 14,0 14,0 4,2 4.2 8.0 8,0 26,2
nnsm-SBri (йЦт 115 17,5 4.2 4,2 12,1 12.1 33,8
ПКЙ6.П-11ЙгЦйУ)Т 20,0 20,0 4.2 4,2 12.1 12,1 36,3

25,0 2 5,0 4,2 4,2 12.1 12,1 41,3
ПК56.П'5йт1Ус(йЕ)П-В ' 14,0 14.0 4.2 4,2 8,0 8,0 26,2
ПК5бЛ2-7йтВС(йЙ)й 17,5 17,5 4,2 4.2 10,4 10,4 32, /
0К56.12-9 йт В С (йЙ) fl 20,0 20,0 4.2 4,2 12.1 12,1 36.3
ПШ.П-11йтВС(йВ)П 25.0 25.0 4,2 4,2 12,1 12,1 41,3
TJK56J2 ~/Зйт {У С (й В )П 27,2 27,2 4.2 4,2 12.1 12,1 43.5
ПК5В.П-5ЙП (ЯV) Л-5 10,5 10,5 4.2 4.2 8,0 8.0 22.7
П№.12-7йтУ(ЯЧ}/1 14,0 14,0 4,2 4,2 10.9 10.9 29,1
пкшг-10й,НйЦй 115 17,5 4,2 4,2 12,1 12,1 33,8
ЛК56.12-11йЛ(йЦП 20,0 го,о 4.2 4,2 12,1 12,1 36,3
ПК56.12-13ЙП(ЙУ)П 25,0 25,0 4,2 4,2 12,1 12,1 41,3

(
Иан. oil Кодыш
Нпоптр белов W & :
Гл.инжир. белов
Ст.инж. брнакова J i^
Пробел. баронова
разраб. шараноба 20^

1041.1 -  2.1000ВС

Выборка' стали 
на одну плиту

Стадия Лист Листов

ЦНИИПРОМЗРИИ
£Q



И 1

Марка тЗшя

Яр натурные изделия

Всего
Арматурная сталь. Профилирован- на я стальГОСТ 10884-81 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 6727-80

Класс ят-у Класс ЙтШ Класс /На Класс fti Класс 8рч ГОСТ 380-71*
ф, мм итого ф, мм итого Ф,мм Шого Ф, мм Итого ф,мм итого 6, мм итого10 12 10 12 11 И 12 14 4 8

ПК56.П-ЧАг/}С(АВ)Т НО но 4,2 4,2 11,6 11,6 29,8
OKS6.I2-6AjiiC(AljjI 17,5 17,5 4,2 4,2 11,6 11,6 33,3
AK56.IZ-4Ari (AfjT 10,5 10,5 4,2 4,2 11,6 11,6 26,3
nm.l2-7hi(AijT 14,0 14.0 4,2 4,2 11,6 11.6 29,8
ПК56-12-5АтЯс(АП]П 1 ПО ПО 4,2 4,2 11,6 11,6 29,8
ПК56.П-5АтХ(АГ)П 10,5 10,5 4.2 4,2 11,6 11.6 26.3
ПК5612- ’/A,Bc(Al}jT-f ПО по 13,6 13,6 4.2 4,2 11,7 11.7 1.7 1,7 45.2
ms6.n- Mr&WBir-i 20,0 20,0 13,6 13,6 4,2 4,2 11,7 11,7 1,7 1.7 51.2
пк$б.1г-ШгВс(йВ)т-1 27,2 27,2 13,6 13,6 4,2 4.2 13,7 13,7 1,7 1.7 60,1
ПК56.12- Чйт? (At) r-t 10,5 10,5 13.6 13,6 4,2 4,2 11,7 11,7 1,7 1.7 41,7
ПК5612 -  3 Art (Al) T-f 17,5 17,5 13,6 13,6 4.2 4,2 13,4 13.7 1,7 1.7 50,4
ПК 56.12 - 17 Art (At) T-f 25,0 25,0 13.6 13,6 4,2 4,2 12,2 12,2 1,7 1.7 56,7
ПК56.12 -  SArffC (Aff)n-I НО по 13,6 13,6 4,2 4,2 10,9 10,9 1,7 1,7 44,4
ПК56.12-9АтВс(АВ)П-1 20.0 20,0 13,6 13,6 4,2 4,2 12,2 12,2 1,7 1.7 51.7
ПК56.12 -13Ат/}с(А[г)П-1 212 27.2 13.6 13,6 4,2 4,2 12,2 12,2 1,7 1,7 58,9

1
I

ПК56.12 — fAri(Ai) П-! по ПО 13,6 13,6 4.2 %г 10,9 10,9 1.7 1,7 44,4
ПК51,12- /0АтУ(А!)П-1 17,5 17,5 13,6 13,6 4,2 4,2 12,2 12,2 1,7 1,7 49,2
nKS6.t2-13Ari(Ai)n-1 25,0 25,0 13,6 13,6 4,2 4,2 12,2 12,2 1.7 1,7 56,7
RKS6.IS- ЧАтЦсШ T-6 17,5 17,5 6,8 6,8 9,7 9,4 28,6

£§
I
1
S'5

ПК56.15- 6 Ат Sc (Alt) T-6 21,0 21,0 6,8 6,8 9,4 9,4 32,1
ПК56.15-SArtVC (Alt)T 25,0 25,0 6,8 6,8 12,6 12,6 39,3
ПК56.15 - fOArSc(Alt) Г 30,0 30.0 6,8 6,8 14,9 И 9 46.6
ПК56.15- 12ArBc(AS)T 34,0 зу.о 6,8 6,8 14,9 14,9 50,6

\
ПОСТ

1.041.1 -  2.1.000b С 2
ашиш 69



Арматурные изделия

Марна изделия

Арматурная сталь Просрилиробан- 
ная сталь ВсегоГОСТ 10814-81 ГОСТ5781 -  82 ГОСТ 6727-80

Класс Ат-9 Класс Аыус Класс А§ Класс № Класс Вр-1 ГОСТ 3S0-71*
ф, пн Итого Ф,нн Ктого ф,мп Итого

ф,мп Итого ф,нм 1/тото К, мм Итого
10 12 14 10 12 14 16 14 14 4 8

ЯК56.15-16ЙтПС(ЙП)Т 44,5 44,5 5,8 6,8 14,9 14,9 61,1
n/s56./s-wiW)r-6 14,0 14,0 . 6.8 6,8 9.4 9,4 25,1
nKSt.is-m i(n)T-s 17,5 17,5 6,8 6,8 9.4 9,4 и,5
ПК56.15 - 8Ат1 (3V)T 20,0 20,0 6,8 6.8 12.6 12,6 34,3
nm.i5-iiarf(ai)T 25,0 25,0 6,8 6,8 19,9 14,9 41,6
ПК5В.15-Ш,1(Й1)Т 30,0 30,0 6,8 6,8 14,9 пз 46,6
ПШ.15-16ЯтУ(Я}Т 34,0 34,0 6,8 6.8 14,9 14,9 50,6
m u s  -ЯйтВс(йВ)я-б 17,5 17,5 6,8 6.8 9,4 9,4 28,6
ПК56.15 - 7/lrlfc [йП)Я 21,0 21,0 6,8 6,8 12.6 12,6 35,3
ПК5С.15 - 8й,ЯС (All) Я 25,0 25,0 6,8 6,8 /4,9 14,9 41,6
ПП56.Т5-11Ят&С(й1У)Ц 30,0 30,0 6,8 6,8 14,9 14,9 46,6
ПК56.15-Пйт1УС(й11)П 34,0 34,0 6,8 6,8 14,9 19,9 50,6
ЛК55.15-ПйтПС(йВ)Я 44,5 44,5 6,8 6,8 14,9 14,9 61.1
ПН 56.15 -5Ят1(й!)Я-б 14,0 по 6.8 6,8 9,4 9.4 25,1
ЯК56.15 -7йгё (йЦЯ ns 17,5 6,8 6.8 12.6 12,6 31,8
ПК56.15 -9Ят?(й>)Л 2 0,0 20,0 6,8 6,8 14,9 14,9 36,6
ЯН56.15 -Цйтё(Й1)П 25,0 25,0 6,8 6,8 14,9 14,9 41,6
Я К 56.15 -13йт1(й1)П 30,0 30,0 6,8 6.8 19,9 14,9 46,6
ПК5615 -  /Чйг? (Я1]П 34,0 34,0 6,8 6,8 14,9 14,9 50,6
ЯК56.15 -  Чйг ВС (й BIT 17,5 17,5 6,8 6,8 19,2 14,2 33,4
Ш6./5-6йт1ГС(й/])Т 11,0 21,0 6,8 6,8 14, г 14,2 36,9
ПН 56.15 — ЧйтУ (й1)Т по 14,0 6,8 6,8 14,2 14,2 29,9

I
5* 10411 - 2.1.000ВС

Лист
3

■это ~ 7о
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Арматурные изделия

Марка изделия
Арматурная сталь Просрцлиробан' 

на я столь ВсегоГОСТ 10887-81 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 6727-80
Класс Av1 Класс Ат-пс Класс /Нм Класс И Класс Вр-1 ГОСТ 380-71*
ф, мм итого Ф, мм Итого ф, мм Шоте ф, мм Итого ф, мм ИТОГО д, мм Итого

10 12 10 12 17 17 14 Ч 8
ПК56.15-7ЛтТ(й1)Т /7,5 17,5 6,8 6,8 17,2 17,2 33,4
ПК56.15- Stir НС (АН) П 17,5 J 17.5 6,8 6,8 17,2 17,2 33,4
ПК56.15 - SArV (А9)А ПО 17.0 6,8 6,8 17.2 17,2 29,9
т е л -  чя,&с(йп)1-г 17.5 17,5 13}8 13,8 6,8 6,8 15,3 15,3 3,3 3,3 56,7
ЙК5Б.15~$Ят11с(ЙН)Т-г 21,0 21,0 13,6 13,8 6,8 6,8 15,3 15,3 3.3 3,3 60.2
nnsus- 8Атivс(Ай/т-г 25,0 25,0 13,8 13,8 6,8 6,8 15,3 15,3 3,3 3,3 64,2
0KS6.1S -  10Ат!ГС{А1ЦТ-г 30,0 30,0 13,8 13,8 6,8 6,8 17,6 17,6 3,3 3,3 71,5
ПК55.15 -  ПАт'ГС (Ail)т-2 37,0 37,0 13,8 13,8 0.8 6,8 17,6 17,6 з.з 3,3 75,5
ПА56.15- VArV (A f) Т-2 17,0 17,0 13,8 13,8 6,8 6,8 15,3 15,3 3,3 3,3 53,2
ПК56.15- 7A,i(Ai)T-2 17.5 17,5 13,8 13,8 6,8 6,8 15,3 15,3 3,3 3,3 56,7
nm.lS-8ArI(Ai)T-2 10,0 20,0 13,8 13,8 6,8 6.8 15,3 15,3 3,3 3,3 55,2
ПА56.15-НАтГ(А!)Т-2 15,0 25,0 13,8 13,8 0,8 6,8 17,6 17,6 3,3 3,3 66,5
ПК56.Т5 -  13Ari (At) Т~2 30,0 30.0 13,8 13,8 6,8 6,8 17,6 17,6 3,3 3,3 71,5
ПК56.15 -  5АтЙс(АЙ)П2 17,5 17,5 13,8 13,8 6,8 6,8 15,3 15,3 3,3 з.з 56.7
ПК56.15 -  7Ат ПС(АЙ)П-г 21,0 21,0 13,8 13,8 6.8 6,8 15,3 15,3 3.3 3,3 60.2
ПК56.15 -  8Ат1Ус(Ап)П-2 25,0 25,0 13,8 13,8 6,8 0,8 17,6 17,6 3.3 з.з 66,5
ПК56.15 -  11АгИС(АЙ)П-2 30,0 30,0 13,8 13,8 6,8 6,8 17,6 17.6 3,3 3,3 71,6
ПК 56.15 -  12А,ЙС(АЦ)П-г 37,0 37,0 13,8 13,8 6.8 6,8 17,6 17,6 3,3 3,3 75,5
ПК56.15 -  5Atf(A>) П-2 17.0 17,0 13,8 13,8 6,8 6,8 15,3 15,3 3,3 3,3 53,2
ПК56.15-7АтГ(А9)П-2 17,5 17,5 13,8 13,8 6.8 6,8 15,3 15,3 3,3 3,3 i 56.7
ПК56.15-$Ат1(А1)П-г 20.0 10,0 13,8 ! 13,8 6,8 6,8 17,6 17,6 3,3 3,3 61,5
ПК56.15 —11Ат[ (Al) П'2 25,0 25,0 13,8 13,8 6,8 6,8 17,6 77.6 з.з 3,3 66,5

1J9t.1-Z.fmBC
?nnnn



Лpriorурны е издел и я

Парна изделия

АрмЬтурная сталь Профилирован- 
пая сталь

Всего
ГОСТ 10SS4 -S1 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 6727-80

Класс Ary Класс A five Класс А§ Класс Н Класс ВгГ ГОСТ 300-11*
тф, МП Umo Ф,мм итого ф,мн Итого ф,ММ итого Ф,пп ИТОГО К, мм Итого10 12 11 10 12 11 16 11 11 У 8

ПК56 /5 ~ 13Ат 9 (Я?) я-г 30,0 30,0 13,8 13,8 6,8 6,8 17,6 11,6 3,3 з.з 71,5
ЯК56.15-ЧЯтГ?с(А/1)Т-3 17.5 17,5 13,8 13,8 6,8 6.8 15,3 15,3 з.з з.з 56,7
ПН56.15 ~ 6Ат$С (АН) 1 -3 21,0 21,0 13,8 13,8 6.8 6.8 15,3 15,3 3.3 3,3 so. г
ПК56.15 - 8Л,йс(А$) 1-3 25,0 25,0 13,8 13,8 0,8 6.8 15,3 15,3 3.3 3,3 64,2
ЯШ.15-10Аг8с(ЯП)Т-3 30,0 30,0 13,8 13,8 6,8 6.8 11.6 17,6 3,3 3,3 71.5
ПК56.15 - IZAilJc (Я Я) Т-3 31,0 34,0 13,0 13,8 0.8 6.8 17,6 17,0 з.з 3,3 75,5
0К56.15-16Йт№с(А&1 Т-3 11,5 11,5 13,0 13,8 0.8 0.8 17.0 17.6 з.з 3.3 86,0
ПК56.15- ЧЛг!(Я1)Т-3 По 11,0 13,8 13,8 0,8 0.8 15,3 15,3 3,3 з.з 53,2
ПК56.15 - 1й,9 (А9) Т-3 17,5 115 13.8 13,0 6,8 0,8 15,3 15,3 3,3 з.з 50.7
ПК56./5 -  ОА,9 (At/ Т-3 20,0 20,0 13,8 13,8 0.8 0.8 15,3 15,3 3,3 3,3 59, г
Пт.15~1/йтУ(А!)Г-3 25,0 25,0 13,8 13,8 0.8 0.8 ПО НО з.з 3.3 66,5
ПН56.15-13Ат1[А1)Т-Э 30,0 30,0 13,8 13,8 0,8 0.8 17,0 17,6 3,3 з.з 71,5
ПК5б:15-16йтЦЯ1)Т-3 34,0 зч.о 13,8 13,8 0,8 0.8 17.6 17.6 3,3 3,3 75,5
ПН56.15 - 5 Aj IV с (А(у)/1'3 17,5 17,5 13,8 13,8 6,8 0,8 15,3 15,3 3,3 3,3 56.7
ПН56.15- 7Аг1}с(Лв)П-3 21,0 21.0 13,8 13,8 0.8 0.8 IS, 3 15,3 3,3 3,3 60,2
т5б.15-ш1с(А8)п-з 25,0 25,0 13,8 13,8 0.8 0.8 17,6 17.6 3.3 3,3 66,5
ПК56.15 -  11ЙТ/1С (АЯ)Я-Э 30.0 30,0 13,0 13.8 0,8 0,8 17.6 17.6 3.3 3,3 . 71.5
ИК56.15-12Аг8с(ЛП1Я-3 34,0 31,0 13,8 13,8 6,8 0,8 17,6 116 3.3 3,3 7 5,5
П№-13Ч6Й1йс(АП) п-з 11,5 41,5 13,8 13,0 0,8 0.8 17,6 17,6 3.3 з.з 06,0
ПК56.15- 5й,9 (йг)й-З по 14,0 13,8 13,8 0,8 6.8 15,3 15,3 з.з 3,3 53,2
ЯК56.15- 7 йЛ(йУ}Я-3 115 17,5 13,8 13,8 0,8 6,8 15,3 15,3 3,3 з.з 56,7
ЯП56.15-9й,1(й1)Я-3 20,0 20,0 13,8 13,8 0,8 S.S п,б 17,6 3,3 3,3 61,5

10Ч1.1-г.товс
ш
5

20000 72
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Арматурные изделия

Марка изделия

Арматурная сталь Профилирован- 
поя сталь ВсегоГОСТ 10084 -  81 ГОСТ 5761-82 Г0СТ6П7-80

Класс Aft Класс Я five Класс ЯШ класс № Класс 6pi ГОСТ 380-71”
<f>, пн итого ф, пп итого Ф,пн Ото Ф, пн

Ото
,Ф,гГмИтого в, пп Итого10 11 11 10 12 11 16 1S 11 12 14 16 4 8

ПК56.15-11АтУ(Я1)п-3 15,0 15,0 13,6 13,8 6.8 6.8 17,6 17.6 3,3 3,3 66,5
4056.15-13Я.У (ЙУ)Я-З 30,0 30.0 13,8 13.8 6.8 6.8 17.6 17,6 3,3 3.3 71.5
OKSS.iS-ltOri (at) п-з 34,0 34,0 13,8 13,8 6.8 6.8 17.6 17.6 3,3 3,3 75,5
IMSC.9- 4»jRc(Hnjr 10.5 10.5 13.6 13,6 4,2 9.2 9.9 9.9 1.6 1.6 39,3
П056.9- 6Йт8С(Й1Г)Т 14,0 14,0 13.6 13,6 4.2 9.2 $.9 9.4 1.6 1.6 92,8
П056.9-10ЯтВс(й8)Г 20.0- 20.0 13.6 13.6 4.2 4,2 11,6 11,6 1,6 1,6 51,0
OOSS.3-160r!Fe(OSIr 212 11,2 13,6 13,6 4.2 4.2 11.6 11,6 1.6' 1,6 58,2
0056.9- 6Йт1 (Of) T 10,5 10,5 13.6 13.6 4.2 9.2 9,9 9.4 1.6 1.6 39.3
0X56.9-10йтУ (й¥) Т 15,0 15,0 13,6 13,6 4.2 4.2 11.6 11.6 1.6 1.6 96.0
0056.9-15Ат У (ОЦГ го,4 20.4 13,6 13,6 4.2 9.2 11.6 11,6 1.6 1.6 51.4
П№.Э-5ЛтПС(Я\Х)П 10,5 10,5 13,6 13,6 4.2 9,2 9.4 9.9 1.6 1,6 39,3
0056.9 - 7ЯтВс(ЯВ)П 14,0 14,0 13,6 13,6 4.2 9,2 to, г 10.2 1.6 1,6 43,6
0056.9- 110тПс(йП)0 20,0 20,0 13.6 13,6 4.2 9.2 11.6 fie 1.6 1,6 51,0
0056.9-16ЯтВс(ЯВ}0 21.2 цг 13,6 13,6 4.2 9.2 11.6 11.6 1,6 1,6 58,2
0056.9- 7ЯтУ(Я?)0 10.5 10,5 13.6 13.6 4.2 9.2 10.2 10,2 1.6 1,6 90,1
Я056.9-11йтУ(ЙУ)0 15,0 13,6 13.6 4,2 4.2 11,6 11,6 1,6 1,6 96,0
0056.9-15Яг У (й!)П 10,4 20,4 13,6 13,6 4.2 9,2 11,6 11,6 1.6 1.6 51,9
ПК56- 30 - 6ЙТ (у с (All) Т-6 40,0 40,0 9.2 9.2 20.7 20,7 69,9
0X56.30 -  9йт В с (яа) 1 54,4 51,1 9.2 9.2 30,3 30,3 93,9
0056.30 -10Ат 8 с (Я 8} г 61,2 61.2 9,2 9.2 30,3 30.3 100,7
0056.30 -!Зйт8с(й81Т 71,2 71,г 9.2 9.2 32,1 32,1 112,5
ПК56.30- 16АтШс(ЛЦ]Т 30,4 30,1 9.2 9.2 32.1 32,1 131,7

i
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tag
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Арматурные изделия

Парка изделия
Арматурная сталь Профилирован- 

ноя сталь ВсегоГОСТ 10 884-81 ГОСТ 5781-32 ГОСТ 6727 -80
Класс Art Класс Ar~ll С Класс AS Класс н класс 8/НГ ГОСТ ЗАО -11*
ф.мм

итого
ф,мм

Итого
ф.нн

Итого
ф.нн

Итого ф,нн в, мм
Итого10 12 14 16 10 12 14 16 18 14 16 9 Итого 8

ЛК56.30-5Ai% (Hi) Г-В 18,0 28,0 9.2 9.2 20,7 го, 7 57,9
0К56.30- 6АгТ(АЦ Г-6 31f5 31.5 9.2 9.2 20.7 го,7 61.4
ПК56.30- 8Ат? (АЦТ 40,0 40,0 9,2 9,2 27.1 17,1 76.3
ПК56.30- 11АтТ (Ari)T 45,0 45,0 9,2 9,2 30.3 30,3 84.5
ПК56.30 -  ПйгЦАЦТ 54,4 54.4 9,2 9.2 30.3 30,3 93.9
ПК56.30-  ТбАтУ (Ai/T 41,2 71,2 9,2 9.2 32,1 32,1 112.5
ПК56.30 -  ЧАт/JC (AIJjfl-6 31,5 * 31. S 9,2 9.2 20,7 20,7 61,4
тб .зо -б лГ!Тс(л&)л 40,0 40,0 9.2 9.2 17,1 21,1 16,3
ПК56.30 -ЭАтЙфйЩ 54,4 54,4 9,2 9,2 30,3 * 30,3 93.9
ПК56.30-11Ат(ГС(А111а 61,2 61,2 9,2 9.2 30,3 30,3 100.7
ПК56.30— 13Ат&С(А/Т}Л 71,2 71,2 9,2 9,2 32,1 32,1 112.5
ЛК56.30-16Ат8[А8)0 90,4 90,4 9,2 9.2 32.1 32,1 131,7
ПК56.30- 6Ati(Ai)n 18,0 28,0 9,2 9,2 27,1 27.1 64,3
А К56.30 - 1 Ат 1 (АЦ Я 31,5 31,5 9,2 9,2 21,1 27,1 67.8
ПК56.30 -  9Ат1 (АЦ Л 40,0 40,0 9.2 9,2 30,3 30,3 79.5
ПК56.30-lltri (AljH 45,0 45,0 9,2 9.2 30,3 30.3 84,5
nK56.30-m,i(Ai)a 54,4 54,4 9,2 9,2 30.3 30,3 93,9
ПК56.Э0 -  16Aii (AijO пг 71,2 9.2 9.2 32,1 32.1 112,5
ПК56.30 -  6AtSc(AS)T 40,0 40,0 9,2 9,2 30,3 * 30,3 79,5
ЛК56.30 -  5Ajl(ti)T 28,0 28,0 9,2 9.2 30,3 30,3 67,5
ПК56.30- бАтЦйЦТ 31,5 31,5 9,2 9.2 30,3 30,3 71,0
ПК56.30-ЧАт8С(63)П ' 31,5 31,5 9.2 9,2 30,3 30,3 71,0

I
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На им еноваяие м а т е р и а л а  и 
единица измерения

Коэф.
Котх.
Кпр.

К о д
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а л а

К о ли че ст во н а  марку, к о д  из делия
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А
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5 8 * 5 6

Сталь стержневая армат..кг: 
класс А т -1 УС ГОСТ 10 88 4- 81 
ло серии
с у ч е т о м  коэф. отхода 
пр иведенный к классу A-I

Кл ас с А- Ш  ГОСТ 57 81-82 
по серии
с учет ом коэф. отхода 
пр иведенный к классу A-I

Сталь стержневая армат, кг: 
класс A-I ГОСТ 5781-82 
до серии
с учет ом коэф. отхода 
пр ив ед ен ны й к классу A- I

Итого стали стеркн.арматурн,кг: 
в натуральной массе 
пр иведенной к классу A-I

Сталь со рт ов ая конструкцион.кг: 
по лосовая ГОСТ 103-76 
по серии
с уч е т о м  коэф. отхода 
пр ив ед ен на я к ст ал и С т З  Л /

Код ОКП:
для плит перекрытий из 
тяжелого бетона -stfej.f 
из легкого детона-58.п.12

1.02
1.95

1.01
1.49

1.01
1.00

1.01
1.00

093000
093006

093004

093000
093009

093000

095000
093100

14 ,0 17,5 
14 3  17,9 
2 7  9 34 , 9

20,0
20,4
3j>,8

2 5 , 0  27,2 
25 , 5  2 7  7 
49 , 7  54,0

14,0
2 4 , 3
27,9

17,5 £ 8 ’9
17.9 20,4
3 4 . 9  39 ,8

- T dНоч, егЛ КсЭыш
/>. КНН.*Р Бсао* $wtv %

О. ***#,
СкЛсрцсГ

fa r* -. JonutHH

/. 04/. /- 2. /. DODPM

ц
49 , 7

_ _ - -
_ _ - - - - - - —

- —  - ** — — — —

4,2 4,2 4,2 4, 2 4, 2 4,2 4, 2  ' 4,2 4,2
4 3 4 . 3 4, 3 4 , 3 4, 3 4 3 4 3 4. 3 4, 3
4 , 3 4 , 3 4 , 3 4 , 3 4 , 3 4, 3 4 , 3 4, 3 , 4, 3

18,6 2 2 , 2 24,7 29,8 3 2 , 0 18,6 22,2 24 , 7 29,8
32,2 39,2 44,1 54,0 58 , 3 32,2 39 , 2 44,1 54,0

Стадия
Ведомость расхода стали, 
цемента а инертных ма
териалов но илделне.

Лист Листов
54

ЦНИИ ЛРОМЗй̂НИИ

& §  

X  о

Наименование м а те ри ал а и 
единица измерения

Ит ог о стали сорт.конструкц.кг: 
в натуральной массе 
приведенной к стали С т З

Ит ог о стали
стержневой арма ту рн ой и  
сортовой конструкционной,кг: 
в нату ра ль но й массе 
прив. к классу A-I и ст ал и С т З

В  т.ч.по укрупя.сортаменту,кг: 
сталь кр упносортная 
по лосовая В=60-200 
сталь мелк ос ор тн ая 
круглая ф10-18

Металл ои зд ел ия п р ом .н аз на ч. ‘ 
(метизы) кг: 
класс Вр-I ГОСТ 6 7 27 -8 0 
по серии
с учет ом коэф. отхода 
приведенный к классу A-I

Ит ог о метизов, кг: 
в натуральной массе 
приведенных к классу A-I

коэф, 
К о т х , 
Кпр.

1.02
1.47

К о д
м а т е р и 
ала

г г

Ю  £ч*—i

095000

095100

093300

120000
121400

120000

Ко л и ч е с т в о  н а  марку, к о д  изде ли я
1—рег

CM 1
и о н

$
СМ 
Н О Н

н нЙ
§ S 2  g S

м р ,
-Н/-Ч

фЙ е н
с х

смр
н х н• н р  
Ф  Н>>

§ Й 2

т  пг
СМ I 
ннОСр
фнч>*
LO i-il-4
S щ .

см

Ф»-Н>Ъ

2 Г

§ 3

см р >>ср

Й'
I
>-<»—»
м-<

18,6
32,2

8,0  
8,2 

12 .1

8. 2
12,1

22,2
39 ,2

24,7
44,1

29,8 3 2 , 0  
54 ,0 58,3

18,6
32,2

22,2
39,2

24 , 7  29,8 
44 ,1 * 54,0

18,6 2 2 , 2  24,7 29 ,8 3 2 , 0  18,6 22 , 2  24 , 7  29,8

8 , 0
8,2

12,1

8.2
1 2 . 1

10,4
10,6
15.6

10.6
15,6

12,1 12,1
12.3 12 3  
18,1 18,1

12.3 12 ,3 
18 . I 18,1

8,0
8,2

12,1

8,2
12,1

10,4 
Ю 6
15.6

10.6
15,6

12,1 12,1
12 .3 12,3 
18,1 18,1

t
12.3 12,3 
18,1 18,1

m u - z . r  ODOPff Лист



1
2
3
4
5

6
7
8  
9

1 0
11
1 2
1 3
14

1 5
16
1 7
18
19
2 0

2 1

2 2
2 3
24
2 5

И т о г о  с т а л и . л р и в . к  к л а с с у  A - I  
то  ж е  к  с т а л и  С т З  
в с е г о  ст ал и, кг: 
в  н а т у р а л ь н о м  и с ч и с л е н и и  

* п р и в . к  к л а с с а м  A - I  и  С т З

Б е т о й ,  м . к у б .  
т я ж е л ы й ,  1 Г 2 0 0  
т я ж е л ы й ,  М  2 5 0  
л е г к и й  М  2 5 0  
л е г к и й  М  3 0 0

Зем ен т, т  
4 0 0

с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в е л ,  к  м а р к е  4 0 0

Б е т о н ,  м . к у о .  
т я ж е л ы й  М  4 0 0  
ц е м е н т ,  т  
М  5 0 0  .
с у ч ё т о м  ко э ф .  о т х о д а  
д р и в .  к м а р к е  4 0 0

И т о г о  ц е м е н т а , д р и в . к  м а р к е  4 0 0

И н е р т н ы е  з а п о л н и т е л и , м . к у б .  
п е с о к  е с т е с т в е н н ы й  
щ е б е н ь  '■ 
п о р и с т ы е

1. 0 0 6
1 . 0

1 . 0 0 6
I.I

0 . 6
0 . 8
0 . 9

5 7 3 0 0 0
5 7 3 I I 4

5 7 3 0 0 0
5 7 3 I I 5

5 7 1 0 0 0
5 7 I I 0 4
5 7 I I I 0
5 7 1 2 0 0

5 9 , 7  7 2 , 1  7 6 . 4  4 4 . 3  5 4 . 8  6 2 . 2  7 2 , 1
4 4 , 3  5 1 , 3

ос я  3 0 , 4  3 5 , 3  4 2 , 1  4 4 . 3  2 6 , 8  $ . |  
4 4 * 3  5 1 | 3  5 9 , 7  7 2 , 1 7 6 , 4  4 4 , 3  5 4 , 0

3 7 . 0  « . I
67,2' 7 2 , 1

0,8 0,8
0 , 8  0 , 8  л  в  0  8  о

° * 8  0 , В  0 , 8  0 , 8

i l i i i '  f l i i i
0 , 8

Q 3 0 8  
С 3 1 0

Q 2 2 I  Q 2 2 I  Q 2 5 4  Q 2 5 4  0 3 4 1  Q 2 5 4  Q 2 5 4  Q 2 9 4  Q2 94

0  4 8  0 , 4 8  0 , 4 8  0 , 4 8  0 , 4 8  0 , 4 8  0 , 4 8  0 , 4 8  0 , 4 8

№ .  < * 4 ° ’6 4  ° ’64  ° ' 6 4  0 , 7 2  0 . 7 2  0 . 7 2  0 , 7 2
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К о э ф
К о тх
Кпр.

К о д
м а т е р и 
а л а

К о л и ч е с т в о  н а  м а р к у ,  к о д  и з д е л и я
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Я о й
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1
2
3
4
5

6
7
8 
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10
11
12
1 3
14

15
16
17

18
19
2 0  
21 
2 2

С т а л ь  с т е р ж н е в а я  а р м а т . , к г :  
к л а с с  А Т - 1 У С  Г О С Т  1 0 8 8 4 - 8 1  
п о  с е р и и
с у ч е т о м  ко э ф .  о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A - I

К л а с с А - Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  
д о  се р и и
с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A - I

С т а л ь  с т е р ж н е в а я  а р м а т ,  кг: 
к л а с с  A - I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  
п о  с е р и и
с у ч е т о м  коэф, -отхода 
п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A - I

И т о г о  с т а л и  с т е р ж н . а р м а т у р н . к г  
в н а т у р а л ь н о й  м а с с е  
п р и в е д е н н о й  к  к л а с с у  А - Г

С т а л ь  с о р т о в а я  к о н с т р ук ци он .к г: 
п о л о с о в а я  Г О С Т  1 0 3 - 7 6  
п о  с е р и и
с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в е д е н н а я  к  с т а л и  С т З

1. 0 2
1 . 9 5

1. 0 1
1 . 4 9

1. 01
1 . 0 0

0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 6

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 9

0 9 3 0 0 0

0 9 5 0 0 0
0 9 3 1 0 0

2 7 , 2  1 4 , 0  
2 7 , 7  1 4 , 3  
5 4 , 1  2 7 , 8

1 7 , 5
1 7 , 9
3 4 , 8

1 4 , 0  1 4 , 0  
1 4 , 3  1 4 , 3  
2 7 , 8  2 7 . 8

2 0 , 0
2 0 , 4
3 9 , 8

-  1 3 , 6  1 3 , 6
-  1 3 , 7  1 3 , 7
-  2 0 , 5  2 0 , 5

2 7 , 2
2 7 , 7
5 4 . 1

1 3 . 6
1 3 . 7  
2 0 , 5

4 . 2  4 , 2
4 . 3  4 , 3
4 . 3  4 , 3

4 . 2
4 . 3
4 . 3

4 . 2
4 . 3
4 . 3

4 . 2
4 . 3
4 . 3

4 . 2  
4.3'
4 . 3

4 . 2
4 . 3
4 . 3

1 4 , 0  2 0 , 0  
1 4 , 3  2 0 , 4  
2 7 , 8  3 9 , 8

1 3 . 6  1 3 , 6
1 3 . 7  1 3 , 7  
2 0 , 5  2 0 . 5

4 . 2  4 , 2
4 . 3  4 . 3
4 . 3  4 , 3

1. 01
1 . 0 0

3 2 . 0  1 8 , 6  2 2 , 2  1 8 , 6  3 2 , 3  3 8 , 4  4 5 , 7  3 2 , 3  38 , 4
й Х  3 2  Д  3 9 . 1  3 2 , 1  5 2 , 6  6 4 , 6  7 8 , 9  5 2 1 6  6 4  |б

1 . 7  1 , 7  1 , 7  1 , 7  1 , 7
1 . 8  1 . 8  1 , 8  1 , 8  1, 8
1 . 8  1 , 8  1 , 8  1 , 8  1 , 8

/. ош-г./. ооорм Лист



Цид/Кподл. Подпись у дата 1 1

о ,  5!о» о

М  О

Найм ен ов ая яе м а т е р и а л а  в 
единица из ме ре ни я .
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21 
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И т о г о  ст ал и сорт.конструкц.кг: 
в натуральной м а сс е 
прив ед ен но й к  стали С т З

И т о г о  стали
стержневой арма ту рн ой .и 
сортовой ко нструкционной,кг: 
в на туральной ма сс е 
прив .к к л ас су А -I и  стали С т З

В  т.ч. по укрупя.сортаменту,кг: 
сталь Круп но со рт на я 
по лосовая В = 6 0 - 2 0 0  
сталь мелк ос ор тн ая 
кр углая ф 1 0- 18

Металл ои зд ел ия прэм.назнач. 
(метизы) кг: 
класс Вр-I ГОСТ 6727-80 
п о  серии ^ 
с у ч ет ом коэф. отхода 
пр ив ед ен ны й к  классу A-I

Ит ог о метизов,кг: 
в на ту ра ль но й ма сс е 
пр иведенных к классу A-I

0 9 5 0 0 0

1.02
1.47

0 9 5 1 0 0 - —  ■ —

0 9 33 00 32,0 18*6 22 ,2 18,6

120000
I2 I 4 0 0

12,1
1 2 , 3
18,1

11,6
II,f
17,4

11,6
11,8
17,4

11,6
11,8
17,4

120000
1 2 , 3
18,1

II .8 
17,4

11,8
17,4

11,8
17,4

I:! 1, 8
1 . 8

1. 8
1*8 HI

5 4 ’,4
4 0 , 2
66 , 4

47 , 5
80 , 7 is # *

1. 8 1. 8 1. 8 1.8 1. 8

32 , 3 38,4 45 , 7 3 2 , 3  38,4

11,7
11,9
17,5

И . 7 
*11,9 
17 ,5

13,4
13,7
20,1

10 ,9 12,2 

1 6 l3 I8 l 3

11,9
17,5

11,9
17,5

13,7
20,1 g;i 8*

МНеподл Подлом a dcr/nj

Q3 О
3О  Н  
И  О

На им енование м а те ри ал а и 
единица из ме ре ни я

Ит ог о ст ал и,прив.к классу A-I 
то же к стали Ст З 
вс ег о стали, кг: 
в натуральном исчислении 
прив.к клас са м A-I и Ст З

Бетон, м.куб. 
тяжелый, U 20 0  
легкий, М  250 
легкий, М  30 0

Йемент, т 
40 0

с учет ом коэф. отхода 
пр ив ед ен ны й к ма рк е 40 0

Бе то н м.югб. 
легкий, м  35 0 
тяжелый, М  40 0

Йемент 
500

с учет ом коэф. отхода 
пр ив ед ен ны й к ма рк е 40 0

Ит ог о цемент а, пр ив .к марке 40 0

Инертные заполнители, м.куб. 
лесок естественный 
щебень 
пористые

Коэф.
Котх
Клр.

1.006
1.0

1.006 
1 Д

К о д
матери-

5 7 30 00
573II4

573000 
573115

N O  . 
ы>»=3f —v
с_о Н>»

Количе CTBO * V ,
1 и 1 н 1 и 1 *н

i
c\j
H O H•> > ptOHt*»Ю р и

100
H O H
.CO>-4>> 
Ю  H H
S S i

м р = а
( O H ?
LO H»-»

СЯ 1 

ф Н > >
ю  н и

cv I 
Н О Н
с£>
Ю  Hi—1

C\jp 1 »—!>-»£—•
СО Н>» 1—<

с\г Д  
H-lp!=S
«o h S
LO H 1—J

о!г д
М К Й

76.5 49 ,5 56,5

4 4 , 3
76,5

30.4
49.5

34,0
56,5

4 9 : 5 7 i:s 

8 : *

0.8  0,8
0,8

0, 8

82,1
1,8

52,1
83 ,9

0, 8

99,0
1.8

61,2

6 8 , | 
1,8

45,2
70,7

82,9
1,8

52.6
84.7

Ш  ЗШ р
Ш Ш

0, 8 0,8

0 8
1 0

ф ю

q3I0 Q225 Q225 Q254 Q225 q?54 Q34I qg54 Q294

5710 00
57II04
57III0
5712 00

0.48

0,72

0,48
0,64

0, 4 8
0,64

0. 48 Oo ,48 

0,72

0,48
0,64

0,48
0,64

0,48

0,72

0,48

0,72
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1
2
3
4
5

6
7
8

, 9

10
11
12
13
14

15
16
17

18
19
2 0  
21 
22

На им ен ов ан ие м а т е р и а л а  и  
единица* из мерения

Сталь ст ер жн ев ая армат.,кг: 
класс Ат-1 УС ГО СТ 10 88 4 - 8 1  
п о  серии
с учет ом коэф. отхода 
пр иведенный к  классу A-I

К л ас с А- Щ ГО С Т  5781-82 
п о  серии
с учет ом коэф. отхода 
п р и в ед ен ны й к  классу A-I

Сталь ст ер жн ев ая а р м а т . кг: .
кл ас с А -I ГО С Т  5781-82 
п о  серии
с у ч ет ом коэф. отхода 
пр ив ед ен ны й к классу A-I

И т ог о стали стержн.арматурн,кг: 
в на туральной м а с с е  
прив ед ен но й к  классу A-I

Сталь сортовая к о нс тр ук ци он 
полосовая. Г О С Т  103-76 
по серии
с уч е т о м  коэф. отхода 
пр ив ед ен на я к  стали С т З

,кг:

К о э ф
Котх.
Кпр.

1.02
1.95

1.01
1.49

1.01
1.00

1.01
1.00

К о д
ма т е р и 
ала

09 3 0 0 0
093006

093004

0930 00
0930 09

0930 00

0 9 50 00
0 9 31 00

Ко ли че ст во на м а р к

)
!?53

> U) Ю  I 
НО Н
ЮЫ*»> Ю hH

J, ч
<х>ы>»
ю н ы

27,2
2 7 , 7
54,1

13,6 
1 3  7 
20 , 5

4 , 2

1:1

45,7
78,9

ю

СОЫ>»ю  н и
ш

ю о
ы > > н

iA pЫ>»Е-*
ю с >
Ы > » Н• И р

7 Г ?
н о й

I

Н  ы

17,5 2 1 , 0  
17,9 21 4 
34 ,8 4 1  8

25 , 0  30 , 0  
25 ,5 30,6 
49 ,7 59,7

34,0
34,7
67,6

44 , 5
45.4
88 . 5

i? :f | : j
3 4 , 8  4 1 , 8

6 ,8 6 ,8 . 6 ,8  6 ,8 6 ,8 6 -1
6 ,8г Л !• |

6, 9 6, 9 6, 9  6, 9 6,9 б . э 6 , 9л 1:1
6 , 9 6, 9 6, 9  6 3 6, 9 6 , 9 6, 9

? 4 . 8 2 8 , 3 32,4 37,5 41,6 52 , 3 2 4 , 8 28 , 3
4 8 , 7

4 1 , 7 4 8 , 7 56,6 66,6 74,5 95,4 4 1 , 7

. - -

- _
~  —

- - - : -

ml. 1-z.i. doom 7

ПоРт/а 4/  fa m e £ j0 /V .U V 6 //t

л к  a> о  Я  си о  н
33 О

Наим ен ов ан ие м а т е р и а л а  и  
единица из ме ре ни я

коэф.
Котх.
Кпр.

К о д
м а те ри -

fр л и ч е с т в о  на марку, кол изделия ' ’ —
о!го V
-JfeS

(— 4 H w

л  ч
to n  к  
Ю ИН д с с

» Ю ю  1ИО Н
•S/-4(OHS

ю  ь н

П
К
5
6
.
1
5
-
 

8
А
т
1
У
С
 

(А
1
У
)
Т

1
ю р
ы ^ е н•Н/-ч tO ЕнК 
ЮСЫ
ё 2 :Ч

1Л 0
h N h
•Ц*—ч

to 61 >» 
ю с ы
а ы _

i A oH N H•Ы/-'
to H SЮСЫbdtOC
а ы - —

A  ^
и р Н  
• S p  сОЫ>» 

ю  НЫ
S S i

j> ■н о й•>>р сОЫ>» . Ю НН р с с

1
2
3

4
5
6
7
8

9
Ю
11
12
13

14
15
16
17
18
19

20 
21 
22

И т о г о  ст ал и сорт . к о н с т р у м ц к г :  
в на туральной массе 
прив ед ен но й к ст ал и С т З

И т ог о стали
стержневой ар ма ту рн ой и 
сортовой конструкционной,кг: 
в нату ра ль но й массе 
прив. к классу А -I и  ст ал и Ст З

В  т.ч. дО у к р у п н . с о р т а м е н т у ,кг: 
сталь кр уп но со рт на я 
по ло со ва я В= 60 - 2 0 0  
сталь м е л к ос ор тн ая 
кр углая ф Ю - 1 8

М е та лл ои зд ел ия п р о м .н а з н а ч .
( мети зы ) кг: 
класс Вр-1 ГОСТ 67 27-80 
п о  серии
с у ч ет ом коэф. отхода 
пр ив ед ен ны й к классу A-I

Ит ог о метизов, кг: 
в на туральной ма сс е 
пр ив ед ен ны х к  классу A-I

0950 00
1,8 -
1, 8 -

Й п '7 32,4 37 , 5  41,6 52 ,3 2 4 , 8  2 8 , 3
8С ,7 4 1 , 7  4 8 , 7  бб^б 6б!б 7 4 3  95,4 4 1 , 7  48 , 7

1.02
1.47

0 9 51 00 1 ,8 - ' -  ■ ■ -  . — -■

0933 00 45,7 24,8 2 8 , 3 32,4 37,5 41,6 52 ,3 2 4 , 8 2 8 , 3

120000 
1214 00

12,2
12,4
18,3

9,4
9,6

14,1

9.4
9,6

14,1

12,6 14,9
12.9 15 2
18 .9 2 2 , 3

14,9
15.2
22.3

14,9
15.2
22 . 3

9,4
9,6

14,1

12,6
12.9
18.9

120000
12,4
18 ,3

9,6
14,1

9.6 
1 4 . 1

12.9 15,2
18.9 2 2 , 3

15.2
2 2 . 3

15.2
2 2 . 3

9.6 
1 4 . 1

12.9
18 .9

f.pW.t-Z.f. ОООРМ
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На им ен ов ан ие м а те ри ал а и  
единица из мерения

1 И т о г о  стали ,-дрив. к  к л ас су A- I
2  Т о  ж е  к  с т ал и 0*3
3  Вс ег о стали, кг:
4 В  на туральном исчи сл ен ии
5 п р ив .к к л ас са м A-I ж  С т З

6  Бетон, м.ку б.
7  тяжелые И  2 0 0
8 л е гк ий И  25 0
9 тя желый М  3 0 0
1 0  Цемент, т
11 М  4 0 0
1 2  с уч е т о м  ко эф .о тх од а
1 3  пр иведенный к  ма рк е 40 0

14 Бетон, м.куб'.
15 тяжелый М  350
16 легкий М  350
17 цемент
18 Й  500
19 с уч е т о м  ко эф .о тх од а
2 0  пр ив ед ен но й к м а рк е 40 0

21 И т о г о  ц е м е н т а  прив .к ма рк е 40 0

2 2  Ин ер тн ые заполнители
2 3  п е со к строительный
24 щебень
2 5  пористые

Коэф.

Котх.
Кар.

I T

1,006 
1 Д

0,6
0,8
0,9

Код
м а т е 
р и ал а

573000
573II4

573000 
573115

571000
57II04
57III0
571200

к о л и че ст во на м а р к у , к о д  из делия

муе-*
чгйег

дао»—

т
ю рыКЕ-«

н>>
:о«<

Ы К Н
>*нк
3 35»—Ч—

1Л О  
•  •-»>-*

11а
►НОС-1
• h

Й З

н о а

4 i

8 : 8
55.8 62.8 75.5 88,9 96.8 U ,V 553 67,6

34,4
55,8

37,9
62,8

1.04 1,04

0291
С 293 
С 29 3

4 5 , 3  52,7 
75^5 88,9

1,04 1,04

56.8
96.8

67,5
Д Й 7

34,4
55,8

1,04 1,04

0,48

0,72-

>24
332

324 0624 
332 Q832

Ш/./-£./. 00DPM

41,2
67,6

1,04 1,04

0,8

0. 2 8  '

c|io

(J3I0 Q2 9 3  Q 2 9 3  Q382 Q382 Q4 0 3  Q 4 0 3  0,330 Q330 

24 324 9624 Q624 

Q936 9936

Мнет

Ф  О  
3B O,о  H33 о

Наим ен ов ан ие м а те ри ал а и 
единица измерения

Коэф.
К о т х 1
Клр.

КОД
м а т е р и - Й Р а•>»*

^ 5 2
Q o O w

К о л и ч е с т в о  на марку, к о д  из делия

ю о
► Н К П

Н К
*н <

i-tKP*
1 0 Ю► нКЕЗ
to Н К  ю«о-н

нон
• К ^

ф ь ч КЮ  Н И

А,
ф нКн и

Н р н
ф н н к  
ю  н  н  
« < « <  
H i n w

нон
• К р  ю н К  

35 пни

Г сц 
нон
ф ы К  

И М
КО'

I
2'
3
4
5

6
7
8
9

10
II 
12
13
14

15
16
17

18
19
2 0  
21 
22

Сталь стержневая армат.,кг: 
класс АТ-1 УС ГОСТ 10884-81 
по серии
с учет ом коэф .о тх од а 
пр ив ед ен ны й к классу A-I

класс А-Ш ГОСТ 5781-82 
по серии
с учетом коэф. отхода 
пр ив ед ен ны й к классу A-I

Сталь стер жн ев ая армат, кг 
класс A-I ГОСТ 5781-82 
по серии
с учет ом коэф. отхода 
приведенный к классу A-I

Ит ог о стали ст ер жн .а рм ат ур н, кг 
ь натуральной массе 
приведенной к классу A-I

1,02
1,95

1.01
1.49

1.01
1.00

Сталь сортовая конструкцион, 
по лосовая ГОСТ Ю 3 - 7 ь

кг:

по серии 
с у ч ет ом коэф. 
прив ед ен на я к

отхода 
стали С т З

1.01
Г.00

093000
093006

093004

093000
093009

093000

095000
0931 00

25 ,0 30,0 
25,5 30,6 
49 ,7 59 7

6 ,8  6 ,8
6. 9 6,9
6. 9 6, 9

32,4
56,6

3 7 . 5
66.6

34 ,0
34 ,7
6 7 , 6

6, 8
6 . 9
6. 9

41 ,6
74,5

44,5
45.4
88.5

6, 8
6.9
6.9

52,3
95*4

17,5 21 , 0  
17,9 21,4 
34 8 41 , 8

6. 8
6.9
6.9

6,8
6. 9
6. 9

17,5
17,9
34,8

6 , 8
6.9
6. 9

24 , 8  2 8 , 3  24 ,8 
41 , 7  4 8 , 7  41 ,7

17,5 21 , 0  
17,9 21,4 
34 8  41 ,8

- 13 ,8 13,8

-  I 3 ’2
-  20,8 20,8

1 :1
6. 9

38 ,7
62,5

3 . 3
3.4
3. 4

6,6
6, 9
6 9

42 ,2
69,5

3 . 3
3.4
3.4

104U-U. Q00P#
Мнег
0



CD О Наименование материала и 
единица измерения

Итого стали сорт.конструкц.кг: 
в натуральной массе 
приведенной к стали СтЗ

Итого стали
стержневой арматурной и 
сортовой конструкционной,кг: 
в натуральной массе 
дрив.к классу A-I ж стали СтЗ

9
10
11
12 
13

В  т.ч.по укрудн.сортаменту,кг;
сталь крупносортная 
полосовая В=60-200 
сталь мелкосортная 
круглая ф10-1В

14
15
16
17
18 
19

Металлоизделия пром.назнач, 
(метизы) кг: 
класс Вр-I ГОСТ 6727-80 
по серии
с учетом коэф. отхода 
приведенный к классу A-I

20
21
22

Итого метизов, кг: 
в натуральной массе 
приведенных к классу A-I

Коэф.
Котх.
Кпр.

1.02
1.47

Код
матери-

095000

количество на ма р к у , к о д  изделия
ЮiAo ”

i—«з
>

u£o 
Н К И•H'-n 
Ф  H K

t3pe-i
к

И О Н
• W r 4D H S
5 И И

H g
7 Г Т
h o H
• K r 4t O H KЛ Н Н

J > rн р н

S 3

3.4 3,4
3.4 3,4

32,4
5в;е

*
37.5
66.6

41.6
74,5

52.3 24,8
95.4 41,7

28,3
48,7

24,8
41.7

42,1
65,9

45,6
72,9

095100 № — - - ■ 3,4 3.4

093300- 32,4 37,5 41,6 52,3 24,8 28,3 24,8 38,7 42,2

120000
I2I400

14,9
15 2
22;з

14,9
15.2
22.3

14,9
15.2
22.3

14,9 14,2 
15 2 14,5 
22,3 21,3

14.2 
14,5
21.3

14.2 
14,5
21.3

15,3
15,6
22,9

15,3
15,6
22,9

120000
15.2
22.3

15.2
22.3

15.2
22.3

15.2 14,5
22.3 21,3

14,5
21,3

14,5
21,3

15,6
22,9

15,6
22,9

1.0 Ь {.1-2.4. OOOPM
Лиея
//

(D ОЯ  о
О  Нas о

Наименование материала 
и единица измерения

Коэф.
Котх
Кпр.

Код
матери
ала

Количество на марку, код изделия

iA
Н О Н

« я & сю  н и
jO O w

i A p _

) H S
►ч-<

i A p _

ID h S
|CVJ *

ю р _
►н>»И
> н>>| < H
<£>«<

IЮ
H O H
r H S  
► H H

н р н
фН(** LO HH
!i£:

» -p e j

8 5 Й З

J T lн р н•F*» ̂
tpn>> 
Ю  H H

Hipe-t
ю н > »  
IQ H H
IcO ̂

Итого стали,ярив.к классу A-I 
то же к стали СтЗ 
всего стали, кг: 
в натуральном исчислении 
дрив.к классам A-I и СтЗ

6
7
8 
9

10 
I L ]  
1 2 ^  
13

Бетон, м.куб. 
“ М  200Тяжелый _ ... 

легкой М  250 
легкий М  300
Земент, т

400
с учетом коэф. отхода 
приведенный к  марке 400

1.006
1.0

573000
573II4

14
15
16
17
18
19
20

Бетон, м. 
легкий U —  
легкий М  400

б.

цемент, т
-  500
с учетом коэф. отхода 
приведенный к марке 400

1.006
I.I

573000
573II5

21 Итого цемента,дрив.к марке 400

22
23
24
25

Инертные заполнители, м.куб. 
песок естественный >
щебень 
пористые

0.6
Q.8
0.9

571000
57II04
57III0
571200

78,9 88,9 96,8 117,7 63,0 70,0 63,0 85,4
3,4

47,6
78)9

52,7
88,9

56.8 67,5
96.8 1Й,7.

39,3
63,0

42,8
70,0

39,3
63|0

57.7
88.8

1,04 1,04

1,04 1,04
1.04

1,04

8 В
0.29 

q29 2
0.29
0^92
Ц292 в

0.29
С$92
$ 9 2

1.04
1,04

Q352
0354
0(390

0£50
Ыоз
(Й43

Q382 ($382 0390 0443 0292 1 * Q292 0330 С£92

0624

0936

0)624

($936

4624

($936

0624

0936

С£24
Q832

0624
CJ832

Q624

Q936

0624
Q832

Ш 1.1-2.1.000т
«Лег

1г
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На им ен ов ан ие ма т е р и а л а  и 
единица из ме ре ни я

Коэф.
Котх.
Кир.

1 Сталь ст ер жн ев ая армат.,кг:
2 кл ас с АТ-1 УС ГОСТ 10884-81
3  по серии
4 с у ч ет ом коэф. отхода
5 пр ив ед ен ны й к  классу A-I

6 Кл ас с А-Ш ГОСТ 5781-82
7 по серии
8 с учет ом коэф. отхода 

приведенный к классу A-I

10 Сталь стержневая армат., к г  :
11 класс A-I ГОСТ 5781-82
12 по серии
13 с у ч ет ом коэф. отхода
14 приведенный к классу A-I

15 И т о г о  стали стержн.арматура.кг:
16 в натуральной ма сс е
17 пр ив ед ен но й к классу A-I

18 Сталь сортовая ко нс тр ук ци он ., кг
19 по ло со ва я ГОСТ 103-76
20 п о  серии
21 с уч е т о м  коэф. отхода
2 2  п р и в ед ен на я к стали С т З

1.02
1,95

1.01
1.49

1.01
1.00

1.01
1.00

Ко д
м а т е р и 
ал а

з г т

.„'ЙС
lO

СО*

К о ли че ст во на м а р ку, 

iA o 0?
CsJ 

О  I 
H N H
>>«<ьн 
04 •<

а Г Т
Н О Й  

S f *
н н  < <l O w

H W C )

£5 НЬН

ко д  изделия

1 ~тт 
н о а
ф  *-(>•»
й  f - j

7Т

• Е*>>
• Ц / - ч

Ф  Ht>> LQ <Ь-|

J T 4

Ж й й

0930 00
093006

2§,o
25 , 5
49 , 7

30 ,0
30.6
59.7

34 , 0
34 ,7
67,6

17,5
17,9
34,8

21,0
21,4
41 ,8

25,0
25,5
49,7

30,0
30.6
59.7

34 ,0
34 ,7
67,6

17,5
17,9
34,8

093004
13.8
13.9 
2 0 , 8

13.8
13.9 
20,8

13 . 8
13.9 
20 , 8

13.8
13.9 
20 ,8

13.8
13.9 
20 ,8

13.8
13.9 
2 0 , 8

13.8
13.9 
2 0 , 8

13.8
13.9 
2 0 , 8

13.8
13.9 
20,8

093000
093009

6 , 8
6. 9
6. 9

6, 8
6.9
6.9

6, 8
6.9
6. 9

6,8
6.9
6.9

6,8
6.9
6.9

6, 8  
- 6,9 
6.9

6, 8
6. 9
6.9

6, 8
6.9
6. 9

6.8
6. 9
6.9

093000
4 6 . 3
77.4

51.4
87.4

55,5
95 , 3

38,7
62,5

42,2
69 ,5

4 6 . 3
77.4

51.4
87.4

55,5
9 5 , 3

38 , 7
62,5

095000
093100 3 . 3

3. 4
3.4

3 . 3
3.4
3.4

3 . 3
3.4
3.4

3. 3
3.4
3.4

3 . 3
3.4 
3,4.

3. 3  
‘ 3,4

3.4

3. 3
3.4
3.4

3 . 3
3.4
3.4

3. 3
3.4
3.4

а,м
CD О
S  о. о  н  х  о

На им енование ма те ри ал а и 
единица измерения

1 Ит ог о стали сорт.конструкцию*:
2 в  натуральной массе
3  пр иведенной к стали С т З

4 Ит ог о стали :
5 стержневой арма ту рн ой и
6 сортовой конструкционной, кг:
7 в натуральной массе
8  п р и в . к  классу A-I и  стали Ст З

9 В  т.ч. по укрупн.сортаменту,кг:
10 сталь кр упносортная
11 полосовая В= 6 0-200
12 сталь ме лк осортная
13 круглая 01 0 - 1 8

14 Ме та лл ои зд ел ия пром.назнач.
15 (метизы), кг:
16 класс В р -I ГОСТ 6727 -8 0
17 по серии
18 с учетом коэф. отхода
19 приведенный к классу A-I

20 Итого метизов, кг.:
21 в натуральной массе
22 приведенных к классу A-I

Коэф.
Котх.
Кпр.

1.02
1.47

К о д
ма т е р и 
ала

к о ли че ст во на марку
к о д  из делия

095000 чГМ*
СОСО

СОСО

3 . 4
3.4 1;! 1:1

3.4
3.4

СОСО

3.4
3.4

3.4
3.4

80 , 8
54.8
90 .8

58,9
98 , 7

4 9 . 7
8 0 . 8

54 .8
90 .8

58,9
98,7

42,1
65,9

095100

0 9 33 00

3.4

46.3

3,4

51,4

3,4

55,5

3, 4  3,4 

38 .7 42 , 2

3,4

46 , 3

3,4

51,4

3, 4

55 . 5

3,4

38,7

120000
I2I400 15 . 3

15.8
22 . 9

17,6
18,0
26,4

17,6
18,0
26,4

к . з
15.6 15,6 
22:9 22,9

17.6
18,0
26,4

17,6
18,0
26,4

17.6
18.0
26,4

1§ .з
15,6
22,9

120000 15.6
22 , 9

18,0
26,4

18,0
26,4

15,6 15,6 
22 ,9 22,9

<

18.0
26,4

18,0
26,4

18,0
26,4

15,6
22,9

ОО0РМ



n 3a> о
1 1

Наименование м а т е р и а л а  я 
единица и з ме ре ни я

1 И т ог о ст ал и. пр ив .к клас су A-I
2  то же к стали С т З
3  вс ег о стали, кг:
4 в  натуральном исчи сл ен ии
5 дрив. к к л ас са м A- I и  С т З

6 Бетон, м.куб;
7 л е г к и й  И  2 5 0
8 тя желый М  3 0 0
9 л е гк ий М  30 0

10 цемент, т
11 Й  40 0
1 2  о уч е т о м  коэф. отхода
1 3  пр иведенный к  ма рк е 40 0

14 Бе то н м.куб.
15 ' тяжелый, U  3 5 0
16 легкий, М  35 0
1 7  цемент, т
18 Й 5 0 0
19 с у ч ет ом коэф* отхода
2 0  прив ед ен ны й к  ма рк е 4 0 0

21 И т ог о цемента, дрив .к ма рк е 40 0

2 2  Ин ер тн ые заполнители, м.куб.:
2 3  Пе со к естественный
24 щебень
25 по ри ст ые

Коэф.
Котх.
Кпр.

1.006 
1.0

Г.006 
I.I

0,6
0,8
0,9

Ко д
м а т е р и 
ал а

Ко ли че ст во н а  марку, ко,ц и з де ли я

iA Ч
Н О Н
•>»р Ф Н Ь  Ю  Н И  

«««:•<
ЯС О  ̂ Ж

5
6
.
1
5
-

1
0
А
т
1
У
С
|

(
А
1
У
)
Т
-
^

П
К
5
6
.
1
5
-

1
2
А
Т
1
У
С

(
А
1
У
)
Т
-
2

П
К
5
6
.
1
5
Н

5
А
Т
1
У
С

(А
1У

)П
-2

|

,а  3И Н О Й
ф Н > »  
Ю  ннн
§ 3 5

d> Ч
ы р  a
ф Н > »
й  н и  
« с с
Я  со

<8 Н К
Q  с м  3  н <Я  H s y П

К
5
6
.
1
5
-

1
2
А
Т
1
У
С

(
А
1
У
)
П
-
2

Б
К
5
6
.
1
5
-
 

4
А
т
1
У
С
 

< 
А
1
У
)
Т
-
3

5 7 3000 
573115

573000
573II5

I0 Q3
3,4

6 5 , 3
1037

1138
з /4

72.8
life

121,7
3,4

76.9
12 5 1

85.4 92,4 Ю ^ В  1138
314 3,4 3/4 3^4

5 7 , 7 6 1 , 2  6 7 / 7  72 , 8  
88,8 95,8 IOfe H-fe

1.04 1,04

1217 85,4 
3/4 5,4

76.9
I2JtI

57,7.
88 ,8

1,04
1,04

0365
''>6

1.04

03 04 03

Q3 8 2 0382 04 0 3 Q3 30 Q330 0,382 0382 0403 0403

571000
57II04
57III0
571200

0624
СНВ32 Щ

Q624
ф 3 2

Q624 С624 

Q936 0936

0624 0624 

0936 0,936

0624>
0936

Q624
Q832

4нс/п
1.04.1-1.1. ОООРМ 15

a> о  
о

На им енование м а т е р и а л а  и  
единица и з ме ре ни я

Коэф.
Котх
Кпр.

К о д
ма т е р и 
ал а

н о н

Ю Ннн

К о л и ч е с т в о  на марку, к о д  и з де ли я

■А ”
н о н

» § §
В о о ^

со о  I 
*-»КЕч

Н К
о-*:

А у 1?
ы.йй.
ф  н к  
« с м  -<

I сон 
l A p i

ф  н>»

Яы.-.

I СО
S o d }
ф н ^ >  
Ю  (ИНН
g s r

J> 2
H O P
• s

C D H > »  to HM
•< c

S i

2Н О Д

§ 3 5

юо2и > » Я  
CO H K
Jq -<h «

1
2
3
4
5

6
7
8 
9

10
11
12
13
14

15
16
17

18
19
2 0  
21 
22

Сталь стер жн ев ая армат.,кг: 
класс АТ-1УС ГО С Т  10 88 4- 81 
п о  серии
с учет ом коэф. отхода 
прив ед ен ны й к классу A-I

Кл ас с А-Ш ГОСТ 5 7 81 -8 2 
по серии
с у ч ет ом коэф. о т хо да 
приведенный к классу A-I

Сталь стержневая армат.,кг: 
класс A-I ГОСТ 5781-82 
п о  серии
с учет ом коэф. отхода 
пр иведенный к клас су A-I

Ит ог о стали ст ержн.арматурн.кг: 
в натуральной м а сс е 
пр иведенный к классу A-I

1.02
1.95

1.01

1.01
1.00

Сталь сортовая конструкцион. 
по лосовая ГОСТ 103-76 
д о  серии
с учет ом коэф .о тх од а 
пр иведенная к стали Ст З

,кг:

1.01
1.00

0 9 30 00
093006

093004

0930 00
093009

093000

21,0
21,4
4 1 , 8

13.8
13.9
2 0 ,8

25 , 0  3 0 , 0  34 , 0  44,5 
2 5  5 30,6 34 ,7 45 4 
4 9 ^ 7  59,7 67,6 88,5

13 ,8 1 3 , 8  13 ,8 13,8 
13 9 13.9 13,9 13,9 
20 8 20,8  20,8  20,8

6 , 8  | , 8
6. 9  с ’ч
6. 9  6 , 9

42 ,2
6 9 , 5

3. 3
3.4
3.4

6 , 8
6.9
6. 9

6,8  6,8
6.9 6,9
6.9 6, 9

4 6 , 3  51,4 55,5 66.2 
77*4 87,4 95,3 1162

3 . 3

Z 'i3.4

3. 3
3. 4
3.4

3. 3 3, 3
3.4 3,4
3.4 3,4

17,5 21 , 0  2 5 , 0  30 ,0 
17 .9 21,4 25 ,5 30,6
3 4 . 8  4 1 , 8  49*,7 59,7

1 3 . 8  13 , 8  13,8 13,8 
13 9 13:9 13,9 13,9
20.8  20,8  20,8  20,8

6,8  6,8  6,8  6,8
6. 9  6, 9  6 , 9  6,9
6 . 9  6 , 9  6, 9 6,9

N
3 8 , 7  42 ,2 4 6 , 3  51,4 
62 ; 5  6 9 . 5  77,4 87,4

\

3. 3
3.4
3.4

3 . 3
3.4
3.4

3. 3
3.4
3.4

/ . Ш ODDPM

3. 3
3.4
3.4

Л*сг

16



о<5О) о
s e tя  о

Наим ен ов ан ие м а т е р и а л а  и  
единица и з ме ре ни и

Коэф<
Котх
Кпр.

К о д
м а т е р и 
а л а

а  <?
ф н > *  
ю  н н  
« < ■ <М<£ь—

К о л и че ст во на

■А 7ннрен
>»—•>> 
> н н
100 w 0 ^ 5

iA o 0?
м>-»м
Ю  C>> 
M < M  «Cs»-4J

марку, к о д  изде ли я

l A p 0?
M .fc£
) Ht>> 
> -< m  
<X>-<

| U
•>>р

( O H l b
ю  ннн 
g < « <

ЗГЗ
J H l h

". -Щ

<0М>*

Jock

51

Ит ог о стали с о р т . к о н с т р у к ц . к г : 
в  нату ра ль но й ма сс е 
пр иведенной к  с т ал и С т З

И т ог о с т ал и
стержневой а р м а т у р н о й  и  
сортовой ко нструкционной,кг: 
в натуральной м а сс е 
прив.к классу Л-1 и  стали С т З

В  т.ч.до ук ру дя .сортаменту,кг: 
сталь круп но со рт на я 
по лосовая В= 6 0 - 2 0 0 0  
сталь м е лк ос ор тн ая 
кр углая ф1 0 - 1 8

М е та лл ои зд ел ия пром.назван, 
(метизы) кг: 
класс В р -I ГО С Т  6 7 27 -8 0 
по серии
с учетом коэф. отхода 
пр ив ед ен ны й к  клас су Л-1

И т ог о метизов, кг: 
в  нату ра ль но й м а сс е 
приведенных к  к л ас су Л-1

0 9 50 00

1.02
1.47

09 5 1 0 0

0933 00

120000
I2I400

120000

3.4
3. 4

№ »
СОСО ?:! i:S Ц

3,4
3 | 4

3, 4
'3,4

"Г-в*
СОСО 3 . 4

3.4

45,6
72,9

49 ,7
8 0  )8 IS:!И:? п ф

42 , 1
65 , 9

45 ,6 4 9 , 7  
72 .9 86 , 8

54.8
96 ,8

3. 4 3.4 3,4 3,4 3,4 3, 4 3.4 3,4 3,4

42 ,2 46,3, 51,4 55,5 66,2 3 8 , 7 42,2 4 6 , 3 51,4

15 ,3
15,6
2 2 , 9

15,3
15,6
22,9

17,6
18,0
26 1 5

17,6 17,6 
18,0 1 8 , 0  
26 ,5 26,5

15 , 3
15,6
2 2 , 9

15,3
15,6
22 ,9

17,6
18,0
26,5

17,6 
If 0 
26 ,5

15,6
22 ,9

15,6
22 , 9

18 ,0
26,5

18,0 18,0 
26,5 26,5

15,6
22 , 9

15,6
22,9

18,0
26 ,5

18.0
26 , 5

Ш 1,1-2.1. 00DPM
Jmct

гг

о.*
<D О  
Д О .  
о  н  
15 О

Наименование м а т е р и а л а  
единица из ме ре ни я отх

Кпр.
Кин.

К о д
матеря-

Т 1
not-.

ю н н

Ко ли че ст во н а  мар к у , к о д  и з де ли я
р тю  I

Н Кн н
1оо>

Й 5 &
S S 5

ю о  .
М>»6-1

cv-<
S

СО ю р  |

;ю-<

1 га 
ю  ±
Н О Р

it
Н Н

А 2ь н р а

з з ^с м

А 7н о с )
Ф Н > >
ю  с м
JCO'

& 3
*«:м

6
7
8 
9

10
11
12
13
14

15
16
17
18
19
2 0

21

22
2 3
24
2 5

И т ог о с т ал и, пр ив .к клас су Л-1 
то же к стали Ст З
всего стали, кг: 
в  на туральном исчислении 
прив .к к л ас са м Л-1 и  Ст З

Бе то н ,м .куб. 
тяжелый, м 2 0 0
легкий. М  25 0  
тяжелый М  30 0  
л е гк ий М  30 0 

тЗемент,
40 0

с учет ом коэф. отхо да 
пр иведенный к  м а р к е  40 0

м.куб.
тяжелый, м  3 5 0

Йемент, т
500

с у ч ет ом к о э ф .о тх од а 
приведенный к  м а р к е  40 0

Ит ог о ц е ме нт а, пр ив .к м а рк е 4 0 0

Инертные за по лн ит ел и 
песок естественный 
щебень 
пористые

1.006
1.0

1.006 
I.I

0.6
0. 8
0.9

5730 00 
573114

573000
573II5

571000
57II04
57III0
571200

92,4 Ч Я ?  Ч З 9 12 Ip 142? 85,4 92,4 Ю ф  1139
3, 4 3/4 3?4 3,4 3?4 3^ 4 3, 4 З Д  3?4

6 1 , 2  6 5 . 3  72 .8 
95,8 I0&? 11 ^3

1,04

0624
0832

56.9 87.6 57 , 7  61 , 2  67 ,7 72,8 
I2&2 I4 il 8 8 , 8  95,8 10 ^ 3  1 ф

1,04 1,04
1,04 1.04

0.29 Q380 
1^92 0382 
£ 9 9  ($382 ^382

>8 0338 
■“ 0330

дззо

Q2 99 СГ382 ($382 Q390 0390 ($330 03 3 0  ф 8 2 ,  ($382

14 0824 
52 Q832

24 Q624 (£24 (£24 (£24 

Q936 0936 Q936 Q936

1.<М. 1-2.1. DDOfiJn Н
ШШ' Iт т



©  о
в  в-33 о

1
2
3
4
5

6
7
8 
9

10
11
12
13
14

15
16
17

18 
19 
2 D  
21 
22

Н а им ен ов ан ие ма т е р и а л а  и  
ед иница из ме ре ни и

ст ер жн ев ая армат.,кг: 
10 88 4- 81

Сталь ^ 
класс Ат-1 УС ГОСТ 
по серии
с уч е т о м  к о эф .о тх од а 
пр ив ед ен ны й к  классу A-I

Кл ас с А - Ш  ГОСТ 5781 -8 2 
п о  серии
с у ч е т о м  коэф. отхода 
прив ед ен ны й к  классу A-I

Сталь стер жн ев ая армат.,кг: 
класс A-I ГОСТ 57 81-82 
по серии
с,учетом коэф. отхода 
прив ед ен ны й к  классу A-I

Ит ог о стали стерян.арматурн.кг: 
в натуральной массе 
пр ив ед ен но й к классу A-I

к о н с т ^ у к ц и о н ,Сталь со рт ов ая 
по ло со ва я ГОСТ 
по серии
с у ч ет ом коэф. отхода 
пр ив ед ен на я к  стали С т З

,кг:

Количество н а  марку, к о д  из делия
К о э ф
Котх
Кдр.

К о д
м а т е р и 
а л а

Ш
i s

Л Н у . З
К
5
6
.
9
-

4
А
Т
1
У
С

(
А
1
У
)
Т

Л
К
5
6
.
9
-

6
А
т
1
У
С

(
А
1
У
)
Т

П
К
5
6
.
9
-

1
0
А
Т
1
У
С

(
А
1
У
)
Т

П
К
5
6
.
9
-

1
6
А
П
У
С

(
А
1
У
)
Т

Д
К
5
6
.
9
-
 

5
А
т
1
 У
С
 

(А
 1
У
)
Д

сом>» 
ю  н н  
«•<«< 
счс*-»-

J>S=»
jo h S
З к н З

1.02
1.95

1.01
1.49

1.01
1.00

1.01
1.00

0 9 30 00
093006

34 ,0 
34 7 
67,6

44 , 5
45.4
88 .5

10,5
10,7
20,9

14 ,0 2 0 , 0  
14 , 3  2 0  4 
2 7 , 8  3 9 ) 8

27,2 
2 7  7 
54,1

10,5 
10 7 
2 0 19

14 ,0
14 ,3
27 1 8

2 0 , 0  
2 0  4 

.3918

0930 04
13,8 
13 9 
20 18

13.8
13.9 
20,8

13.6
13.7 
20 , 5

13.6 13,6
13.7 1 3  7 
20 , 5  2 0 , 5

13,6 
1 3  7 
2 0 , 5

13,6 
1 3  7 
2 0 1 5

13.6
13.7 
20,5

В:!
20,5

0 9 30 00
093009

6, 8
- 6 , 9
6.9

6, 8
6 . 9
6.9

4. 2
4. 3
4 . 3

4. 2 4, 2
4 . 3  4 , 3
4 . 3  4, 3

4.2
4 . 3
4 . 3

•

4. 2
4. 3
4. 3

4.2 
4^ 3
4. 3

4.2
4 . 3
4 . 3

0930 00
55,5
95,3

66.2 
II6?

28 .7
45 .7

3 2 , 3  38 ,4 
52 ,6 57 , 8

4 5 , 7
78,9

28 . 7
4 5 . 7

32 , 3
52,6

38,4
64,6

09 5 0 0 0
0 9 3 1 0 0

3, 3

§:t
3 . 3
3.4
3.4

1,6
1.7
1.7

1,6 1,6
1.7 1,7
1. 7 Т , 7

1.6
1 7
1.7

1.6*
1.7
1.7

I:?
1. 7

1.6
1.7
1. 7

т и -и .о о о р м
Акт
is

ОчКФ  о  _ Оч 
О  н  аз о

1
2
3

4
5
6
7
8

9
10
11
12
13

14
15
16
17
18
19

20 
21 
22

На им ен ов ан ие ма т е р и а л а  и 
ед иница из ме ре ни я

И т ог о ст ал и сорт.конструкц.кг: 
в натуральной массе 
приведенной к  стали Ст З

Итого стали
стержневой ар ма ту рн ой и  
сортовой конструкционной, кг: - 
в натуральной ма сс е 
прив.к к л ас су A-I и  ст ал и Ст З

В  т.ч. по укрупн.сортаменту,кг: 
сталь круп но со рт на я 
полосовая В= 60 -2 00 
сталь м е лк ос ор тн ая 
круглая ф1 0 - 1 8

М е та лл ои зд ел ия пр ом.назнач. 
(метизы) кг: 
класс Вр-I ГОСТ 6727 -8 0 
до серии
с уч е т о м  коэф. отхода 
приведенный к  классу A-I

Ит ог о метизов, кг: 
в натуральной массе 
приведенных к классу A-I

Коэф.
котх
Кдр.

1.02
1.47

К о д
м а т е р и 
а л а

095000.

Ко л и ч е с т в о  на марку, к о д  и з де ли я

3.4
3.4

3.4
3.4

3.4
3.4

3. 4 3,4
3.4 3, 4

.3,4
3.4 о * 43, 4

3,4 3,4
3l4 3|4

58,9
98,7

69.6
IlSjjB

32.1
49.1

3 5 , 7  41 , 8  
56 , 0  61 , 2

49,1
82 ,3 32.1

49,J
35 .7
56,0

4 1 , 8
6 8 ) 0

0951 00
0933 00

3.4
55,5

3.4
66,2

3,4
28,7

3,4 3,4 
3 2 , 3  38,4

3,4
45 .7

3,4
2 e ; ?

3.4
32 , 3

3,4
38,4

120000
I2I400

17,6
18,0
26,5

17,6
18,0
26,5

9,4
9,6

14,1

9, 4 11,6 
9,6 II .8 

14,1 17,4

11,6
11,8
17.4

9.4
9,6

14,1

10,2
10,4
15,3

11,6
11,8
17,4

120000
18,0
26,5

18,0
26 ,5

9,6 
14.1

9, 6 Ц » !  
14,1 17,4

11,8
17,4

9,6 
14 Л

10,4
isis

11,8
I 7 U

/ Ж / -Я /  DDOPM Акт
го



я  
а х  ф  о
I f

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и  
е д и н и ц а  и з м е р е н и я

1 И т о г о  ст ал и, п р и в . к  к л а с с у  A - I
2  т о  ж е  к  с т а л и  С т З
3  в с е г о  с т ал и, кг:
4 в  н а т у р а л ь н о м  и с ч и с л е н и и
5 п р и в . к  к л а с с а м  Л - 1  и  С т З

6  Б е т о н ,  м . к у б .
7  т я ж е л ы й ,  U 2 0 0
8  л е г к и й  М  2 5 0
9 ц е м е н т ,  т

1 0  2  4 0 0
11 с у ч е т о м  ко в ф .  о т х о д а
12 п р и в е д е н н ы й  к  м а р к е  4 0 0

1 3  Б е т о н .  м . к у б .
14 л е г к и й .  Ы  3 5 0
15  т я ж е л ы й ,  U 4 0 0
16 л е г к и й , И  4 0 0
17  ц е м е н т ,  т  . ,
18 2  5 0 0
1 9  с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а
2 0  п р и в е д е н н ы й  к  м а р к е  4 0 0

2 1  И т о г о  ц е м е н т а  п р и в . к  м а р к е  4 0 0

2 2  И н е р т н ы е  з а п о л н и т е л и ,  м . к у о .
2 3  П е с о к  е с т е с т в е н н ы й
24  щ е б е н ь
2 5  п о р и с т ы й

К о э ф
К о т х
К п р .

1. 00 6
1. 0

1. 00 6 
I . I

0. 6
0 . 8
0.9*

Код
м а т е р и 
а л а

5 7 3 0 0 0
5 7 3 I I 5

5 7 3 0 0 0
5 7 3 I I 5

5 7 1 0 0 0
5 7 I I 0 4
5 7 I I I 0
5 7 1 2 0 0

t o j o ne or aQ н а  м а р к у ,  к о д  и а п ш т ™

3—«: I—«

Л

Н И
* < < S-<-<

4 g KЮ H*-> 
Ю « 5 Н
8 0 4

4S 1 4 2 7
3 ? 4

5 9 , 8
3, 4

6 6 , 7
3 , 4

7 5 , 2
3 , 4

9 6 , 3
3, 4

5 9 , 8
3, 4

6 7 , 9
3 , 4 1:2

87 .6
1 4 ^ 1

4 1 , 7
6 3 , 2

4 5 , 3
7 0 , 1

5 3 . 6
7 8 . 6

6 0 , 9
9 9 , 7

4 1 , 7
6 3 , 2

4 6 , 1
7 1 , 3

5 3 , 6
8 5 , 4

0,68 0,68 0,68

0 . 1 9  0 , 1 9  0 , 1 9  
Qi.92 Of 92 Of 92 
q i92  СЦ92 q j9 2

0,68 0,68 0,68

114
1 6  ( £ 1 6

1 . 0 4
1 . 04 0 , 6 8

С Ц 2 0 4 0 0
0 4 0 3
0 4 4 3

0 2 6 2
Щ&з
0 ^ 9 0

Q 6 24

09 36

QJ524

Q9 3 6

0 4 0 8  0,408 
Q5 44 Q 5 4 4

Q 4 0 8
0j544

0 4 0 8
Cfe44

i.DW.i-2.1. OOOPM

Q 6 I 2  C £ I 2  Q 6 I 2

P#cm
2t

o,« Ф  о  
Я  ft 
О  н дз о

1
2
3
4
5

6
7
8  
9

Ю
11
12
1 3
14

15
16
17

18
19
2 0  
21 
2 2

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и 
е д и н и ц а  и з м е р е н и я

К о л и ч е с т в о  н а  м а р к у ,  к о д  и з д е л и я
Коэф.
К о т х
К п р

К о д
м а т е р и 
а л а

П
К
5
6
.
9
-
 

1
6
А
т
1
У
С
 

(А
1
У
)
Д

А Ч
coot-* 

25 н м

П
К
5
6
.
3
0
-

9
А
Т
1
У
С

(
А
1
У
)
Т

П
К
5
6
.
3
0
-

Ю
А
Т
1
У
С

(
А
1
У
)
Т

П
К
5
6
.
3
0
-

1
3
А
Т
1
У
С

(
А
1
У
)
Т

П
К
5
6
.
3
0
-

1
6
А
Т
1
У
С

(
А
1
У
)
Т

• « Г '<он>, 
ю  н м

о
£>ptzj

Ю Н Н

С т а л ь  с т е р ж н е в а я  а р м а т . , к г :  
к л а с с  А т - 1 У С  Г О С Т  1 0 8 8 4 - 8 1  
п о  с е р и и
с у ч е т о м  ко эф . о т х о д а
п р и в е д е н н ы й  к к л а с с у  A - I

К л а с с  А - Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  
п о  с е р и и
с у ч е т о м  ко эф . о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A- I

С т а л ь  с т е р ж н е в а я  а р м а т . , к г :  
к л а с с  A - I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  
по с е р и и
с у ч е т о м  ко э ф .  о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A - I

И т о г о  с т а л и  с т е р ж н . а р м а т у р н . к г :  
в  н а т у р а л ь н о й  м а с с е  
п р и в е д е н н о й  к  кл а с с у  A - I

С т а л ь  с о р т о в а я  к о н с т р у к ц и о н . к г :  
п о л о с о в а я  Г О С Т  1 0 3- 76 
п о  с е р и и
с у ч е т о м  ко э ф .  о т х о д а  
п р и в е д е н н а я  к с т а л и  С т З

1 . 0 2
1 . 9 5

1.01
1. 4 9

1.01
1 . 0 0

1.01
1 . 00

0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 6

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 9

0 9 3 0 0 0

0 9 5 0 0 0
0 9 3 1 0 0

А
Н Н

G)-_•

2 7 , 2  4 0 , 0  
2 7 , 7  4 0 , 8  
54 ,1 79 ,6

13.6 -
1 3 . 7  -
2 0 , 5  -

4 . 2
4 . 3
4 . 3

1 , 6
1. 7
1. 7

54 .4
55.5
1 0 ^ 2

6 1 , 2  7 1 , 2  
6 2 . 4  7 2 ! 6  
121,7 1 4 ^ 6

90 , 4
92 . 2
1 7 9 8

3 1 , 5
32 ,1
6 2 , 7

4 0 , 0  54,4 
4 0 , 8  55 .5 
7 9 , 6  Ю § 2

Ш 1.1-2.1 ОООРМ

9. 2
9 . 3
9 . 3

9 . 2
9 . 3
9 . 3

9 . 2
9 . 3
9 . 3

9 . 2
9 . 3
9 . 3

9; 2
9 . 3
9 . 3

9. 2
9. 3
9 . 3

9. 2
9 . 3
9 . 3

9 . 2
9 . 3
9 . 3

50 ,1
8 8 , 9

6 4 , 8
l l \b

7 1 . 7
1 3 $ р

8 1 . 9
150.9

1015.
'1Щ

■41,4
7 2 , 0

5 0 ,1
8 8 , 9

6 4 . 8
1 ф

- - - - - - - -

Лиспу
гг



а,*!<D О
На им ен ов ан ие м а те ри ал а и 
е д ин иц а измерения

Коэф.
Котх
Кир.

1 И т ог о стали сорт.конструкц.кг:
2 £  нату ра ль но й ма сс е
3  п р и в ед ен но й к  ст ал и С т З

4 И т о г о  ст ал и
5 стержневой арматурной и
6 сортовой ко нструкционной,кг:
7 в нату ра ль но й массе
8 п р ив .к классу A-I и  стали Ст З

9 В  т.ч.по укрупн.сортаменту,кг:
10 сталь кр уп но со рт на я
11 п о ло со ва я В= 60 -2 00
12 сталь мелк ос ор тн ая
13 к р уг ла я ф10-18

14 Ме та л л о и з д е л и я  пром.назнач.
15 (метизы) кг:
16 кл ас с Вр-I ГОСТ 6727 -8 0
17 п о  серии
1 8  с уч е т о м  коэф. отхода
19 пр ив ед ен ны й к  классу A-I

20 И т о г о  метизов, кг:
21 в натуральной массе
22 прив ед ен ны х к классу A-I

1.02
1.47

К о д
ма т е р и 
а л а

0 9 50 00

• М« ->  
5 Н> »

Ко ли че ст во н а  марку, к о д  из делия

I5 7

м>>н м
1 СО'

8
• К й
I H S  
! Н М

> н£ Г
1 P ^

>»6-i■ м ^
» н>, > H*>»I «с м

I СО “« с

I м
В р и
сом>» 
ю  н м

5 р И• h p
?м>*н м
JcO'

ш и - г х  ооорп

ю и
»м>»
(п н

- - - - - - - -

‘
50,1
88,9

6 4 , 8
117,5

71.7
I3i,0

81.9
150.9

1015
I8SS

41,4
72,0

50,1. 
88,9

64,8
life

095100 1.7 _ - - _' _ _ _

093300 45,7 50,1 6 4 , 8 71,7 81,9 101 р 41,4 50,1 64,8

120000
I2I400

11,6
11,8
17,4

20 ,7
21,1
31,0

30 . 3  
30,9
45.4

30 .3 
30,9
45.4

32.1 
32,7
48.1

32.1 
32 ,7
48.1

20,7
21,1
31,0

27,1
27.6
40.6

30 .3 
30 ,9
45.4

120000
11,8
17,4

2 1 ,1 
31,0

30 , 9
45,4

30 ,9
45,4

32,7
48,1

32 , 7
48,1

21,1
31 ,0

27.6
40.6

30,9
45,4

Лист
23

Ш  О  

ЛЗ о

Наим ен ов ан ие м а те ри ал а и 
единица из мерения

Коэф.
котх
кдр.

К о д
матери-.
ал а

1
2
3
4
5

И т ог о стали.прив.к классу A-I 
то же к стали С т З  
вс ег о стали, кг: 
в нату ра ль но м исчислении 
п р ив .к к л ас са м A-I и  СтЗ

6
7
8 
9

10
11
12 
13

Бетон, м.куб: 
тяжелый, М  20 0 
легкий. М  25 0  
тяжелый, М  30 0

Йе м е н т , т 
40 0

с уч е т о м  коэф. отхода 
пр ив ед ен ны й к марке 40 0

573000
573II4

1.006
1.0

14
15
16
17
18
19
20

Бетон, м.куб: 
легкий, М  35 0 
тяже лы й М  40 0  
цемент, т 
М  500
с учет ом коэф. отхода
Пр ив ед ен ны й £ марке 40 0

573000
573II5

1.006
I.I

21 И т о г о  цемента, пр ив ел .к марке 40С

22
2 3
24
25

Ин ер тн ые заполнители, м.куб; 
п е со к естественный 
щебень 
пористые

|0.6
0.8
0.9

571000
57II04
57III0
571200

Коли че ст во н а  марку, к о д  и з де ли я

П
К
5
6
.
9
-

1
6
А
Т
1
У
С

(
А
1
У
)
Л

П
К
5
6
.
3
0
-

6
А
Т
1
У
С

(
А
1
У
)
Т
-
Б

П
К
5
6
.
3
0
-
 

9
А
т
1
У
С
 

(А
1
У
)
Т

П
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5
6
.
3
0
-

1
0
А
т
1
У
С

(
А
1
У
)
Т

Д
К
5
6
.
3
0
-

1
3
А
Т
1
У
С

(
А
1
У
)
Т

П
К
5
6
.
3
0
-

1
6
А
Т
1
У
С

(
А
1
У
)
Т

П
К
5
6
.
3
0
-

4
А
Т
1
У
С

(
А
1
У
)
П
-
Б

й р и
Ч>м>Г ю  н*-н

П
К
5
6
.
3
0
-

9
А
Т
1
У
С

(
А
1
У
)
П

9 6 ,3
1.7

n s o 162,9 176/4 199,0 2 3 7 2 102Р 1299 1629

59,2
98,0

71.2
1 1 $

95,7
1 6 $

102)6
176,4

1146
I99P

1342
237,2

62,5
1 0 $

77,7
1 2 $

95.7
1 6 $

2,0 2, 0

2, 0
2,0 2, 0 2,0

О 5Р 0,56
Q 5 6 3
0^ 63

0, 7 3
0734
0734

•
0.63
0р34
ф 3 4

0, 63
0р34
ф 3 4

0, 63
Qp34
0934

0,60
2,0 2,0

0238
0239 
Q263

0,77
0.775
Q852

0 , 7 7
0775
ф 5 2

Q263 Q563 Q5 6 3 0734 Q652 0052 0634 Q634 0634

CJ408

Q6I2

1.2
1.6

1.2
1.6

1.2
1.6

1.2
1.6

1.2
1.6

1.2

1.8

1.2

1.8

1.2

1.8

OODPM
/btcm
2*



as*.

Ф &  
Q Sзз

На им ен ов ан ие ма т е р и а л а  и 
ед иница измерения

Ковф.
Котх,
Кп р

Ко д
м а т е р и 
ал а

Коли че ст во на марку, к о д  изделия

<4 о

м«<

1 £ аА

«СО-<

8 £ о
• м ^

CD Н&>»
ю«*:м
S S 5

I О М

н м Шо нм

евая ар мат., к г : 
ГОСТ 10 88 4- 81

Сталь сте 
кл ас с Ат-

3  п о  серии
4 с у ч е т о м  коэф. отхода
5 пр ив ед ен ны й к классу A-I

6 К л ас с А- Ш ГОСТ 5781-82
7 п о  серии
8* с у ч ет ом коэф. отхода
9 пр ив ед ен ны й к классу A-I

10 Сталь стержневая ар ма т. ,к г
11 кл ас с A-I ГОСТ 5781-82
12 по серии
1 3  с у ч е т о м  коэф. отхода
14 п р и в ед ен ны й к  классу A-I

15 И т ог о стали ст ер жн .а рм ат ур н. кг
16 в нату ра ль но й массе
17 прив ед ен но й к  классу A-I

18 Ст ал ь сортовая конструкц.,кг:
19 п о ло со ва я ГОСТ 103-76
2 0  по серии
2 Г  с уч е т о м  коэф. отхода
22 прив ед ен на я к стали Ст З

1.02
1.95

I.OI
1.49

I.OI
1.00

1.01
1.00

0930 00
093006

093004

0 9 30 00
09Г

09 3 0 0 0

095000
0 9 31 00

6 1 , 2  71,2 90,4 40 , 0  31 , 5
62!4 72*6 92*2 4 0 , 8  32 ,1
121,7 141,6 1 7 $  79,6 6 2 , 7

9.2 9,2
9.3 9, 3
9. 3 9, 3

71,7
I3ip

81.9
150.9

9.2 9, 2 9, 2
9 3  9 , 3  9,3
9 . 3  9, 3  9, 3

Ю Ц 5  50,1 41,4 
189,1 88 ,9 72,0

м ч и -г. /. ооорм
*шц
2S

,

а> о  =5 о, о  н  33 о

Н а и м ен ов ан ие ма т е р и а л а  я 
единица измерения

1 Ит ог о стали сорт.конструкц.кг:
2 в натуральной массе
3 прив ед ен но й к стали Ст З

4 И т ог о стали
5 стержневой арматурной и
6 сортовой конструкционной,кг:
7 в натуральной массе
8 дрив .к классу A-I и стали Ст З

9 В  т.ч.до у к р у д н . с о р т а м е н т у ,кг:
10 сталь крупносортная
11 по лосовая В=60-200
12 сталь ме лк ос ор тн ая
13 кр углая ф10-18

14 Металл ои зд ел ия дром.назнач.
15 (метизы) кг:
16 класс В р -I ГОСТ 67 27-80
17 до серии
18 с учет ом коэф. отхода
19 п р и е д е н н ы й  к классу A-I

20 Итого метизов, кг:
21 в натуральной массе
2 2  пр иведенных к классу A-I

Коэф.
Котх
Кдр.

V/4TT
Коли че ст во на марку, к о д  изделия -

к о д
м а т е р и 
ал а

Д
К
5
6
.
3
0
-

I
I
A
T
I
7
C

(
А
1
У
)
П

• М — ч
Н > »

§ S 3

О О
0 0 > » К

• м * - .
Ф  Е -> »  
ю « < м

Д М - ' П
К
5
6
.
3
0
-

6
А
Т
1
У
С

(
А
1
У
)
Т с о р н

1.02
1.47

09 5 0 0 0

71.8
i3i,o

81.9
156.9

50.1 41,4 
88,9 72,0

0 9 5 1 0 0 . - - - -

0933 00 71,7 81,9 101,5 50,1 41,4

120000
I2I400

30.3 
30,9
45.4

32.1 
32 , 7
48.1

32.1 
32,7
48.1

30.3 
30,9
45.4

30 . 3  
30 ,9
45.4

*120000
30,9
45,4

32 , 7
48,1

32,7
48,1

30,9
45,4

30,9 
45,4 -

llhiair

К
очи-2.1. oooptn
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ЫОчХ©  о
S S I

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и 
е д и н и ц а  и з м е р е н и я

Ко эф .
Котх.
Кпр.

К о д
м а т е р и 
а л а

К о л и ч е с т в о  н а  м а р к у ,  к о д  и з д е л и я

5- с и

1 Z
cot>»w

•Ы  -ч
<£> Е->» ю«з:ь-( 
«СО-а;

ои
с о > » «

э н*>>
£он

ы > »
н н 8 2 Е З

S S 5

1 И т о г о  с т а л и , д р и в . к  к л а с с у  A - I
2 . т о  ж е  к  с т а л и  С т З
3  в с е г о  ст а л и , к г :  /
4  в  н а т у р а л ь н о м  и с ч и с л е н и и  -
5 д р и в . к  к л а с с а м  A - I  и  С т З

6 Б е т о н ,  М . К 7 0 .
7 т я ж е л ы й  М  2 0 0
8 л е г к и й  М  2 5 0
9 л е г к и й  М  3 0 0  *

10 ц е м е н т , т
11 U 4 0 0
12  с у ч е т о м  коэф. о т х о д а
1 3  п р и в е д е н н ы й  в м а р к е  4 0 0

14 И т о г о  ц е м е н т а  д р и в . к  м а р к е  4 0 0

15 И н е р т н ы е  за по л н и т е л и ,  м . к у б .
1 6  д е с о к  е с т е с т в е н н ы й
1 7  щ е б е н ь  '
1 8  п о р и с т ы е

1 . 0 0 6
1. 0

0. 6
0 . 8
0 , 9

5 7 3 0 0 0
57 3I I4

5 7 1 0 0 0
5 7 I I 0 4
5 7 I I I 0

176,4 I99jP 2 3 ^ 2 I 3 4 £ Щ 4

Ю 2 £
176$

И 4 6
1 9 ф

1342
2 3 $

8 1 . 0
134^3

7 2 , 3  
II *4

2 , 0 2 , 0 2 , 0

2 , 0
2 , 0

0 / 7 3
0734
Q734

o g 0 / 7 3
07 34
Qf734

0 ^ 56

срез

0 . 6 3
Qb 34
ц6 34

0,734 0,734 Q7 34 Q 5 6 3 С £ 3 4

1.2

1. 8

1. 2

1 . 8

1. 2

1 . 8

1,2
1.6

1. 2

1 . 8

ю ш - г -i о о о р м  - 27
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Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и 
е д и н и ц а  и з м е р е н и я

1
2
3
4
5

6
7
8 
9

10
11
1 2
1 3
14

1 5
16
17

18
19
2 0  
21  
2 2

С т а л ь  с т е р ж н е в а я  а р м а т . , к г :  
к л а с с  А т - /  Г О С Т  1 0 8 8 4 - 8 1  
д о  с е ри и
с у ч е т о м  коэф. о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к  к л ас су A- I

К л а с с  А - Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  
п о  с е р и и
с у ч е т о м  коэф. о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к к л а с с у  A- I

С т а л ь  с т е р ж н е в а я  армат.,кг: 
к л а с с  A- I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 ’ 
п о  се ри и
с у ч е т о м  ко эф . о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к  кл а с с у  A-I

И т о г о  с т а л и  с т е р ж я .а р м а т у р н , к г  
в  н а т у р а л ь н о й  м а с с е  
п р и в е д е н н о й  к  к л а с с у  A- I

Сталь' с о р т о в а я  к о н с т р у к ц и о н . 
п о л о с о в а я  I0 C T  1 0 3- 76 
.по с е р и и
с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в е д е н н а я  к  ст а л и  С т З

кг:

Коэф.
Котх.
Кпр.

1. 06
2 . 2 0

1.01
1. 4 9

1 -01
1 . 0 0

1. 01
1 . 0 0

К о д
м а т е р и 
а л а

0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 7

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 9

0 9 3 0 0 0

0 9 5 0 0 0
0 9 3 1 0 0

10 .5 1 4 , 0  
1 1 , 3  1 4 , 8
2 4 . 5  3 2 , 7

К о л и ч е с т в о  на  м а р к у , к о д  и з д в л и ^

сч w сч tq 1
сч ci

1сч М JLМ I• Е-» Ч  ^ >ч
•. Б-*

СХ>Ю Н>>
^>>6-4Фю - о » g ^ is?аи э

1 7 . 5
1 8 . 6  
4 0 , 8

2 0 , 0
2 1 , 2
4 6 , 6

2 5 . 0 - 1 0 . 5  1 4 . 0

3 2 . 7

4 4  Р Т * 2  
1 8 »§4 0 , 8  46 , Ь

4. 2 4 , 2
4. 2  4 , 2
4 . 2  4 , 2

4. 2
4 . 2
4. 2

4 . 2
4. 2
4 . 2

4. 2
4 . 2
4 . 2

* 4 ч чч4 . 2
чч4 . 2

1 5 , 5  1 9 , 0  2 2 , 8  2 5 , 4  3 0 . 7  1 5 . 5  1 9 . 0  2 2 . q  
2 8 , 7  3 6 , 9  4 5 , 0  5 0 , 8  6 2 , 5  Л>.<
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Н а и м ен ов ан ие м а т е р и а л а  и  
единица из ме ре ни я

1
• К о д  ^ 

м а т е р и 
а л а

1
2 
3

И т ог о стали сорт.ковструкц,кг: 
в на ту ра ль но й ма сс е 
пр иведенной к  стали С т З

0950 00

4
5
6
7
8

Ит ог о стали
стержневой арматурной и  
сортовой ко нс тр укционной,кг: 
в  натуральной ма сс е 
ярив, к  классу A-I и  стали С т З

9
10
11
12 
13

В  т.ч. по ук рупн.сортаменту,кг: 
сталь круп но со рт на я ' 
по ло со ва я В= 6 0-200 

сталь м е л к ос ор тн ая 
круглая ф 1 0 - 1 8

-•
0951 00

0 9 33 00

14
15
16
17
18 
19

М е та лл ои зд ел ия пром.назнач. 
( метизы ), кг: 
класс Вр-1 ГОСТ 6 7 27 -8 0 
по серии
с у ч ет ом коэф. отхода 
пр ив ед ен ны й к  классу A-I

1.02
1.47

120000
I2I4 00

2 0
21
2 2

Итого метизов,кг: 
в на туральной массе 
пр иведенных к  классу A-I

120000

! Н Х

К о л и ч е ство на п а р к у > к о д  изде лия

Я&  ч
‘ Н Х

* ь.
OJ
*~t>*tr* •ХЕ“*

О  6 - ' "  
0 - 0 »

см W
M .'ti
i8fex > н Х

• Х а) f-*-4
;о-<

см

;fea

15,5
28 ,7

19 ,0
3 6 ,9

22 ,8
45 ,0

25 ,4  3 0 .7  
50 ,8  6 2 ,5

15 ,5
28 ,7

19 ,0  
3 6 1э

2 2 ,8
4 5 ,0

25,4
5018

15 ,5 19 ,0 2 2 ,8 25 ,4  3 0 ,7 15,5 19 ,0 2 2 ,8 25 ,4

8 ,0
8 ,2

12,0

8 ,0
8 ,2

12 ,0

12,1 
12 3
i e l r

12 Д  12", I  
12 ;3  12 |3  
18,1 18,1

8 ,0
5 .2

12 ,0
Ю .9
•11,1
1 6 ,3

12,1
12 ,3
18,1

12,1
12 ,3
I 8 . I

8 ,2
12 .0

8 ,2
12 ,0

12 ,3
18,1

12 ,3  1 2 ,3  
18 ,1  18,1

8 ,2
12 ,0

H . I
1 6 ,3

1 2 ,3
18 ,1

12 ,3
18,1
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На им ен ов ан ие м а те ри ал а и 
единица из мерения

К о э ф
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Ит ог о стали, прив.к классу A-I 
то же к стали Ст З  
всего стали, кг: 
в натуральном исчислении 
прив.к классу A-I и стали Ст З

Бетон, м.куб. 
тяжелый, М  25 0 
легкий, М  250

Йемент, т .
40 0

с уч е т о м  коэф. отхода ' 
привел, к ма рк е 40 0

И т ог о це мента прив.к ма рк е 4 0 0

Инертные заполнители, м.куб. 
песок естественный 
щебень 
пористые

1.006
1.0

0.6
0.8
0.9

573000
573114

571000 
571104 
57III0 
571100

4 0 ,7  4 8 ,9  63,1  68 ,9  80 ,6  4 0 ,7  4 8 ,9  63 ,1  68 ,9

23.7
40 .7

27 ,2
48 ,9

26,1
53,1

37,7 43 , 0  
68 ,9 80,6

Q8 00 Q8 0 0  Q)300 Q800 QjBOO

>52 Q252 
154 С 254 
:54 С 254

2 3 .7  27 ,2
4 0 .7  48^9

0^00 QB00

25 .1
53.1

0 4 8 0
Q640

0480
(£40

- 9* 80 
,0 Q6 40

Q4 80 Q480 

Q7 2 0  0,720

Q4 80

0,720

37 ,7
68,9

Q254 Q254 0,254 Q254 Q?54 $ 5 4  Q254 Q254 0254

Q480 

0,720

ш и -2.1. ОООРМ
Лист

S0
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Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и  
е д и н и ц а  и з м е р е н и я

Коэф.
К о тх
К п р.

1 С т а л ь  с т е р ж н е в а я  а р м а т . , к г :
2  к л а с с  А т - У  Г О С Т  I 0 B 8 4 - 8 i
3  п о  с е р и и
4 с у ч е т о м  ко эф . о т х о д а
5 п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A - I

6 К л а с с  А - Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2
7 п о  с е р и и
8  с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а
9 п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A - I

1 0  С т а л ь  с т е р ж н е в а я  а р м а т . к г :
11 к л а с с  А -I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2
12 п о  с е р и и
1 3  с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а
14 п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A - I

15  И т о г о  с т ал и стер жн .а рм ат ур н. кг,
16 в  н а т у р а л ь н о й  м а с с е
1 7  п р и в е д е н н о й  к  к л а с с у  A - I

18  С т а л ь  с о р т о в а я  ко н с т р у к ц и о н . к г ;
19 п о л о с о в а я  Г О С Т  1 0 3 - 7 6
2 0  п о  с е р и и
2 1  с у ч е т о м  к о эф . о т х о д а
22 п р и в е д е н н а я  к  с т а л и  С т З

;.об
5.20

1 . 01
1 . 4 9

1. 1 0
1 . 0 0

К о д
м а т е р и 
а л а

К о л и 1̂ е ство н а  м а р к у ,  к о д  и з д е л и я

&

1 I §

i
CM

A A
«<<*<

П
К
5
6
.
1
2
-

7
А
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У

(
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У
)
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1
а  „

S S 2 П
К
5
6
.
1
2
-

4
А
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(
А
У
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1 см ы

М  |

« f e e

П
К
5
6
.
1
2
-

1
4
А
т
У

(
А
У
)
Т
-
2 см

I f e e r
Ч к З

1 1 1

0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 7

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 9

0 9 3 0 0 0

0 9 5 0 0 0
0 9 3 1 0 0

2 S . 0  1 0 . 5
2 6 , 5
5 8 , 3  2 4 , 5

25 , 4
5 0 , 8

1 4 , 0  
1 4 , 8  
3 2  7

i:l i:|
4 *2 4 , 2

1 5 , 5
2 8 , 7

4 . 2
4 2
4 . 2

1 9 , 0
3 6 , 9

4 . 2
4 2
4 . 2

1 0 . 5  
И . З
2 4 . 5

17 . 5
18 . 6  
4 0 , 8

2 5 , 0
2 6 , 5
5 8 , 3

1 4 , 0
1 4 , 8
3 2 , 7

1 7 . 5
1 8 .6 
4 0 , 8

1 3 . 6
1 3 . 7  
2 0 , 5

1 3 ,6
13,7.
2 0 , 5

1 3 ,6
1 3 , 7 '
2 0 , 5

13 .6
13 . 7  
2 0 , 5

1 3 .6
1 3 . 7  
2 0 , 5

4 . 2
4 . 2
4 . 2

4 . 2  
4', 2
4 . 2

4 . 2
4 2
4 . 2

4. 2
4. 2
4. 2 8

2 9 , 2
4 9 » 2

3 6 . 5
6 5 . 5

4 4 , 4
8 3 , 0

3 2 , 7
57,4

3 6 . 4
6 5 . 5

i:?
1,7

1. 7 
1 7
1 . 7

В
1 . 7

1 . 7

i:? 1:1
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Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и 
е д и н и ц а  измерения.

Коэф.
К о т х
Кпр.

К о д
м а т е р и 
а л а

1
2 
3

И т о г о  с т а л и  с о р т . к о н с т р у к ц . к г :  
в  н а т у р а л ь н о й  м а с с е  
п р и в е д е н н о й  к  с т а л и  С т З  -

0 9 5 0 0 0

4
5
6
7
8

И т о г о  с т а л и
с т е р ж н е в о й  а р м а т у р н о й  и  
с о р т о в о й  к о н с т р у к ц и о н н о й , к г :  
в  н а т у р а л ь н о й  м а с с е  
п р и в .  к  к л а с с у  А - I  и  с т а л и  С т З

•

9
1 0
11
12 
1 3

В  т . ч . п о  у к р у п н . с о р т а м е н т у , к г :  
с т а л ь  к р у п н о с о р т н а я  
п о л о с о в а я  В е 6 0 - 2 0 0  
с т а л ь  м е л к о с о р т н а я  
к р у г л а я  ф 1 0 - 1 8

- 0 9 5 1 0 0

0 9 3 3 0 0

14
15
16
17
18  
19

М е т а л л о и з д е л и я  п р о м . н а з в а н ,  
( м е т и з ы  ), кг:

■ к л а с с  В р -I Г О С Т  6 7 2 7 — 8 0  
п о  с е р и и
с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A - I

1. 0 2
1 . 4 7

1 2 0 0 0 0
I 2 I 4 0 0

2 0
2 1
22

И т о г о  м е т и з о в ,  кг: 
в  н а т у р а л ь н о й  м а с с е  
пр ив ед ен ны х- к  к л а с с у  A - I

1 2 0 0 0 0

К о л и ч е с т в о  н а  м а р к у ,  к о д  и з д е л и я

ci
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З н ^
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ci
^  Ен
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Ш
5
6
.
1
2
-

5
А
т
У

(
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)
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К
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.
1
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-

4
А
т
У

(
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-
1

П
К
5
6
.
1
2
-

9
А
т
У

(
А
У
)
Т
-
1

а  ч•►*Е-*

S S 5

а  д

i s s
а с —

СМ М
JL

tО Н'-'

2 5 , 4

12 , 1  1 1 , 6  
1 2  3  1 1 , 8  
1 8  I 17 ,4

1 2 , 3
18 , 1

1 1 , 8
17 , 4

1 . 7
1 . 7

11 ,6
1 1 , 8
1 7 .4

1 1 , 8
1 7 ,4

1 1 , 6  1 1 , 7  
II  8  1 1 , 9
1 7 . 4  1 7 , 5

1 1 , 8  1 1 , 9
1 7 . 4  1 7 , 5

1,7'
1 . 7 в i:? В

3 8 , 2  
6 7  *2 SB 0:i

1 . 7 1 . 7 1 . 7 1. 7

3 6 , 5 4 4 , 4 3 2 , 7 3 6 , 4

1 3 , 4
1 3 , 7
г о и

1 2 , 2
1 2 ,4
1 8 , 3

1 0 , 9  
I I . I  
1 6 . 3

1 2 . 2
12,4
1 8 , 3

1 3 . 7
2 0 , 1

1 2 , 4
1 8 , 3

I I . I
1 6 , 3

K . 4
*18,3
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На им ен ов ан ие м а т е р и а л а  и 
ед иница и з ме ре ни я

1 Ит ог о стали,прив. к  классу A-I
2 то же к стали С т З
3  в с ег о стали, кг:
4 в на ту ра ль но м и с ч и сл ен ии
5 д р ив .к классу A-I и  стали Ст З

6 Бетон, м.куб.
7 тяжелый М  2 5 0
8 л е гк ий И  25 0
9 цемент, т

10 М  40 0  _ :
11 с учетом коэф. отхода
12 дрив.к ма рк е 400

13 И т ог о цеме нт а др и в . к  марке 40 0

14 Ин ер тн ые заполнители, м . к у б .
15 де со к ес тественный
16 щебень
1 7  по ри ст ые

Коэф.
Котх.
кпр.

1.006
1.0

0,6
0,8
0.9

Ко д
м а т е р и 
ала

573000
573II4

571000
57II04
57III0
571200

количество на марку, к о д  изде ли я

>»сз 

3*— '

“Г - -CVм
“ 1- -CNJ *CNi ci Ы cA Ы 104 Ы ~ Г ~ —04 »-l п - -04 Ы

«tQ t>>^

щ г г

1
LO
§ 3 5

►4 |, • E-I 
Ю  H*>»
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5
6
.
1

1
4
А
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У
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А
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Т
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П
К
5
6
.
1

7
А
т
У

(
А
У
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Д
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П
К
5
6
.
1

Ю
А
т
У

(
А
У
)
П
-

6 8 , 9 46,1 54,3 46,1 66 ,7 
1.7

85,6
1.7

Щ З
177

73,7
1.7

83,8
1.7

37,7
68,9

27,3
46,1

30,8
54,3

27 ,3 42,8 
46,1 68,4

51,9
87 ,3

58,5
1020

45,5
75,4

50.5
85.5

0£ 00
Q300 0300

ф о о 0* 0 0
озоо' Q800

Q300 Q3 00

02 52
0254
0254

02 52
0254
0254

0252
0254
0254

0252 0252 
0254 0254 
0254 Q254

0252
0254
Q254

0252
0254
0254

0252
0254
Q254

0252
0254
0254

Q254 •££54' 0254 0,254 Q254 Q254 Q254 Q254 0254

0460

0t720

0480
0640

0480
QB40

0480 0480 
Л 0640 
0720

0480
0£40

0480 
0340

0480

0,720

0480

0720>

4.04U-2X0D0PM S3

CD О  31 о, о  н  о

Наим ен ов ан ие м а те ри ал а и 
един иц а из ме ре ни я

Коэф.
Котх.
Кп р

к о д
м а т е р и 
ал а

ICV ы  
to

Количество на марку, ко д  и з де ли я

ю  ш 
ы  I 

•  Е-С totb^ ю  f-t>>
a s s

iA ш 
►н |

•  E-t 
tO>»^ 
Ю

lA
М

>» н
Е-

>»Е-<

СО-*

>»£-» 

с0^5

iA w  
^  сА

1
2
3
4
5

6
7
8 
9

10
11
12
13
14

15
16
17

18
19
20 
21 
22

Сталь стержневая армат.,кг: 
к л ас с А т - У  ГОСТ 10884-81 
до серии
с учет ом коэф. отхода 
пр ив ед ен ны й к классу A-I

Класс А-Ш ГОСТ 5781 -8 2 
до серии
с у ч ет ом коэф. отхода 
пр ив ед ен ны й к классу A-I

Сталь ст ер жн ев ая армат.кг: 
класс А - Г IDCT 5781-82 
до серии
с у ч ет ом коэф. отхода 
пр ив ед ен ны й к классу A-I

Ит ог о стали стержн.арматурн.кг: 
в натуральной ма сс е 
пр иведенной к классу A-I

Сталь сортовая ко нс тр ук ци он 
по лосовая ГОСТ 103-7ь 
по серии
с у ч ет ом коэф. отхо да 
пр ив ал ен на я к стали Ст З

,кг:

1.06
2. 2 0

093000
093007

25 , 0
26 ,5
58,3

14.0
14,8
32,7

17.5
18.6 
40,8

20,0 25,0 
21 , 2  26,5 
46,6 58,3

X , 0
3 1 , 8
70,0

34 .0
36.0 
79 ,3

14,0
14,8
32,7

17.5
18.6 
40,8

1.01
1.49

093004
13.6
13.7 
20 ,5

•

I -°I
1 .00

0930 00
0 9 X 0 9

4. 2
4.2
4.2

6.8
6.§
6,9

6,8
6.9
6.9

6, 8  6, 8
6. 9 6,9
6.9 6.9

6, 8
6.9
6.9

6,8
6.9
6. 9

6.8
6.9
6.9

6 , 8
6.9
6.9

0 9 X 0 0
44,4
83,0

21,7
39,6

25,5
47,7

28,1 33,4 
53,5 65,2

38,7
76,9

42 ,9
86,2

21,7
39,6

25,5
47,7

1 . 01 
1 .00

095000
093100

1.7
1.7
1.7

Ш1.1-2. /. D0DPM -
Лист
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Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и. 
е д и н и ц а  и з м е р е н и я

К о эф .
Котх.
Кпр.

1 И т о г о  с т а л и  с о р т . к о н с т р у к ц . к г :
2 в н а т у р а л ь н о й  м а с с е
3  п р и в е д е н н о й  к  с т а л и  С т З

4 И т о г о  с т а л и  1
5 с т е р ж н е в о й  а р м а т у р н о й  и
6 с о р т о в о й  к о н с т р у к ц и о н н о й , к г :
7 в н а т у р а л ь н о й  м а с с е
8 п р и в . к  к л а с с у  A- I  и  с т а л и  С т З

9 В  т . ч . п о  у к р у п н . с о р т а м е н т у , к г :
1 0  с т а л ь  к р у п н о с о р т н а я
11 п о л о с о в а я  В = 6 0 - 2 0 0
1 2  с т а л ь  м е л к о с о р т н а я
1 3  к р у г л а я  ф 1 0 - 1 8

14 М е т а л л о и з д е л и я  п р о м . н а з я а ч .
1 5  (м е т и з ы )  кг:
16 к л а с с  В р -I  Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0
17 п о  с е р и и
18  с у ч е т о м  ко э ф .  о т х о д а
19  п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A - I

2 0  И т о г о  м е т и з о в , к г :
21 ‘ в  н а т у р а л ь н о й  м а с с е
2 2  п р и в е д е н н ы х  к  к л а с с у  A - I

1.02
1 . 4 7

К о д
м а т е р и 
а л а

0 9 5 0 0 0

К о л и ч е с т в о  .на м а р к у ,  к о д  и з д е л и я

Л  w  
М  I 

• Е-«Ф ^С'Ю Е-*

5 *? Е-н

с о ^

Г  ю

н <

>*Е-«

■ф-С

1 . 7
1 . 7

4 6 , 1
8 4 , 7

2 1 , 7
3 9 , 6

2 5 , 5
4 7 , 7

2 8 , 1
5 3 , 5

33 ,4
5 4 , 2

3 8 , 7
7 6 , 9

4 2 , 9
8 6 , 2 15:? 2 5 , 5

4 7 , 7

0 9 5 1 0 0 1 . 7

0 9 3 3 0 0 4 4 , 4 2 1 , 7 2 5 , 5 2 8 , 1 3 3 , 4 3 8 , 7 4 2 , 9 2 1 . 7 2 5 , 5

1 2 0 0 0 0
I 2 I 4 0 0

1 2 , 2
12,4
1 8 , 3

9.4
9.6

14,1

9,4
9,6

14,1

1 2 ,6
1 2 . 9
1 8 . 9

1 4 , 9
1 5 . 2
2 2 . 3

14-.9
15 .2
2 2 . 3

1 4 , 9
15 . 2
2 2 . 3

i s
14,1

12 ,6
1 2 . 9
18 . 9

1 2 0 0 0 0
12,4
1 8 , 3

9, 6 
1 4 . 1

9,6
14,1

1 2 . 9
1 8 . 9

15 .2
2 2 . 3

1 5 ,2
.22,3

1 5 . 2
2 2 . 3

9,6
14 , 1

12 .9
18 . 9

ш и - и . 0 0 0РМ
Лист
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Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и 
е д и н и ц а ' и з м е р е н и я

1 И т о г о  с т а л и , п р и в . к  к л а с с у  A- I
2  Т о ж е  к с т а л и  С т З
3  в с е г о  с т а л и
4 в н а т у р а л ь н о м  и с ч и с л е н и и
5 п р и в е л . к  к л а с с у  A- I и  ст а л и  С т З

6  Б е т о н ,  м . к у б .
7 т я ж е л ы й  м  2 5 0
8  л е г к и й  М  2 5 0
9 ц е м е н т ,  т

10 12400
11 с у ч е т о м  ко эф . о т х о д а
12 п р и в . к  м а р к е  4 0 0

13 Бе то н, м . к у б .
14 т я ж е л ы й  М  3 0 0
15  ц е м е н т ,  т
16 М  4 0 0
17  с у ч е т о м  ко эф . о т х о д а
18  п р и в .  к м а р к е  4 0 0

19 И т о г о  ц е м е н т а , п р и в . к  м а р к е  4 0 0

2 0  И н е р т н ы е  за п о л н и т е л и ,  м . к у б .
2 1  п е с о к  е с т е с т в е н н ы й
2 2  щ е б е н ь  
1 3  п о р и с т ы е

К о э ф .
К о т х .
К п р .

1. 0 0 6
1.0

1. 0 0 6
1.0

0.6
0.8
0. 9

К о д
м а т е р и 
а л а

5 7 3 0 0 0
5 7 3I I4

573000. 
57 31 14

5 7 1 0 0 0
5 7 II 04
5 7 I I I 0
5 7 1 2 0 0

К о л и ч е с т в о

о!г ьн lA UQ iA и) з j ,1— 4 3
1-4 в  2 3 —h-4

gCQ-a;

Ы  I
• t-*

s s s П
К
5
6
.
1

7
А
т
У

(
А
У
)
Т
-

П
К
5
6
.
1
 

8
А
т
У
 

(А
У
)
Т

П
К
5
6
.
1
 

Н
А
т
У
 

(
А
У
)
Т

Г 1

Ф  t+C' Ю -dr».
g c o <

i l l

5 3 , 7 6 1 , 8 7 2 ,4 7 6 , 5 99 ,2 I 0 8 £ 5 3 , 7 6 6 , 6

5 8 , 5
i o $ p

3 1 , 3
5 3 , 7

3 5 , 1
6 1 , 8

4 1 , 0
7 2 ,4

4 8 , 6
87 , 5

5 3 , 9
9 9 , 2

58 , 1
i o 4 s

3 1 . 3
5 3 , 7

38 , 4
6 6 , 6

0 , 8 0
r 1, 04 1. 04 1 . 0 4 1, 04

1, 04 1,04

СЛ
01

СЛ 0 3 2 8
0 3 3 0
0 3 3 0

0 3 2 8

jg |§
0 3 2 8 0 3 2 8

0 3 3 0
Q 3 3 0

1, 04 1,04 

0 3 8 0  0 3 8 0

02 54 0 3 3 0 0 3 3 0 0 3 3 0 Q 3 3 0 0 3 8 2 Q 3 8 2 Q 3 3 0 Q 3 3 0

0 £ 8 0

0 7 2 0

06 24
Q B 3 2

0j>24 06 2 4
Q3 3 2

0624 
Op  32

0624

Q9 36

0 6 24

0 9 3 6

0624'
Ф 3 2

0624
0 p 3 2

Ш и-ZJ. ОООРМ fa r
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tu

К  
O'!* 
© О

Q s»

1
2345
67
89

1 0
1 1
1 21314
151617
1819
2 0  
2 1  
22

Наименование материала и единица измерения

Сталь стержневая армат,,кг: класс Ат-У ГОСТ 10884-81 по сериис учетом коэф. отхода приведенный к классу A-I
Класс А-Ш ГОСТ 5781-82 по сериио учетом коэф. отхода приведенный к классу A-I
Сталь стержневая армат.кг: класс A-I ГОСТ 5781-82 по сериис учетом коэф. отхода приведенный к классу A-I
Итого стали стержн.арматура.,кг: в натуральной массе приведенной к классу A-I
Сталь сортовая конструкций полосовая ГОСТ 103-76 по сериис учетом коэф. отхода приведенная к стали СтЗ

я, кг:

Коэф,Котх.Кпр.

1.06
2.20

1 . 0 11.49

1 . 0 1
1.00

1 . 0 1
1.00

Кодматери*ала
—

67)—*

093000093007

093004

093000093009

093000

095000093100

и
•<>» 
о

А

ф Ь*
• > > о  

о  н

I»— I — "

и Г Й Й  т
• н

§ 2 2

• 6* • н

ю  н > >  
§ 2 2

• Е-*

w - < - <
Л А -

2 0 , 0  I f * §  
2 1 , 2  2 6 . |  46,6 58**3

30.0 31,870.0
34.0 14,036.0 14,8 79 3 32,7

17.518.6 40,8
14,014,832,7

14,0 17,5 14,8 18,6 32 7 40,8

13.8 13,813.9 13,9
20,8 20,8

6,86,9
б19

6,86.96.9
6,86.96.9

6,86.96.9
6,86.96.9

6,86.96.9
6,86.96.9

6,86.96.9
6,86.96.9

28,153,5
33,465,2 .

38,776,9
42,986,2 21,739,6 25,547,7

14,832,7 28,753,5
39.468.5

3.3 3,3 3 3. 3,33.3 3,3

iOHI.hU. OD0PM
/!мст

3?

•>9
I
J
1

Но
ме
р

ст
ро
ки Наименование материала и единица измерения Коэф.Котх.Кпр.

Кодматериала

12 3
Итого стали сорт.конструкц.кг: в натуральной массе приведенной к стали СтЗ

095000

45678

Итого сталистержневой арматурной и сортовой конструкционной, кг: в натуральной массе прив. к классу A-I и стали СтЗ
9J01112 13

В т.ч. по укрулн. сортаменту,кг: сталь крупносортная полосовая В=60-200 сталь мелкосортная круглая 010-18
095100
093300.

1415161718 19

Металлоизделия пром.назнач. (метизы)^ кг: класс Вр-I ГОСТ 6727-80 по сериис учетом коэф. отхода приведенный к классу A-I 1.021.47

120000I2I400

202122
Итого метизов,кг: в натуральной массе приведенных к классу A-I

120000

28,1

Количество на марку, код изделия
1►н
Ф Ь'С'и) « О »
g e o  «с

2 Г
►Н

ф нс*
Лм
Ф ^
Ь ч

J>
.’“2 ^  И

й  °t• е-* 
l8 н РГ

ift сч»
Н4 1•. Е-*
Sfec

- 3.33.33.3
3.33.33.3

33.465,2
38,776,9

4 2 ,986,2 39,6 25,547,7
14,832,7 32,056,8

42.771.8

33,4 38,7 .42,9 21,7 25,5 14,8
3,328,7

3,339,4

14,915.222.3
14,915.222.3

14,9 14,2 15 2 14,5 22,3 22,3
14.2 м,521.3

14.2 14,521.3
15,3^15,622,9

15,315,622,9

Т5 2 15.2 15,2 14,5 14,5 14,5 15,6 15,6 
22,3 22.3 22,3 21,3 21,3-21,3 22,9 22,9

Лист
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Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и  
е д и н и ц а  и з м е р е н и я

К о  эф* 
К о т х .  
К л р .

К о д
м а т е р и 
а л а

3 — т ~ 3 1 “ А  -LU з -1—1

П
К
5
6
.
]

9
А
т
У

(
А
У
)
П

Н
К
5
6
.
]

Н
А
т
У

(
А
У
)
П

П
К
5
6
.
1
 

Г
З
А
т
У
 

(А
У
)
П

Ш
5
6
.
1

|1
4А

тУ
(
А
У
)
П

n
K
5
6
j

7
А
т
У

(
А
У
)
Т • tj

$

Ё 2 2 .

• А

7 5 , 8 8 7 , 5 9 9 , 2 1 0 6 $ 6 0 , 9 6 9 , 0 5 4 , 0 7 6 , 4
3 , 3

4 3 , 3
7 5 , 8

4 8 , 6
8 7 , 5

5 3 , 9
9 9 , 2

5 8 . 1
1 0 б $

3 6 , 2
6 0 , 9

о
 о

 
о
с
п

TftO 2 9 , 3
5 4 , 0

4 7 . 6
7 9 . 7

1 , 0 4 1 , 0 4
\ 1 , 0 4 1 , 0 4

1 , 0 4
1 , 0 4

К о л и ч е с т в о  н а  м а р к у ,  к о д  и з д е л и я

СЧ

Is15
1
2 
3-
4
5

6
7
8  
9

1 0
11
1 2

1 3
14
1 5
16
1 7
1 8

1 9

20
2 1
22
2 3

а> о  
3 3  о

♦6
7
8 
9

1 0
11
12
1 3
14

15
16 
1 7

1 8
1 9
20 
2 1  
22

И т о г о  с т а л и , п р и в . к  к л а с с у  A - I  
т о  ж е  к  с т а л и  С т З  
в с е г о  с т а л и ,  кг: 
в  н а т у р а л ь н о м  и с ч и с л е н и и  
п р и в .  к  к л а с с у  A - I  и  с т а л и  С т З

Б е т о н ,  м . к у б .  
т я ж е л ы й  М  2 5 0  
л е г к и й  М  2 5 0

З е м е н т ,  т  
4 0 0

с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в .  к  м а р к е  4 0 0

1 . 0 0 6
1.0

5 7 3 0 0 0
5 7 3 I I 4

Б е т о н ,  м . к у б .  
л е г к и й  М  3 0 0

З е м е н т ,  т  
4 0 0

с  у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в .  к  м а р к е  4 0 0

1 . 0 0 6
1.0

5 7 3 0 0 0
5 7 3 0 0 0

1 , 0 4  1 , 0 4

^  '

И т о г о  ц е м е н т а , п р и в . к  м а р к е  4 0 0

И н е р т н ы е  з а п о л н и т е л и ,  м . к у б .  
п е с о к  е с т е с т в е н н ы й  
щ е б е н ь  
п о р и с т ы е

0.6
0.8
0 . 9

5 7 1 0 0 0
5 7 I I 0 4
5 7 I I I 0
5 7 1 2 0 0

д з з о о р з о QJ382 Q 3 8 2 0 3 3 0 о з з о 0 3 3 0

( $ 2 4 ( $ 2 4 ( $ 2 4 ( $ 2 4 ( $ 2 4
( $ 3 2
( $ 3 6

0 9 2 4  
ф 32 
ф З 2

0 ^ 2 4

( $ 3 6 ( $ 3 6 Q 9 3 6 Q 9 3 6 О р З б

Ш / . /-£./. 000РМ
Лист
3$.

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и  
е д и н и ц а  и з м е р е н и я

С т а л ь  с т е р ж н е в а я  а р м а т . , к г :  
к л а с с  А т - У  Г О С Т  1 0 8 8 4 - 8 1  
п о  с е р и и
с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A - I

К л а с с  А - Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  
п о  с е р и я
с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A - I

С т а л ь  с т е р ж н е в а я  армат.,кг: 
к л а с с  A - I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  
п о  с е р и и
с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A - I

И т о г о  с т а л и  с т е р ж я . а р м а т у р я , к г :  
в  н а т у р а л ь н о й  м а с с е  
п р и в е д е н н о й  к  к л а с с у  A - I

С т а л ь  с о р т о в а я  к о н с т р у к ц и о н . к г :  
п о л о с о в а я  Г О С Т  1 0 3 - 7 6  
п о  с е р и и
с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в е д е н н а я  к  с т а л и  С т З

К о э ф
К о т х
К л р .

1 . 0 6
2.20

1 . 0 1
1 . 4 9

1 . 0 1
1.00

1.01
1.00

К о д
м а т е р и 
а л а

0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 7

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 9

0 9 3 0 0 0

0 9 5 0 0 0
0 9 3 1 0 0

К о л и ч е с т в о  н а  м а р к у ,  к о д  и з д е л и я

а
• Е-*

А  счг A  С\2
а  ч
V  А

A  CVJ
Ч  А

A  CNJ
Ч  А

А  су 
~ . * « 4

А  су 
►н. Д  • > » «

§ 5 3 S E 3 § 5 3 П
К
5
6

7
А
т
У

(А
У)

1

П
К
5
6

9
А
т
У

(
А
У
)

S » —i'-'
j j j a S

*7
е-«

5 «С 
3 ^

20,0
21,2
4 6 , 6

1 3 . 8
1 3 . 9  
20 8

6,8
6 . 9
6 . 9

4 2 , 0
7 4 , 3

3 . 3
3 . 3
3 . 3

2 5 , 0
2 6 , 5
5 8 , 3

3 0 . 0  
3 1 , 8
7 0 . 0

1 4 , 0
1 4 , 8
3 2 * 7

1 7 . 5
1 8 . 6  
4 0 , 8

2 0 , 0
2 1 , 2
4 6 , 6

2 5 , 0
2 6 , 5
5 8 , 3

3 0 . 0  
3 1 , 8
7 0 . 0

1 4 , 0
1 4 , 8
3 2 , 7

1 3 . 8
1 3 . 9  
2 0 , 8

1 3 . 8
1 3 . 9  
2 0 , 8

1 3 . 8
1 3 . 9  
2 0 ^ 8

1 3 . 8
1 3 . 9  
2 0 . 8

1 3 . 8
1 3 . 9  
2 0 , 8

1 3 . 8
1 3 . 9  
2 0 , 8

1 3 . 8
1 3 . 9  
2 0 , 8

1 3 . 8
1 3 . 9  
2 0 , 8

6 , 8
6 . 9
6 . 9

6 , 8
6 . 9
6 . 9

6 . 9
6 . 9

6 , 8
6 . 9
6 . 9

6 , 8  
6  9  
6 , 9

6 , 8
6 . 9
6 . 9

6 , 8
6 9
6 , 9

6 , 8  
6  9  
6 , 9

4 7 , 3
8 6 , 0

5 2 . 6
9 7 . 7

3 5 , 6
6 0 , 4

3 9 . 4
6 8 . 5

4 2 , 0
7 4 , 3

4 7 , 3
8 6 , 0

5 2 . 6
9 7 . 7

3 5 , 6
6 0 , 4

3,3*
3 . 3
3 . 3

3 . 3
3 . 3
3 . 3

3 . 3
3 . 3
3 . 3

3 . 3
3 . 3
3 . 3

3 . 3
3 . 3
3 . 3

3 . 3
3 . 3
3 . 3

3 . 3
3 . 3
3 . 3

3 . 3
3 . 3  
3  3

Лист
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единица из мерения
Коэф.
Котх.
Кпр.

К о д  t 
м а т е р и -  » 
ал а ,

1
2 
3

Ит ог о стали сорт.конструкц-кг: 
в натуральной массе 
приведенной к  ст ал и Ст З

09 5 0 0 0

4
5
6
7
8

И т ог о стали
стержневой арма ту рн ой и 
сортовой конструкционной, кг: 
в на ту ра ль но й ма сс е 
прив. к  классу A-I ст ал и С т З

-

9
10
11
12 
13

В  т.ч. по ук ру пн .с ор та ме нт у,к г: 
сталь кр уп но со рт на я 
по ло со ва я В= 60 - 2 0 0  
сталь м е л к ос ор тн ая 
круглая 0 1 0 - 1 8

- 0 9 51 00

0933 00

14
15
16
17
18 
19

М е та лл ои зд ел ия пр ом.назнач. 
( мети зы \  кг:

. класс Вр-I ГОСТ 6727 -8 0 
по серии
с учетом коэф. отхода 
приведенный к классу_А-1

1.02
1.47

120000
I2I400

2 0
21
22

Итого метизов,кг: 
в натуральной ма сс е 
приведенных к классу A-I

120000

Количество н а  марку, к о д  и з де ли я

) н>»
5 ось

ю  су

i M T

tA су 
Ч ъА
о
e s s

1 Ч iA см|А N ю  CM

■ d

l l O w

’ (А
А * tO  H p

gss*

5 *?
;К Й

t e

3 . 3
3 . 3

3 . 3
3 . 3

3 . 3
3. 3

3.3
3.3

3. 3
3.3

3 . 3
3 . 3

coco 
» •»

coco

3 . 3
3 . 3

3. 3
3 . 3

4 5 , 3
77,6

50.6
89 , 3

55,9
i o t p '

38,9
63,7

42.7
71.8

4 5 , 3
77,6

50.6
89 ,3

55 ,9
io ip

38,9
63 ,7

3, 3 3, 3 3, 3 3,3 3,3 3, 3 3, 3 3.3 3, 3

42 , 0 47 , 3 52,6 35,6 39,4 42 ,0 26 ,5 52,6 35,6

15*3
15,6
22,9

17,,6 
16.0 
26,5

17.6
18,0
2 6 , 5

15.3 15,3 
1 5 , 6 1 5 , 6  
22 ,9 2 2 ^

17,6
18,0
26 *5

17,6
i e : o
26,5

17,6
18,0
26 ,5

15.3
15,6
22,9

15,6
22,9

18,0
26 , 5

18,0
26,5

15,6 15,6 
22 ,9 22l9

18,0 
2 6 15

18,0
26 ,5

18,0
26 ,5

15,6
22,9

/.04/./-£./. DOC PM
Лист

N
СЦ«аз о

На им енование ма т е р и а л а  и 
единица из мерения

з &33 о

Коэф.
Котх.
Кпр.

Ко д
м а т е р и 
ал а

К о л и че ст во на марку, к о д  и з де ли я
H --------
in  CM lA CM in  CM iA c\j lA  CM in  CM A  CM

-1--------
in  CM lA CO

Ы  |
• E-t

Ы  1 2JS ч  A
H  I

• H

in s s e : M S
a s s

« t - i - c
^ 2 2 S s s i SSSS a s s

g C O -<

Ит ог о ст ал и,прив.к классу A-I 
то же к стали Ст З 
всего стали, кг: 
в на ту ра ль но м исчислении 
дрив .к классу A-I и ст ал и Ст З

Бетон, м.куб. 
тяжелый, М  25 0 
л е г к и й , М  25 0 
цемент, т 
М  40 0
с у ч ет ом ко эф .о тх од а 
прив. к  м а рк е 40 0

1.006
1.0

97,2
3. 3

60.9
ЮОр

ПзЧ0| О
68.6
п ё р

11ЧOf о

73,9
12%

83 ,3 91,4 
3,3 3,3

54.5 58,3
86.6 94,7

1,04 1,04

573000
573114 0328 0328 

0330 0330 
ф з о  0330

1,04 1,04

Of О
11^5 

‘ 3? 3 4 %о9 О
83 ,3
3, 3

6 3 . 3
i o 4j

47 .8
I I ®

73,9
12*45

54.5
86.6

1,04
1,04 1,04

C§30 ( Щ
0328
0330

ф зо СЩ)

Бетон, м.куб. 
тяжелый М  30 0  
легкий М  30 0

Йемент, т 
40 0

с у ч ет ом коэф. отхода 
прив. к марке 40 0

573000 
573114

1.006
1.0

1,04

0380
0382
0382

1,04

2 0  Ит ог о це ме нт а, пр ив .к ма рк е 40 0

21 Инертные за полнители,м.куб.
22 пе со к естественный
2 3  щебень
24 пористые

0 .6
0.8
0.9

571000 
571104 
57III0 
571200

0330 цззо 0382 0330 0330 0330 033a 0,382 рззо

C£24
C$332

C£24
0)332

0£24
Q832

0524 0524 

0336 0936

C£24

0Э36

0524

0936

С^Б24

Q336

0624
0332

ш и - г . 1. ооо рм
Лист

п



s i

1
2
3
4
5

6
7
8  
9

1 0
1 1
1 2
13
14

15
1 6
17

18
19
2 0  
2 1  
22

Наименование материала и 
единица измерения

Коэф.
К отх .
К д р .

Сталь стержневая а р м а т .,к г : 
к ласс  Ат-У  ГОСТ 10884-81 
до серии
с учетом коэф. отхода 
приведенный к классу A - I

класс А-Ш ГОСТ 5781-82 
до серии
с учетом коэф. отхода 
приведенный к классу A - I

Сталь стержневая армат . .к г :  
к ласс  А-ГГОСТ 5781-82 
до серии
с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A - I

Итого стали стерж н.арматура,кг 
в натуральной массе 
приведенной к классу A - I

Сталь сортовая конструкцион*кг 
полосовая ГОСТ 103-7Б 
по серии
с учетом коэф. отхода 
приведенная к стали СтЗ

1.06
2 . 2 0

1 . 0 1
1.49

1 . 0 1
1.00

1 . 0 1
1.00

Код
матери
ала

«?

:<■<С*-- /

Количество на марку, код изделия

3  с^
Й  '*?

g u ^

iA со

bd tD •«<

СО
Ч А

155

093000
093007

17.5
18.6 
40*8

20,0
21,2
46,6

25 ,0
26 ,5
58 ,3

3 0 .0  34 ,0  
3 1 ,8  36 ,0
70 .0  79 ,3

14,0
14,8
32 ,7

17.5
18.6 
40*8

20 ,0
21 ,2
46 ,6

2 5 ,0
26 ,5
5 8 ,3

093004
13.8
13.9 
20 ,8

13.8
13.9 
20 ,8

13.8
13.9  
20 ,8

13 .8  13.8
13 .9  13,9 
2 0 ,8  20 ,8

13.8
13.9  
20 ,8

13.8 
13 9
20 .8

13 .8
13.9 
20 ,8

13 .8
13 .9  
20|8

093000
093009

6 ,8
6 ,9

■619

6 ,8
6 .9
6 .9

6 ,8
6 .9
6 .9

6 .8  6 ,8  
6 9  6 ,9  
6 ,9  6 ,9

6 ,8  
6 9 
6 ,9

6 ,8  
6 9 
6 ,9

6 ,8  
6 9 
6 ,9

6 ,8  
6 9 
6 ,9

093000
39.4
68 .5

42 .0
74 ,3

47 ,3
86 ,0

52 .6  56.8  35.6
97 .7  10$ ) 60,4

39.4
68.5

42 ,0
74,3

4 7 ,3
86 ,0

095000
093100

3 .3  
3 3
3 .3

3 ,3  
3 3 
з з

3 .3
3 .3  
3 3

3 .3  2 -2
3 .3  3 -3
3 .3  з . з

3 .3
3 .3
3 .3

3 .3
3 .3  
3 3

3 .3
3 .3
3 .3

3 .3  
3 .3

3 .3

tsj 
©  О  

O  fri
за о

со
СП

1
2
3

4
5
6
7
8

9
1 0
1 1
1 2
13

14
15
16
17
18
19

2 0  

2 1  
2 2

Наименование материала и 
единица измерения

Итого стали сорт.конструкцию?: 
в натуральной массе 
приведенной к стали СтЗ

Итого стали
стержневой арматурной и 
сортовой конструкционной,кг: 
в натуральной массе 
дрив. к классу A - I  и стали СтЗ

В т . ч .  по укрупн.сортаменту,кг 
сталь  крупносортная 
полосовая В=60-200 
сталь мелкосортная 
круглая 010-18

Металлоизделия пром.назнач. 
(м етизы ), к г : 
класс  Вр- I  ГОСТ 6727-80 
по серии
с учетом коэф.отхода 
приведенный к классу A - I

Итого метизов, к г :
в натуральной массе 
приведенных к классу A - I

Коэф.
Котх.
Кдр.

1.02
1.47

К о д lA СО А iA со . 1 1
lA соUJ 1

(А со 
1 - . 2

iA

м а т е р и  Ч  el м . £
г—1 1 
•>»£-«

. 1
ф

а л а

З с о — 8 н ^
[§■<>»
SeJcO^S
□  Н у-/ Й И у / с й ю —

ю  ъ*\ 
gi>'

095000

4 2 4 5 . 3  50.6  55^9 В0ф 38 .9  4 2 .7  4 5 .3  50.6

Количество на марку, код изделия
iA  со

M 3 S

3 . 3
3 .3

3 .3
3 .3

3 .3
3 . 3

3 .3
3 .3

3 .3
3 .3

3 .3
3 .3

3 . 3
3 .3

3 .3
3 .3

3 ,3
з : з

095100

093300

з . з

39,4

3 ,3

42 ,0

3 ,3

4 7 ,3

3 ,3

5 2 ,6 .

3 .3  3 ,3  

56.8  35,6

3 ,3

39,4

3 ,3

42 ,0

3 ,3

4 7 ,3

120000
I2 I400

15.3
15,6
22,9

15 .3
15,6
22,9

17,6 
18 0 
26 ,5

17.6
18,0
2 6 ,5

17,6 15 ,3
18 0 1 Ы
26 ,5  22 ,9

15 ,3
15,6
22 ,9

17,6
18,0
26 ,5

17,6
18,0
26 ,5

120000
к , б
22,9

15,6
22 ,9

18,0
26 ,5

18 ,0
2 6 ,5

18,0  15,6 
26 ,5  22 ,9

15,6
22 ,9

18,0
26 ,5

1 8 ,0
26 ,5



to
-<r

ts
<D О  
S  Q< о  H 1 

33 о

2

I
5

6
7
8  
9

1 0
II 
1 2
1 3
14

15
16
1 7

1 8
1 9
2 0  
2 1  
2 2

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и  
е д и н и ц а  и з м е р е н и я

С т а л ь  с т е р ж н е в а я  а р м а ъ . к г :  
к л а с с  А т - У Г О С Т  1 0 8 8 4 - 8 1  
п о  с е р и и
с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A - I

к л а с с  А - Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  
п о  с е р и и
с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A - I

С т а л ь  с т е р ж н е в а я  а р м а т . , к г :  
к л а с с  А - Г Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  
п о  с е р и и
с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  v 
п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A - I

И т о г о  с т а л и  с т е р ж н . а р м а т у р а , к г :  
в н а т у р а л ь н о й  м а с с е  
п р и в е д е н н о й  к  к л а с с у  A - I

С т а л ь  с о р т о в а я  к о н с т р у к ц и о н - к г :  
п о л о с о в а я  Г О С Т  1 0 3 - 7 6  
п о  с е р и и
с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в е д е н н а я  .к с т а л и  С т З

К о э ф .
К о т х .
К п р .

1 . 0 6
2 .20

1 . 0 1
1 . 4 9

1 . 0 1
1.00

1 . 0 1
1.00

К о д
м а т е р и 
а л а

К о л и ч е с т в о  н а  м а р к у ,  к о д  и з д е л и я

и!> со

СО«<

l A  с о  
н  L СП <7> 1 ( А

1
о >

• > » Е З *  Е-» •

s s g
CD H f - '

s - s * §

S 2 S
у о <

0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 7

ш
7 0 , 0

3 4 . 0
3 6 . 0  
7 9 , 3

1 0 . 5  
1 1 , 3
2 4 . 5

1 5 . 0  
1 5 , 9
3 5 . 0

2 0 , 4
2 1 , 6
4 7 , 6

Щ
2 4 , 5

a s
3 5 , 0

т
4 7 , 6 6 5  ’,3

0930 04 -
1 3 . 8
1 3 . 9  
2 0 , 8

1 3 . 8
1 3 . 9  
2 0 , 8

1 3 . 6
1 3 . 7  
2 0 , 5

1 3 . 6
1 3 . 7  
2 0 , 5

1 3 . 6
1 3 . 7  
2 0 , 5

1 3 . 6
1 3 . 7  
2 0 , 5

1 3 . 6
1 3 , ^
2 0 , 5

1 3 . 6
1 3 . 7  
2 0 , 5

0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 9

6 , 8
6 . 9
6 . 9

6 , 8  
6  9  
6 . 9

4 . 2
4 . 2
4 . 2

4 . 2
4 . 2
4 . 2

4 . 2
4 . 2
4 . 2

4 , 2

1 : 1

4 . 2
4  2
4 . 2

4 . 2
4 . 2
4 . 2

9 . 2
9 . 2
9 . 3

0 9 3 0 0 0
5 2 . 6
9 7 . 7

5 6 , 8
i ot y

2 9 . 2
4 9 . 2

3 3 , 8
5 9 , 7

3 9 , 5
7 2 , 3

2 9 . 2
4 9 . 2

3 3 , 8
5 9 , 7

3 9 , 5
7 2 , 3

3 9 , 0
7 4 , 6

0 9 5 0 0 0
0 9 3 1 0 0

3 . 3
3 . 3
3 . 3

3 . 3  
3,3.
3 . 3

1 . 6
1 . 6
1. 6

1 , 6
1 . 6
1 , 6

1 , 6
1 , 6
1 , 6

1,6.
1 . 6
1 , 6

i : S
1 . 6

1 , 6
1 , 6
1 , 6

Ш / . ODOPM

Л«ст
Н



а Да> о  31 о,
p s

10
11
12
1 3

1 4
15
16
17
18
19

20 
21  
22

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и  
е д и н и ц а  и з м е р е н и я

И т о г о  с т а л и  с о р т . к о н с т р у к ц . к г :  
в н а т у р а л ь н о й  м а с с е  
п р и в е д е н н о й  к  с т а л и  С т З

И т о г о  с т а л и
с т е р ж н е в о й  а р м а т у р н о й  и 
с о р т о в о й  к о н с т р у к ц и о н н о й , к г :  
в  н а т у р а л ь н о й  м а с с е  
п р и в . к  к л а с с у  A - I  и  с т а л и  С т З

В  т . ч . п о  у к р у п н . с о р т а м е н т у , к г :  
ст ал ь к р у п н о с о р т н а я  
п о л о с о в а я  В = 6 0 - 2 0 0  
с т а л ь  м е л к о с о р т н а я  
к р у г л а я  ф 1 0 - 1 8

М е т а л л о и з д е л и я  п р о м . н а а н а ч .
( м е т и з ы  ) кг:
к л а с с  В р - 1  Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0
по  се р и и
с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к к л а с с у  A- I

И т о г о  м е т и з о в ,  кг: 
в н а т у р а л ь н о й  м а с с е  
п р и в е д е н н ы х  к  к л а с с у  A- I

К о э ф .
Котх
Кд р.

1.02
1. 4 7

К о д
м а т е р и 
а л а

со

р

Количество н а  м а рк у, к о д  изделия
ib со 

ic£T

1 1
•  и

о>
• > *  а

i b  б-<>»
в г г

g l b « <

0 9 5 0 0 0 3 . 3
3 . 3
3 . 3

3 . 3  
3  3
3 . 3

1, 6
1.6
i; 6

1,6

ы
l ii : t

1. 6
1. 6
1 , 6

1,6
1 6
1,6

I . f

i : i

5 5 , 9
io io

6°. I 
и б з

/

3 0 . 8
5 0 . 8

35 ,4
6 1 , 3 S B 3 0 . 8

5 0 . 8
3 5 , 4
6 1 , 3 7з ! э

3 9 , 0
7 4 ,6

0 9 5 1 0 0 3 , 3 3 , 3 1, 6 1.6 1, 6 1. 6 1.6 1.6

0 9 3 3 0 0 5 2 ,6 5 6 , 8 2 9 , 2 3 3 , 8 3 9 , 5 2 9 , 2 3 3 , 8 3 9 . 5 3 9 . 0

1 2 0 0 0 0
I 2 I 4 0 0

1 7 , 6
1 8 , 0
2 6 , 4

1 7 ,6 
1 8  0 
2 6 ,4

9,4
9, 6

1 4 ,1

11,6
П , 8
17,4

II ,6 
П , 8  
17 ,4

10 , 2
10 ,4
1 5 , 3

1 1 ,6
П , 8
17 ,4

I I  .6 
I I . 8  
17,4

2 0 , 7
2 1 , 1
3 1 , 0

1 2 0 0 0 0
1 8 , 0
2 6 , 4

18 ,0
26 , 4

9, 6
1 4 ,1

П , 8
17 ,4

1 1 , 8
1 7 ,4

10 ,4
1 5 , 3

1 1 , 8
17,4

11,8
17,4

2 1 , 1
3 1 , 0

\0МУП

1 Е
ш и - г м  ооорм

СМК(U о  
а  о  о  н 1 

аз о

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и 
е д и н и ц а  и з м е р е н и я

Ко эф .
Ко тх
К п р .

Код
м а т е р и 
а л а

I
К о л и ч е с т в о  н а  м а рк у, кОд- и з д е л и я

* . 3  

135
ю со

<A A  „ - I -  —(J> 8  4
V-i • a • > * И * tH

s a s r iO - <  >T Ф  t-l 
LO-«C >»

co> *  — 
Ю n > *

*<*<
U P - - '

s ° <G H v y
g U P - < g * < - <

1
2
3
4
5

6
7
8 
9

10
11
12
1 3
14

15
16
17
18
19
2 0  
21 
22

2 3

24
2 5
26 
2 7

И т о г о  с т а л и , п р и в , к  к л а с с у  A - I  
то ж е  к с т а л и  С т З  
в с е г о  ст ал и, кг: 
в  н а т у р а л ь н о м  и с ч и с л е н и и  
п р и в . к  к л а с с у  A - I  и  с т а л и  С т З

Б е то н, м.куб.-*
т я ж е л ы й , М  2 5 0  
л е г к и й ,  М  2 5 0  
тя же лы й, М  300. 
л е г к и й ,  U 3 0 0  . 
ц е м е н т , т 
М  4 0 0
с у ч е т о м  ко э ф .  о т х о д а  
п р и в .  к  м а р к е  4 0 0

Бе то н, м . к у б .  
тя же лы й, м  3 5 0  
тя же лы й, М  4 0 0  
л е г к и й ,  М  4 0 0  
ц е ме нт , т 
М  5 0 0

'с у ч е т о м  к о эф . о т х о д а  
п р ив . к  м а р к е  4 0 0

И т о г о  ц е м е н т а  п р и в . к  м а р к е  4 0 0

И н е р т н ы е  з а п о л н и т е л и ,  м.куб.:
п е с о к  е с т е с т в е н н ы й
щ е б е н ь
по ри ст ые .

1.006
1.0

5 7 3 0 0 0
5 7 3 I I 4

1.006 
1,1

0.6
0.8
0 . 9

1 2 41 1 3 3 4  6 3 , 3  7 7 ,1 8 9 , 7  6 4 , 5  
3 / 3  3 , 3  1, 6  1 \б  1 , 6  1, 6

7 3 , 9
1 2 7 4

1 , 04

0 , 3 8
Q 3 8 2
0,382

7 8 . 1
1 3 6 7

4 0 , 4
6 4 , 9

0,68

4 7 , 2  5 2 , 9  4 1 , 2  
7 8 , 7  9 1 , 3  6 6 | l

0,68
0 , 6 8

0,68

7 7 . 1
1, 6

4 7 . 2  
7 8 , 7

0,68

5 7 3 0 0 0
5 7 3 I I 5 0 2 6 2

0 2 6 3
Ц 2 9 0

q 3 8 2 0,382 0 2 1 6 0 2 5 0 01290 0 2 1 6 0 2 5 0

5 7 1 0 0 0
5 7 I I 0 4
5 7 I I I 0
5 7 1 2 0 0

Q 6 2 4

0 9 3 6

Q624

Q ? 3 6

s
?

m

§ 5 4 4 § i 0l Q 4 0 8  
’ 0,612

Q 4 0 8

q p i 2

8 9 , 7
1,6

5 2 . 9
9 1 . 9

0 . 2 1  0 2 4 8  
($16 С 250 
Ср16 Ср50

0,68.

1056

6 0 , 1
I0 &6

2,00

62 0 , 7 0
6 3  Q 7 0 4  

ф 7 5

1 , 6 0

ш { . и г . /. ооорм
Лист
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На и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и 
един ид и и з ме ре ни я

1 Сталь с т ер жн ев ая армат.,кг:
2 класс А т - У  ГО СТ X0B84-8I
3  д о  се ри и
4 с у ч е т о м  коэф. отхода
5 пр ив ед ен ны й к  классу A-I

6 кл ас с А- Ш  ГОСТ 5781-82
7 п о  серии
8  с уч е т о м  коэф. отхода
9 пр и в е д е н н ы й  к классу A-I

Ю  Сталь с т е р жн ев ая армат.,кг:
11 класс A-I ГОСТ 5781-82
12 д о  серии
13 с учет ом коэф. отхода
14 п р и в ед ен ны й к  классу A-I

15 Ит ог о ст ал и стержн.арматура,кг:
16 в на ту ра ль но й массе
.17 п р и в ед ен но й к  классу A-I

18 Сталь с о рт ов ая конструкцией,кг:
19 по ло со ва я ГОСТ 103-76
2 0  п о  серии
21 с у ч ет ом коэф. отхода
2 2  п р и в ед ен на я к стали Ст З

Ко эф .
котх.
Кпр.

1.06
2; 20

. 1.01
1.49

I.OI
1.00

1.01
1.00

К о д
м а т е р и 
а л а

0 9 3 0 0 0
C 9 3 Q 0 7

0 9 X 0 4

0 9 X 0 0
0 9 X 0 9

0 9 Х Х

0 9 5 0 Х
09 3 1 0 0

Ко ли че ст во на марку, к о д  изделия

8 3“
"1---
8

1
8

1
8 , & 4 6

! НК1*<<гltO>—*
tO

i—'Cjt—| —

•>>*-*СОЮ<^
• о • fca

is-
to >» —-v

сб
Ч?

f e

3 1 . 5 . 4 0 , 0  45 , 0  5 4 . 4 7 1 . 2  28.0 31 , 5  4 0 . 0  45 о
33.4 42,4 47.7 51.7 75.5 29 , 7  33,4 4 2  4 47*7
73.5 9 3 . 3  104Э 12^9 1 б ф  6 5 , 3  73,5 93|1

9.2
9.3
9.3

9.2
9.3
9.3

9,2

в
9.2 9, 2
9 . 3  9, 3
9. 3  9, 3

9.2
9. 3 
0,3 1:1 1:1

9. 3  9, 3

9.2
9. 3
9. 3

42.7
82.8

5L .7
I0$6

67 . 0  84 ,8 
13^2 17 5 ^

39,0
74,6 e l ’.e U 57.0

II
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49

Рч« 
Ш  О  
Я  Р* О  н
33 о

Н а и м ен ов ан ие ма те ри ал а и 
ед иница из ме ре ни я

Ит ог о ст ал и с о р т . к о н с т р у к ц и ю :  
в н а т у р а л ь н о й . массе 
пр ив ед ен но й к стали Ст З

И т ог о ст ал и
ст ер жн ев ой ар ма ту рн ой и  
сортовой конструкционной,кг: 
в нату ра ль но й массе _ _ 
п р и в . « к л а с с у  A-I и.стали СтЗ

В  т.ч. д о  ук рупн,сортаменту,кг: 
сталь к р уп но со рт на я 
по ло со ва я & = 60 -2 00 
сталь ме л к о с о р т н а я  
к р уг ла я 0 1 0 - 1 8

Ме та лл ои зд ел ия дром.назнач. 
(метизы),кг: 
класс В р -I ГОСТ 67 27-80 
по серии
с уч е т о м  коэф .о тх од а 
пр иведенный к  классу A-I

Итого метизов, кг: 
в натуральной массе 
приведенных к классу A-I

Коэф.
Котх.
Кпр.

1.02
1.47

К о д
м а т е р и 
а л а

09 5 0 0 0

1ГпттТгг^тяо на марку, к о д  из делия

со НГ"

8 & 1 » '8 ' 6• t» £—* oisS • оto
ScS:*

CO•• ta
ця?.

COto
132.

Ш:7в ' Ы  №  ^  ^

09 5 1 0 0

0 9 3 X 0 42 ,7 51,7 . 57,0 67 ,0 84 , 8 39 , 0 42,7 51,7 57^0

1 2 X 0 0
I 2 I4 0Q

20,7
21,1
31,0

27,1
27.6
40.6

3 0 . 3  
30,9
45.4

30 .3 32,1 
30,9 32,7
45.4 48,1

27,1 
2 7  6 
40,6

27,1
27 , 6
40,6.

30 . 3  
30,9
45.4

X , 3
30,9
45,4

I 2 0 0 X
21,1
31,0

27.6
40.6

30,9
45,4

30,9 32 ,7 
45,4 48,1

27 .6
40.6

27,6
40,6-

30,9
45,4

30 ,9
45.4



о,ё
ED О

I S -а  о

‘3
4
5

6
7
8  
9

1 0
II

12.
1 3
14
15
16
1 7

18

19
20 
21
22-

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и 
е д и н и ц а  и з м е р е н и я

И т о г о  с т а л и , п р и в ,к  к л а с с у  A- I 
т о  хе  к  с т а л и  С т З  
в с е г о . с т а л и ,  кг: 
в н а т у р а л ь н о м  и с ч и с л е н и и  
п р и в о д . я  к л а с с у  A- I  и  с т а л и  С т З

Б е т о н ,  м. 
т я ж е л ы й

Й ем ен т, т 
5 0 0

с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в о д ,  к  м а р к е  4 0 0

Бетон# м  .куб. 
л е г к и й  М  3 0 0

Зе м е н т , т 
4 0 0

с у ч е т о м  к о э ф .  о т х о д а  
п р и в е л ,  к  м а р к е  4 0 0

И т о г о  ц е м е н т а ,  л р и в . к  м а р к е  4 0 0

И н е р т н ы е  з а п о л н и т е л и ,  м. к у о .  
л е с о к  е с т е с т в е н н ы й  
щ е б е н ь  
п о р и с т ы е

К о э ф .
К о т х .
Кп р.

1 . 0 0 6  
I . I

1 . 0 0 6
1.0

0.6
0 .8
0 . 9

К о д
м а т е р и 
а л а

5 7 3 0 0 0
5 7 3 I I 5

5 7 3 0 0 0
5 7 3 I I 4

5 7 1 0 0 0
57 II 04
5 7 I I I 0
5 7 1 2 0 0

К о л и ч е с т в о  н а  м а р к у ,  к о д  и з д е л и я

А t
г к й

А <4

К Й

• о
5  Е-*>»

Б
?V . 5

I I 52

I
■►.И

35Mw>_

1Щ 1 4 3 ? 1 5 9 6 1 8 1 6 22^4 1132 1234 14ф

6 3 , 8
п ф

7 9 . 3
1 4 5?

8 7 . 9
1 5 96

9 7 , 9
I 8 f p Щ

6 6 . 6
и $ г

7 0 , 3
12^4

8 2 . 6
14^0

2 , 0 2 , 0 2 , 0 2 , 0 2 , 0

0 7 0 0
0704
0,775

°3°04°
. 0 7 7 5

0 7 0 0
0 7 04
0 7 7 5

0 7 0 0
0*704
0,775

0 7 0 0
0 7 0 4
§ 7 7 5

2 ,0  2 ,0

0 7 3 0

2,0 2,0

сШ 5£
0 7 7 5 0,775 0 7 7 5 0 7 7 5 0 7 7 5 0,734 07 3 4 Q 7 3 4 Q 7 3 4

1 , 2 0 1 , 2 0 1 , 2 0 1 , 2 0 M S 1 , 2 0 1 , 2 0 1 , 2 0 1 , 2 0
l | 6 0 1 ! б 0 1 , 6 0 1 , 6 0 1 , 6 0

1 , 8 0 1 , 8 0 1 , 8 0 1 , 8 0

ш и -г ./.о б о м
Лист
£/

0 , 8 .

<D О
5  £« 

.О
зз о

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и  
е д и н и ц а  и з м е р е н и я

Ко эф .
Котх.
Кп р .

К о д
м а т е р и 
а л а

•►.а

Ш

К о л и ч е с т в о  н а  м а р к у ,  к о д  и з д е л и я

ЕГ8
•>»И •' (г*' 

Э ю - —

• *+

1
2
3
4
5

6- 
* 7

8
9

10
11
12
1 3
14

15
16
17

18
19
20 
21 
22

С т а л ь  с т е р ж н е в а я  а р м а т . . к г :  
к л а с с  А т - /  Г О С Т  1 0 8 8 4 - 8 1  - 
п о  с е р и и
с у ч е т о м  ко э ф .  о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A- I

К л а с с  А - Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  
п о  с е р и и
с у ч е т о м  коэф. о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A- I

С т а л ь  с т е р ж н е в а я  армат., кг. 
к л а с с  А - 1 Г 0 С Т  5 7 8 1 - 8 2  
п о  с е р и и
с у ч е т о м  к о эф . о т х о д а  
п р и в е д е н н ы й  к  к л а с с у  A- I

И т о г о  с т а л и  с т е р ж н . а р м а т у р н - к г  
в н а т у р а л ь н о й  м а с с е  
п р и в е д е н н о й  к  к л а с с у  A-I

С т а л ь  с о р т о в а я  к о н с т р у к ц и о н ^ к г :  
п о л о с о в а я  Г О С Т  1 0 3 - 7 6  
п о  с е р и и
с у ч е т о м  коэф. о т х о д а  
п р и в е д е н н а я  к  с т а л и  С т З

1 . 0 6
2.20

1 . 01
1 . 4 9

1 . 0 1
1.00

1. 01
1.00

0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 7

09 3 0 0 4

0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 9

0 9 3 0 0 0

0 9 5 0 0 0
0 9 3 1 0 0

5 4 , 4  71 , 2  

1 2 ^ 9  I 6 d |

2 8 . 0  3 1 . 5  
2 9 , 7  3 3 . 4  
6 5 , 3  7 3 , 5

9 . 2

1 : 1

9. 2
9 . 3
9 . 3

9.2
9 . 3
9 . 3

9 . 2
9 . 3
9 . 3

6 4 . 8
1 7 ^ 3

3 9 , 0
74,6

4 2 . 7
8 2 . 8

Ш 1 .1-1.1. ОВОРМ
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« I
Н а им ен ов ан ие м а т е р и а л а  
е д ин иц а из мерения

коэф.
Котх
Кпр.

К о д
матери
ал а

Ко л и ч е с т в о  н а  ма рк у , к о д  изде ли я

А й
3 S 5

А „
115 $
д н ч ^

1 И т о г о  стали сорт.конструкцлсг:
2  в  на ту ра ль но й ма сс е
3  прив ед ен но й к стали С т З

4 И т о г о  стали
5 стержневой а р ма ту рн ой и
6 со рт ов ой констр ук ци он но й ,кг:
7  в на ту ра ль но й ма сс е
8  др ив . к классу A-I и  ст ал и С т З

9  В  т. ч . п о  yiqpynH.сортаменту,кг:
10 сталь кр уп но со рт на я
11 п о ло со ва я В= 60 -2 00
12 сталь мелк ос ор тн ая
1 3  к р у г л а я  ф10-18

14 Ме та л л о и з д е л и я  др ом .назнач.
15 ( м е т и з ы  ) кг:
16 к л ас с B p — I ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0
1 7  по серии
18 с у ч е т о м  коэф. отхода
19 п р и в ед ен ны й к классу A-I

20 И т ог о метизов,кг:
21 в натуральной массе
2 2  пр ив ед ен ны х к классу A-I

095000

6 7 . 0
1Щ

84.8
I7 S ?

39 , 0
74,6 а д

1.02
1.47

095100

093300 6 7 , 0 84 , 8 39 , 0 42 , 7

120000
I2I400

30 . 3  
30 9
45.4

32.1 
32,7
48.1

30 .3 
30,9
45.4

30 . 3  
30 ,9
45 .4

120000
30,9
45 ,4

32 ,7
48,1

30,9
45,4

30 ,9
45,4

/ . он. / ’ г . / .  ооорм
Она»
S J

Ф  о  
S  о, о  н  
з : о

На им енование м а т е р и а л а  и 
е д ин иц а измерения

Коэф.
Котх
Кпр.

К о д
мате ри
а л а

К о л и че ст во н а  марку, к о д  изде ли я

•>»а и . & й

Ш.Ъ*.
1
2
3
4
5

6
7
8 
'9 
10
11

12
13
14
15
16
17
18

19

20 
21 
22 
2 3

И т о г о  ст али,дрив.к классу A-I 
то же к  стали Ст З 
вс ег о стали, к г  
в  на ту ра ль но м исчислении 
д р и в . к  классу A-I и  стали Ст З

Бетон, м.куб.ъетон, м.куо 
л е г к и й  М  30 0

Йемент 
4 0 0

с у ч е т о м  коэф. отхода 
др ив . к  марке 40 0

Бе то н,м.куб. 
т я ж е л ы й  М  35 0 
л е г к и й  М  4 0 0

Земент 
50 0

с  учет ом коэф. отхода 
дрив. к марке 40 0

И т о г о  це ме нт а, др ив .к ма рк е 4 0 0

Ин ер тн ые заполнители,м.куб. 
пе со к естественный 
щебень 
пористые

1.006
1.0

1.006
I . I

0.6
0.8
0.9

573000 
573114

I8I£ 223£ I2 0P 128£

97,9 1175 69.9 73,6 
181,6 223£ 12бр 12$2

2,0

07 30
0734ц734

2. 0
2, 0 2 , 0

573000
573II5 0770 07 00 07 00

0,775 0704 0704
Qp52 0775 0775

Q,734 Q852 0775 0775

571000
57II04 1,20 1,20 1,20 1,20
57III0 1,60 1,60
571200 1,80 1,60

/. № / -г/ . ооот Лист
Я
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