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Ведомость рабочих чертвцсвй оснобново комплекта Ведомость ссылочных и приливаемых документов

Лист Наименование Примечание

/ Общие данные (качало)
в Общие банные ( продолусение)
3 Общие данные ( продолусение)
k Общие данные f  продолусение)
5 Общие данные f  продолусение)
6 Общие данные f  прпдалусение)
7 Общие данные ( окончание)
8 Техническая спецификация стали (начало)
9 Техническая спецификация стали (окончание)
10 Ведомость металлоконструкций по Видам профилей
Н Общий Вид
18 Стенка
13 днище
tk Крыша
IS Площадки и ограусдение на крыше
16 Схема распалоч/свния оборудования
/7 Лю к-лаз 2/у S00 В Т  поясе стенки
/8 Патрубки
19 Люк сВетоВой ЗуЗОдЛатрубок замер нова люкаТу 150
80 Патрубки

81 Ликерное крепление стенки
88 L/сходные данные для проектирования

основания и фундаментов

Правит  соот вет ст вует  действующ им нормам и  правилен 

8л. инусе н  ер проект а ( ВндрееВа Р. К.)

Обозначение ЛаимвнаВание Примечание
Ссылочные документы

Серия /Л5о. 3-9 Наруугные лестницы для об-
слуусиВания стальных резер -
ВуароВ птметки низа вестницы птнор
(Ваттная лестница /В9 ректирцоать ла щннотц правит

расчетные пало фения, принятые при про а ши -> 
роВонии и лоиазатели резербуара 

Наименование продукта - мазут 
Платность продукта - 0,09 Т/м3 
Внутреннее избыточное давление -9,0кда(800мм бод.cm.). 
Вакуум -0,9 к Па (SO мм Вод. cm).
Температура продукта - до °С 
Нагрузка от теплоВой изоляции на крыше - 0,187нОа 

но стенке - О, ПнПа
Снеговая нагрузка-9,а к па 
ВетраВоя нагрузка - 0,85 нПа
Расчётная температура наружного Воздуха -минус 4о°С

Общие указания

ТипоВой проект с таль нов о Вертикального цилиндрического ре -  
зерВуара для хранения мазута ёмкостью 300нуд. м разработан 
па плану типаВого проектирования Госстроя СССР на /991 г , 
пункт Т.Ф.Т.ЗВд на стадии рабочий проект на основании 
задания ГПКНии Тан тех t/UUпроект, утверждённого ЦбТП Гос­
строя СССР.

( включительно).
10. Сейсмичность района-до 9баллов Включительно.
11. Внутренний диаметр резервуара 7.58м
18. Высота стенки резерВуара- %к5м
13 Плащадь зеркала продукта ks.m*
Л Площадь застройки (по диаметру окройкоб) - квцм*
15. Эеометрическая ёмкость- 536 и3
16. Максимальная Высота налиВа (при сейсмике 9балловj  -6,9йм

Полезная ёмкость - З/Зм3
17. Сметная стоимость металлоконструкций- 12t Z 24 тыс. РУБ.

18. Производительность приёмных операций -  SOOn/x

Н агрузка на ст енку резервуара от  т рубопровода

Ду патрубка 150 во ko 38 85

Нормальная сила кн(тс) 80(0.9) sJi(o.s4) цз(влз) 0,8(0.08) 08(0.08)

U H B .H -

рриёлзпн:

704-257 с. 92 *»
Резервуар стальной пер- 
тикальный для мазута 
ёмкостью ЗГ" *

Общие данные 
f начало)

1
ЛшгтоВ

22
Ц Ш ш ш тд а уки .и я
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А Наименование конструкций
Марка
стали ГОСТ

Тип электродов
ГОСТ31/07-75*

Стенка, днище, покрытие
С sirs 

[ЗСтЗясР) 37773-33 экгв

Йнкерные крепления
CSSS

(ВСтЗспБ) и и

Шахтная лестница, площадки, 
ограждение, крепление теплоизоляции

№5(ВСтЗкл2)
ВСтЗкп* 380-86

31/S

*  При толщине Змм и менее

*

М ат ериалы

Пвтоматицеския и полуавтоматическая сварка стальных 
конструкций резервуара должна производиться с применением 
материалов, соответствующих марке сВариВаемых сталей и 
обеспечивающих механические свойства металла шва встык 
не ниже механических свойств свариваемого металла (СНиП lf-53-Bi*).

Нанструкции резервуара
Стенка, покрытие и днище резервуара изготавливаются в 

виде полотнищ, которые транспортируются н месту монтажа 
свернутыми В рулоны.

На монтажа полотнища нрыши разворачиваются и после 
сварки одного радиального стыка центр крыши поднимается 
краном до образования конуса, после чего заваривается Вто­
рой стык. Сотовая крыша после установки на ней площадок, 
ограждения и патрубков поднимается и устанавливается на 
стенку резервуара.

Зля абслуЖнВания оборудования, установленного на крыше 
резервуара, предусмотрена площадка с ограждением и много мар­
шевая лестница шахтной конструкции, используемая В ка­
честве каркаса для наварачивания полотнищ стенки; дни­
ща и покрытия.

В районах с сейсмичностью до 9 ВаллоВ предусмотре­

ны анкерные крепления.

п
Трввпвания к  изготовлению и монтажу
Вое конструкции резервуара должны изготавливаться 

на заводе.
При изготовлении полотнищ соединение листов Выпол­

няется Встык двусторонней пвтаматичеснай сваркой под 
слоем флюса.

И рамки листав обрабатываются прастражкой. Запуска­
емые отклонения am проектных линейных размеров не 
должны превышать по ширине ±0,5мм, по длине -  ± 9 мм.

После окончания сварки швы должны быть зачищены am 
шлака } врата и заусенец.

Расстояние между Вертикальными ивами Т пояса стенки 
и швами приварки усиливающих листов патрубков оборудо- 
Еания должна быть не менее б ПО мм. Расстояние между 
Вертикальными швами смежных усиливающих листов пат­
рубков В 1  поясе стенки резервуара должно быть не менее 

500мм
При изготовлении, монтаже, приемке работ и испытании резер­

вуара следует рукободствобаться:
а) СНиП 3.03.01-87 *Несущие и ограждающие конструкции;
б) СНиП М-1В-75У k-й  раздел *Правила производства и приёмки 

работ. Металлические конструкции;
В) инструкцией по изготовлению и монтажу Вертикальных 

цилиндрических резервуаров дСП 311-31 ММГС СССР;

г) СНиП 01 -If -80 Техника безопасности В строительстве*;
Стенка резервуара испытывается на прочность на­

ливом Водой на высоту 7JSм.
Покрытие испытывается на платность давлением SfinOa 

при залитом водой резервуаре на Высоту 7,7/5м.
Участки швов покрытия, попадающие под усиливающие 

листы штуцеров и люков и монтажные накладки площадок 
обслуживания, должны быть зачищены и проверены но 
плотность.

Тепловик изоляция 
Зля предохранения резервуара am  теплопотерь н а  крыш е к  

стенке предусматривается тепловая изоляция.
Проект тепловой изоляции и основные положвния 

по монтажу теплоизоляционных конструкций разработа­
ны В альбомах й ти ! и 5 ТИП

Вес металлических конструкций для крепления теп­
лоизоляции учтён в  альбоме Р  типового проекта.

привязан: И. контр.
Со. монстр Кузнецов  
8л.онфщ А

pU*h

1044'251 с. 92 к*
Резервуар стальной верти- 
нальныа Оля мазут а 
ёмкостью 3 0 0  кцб-м

Общие данные 
f  продолжение)

Стадия

ИИюнюш юнмция
им. Мельникова

Z S 607-02 ❖
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W  Рекомендации по защита от коррозии мвгтшлло- 
ионструкций рвзердуара для мазута
Защиту от коррозии стальных нонструкций резервуаров 

следует производить § ш тВетстВии с требованиями СНиПВМЗН- 
-35,, Защита строительных нонструкций о т корразии ', ГОСТ 9J/08- 
-80 РадеотоВна металлических поверхностей перед анрашиба-  
нием", СНиП З.оР 03-65. Защити строительных нонструкций о т  
коррозии. Пробила лроизВодатВа работ и контроль начест5а " с 
соблюдением требований арпВил попарной безопасности и 
промышленной санитарии, предусмотренных ГОСТ /03.005-73,
гост/р.В.он-75,гот9k  B/s-76,гост/р.В017-76 и гост/рВт- 75:

7.{ Ори проектировании защиты о т коррозии Внутренней по­
верхности резервуара, необходимо учитывать коррозионную аг­
рессивность мазута, натирая обусловлена наличием сернис­
ты х  и нислародасодерщщих соединений, Воды, механических 

и других примесей. Распределение примесей, присутствующих 
В мазуте, неравномерно па Высоте резервуара, В сВязи с чем 
меняется и агрессивное Воздействие мазута, дсабенностью 
эксплуатации кровли является агрессивное Воздействие на её 
внутреннюю поверхность паровоздушной среды.

Степень агрессивного Воздействия среды на Внутреннюю по­
верхность резервуара для мазута, оценённая В соответствии соСКиЛ 

8.03.Н-85, представлена В табл. 7. /
Таблица 7.1

Элементы конструкций резервуара
Степень агрессивного воздействия 
на стальные нонструкций резервуара 
мазута

Внутренняя поверхность днища 
и нижний пояс на высоту до 7м 
от днища)
Средний пояс
Верхний пояс ( зона периодичес­
кого смачивания)
Кровля

среднеагрессивная

слабаагргссиВная
слабаагрессиВная

среднеагрвссиВная

Примечание: Степень агрессивного Воздействия мазут а
принимается для температуры хранения дпОО°С

7.3. В заБисимости от состава, нанцентраций, содержащихся В 
атмосфере окружающего Воздуха, газов, а также от зоны Влажности, 
В которой размещены резервуары, металлоконструкции лестниц и 
площадок Во Время эксплуатации, В соответствии со СНиП 9№11- 
85, подвергаются слабоагрессивной или среднеагрессцВной степени 
Воздействия среды.

Условия эксплуатации наружной поверхности резервуа­
ров под теплоизоляцией характеризуются неагрессивной степенью 
Воздействия среды.

75. В зависимости о т степени агрессивного Воздействия среды 
на металлоконструкции резервуара осуществляется Выбор сист ем  

лакокрасочных покрытий для их защиты am коррозии. Рекомен­
дуемые системы покрытий представлены В таблице В.

Таблица 7.9

Система покрытий для антикоррозионной защиты 
металлоконструкций резервуара для мазута

С ист ем а л акан  расой наго покры т ия

Номер
Вари­
анта

м арка лако­
красочного  
мат ериала

толщина 
одного 
слоя по­
крытия, 

мкм

количество 
слоёв лако­
красочного 

материала

общая
толщина
панрытир,

мкм

Пкраш иЕаемая 
поверхность ме „ 
т алпоконст рунции 
резервуара

1 г 3 Ч 5 6

/ ШпатлёвкаЭЛ-00/0 
ГОСТ *  
io en -76

80-30 3 Внутренняя поверх­
ность днища ниж­
него пояса и кровли

Эмаль ЭЛ-773 
8 3 $ 3 -8 3 *

8 0 -8 5 з-й . j т

3 t„°№ Sm
ГОСТ „ 

10877-76

80-30 h-5 {30 //

3
Э $ 0 5 7 ^ а
ТУ
6-10-1117-60

ka-so 1

т

и

Эмаль ЭП-5Н6 
ГОСТ
8 5 3 6 6 -8 8 *

k Шпатлёвка 
эп-ООЮ  
ГОСТ *  
WS77-76 *

Эмаль ЭП-773
гзйз-бз *

8 0 -3 0

га-85

1

3-Ц
X4 0

Внутренняя поверх­
ность среднего и  
верхнего поясов

Продолжение таблицы 7. Р.
f 3 3 k 5 8

5 ШпатлевкаЭЛ- OOW
гост „ 
10977-78

80-30 к 100 Внутренняя поверх­
ность среднего и 
Верхнего лаясоВ

В. S p m o S m  
ТУ 6-10-1117-80

h -s o 1 100 и

Эмаль
ЭП-5Н6ГОСТ
85366-88

50-60 1

7 друнтовка
Ф л-озк
ГОСТ _ 
9109-81

15 -га 1

ВО

Наружная поверхность 
оболочки резервуара 
под теплЬизаляцинз

Краска
в т -т
ОСТ

6-/0 -0 8 6 -7 9

80 -85 г

8 Краско
57W77 
ОСТ , 
6-Ю -1/86-79

80-85 3 60

9 ЗринтоВка
(Ф Л -о зж ) *  
тает 9109-81

1 5 -8 0 /

60

//

Эмаль Л Ф -837 8

10 № -нш ? ю
8 3 3 4 3 -7 8 * 
Эмаль ЛФ-170 
ГОСТ 15907-70*

80 -85

15 -85

8

8

60 Лестницы и площадки 
резервуара .
(  слодоагрессибная 
среда)

11
Фост19 л
8331/3-78*

8 0 -85 г

60

13

Эмаль Х д -186  
гост w m - 7%* 1 0 -9 0 3

т ч - 2 5 1  с .  9 2 .  т
■— .—

"о
Резервуар стальной Верти-  
вольный для мазут а 
емкостью 3 0 0  куб .м

Стадия Лист Листоб

Р 3

К -

Общие данны е 
(п р о д о л ж ен и е ) Р Й провдешьюшршия

им. мвпьншгоВс

250,07-02 5  формат ЯР
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1 г 3 k 5 6
13 f S T i t

тост м 
гззнз-п
Эмаль ХВ-12к
ГОСТ * 
iom-7k

80-25

ю-ео

2

к
110

Лестницы и пло­
щадки резерву а-

ТсреднеагрессиВ - 
нця средь)

13. Грунтовка 
ЭН-0010 
ГОСТ * 
10377-78 *

го-зо 1

110

— «—

Эмаль
эп-т
ГОСТ
21*709-81

го-зо 3

•а

Продолжение таблицы 7.8.

П рим ечания: I  Д ля обеспечения равномерности нанесения покрытии и 
контроля за качеством проведения этой операции, реко­
мендуется использоВать для каждого последующего 
слоя лакокрасочный материал, отличающиЬся по цвету 
от предыдущего.

2. При размещ ении резервуаров на территории; характ еризу­
ющейся среднеаёрессиВной степенью Воздействия среды 
на наруж ны е мет аллоконст рукции резервуаров, необ­
ходимо для предотвращ ения пот ери защ ит ны х свойств 
лакокрасочны х покрытии Выполнить теплоизоляцию обо­
лочки резервуара по мере Возможности В Волге сжат ы е 
сроки.

Технологический процесс защиты о т  коррозии состоит 
из следующих операций:

—  пидготоВна поверхности металлоконструкции перед окраши­
ванием;

—  нанесение и сушка лакокрасочных покрытий;
—  контроль технологического процесса подготовки поверхности 

и нанесения лакокрасочных покрытий.
Щ Требования к подготовке поверхности перед окрашиВаниет

Подготовка поверхности перед окрашиВаниет защитных покры­
тий яВляется Важной операцией технологического процесса защиты от 
коррозии. Низкое качестВо подготовка поверхности невозможно компенси­
ровать тщательным Выполнением последующих операций технологического 
процесса и применением дорогостоящих Высокоэффективных лакокрасочных

8.1. До начала очистки от окислоВ с поверхности металлоконст­
рукций, подлежащих защите от коррозии, должны быть удалены:

—  монтажные Вспомогательные элементы;
—  сВарочные брызги, остатки флюса и шлака;
*— нероВности еВарных швов;
—  заусенцы, острые кромки;
—  жироВые и другие загрязнения.
8.8. Очистку от окислоВ (прокатной окалины и ржаВчины) Внутрен­

ней поверхности резервуара, а также лестниц и площадок при размещении 
резерВуароВ на территории со среднагрессиВной степенью Воздействия 
среды, осуществляют пескоструйным или дробеструйным способом до 8 
степени очистки от окислоВ по ГОСТ9М2-80.

После проведения струйной очистки, песок и пыль удаляют с 
поверхности обдуВкои сжатым Воздухом, который должен соотВетстбо- 
Вать ГОСТЯМ "80. В систему подачи сжатого Воздуха необходимо 
Включать для удаления Влаги и масла маслоВодотделитель.

Операцию обезжириВания производят до песка-  или дробе­
струйной очистки с помощью щеток или протирочного материала, 
смоченных уайт-спиритом.

8.3. Очистку поверхности лестниц и площадок резерВуароВ, раз­
мещенных ни территории со шбоагрессиВной степенью Воздействия 
среды, Выполняют дробеструйным или пескоструйным способом Во степе­
ни 5 по ГОСТ 9.Ш-80.

8А Очистку наружной поверхности оболочки резервуара и лю- 
коВ которые 6 дальнейшем будут находиться под теплоизоляцией, от 
рыхлых и отслаиВающихя продуктов коррозии, окалины следует произ­
водить ручным механизированным инструментом.

Операция обезжириВания производится перед нанесением лако­
красочных покрытий с помощью щеток или протирочного материала, смо­
ченных уайт - спиритом.

8Л Очистку поверхности от окислоВ осуществляют с помощью 
пескоструйных аппаратов например, Д Д-150 (произВодстВо СССР) с про­
изводительностью 5-10мг/час. Давление сжатого Воздуха 0;й-0Д МПа. 
Восход Воздуха 5-9м3/мин. Расход песка Зля очистки поверхности при 
четырехкратном обмене составляет около 5кг/м*расход кВарцеВого 
песка - 38кг/мг. В качестВе абразиВа при пескоструйной очистке-сле­
дует использоВать речной лесок с размером зерен 0,75-2,0 мм, при 
дробеструйной-чугунную колотую дробь с размером зерен о,8-1,0 мм.

Для обеспечения максимальной производительности, сопло 
пескоструйного аппарата располагают на расстоянии 75-150мм от очи­
щаемой поверхности под углом 75-8Ош Для очистки поверхности с тол­
стым слоем ржаВчины или окалины, используют крупнозернистый песок, 
расстояние между соплом и поверхностью сокращается до минимума.

Для очистки рекомендуется применять кВарцеВый речной или 
горный песок. Песок должен быть сухим и чистым. Содержание глини­
стых и пылеВидных примесей не должно преВышать 0,5% по массе. 
Грязные пески должны быть промыты и Высушены. Влажность песка 
должна быть не более 5°/а.

8.6. Непосредственно перед грунтоВаниею производят осВиде -  
тельстВоВание качестВа подготовки поверхности.

При повышении относительной Влажности Воздуха Выше 
75%, скорость коррозии металла. уВеличиВается и становится макси­

мальной при конденсации благи на поверхности металлоконструкций.
Это следует учитыВать при очистке металлоконструкций о т окислоВ и про­
дуктов коррозии, сокращая до минимума интерВпл между очисткой поверх­
ности и нанесением лакокрасочных покрытий.

Допустимый разрыВ Во Времени между подготовкой поверх­
ности и нанесением лакокрасочных покрытий не должен преВышать 

на открытом Воздухе 6 часов,под наВесом В сырую погоду -3 часа.

УХ. ТребоВания к нанесению лакокрасочных 
покрытии

Лакокрасочные покрытия разрешается наносить только на 
подготовленную поверхность при относительной Влажности окружаю­
щего Воздуха не Выше 80% и температуре не ниже +15°С.

9.1 ОкрашиВцние металлоконструкции следует производить ме­
тодами пнеВматического или безВоздушного распыления. Допускает­
ся окрашивание кистью (при исправлении дефектов защитного покры­
тия, при подкрашивании сварных швов, при защите труднодоступных 
мест на ВысотеJ.

Для нанесения лакокрасочных материалов следует применять 
метод пневматического распыления с использованием краскораспылите­
лей СО-71, КРП-3 и др. или метод безВоздушного распыления с исполь­
зованием окрасочных агрегатов Высокого даВления марок ВБООН и 
7000Н, Радуга, Ф акел - Ъ".

9.2. Перед нанесением лакокрасочные материалы тщательно 
перемешиваются, смешиваются компоненты В определенном соотноше­
нии (многокомпонентные композиций разводятся соответствующими раст­
ворителями дорабочей Вязкости и фильтруются через г-3  слоя марли.

X. Расход лакокрасочных материалов

Данные по расходу лакокрасочных материалов, необходимых 
для защиты о т коррозии металлоконструкций, представлены В табли­
цах 10.1,10.2.

При постаВке необходимо увеличить на 10% количество Всех 
лакокрасочных материалов, учитывая потери при хранении, транспорти­
ровании, приготовлении рабочих составов, неисправности оборудования 
и т.д .

Ориентировочный расход уайт-спирита для обезжириВания 

поверхности металлоконструкций составляет 0,33кг(м*

'Ьч.отЪ.

UhS.H-

Ч. конто.
Ъ.кшто.
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Вт инт я
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( продолжение)

Лист Листок

25607-02 6

НИлрпЕКШ штпгакр
им. Мельникова



А
л

ь
б

о
м

 Z
Таблица им

Оривнтиробачньш расход ланокриспчных лттвриалоВ и растВоритвлви 
дли окрашивания металлоконструкций резервуара

Толщинаод но до
Расход лакокрасочного материала 
исходной Вязкости но /слой

Расход растворителя, 
и/ма

Лакокрасочный
материал

слоя покрытия, о/м"
Март
раство­
рителя

лнеВмо-
рислш-
ление

лпнонра-
спчнаго
покрытия, пнеВма- ВезВаздушное

Кисть

Вез Воз дум­
ное рас­
пыление

Кисть

мкм распыление распыление
/ 5 3 Ц 5 6 7 8 9

9пинтой ко 30 63,0 - 5/,0 P-4 , Р-5 У9,6 - Ю,9
3/7-00/0 
Эмаль 
ЭЯ* 773

50 79.9 68,6 - N*648,9*846 /0,8 10,3 -

Эринтобт 50 79,4 75,4 67,0 ксилол /1,9 11,3 /0,/
Ф/г-азн
краска

i f f , )
- лак 6 Т-577

90 уайт-спирит
сольоент,
скипидарили

80,0 68,0
смесь унизан­
ных раство­ /90 - т

-алюминиевая 90,0 /з,/ рителей
пудра

r̂%H-moH9Q
95 99,8 68,5 Ксилол, соль­

вент или смесь
56,6 15,0 /3,3/ 77,5

одного из них 
с уойт-?мритвь

5/,дЭмаль ХВЧВВ /5 /8(1,0 /03,5 - P-k, P-S 99,0

ЗрунтоВка
30-00/0

90 70,6 - 33,6 Р-4, P-S /4/ - 6,75

Эмаль ЭП-ЙО 
(алюм.)

30 930,9 /99,3 /99.3 Р-5,Р-ко зВ;5 I9,k /9,4

Примечание: При расчете расхода лакокрасочных материалов Выли учтены сложности 
окрашиВаемых металлоконструкций (  /- для Внутренней и наружной 
ооёерхности оболочки резерВуара; Jjj - для лестниц, ллоцадок ц люкоЕ).

и
_ р о „ „ Тоблица W.S
ириентирааочныи расход лакокрасочных материалов и растворителей 

для опрашивания резервцара 300 м3 для мазута

Система, лакокрасочных 
панаытии

Потребность В лакокрасочных материалах исходной Вяз­
кости для окрашивания

Внутренней поверх­
Наружной по­
верхности

Наименование
Коли-

ности резерВуара п о д  теплоиэо 
ляцию

Лестниц и площадок
Расход

честВй
слоев

о нище, ни# 
ной Рокс 
и нпаал я

верхний и 
средний mm- 
cct _ S-SSS,OmB

_ S * m n e 
Ш ер. сложности,не Марка

раотВорителя
растбо-

материала W ОfjtjU*f/7 ш
S=13/,9м

7 8р. слож­
ности, не

S - 71,0к 8
X  ер. спай­
ности, не

Тер. слож­
ности, кг

слабоагрвс
счВная

среда
сьльнавд-
рессиВная
среда

рителя, 
не

1 8 3 4 S 6 7 8 9

друитоВка 3 0 - г /6,6 P-k, P-S 3,3
0010
Эмаль 90-173 З-В 96,6-

- — -
N! ske, eke it,9 -5 ,7

38,/

друнтаВка У Ь.5 p-k, 0-5 0,9
эл- ао/в _
Эмаль 3/7*773 3-(/ ts,k - №6kB, ekB 8,3-3,0

eo,s
РрунтоВни Фл-ОЗК / /7,9 ииилал- 8,7
Краско ВТ-/77
-  лак ВТ-571
-  алюминиевая 
пудра

9
sh,o

УЗ,5 ■

цпит-спирит, 
сольвент, 
скипидар или 
и х смесь

6,/

Ррунтобка Пр-ощ 9 во,4 ксилол, соль­
вент или смесь 
однако из них 
с у а и т- спири­
там  \

9,1

Эмаль ХВ-/94 8 69,6 Р -4 , 0 -5 31,3

Эрунтайка ЭП-86/1 1 19,0 Р4 , Р -5 9,(/
Эмаль ЭО-/(ю 3 /17,3 о-5 , в-ка 1%6

ОриВязан:

инб.л/2

— - — 704-251 о. 92 хм
Нач.атд. 
H. к  онто

Купрвиыбт 
Bumeo с

■—

Г  у  к . и pact иш чипькцм
П р а Ь р и М а ц и н с 'т  U S u T T ------

t e y A —итмимт

на льны О для мазута 
емкостью 300 кубм

Общие донные 
( продолжение] Ц Ш м ш п м с т ц в

им. мельникоВь

2 5 6 0 7 - 0 2  7 т от  Я р
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х/ Контроль технологического процесса подеатаВки 
поВврхности и нанесения лаконрасачных покрытий

ш дсноВншми объектами технологического контроля являют­
ся:

-  качестВо поверхности, подзатоВленной под окрашибиние;
-  материалы, применяемые Для анртииВания;
-  качестВо лакокрасочного понрытия.

и.З Контроль да пирометрами сусатага Воздуха, состоянием 
аброзиВного материала и очищенной поверхности следует про­
изводить В соотВетстВии со схемой операционного контроля 
начестВа при пескоструйной очистке металлоконструкций, 
предстобленной В табл. 11. /
из КачестВо подзатоВленной и окрашенной ппЕерхности па 

Внешнему Виду контролируют путем Визуального осмотра /00% 
металлоконструнций неЕааруусенншм глазом при естественном 
или искусственном рассеяном асВещении ( осВещённость не ме­
нее BDDлк). При осмотре Внутренних поверхностей применя­
ют местное осВещение электрической лампой напряжением 
36 3.
иМ. Контроль лакокрасочных материалов осуществляется с 

помощью методоВ, указанных В нормативно - технической до­
кументации на материалы. Подлежат обязательному контролю: 
услоВная Вязкость, Время Высыхания и Внешний Вид плёнки, 
а также соотВетстВие материалов гарантийному сроку год­
ности.

Па истечении гарантийного срока годности лакокрасочные 
материалы контролируют на соотВетстВие их показателей 
требаВаниям технических услаВий и при положительных

результатах разрешают применение этих материалов для 
лрпВедения окрасочных работ.

и. 5. КачестВо лакокрасочного покрытия контролируют по 
Внешнему Виду, степени Высыхания, адгезии; толщине.

TL
Таблица 1U

Схема операционного контроля начестВа при. пескоструйной очистке металлоконструкций

СостоВ контроля р 
(ч то  контролировать)

Способ контроля0 
(как контролировать) Время

контроля
Нормативные

Величины

1 3 3 Ь
КачестВо одра- Влпж- 
зиВного моте- кость 
риала

Размер
зёрен

По отсутстВию слипания 
зерен песка; Высушивание 
да -постоянной массы и 
сравнение с первоначаль­
ной
Визуально

Веред загрузкой 
В аппарат

бе более 5 %  R 
Слипание песка соидет ель-  
стВует а более Высокой 
Влажности

НВарцебый песок 0,5-1,0 мм 
металлический песок 
0,3-0,5 мм

Параметры сцеп- Подпе­
того Воздуха ние

Нали­
чие
Влаги, р 
масла В 
подобав- 
мам
Воздухе

Манометр

Направление струи Воз­духа на фильтровальную 
Щ/магу

В процессе очистки, 
периодически 5* нгс/см*

Филыпробття Йумаео 
должна остаться чистой 
и сухой

Состояние очи- Наличие усира- 
-  [ценной паВерх- ашх пятен и 

наши благи но за­
щищаемой 
паВерхности
Наличие пыли

Степень 
очистки am 
акислоб 
ШаахаВатоть 
поверхности

Визуально, прикладыВание 
к паВерхности фильтро­
вальной бумаги

Протирка чистой 
соетлай тканью

Визуально; сроВнение 
с эталонным образцом

Визуально; сроВнение 
с эталонным образцом

После очистки 
перед нанесением 
грунтобачнаго 
слоя

Перед грунто­
ванием

. Перед грунтова­
нием

Перед грунтоВа- 
нием

ШипьтроВальная бумага „ должна „остаться чистпи 
и сухой

Но ткани не должно 
остаться пыли

СоотВетстВие эталонному 
образцу

СоотВетстВие эталонному 
образцу

Примечание: Согласно ГОСТ 9 k09-ВО ори очистке металлоконструкций от акислоб и продуктов корразии;

лицее кие слои; 
• до степени 

окалина

глазам не 
смеси "  и другие немет а-

до степени 9 на поверхности металлоконструнций при осмотре 
обнаруживаются опалина, рэрабчина, пригар, остатки фармоВаиной ш ц .

wu 7 на паВерхности металлоконструкций при осмотре с В - кратным увеличением 
и русоВчина не обнаруживаются

UhS.Hя

к. натр
Зя.тттр.

Рцк.дриг.
исполнил

Кузнщаб
Зяонжпр ЯндоееВа

Впцинскор

7CH-i-251c.92 км
Резврбуор стальной Верт и - 
пильный д л я  м азут а  
ём кост ью  S O  Q  куб .м

Общие данные 
Гпродолжение)
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лист
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UB Контроль внешнего вида покрытий осуществляете визуаль­
ным осмотрам окрашенных металлоконструкций. На поверхности 
не должно быть непрокрошенных мест, потеков краски, пузырей<, 
признаков растрескивания и шелушения, морщин и других дефек­
тов, снижающих защитные свойства покрытий.

ро своим декоративным свойствам покрытие должно саат 
ветствовать требованиям f - v /класса по го с т9.03Z-TU„Покрытия 
лакокрасочные. Классификация и обозначения ".

U 7 Йдгезия покрытия определяется на образцах-  свидетелях 
методом „решетчатого надреза" па ГОСТ <5№0-Т8„материалы лако­
красочные. методы определения адгезии Ч сущность метода состоит 
в том, что на испытываемом покрытии делается скальпелем не 
менее 5 параллельных надрезов до металла на расстоянии <мм 
друг от друга (при толщине покрытия не более 60м км )и  г мм 
(при толщине более бОмкм) и столько ж е  аналогичных надрезов, 
перпендикулярных к первым.

в результате на покрытии образуется решетка из квадратов 
одинакового размера. Отслоение покрытия или его выкрашивание при 
т ом свидетельствует а некачественном покрытии.

Н 8 толщина лакокрасочного покрытия контролируется с помощью 
магнитных или электромагнитных толщиномеров марок МТ-ЧТнц, 
мт-чонц, МТ-ЗОН, ВТЧОНЦ и др.

ХЙ Условия хранения

Гарантийный срок годности лапокрасочных материалов составля­
ет B -iZ  месяцев и сокращается при хранении материалов при высоких 
температурах, в связи с этим, необходимо производить хранение 
лакокрасочных материалов в закрытых складских помещениях, 
а растворителей, для исключения улетучивания, в подземных 
хранилищах. Для сокращения потерь лакокрасочных материалов, 
вызванных длительным хранением, целесообразно закупку и постав­
ку на строительную площадку лакокрасочных материалов произво­
дить па мере необходимости, не допуская накапливания значитель­
ного ох количества на складе.

Иачшд.
привязан:

UhBjh

Ш  Охрана труда и техника безопасности

При проведении окрасочных работ необходимо руководствоваться:
-  снип ш-Ц-во„техника безопасности В строительстве)
-  гост 1£.3.005-75 „Работы окрасочные■ Общие требования 

безопасности;
-  ГОСТ iZ .3.0i6-T9 „ Янтиноррозианные работы при стро­

ительстве, требования безопасности "•
-  г о с т  ieM.o«-T5 " Средства защиты работающих. 

Классификация".

нконтр.
Шонстр
с ш т р .
Уцк.дриг.

проверил
исполнил

битер
Кузнецов
янврееВа
ващинская
Ващинстя
яндр ееВа

ш : .

7044- 25JC.92 км
^езерцар стальной Нерти- |гтадия 
кальный й т  мазута 
емкостью 300 куб, м

Общие данные 
(окончание)

2*G07~02

лист лист ов

идатевтстшшнсткния
им. Мельникова
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Вид профиля 
и ГОСТ, ТУ

Марка металла 
и ГОСТ

Обозначение 
и размер 
профиля 
(мм)

NN
no
nopal
*9

Hod

1
1

Длина
мм

Масса металла по элементам конструкции ( т ]
Общая
масса
И

Масса потребности В металле 
по кВарталам

(Т )
Заполняется

ВЦ

Марки
метал-

ла

Про­
филя

Разме­
ра про­
филя

Днище Стенка Покрытие
Ппшцидщ
огражде­

ние
Июни-лазы

Анкерное
крепление
стенки

Крепление 
тепло В ои 
изоляции

I /7 Ю 1}Код элемента констоиший___________________
1 в 3 4 s 6 7 8 9

Сталь листоВая 
горячекатаная 
гост W 03-74*

csss
SS6 1 7110 0.06 JMB .
S10 2 7110 0.06 0.18 -J№ ___
S16 3 0.03 0.03

итого 4 1446 0.18 0.15 0.27
Г She S4*150D 5 7110 18 6000 1.46 5.61 1.58 0.07 8.664>Q70 36 6 0.08 0.02

S8 7 № 0.02
итого 8 1286 — 5.61 1.58 0.07 0.08 0.02 8.70

C23S
S6 9 7110 0.03 0.03
S4 10 7110 0.01 0,01

итого 11 1184 о.о\ ' ~Ш4
Всего профиля 12 1.46 5.61 1.58 0.04 0.19 0.17 0.02 9.01
Просечно - Вытяжная 
сталь ТУЗБ.86.11-5-89 C83S ПВ510 13 7156 ,0.83 0.23

Всего профиля 14 1184 0.83 0.23
Сталь углоВая раВно- 
полочная TDCT8509-86 CS35 L 50*4 15 8110 011 0.11

1-36*4 16 8110 0.01 0.01
-  LSSX3 17 8110 D.03 0.03

L 55x3 18 _ т ___ 0.08\ I
Всего профиля 19 1184 0.15 Пш 0.83
Сталь углоВая нераВно- 
полочная Т0СТ8510-8Б

С245 L90*56*5.5 SB 2241 0.36 0.01 s _ №!
Всего профиля 81 1830 2230 0.38 0.01 0.39
ШВеллеры нерабнополоч- 
НЫе Г0СТ8881-80* ВСт 3 КП L50*4o* 13*8.5 88 7319 0.11 0.11
всего профиля 83 1183 0.11 _ 0.11сталь корытная 

Т0СТ8883-77 * ВСтЗкп ]90*30*85*3 24 7735 0.10 D.1D
Всего профиля 35 1133 ' 0.10 .0.10
т руёыгост т оь-п* CmSDnc

Tp.S3D*5 86 1 Ш 0.06 0.06
Tp.1S9*B 87 9430 1 0.01 0.0/
Tp.1S9*4.S 88 9430 1 0.02 0.02
rp. m *s 89 9430 0.01 0.01

Всего профиля 30 ж 0.10 ; 0.10
Всего марки металла 31 1.46 5.61 1.90 0.64 0.39 »./7 0.10 10.17

В тот числе по 
сталям:

csss гостгтг-88 3S i446 0.18 0.15 0.27
С845 ГОС72777В-88 33 1830 1.46 5.61 1.90 0.01 0.07 0.08 ом \3.03сгз5гостгта-в8 34 1134 0.W 0.08 0.50
ВСтЗкп Г0СТЕ80- 88 35 1123 0.31 1 0.81
CmSDnc TDCT10SD-88 36 3304 ; 0.10 0,10

Масса поста8ки элемен­
тов по кВарталам(т)

7
/7

(заполняется заказчиком) Ш
5

I Масса анкер него крепления учитывается при сейсмике до 9 баллоВ. 

8. СоВместно смотреть листы 9,10.

ирибязан:
Чач.отд. ЦцпшшБт

т -1-25-10.98 to
Ч.контр.
и.кйнстр.

Втер
КазнеиоВ

й.инж .пр ЛндрееВа

РезерБиар ст альной Вертикаль- Стадия 
ныи для мазута 

емкостью 300 кип, м.

£ист_ ЛистоВ

ЦК. Spur.

ш ж

Ващинская
рил

Ш И Ш
Ващ инская
УетихоЙа

техническая специфика­
ция стали 

------ /начало)_______
|РпгаЕШШШР!П|1Я

им- МельникоВа
2 5 6 0  7 - 0 2  1 0
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В и в  профиля 
и ГОСТ, т у

Марко м еталла  
и ГОСТ

ОВозначение 
и размер 
профиля ! 

(мм)

— г Код |

'ол. 1 
ит.

— г
Масса металла па элементам конструкций ( к г)

ПЯ,.,Г% n 1 Масса потреВности В металле 
по кВарталам 

(к г )
Заполнится

ВЦW  !
по /
шряд
ну

Щ т
у/втал
ла

Про- 7 
Ы/ЛЯ /

t

Ъзме- 7
/а про• i 
)иля

lot/HQ
ММ Цницз Стенка !

1
Такрытиё l

Тяощадки 
/грар/еВе- k 
кие

7юки-лазы а
1нмерное Н 
грепление /  
стенки t

'релление
аеллот*
ой изоля­
ции

и ищи/*
масса

(к г)

7 я М| вКод элем ента конструкции  |
1 a 3 1 Г т у  "~6 ~7 "5 а 1 | | | 1 | i 1

Ш зн ш е  издалия к г

Фланцы Ж Г /3633-63*

/-/50-3.5 / /0.0 16.0
7- /50-6 3

-- - - W 9,39
С ркщ /-150-3.5 з — — — -—  ■ 13.73 /3.73

1-100-3.5 и — — — 3jk 8.19TUCT 877fe-QO /- 80-3.5 ~5~
— — — "" “ ~T8k -------- 1,89

7-90-3.5 6 ■ _ — - 0.95 0.95
/ - 33-3.5 7 — 0.79 0.79
1- 35-3.5 8 __ 0.55 0,55

— Л — — — —

З сеза  профиля ~9 /996
— _ 9о.38 9а, 38

труды гв с тто д -7 6 *
ГПр 89*3 10 0930 ■■ 1.91 1,91
07 р. 95*3.5 71 39зо 0.79 0.79
ГПр. 38*3 13 3930

-- 0.53 0,53
ГОСТ 7050-88

Фа. 33*8 73 9930 — — —
0,99 0.99

Всего профиля /9 ззо9
— — — 3,67 3,67

Сталь круглая 
ГОСТ 0500-06

Cm SB пс 
. ТОСТ 7350-88

Ф 50 л Г _ 0.00 0.09
Ф90 76

— 8.9 H i
Ф/6 17

— ' 3AS ^ 9 д

___ ___

Всего профиля
1

"лП ~дШ\
— — —

11.97 11,91
ШВеллеры ВИСТSSBo-83 С S35ГТСГ87775-88 С 39 /9 1.3 1.3

//39
— — — ______

оталь листовая горячо - 
катаная гост /$903-78 * С855Г0СТ37778-88 S18 Ж 9.385 0.38S— ■ ■

~ вГ Ти9в 0,385 0.385

Волты ГОСТ 7798-70* Cm 9 9  о с
ГОСТ /050-88

1 §■ § 8 33 ' "C/s---1 9.5
М/3*8ф *9о,58 33 “ .

1. зчи 1,399
М/3*8а* 35.58 33 1.55 9.55

д с в го  проф иля
---?---- 39 330k 1,55 5.899 7.399

Гайки ГОСТSS/5-701' Cm Sffop 
ГОСТ 1050-88

М30- 7 Н. 5 85 — 1,0 1.0
М76-7Н.5 36 0.007 0.007
М/3 - 7 П. 5 ~ЗТ 0.71 0.599 1.35k
M3Q -  7/7.5 88 __ ___ __ __ 7,39 7.39

II§£«3 "8 9 3309
— — — —

0.71 1.551 7.39 9651

Idайды  ГОСТ //57/ -7 8  *
С  335

ГОСТ3 7 7 7 3 -8 8

ВО ~ W 0.69 0.69
/В 31 0.50 0.38 ' " т ~
30 "$ 3 0.99 о М- -i- "

В с е го  профиля ~ 1 з //39
— 0.50 . 0.96 0.99 3.9а

Шплинт ГОСТ 3 9 7 -7 9 * Сталь /8  т / к тот  
ГОСТ5638-73 х

8.3*00 ~ ж 0,01 0.01

Поранит ГОСТ 987-80 ~ ~35 . 0,8 м ̂ 0,8 м *

рента стальная горяч в- 
■ катаная ТОСТ 6009 -7 9  х

---- с Ш -------
ГОСТ 37778-88

3*30 ~~36 6.01 0.01
3*50 37 0.13 0J8

В сего  профиля ~ЗВ 1139 0.13 0.13
Шпильки ГОСТ33093- 76* Cm 80лс ГОСТ/060-88 M30-8a*50o.st9 39 38.39 33.3k

О се го  проф иля
— ■ " - —А' ~ ■

~ И о 3309] — 33.39 33,38
В сего  марки металлтУ ““37 __±и J l Z ________ 8.76 _ 65,91 30,57 0,13 99.37

/ СаВм вст на см от рет ь лист ы  8.70
7 0 ^ 4 - 2 5 / с . 9 2 . к »

. ТтТаШ нуТрШШмГ
шjjpukftpoH л  нан/пр.. дШер sZl_  Я ъербуар стальной Sepmu- 

гльньш для мазута 
снастью 300  нуо.м

стаи.0| лист |Листоб 1
. шивнегр Яузнвцаб

7 Bi
“р" h i

— 1 ___ р 1 ш ш ш  тттшятш гвудч
U— LZ| Ш Ш Ш  liu/nUiwikA &ЖИ т ехн и ческ а я  сп ец и ­

ф икация ст а л и  
(  о к о н ч а н и е )

цШ п« ш м ш р у к1\ия 1
им. мвльникоВа |

* ̂ г*.___п П
LZI 1___ 1 1 ПопЕвоил ХВтинскп*
| uhq.p/------------------£ _ | | исполнил \пвт ухооа | ------- 1 1

2S G 07-02 Н  Формат  Я д
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масса констпикиий (г)
О ^ * по видам паотилео Г ТНаименование 

конструкций 
по номенклатуре 
прейскуранта

ё!
II
1
1

КОи
конст­
рукции

№ ба
лк

и
и 

шв
ел

ле
ры g C

i & sIpa §

o f -о
i l l III1 1 1  «о 8  и ме

лк
о­

со
рт

на
я

ст
ал

ь 8 § i i

в1
i t

а

6$
! f l j

sir S ic =*i ia * ;
H i I i §I*

| g i g

ttSgfc
§ l l s

Кол-Во
шт.

Серия типо­
вых канет- 

рукций

1 г 3 4 5 6 7 8 3 10 11 18 13 14 1S 16 17 18 19 20
Резервуар емкостью 
зоо кие. м 1 0.58 0.01 0,11 9,38 0.88 0,10 10.48 10,58
шахт ная лестни­
ц а  ш г г 1.03 0.88 0,аЧ 0.33 0,43 8,85 8,87

итого с учетам 3%  
на уточнение массы 
В чер т еж ах  НМД 3 1.03 0,74 0.01 0,15 10,05 0,65 0,10 18,73 18,85

итого с учет ам  
отходаВ 3X1» 4 1,07 0,77 0,01 0.16 10,48 0.67 0,10 13.SB

Приведенная к  обычным 
профилям масса метал­
ла с учетом 3%  на  
уточнение массы В 
ч е р т е ж а х  НМД и 
3,7*/а на отходы

5 1,07 0.77 0,01 0,16 10,48 0,76 0.18 Я.Ы

Разница приведен­
ной и натуральной 
массы

6 OM

Распределение массы 
металла па пределам 
текучести с учетам 
3%  на уточнение мас­
сы В черт еж ах НМД 
и 3,7% на отходы

7

МПЙ 
С 835 
сгЧ 5  
С 855

3 2 79,77
0,33

приведенная к  стали 
углеродистой обыкно­
венного качестВа по 
ГОСТ380-71* масса  
металла с учетом 
3%  на уточнение мас­
сы В черт еж ах кмд 
и 3,7% на отходы

Всего приведенная 
масса м ет алла с 
учетом 3%  на уточ­
нение массы В черте­
ж а х  НМД и 3,7%  
на от ходы

1 СоВместно смотреть листы 8,9  
г  ГатоВые изделия 8  Ведомость 

металлоконструкций не Включены

UH8. N
ПиоВеоил В ащ и н сн ая  
исполнил Inem uxoBa 3 ^

т -1-251 с. 92
РезерВуар стальной Верти 
кальный для мазута 
емкостью 300 куб.м 
ведомость металлами - 
струкций по Видам

профилей____________

д ?р п  ш-'нШ пм пЧШ

р Ha I
ЦННИпроект стяльканструкиля

им. мельникоВа
2 5 6 0 7 - 0 2  12
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т аблица расхода стали

пн
In Наименование Масса,

Г
примечай

i Днищ е i4 8

a Ст енка 5.67

3 Покрытие <зг

Ч Площадки и ограждения 0.65

6 Лю ки -  патрубки 0.36

6 Ш ахт ная  лестница г. 19

7 Ннкерное крепление 0.20

8 крепление теплоизоляции 0.11

Всего: 12.58

Показатели резерВуара

Наименование U 3M . Величина Примечание

Геометрическая емкость ы 3 3 3 5

Полезная емкость м3 3V3 при сейсм ике  
9 баллов

Площадь зеркала продукта м* 4 5

1 Материал конструкций смотреть В 
технической специсрикации

в сборку м онт аж ны х ш ВоВ стенки, днища, 
крыши производить электродами типа 948Р, 
сборку ост альны х конст рукций-  элект родами  
типа Эй В.

3 Минимальная Величина нахлест ки 8 монт аж­
ном стыке днищ а 30мм.

4 РазВорачиВание рулона стенки производить 
по часоВой стрелке

5 Расстояние между смеж ны ми монтажными 
стыками должно быть не менее 600  мм

103-1-251 с. за км
Резервуар стальной Верти- 
кальныи для мазута 

емкостью 300 куб, м

Смадия\лист \ листов

Общий Вид

Р И
Ц Н Н Н п р о Е к т с т ш о н с т р з н д а  

и м .  Мельникова
2 5 6 0 7 - О г  1Ъ
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1 - 1

Раз&ерт ка стенки резервуара 

. /

' 1 k_

1 k_

1 It.

8 k.

8‘ *

0H.7S8D

sL- -is

Iх

4-

5 9 9 0 ч-1 5 9 9 0 5 9 9 0 59 90

8 3 9 Б 0

Раскрои стенки из листоВ -4*1500*6000 (20ш т.J

М о н т а ж н ы й  ст ы к

IT —

>>

5 9 9 0

г-2
*

\шоВ Встьш
с=?

UnB. ̂

IЪ

/. Масса стенки -5 ,6  7 т
8. Соединение листоВ В полотнище производить Встык двухсто­

ронней автоматической сВаркои под слоем флюса.
&ля сВарки следует применять материалы, соотВетстВую 

шие марке сВариВаемых сталей и обеспечивающие раВнолрочность 
сборного шВа Встык основному металлу.

3. Алина полотнища стенки дана с припуском 130 мм для 
образования монтажного стыка.

i  Кромки листоВ, сВариВаемых Встык, обработать прострожкаи. 
Допуски на отклонение линейных размероВ принимать: 
по ширине листа *0.5 мм, по длине *8 мм.

5. РазВорачиВцние рулона на монтаже предусмотреть по часа -  
Вой стрелке.

6. Монтажный шоВ сВариВать Встык с контролем проникающи­
ми излучениями.

7 Материал конструкции смотреть В технической спецификации 
стали.

8. СВарные шЕы, Выполняемые В ручную, В том числе и монтаж  
ные, Выполнять электродами ЭкВЯ

Чач.отд.
Ч. контр.

Щпрвг

тмнж.пр.

Исполнил

Витер
Ш.констр. КизнеиоВ

ОнЗрееВа
BamuHcms

ВроВерил Витимская
Карелина Ж / :

m-i-Z5-ta.gs. к»
Резербуар стальной Верти- 
кал ьны и  для м азут а  

емкостью 30 0куб, м

Стадия

Стенка

Лист \ЛистпВ

1Z

рНлрОЕКгспмькшетакцня
им. МельникоВа

2 S G 0 7 - 0 2  14
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1 - 1

Iх

-̂ г

ц-

©

2 - 2

Подкладка
-k *6 0 *3 D 0

Шоб Встык

60

Ъ^т : тг~~---- »

SSO №

> , и  1 П Ц  > t уплат ны й

3 - 3

X  - = » 1

л

Раскрой листоВ на Все днище
-4 *  т о  х бооо

8шт. S u it .

8шт.

ёЛгТ̂ Ч]

I  Масса дншца -1№ т.
2. Соединение листоВ В полотнища произВодить Встык дВухстороннеи 

автоматической сборкой под слоем флюса.
Для сборки следует применять материалы, соответствующие 

марке сбариВаемых сталей и обеспечиВающие раВнопрочность сборного 
шВа Встык основному металлу.

3. Кромки листоВ, сВарибаемых Встык, обработать прострожкой.
Допуски на отклонение линейных размеров принимать : по ши­

рине листа -0 %5мм, по длине *2мм.
к. Сборные шВы; Выполняемые Вручную, В том числе и монтаж­

ные, Выполнять электродами типа 9к2А
5. Материал конструкций смотреть В технической специфи­

кации стали.

т -1- 251о. 92 км
РезерВуар стальной Верти- |2sедиз. 

кальный для мазут а 
емкостью 300 кц а.м .

Днище

1Ъ

РиЕкттмнтокр
им мелънтюЁа

2 S & 0 7 -O 2  f5~
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Общий вид крыши

8

Сечение оболочки

£-90*56*5.5

Раскрои оболочки из листов 4*1500*8000  

8шт.

/
к

\

5990

1шт.

/ /

5990

8  шт.

1шт.

I  СВарку листоВ оВолочки производить двухсторонней авто­
матической сВцркои плоттпрочиьти шВт и с полным проВаром по 
толщине сВариВаемого металла.

В. ОВолочка крыши резерВуара изготаВлиВается из дВух по­
лотнищ и наВорачиВается на шахтную лестницу Вместе с 
полотнищами днища и стенки.

3. Масса крыши - ij92 т.
k  Кромки листоВ, сВариВаемыяс Встык, должны  Выть оо* 

раВотаны прострожкой или оВрезаны на гильот инных нож -

ОВраВотка листоВ дол ж на  производиться с допуском

704-/- 25/ с. 9S. кн

кальныи для мазута 
емкостью 300 кца. м.

К р ы ш а

1U- Усгдия Лист \ЛистоТ

1М

и м . М ельникова
2 S G 0 7 -0 2  / 6
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1 ""1 / разВертка] з-з

L25 *3

/
I X сэЙ

■1490*30*25*3 уI
I —---------- —

1— ■ 
1 &-*•

J t-----------
к  ^ is

то 1DDD шов то

L50*k0*12*25

1м*зр*г5*з

L9Q*96*S.S

L 5 0 * k lM 2 * 2 S ^ ' |

1.25*3  |

i s m

t ~ )  1 V
j k - 8 P , s  g s a d 1 " -»

-*
-50 *k / non

)Л т Ш 2*25
Т а й к а  М 12 

"  1а 12
Переходная
/площадка

Ь

М о н т аж н ы й
mm MS
(c /a fO )

у '  Волгл М 8*85

I  Масса площадок и ограждений -  Вййкг.
2. Материал конструкций смотреть 6 технической 

спецификации стали.
3. СВарку производить электродами типа Э42
к. Толщину сВарных элементов принимать по на­

именьшей толщине сВариВцемого элемента.
5. Присоединение о гр аж д ен и я  переходной площадки 

к ограждению лестничной и кольцевой площадок про - 
изВодить по месту.

70H-j-25-1c. 92 кп
РезерВуар опальной Верти- 
кальный для мазута 

емкост ью  300 кца. м .
Площадки и огражде­

ние на крыше

Студия Лист ЛистоВ

_____1Ъ_
(Ипдаишоношкря

им. Мельникова
2 S G 0 7 -0 2  17
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Врезка патрубкоВ 
В стенке резервуара

Экспликация оборудования на /  резерВуар

N N
п/п

Наименование ь
мм

Кол-Во Примечание

1 Люк-лаз В 7 поясе стенки 500 1
г Лю к сВетоВоц SDD 1

3 Патрубок монтажный ISO 1

ц Патрубок замерного люка 150 /
5 Патрубок монтажный то /
6 Люк монтажный 500 1

7 Патрубок рециркуляции 89x3 1

8 Патрубок обратного мазутопроВода 95*0,5 1

9 Патрубок подачи пара 38*8 1
10 Патрубок конденсатопробода зг*г 1

11 Патрубок заполнения 159*9,5 1

18 Патрубок ВсасыВания 159* 9,5 г

i  СоВмвстно смотреть листы  17*80. 
г. Врезка патрубкоВ В стенке резерВуара м ож ет 

быть изменена, но расстояние между Вертикальными шВа- 
ми стенки и Воротниками патрубков должно быть не 
менее 5DD мм.

Чач.птд. 1$или

W-j-25jc. 92 кп
РезерВуар стальноЬ Верти­
кальны й для мазут а 
емкостью 300 кцд. м.

Стадия Ласт ЛистовЧ. контр.
Ъ.коистр.

Витер
УизнеиоЁ

Ьмнжм ПндоееВа 1В
Р ц к .тг

ш ж . ЖЕ
С хем а ра сп ол ож е  -  

ни я  оборудования р Н п ш т ш ш ю к р
им. МельникоЁа

2 5 & 0 1 - 0 2  18
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стейка резервуара

Гайка м го 
шайба го  
по окр. 1Бшт.

Усиливающее кольцо Sk

Ушко

Привязан:

uhS.n

Серьга

НИ6~8ф

Конец серьги после 
сборки с ушком

ш

К р о н ш т е й н

ФЧО

г*й5°

12
Ф 6 .3

«---- »
4 0 , R 9

=*:RT^s---------- \
- f - \ рг7 7 “> 2%i/se

к ,35

2-2

1 Усиливающее кольцо приварить после приборки 
трубы к стенке и проверки шВа на плотность 

В Сварку производить электродами типа ЗНОЯ 
3 Материал конструкций смотреть 6 технической 

спецификации
Ц В технической спецификации заказан / люк-лаз 
S Масса■ л ю ка-л аза  -  /35 мг

ШоШГ
н. контр
Ш о н с т р
Глинн, пр. 
Р у к в р и г.
Проверил
Исполнил

ШЩШШ
Витер
Кузне цов

В щ и н с к а р
В а щ и н с ю я
Петрик

Щ:
Ш

7094-25^ .92  км
РеэерВуар стальной Верти* 
кальный для мазута 
емкостью 300 нуд', м

Стадия Щ ст  \ Листов

Л ш к - л а з  Д у  SO D  В 
I  поясе  ст енки

<7
Р «Й Тад«Ш Р У КЦ И Й  

им. Мельникова
2 5 6 0 7 - 0 2  1 9
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Лю к монтаэ/сный Мв 500

X1
I
15!>
1

-19

Пат рубки на крышв

Дц
патруб­

ка

Фланец
РцЗР
Л

d,
ТруВа

Усиливающее
кольцо Масса Примеча­

Условное
обозначена £ h д d

патруб­
ка, не

ние

/50 150 3357р. /59*6 300 880 380 /63 /8,0

/00 100 /70 Тр. /08*5 300 ЗРО 830 /18 го

/. Масса люка Д у 500-79ке
В. Сборку производить электродами т ипа ЭВЗЯ

Привязок-.

11нВ.№

m-i-25-lcM_т
Резербуар ут пльнпц Вер- 
щ ипальный для мазута 

ёмкостью 300 куа м

Стадия лист листоб

Р 48
Пат руВ’ки И п га ш м м ш п в д я

им. МвльниквВо

2 5 6 0 7 -0 2  2 0  ФорматПВ
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Л ю к  световой Т у  500 Патрубок замерного люка Ту Ш

Ф 6Ч0

Ф600

Прокладка из 
паронита

4 5 1 0

1£
§
ь

1
йы
1

1
**
S)

Покрытие

1 Масса светового лю ка  -  72 к г 

г Масса замерного лю ка  -  13 кг 

5 Сварку производить электродами 

типа 9 Уев

Усиливающее кольцо 
ф.зго/т 54

привязан:

u n i к

709-1-251 о. 92 кп
Резервуар стальной Верти• стадия 
кальный для мазута 
емкостью 300 куб.м.

Люк световой Ду500 
патрубок замерного 
люка д у  150

лист

19
Листов

ЦНИИпроектпйлышнстршш.ия 
им. Мельникова

2 5 6 0 7 -0 2  24
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Патрубок заполнения 
Патрубок Всасывания Патрубок рециркуляции Патрубок подачи пара

Флаищьт-вв 4 - ^ - Флпнец /-ЗП-Д5 Фланец /-33 -3 ,5

Патрубок обратного мазуталроВода

Фланец /-//о-3,5

Патрубок конденсатопроВада
/. УсилиВаюцее кольцо приВарить после приборки 

трубы к  ст енке и  проверки ибо на плотность,
3, Материал конструкций смотреть В технической 

спецификации стали.
3 Масса патрубка заполнения - fOJSue 

Масса латруВка Всасывания - /О, *5 кг 
Масса патрубка рециркуляции - 4  35 кз 
Масса патрубка подачи пара -  ///В кг 
Масса патрубка обратного мазутопраВода /,80 кг 
Масса патрубка конденсатопроВада /08 кг

109-1-2 5М 92 К »

Рвъербупр стальной ffepmu- 
нальныи для мазута 
ем кост ью  ЗЛО куб, м

CmaWfi

Патрубки

20
ЦШИлрошдольштрщия

им. Мельникова

2S60J - 02. 22 Формат Я3



1 - 1
План расположения анкерный креплений стенки

Н аим е нов ание В еличина

Усилие на анкер, тс 6,87

Диам ет р анкера, мм 30

Количест во анкеров Я

________ г г

2 —  2

/. Сварку производить электродами типа Э42Я 
3. Столики для анкерный: болтов размещать на стенке 

резервуара равномерно, на расстоянии не менее 0,5 м от 
Вертикальный: стыков стенки в местах, свободных о т

3. Толщина закладной плиты S указы вает ся в  
альбоме ф ундамент ов.

k  Все швы принимать по Высоте свариваемого 
металла, кроме оговоренны х.

7 0 4 - 2 5 - t с .  9 2  ™
?шюеиш8иа

ЧрцбЯЗЦН: Ч. контр. Витер fUtiti&L Резервуар ст альной Верт и- 
кальны й для м азит а 
емкост ью 300 кца. м.

ymfdUJI Лист ПистоБ

Ъ.констр КцзнецоВ-̂ Р гкта.инжм ДндоееВа
дИК$риг. Витимская HHVPhUFtP ОПРП nS>H)tf> ГШРШ)Н рНароЕкшмькпотр 

им. М ельникова
Чроберил

11S

.>d~r\
ППпСрпис K/JCifJ/cnUG UI/CfiKU

1/нВ. * 'Исполнил Филатова ЩЛМ--
25007-02 23
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Максимальная рпЬномерно - распределенная нащ зка 
по контуру стенки резервуара В кН/м

Н

д в е  конст рукций* 

*5 в с  сн ега  =  Р
Стенка

Максимальная раВнамврна-распределенная нагрузка 
по Всей площади днища резерВуара В нда

видростатическое даВлгние

*-Евс днища ^
Янкврные болты

Дннерншй болт
мгк

1I

§

т а г  а  сейм

Ионтурнае доВление от сейсмических сил 
при 9 баллах В кН/м или 

am ВгтраВай нагрузки 6 кН/м
Сейсмическая сила cm Веса 
конструкций резерВуара+ 
асейсмическая сила am Веса

продукта /  сейсмическая сила 
о т Веса снега

ттусейсм

Низ лестницы  I  +о.т ©

Нач.отд.

U hB .fji

и с х о д н ы е  д ан н ы е  для проект ирования  

о сн а В а н и я  и  ф унд ам ент ов

РезерВуара Лестницы Примечание

Р

кН/м

9 -

кПа

Щседс*

кН/м

Чбвтр. 
Вез. сеись 
кН/м

тпхП

кН

mind

кН

Т

нН В таблице уназань/ 
расчётные значения 
нагрузокП.8 74.3 135.0 ±Ы Н,д •09 7,6

У  г =В32,1кН  -  результ ирующ ая гидродинамического

дабления жадности на стенку резерВуара 
Н  =б,9йм - Высота налиВа при сейсмике 9  баллоб

з\ При расчете основания необходимо учесть монтажную 
нагрузку , распределенную на площади 0,5 *8 м силу 900нН̂  
приложенную В любом месте оснобания и сосредоточенную 
на площади 9м8 силу РОЛкН, приложенную В любом 
месте по контуру о снобония. 
г. Фундаменты лад лестницу показаны условно, 
з. Янкврные болты должны быть заказаны В чертежах 

фундаментов.
б. гидростатическое давление определено при испытании 

резервуара Водой с ^ х ^ 7С/м 3

8литкц
Эл.инф.щ
ЩкЯри».
ТрвЙврил

нуэн&цоб
Яндрвеба
Вацинскар

Филатова 2 * 3
°&€ле,

7 0 ^ - 1 - 2 5 1  с. 9 2  * »

РезерВиар ст альной 
вертикальный для мазута 
ёмкост ью  3 0 0 нуд. м
исходные „  данные для 
проектирования оснобаноя 
и фундаментов

22

Z 5 & 0 1 -0 Z

1ШПР0ВДШЩШМ11,ИЯ 
им. м&льникпбц

ФорматерТиповой проект 704-1-251с.92

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293831/4293831483.htm

