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УДК 621.882.31:629.7 Группа Г З З

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

ОСТ 111531-74
ГАЙКИ Ш ЕСТИГРАННЫЕ НИЗКИЕ 

САМОКОНТРЯЩИЕСЯ ИЗ ТИТАНОВОГО СПЛАВА На 5 страницах 

Конструкция

ОКП 75  941 5

Дата введения 0 1 .0 1 .7 5

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

8осч
1. Настоящий стандарт распространяется на самоконтряншеся шестигранные ■ 

низкие гайки из титанового сплава, предназначенные для применения в конструк

циях, работающих при температуре до 200°С .

2. Конструкция и размеры гаек должны соответствовать указанным на чер

теже и в табл. 1.

СО

Перепечатка воспрещенаИздание официальное

строительный сертификат

http://www.stroyinf.ru/sertr-rss.html
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ОСТ 1 11531-74 С , 2

N/ Ка( ,Ц\/)

Обжать

Размеры, мм Т а б л и ц а  1

D
Д А Д н h А Г

6
Масса 

100 шт., 

кгmin h  11 Н14
h  1 4

±0,1 ft 12 +0,2

MR6 10,8 9,2 7,1 6,2 6,0 3,0 0,8 10 1,0 6,1 0 ,1 0 8

MR8 13,0 11,0 9,45 8,2 7,5 3,5 1,0 12
1,6

8,4 0 ,1 7 8

M R10 15,3 13,0 11,3 10,2 8,5 4,1 1,5 14 9,8 0 ,2 5 0

3 . Материал : титановый сплав В Т 1 6 .

4 .  Термическая обработка гаек, изготовляемых точением из прутков
2

по ОСТ 1 9 0 2 0 2  ; СГВ = 1 0 3 0 . . .1 1 8 0  МПа (1 0 5 .  . .1 2 0  кгс/мм ) .

5 . Поле допуска резьбы -  4Н 5Н .

*  Размеры обеспеч. инстр.

Размер для инструмента.

ккк Гайки, изготовляемые точением из прутков по ОСТ 1 9 0 2 0 2 , 
обжать после термической обработки.
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6 .  Р а з м е р  " В "  явля ется  исходны м при вы боре величины  обж атия д ля  обеспечения  

требуем ы х контрящ их свой ств  г а е к .

7 . П окры тие: А н .О к с  2 - 3 ,  Д ополнительно  покры ть В А П - 2 * ,  толщ ина сло я  6 »*9  мкм.

8 . Коды  О К П  г а е к  должны  соответствовать  указанны м  в  т аб л . 2 .

Т а б л и ц а  2

D Код О К П

M R 6

M R 8

M R I O

7 5  9 4 1 5  1 5 0 1  0 9  

7 5  9 4 1 5  1 5 0 2  0 8  

7 5  9 4 1 5  1 5 0 3  0 7

9 .  Т ехн и ч еск и е  у слови я  -  по О С Т  1 3 3 1 0 2 ,  кром е разруш аю щ их нагру 

зо к , которы е составляю т  8 0 %  от указан н ы х в О С Т  1 3 3 1 0 2 ,  и кром е испы

таний контрящ их свой ств  г а е к , которы е должны  проводиться в  соответствии  

с  требованиям и о б я зат ель н о го  прилож ения к О С Т  1 1 1 5 3 0 .  М арк у  м атер и ала  

г а е к  н е  м аркировать .

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  с а м о -  

контрящ ейся ш естигранной низкой гайки  с  резьбой  M R 6 ,  анодированной с  последук>- 

шим покры тием  В А П - 2 :

Гайка 6 —А н  .О к с / В А П —2 - О С Т  1 1 1 5 3 1 —7 4

По действующему в отрасли документу.



ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1 .  УТВЕРЖ ДЕН Министерством 2 8 . 0 6 . 7 4  

ЗАРЕГИСТРИРОВАН ВИФСом з а  № 3 7 4 9  от 1 2 . 0 7 . 7 4

2 .  Срок первой проверки -  1 9 8 2  г . ,  периодичность проверки -  не более 1 0  л ет .

3 .  ВВЕД ЕН  В П Е Р В Ы Е .

4 .  ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД,
Номер пункта

на который дана ссыпка

ОСТ 1  1 1 5 3 0 - 7 4 9

ОСТ 1  3 3 1 0 2 - 8 0 9

ОСТ 1  9 0 2 0 2 - 7 5 4, Сноска 'ми'

З ам .И зв . № 9 8 8 8
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ОСТ 111531-74 С . 5

Л И С Т  Р Е Г И С Т Р А Ц И И  ИЗМЕНЕНИЙ

(з )  Нов. И зв. № 8659 ( в )  Н ов .И зв . N° 9 8 8 8

ОСТ 1 11531-74

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293831/4293831501.htm

