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ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

Б О Л Т Ы

С  Д В Е Н А Д Ц А Т И Ш Л И Ц Е В О Й  Г О Л О В К О Й  

И  Д Л И Н Н О Й  Р Е З Ь Б О В О Й  Ч А С Т Ь Ю  

К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы

ОКП 75 9100

О С Т  1  1 1 6 4 6 - 7 4
На 7  страницах

Введен впервые

Проверен в 1 9 8 7  г .
Подлежит проверке в 1 9 9 7  г .  
Проверен в 1 9 8 2  г .
Подлежит проверке в 1 9 8 7  г .

Распоряж ением  Министерства от 30 сентября 1974 г . H i 087-16

срок омдоиия установлен с 1 июля 1975 г.

Несоблю дение станд арта преследуется по з ак о н у

1 .  Настоящий стандарт распространяется на болты с  двенадцатишлицевой головкой

и длинной резьбовой частью, предназначенные для применения с  самоконтряюимися гайка

ми, и эксплуатации при температуре до 6 5 0 °С .

2 .  Конструкция и размеры болтов должны соответствовать указанным на чертеже 

и в табл.1, 2 .

Изд ание оф ициальное ГР № 3735 от 25.10.74 Перепечатка воспрещ ена

сертификат на посуду

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate-295.html
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Вариант

^Размер для справок. 
Размеры обеспеч. инстр.
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+1,0 
-0 ,5

Пред.откл.
Номин. Пред.

откл.по Н 11 по Н14 по К  14 +0,1 по Я 12 ■Ю.2 по Я 11

М5 9,0 3 ,7 6,7 8,1 1 5,5 1.2 2 ,5 1,2 7 0,5

-0 ,2
0 ,6

13
Мб 10,5 4 ,6 7 ,7 9 ,2 8 6,0 1.4 2 ,8 1.3 8

0,7
15

М8 13,5 5 ,7 9 ,6 11,5 10 7,0 1,6 3 ,7 1,6 10 0 ,8 18
М10 16,5 7,2 11,6 13,8 12 8,0 2,2 4 ,7 1.8 12 0,8 1.0 22
М 12х1,5 19,5 8,5 13,6 16,2 14 9 ,0 2 ,4 5,6 2 ,6 14 0,9 -0 ,3 1,2 24
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ОСТ 1 А  6 4 6 -74  cm. 4
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откл.

Пр
им

ен
я

ем
ос

ть

Масса 
100 шт., 

кг

Пр
им

ен
я

ем
ос

ть

Масса 
100 шт., 

кг

Пр
им

ен
я

ем
ос

ть

Масса 
100 шт., 

кг

Пр
им

ен
я

ем
ос

ть

Масса 
100 шт., 

кг

Пр
им

ен
я

ем
ос

ть

Масса 
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20
+0,2 0,44 _ _

22 0.46 0,69 _

24

±0,3

0 ,4 8 0,72 - - —

26 0,51 0 ,76 1,35 - -
28 0 ,53 0,79 1.41 - -
30 0 ,56 0 ,8 3 1,47 2,45 -
32 0 ,5 8 0 ,86 1,54 2,55 3,74
34 0,60 0,89 1,60 2 ,65 3,88
36 0 ,63 0 ,93 1,66 2 ,75 4,02
38 0 ,65 0 ,96 1,72 2 ,85 4 ,16
40 0 ,68 1,00 1,78 2 ,95 4 ,30
42 0 ,70 1,03 1,85 3 ,05 4,44
44 0 ,73 1,07 1,92 3,15 4 ,58
46 0 ,75 1,10 1,99 3,25 4,72
4 8 0 ,77 1,14 2,05 3,35 4 ,86
50 0,80 1,17 2,11 3,45 5,00
52 - 1,21 2 ,18 3,55 5,14
54 - 1,24 2,24 3,65 5,28
56 - 1 ,28 2,31 3,75 5,42
58 - 1,31 2 ,37 3,85 5,56
60

+0,5

- 1 ,35 2,43 3,95 5,70
62 - 1,38 2,50 4 ,05 5,84
64 - - 2 ,56 4 ,1 5 5,98
66 - - 2,62 4 ,25 6,12
68 - - 2 ,68 4 ,35 6,26
70 - - 2,74 4 ,45 6,40
72 - - 2,81 4 ,55 6,54
74 - - 2,87 4 ,65 6,68
76 - - 2 ,93 4 ,75 6,82
78 - - 3 ,00 4 ,85 6,96
80 - - 3,07 4 ,95 7,10
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О С П  11 6 4 6 -7 4  Стр. 5

3. Материал: сталь 10X 11Н23ТЗМР-ВД.
4. Термическая обработка: 6jg ^  981 МПа (1 0 0  кгс/мм ).
5. Поле допуска резьбы -  4д 6Q .
Накатку резьбы производить после первого старения.
6. Размер of/ равен диаметру заготовки под накатку резьбы.*.
7. Покрытие: Хим.Пас.
Другие виды покрытия -  по ОСТ 1 3 1 1 0 1 -8 0 .
8. Расчетные разрушающие нагрузки на разрыв -  по ОСТ 1 3 1 1 0 0 -8 0 .
9. Коды ОКП болтов должны соответствовать указанным в обязательном приложении.

10. Технические условия -  по ОСТ 1 3 1 1 0 1 -8 0 .

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  болта с двенадпати- 
шлицевой головкой и длинной резьбовой частью, с резьбой Мб и длиней L = 2 4  мм,
пассивированного:

Болт 6 -2  4-Хим.Пао-ОСТ 1 1 1 6 4 6 -7 4

По действующему в отрасли документу. 

Зам. Изв. N? 8612
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

Покрытие : Хим.Пас х
Код ОКП 75 9160 5ХХХ КЧ

См. таблицу

d

L М5 Мб М8 М10 Ml 2x1,5
XXX КЧ XXX КЧ XXX КЧ XXX КЧ XXX КЧ

20 001 02
22 002 01 017 05

24 003 00 018 04

26 004 10 019 03 038 00

28 005 09 020 10 039 10

30 006 08 021 09 040 06 066 07

32 007 07 022 08 041 05 067 06 092 05

34 008 06 023 07 042 04 068 05 093 04

36 009 05 024 06 043 03 069 04 094 03

38 010 01 025 05 044 02 070 00 095 02

40 011 00 026 04 045 01 071 10 096 01

42 012 10 027 03 046 00 072 09 097 00

44 013 09 028 02 047 10 073 08 098 10

46 014 08 029 01 048 09 074 07 099 09

48 015 07 030 08 049 08 075 06 100 00

50 016 06 031 07 050 04 076 05 101 10

52 032 06 051 03 077 04 102 09

54 033 05 052 02 078 03 103 08

56 034 04 053 01 079 02 104 07

58 035 03 054 00 080 09 105 06

60 036 02 055 10 081 08 106 05

62 037 01 056 09 082 07 107 04

64 057 08 083 06 108 03

66 058 07 084 05 109 02

68 059 06 085 04 110 09

70 060 02 086 03 111 08

72 061 01 087 02 112 07

74 062 00 088 01 113 06

76 063 10 089 00 114 05

78 064 09 090 07 115 04

80 065 08 091 06 116 03

£
Коды ОКП болтов с другими покрытиями выдаются головной организацией 
по стандартизации по запросам предприятий.

© Нов. Изв. № 8612
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