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Технические требования

Т Т  1

1. Настоящий документ содержит монтажные узлы сопряжения же­лезобетонных колонн с фундаментами.Представленным в документе монтажным узлам присвоены поряд­ковые номера с 101 по 108.
2. Монтаж железобетонных конструкций производится в соответ­ствии с указаниями, приведенными в проекте здания и настоящем до­кументе, с учетом СНиП 3.03.01-87 "Несущие и ограждающие конструк­ции" и "Технологических схем возведения одноэтажных зданий. Вы­

пуск П. Монтаж надземной части", М., ЦНИИОМТП, 1985.
3. Выполнение болтовых сопряжений колонн продольного и тор- аментами (узлы 107 й 108) начинается с уста-цового фахверка с фунд новки на анкерные оолты соединительного изделия MU43, кото выверяется по вертикали при помощи гаек и шайб. После выверкистального соединительного изделия и обварки гаек и шайб выполня­ется подливка под указанное изделие бетона на мелком заполнителе или цементно-песчаного раствора класса £В12,5. Установка колонн 

и приварка их к соединительному изделию допускается после дости­жения бетоном (раствором) подливки не менее 70% проектной проч­ности.Одновременно колонны торцовых и продольных фахверков секций зданий без опорных кранов крепятся к покрытию, а колонны продоль­ного фахверка зданий с опорными кранами - к подкрановым балкам. Стальные изделия MCI ...МС7 и MCI6, с помощью которых колонны кре­пятся к конструкциям покрытия и подкрановым балкам, приваривают­ся к колоннам фахверка до их монтажа.
4. При выполнении безвыверочного монтажа колонны последняя фиксируется в стакане фундамента на пересечении ее геометрических осей (для узлов 101, 102. 103 и 106) или по одной ее геометричес­кой оси на расстоянии 600 мм от наружной грани колонны (для уз­лов 104 и 105) е помощью соединительного изделия МС55, предвари­тельно приваренного к закладному изделию днища стакана в соот­

ветствии с чертежом приведенным ниже.
5. Сварочные работы должны производиться только после окон­чательной выверки проектного положения конструкций. Монтажные швы выполняются дуговой сваркой по ГОСТ 5264-80. Сварку произво­дить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Высота и длина швов указаны в чертежах.В климатических районах с расчетной температурой ниже минус 

40° С сварку производить электродами типа Э42А.

Привязан:
250-38- КЖг Проектный институт

Промышленная площадка [Заказ 250) 
Корпус л/38

Листов
5
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Сопряжения колонн с фундаментами

Стадия Лист Листовр 10
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Технические требования X T  1

6. После окончания сварочных работ на сварные швы и участки соединительных и закладных изделий с нарушенным покрытием должно 
быть нанесено соответствующее защитное покрытие.Антикоррозионную защиту открытых стальных изделий, сварных швов и, при необходимости, узлов производить в соответствии с указаниями проекта здания.

7. В рабочих чертежах узлов предусмотрены только те соеди­нительные изделия, которые разработаны и замаркированы в данной серии.

Привязан '- g s j.g g .^
.if /4__А-

J t— WИнв.№
Лист.

2.400-12.93.1-01
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Заделка в фундамент колонны п сечения крайнего ряда секции 
колонны к продольной оси ’’О11)

рямоуголыюго /5J\
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Заделка в фундамент колонны прямоугольного сечения среднего ряда секции
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Технические требования Т Т 2

1. Настоящий документ содержит монтажные узлы сопряжений распорок и вертикальных связей с железобетонными колоннами.Представленным в документе монтажным узлам присвоены поряд­ковые номера с 201 по 238. При этом номера:с 201 по 219 содержат рабочую документацию на узлы сопряжений распорок и связей с колоннами в секциях зданий без опорных кранов;с 220 по 229 - на узлы сопряжений связей с колоннами в секциях зданий без опорных и с опорными кранами;с 230 по 238 - на узлы сопряжений связей с колоннами в секциях зданий с опорными кранами.
2. Монтаж железобетонных конструкций производится в соответ­ствии с указаниями, приведенными в проекте здания и настоящем до­кументе. с учетом СНиП 3.03.01.87 "Несущие и ограждающие конструк­ции" и Технологических схем возведения одноэтажных промышленных зданий. Выпуск П. Монтаж надземной части", М.,Ц|НИИ0МГ11, 1985.
3. Соединительные изделия, разработанные в составе рабочей документации конструкций вертикальных связей, в узлах не замарки­рованы.
4. Сварочные работы должны производиться только после окон­чательной выверки проектного положения конструкций. Монтажные швы выполняются дуговой сваркой по ГОСТ 5264-80. Сварку производить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Высота и длина швов указаны в чертежах.В климатических районах с расчетной температурой ниже минус 40° С сварку производить электродами типа Э42А.
5. После окончания сварочных работ на сварные швы и участки соединительных и закладных изделий с нарушенным покрытием должно быть нанесено соответствующее защитное покрытие.Антикоррозионную защиту открытых стальных изделий, сварных швов и, при необходимости, узлов производить в соответствии с ука­заниями проекта здания.

Привязан;
2 fo-3 S - к & г Проектный и н сти тут

Промышленная ш щ айка (Заказ)
_____ У орлу ел/38

Листов

2.400-12.93.1-02

Раздел 2.
Сопряжения распорок и связей с колоннами

Стадия Диет Ш
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Крепление распорки к колонне прямоугольного сечения крайнего ряда секции

I - I

2.400-12.93.1-02 Лист
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Крепление распорки к колонне прямоуголь­ного сечения крайнего ряда у торца секции

‘ L  J . 1
Изделие соединительное МС2 
/по серии 1.423.1-5/88 вып.З

I  -  I

Болт М20-6рх65.58 ГОСТ 7798-70(шт.2) 
Гайка М20-УН.5 ГОСТ 59Т5-70 (шф-Р.) 
Шайба 20.65Г ГОСТ 6402-70 (шт.2)

500 300

Привязан:^
ГП

ж
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3



■4
нв
.К
юд
л|
 П
од
и;
"и
 д
ат
ац
дэ
ам
.й
на
?

_________________________________________________
Крепление диагонального элемента вертикальной связи к низу колонны прямоугольного сечения крайнего ряда секции

I
I  -  I

Привязан ■■iS 0 . 3a_x}/cz
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42
Крепление горизонтального элемента верти­кальной связи к верху колонны прямоугольного сечения крайнего ряда секции 208

Верх колонны I - I

Соединительное изделие для крепления распорки 
условно не показано.

Привязан ‘250.3B. x#c2

А
3^--- E ZйнвТЗР

Лист
2.400-12.93.1-02



Крепление горизонтального и диагонального элементов вертикальной связи к верху колонны прямоугольного сечения крайнего ряда секции
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209
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Крепление диагональных элементов вертикальной 
связи к низу колонны прямоугольного сечения 
среднего ряда секции

I т I

Привязан ■2S o . 3a. Kjc2.

1 ll) -11

Инв.№
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Крепление горизонтальных элементов верти­кальной связи к верху колонны прямоугольного сечения среднего ряда секции 212

Соединительное изделие 
для крепления распорки Привязаы 250-м -# # сг
условно не показано. Л Г'У-

3
Инв.№

2.400-12.93.1-02 13
iSCOfeS-fi-f



Ин
в л

то
дл
} 
ио
дп
. 
и 
да
та
) Ь

за
м.
ин
в#

Кропление горизонтальных и диагональных эле­ментов подкрановой вертикальной связи к верху подкрановой части колонны прямоугольного сечения крайнего ряда секции______________

Привязан:^.
■ ill .11

Ж ,,# -
Инв.№

Лист
2.400-12.93.1-02 31
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Крепление диагонального элемента подкрановой вертикальной связи к низу колонны пррдшоуголь- лого сечения крайнего ряда секции

/7

231

Привязан; 2:50'38 -  ЯЖ?

ф л \

л # С ~ ж

Инв.№
Лист
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Технические требования

1. Настоящий документ содержит монтажные узле сопряжения же­лезобетонных подкрановых балок с железобетонными колоннами.Представленным в документе монтажным узлам присвоены поряд­
ковые номера с 301 по 305.

2. Монтаж железобетонных конструкций производится' в соответ­ствии с указаниями, приведенными в проекте здания и настоящем документе, с учетом СНиП 3.03.01-87 ^Несущие и ограждающие конст­рукции" и "Технологических схем возведения одноэтажных промышлен­ных зданий.' Выпуск П. Монтаж надземной части, М. ,ЩИИ0МГП, 1985.
3. В рабочих чертежах узлов предусмотрены только те соедини­тельные изделия, которые разработаны и замаркированы в данной серии. Соединительные изделия, разработанные в составе рабочей документации конструкций, в узлах не замаркированы.
4. У торцов подкрановых балок по центру сечения верхнего пояса перед началом монтажа должны быть нанесены риски.
5. До монтажа подкрановой балки к ее закладному изделию должен быть приварен опорный лист, поставляемый в комплекте с подкрановой 'балкой.
6. Сварочные работы должны производиться только после окон­чательной выверки проектного положения оалок и подкрановых путей. Монтажные швы выполняются дуговой сваркой по ГОСТ 5264-80. Свар­ку производить электродами типа Э42А по ГОСТ 9467-75. Высота и длина швов указаны в чертежах.
7. После окончания сварочных работ на сварные швы и участки соединительных и закладных изделий с нарушенным покрытием должно быть нанесено соответствующее защитное покрытие.
Антикоррозионную защиту открытых стальных изделий, сварных швов и, при необходимости, узлов производить в соответствии с указаниями проекта здания.

Привязан:
3S0-38-K$CZ Проеттш институт

Промышленная площадка (Заказ 2SQ) 
Корпус л/38

Листов

2.400- 12,93.1-03

Раздел 3. Стадия Лист ЛистовF"" 1 -- 6--
Сопряжения колонн с под­крановыми балками АП ЦНИИПРОМЗДАНИЙ
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Кр пяоиие подкрановой балки пролетом б ы к колонне у поперечного т.ш. или у торца секции
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Крепление подкрановых балок 
пролетом 6 м к колонне

1 1 1

1 - 1

менев-ыШО^

Л Н Т -Ь Л О И

П Н 1 -Ы 0

Монтажные швы выполнять после окончательной вы­верки положения балок и крановых путей

Опорный листпоставляется с подкрановой банкой и приваривается к закладному изделию балки до установки на место
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Технические требования
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1. Настоящий документ содержит монтажные узлы сопряжения желе­зобетонных подстропильных и стропильных конструкций с железобетон­

ными колоннами.Представленным в документе монтажным узлам присвоены порядко­вые номера с 401 по 417. При этом номера:с 401 по 406 содержат рабочую документацию на узлы сопряжения подстропильных конструкций с колоннами;с 407 по 417 - на узлы сопряжения стропильных конструкций с колоннами.2. Монтаж железобетонных конструкций производится в соответст­вии с указаниями, приведенными в проекте здания и настоящем докумен­те, с учетом СНиП 3.03.01-87 "Несущие и ограждающие конструкции4’ и "Технологических схем возведения одноэтажных промышленных зданий. Выпуск П. Монтаж надземной части',' М. ,ЦНИИ0МГП, 1985.3. Соединительные изделия, разработанные в составе рабочей до­кументации конструкций, в узлах не замаркированы.4. В нижней части торцов подстропильных и стропильных конструк­ций до начала монтажа должны быть нанесены риски по центру сечения.5. Длины опирания монтируемых конструкций долны быть не менее значений, указанных на чертежах узлов. Если эти требования невыпол­
нимы, следует, провести усиление узлов.6. Сварочные работы должны производиться только после оконча­тельной выверки проектного положения конструкций. Монтажные швы вы­полняются дуговой сваркой по ГОСТ 5264-80. Сварку производить эле­ктродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Высота и длина швов указаны в чертежах.В климатических районах с расчетной температурой ниже минус 40°С сварку производить электродами типа Э42А.7. При сопряжении железобетонных колонн шириной 300 мм с желе­зобетонными стропильными конструкция»®, сварные швы рекомендуется выполнять:а) для случаев, когда ширина стропильных конструкций больше ширины колонны в соответствии со схемой детали приварки, представ­ленной на рис Л,б) для случаев, когда ширина стропильной конструкции меньше ширины колонны, но незначительно, в соответствии со схемой детали приварки, представленной на рис.2.о. После окончания сварочных работ на сварные швы и участки соединительных и закладных изделий с нарущенным покрытием должно быть нанесено соответствующее защитное покрытие.Антикоррозионную защиту открытых стальных изделий, сварных швов и, при необходимости, узлов производить в соответствии с указания­ми проекта здания.

Привязан:
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Раздел 4.Сопряжения подстропильных и стропильных конструкций с колоннами
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Технические требования

HI-1̂ 6 по длине наклад-ного изделия

I—I
1Н2-Е̂ 6 по длине закладного изд. приварить до установки фермы

ТНI-Ь б по длине наклад- кого изделия

HI-L 6 по длине закладного изд.приварить до установки фермы

Стропильнаяконструкция
Сварной шов
Слой бетона удалить
Закладное изде­лие стропильной конструкции
Накладное____ .изделие
Закладное изде- лие колонны
Колонна
Стропильнаяконструкция
Закладное изде­лие стропильной- конструкции
Накладное_____изделие
Закладное изде- лие колонны
Колонна_____
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Рис Л

№1

Стропильнаяконструкция
Закладное изде- лие стропильной конструкции
Закладное изде- лие колонны
Колонна______
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Рис .2
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Критоипи подстропильное фермы к колонне 
среднего рлда, расположенной в торце секции 
или у поперечного т.ш.
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Крепление стропильной конструкции к колон­
не крайнего р^ца секции при привязке "0 й 
и отсутствии распорок___________________________
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Для колонн,расположенных в торце секции или у
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Крепление стропильной конструкции к колонне кратного р-хда секции при привязке ’’О" и наличии распорок 408
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Для колонн,расположенных в тоще секции или у т.ш.

~1 Н 1 -Ь 6по длине закладного 
изделия

" Ш Ь М  по ширине 
соедини­тельного 
изделия

Для колонн,распо­
ложенных по попе­
речной осио

Изделие соединительное для крепления к колонне 
распорок обозначено в д окум. 2.400-12.93.1-02, лист 2
Ось распорки
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Технические требования
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Т Т 5

1. Настоящий документ содержит монтажные узлы сопряжения же­лезобетонных фахверковых колонн с железобетонными конструкциями покрытия.Представленным в документе монтажным узлам присвоены поряд­ковые номера с 501 по 509. При этом номера:с 501 по 507 содержит рабочую документацию на узлы сопряже­ния колонн торцового фахверка со стропильными конструкциями;508 и 509 - на узлы сопряжения колонн продольного, фахверка 
с плитами покрытия.

2. Монтаж железобетонных конструкций производится в соответ­ствии с указаниями, приведенными в проекте здания и настоящем до­кументе. с учетом СНиП 3.03.01-87 "Несущие и ограждающие конструк­ции" и Технологических схем возведения одноэтажных промышленных зданий. Выпуск П. Монтаж надземной части*/'М., ЦНИИ0МГП, 1985.
3. В рабочих чертежах узлов предусмотрены и замаркированы только те соединительные изделия, которые разработаны в данной серии.
4. Соединительные изделия МС32...МС40 колонн торцового фах­верка (узлы 501 ... 507) должны быть приварены к закладным изде­лиям стропильных конструкций до укладки плит покрытия, расположен­ных в месте установки колонн.
5. Сварочные работы должны производиться только после окон­чательной выверки проектного положения конструкций. Монтажные швы выполняются дуговой сваркой по ГОСТ 5264-80. Сварку производить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Высота и длина швов указаны в чертежах узлов.В климатических районах расчетной температурой ниже минус40°С сварку производить электродами типа Э42А.
6. После окончания сварочных работ на сварные швы и участки соединительных и закладных изделий с нарушенным покрытием должно быть нанесено соответствующее защитное покрытие.Антикоррозионную защиту открытых стальных изделий, сварных швов и, при необходимости, узлов производить в соответствии с ука­заниями проекта здания.

Привязан:
250-38-КЖ 2 Проеттш татштут

Промышленная мощадт (Зараз) 
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Раздел 5.Сопряжения фахверковых колонн с конструкциями покрытия
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Крепление колонн торцового фахверка 
к стропильной конструкции
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Крепление колонн торцового фахверка 
к стропильной конструкции 503)-/
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Плита покрытия
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Крепление колонн торцового фахверка к стропильной конструкции
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Технические требования

1. Настоящий документ содержит монтажные узлы сопряжения железобетонных стропильных конструкций с подстропильными.Представленным в документе монтажным узлам присвоены перед­ковые номера с 601 по 606.
2. Монтаж железобетонных конструкций производится- в соответ­ствии с указаниями, приведенными в проекте здания и настоящем документе, с учетом СНиП 3.03.01.87 ^Несущие и ограждающие кон­струкции" и "Технологических схем возведения одноэтажных промыш­ленных зданий. Выпуски. Монтаж надземной части',' М. .ЦИИИОмГП, 1985.
3. При опирании стропильных конструкций на стык двух под­стропильных для исключения образования неразрезности смежных под­стропильных конструкций стропильные конструкции должны привари­ваться только с одной стороны (узлы 602, 605).
4. Длины опирания монтируемых конструкций должны быть не ме­нее значений, указанных на чертежах узлов, &сли эти требования невыполнимы, следует провести усиление узлов.
5. Сварочные работы должны производиться только после окон­чательной выверки проектного положения конструкций. Монтажные швы выполняются дуговой сваркой по ГОСТ 5264-80. Сварку произво­дить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Высота и длина швов указана в чертежах узлов.В климатических районах с рсчетной температурой ниже минус 40°С сварку производить электродами типа Э42А.
6. После окончания сварочных работ на сварные швы и участки соединительных и закладных изделий с нарушенным покрытием должно быть нанесено соответствующее защитное покрытие.Антикоррозионную защиту открытых стальных изделий, сварных 

швов и, при необходимости, узлов производить в соответствии с указаниями проекта здания.

Привязан;
250-38-К#С2 fjpoemmu шс/питу/п

Промышжтя площадт (Заказ 250) 
________ Корпус л/38______________
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Раздел 6. Сталия Лист ЛистовР I 7Сопряжения стропильных конструкций с подстро­
пильными АП ЩИИПР0МЗДАНИЙ

- Дрр-ВШ Т7Г*— Г2Г-



1И
нБ
.Ш
од
л|
цо
дд
.и
 д
ат
а 

|Ь
за
м«
шш
&

_____________________________________________ Эч I.
Крепление стропильных ферм к подстропильнойферме в месте ее опоры на колонну среднего ряда, расположенную у поперечного т.ш. или 
у тоща секции________________________
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Крепление стропильных ферм к подстропильным фермам в месте юс опора на рядовую колонну среднего ряда секции
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1. Настоящий документ содержит монтажные узлы сопряжения железобетонных плит покрытия с железобетонными стропильными и подстропильными конструкциями и стальными щитами, перекрывающими температурные швы между секциями.Представленным в документе монтажным узлам присвоены поряд­ковые номера с 701 по 736. При этом номера:с 701 по 712 содержат рабочую документацию на узлы приварки стальных изделий к стропильным и подстропильным конструкциям для 
крепления плит покрытия;с 713 по 732 - на узлы крепления плит покрытия к стропиль­ным и подстропильным конструкциям;с 733 по 736 - на узлы крепления стальных щитов к плитам 
покрытия.

2. Монтаж железобетонных конструкций производится в соответ­ствии с указаниями, приведенных в проекте здания и настоящем до­кументе, с учетом ШиП 3.03.01-87 "Несущие и ограждающие конст­рукции" и "Технологических схем возведения одноэтажных промышлен­ных зданий. Выпуск П. Монтаж надземной части',’ М. ,ЦНИИ0МГП, 1985.
3. В рабочих чертежах узлов предусмотрены только те соединит тельные изделия, которые разработаны и замаркированы в данной се­рии. Соединительные изделия, разработанные в составе рабочей до­кументации конструкций, в узлах не замаркированы.
4. При несовпадении уклонов опорной плоскости ребер плит и пояса ферм в узлах сопряжений устанавливаются стальные изделия (либо подкладки из обрезков листовой стали), что необходимо для обеспечения требуемой прочности швов приварки плит к закладным изделиям ферм.
5. Длины опирания монтируемых конструкций должны быть не ме­нее значений, указанных на чертежах узлов. Если эти требования невыполним,!, следует провести усиление узлов.
6. Сварочные работы должны производиться только после окон­чательной выверки положения конструкций. Монтажные швы выполняют­ся дуговой сваркой по ГОСТ 5264-80. Сварку производить электрода­ми типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Высота и длина швов указаны в черте­жах узлов.В климатических районах с расчетной температурой ниже минус 40°С сварку производить электродами типа Э42А.
7. После окончания сварочных работ на сварные швы и участки соединительных и закладных изделий с нарушенным покрытием должно быть нанесено соответствующее защитное покрытие.
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Технические требования

Антикоррозионную защиту открытых стальных изделий, сварных 
швов и, при необходимости, узлов производить в соответствии с ука­
заниями проекта здания.

8. Заполнение швов между плитами, в зависимости от располо­
жения плит и размеров швов между ними, рекомендуется выполнять в 
соответствии со схемами, приведенными ниже

Заделать раствором -----------1— —
_ 1или бетоном класса

В12,5 на мелком
заполнителе

Y/oX-'l:
/сА-У*

Ху/щУо/-| '/оХ

Заделать раствором 
или бетоном класса 
В12,5 на мелком 
заполнителе

Заделать раствором 
“или бетоном класса 
В12,5 на мелком 
заполнителе

Грань верхнего пояса 
стропильной конст- X  
рукции

Жгут из рулонного 
материала

Грань верхнего пояса 
стропильной конст­
рукции

Деревянные доски 
по длине плиты

Деревянные доски 
через 1,5 м

Грань верхнего пояса
стропильной конст­
рукции

Деревянные доски 
по длине плиты

Деревянные доски 
через 1,0 м
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Приварка соединительного изделия к сегментной 
стропильной ферме у линии перелома
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Приварка соединительных изделий при скатной 
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