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АЛЬБОМ IV
с о с т а в  и р о ш к т а :

АЛЬБОМ  о -МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРИВЯЗКИ И ЧЕРТЕЖИ НУЛЕВОГО ЦИКЛА РАБОТ 

АЛЬБОМ  I — АРХИТЕКТУРНО-СТРОИТЕЛЬНЫЕ И ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ЧЕРТЕЖИ

АЛЬБОМ  II - С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Ч Е Р Т Е Ж И  

АЛЬБОМ  Ш -  Э Л Е К Т Р О Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Ч Е Р Т Е Ж И  

АЛЬБОМ  IV - И З Д Е Л И Я  З А В О Д С К О Г О  И З ГО Т О В Л ЕН И Я  

АЛЬБО М  V - С М Е Т Ы

РА 3 РА F О т А Ц
ЦНИИЭПУЧЕБНЫХ ЗДАНИИ 

ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ИНсТИТТТЛ
ГЛАВНЫЙ АРХИТЕКТОР ПРОЕКТА

2 0 S £ 3 ~ 0 s -

АЛЬБОМ V I- В Е Д О М О С Т Ь  ПОТРЕБНОСТИ В МАТЕРИАЛАХ 
АЛЬБОМ V II-С П ЕЦ И Ф И КА Ц И И  ОБОРУДОВАНИЯ

ЧАСТЬ I - ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 
ЧАСТЬ 2-САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 

ЛЯХОВИЧ ЧАСТЬЗ-ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

А. М ИХ Е

HHB.tJ!

Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  П Р О Е К Т  
УТВЕРЖДЕН ГОСГРАЖАЛНСТРОЕМ 
ПРИКАЗ IP213 ОТ Ю .О В.1982 с 
РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ВВЕДЕНЫ В 
ДЕЙСТВИЕ ЦНИИЭП УЧЕБНЫХ ЗДАНИЙ 
ПРИКАЗ Н 45  ОТ 16 .051Э85Г

ПРИВЯЗАН
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С О Д Е Р Ж А Н И Е  а л ь б о м а

л и с т Н А И М Е Н О В А Н И Е П р и м е ч а н и е

г Б а л к о н н ы е  п л и т ы  и б п - 1 :  и б п - Z .  
с т е п е н ь  и с т - 1 . КЖ И-10 -01

з С е т к и  с - 1 - r  С - 3 .  З а к л а д н ы е  д е т а л и  м - 1 ;  м - г *  
П Е Т Л Я  Г Ы . К Ж И - 1 0 - 0 1

к Б а л к о н н а я  п л и т а  и б п - з . КЖ И- 20 -0 1

$ с е т к и  с - 4 ;  с - 5 . К Ж И - 2 0 - 0 1

S Т А Б Л И Ц А  Р А С Х О Д А  М А Т Е Р И А Л О В  НЯ Ж - Б .  
и з д е л и я  И Б П - 1 ;  И Б П - г ;  И Б П - 3 ;  и с т - 1 . К Ж И - 0 0 - 1

7 О г р а ж д е н и й  в н у т р е н н и х  л е с т н и ц  и о л - 1 ;  
и о л - г - КМИ-10-01

« О г р а ж д е н и я  п л о щ а д о *  в н у т р е н н и х  л е с т н и ц
И О П - 1 ;  И О П - г .  Д Е Т С К И М  П О Р Т Ч Е Ц Ь  И А П - 1 . к м и ч о - о г

9 О г р а ж д е н и я  п л о м я д о к  н а р у ж н ы х  л е с т н и ц  
и о п - у , м о п - v ,  и д п - 5 . КМИ-Ю-03

10 о г р а ж д е н и я  н а р у ж н ы х  л е с т н и ц  и о л - 3 ' ,  и о л - 4 к м и - ю - о ^

11 С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  н я  о г р а ж д е н и я к м и -о о -1

и С П Е Ц И ^ И К Я 1 ^ И |  М Е Т А Л Л А  н а  о г р а ж д е н и я К М И - 0 0 - 1

1 3 М е т а л л и ч е с к и е  р а м к и  Р м - 1 ; р м - г . к м и - г о -o i

1 4
м е т а л л и ч е с к а я  р е ш е т к а  м р - 1
Ж А Л Ю З И Й Н Ы Е  Р Е Ш Е Т К И  И Ж Р - V ,  И Ж Р - г . к м и  - г о - о г

Л И С Т Н А И М Е Н О В А Н И Е Пр и м е ч а н и е

15 Т Р Ч Б О С Т О И К А  Т Т С - 1 . К М  И -20-03

1 6 г и л ь в я  Г Р С С - 1 К М И -2 0 -0 4

1 7 В Ы Б О Р К А  С Т Я Л И к м и - о о - з

1 3 Д В Е Р Н О Й  Б Л О К  И Д Н - 1 КДИ-Ю-ОО.СЕ

1 9 Д В Е Р Н О Й  б л о к  И Д Н - 1 .  К О Р О В К А ,  С Е Ч Е Н И Й К Д И Ю - 0 1

Z 0 Д В Е Р Н О Й  Б Л О К  И Д Н - 1 .  П Е Р Е П Л Е Т Ы  П Л Н С - 1 )  
п л В с - 1 ;  п н с - 1 ;  п в с - 1 .

К Д И 1 0 - 0 2

г 1 Д В Е Р Н О Й  Б Л О К  И Д Н - 1 .  П Р О Ф И Л И  К О Р О Б К И  И 
П Е Р Е П Л Е Т О В

К Л И М - O J

г г Э к р а н  с а н у з л о в  э с - 1 к д и - z o - o i

г г Э К Р А Н  С А Н Ч М О В  Э С - 1 .  Д Е Т А Л И  М - 1 . к д и * г о - о г

г * э к р а н  с а н ш о в  э с - 1 .  д е т а л ь  м - е кд м -го -о з

г з Е О З А Ч Х О В О Д  И З  А С Б Е С Т О В Ы Х  Л И С Т О В 0 В К - Ш . 1
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& кXаГО
•чог Обозначение НАИМЕНОВАНИЕ

К-ВО HR ИСПОЛНЕНИЕ ПРИМЕЧАНИЕ01 02
ДОКУМЕНТАЦИЯ

КЖИ-10,01 Сборочный чертеж X X X
Сборочные единицы

кжи -ю .ог - с - 1 2 2 -
-01 С- 2 1 1 -
-02 С - 3 - - 1
-03 м - 1 3 5 1
-<* М- 2 2 2 -
-05 п - 1 W 4 -

Обозначение НАИМЕНОВАНИЕ РИС массаКГ
КЖИ -10-01 - ИБП - 1 1 7̂ о.о

-01 ИБП- 2 2 7̂ 0.0
-02 ИСТ - 1 3 12.5

МАРКА
ЭЛЕМЕНТА

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

ВСЕГО

СТАЛЬ АРМАТ7РННЯ СТАЛЬ
ПРОКАТНАЯ

ГОСТ 5781 -75 ГОСТ 850 9-72
КЛАСС А Ш КЛАСС А I

<Ь ММ о1—оУ-эс

ф ММ

ИТ
ОГ

О

1 -75x8

Ит
ог

о

12 10 8 10 Б

ИБП -1 - Н,Э а  so 35Л 2.08 13.2V 15,32 1*5 55,22

ИБП - 2 - ЗЦ-.Э 0.62 35,52 2.08 13.2V 15.32 6.3 S3 57, И».
ИСТ -1 5,5 - 0,06 5,56 — 0.П 0.72 0.9 0,9 7.18

HIPMQKOHTP. Ж и р н о в *
няч.дпм-1 S R tU E H fc S # bv̂ O
ГЛ.ИНЖАПК1 Н я з я р о в

п р и в я з а н Г А  П М и  Х Е
Г И П В О Р О Н Ц О В /
Р 1Ш .К Н Ж - К Ч З Н Е Ц О & Л RjW ?
С т .и н * Д М И Т Р И Е В Я f

инв. н*

ТП 214-1-309.65

СТУПЕНЬ ИСТ-1

кжи -10

Ст а д и я М А С С А М А С Ш Т А Б

P С М .
Т Я Б Л .

И 2 0

л и с т  01 | л и с т о в  2

ЦНИИ ЭЛ ' т а х
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РОос
О б о з н а ч е н и е Н Я И М Е Н О В А Н И Е

к - в о  н я| И СП ОЛНЕНИЕ
П РИ М Е Ч А Н И Е

01 0 2 0 3 Q 4 0 5

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

к ж и - ю - о г С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж X X X X X
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

БЧ 1 Ф 1 0  Я Н Г} € * И 8 0 19 - — — — — 0 . 8 3

БЧ г ф 6  А I ; €■ *  1 8 2 0 15 — — — — - 0 . 4

БЧ 3 Ф ю  д  п т , €  =  1 8 2 0 — 2 — — — — 1 .1 3

БЧ 4 Ф Б  Я I* . е =  S 5 0 - 17 - - — - 0 .1 2

БЧ 5 Ф гг я  п т , е  » 1 2 з о - — 5 - — - 1 .1

БЧ Б <Ь 6  д I ; е  *  3 S 0 - — 9 — — — 0 . 0 8

БЧ 7 L 7 5 * S ; е  =  ю о - - — 1 1 - 0 . 9

БЧ 3 0  8  Я Ж }

оtoII*) — — - 1 - - 0 . 0 5

Б Ч 9 ф 8  Я Ш ; € * 2 0 0 — — — — 2 — 0 * 0 8

Б Ч 10 Ф ю  а  I ; в *  8 3 0 - — - — - 1 0 , 5 2

рис. a Рис. w

Р И С .  5 РИС. 6
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О Б О З Н А Ч ЕН И Е НАИМЕНОВАНИЕ Ри с. м я с с д
к г

К Ж И -1 0 , 0 2  ~ С - 1 1 21.33

- 0 1 С - 2 2 4,30

- 0 2 с - з 3 5 .22

- 0 3 М -1 0.95

-  0 4 М - 2 5 1<05

- 0 5 Г М 5 0.52

Mr p k a  СТАЛИ В С т З К П  т о л ь к о  д л я  А Р М А Т У Р Ы

Т П  2 1 4 - 1 - 3 0 9 . 2 > 5  К Ж И - Ю
Норктокпнтр Ж и р н о в а
НАЧ.ЯПМ-1 Б А Ш Е Н ) ^

С е т к и  С - 1 + С - 3 .  
З н к л я д н ы е  Д Е Т А Л И  M-t, М - 2  

П Е Т Л Я  П - 1

С Т А Д И Я М А С С А М А С Ш Т А Б
n u W W U M Н А З А Р О В

р с м .
Т А Б Л .

1 * . 2 0  
1 :  S

П Р И В Я З А Н Г А П М И Х Е
т и п В О Р О Н Ц О В
РЧХ-ГАИНЖ’ К У З Н Е Ц О В А Л И С Т  0 2  I Л И С Т О В  г
С т .и н ж . Дм и т р и е в а

В С т З п с ‘, В С т  3  к п . ЦНУНЭП 7 »
И Н В .Н 2
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к-Мю
НСПОА.

03
ПРИМЕЧАНИЕ

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

К Ж И -2 0 .0 1 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж
X

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

к ж и - 2 0 -0 2 - с -  Ь г
- 0 1 С -  5 1

Ю К И - 1 0 » 0 2 -  0 3 М - 1 ft
- 0 Ц м -  г г
- 0 5 П -  1 ь

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Р и с , М АССД ,КГ

К Ж И  -2Q.Q1 - 0 3 ИБП -  3 1 1 1 20

М А Р К А
ЭЛ ЕМ ЕН ТА

Из д е л и я  а р м а т у р н ы е

В с е г о

С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я С ТА Л Ь
ПРОКАТНАЯ

г о с т  2 5 9 0 - 7 1
ГО СТ 3509-72

КЛАСС А Ж КЛАСС А I

ММ

и
то

го Ф  ММ

И
ТО

ГО L 7 5 X 8

И
то

го

10 ft 10 С

И Б П  - 3 kMk 0.30 5 < т 2 ,0 3 20 И 22t3 9-0 9.0

Т П 2 1 4 -1 -3 0 9 .8 5 к ж и - г о
Е Ш Ш Я Е Я Я Я Ш Я  ШШЯ29 9 __________________________________

БАЛКОННАЯ ПЛИТА 
И Б П -3

Стадия МАССА МАСШТАБ
Гл.ИНЖ,АПМ-1 НАЗАРОВ З р

Р СМ,
ТАБЛ,

1 ;2 о| п р и в я з а н ГАП М И Х Е
гип ВОРОНЦОВ %EL
Рткгкинж. КУЗНЕЦОВА ЛИСТ 01 IЛ И СТО В  2
ст.ин*. ДМИТРИЕМ

Ц Н 1 Ш П  7авний1Х
I инв,н* |



ИН
ЬН

*-П
ОИ

Л,
 IП

ОД
ПИ

СЬ
 и

 Д
АТ

А 
|В

ЗЯ
М£

Н 
ин

&.ы
г|

Z
о
10
л

ш
со
<У>
0
2

1
я
cvl

*- уе. 
UJ 
о
CL
с:

- X
о
СО
о
с
X

ри  с  % 7

ЛИНИ*

Фо
рм

ат ссXаю
(О
огг Об о з н а ч е н и е НАИМЕНОВАНИЕ

К-ВО НА ИСПОЛНЕНИЕ
ПРИМЕЧАНИЕ03 04 05 оь 07

ДОКУМЕНТАЦИЯ
к*и-го,о2 СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ
1 01ОАЩ*, С = 1340 — — — 28 - 0*83
11 0 6A IJ  в» 2780 - — - 14 — 0*81
12 0 10 А ш; £ » 2780 - - — — 2 1*72
4 0 6 Я I; е » 550 - - — — 25 0.12
7 L75X8; С»  100 1 1 — — - 0,9
8 0 8 яш; г *  iso 1 — — — — 0,06
9 0 8 а nr, е = zoo — г — — - 0,08
10 0 ю я I ; е -  8зо - — 1 — — 0,52

1 j
1
Т
Г
Г
Г
1

,4СI 10iO:*2.7 =‘24г ОС1 iю

СГИБА

40

12

50x3* 100 * 6 =500
‘ W  ~

р и с * 8

гоо *5=1200
т о

100*6*600 SOx*
=15СР

(ОГ—».
г

о а
а> IO
CNl 1Л
U7
£2,

MJ

Привязан

инв.нс

Обо зн ачен и е НАИМЕНОВАНИЕ Рис, МАССА
КЖИ-Ю,02 — 03 М-1 4 0,96

-04 М -2 5 1,06
-05 Л -1 Б 0.52

КЖИ-20,02 -  06 С -7 1 31*74
-07 С -8 г 6.54

ТП 2.44-1-309.85 КЖИ-20

Се т к и  с-4;С-5

ВСт ЗКП

Ста д и я МАССА МАСШТАБ

Р СМ,
ТАБЛ.

Г , 2 0

ЛИСТ 0 2  1ЛИС70В 2
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IV

HR  И М Е Н О В Я Н И Е Кол. ня и сп о л н е н и е
- 01 02 03

М п т е р и д л ы ;

Б е т о н  т я ж е л ы й  м  з о о  м . к у б , 0.284 0,284 0,048 0.432

П о к а з а т е л и

М а с с а  с т а л и  к г 55,22 57,IV 7,18 73,1
Ар м а т у р н ы е  и з д е л и я 50,22 50,22 6*22 72,12

Ар м а т у р н а я  с т а л ь SQ.22 50,22 6,22 72,12
К л а с с  д ж 34,9 34,9 5.S 49,94

ф 10 го с т  5 ,1459-72* 34,9 34,9 — 49,94
Ф 12 ГОСТ 5. 1459-72* 5.5

Кл а с с  д I 15,32 15,32 0.72 22,18
0 6 13,24 13,24 0,72 20,1
0 10 2.08 2,08 — 2,08

З а к л а д н ы е  и з д е л и я 5,0 6,92 0.96 9,8

Пр о ф и л ь н а я  с т а л ь 4,5 6,3 0,9 9,0
УГОЛКИ РАВНО БО КИЕ 4,5 6,3 0.9 9,0
L  7S х  8  ГО С Т 4.S 6,3 0,9 9,0
А РМ А ТУРН А Я  СТАЛЬ 0,50 0.62 0,06 0,08

К Л А С С  А Ж 0,50 0,62 0,06 0,80
ф 8 А Ж  ГОСТ 5781-75 0,50 0,62 0,06 0,80

Ч П  2 .1 4 -1 -3 0 9  -8S К Ж И - 0 0
Нормоконтр, Ж и р н о в а
HR4.AJ1M-1 баш ен  код i^b

ТАБЛИЦА РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ 
НА Ж ,Б ,И ЗД ЕЛ И Я  

ИБП-1*, и б п - 2*, и Б п - 3 ; и с т -1 .

СТАДИЯ МАССА Ма с ш та б
ГЛ-ИНЖ-АПМ-1 Н А З А Р О В

Р с м .
ТАБЛ.ПРИВЯЗАН Г А П М И ХЕ *

Г И П Воронцов
Р1К.ГР.ИНЖ КУЗНЕЦОВА л и с т  1 I л и с т о в  1
Ст.инзк, Д м и т р и е в а

ЦНИНЭП И Г
ИНВ.Ы-



Ин
в.

я*
 П

ОД
А.

 I
ПО

Д
ПИ

СЬ
 и

 Д
АТ

А 
IB

3A
M

EH
 т

ъщ
&

>

т
о
ID
JJ
с
«с

ш
оо
<s>
о
<0!

5

t-
ЛС
ш
о
а.
KZ

о
со
о
с

РИС.  1

1-1

.ы
О б о з н а ч е н и е М А Р К А Р и с , М А С С А

К Г

К М И - 1 0 , 0 1 - И О Л - 1 1 9 7 , 1 2

- 0 1 И О Л - 2 г S W 7

9

со
ё

ПРИВЯЗАН

ИНВ.Н*

ПРИМЕЧАНИЯ

1. СВАРК7 ПРОИЗВОДИТЬ по ГОСТ S26lf-69> 
КРОМЕ МЕСТ СКАЗАННЫХ ОСОБО.

г , Сталь марки ВСт Зкп только для кртглой стали.

Нормоконтх
нячапмН
ГА.ИНЖ.ЯПМ-1
Т я г Г
гмп

Ж И Р Н О В А  
БПШЕНКОВ  ̂
НАЗАРОВ V 
М И ХЕ 
Воронцов

В 0 Ш З | д щ 2 2 Ш К Е в 8
с г и н ж -  ДМИТРИЕВА

ТП - 3 0 9 .8 5  КМИ-10

О г р а ж д е н и я  в н г т р е н н и х  
л е с т н и ц  и о л - 1 ;  и о л - 2

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р с м .
ТА БЛ .

15 2 0

л и с т  0 1  I л  и с т о в  ц.

ВСтзпс, В С Т З К П . ЦНИНЗП е т г
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РИС» 3

МО

■15о|ю О х»»=ш | Ю О х З 3  9 0 0  |  1 0 0 X 5 » 9 0 0  | 1 0 0 x 5 * 9 0 0  | 1 0 0 x 9 * 9 0 0  jflojlH
» У 7 0

РИС, 5

е  - е

*1Ц ===с=гр Д - ? 0

I «А*
РИ С. k

16 / *

72.

Обозначение МАРКН Рис, МАССА
К Г

км и -гс ,о г -о г иоп  -1 3 71,29
-03 ИОП-2 k 26,69
- O t f ИДП- 1 5 /1 п.м./

Стдль МАРКИ ВСтЗкп ТОЛЬКО АЛЯ КРУГЛОЙ СТАЛИ,

т п  г м и - з о э . в е  к м и - ю
HOPMQKOHTP ЖИРНОВА
НАЧ.ИПН1 БАШЕН£в£

О Г Р А Ж Д Е Н И Я  П Л ОЩ АДОК 
В Н У Т Р Е Н Н И Х  ЛЕСТН ИЦ

и о п - 1 - ,  и о п - г .
Д Е Т С К И Й  П О Р У Ч Е Н Ь  ИДП-1

с т а д и я МАССА МАСШТАБ
ГЛ.ИНЖ-ВЯК1 HA3RP0B

Р с м .
ТА БЛ .

1 : 2 0ПРИВЯЗАН г я п М И Х Е /
г и п ВОРОНЦОВ Z—
ИКГМЖЖ КУЗНЕЦОВА ?

Л и с т  0 2  1 Л И С Т 0 В  й-
СТИН*. Дм и т р и е в а

В С т З п с ;  В С т З к п цнинзп и г
ИНВлН*
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рис. 6  р и с .7

Об о з н а ч е н и е М А РКА Р и с . МАССА
КГ

КМИ-1 0 *0 3 -0 5 и а п  - з 6 1<Л73

- 0 6 и а п  - k 7 22.09

- 0 7 и о п  -  5 3 62.06

а - а

т
*иэ

б-б
го го

1-L<
Ф8

Ж

т т т

£-6 Ст а л ь  м а р к и  в с т з к п  т о л ь к о  л л я  к р у г л о й  с т а л и

ГОСТ 11534--Т5 Tts

Привязан

Ко р м о ш т р . Ж И Р Н О В А
н я ч й п м -1 Б А Ш Е Н £ В $
Г л . Ш Ш Н А З А Р О В 3 ф 1
Г А П м и х е "З Т Л л х у А
г и п В О Р О Н Ц О В

Т П  2 . 1 4 - 1 - 3 0 9 - 8 5  К М И - 1 0

Ог р а ж д е н и е  п л о щ а д о к
НАРУЖ НЫ Х ЛЕСТНИЦ

и а п - з ;  и о п - v ,  и о п - 5 ,

С Т А Д И Я М А С С А М А С Ш Т А Б

р с м . 1 * .  2 0

4 %
лист оз 1листоь ц.

Ст-инж. Дмитриева
ВОТ 3ПС*, ВСТЗКП цннинп о т й рI /

I ИНВ.Цй ] _
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Об о з н а ч е н и е М а р к а Рис. МАССА
к г

КМИ-10,0**-08 и о л -з 9 61.9G

-09 иол-** 10 92.79

Сталь М АРКИ  в с т  3 КП только ДЛЯ КРТГЛОИ С ТА Л И .

Пр и в я з и  н

ИНВ.№

тп 2 . 4 4 - 4 - 3 0 9 . 8 5  К М И  - 1 0

О Г Р А Ж Д Е Н И Я  Н АРУЖ Н Ы Х 
Л Е С Т Н И Ц  И 0 Л -3 ,  И ОЛ-**

В С т  ЗПС; ВСТ 3 КП

с т а д и я МАССА МАСШТАБ

Р 1: so

л и с т  о< *  ( л и с т о в  **

цнниэп
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1 2

&
£

БЧ

БЧ

Б ч “

Б ч "

БЧ

БЧ

11
БЧ

БнГ

11
БЧ

11
БЧ

~БЧ

БЧ

*БЧ~

Ш

12

13

14

15

1Б

17

18

Об о з н а ч е н и е НАИМЕНОВАНИЕ

Д о к у м е н т а ц и я

Д е т а л и

L 6 3 X S ; 0= 4230 ГОСТ 8509-72

L 6 3 X S )  0=1230 ГОСТ 8509-72

L 6 3 X 5 ’, 0=3140 ГОСТ 8509-72

Ф10 А Г , 0=1120 ГОСТ 25Э0-71

ПТ- ПРПРМ °TlSIfD ЛО 3770 ф IQ A I, ПЕРЕМ. Г0С7 г530.71

- 6 0 x 1 0 )0  = 360 ГОСТ

L6 3 X  S) 0=3723 ГОСТ 8509-72

L6 3 X  5 )  0=2800 ГОСТ 8509-72

610 АТ' ПЕРЕМ ОТ ISO ДО «80 Ф10Д1, ПЕРЕМ. r0CT 2,s$Q-m

-  32 х 25*, 6=1376 ГОСТ 103-7S

-4Q X  4 10=5700 ГОСТ 103-76

-  32Х 4 ) 0=875 ГОСТ 103-76

-3 2 Х  4 ) 0=538 ГОСТ 103-76

Ф 8 А 1 * , 0=1160 ГОСТ 2590-71

-  32х 25) 0=1316 ГОСТ 103-76
- 4 0 x 4 )  0=  3800 ГОСТ 103-76

-  Ч о х  4 0  =1117 ГОСТ 103-76

Ф 16 А I ) 0=110 ГОСТ 2591-71

К-ВО НА ИСПОЛНЕНИЕ

1 2

30

01 02 03 04 05 06 07 08 09

1 2

21

37 10

Нормокактр Жи р н о в а

НЯЧ.АПМИ БАШЕН£0£
ГА.ИМЧ1 НАЗАРОВ АПРИВЯЗАН г д п М и Х Е
ГИП ВОРОНЦОВ
РТК.П\ИН}К. КУЗНЕЦОВ*
Ст.инж. Дм и три е ва

и н в .н *

ПРИМЕЧАНИЯ

20,4

5,92
15,1

0 ,70

1.52

1.70

17.9

13.5

0.43

8 .65

7.18
0.89

0 .55

0 ,45

8-25

4 8 0

1,40

0,17

ТП 2 4 4 -4 -3 0 9 .8 5 КМ И -00

Спецификация металла 
на ограждения

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р СМ .
ТАБЛ,

ЛИСТ 1 |листов г

ЦНМИЭП S T



БЧ

5 4

54

5 4

БЧ
5Ч~

54

нч
5 4

~$Ч_

5 4

5 4

В ?

БЧ

19

2D

21

22
23

24

2S

25

27

2S

29

30
31

32
33

о б о з н а ч е н и е НАИМЕНОВАНИЕ

Д О К УМ ЕН ТА Ц И Я

Д Е Т А Л И

-  32x 25; 6=1276 ГОСТ 103-75
40\ 4) 6=10170 ГОСТ ЮЗ-75

32х 4) 6*  895 ГОСТ 103-75
<Р 8 А I *, 6=1095 ГОСТ 2590*71

32x1*; 6=ЮЗВ ГОСТ 103-75

32 XV, 6=775 ГОСТ ЮЗ-75
40 X V, 6-1170 ГОСТ 103-76

-  32х 4) е~23В ГОСТ 103-75

-  40 x4 ) 6-3700 ГОСТ 103-76

-  32x25)6 = 1440ГОСТ ЮЗ-75
-  40х 4-} 6*1*960ГОСТ 103*76
-  32x1*) 6=13Ю ГОСТ 103-76
-  32х 4) 6=1265 ГОСТ ЮЗ-76

Ц-ОХ V, е=б200Г0СТ 103-76
32Х4-) е=Ю70 ГОСТ 103-75

К-ВО НА И С П О Л Н ЕН И Е

0 1  0 2  0 3  04 - 0 5  0 6  0 7  0 8  0 9

83 32 34 41

Пр и м е ч а н и я

8 ,0 2

12,8

а зо
0,43
1,05
0,78
1,47
0.24
4,55

9 ,0 5

6.25

1,32
1,28

7,80

1,08

13

ТП 2 .1 4 -1 -3 0 9 .8 5  К М И -00
Нормокоятр Жирнова
Нлч.япм.1 башен о̂#

спецификация металла 
на ограждения
/ПРОДОЛЖЕНИЕ/

Стддия МАССА МАСШТАБ
Гл.инж.ипм.1НАЗАРОВ

р см,
ТАБЛ,ПРИВЯЗАН ГАП МИ ХЕ /

гип Воронцов
рчкпшж Кузнецова ЛИСТ 2 |листов  2
Ст.инж. Дмитриева-&1. цнниэп в/

Инв.ыа
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€ПОсг Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
К-ВО НА ИСПОЛН. ПРИМЕЧЯН»01

д о к т м е н т я ц и я

к м и - г о . о 1 Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X
к м и - а о .  3 В ы б о р к и  с т и л и X X

Д Е Т И Л  и

БЧ 1 L  5 0 X 5 , в *  1385 ГОСТ 8 5 0 9 -7 2 г - б , г г

БЧ г L  5 0 х 5 ‘, €.= 630 ГОСТ 8 5 0 9 -7 Z г - 2 ,3 8

БЧ 3 ф S Я ;  e = 3 S 0  ГОСТ 5 7 81 -75 Б Б 0 . 0 8

БЧ L  5 0 X 5 ; е =  1160 ГОСТ 8 5 0 9 -7 г — г i' .5 8

БЧ 5 L  50  х 5 ; t -  760 ГОСТ 8 5 0 9 -7 г — г г .8 Б

о б о з н а ч е н и е МЯРКИ РИС. мисси
КМ И -20.01 - РМ- 1 1 15.68

-01 рм - г г 14. ЗБ

Стиль М ИРКИ ВСтЗкп только АЛЛ ф&

ТП 2.I4-7-3 0 S 6 5  К М И - 2 0
Нормокскгр Жирнова
НЯЧЯПМ-1 5ДШЕНКОЙГ

М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  Р И М К И  
Р М - 1 * ,  P M - Z .

СТАДИЯ МЯСС А МАСШТАБ
Га .жж\НАЗАРОВ

Р См .
ТИ Б Л .

г.гоПРИВЯЗЯ^ гяп М ИХЕ /
гип ВОРОНЦОВ;
РТКГРИНЖ. КУЗНЕЦОВА ЛИСТ 01  Iл и с т о в  5
Ст.инж. ДМИТРИЕВА -Ж . ВСтЗпс*, ВСТЗКП ЦНИИЭП 7Ж Х

ИНВ'Н*
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к-во ня исполн,
ПРИМЕМ»

01 0 2

Д О К УМ ЕН ТА Ц И Я

к м и - 2 0 , о г С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X
K M H -Q Q --3 В ы б о р к а  с т а л и

д е т а л и

нч 1 L 5 0 X 5 ) €=1380 ГОСТ 8509-72 2 — - 5.20

БЧ г • LS0X5*, е =  8 3 0 ГОСТ 8509-72 2 — - 3.13

БЧ з Ф15 А Г ,  €=1280 ГОСТ 5781 "75 11 — — 2.03

БЧ k L 5 0 x 5 ; €=  8 3 0 ГОСТ 8509-72 - 1 - 3.13

БЧ 5 L5Q X 5 ; € =  990 ГОСТ 8509-72 - 2 — 3.73

БЧ 5 L 5 0 х 5 * С = 830 ГОСТ 8509-72 - 1 - 3.13

БЧ 7 - 5 0 x 2 ; £  -  S15 ГОСТ 19903-74 - 24 - 0,78

БЧ & 1«50х5’; €  = 640 ГОСТ 8509-72 - — 1 2,41

БЧ 3 L 5 0 X S ;€  =550 ГОСТ 8509-72 - — 2 2.08

БЧ 10 L S 0 x 5 }€  = Б40Г0СТ 8509-72 - - 1 г,м
БЧ 11 - 5 0 Х 2 ;€  = 625 ГОСТ 19303-74 - — 13 а  5 9

Об о з н а ч е н и е М А Р К  д Рис. МАССА

КЖ И -20,02- MP-1 1 38,95
-01 ИЖР-1 2 32,42
-02 ИЖР-2 3 15.55

ь

Т П  2.ЛА-Л-3 0 9 . 8 5  К М И - 2 0
НОРМ ОМ НТВ Жирновд (Щнк.
НДЧ.ДПМ.1 бяшенков-

МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ РЕШЕТКА МР-1,
Жалюзийные реш етки  ш - 1 ; и ж р -2

стадия МАССА МАСШТЯБ

р СМ*
ТАБЛ.

1120|  ПРИВЯЗАН Г А П МИХЕ (qAXxm /
Г И П В О Р О Н Ц О В ф—
С т . и н * . ДМИТРИЕМ 4 ЛИСТ 02 1ЛИСТ0В 5

---------- 7

В С Т З П С ;  ВОТ 3 КП Ц Н Й И Э П  V »
I M H B . H i  |
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1 б

Р И С .  1

Д-А Б-Б

П Р И М Е Ч А Н И Я
1 С ВА Р Н Ы Е Ш ВЫ  h u iB -  6  ММ. 
Ь ПОЗ. Б ПРИВАРИТЬ ПО МЕСТ'/,
з . Ст а л ь  м а р к и  в с т з к п  то л ь ко

АЛЯ КРТГЛОЙ СТАЛИ.

ПРИВЯЗАН

НОРИЖВИТА Ж И Р Н О В А
НЛЧ.АПМП Е Я Ш Е Н Ш
ГЛ.ИНЖ-АПИ.1 Н А З А Р О В
Г А П М И Х Е / O V U U / /
Г И П ВО РО НЦ О В

з и ^ - з о з -в б

ТР7Б0СТ0ЙКА ТТС-1
СТАДИЯ

р

К М И  - 2 0

М А С С А  М А С Ш Т А Б

см. 1:10
ТАБЛ .

и н в . ы *

1 Ш Е Ш 1 Ж 1 3 !Ш 0 В х ^ е У 1
Ст.инж. Дм и т р и е в а

ВСтЗпс*, ВСт Зкп

Л И СТ 0 3  {Л И С ТО В 5

аниызп Ж ЬЙ,Х
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Л

« ■ Г & -

РАЗМЕР УТОЧНЯЕТСЯ ПО МЕСТУ
650

El
2300

П О З .  9 Д - Д

- - ± 7  (
______ .  __________________\

* _________ Г - - - 3

П О З ,  10

Ои> у\*- —(

iisiлф 1, ... 1U.^ .31 (.30 .

t
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«сXо
«
Ос ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ к-во НА ИСП0Л-

прим ечан01

ДОКУМЕНТАЦИЯ
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

км и -о о -з В ы б о р к а  с т а л и

Д Е Т А Л И

БЧ 1 Труба газ . юо го с т  зге2' бг 1 — 2 6 Л

БЧ 2 S * 2  MMJ Г ОСТ 13903-74- 1 — 0 .0 9

БЧ 3 -3Q X V, С*302', ГОСТ 103-76 — 0 .2 8

БЧ Ц ГАЙКА М 8 ГОСТ 5915-62 6 — 0 .0 6

БЧ Б БОЛТ М В X2 5 i ГОСТ ТТ9В-62 6 — 0 .027

БЧ 6 -  5 0 х 5 ,е = 3 2 0 ‘, ГОСТ 103-76 2 — 0 .6 5

БЧ 7 0  16 е = 2 3 0 ; ГОСТ 2590-71* Б — 0 .5

БЧ S -  50ХЦ-, е = 370’, ГОСТ 103-76 1 — 0 .6

БЧ 9 ТР7БД газ.0 е= м оо ;Г0ст3г£2' Бг — 1 27 .95

БЧ 10 -  60x5; £*430*, ГОСТ ЮЗ-76' — 2 0.8Ц

БЧ 11 БОЛТ М 16 ГОСТ 7798-70 — 3 0>10

БЧ 12 ГАЙКА М16 ГОСТ 5915-Т0 — 3 0 .03 lf

О б о з н а ч е н и е М А Р К А р и с . МАССА

k m m - 2 o . qu . - q i Г Р С С - 1  . 2 3 0 .3 5

П Р И М Е Ч А Н И Я
1. БО ЛТЫ  Н А Р Е З Н Ы Е  ПО ВСЕЙ Д Л И Н Е .
г .  Ск о б ы  / п о з . ю /  в х о д я т  в  к о м п л е к т  г и л ь з

И ПРИВАРИВАЮ ТСЯ по МЕСТУ*

2 1 4 - 7 - 3 0 9 .8 S  КМИ-20
ЙОрМОЩМТР. ЖИРНОВА
НАЧ.АПМ-1 Баше(йЮ5

Ги л ьза  г р с с -1
СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Гд.ННЖ.ИПМ-1 НАЗАРОВ
Р СМ.

ТАБЛ.
М ОПр и в я з а н ГАП М И ХЕ J

Тип Воронцов
ст.инж. ДМИТРИЕВА Л и с т  Qi* 1Л И СТ0В S

Г 1

ВСтЗпс ЦНМИЭП Y3 » x
ИН&.Ы*
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В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
М Д Р К А

И З Д Е Л И Я г о с т
ч е й  .
S 0 K H E
* 5 0 9 -7 2 С Т А Л Ь  П О Л О С О В А Я  Г О С Т  Ю З  -  7 6

с т д д ь  
тонколист 
ГЙП 1330УА

С Т А Л Ь  К Р Т Г Л А Я  
ГОСТ 2 5 9 0 - 7 1

Т Р 75Ы  ГАЗОВЫЕ 
ГОСТ 3 2 6 2 - 6 2

В С Е ГО
L & 3 X S L S Q X 5 - 32x25 -  6 0 х Ш -  6 0 x 5 - S Q X S -  5 0  X *4 -  4 0 x 4 - 3 2 x 4 - 3 0 x 4 S = 2 m m Ф 1 Б 0  10 0  8 0  6 0 1 1 4 x IkS 0 7 5 .5 x 4

И О Л  -  1 41.42 — — 1 ,7 0 — — — — — — — — 5 4 , 0 — — — — 9 7 ,1 2

И О Л  - 2 з т з 2 — — — — — — — — — — — 1 7 ,4 5 — — — — S 4 .7 7

и о л - з — — 4 4 .2 Z — — — — 1 2 ,5 5 , 2 4 — — — — — — — — 6 1 ,9 6

и а л - 4 — — 5 3 ,2 7 — — — — 1 5 ,6 6 .3 2 — — — — 1 7 6 — — — 9 2 . 7 9

И О П  - 1 — . — *4-3,3 — — — — 7 ,1 8 4*11 — — — — 16,7 — — — 71*29

иоп - г — — 16,5 — — — — 4.80 0.89 — — — — 4,5 — — — 2Б<Б9

иоп-з — — 8г. г — — — — 12.8 9,93 — -— , — — 37,8 — — '—- 142,73

ИОП *4- — — 16,04 — — — — 1Л7 М4 — — — — 3,44 :--- — --- , 22,03

иоп -S — — 40И — — — — 4,66 3,6 — — — — 13,7 — — — 62,06

И А П -1/tn.M./ — — — — — — — 1А0 — — — 0,34 — — — — — 1,74

РМ -1 — 15,2 — — — — — — — — — — — — 0,48 — — 15,68

рм - г — 1448 — — — — — — — — — — — — 0,48 — — 14,96

ТТС - 1 — — — — — 1,3 о,& — — 096 0.09 3,0 — — — — 26,4 32.35

ГРСС-1 — — — — 1,68 — — — — — — — — — — 2795 — 29,63

МР - 1 — 1Б.БЗ — — — — — — — — — 22,33 — — — — — 38,96

ижр-1 — 13,72 — — — — — — — — 18,7 — — — — — — 32,42

и ж р - 2 — 8,98 — — — — — — — — 7,68 — — — — — — 16,66

2 . 1 4 - 1 - 3 0 9 .8 5  К М И - 0 0
НСРМОКШТр. Жирнова 1-—

НЯЧ.ЯПМ.1 БДШЕ#к©£

В ы б о р к а
С Т А Л И

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ
Гмижши HR3RP0B ж ?

р . — —
ПРИВЯЗАН ГАП М И Х Е /Т>Лаа1 /

ги п ВОРОНЦОВ и*
стмнж. ДМИТРИЕВА Л И С Т  3 1ЛИСТО& 1

1
ЦИНИЗП ТЗИЙГ

ИН&.Н2
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Л е т а л и

БН 1 1 2 . 0 Х Ц  С 3 8 / 2 3  е = 1 3 2 1

БЧ г T p v t r n  Ф Н = 2 6 8  Г 0 С Т 3 2 Б 2 - Ч 5  
с  3 8 /гъ г о с т  3 8 0 - 7 1 * 1

е ^ г г о

БЧ 3
пЛ дЛ« „  - 5 0 X 1 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 Б  
,ЮЛ0СД С  3 8 / 2 3  Г О С Т  3 8 0 -7 1 ♦ 1

Об о з н а ч е н и е МАРКА Рис, МАССА, КГ

КДИ -20.03 • м - г 1 1.15

Т П  2 .  И — 1 -  3 0 9 . 8 5  К А И - 2 0 .
Н о р м о х о к т р Ж и р н о в я
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Д Е Т А Л И

1

. Л -  _  Д Г
АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫЙ ЛИСТ

- 1 — ------------------------- ^
БЧ 1 гост 13j c m s *$=8mm яоохгоо А —

1 1 * J  ЪОсГ I  300 ЗОО 1*00
БЧ г 1300X300 - ч-

J /  |) Г+ + +4- + +1 I++I .. ++1 (+4-11 I+ + Уголок Ь&ЬШ Ш У'П!II шв wr\ л *в/п* ГАГТ **П-П1*

. * » }  Ы - / 1 ,  | L S

н о в

a V  R БЧ ъ
Ь оо/ (.3 1 UU I OQU /1*

L  = 80 6 tv

1300

БЧ *̂ l  = гоо
____ .о  100x63x6 ГОСТ 8S10-42*
ТГ0А0К с 38/13 ГОСТ 380-71 *

БЧ 5 ь = г о о 8 —

2 6 0 0 БЧ & L  =300 — 8

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

г ? »
ШТРТПЫ IfX lZ ГОСТ 11^5-80* П 6 176

Типовой проект 214-1-309.85

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293832/4293832745.htm

