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7 О б щ а я  ч а с ть
Настоящий проект выполнен /ю плану типового хроекмировання ГдсСТРдХ 
СССР на № 3?.
3 основу проекта положенб/ следующие материалы:

71. Задание на корректировку типового проекта 704-7- 66утверэнденное 
Ош&несртемонтаЖом Минмонтаясслецстроя.

7.2. Типовой проект , альбомы Т, б  ,, Стальной вертикальный цилин­
дрический резервуар для не<рти и  не<ртепродуктов емкостььа 
7ООО />93/ разработанный и н с ти ту то м  14//77/7/7СР.
Лри разработке проекта руководствовались следующей т е х ­
нической документацией:

l) Строительные нормы и правша „Металлические конструкции "/Грабила 
производства и приемки р а б о т СИиПы-73-75, 

з) Строительные нормы и правила,. Техника безопасности в  строительстве "
С77и/7 М -4-80.

3) (/нстпрукция по из го то в  л  ению и  /понта Ж  У вертикальных цилиндри­
чески* резервуаров для неурти с/ нефтепродуктов пшсс^дссл
тайс спецстроя.

в) „Оказания по м онтаж у технологического оборудования стреловыми 
самоходными кра нам и''SCH 33 7-74 ммсс с сер.

Настоящий проект дал ясен бы ть привязан к  конкретным усло­
виям строящегося объекта, ври привязке необходимо: 

i)разработать генплан монтажной площадки, учитывающий подачу 
Необходимого количества электроэнергии, водь/ для гидроиспо/тания 
и слива ее, безопасную р а б о ту  грнзоподъе/угных механизмов;

г) выяснитб возможность применения монтаэ/сных кранов, механиз­
мов, сварочного оборудования, Заложенных в  настоящем проекте, 
и при необходимости применения других механизмов и  оборудования, 
выполнить соответствую щ ую  привязку технологических схем 
сборки и сварки К онструкции •

з) дополнить технические решения типового п р оекта  конкретны­
ми требованиями, учиты ваю щ ими климатические условия района 
стр о и те ль ств а , время годи, устойчивость конструкций о т  ветра 
в  процессе т о н т а Ж а  и других метеорологических условий, а тахг- 
Ж& условия р а б о ты  н а  действую щ ем  п р е д п р и я ти и .

5

в. Техническая хорак/тгерыс/г/ыксг.
Диам етр резервуара внутренний -70,43м
Высота сте н ки  -  77, 92м
Максимальная вы сота налива  -  77,77м
Внутреннее избыточное давление

в  газовом пространен? ве ~2 ОдхПа f 200мн вод cm)
аварийное. ~230xfla (230мм вод.ст)

За КУЧМ ’~0,25к/?а (25,0 мм вод.ет)
(аварийны й) -о}4 0/сЛа (40,0 мм вод.ст)

Вес снегового покрова . '  £00; 750; 2,оо&Ка (700} 750,200кгс Д* )
Скоростной напор ве тр а  -  0,43;/,00к/7а (45; 700 кпе/*?*)
Расчетная тем пература наружного воздуха миме 4о&С и выше
Сейсмичность района с тр о и те ль ств а  6 и З  баллов

3. Рос главно/ ме/парроНочс/лрс/Нцс/и,
На м онта Жну/о площадку металлоконструкции резервуара пасгавля/ат: 
днище и стенку-полотнищами, свернутыми в  рулон, остальные м/консарук- 
ции -  сворнь/ми транспортабельными элементами.

4. Технологическсгя с х е м а  м о н тс /ж а ,
Описание технологических операции дано в последующих:разбелах 

Пояснительной Записки и  на соответствую щ их листа х проекты.
4.7 М онтаЖ  днища/.
4.2. Монтаэ/с стенки резервуара. :

/) родьем рулона стенки в  вертикальное положение;
2) установка м о н та ж н о й  с то й к и ; 
б)разверты вание полотнищ а с т е м  к  и .

/7о мере разверты вания полотнищ а стенки п р о и зв о д я т ус та  - 
Ковку щ и т о в  п о к р ы т и я .

4) Замыкание и  сварка, вертикального м о н та ж н о го  сты ке?.

Т П  7 D 4 -M 5 6 .B 4

(tpi/gasan: PeScp/hxy> стальной Л** 
И&р/ян *f n&p>rrrertBo#v&m*e e*t*ce>csnb/c> /ООО fit В

Gnadut) /Uscm /Гнетов
Начет?.ЛГус We ̂  о б Ыр £РЗ\ Р.Д 4 4Н.Хонт+гЛ4//о£а. C/farГИП Т&рчн M i г, и /7о ясны me/? о мал

ja/ttsez-eb. (шрьннртесемимфнтлт/. МаасSetBti.UHM■ЪПепотан Шдх\Of/в. Л Чнме. Пак. Jtauk. &:fs
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4.3. Демонтаж монмашнод cmouKu. t
4.4. Монтаж оборудования.
4.5. /идроисныл? и н ы е.

■ - ' ' A ' ■ ' ' • • '

$  Т р е& ова м и я  /с  нт он/псг/нноы  л л е ггв а д /се .

/Ipif приемке монт аж ной площ адки л*роверЯ/от:

/ ] Наличие подзездоб 4л* транспортировки м/хочетрухцчи /ае менее $ш);

2) планировку территории площадки 4л* размещения м/конетрнкцышЗ • 

наличие уклона 4 л * отбора повуж ност нь/х бод ;

3 ) наличие линии врем енного электроснабжения ;

л ) t/аличие освещ ения для Наполнения монт аж ных р а бот ;

б ) планировку и  уплот нение Кольцевой площадки вокруг фундамента 
1 /  &СН 337-7Л

длУ работ О/ Арана, со гл а сн о  ммсс ссс/о «.

6. 7 /> е5 о ёсш и я  к  rtp vep t/cQ  о с н о & а н и я ...
При прием не о с н о в а н и я  м роб^ря к от :

4 ) общ ее состояние, основания, соответствие его проекту, наличие 

акт ов на скрытые работ ы  /
а ) правильность разбивки осей резервуара, ш ахт ной лест ницы и  опор под  

п р и сн о  -раздаточные трубопроводы, Наличие релиза, укаЗЫбЬ/ащегп 

На щ ент р о сн о в а н и я  ',

б ) соответствие толщин и  технологического состава. гидроиЗолирямщеео слоя •
4) обеспечение от бода поверхностных бод от осн ова н и я ;

ф отклонение от проекта отметок поверхности основа н и  Я  

и  соот вет ст Зие rrpoe/ст н ого  \/ило**с\

От клонения /рактичсс/сс/х р а зм ер ов  рснованиу реЗ уовул р а  от  
Проектных не долЖ нь/ превы ш ат ь вел и ч и н  м ри вед ен н ы х  4
табл. /7  2 л  Л. б СНиЛ ///-/& г 7в

7. Краткое описание основных технологических
операций.

7 f. М он т ан  днасца f lf je p /y a p a .

PacXomuSoHue рулоне/ производят Обит я т р ж я ю р н о /т и  лаЯвдяомии.

{т ракт орам и ), п р и /п е н я я  п р и ем  о с о б п е н и е  для  р оек от /си  , 

которое. к реп я  т  к т орчат  п а р  касс*, /7ослер/аскт т ки полот ­

нищ е с т е щ а /о т  3  л р /оек т н ое п о п о н /е н и е .

Проверяют заводские ш б ь е {700%)На плотность и  производят  

разметку днища, \

12. Подъем рулона  стенХи 3  вертикальное положение.

Р ул о н  ст енки лоднимакот храпом MAC7~-2С> стрелой 77tSm.

Д п * обеспечения нормальной работ ы  крана площадка для работ ы  

/рана должна иметь несущ ую  способность не м енее 0,б/4/7а с  

ук л он ом  н е  б о л ее  /° {л д ./ / ,  ЗСМ ^т е сбсл )
П одзем  /роизводят  на постоянном вылете методом поборота 

вокруг и/црнирЯ' имею щ его <Рбе степени Трощения. Подзем осущ ест б- 
ЛЯ/от Непеременным чередованием двух операции. * подзем рулона до полоне- 

НиУ Когда Труб обои полиспаст крана отклоняется от бортика ли на допустимый 

УЮЛ Зф/еконуянне олфяиии *рихеирупт по углобому секторуf закрепленному 

НО ioapMupej а р а З бор ою ом  ст релы  до  от клонения полиспастах.

На допуст им о/1х У гол  3 °  б  д р у г у /о  ст о р о н у  {'/еонт ролнрум т  

п о р е п е р о м , Забит ы м  S  грунт J. . j
При дост иж ениирулоном положения /нзксмодччбого равновесия Зсмоуомт 

.6работ у т ормозной пумХтор/ коморьлм плабна Уст анавливает  его б  
берт икалёное полож ение. | •
Перед подземом к рулону /релям т рубу Жесткос/пи, поддон и  кры/ытеин

' С блобом.
73. Уст а нобка /почтамно и  ст оике/.

Монт аЖ ну/о ст оику уст анавливаю т  б  сборе с центральным кольцом, 
лестницед и  расчалками, //а  Кольче центрально го щита уст анавливаю т  

Монт аж ное ограж дение. j
7 в  базберть/бание рулона  стенки, уст ановка щ ит ов покрытия и  замыкание 

вертикального монл/ан/ного ст ы ка,. При монтаже стенки необходимо 

ууилЖ/батз следую щ ие особенност и выполнения работ по разверт ы ­
ванию рулона : I

/ ) самопроизвольное раслу/киванне битков р у л о н а  при срезке у у р ж и - 
баЗощих п л а н о /с  ;

:  2 ) воЗмеЖНое/пЬ обратного Закручивания полотнища, на. ие/со/поры х  

V уча ст к а хt j

Т П - 7 0 4 - 1 - Ш б . 8 4

Pe&epk/a* ыгигльной fan 
Мути и меутефоКу* ~ 
тоС атъестью 4000 r«s

/1о я с н  ию  е ль  /га я
Зяаисясс

РЛ.

Гцгуэнаунпссггсг̂ энлпам
г.МыкЬ*



I$  редкое распуши ёанис баткоб 6 0  бремя ̂ зберто/бония лолотнищАг и 

Раже сбободно стоящего рулон*/;
3) отклонение разберанибо емо гс> ом бертихоеи **j-jn

//СробнОСтЫ ЛоберХHOCmU ОСЛОба////Я НЛН бемрО.
/7fp e численно** особенност и нреду/от  строгого ёьюолнения терадка

работ, указанного б  листаж, применения приспособлю*нии б7глин»дЬгс> 
упора и dp.J и соблюдения мероприятии /to технике безопасности 
//ас/поящего проекта, а также четко г, &/имате*бие> коапролирюбать 
общее состояние резербуарных конструкции блериод монтажа,.

/7о At ере р  азбертыбания полотнища стенки реЗербиаркг произбодят  

ускпа*уобку щ ит об покры т ия.

77#Чалб//ь/и щит устанабаиба/енп с  к&льцебым и радиальным ограгК- 
дением, промежуточные г/ замь/кающни -  с кольцебь/л/.

/}ри у  стсгнабсе щг/тоб /у/ауила опусКиют бершану /га центральное 

Кольцо ч уахре. /яют монтажными болтами, а Запит опускают 
основание щита - на c/^<w/ry р>еЗерд</еуоа .

бб/Ходитд наЪцитЫ г/ /роьзбодиюб ршссюропобху можно только после . 
приборки гцита к стенке fc  на&ген&и лест нице/) и  /рнхбамки 
/с центральному кольцы.

Последний щит окончательно устанаблибают поясе замыкания 
бертиКального /пентазрного сть/Ка с/ Удаления лестницы мон -
/паЖНод стоики .

г4о укладки щ имобпокрь/мия и  бпроцессе их /понта&а необходимо пос­
тоянно следить За. Вертикальностью стенки г/ монтажной ст оики.
/Сонтропь /роиз&о&я/г* по оттесала.

8. Тех а/г/к с/ ёТе30/?<7с//ос/7п/.

8.f. бри монтаже следует рукободстбобаться следующими лскленнениями:
/ ) до НОЧала работ  Необходимо подробно ознакомиться с  данным /рояктом 

2 )  *ри /ррекатыбании рулона, /сох блереди, max и  сзади него не долж ны

//ОХодитЬся лю ди;

$ ) при под&еме рулона б  Зоне подзема (брадиисе 2£м ) не доллкнь/ наго -  . 

диться люуи. впасныю Зону оградите предупредит ельными Знаками;

4> б  процессе р а ;ё е р т ы & а * н я  р у л о н а  стене*/, л ю д и  н е  до лж н о / н а х о д и т ь с я  

ё  н е п о с р е д с м б е н н о и  б л и з о с т и  о т  о с в о б о ж д а ю щ е го  б и т к а  п о л о т н и щ а .  

З а п р е щ а е т с я  п р е д ь / б а н н е  ю д е и  в б л и з и  / с а л а т у  с  п о м о щ ь ю  к о т о р о г о  

п р о и з в о д и т с я  р о у б е р т ы б а н и е ;  I

4) Запрещается пребыбание людей /под поднимаемым грузом и б  зоне 

деист£<*я стрелы грузоподъемного механизма;
67 при подъеме и спуске по лестнице монта/ннцху необходимо за/ре- 

питься предохранительным поясом за с ко Ру /76У-2, устанобленную 
на берхнеи части лестницы ;  |

6) ice колодцы, лотки траншей и другие коммуникации, находящиеся па 
нуту груЗоподземных транспортных маыан, должны #б/ть ограждено/ 
хорошо бидинь/лги указателями • |

7J  лица, Sb/полля/ощие работы на бысоте орех лгетроби болееf обязаны  

ПбЗб5оёатбся испытанными предохранительными поясами и приспособлениями' 

и поягзобатбся ящиками ш и  сумКами для инструмента и /репемных 
/ИЯтерцалоб; олусКатб ёсе необходимые для />иботз/ /ред/нето/ беребсод.

8.2: внобе изго/побленные леса, подмости и т.л. должны бь/те испытаны и при­
няты комиссией с участием преРстабителеи органобтехники безопасности. 
Уоталоб/СА долг/сна произбодимзея под набр/одение/п отбетстбенного 
лица.

9. Д ей ст вую щ и е л/эавалег т ех н и к и  Тезопс/сност и .

So беем остальном, не осеборе//лом б  предь/дущем разделе, необходимо |

рУКобо дет ёо ботЬся Нор Агами, пробелами и  инструкциями по технике безопасности.- 

&t. Строительные нормы и  прибила» Техника безопасности бсжроител&стбе "
СНи / 7 3/-д'-бО^ утбержденные /дестроем СССР.

У.2. //орм ь/ Электрического осбещения строительных */ /понтан/нь/Х работ  

СН ВА20, утбермденнь/е/дестрое/ц СССР и президиумом Ц ft профсоюза рабочих 
строительемба. и /роть/и/лелнос/пи строительных материило б .

J____

ТП 704- Ш . 8 Ч

+------ -

По*/&Ыан Peicp7va/ смб/гььйЬ ХгЯ 
норм** и  M*y?/r*e/y>c3{/Kt#c>C 
C/Hix-0*/гтД*о /ООО frt3

CnfOAsHt \Хиепт ЛжлюХ
Н**/.отд.
Н.хон/пр

КуЗыъцоб
Лонобо. Ж г *s:fj Р.А. 3

tt,j г' w>
— --- - ГИП

Яс/мм/
7 т р i/н 
Л#Н//АЛЫ» щ

ш ...
SJ'S

/7о у с  H u m  es/o *  а  я
;7<э ,4.4V

!Ья;4#ео>юес*?зцм#*гт>о.>/е
г Москёащеп/, мсг Ун*/. Л*г*с S3?



0.3.Пробила ycmpovcmSa и  безопаснее/ зксплуамацни грнзоподгенных /раноб, i/m~ 
ВсрНсЗеннек /рсгертехнадзсром СССР /976 г .

9.4. Тип оба а инструкция d/r# стропа лещ  ико4/ {макеланкнанеоб, зацеажненсод/ сдсяУ- 
O/tuBatoutux грузоподъемные краны, ь/тдерэ/сдеина* Госгортехнадзором СССР 
29 ноября 796<5 ?,

96. Рукоёодст Со по произёодстденнои санит ара*/ на ст роит ензна - /понта хК- 
НЫ* работ ал {р а зд ел 6/ /  2,3.4,% *, 9, /д /  итберя*деммое Госстроем СССР 47969г.

9.6. Инструкция по и з го  т о € л  ени/а  г/ т ент а эр ь/ бертакапзныл ци/нн/ф и-  
иеских реЗербупрод ВСГГ $ // -£ /, MAtcc СССР.

М . Т е х н и ч е с к и е  т р е & о б а н и я .

П р и б о р к у  монта4сне/х приспособ лении к  м / к о н с т р у к ц и я м  р е з е р ё у а р а  
п р о и з б о д и т д  /7о /~0СТ 5 2 9 4 -2 0 , э л е к т р о д а м и  т и п *  9 -4 2 4  по Л9СГ9467-75,
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П о к а з а т е л и  м о н т и р у е м ы х  э л е т е н т о Ё .

•

-—

* Ф№/30 V'-

Наименование опер а ци и
Э ле м е н т Нассо

ток.
Необходимый 1 
механизм  |

8 и д Коп. т Наименование Кол.

1. М онтаж  днисигх резер&иаоп. Ру ло н у is.es
Трактор или трак- 
торная лебедка. г

3. Подъем руло на с т е н к и Руло н у i5t8
Коан м кг-ез
б  сто. 17.5 У

ЗМстаноВка монтажной с то й к и у t o
Кран МКГ- SS 
Сстр. 17.5 1

Ч .У с та н о & т щ и т о к  п окры тия 8 барной 
ш и т У О 0 .5

Кран МКГ- 35  
tcmp.17.5c крюком У

5. Уетанобка приспособления для  
зам ы кания — 1 15

Кран МКГ-г5 
temp 37.5 У

Показатели масс элементов резерёуора, т

Наименование

Резер̂ ар,эксплуА ГезерЬуор, зкеплуатируе- 
атируетыб без | мыб под давлением
иШ № °  1 W " » *  .

СнегоВоя нагрузка. кПа.
10; 15; 20

Скоростной напор оетРа. кПа.
0,45 Ш  <

Днищ?. 2.75

Стенка 12.45 !
Покрытие чгу
Площадки и 
ограждения 0.89 I

Шах тноя 
лестница. 3,41

итого 23,69  |

Притязай:

инЪ-fJ
1

Начато
Нлянрж
т ..
Шкт: 
Иш£ш /.hi

Памйй..
Теорий

;v ;

ТП 704ИЙБ.В4

1Г>

Резв'рВуарстольнод Зля» !б2£кШ.
верти и не<ртегрпдикг. >об 

емкостью ЮОом̂

V Л  Обшиб4 —
Вид оезероуара.

РД
fit про Htcpmecnei; • 
монтаж 

г. Маской. J |
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В е д о м о с т ь  м о н т а ж н ы х  п р и с п о с о б ле н и й .

l

Н а и м е //о & а //ь /е О/оЗнааенен► Obi
Масса.

кг
бд. Общ.

/t Приспособлена* дл* риз метки днг/сца. mm.oo.QO / 60.0 60,0
2 Шарнир для ладвена рулона мессой да 30т 085K.03.00J0 / Щ1НОЛ
3. Траверса для подъема, рулона. OBS.5C.OO.OO / ЩО 3/7,0
4- Поддон тпжоом /Жф* 560,0
б. Отвес ПВ 42 М  00.00 8 и €>6,6
б. Кронштейн дли pacvanoxz 08ЛШ.0000 2 12,$ 25,6.
7. Скоба для радвертывшия рулона 0834.02.00.00 2 2,4 ш
8. Стой/са тонтао/сняя fB7.70.00.00' 1 740fi 740,0
Q, Лестница к монтпзрной стойке 0871.70.00.00 1 ЩО 2/0.6
/6. Клиновой упор O8t.0SJ0J0 У 46,546.5
//. /Слан П&7.Н.ОО.ОО / 4.0 4,0
12. Леса для запахали# верлгиФльнопо стыка ЛГ9/0МО0Л / 66$,0662,0
/З.РраслособленисУаозотимтт вфпихалтго стихаnt6.01M0t.il / Ш А М 5,0

/4 Рама IB7.76J0.00 У 22fi 2Ю
f5, /оЗл(V дли демонтажу? стойке/ 0051.16.ОШ 7 112,0H2fi
10. Ролик отбо/хои Уля демонмаЖа опойка 08S.07.00.00 1 7,6 7.6
17. Строп 3* ветровой 0851.StM.00 1 42.5 42,5
1В.Схоба для установки навесной лестницы 0850.5 0 0 2 5,5 1.1,0
19. Стяэрное приспособление -084.05.00.00 8 16 60,8
20. Скова вля навешивание блока *%5.5200.00 1 6.0 6,0
21* Приспособление для расбатУги днища чЦ 34.0U0J0 / ,170.6 /70.0
22. Tionpa влян> гца а I787.71.00.00 / 0,6 0,5
23 i/лор скользягций J187.70.00.00 / /,/ и
29. Мсннюхнод стойко JПВ7,06.оо,оо̂1'Ф'.ПРО гf/Pp

l /m o io ; 6/94,7

Ведомость механизмов, монтажной 

.оснаст ки и  мсгтер иоло 6

М е и /р н  e /s o  £ c / w t/ e eg.
иЗМ, Кол-

/  А д е х а т / з / м б / .
М. Храм М К Г -2 6 и т /
/2. ТрсгКтор т и п а  С-/00 ила

мра/сюерноя лабед/о 7/72M-S0 с 2

2 . /М о н та ж н а я  о с н а с т к е Г.
2./ Д о м к р а т  рееиньм/ Д Р - S 1/ /  •
2.2. б ло к  / -2 0 0  М Н 2778- 6 i // /
г л  Ц апф а  4 - /-/б- /500ПОСТ/37/6-73 н 2
24. З аж им  3/С 1У36-/838-75 //

■ , е и 6
/6 it 56
/9 // 76

. 23  " ' и 20
2 7 11 6

1.5 Коуш  ГО С Т■ 2 2 2 4 -7 6

4 5 •' Ч : /0
5 6 11 13
е з и 8

26. Скоба С Д  ОСТ S.23/2-79
2 0 it 7
5 0 и г

2.7 ТаАреп 2 0 ОС-86 0CTS.23/4-T9 о 7
28 Звено Р г / -  6.0 0СТ24.09049-79 и 2
2.9. Б о л т  Л1 /0*60.58.026ГОСТ7798-70 11 3
2.10 Тайка М /0 .4.026./ОСТ5975-70 11 3

/ / а  и  на е  м о  Д а  е/ с /е
ц
изн. Кол.

5 . М а т е р и а л ы ,
3.1. Х е м е т Г - I-p s 4 -(tto ) ГОСТ 7 6 6 8 -0 0

У/5 пм. /.2
/ 3 5 м 7/0
/8.0 в ■ flS.O

22 .0 V 8i.o  ;
27.0 н f7.5

. . . ’

: /

ТП 704-Н6Б.84

Резербьюр спюлмкм> 
несрнш г/ няртлл/х&у*: -
4Пов et*1KOCJ**6JO /О0О Л! 4
OSufuU 4*3 ре*у>/у*рг V 
всдолктсупь *wucM>a>3ite#du/t
+/&ijr осмас*т?кг/.______

Ст*9и» Лм/г, t/h/cmaC
Р.А-

Шпронефгпегпецммташ 
r./ rto ccS ct
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Иакотна рулона и разбе,

> ф : — t -

полотнищ а днища.

7 /  Л У  /'/'/ ■ W  ш  ///  7 / /  У /^ 7 //
а я а т  ]jp

^  Г

L

з

---- 0-М1— i
(30 1

(-W

„ г * т ? ч .$ 2 .

W 7 77—/77-V

А - А Вид В Вид Г

^ = = = ± rz = =

50я

-*—55Й

rJB£Oz~ 
по/

/«/«/Q д н и щ а
о ния п о ло т - Эт

Место Расао -  
потений ремччка

ЯоряАйг работ.
I  Сделать пандус с js/юм наклона не Вфее 5 '*

ЯЬ участке бООтт горизонтальная частй пандуса 
должно быть Выше осноВания на Ю0/т%узел г ) ,

2. Установить на рулон приспособление для нотт&ирулонарт &
3. Но котить рулон по по дуси на осно&оние, о затем ,^ереко * 

ти ть  В исходное для раэВертыВатт полотенце 2, п т  этот  
начальный уиостол полотнища должен ры ть прижат 
рулоном С Вид Г.).

4. РаэВсрнутЬ полотнищ срезая удержибающие планки по 
Мере лерекотыВания рулона из положения 2  В положение 3.

5. ftpdBepumb расположение ркгзВернутога полотнища отно­
сительна -репероВ/ Фиксирующих оса 1-Щ и £ - £  и 
расположенных на тинакооот расстоянии о т  центра.

6. Переместить при необходимое™/ полотнище В ну ж -
ном напрабпении трактором (Узь л  Ц ). 4

Техничеа ие требабония.

1. При срезке перВои и последней удержаВонущиу: п ли /т
резчик должен располагаться на расстоянии не т е  -  
нее 600мм о т  рулона С Вид Г )  „

2. до Время перекоть/рония рулона на пути гфехотыВа? 
ниЯ на расстоянии 20 м не должны находиться люди.

3. Алину канатоВ Спо~.Ч) отрегулироёать по месту В
заоиситости ого расположения и, ентро ; тяже c/h и , -
рулона таким образом, чтобы тягоВыь1;, нанпты
Г поз. За Ч) распсъшгслись строго перпендикулярна ру~ - 
лону

Обозначен.

MUOIOQQO

Наименование
Уракпю/Гтт" с- Vo”  J7u~~lQK/nOPrlи■/ A? !>dTJ ,i7 ££.
рц&юсоблсн А СП9 HQ гаг

rntmuML^. ___
Л опат / прессы U о т
трактора/ , _____
wi*or intwoob и к приспо-
Капит для ерсп ■■ 
mw/nhifiun  ________
ЩнаР71-5.о т ро9очт  
Скоба С А .СО ОСТS 2312-79  
Скоба СРгЗО т а .  2312' 79 

Коуш 63 rocf 222412 
Коуш 4 5 ^ X 3224-12 

hxu n  ЗК-2$) УЗб 1839-Т5
ЪатпЗК- 1$тб№ Э~ 75 
Скеба стрспоооинаЯ

Пластина 00*500- " 2

Канат г ф -Г -  Р 17&Ч- ()go ) 
гоот7$$£. - so е~ /гооо 
Канат 715 • г - ^Пр7-Л^ЩГ~~'
Канат tXS-Г-Г  лв7- { /30)

f\ С >2 £.S9J7. & ' r,Q' * Cm3 ft'Г г £ ч 5> >0 ' t  _ L;,
Лист

планка планка
и  ъ т т т

*
f e -  . л

Ы%2& бМШмоб-
Утре. Ремш.- &h

.... Tciepduap апйлЬноб дли 

.. ? верти и нефтепродуктов 
емкостью /ООО м -*

Ментам дг*ища

?И
йаоош dementi)

m.itfmc/w , 
г PiccK&ci

■А—**.- Ль-,- Т“ Ч’-*»УУ



Ось монтажнаьосты- 
ка отенки

Ось радиальной балки 
начального щ ита

Узе л приВарки подкла дной  п л а с т и н ы

При&ЙЗQ И:

Ш *Г>

Порядок р а б о т .

i  П е р е н е сти  ось 1 - Ш  и ц ентр  О на днище р е з е р в у  а -  
ра и 6 центре прибаритЬ подкладной лист.

2. При Варить В центре днища, стойку разметочного 
приспособления.

3. С помощью разметочного приспособления (поз. 4) на 
днище нанести кольцевые риски радиусами:

Rl 5219- для приварки ограничительных уголков;
Re 50S5- для проверки Вертикальности стенки;
Из 8GO- для контроля Вертикальности стойки;
R4 225- для установки монтажной стойки.

4. Отметить рулеткой Rs 500 на кольцеВой риске Rj 
точку Б и провести через нее радиальную риску-  
- ось Вертикального монтажного с ты к а  стенки.

5 О тм етить Re 4632 на кольцевой риске #у точку 5  
и провести через нее радиальную риску-ось ра­
диальной балки начального щ ит а.

в. О тм е ти ть  на кольцевой риске Пз точку К для  
ориентации стойки при ее установке.

Примеиания.

i  Риоки и точки, указанные на схеме, должны быть о т­
мечены Яркой несмываемой краской, риску Ri нанести 
кернением. Глубина кернения 0.5 мм.

2. При монтаже резервуара с понтоном разметка на 
Стр. 25.

3. Подкладной лист с отмеченным центром О о с та в и ть  
На все время эксплуатации резервуара,

Поз. Обозначен.

(lB2m.no.oz

Наименование
Разметочное

ППЖП&йО&ШЧ£.
Подкладной л и с т  

& Ш0

UMT}

Кол. Характерам. Примечание

__Начотд. КулнеипК
Нш ш
TUfL__Тюрин

/.ист ,,т3 госу 11/657т } у

ПаыНа..
jffs

ГГЛ
\tb

Вед. инялТекЗмьпиши. (.с>л\ г k'i

тп m i -шв.вч

Реърр&уар с та ль н о й  д/\Я 
неергпи и н е ф те п р о д ук то в  on I 

епкастън; /ОСН. п'г i ^  !

Р а з м е тк а  д н ищ а.
Шпронесрюе.спсц - I манпю;м

lUse
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Порядок р а б о т, 

i  Устаноёка рулона 6 исходное для подъема положение.

И. ПоддотоёитЬ площадку для установки крона обеспечиВ: 
*) горизонтальное т ь  площадки (  не более /*)• 
г)несущую способность площадки не менее 0,6пПа. 

ПроВерку производить, например, ударником,, ДсрНии".
В случае необходимости площадку укрепи т о  подсыпкегб 
грооия или трамбоВкой.

12. Сделать пандус и н а к а ти ть  рулон, расположив его ра­
диально относительно центра днища (при наличии коа­
на достаточной грузоподъемности рулон уложить краном). 
ОтрегулироёатЬ горизонтальность рулона с помощью 
клиноёых упоров подста&щ расположенных В местах 
Ободьев каркаса рулона.

13. Пробериб исходное положение рулона, нижний конец его 
Зйстропить кольцеВым стропом С вид А ) и краном 
приподнять на 400мм.
Под рулон подложить шарнир и закрепить его к днищу} 
а затем к рулону ( узел 1).

14 УстаноВитЬ и закрепить изнутри рулона поддон та к , 
чтобы он не мешал поёороту шарнира.

15. Закрепить к рулону но расстоянии 500мм о т  Верти­
кальной кромки полотнища трубу жесткости с 
тремя расчалками.

С т р о п  кольцеВод
Ч  5

Поз. Обозначен.

------------!--------- --— ---- ~
Наименование

53.
1/ЗМ. Кол. Характеристит Примечай.

4 Крон /оКГ-25,5тр. 415м ШП\ У
г т к р з т о о Шарнир для подъема, 

рулона, массой до 30т И /
3 шгогмюо Поддон 1 и 1
ч К а н а т кольцевого 

стропа. и 4
Кам т г г о - г - х - т ч - а ш  
гост 76Вг-во  е* зчзоо

5 Зажим ЗК21 ТУ.36 #39- 73 И 6

Н-Ш(г,р.\К
йт
Ыдит. Vhuief/̂

Шэе!

ш т

ТП 704-М66.84

fezepbyap стальной иля 
heepmu и н&ртепродукюо 

емкостью iPQQ 
Подъем рулона  

У с те н к и  краном
Ги п ране цю>£ спец • 

монтаж 
6 Моск(т
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2. Подъем рулона.
2.1 Установить крон В исходное для подъема рулона положение.

О пустить крюк крана до земли и проВеритЬ Вылет крана рулеткой.
2.2. Установить тормозной тр а к то р  на одной оси с рулоном. Зацепить тормозной

кана т к рулону и к крюку трактора. ;!Г
2.3. Прибарить к рулону дёе цапдэь/ для стропоВки рулона.
2Л Нанести на углоВод сектор   ̂риски углоВ ^ '(та б л и ц а  У ) и собместить стрелку 

шарнира с 0° но секторе.
2.5. УстаноВить стрелу крона на рабоием Вылете и на стреле крона но раостоя- 

нии 2500 мм о т  оси Вращения крана подВеситЬ отВес (  Вид В).
2.6. Установить репера для контроля этапоВ поборота стрелы крана.

Аля этого, не меняя Вылета стрелы крона и последовательно разВораиибоя 
стрелу из положения I  В положение Ж, Ш и т.д. о тм е ти ть  по отВесу положения 

репероё( таблица 3  и Вид Ж).
2.1. ПроизВести стропобку рулона с помощью траВерсы ( Вид /I, п о ст ч).
2.8. ПроВеритЬ надежность такелажной оснастки/ поднять конец рулона 

на 100' 150мм и Выдержать В течение Ю минут. Осмотреть Весь такелаж. 
29. б  риг аду ру занять оВое рабочее место и отработать систему сигнализации 

. Между бригадиром, краноВщиком и трактористом . Должны быть четко 
определены сигналы по этапам подъема крюка крана и перемещения 
стрелы крана, а та кж е сигнал Вклюиения В р а б о т у  тормозного 
т р а к т о р а ,

2 1  О. Подъем рулона производить на постоянном Вылете попеременным 
чередованием следующих дВух этапов: 

i э та п - подъем крюка, крана (подъем рулона) до отклонения полиспаста 
на допускаемый угол 3? Контролировать по угломеру.

Характеристика работы крана Мб Г - 25; 6стр. 17.5 м.

Высота
рулона,

мм

/Пах. масс а. 
рулона, 

т

Необходимая 
грузоподъем­
ность (таге) т

Вылет, 

М

Грузоподъем­
ность крюка, 

т

Высотой
подъема,

М

12000 15,5 Г 6,0 1.5 9.5 16,4

НоипеноВание
/рак то р  ти п а  C-iO O  
или тракт, лебедка тгм-60

par
tm. Кол. Характеристика ПримеЧ.

тп m i-m s * *

РезерЬуар стальной с)ая 
неерти и неерте пробу тю б  

емкостью iooot^

Подъем рулона, краном

ТЗтаоиЯ ! Л и ст ЛоспШ..

РА j 2
funpoHtcpmecneu - 

м антам  
г. МсскЬа.
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Табл. Ч. Угол 4? дЛй разметки углового сектора, шарнира

1 2 3 ч 5 е 7 S S
0 п 9 ж » г ' 5 0 е 5 8 е 6V* 70° 74°

тгг  т  *

Контрольный Реле» Разметка углоЬаго аоктУра шарнира.

ТобхЛ Хорды для завидки контрольных репероВ

Т - 1 п-Ш Ы
* 

|

i v - 7 ? - v T Й - j j j Й - Й »

660 6VS 500 465 ues 390 380

3 8 0

Техника безопасности. ...
1. Подъем рулона запрещается производить В гололедицу f 

при сильном тумане и Ветре( орг. инструкцию на кран).
& Перед подъемом необходимо проБеритЬ испрабнасть 

ограничителей грузоподъемности\ Высоты подъема кто- 
на, сигнализации и тармозоВ механизма крана. 
Площадка В зоне монгЬрироВания крона должна пол­
ностью просматриваться машинистом.

3. Руководитель подъема должен постоянно находиться 
Ь поле зрения машиниста крона и тракториста, ко­
торые должны Видеть его сигналы, подобаемые флат* 
коми. Команды машинисту крана и трактористу 
подает только руководитель подъема.

Иридами

UzixL

J*
Порядок подъема рулона (продолжение).

ПО соВпадению стрелы с очередной риской.
2г Эпнп- разбором стрелы на очередной отрезок 
Между реперами контролировать по отВесу (поъ. 8).

Н. При достижении рулона уела 60?определяющего 
Включение тормозного трактора, Выбрать слабину 
тормозного каната и Вольнейший подъем осу-  

. щестВлять с минимальным проВисонием каната. 
При достижении рулоном положения неустойчивого 
раВноВесия и Включения В роботу тормозного 
трактора ослабить полиспаст крана. Перемещени­
ем тормозного трактора 6 сторону рулона 
ПЛаВно устоноВитЬ рулон В Вертикальное поло­
жение.

Примечания;

I  УчитыВая трудности определения неустойчиВого 
раВноВесия рулона из-за отсутствия точных 
данных (силы Ветра и после достижения руло­
ном уела 609 следует уделить особое Внимание 

- контролю за проВисонием тормозного каната 
Во избежание рыбка * после перехода рулоном 
положения неустойчиВого раВноВесия. 

д. После устаноВки рулона В Вертикальное по­
ложение ноВеситЬ ноВесную лестницу /поз. в )  
и срезать цапсры, место приВарки цшкр за­
чистить шлисрпаишнкой.

Аю.

L
а

Обозначение

пыго! оо.оо

Йш
iLsojtm.

Ъ&ШХи.М 1 _ Г/

Наименование

Канат дНя отВеса

ОтВес

м
ша\ i

15
Ш  Характеристика. \Примечон 

Канет Н,5шГ~У~ 17Ь11(1в6)
го с т 7600-80 -----

- -

7 ;2гГТ. »*Tub

Т П  7 П / 1 - Н В Б . В 4

Резарбуор с то , ib ной для 
неерти и неф.пепрадиктэй 

ем костью  fWto&s

ЬтпдиЯ Лист /tucmftfa .

РА 3

Подъем рулона краном
Гопрянесрте спец -

м онтаж,,е МпсгЛ'*





Характеристика работы ярана мкг-25 temp /75с гуськом.

| Нацменов® 
|*</еедэа

I Пасса 
epysa, 

m

Вылет,
п

Грузоподъем­
ность^

Высота, 
подъема, M

min. I max min 1 max. min. max.
|С/па&хп о 
Lfшшуцей. м ... -А О  i 0.0 _s,Q— ж . ж .

[&  проектом про 
в Работ юнак

избодстёа.
омлены

должность ЩжшлиХ Подашь Jama.

Ч

в  : .-- ■ -

3

у
5 ; ч

6
1_______

. В ш
Щ

4 ПоеыыытЛиееа —

И _
•50

l l - M L

Ейяшлди,

О е гтдь ш , 

d*ш ш ио^

Порядок робот.

1. СобротЬ на шпальной клетки монтажную стойку.
В. Приварить кольцо центрального щита к крестовине стойки (узгл1).
3. Приварить снизу центрального кольца б кронштейна дли отвш- 

соВсузел 2D. Один кронштейн приёарить т д  одной из Вертикаль­
ны* плотин цгмтрального щита, (при установке стойки, отвес с 
этого кронштейна должен совпадать а точкой* К'на днище).

Ц. Установить но стойку лестницу и закрепить ее к центрально­
му кольцу и стойке. Приварить к стойке стропоВоиную 
скобу.

S Приварить по периметру центрального щ и та  Временное ог­
раждение к Вертикальным пластинам со стороны противопо­
ложной примыканию щитов.

6. Закрепить к  стойке расиалки. Опойку застропитЬ стропом (поз ч).
7. ПрибаритЬ В центре днища по кольцевой риске R226 пласти­

ны- повители (Узел ш) j
В Установку стойки производить после того, как будет развер- 

нута часть полотнища стенки, достаточная для установ­
ки начального щ и та  ( см. план).

9. Установить крон у  основания резервуара.
Ю. Подъем стойки производить поочередным чередованием подъема 

крюка крана и поворотом стрелы, не допускай отклонения 
' полиспота о т  вертикали (см. положение! а 2) более чем на 3?

Н. Поднять стойку выше основания резервуара, поворотом отре- 
ЛЫ завести над ловителями и опустить в проектное положение. 
Отвес, установленный около лестницы должен совпадать с 
т . „К"- место установки первого щита(сп.лист разметки).

id. Стойку расчалить Сом. план), с помощью тапрепоВ отрегулиро­
вать вертикальность стойки.

13. Приварить мешающую при подъеме часть ограждения к цен- 
тральному кольцу, предварительно уложив на пуча крестови­
ны настил.

14. По мере установки щитов предварительна срезать участки 
Временного ограждения

Примечание.
По мере развертывания полотнища, стенки меш аю щ ие  
расчалки у б и р а ть , а затем ук о р о ти в  снова закрепить к  
днищу резервуара.

о.лпгнопание

Иран МКГ-25 Согр 17.5с гуськин шт

Стойка монтажная
TfeemHuua к монтажной

ш
t»ftl /Год.

Х а р а к т е ­
ристика Примечая

ТП 704-N50.8 4
геэерВуор стальной для. 
нефти и нефтепродукт!ас 

емкостью loadм*

Стадия Ааггп Листай.-
РД 1 г

Установка монтажной 
стойки

Гипронеф.'пеопец- 
мантзж 
г. мюкНа -  )
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Небесная лестница 
(/слоёно не показана

стром&очнои скобы 

з е  /оо

в -в
т г

Узел крепление расчалки 
к монтажной стойке

Крепление лестницы к 
центральному кольцу крышки

М -Ъ З

Разметка подкладного листа

Б 'В  лист 1 
Крепление лестницы 
к стоике ( лестница, 
иелабно не показана)

f ...... 11 т
--------------------- \

5*№SM 

3060
V

Привязан:

msL

Ы О бозначен. И а и м е н о В а н и е ш
юл

Кол. Х а р а к те р . ^О рч теч .

J L
К а н а т  к о ^ е б о г о  с т р о м . turn j L

к а н а т  Я 5 - Г - 2 Ш М
ГОСТ 1 0 6 8 - 8Q

_5_ З а щ и п 3 1 Н 6 Т У Э 6  т о - 75 « б__

6  I С коба с т р о п о б о ч н а Я * 4 £плЗтст 535*70"

7 ! С т о й к а  о граж дения в 4400 * В _

8 О гр а ж д е н и е  5  5 4 0 0 # 2 -— З И Я Й
9 К а н а т  д л я  о тб е с а  В 4/400 « _3_ п& гак  лс//6/со̂ ,<г 5

Ю т г о ш о о О т б е о V 3

44 К ронш тейн д л я  о т б е с а г _3__ /focm S j§ m c r  m ^ 7 9

i г б о В и т е л Ь  70*400 и 5 _ Л и ш  ы ь г о я т зт-75^

/3 Скоба Ш . О  ГОСТ 2 4 7 6 -  72 ч 5 _

44 К а н а т ра сча лки  Стах 42500 ч 3 _ ftotfom 48,ОГ'±-№ Ч-(ио) 
..r p s 7 .m $ :$ a _______

45 Зажим З К 4 9  Т У  3 6  4839-75 9 24_

i6 _ К о у ш 5 6  ГОСТ 2 2 2 4 -7 2 ¥ 6

47 Тал р е п  2.0 ОС-8 8  OCTS.23N-79 \ » _3_
- т

тп т н б ь в 4

Явэер В уа р  с т о л ь н о й  д ля  
не<рти и  н е ф те п р о д у к та  

е м к о сть ю  <ооом>\

1 tl'Hum tm yuw M

P A  \ 2  \
Нпиптй KubNMoh

ПансВа
у И з

Н коцгор
run ш

LGfil
У с та н о В к а  м о н та ж н о й

с т о й к и

Гипронефтеспец -  
м о н т а ж  

г. тоской.
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Порядок работ.

РриВаритЬ но днище по кольцеВой риске, 2j S21& ограничительные уеолки с шагом 300 мп.
2. Уста ноВитЬ рулон но днище ток, чтобы пполе срезки удержиВающих планок Вертикаль- 

ная кротка, расположилось согласно разтетке.
3. До срезки удерживающих рлонок для предотвращения самопроизвольного роспушиёония рулон обтя­

нуть несколькими Витками каната(удлиненной расчалкой}закрепленного одним копром к трубе 
жесткости, о Вторым-  к крюку трактора, Канат натянуть.

4. Д ля  срезки, удгржиВающих планок наВеситЬ но рулон небесную лестницу со стороны 
противоположной осёобождающейся кромки полотнища. Газорезчик должен закре­

питься монтажным поясом за лестницу. |.
Последние планки срезать стоя на днеще со стороны противоположной разВертыВанию.

5. Ослабляя натяжение канато доть Возможность рулону распушиться.
6. Закрепить начальный участок полотнища к  днищу приВаркой косынки fan 5 -6 ) на 

расстоянии 1200 мм о т  Вертикальной кромки:
7  Пробери mb Вертикальность кротки полотнища по отБесу закрепленному к трубе жесткости 

и засриксироВатЬ полотнища В этом положении тремя расценками.
3. ПриВаритЬ к рулону тягоВую окобу и трактором разВернутЬ часть полотнища доста­

точную для устоноВки Началоного щ и та (+  */ц чость окружности). Пежду рулоном 

U полотнищем устаноВитЬ клиноВой упор, а затем устоноВитЬ плантажную 
отой'ку. ,

9. По мере разВерть/Вания полотнища произВодитЬ прихВатку стенки к днищу шбом 
З-ЧО/чоо (В  местах неплотного прилегания стенки к ограничительным уголкам произВее- 
т и  прижатие с помощью клина или реечного домкрата)а устоноВку щитоВ покрытия.

10, Паоле уотаноВки начального щ ита разВернутЬ следующий участок полотнища,
поВторяя Вышеуказанные операции. j

11, При разВертыВании рулона мешающие расчалки монтажной стойки у к о р о т и т ь
и перестаВитЬ якоря но днище. !

12, Для резерВуара с понтоном, по мере розВертыВония полотнища стенки резерВу- 
ара монтироВатЬ элементы понтона.

доз. Обозначен ИаименоВание
Щ
иэп

Трактор или  
тракторная лебедка.

Уголок ограничительн.

Упор ISO* ISO

Лраёязон;

UhS. rV* ___

ш m
110

бол. характеристика
Типа С-юо 
Типа. ЛТгм -80

бри меча н.

Уголск т  о ГОСТ 53 £< 7
/1ист 6 -8 гост m o ^ T g :  
flUCW Cm3 ГОСТ 14637-79

Паи orr,д
ОШЕ &

Ведан»,

t&HZU&Ll 
£pi/o£ii_Jj£
Тюоин 
Тенд(\1бъа.‘Т?Т*:ь-'1

ТП m  Ибо. 8 4

РеъерВуор стальной для р
Нефти и нефтепродуктов

емкостью юоо
Яаз Ъе р тыЬа ниг полот- 
пища стенки 
- резеды? п < ю

П/паЬия Л asm. ducmoA-

РА 1 3

МонтаЖр
г Моста.



лист 1

Прижатие полотнищо стенки к  
ограничительным уголкам  

а) клином

8) домкратом

Указания:
Монтаж щитоВ покрытия стр. 2 0 . 
Монтаж элементоб понтона отр  26 .

ВидГ
ы Обозначен. Наименование

Ед.
изп Км. Характеристика 1I

ч пвиог.оо.оо йкоба для резберты- 
бания руаоно. п г

S
Канат тягобы й

е -/6000 п ?
Канат 22,0- л  

ТОСТ 7668-80

з:11

6 ЪщкитЗК-гзТУЗб-1839-75 и 16

7 Коуш S3 гост гггч-72 // V
а

Канат для расчалок 
е У7 ооо // г

1 Канат 18,0-r - j -  пб4-(180) I 
ГОСТ 7666-60_________

9 Зонам ЗК- 19ТШ  1839-15 н 16

10 Коуш 56 ГОСТ 2224- 72 II ч

н 943-01241-03 Талреп 20 ос- 68 
ОСТ S. 2314-79 и ч

1Z Якорь инВентарный . п ю
Железобетонный 
блок - 3 О т

Готовое
U2fawe_

Л пшоч.оохю Кронштейн для рао- 
Чалок п Л

14 Ушко II г__
[ли с т  ь -ю гр щ 9 т-2 Ч _ .
Р Ст Cm3 ГОСТ 14631-74

is п ы г о т .о о ОтВес  1 If 2 7 7 7 1
16 Канат для отВеса. It г Канат ленбкобый 

НС 120 Ктскс об ГОСТ 483-75

11 У по р  eW O It <
ль Р 10 ГОСТ 3*39-12 ДбутаВр П т * гос7 535- 7Э

12_ П & П Ш .О П Клин  1 ч ±\

- IЛ Домкрат реечный ДР-5 и ±\
i

ТП 7D44166.84V

i
| ПриЬяэаН: РелерЬуар стальной для 

нефти и нефтепродуктов 
ем костью  roo0/vj3

Стадия 1Л и ст Листоб

РА 2□ 5 $ Е J T J
___ ЫконггЦЯаноба. T Z Роъо&ртыВание полот­

нища стенки 
резероуара

Г ипронесртеспеи- 
монтаж  

е» Мсскоа.
___ \!УП 1 Тюрин a t L

ЯШ 77* I Ы итУенам ьм ай «ГУ*

t

!
!
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Схема i

Стягивание рулона  
перед срезкой планок

Установка кронштейна 
с блоком для подъема и 
опускания шлпнеоВ с

j /  резаком

Начало раъВертыВания 
полотнища стенки резервуара

Мероприятия по безопасному Ведению р а б о т. .
1До срезки удерж и бающих планок рулон обмотать удлиненной (надставленной) рас­

чалкой, закрепленной к  трубе жесткости (схема i). Свободный конец к а н а та  при­
крепить к крю ку тр а к то р а  и ка н а т н а тя н у ть . J 

£, Навесную лестницу ; г которой производят срезку планок, наВесить со стороны> 
противоположной раз&ерты&сшию- Последние дВе планки, срезатЬ стон на днище 
со стороны противоположной разВертыВанию. I'

3. ДлЯ срезки удержиВающих планок шланг с резаком поднять, а затем последова­
тельно опустить Вниз с помощью пенЬксВого каната.

4. После срезки планок, ослабляя канат, до mb рулону распушиться, а затем убротЬ канат.
5. Д ля  раъВертыВания полотнищ а: j

i) приварить тягоВую скобу В месте, указанном на схеме Ч предварительно приВариВ 
пластину  3; !
з)разВернутЬ часть полотнища и, не ослабляя натяжения каната, установить клино-  
Вой упор между рулоном и роъЪернутой частью полотнища. Вершина клиноВого упо­
ра должна находиться на прямой, проходящей через центры резерВуара и рулона;
3) ослабить натяжение ко но т а  до прижатия рулона к  клиноЬому упору и погаше­
ния упругих деформаций полотнища; |
ц) приёарить Вторую тягоВую скобу с канатом, а затем снять перВую скобу.

6. ПриВарку скоб должен Выполнять ВысококВаписрицироВанный сбарщик.
У. Ври розВертыВонии рулона следить, чтобы шоВ приборки скобы к рулону не работал

на излоМ1 те.разВертыВание каждого участка полотнища произёодитЬ до положе­
ния, когда тягоВый канат расположится по касательной к рулону.

8. Запрещается пребыВание людей В зоне между раздернутой частью полотнища 
и рулоном, В зоне .разВертыВанир рулона. СВарщик должен располагаться на 
р а с с то я н и и  не менее ( м о т клиноВого упора. j
Бригадир должен отра бота ть  систему сВязи и сигнализации, располагаясь на  
расстоянии 6 г7 о т  разВертыёаемого рулона. I

Промежуточное положение при разВер- 9. О ставлять рулон, находящийся В стадии раъВертыВания (В  обеденный перерыв или 
тыоании полотнищ а стенки . по окончании смены), допускается после установки клиноВого упора о рабочее по­

ложен ие( см. п ун кт 5  п.п. „ 2  ' и„Ъ").
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Устонобка приспособления и 
стойки для затыкания

21

Порядок робот
1 ПриВоритЬ на конечной крошке полотнища на Высоте ЗООмн от  
днища угюр(поъ. 6 )ограничивающий Величину накле ва п о ло тн а .

2 ПриВоритЬ на начальной кромке полотнища тя^оГню скобу и 
натащить полотнище до упора 5 ограничитель нохлеста,

3. ВыВести домкратом (краном) нижние кромки полотнища за про­
ектную риску Н5219 и saqxjKcupo&amb это  положение приёаг- 
кой пластин ( т  сеч. А - А).

4. Установить В исходное положение приспособление для замы­
кания, закрепить подпятник; приВориВ ограничитель. Проверить 
по отВесапп Вертикальность приспособленияи зафиксировать 
Это положение расчалками (см. схемы 1,3 сеч. А -А ).

5 ПроизВести ВыраВниВание стенки В зоне стыка с помощью 
ЬинтоВ приспособления ( см. сеч. Б -6). Стык оыстоВигпЬ Верти­
кально, контроль производить по отьеоу.

6. УстаноВитЬ с наружной стороны стенки наВесные леса.
7. ОроизВести обрезку нахлестаи зачистку кромок под саарку.
3. Лроизоести сборку сты ка на стяжных приспособлениях

(В необходимых пестах), а затем  сВарку.

\

ш Ю Р

Т Е Обозначен. МоимсноВоние в5.
т ш . Характер ост. Примечая,

1 Якорь инВентарный turn г Усилие 
2,0 то

2 тм гч го9 Талреп 200&ьгост5.гыч-Т9 * 3

3 Зажим З К -1 9 ТУ3 6 1839-1S • 24

4 Росчплка 6 30 nj « 3
Канат 18-Г-. 

ГОСТ 7606
1-1№(18$
;~80

П П ПСП9СОЗ'7Ч
:т 1Ч63>ю

s К о у ш  5 6  ГОСТ2224-12 « 3 .  1

€ Упор 1 0 0  х ЮО

7 dB9AQ.0Q.00 Веса наВесные________ »

шт
и

и

9

J _

X
1

8
2

7
V

8 Канат кольцеёхо стропа
канат /о-г-г-UC441 80/

ю е*зоп

9 dBS.Ol.00.QO
Ррисчюсо&}ение для  зи~ 
мыкания Вертихальн. стыка.

10 ПВЧ.05.00.00 Приспособление стяжное

JL.
iB

№12.01.00.00 ОтВес

Пластина.
, егхтя улэзгг**, 
АашЫЗГ0СТ M637-W

/3 Скоба 9
В- 2Z ICC Г г Ь90-ТГ 

"руг СтЗгоСГ J1S-79

14 Пластина W0*200 и ч
л 5*МГОС7 i&yod ?у 
/1иШ йтЪ!ЭЯ 1463713

ТП 7D4-HB5.B4

Акъер&уар ш альной для 
неф ти о нефтепродукта

костью iOQOr]Нач.стд.
— шашпт

_
[Вед at ж

'hsiQ̂ L-.—
др.ецн.__
feHSr*bnr-t

vrts"
w
*Ч >-■

tfj
V У  
Mi- 
-:£d

Замыкание Вертикально' 
ao тсштп,кнл>п атыка

Стадии
РД

Листов
У

/ и про не. фтсспец  - 
монтя*
е Mvct.oci

\

1

I
)
I
I
j
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I
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7 этап ТГ э т а п

М е с т о  Si 

ffa тр а к т о р  ©  ffestg н ф \

„Ы м№ЛМ±Ш ксиру -
нзщие стойку

т

ГМУ/

« » Щ
.Я,

f

/5»
L .

ш-Ы*

Порядок работ
ремонтам стойки производить после сёарки покрытия С кроме 
центрального щ и т а )  для э т о г о ;

I Срезать прихЬатки кольца центрального щ и та  к крестоВине 
стойки, убра ть настил.

2. О твинтить с дВух диаметрально противоположных сторон по- 
СледоВателЬно гайки шпилек крепления стойки и крестоВины 
(J Опустить крестобину на сколько позволяют шпильки.

& Устои обить над стойкой козлы для дгтонтажа(поъ.2)с блоком 
(поз.О). Козлы закрепить К  покрытию ( Вид Б ) .

4 Прикрепить к краю покрытия отВодной роликСпоъ.7, уЗел1).
5 Произвести запасобку кона т а  f см. 2  Этап узлы I ,  £  и Tv поз. б)

Слабину каната оыбратЬ. ~ у‘
6. СрезатЬ лоВители, фиксирующие стойку,

Разболтать (рланцеВое соединение Верхней и нижней стоек 
IПриподнять Верхнюю стойку и удалить нижнюю часть 
стойки (  подкладной лист ос то  Вить)  из резерВуара ( I  этап).

$. Закрепить канат к  нижней части стойки (узел § ) и, одновре­
менно опуская стойку сВерху, о ттянуть  ее снизу (Ц  этап). 
Уложить стойку но днище.

9 СрезатЬ лучи крестоВины и стойку удалить по каткам 
через люк-лаз.

4О.УотаноВитЬ центральный щ и т  покрытия (крышку).

Примечание.
! Пестница стойки удаляется до устаноВки последнего щита, j

Коль___
покрытия

Й1  / 1 [ \ i a
л

т

in 704-Н5Б. 84-
РегерВуар стапЬнай 
неерти о нефтепродукта

еооког-тЬЮ УОООнг*

д емонтаж монтажной

Стадия doom Аистов
РА 4
Гапранеертеспец- 

кентаж 
а Поскоо,

ПоЭ. Обозначение Наименование
Вд
сом Кол. Характеристики Примечай.

i
Трактор imuoa 04)0 или 
тракторная лебедка и т г v

г ПШ ОШ .ОО
Ко злы Зля демонтажа 
стойки. н 4

3
Канат кольцевого 
Стропа Е 1200 н 4

Канат И. 5-Г-J - Ш Ч ’(48о) / 
ГОСТ 16&8' 80 - V

V Зожит ЗК- 18ТУ36 /839-75 а 6

5 Косынка. и 4

G блок < -го о тгп в -6 4 и 4
7 m o 7 .o o .o o Ролик опорный ч 4

В Цист подкладной 
150*850 и 5 ^ист Ш * т Ш т 1 9



/. Овщая часть.
& о снобу разработ(Си проекта по понтлЖе понтона положен типовой 

проект альбом /7 разработанный институтом ЦМС/1//7СК.

2. Поставка метал/то/со#сл?/>Укцг/1/.
Проект предусматривает поступление элементов понтона на монтажную 

площадку бследующем биде: днище понтона -полотнищем, сдернутым б  

рулон;колоце£ь/е г/радиальные ребра ~ отдельными элементами, з/пакобанными 

$  пакеты; направляющие трубы {кожчх пробоотборника, труба Зам.е/oaJ — 
отдельными Элементами; крони/тебны мобуоотные- сварными элементами; 
упят, на/ощиО Затбор РУМ - 2  - отдельными элемент ами.

3. Технологическая схема мон/яа/на.
Описание технологических операции дано б  последующих розделах 

пояснительной записки и  на соотбетстбующик л и с т а х  фоемепа .
3. f. Монтане днища резербуаря.
3.2. Разметка б^ущег.
3.3. Монтале Рнища понтона.
3.4. Разметка днища понтона для приборки элелтеннюб понтона.,
3.5. Pods ем рулона стенки б  бертикапьное полож ение.
36. Установка монтажной стоики.

3.7. Розберто/бание рулона стенки резербуара, ментам поберотных
кронгитеиноб и щ ит об покрытия,ja /ггыхиние бфтиканоного стыка, 
стенки, демонтаж монтажной стоики.

33. Монтаж Элементоб понтона.

5.9. М онтаж  напраблрзощих {трубб/ Замера и  кожуха пробоотборника^.
3/0. Устанобка понтона на поЗоротнь/е жрон*ин**сунь/.
3.//. Монта эр: Зат бора .

Л. СТласонне оеноЗнь/х лтехнологс/чее/гг/х олерацш.
4J. М онтаж  днищ# понтона.

б  ра$б(рть/бони/ 0  полотнища днища понтона приенгуааюм? 
после проберки сборных гида б  днища рез^оЗуара на п ло тн о с ть . 

Разбертыбание рулона днища понтона, произбодят аналогично

25,
■~1

I
I

днищу резербуара. //осле укладки полотнища б проектное положение |
лроизбодрт разметку днища для срибарки элементов понтона.
/7ри необходимости лроизбодЯм обрезку громки днища по /? S0£5mm. !

4.2. Монтаж элементоб понтоне/.

Монтаж элементоб понтона произбобат по мере разбертыЗаниа 
с те н к и  резервуара.

МонтаМг Начинают с устанобки радиальных ребуо. Монтаж  
Наружного Кольце бо го ребра производят только после приварки 
стенки резербу ара к днищу  ̂ п а р у  ж  мыс кпориебые пром/с** 
радиальных ребер бз/стаблаюп? ббертиКальное положение, для  
и его б  случае необх о диагости между днищами резербуара и  
понтона ста б ят прокладки.
до окончании монтажа и сборки элементов понтона произбодят проверку 
всех сборных и/боб на плотность, гидраблическое гкпыпгамие резервуара, 
Затем установку уплотняющего затвора.

• 5. Монтам налра&лякнш/эс (труды замфю уровня и
кожуха лровоотворуа/саJ .

Пря монтаже направляющих особое бнимание уделяют вертикалд- 
уости труб, т./с. am этого jaducum сбободное перемещение понтона 
бо бремя эксплуатации. j /

6- Т/с/памэвка я о о то н а  л а  /годоротные фоямггег/уи.
Устанобку понтона на кронц/теины прощбодят бо бремя 
гидроиспытания резербуара. j
Подляб понтон на высоту прееращегюл? подачу боды б резервуар,
лоберачибают кронштеинь/ та к , чтобы они находились радиально 
Стенке и затягиба/ол? зовах/. |
После Закрепления бсех гаек крснгитесТнов производят дапы/еии/ии 

ноли б  боды до проектной о тм е тки  для про ведения гидрог/спь/тания.

ЦриБшн:

ця/.У

~ Н.х/нгр .
~ т?  ■

чн((Г.

Г(знгт/~ v/a
Tf&pjj// \/!дм\ 
ррА-уТмwif/1

Кйivf
т

ТП 7044М.84
Резервуар /jaaне<ртч у /нфте*ухг/у>(ш>£ 
ет*г<*£л9бт ПОР м *

Д»«/й /иил?е
Р-А- 1

/То ясна тело*я *?
Jartb/c/L.t Г МссяЗа

)
|
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ПоВернутО Вод постаВпи и масса элементов понтона.

Наименование
элемента

Кол. Масса.
общ. 
m _

■ Вид 
поставки

Аните понтона 1 г.е Рулон
КольцеВой элемент 2 064 - Рулон или листы
Ребро жесткости 20 av отдельными

элементами
Кронштейн 10 йН

сборными
Элементами

Кожух пробоотбор­
ника. • 4 0.6

Труба Ф219*8 
в 120 п

Труба рунного 
замера уроВнр А аб

Труба Ф 219*8 
е 1 2 . 0 м

ЗатВор уплотняющий — 0,24 Отдельными
Элементами

Показатели монтируемых э л е м е н то В

I
НаиюеноВание операции

Пасса,

ю
Механизмы

НаитеноВан. Кол.
РаэВертыбание полотнища дни­
ща понтона ( рулона) 12,4

Трактор пита. 
С-ТОО или трок- 
шорная лебедка.
лтгп -8 0

2

УстаноВка напраВляющих 0.8 Иран ПК Г-г5  
fomp. 27.6 4

ВедотостЬ приспособлений
Кронштейн

Примечание.
Донная Ведомость ябляется дополнением к Ведомости на отр.2 
и содержит приспособления и монтажную оснастку необ­
ходимую для монтажа понтона.

Наименование , Номер Кол.
Мосса, кг

ев. °6ш,-
1 Стоибиина для прижатий уголка. ПВЧ.03.0000 4 5.г 62

г. Укосина. . & ОВбШООО. 1 400 400
---------------- — Г ? — :------------------------3.йтрубцинадЛк’шантажа понтона ПВ4.03.00.00 4 9,2 92

Отаго: 5ЧМ

ВедогШетЬ монтажной оснастки

Наименование
Ед. 
изм.

LU

1. Канат 11.5 Г -1 - П6Ч-(1во) , ГОСТ 7668-80 п.м. 245

г.Зажим s ir -19 ТУ 1839-75 ш т . 6

ТП 7M -H6G. ВЧ
Pese.p&yap сталЬноб Зл я
несрти и нефтепродуктов 

емкостью ЮООмЗ

Ш^ШШМ<¥Яи

Общий Вид релербу- 
ара с понтоном

*  1 - 1 1
pjnpOHeqpmecnetf “ 

монтаж 
г МоспВа__
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Разметка днища резервуара.

Лиише
Р а зм е т к а  днищ а понтона.

Место Установки 
ребра понтона.

Порядок робот.

1 Разметка днища резервуара.
1А. Перенести на днище ось резервуара J.- Ш 

и центр О и при Варить В центре подклад­
ной пищ затем розметоиное приспособление.

{В. Нанести кольцевые риски:

Ri 5219-дпя приВарки огоаничительных уголкоВ, 
Re S08S~ радиус днища понтона.

13. Провести рулеткой дугу Rs500и отметить 
на кольцевой риске Ri тонну В-  начало роз- 
ВертыВания стенки резервуара.

14 Отметить Rs 1635 на кольцеВой риске Rj 
точку 8(1 к)и провести через нее радиолой

ную риску- ось радиальной балки начале носа 
щита и место установки поворотного крон­
штейна понтона. Откладывая последоВа -  
тельна дуги #7 5225 отм етить точки 2*  
5 ... Ю , - п е с т а  установки поворотных 
кронштеймоВ понтона.

2 РЬэметка днища понтона.

Указания:

1 Точки и риски н а н е сти  несмывае­
мой яркой краской,  р и с к у f t  -нанес­
т и  кернением глубиной 0,5 мм.

2.Подкладной лист с отмеченным цен­
тром Q оставить но Все время 
Эксплуатации резервуара.

2.1 Перенести на днище понтона ось резервуа­
ра 1-Ш и центр О и приварить в центре подклад­
кой лист. Приварить стойку раз* неточного 
приспособления.

22, Нанести кольцевые риски:
Rz 5055- Внутренний R наружного кольцевого 

ребра- для контроля вертикальности стенки 
резервуара.

. Re 4815- наружный радиус внутреннего коль­
цевого ребро, понта на;
R$ 860- для контроля Вертикальности мон­
тажной стойки’•
Ru 225-для установки монтажной стойки.

2.Z. Нанести В зоне Rg-R^ риски для радиальных, 
ребер понтона, для этого:
1)  но кольцевой риске Rz отм ети ть  R395 

точку  / ;
г) о т  точки 1 последовательно отм етить  
R 793 точки 2 Р Зр... Ш ; 

з) шнуром, один конец которого фиксирует 
центр 0, а другой, намеленный но длину-
' р р р Р

300 мм, точки 1 , 2 , 3 . . .  Щ  о тб и ть  ради­
альные риски-  оси радиальных ребер.

pl^mq установки 
ребер понтона Привязан;

иЖу*

Обозначен.

шт.оот

Ывтй
йнпщ/. 

fan
Г

Ihpujf__

Наименование

Подкладной лист
Р распособление
тамemmiQg—
Руяетка РСШ0СТ150Ш

КГ
и м . КОЛ.

ит

Хоракгперист. Орите чан
Лиш йуш ш т з^н.,

Cm3 ГОСТ Ш37-19

hi
.п

ТП  704И06.84
Резервуар столоны.! дпя \ih,orps>A
нефти и H&cpmtnpadi/KwoQ 

емкостью ЮОит-*

Разметка днищ

РА
funpoHecpmtcrut;.;- I |
т е н т а м  L j I

е Моок&х j
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Порядок работ

1. Установить радиальные ребра согласно раъметко ( см. 
стр. 25), собместиВ большую торцсВую протку с кольце­
вой риской, нанесенной на днище, произВссти прихВатку реб­
ра к днищу.
При устаноВке ребер с патрубками предварительна Вырезать 
В днище понтона отоерстиЯ.

2. Ври Вари mb косынки по К 7385 мм и R5885мм.
3. После устаноВки ребер при необходимости приподнять пе­

риферийную иость днища для чего:
4) у ло ти тЬ  наЗ смежных ребра т р у б у -тр а В е р с у  и п р и б а р и тЬ  

к ребрам скобы f поз. У, схема 2 ) ;
г)у  стон оВитЬ укосину Сек. схему 2, у з е л !), наВеить лебедку 

и прОизВести стропоВкуj
з)поднять лебедкой участок понтона до положения, когда 

торце Во я кромка ребра будет Вертикальна и подло­
жить под днище понтона подкладки (см. схему 2).

4 Произбести уртоноВку элементоВ наружного кольце- 
Вого ребра, о местах неплотного прилегания элемен­
тов друг к другу применить клинья и струбцину ( см. 
схему 2).

5 ПроизВести устаноВку элементоВ Внутреннего кольцеВого 
ребра.

Обозначение Наименование
гзг
изм Кол. Каракте- | примеяа 

ристико. 1 ние

1 Скоба ! шт _ JL
г пг5.оз.оо.оо Укосина и 1

3 дебедка рычажная м 1 С -4 .5 Т

Ч Скоба i и 3 *!trfn Б-5 ГОСТ 4990*74 
ЛиетСтТгос7 MS37-79

5 Труба-троберса Ся6м и 1 ™ аа>ВЧ0 то т  8734-74

6 Клин и 3 АервВо 1

7 Упоо e-soo \ II 5 Ш пала  
гост 78j

Ш А
■MS.____

8 №443.00.00 Струбцина и 2 _ L

9 Пластина • _ ___ И 2 - М S H S 3
10 ГОСТ 7798-70 и 1

и Гайка М27 4 e2Sr№591S-75 // 1

12 Шайба 2102.05. Г0СГ1137Н8 и /

13 П5Ч.ОЗ.ОО.ОО Струбцина и 1

тп т - т м
ТезгрВуор стальной
н е т т о  и нефтепродуктах р/> 4

емкостью /ООО>»?3 1 А ____ __ '
р иипронесртеспец 

п а н та м  элементоЪ I ментам  о
п онтона  I е. Л?с?сл бег
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Схема I  Устаноёка трубы  

ручного замера
Ж

Схема 2. Устаноёка трубы  кожуха 
‘ пробоотборника

\. П о д г о т о в и т е л ь н ы е  р а б о т ы  
Ц  О т м е т и т ь  на щ и т а х  ц е н тр ы  т р у б  и  н а н е сти  
кольцевые ри ски R 145 мм. .
1.2. С д е л а т ь  В ц е н тр а х  о т в е р с т и я  Ф б  мм  и, поочеред­
но п р о п у с ти в  через них ш н у р , н авесить  о т в е с .
1.3. О т м е т и т ь  по о тв е с у  на днищ е п о н т о н а  центры 
т р у б ,  н а н е с ти  кольцевые р и ски R 11В мм, В ы р е з а ть  
о т в е р с т и я  под направляю щ ие п а тр у б к и .
1 Л О т м е т и т ь  н а  днище, резервуара центры  т р у б , н а ­
н е с т и  кольцевую  р и с к у  R  100 и  приварить л о в и т е л и  
(поз. 6. Схема Ч).
15. Вы резать 3  щ и т а х  о т в е р с т и я  Р 145мм.
I. 6. С обрать ве р хни й  у з е л  т р у б :  _

а) приварить перекладину для строповки( узел Ж))
б) навернуть белЬтинб на верхний конец т р у б ы  и  
о б м о та ть  его медной проволокой, н а д е т ь  п а тр у б о к  
с усилительны м  концом.

II. Н а р а сти ть  снизу т р у б у  кожуха пробоотборника на 
6 5 0  мм. ( Схема 3).

2. М онтаж  направляю щ их п а тр уб к о в .
2.1 П р и в а р и ть  к  т р у б е  п а т р у б к о в  ребра С Узел I ) .
2.2. У с та н о в и ть  п а т р у б к и  в  про ектно е  положение и
ПРиваритЬ к  понтону. i

3. М о н та ж  направляю щ их т р у б .
З У. З ц с тр о п и ть  т р у б у  кольцевы м  стропом  и краном  
у с та н о в и ть  в проектное положение.
3.2. Приварить усилительное к о ль ц о  К  щ и та м .
3.3. После завершения гидро и спы та н и я и уста н о вки  по­
н то н а  на опорные с то й к и  п р и в а р и ть  к  т р у б е  ко ж у­
ха пробоотборника проектны е подкосы и у д а л и т ь  
надставку. Трубу замера п р и п о д н я ть  н а  500 мм, сре­
за mb. i

кольцо

ГП 7D4-H6B.fi 4
Резервуар стольной для 
нед>ти и нефтепродуктов 

емкостью юоо м*

Установка поправляю­
щих

I Гипронесртеспец 
монтаж 

г  Москва

Паз. Обозначен. Наименование щ ц
a s r d

КарактерицПримеча- 
ти к а  II Hue

1
Крон мкг- 25 
Стрела 27.5 шл?| У

г
Канат копьцебого 
птропа. * 1

Танат iKs-l- 
ГОСТ 7662- 80,

Г- 176Ч'1$0 
; Z* 2700

3 Зажим 3 К19ГУЗВ1839-75 п 6

V Надставка 1 * 650 и л IТьи6пМ*6ГОС7 873г-78 
У Г™ 0авЧО ГОСТ8731- 74

5 J Перекладина II
76*Sr0CT 8 7 3 2 - 7 8  

г  ВЮГОСТВ711-74

I 6 | \/}ователЬ II ~ L . . . ~  Б-ЗГ0С7 19903-7Я 
! S  Y utm Cm3 ГОСТ 1*37-79

11
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Схема 3 .
, Наращибоние 

трубы пробоотборника

V /
Соединение кожуха с надстаВпои

М и т е л Ь  поз.6 
П4И00

«V I
•и

«V I

f v
г -

1

_ Х _  Аист 4

\ \
о
&

95

' Схема Ч
ЦриВорт лобителей

с днищ а резервуара Аобители, улож и ть п о д к ла д ­

ной А и ст и о п у с т и т ь  т р у д у . Закрепить т р у б у  

К  дн ищ у резервуара проектны й и ребрам и.

Л U При дарить усилительное кольцо к щитом 
покрытия и к патрубку (  Узел Ж ), соблюдая меры 
по сохранению бельтинга о т прожога.

U. Пон т о  ж  з а т б о р а  направляющего п а тр уб ка .
4.1 Уложить на патрубок элементы затбора по­
лукольцами, соединить их накладками и закре­
пить болтами и бинтами. При этом разрезы 
колец расположить со смещением 90- /30?
Ц.2. Стольные поверхности соприкасающиеся с 
алюминием смазать тонким слоем консистент -  
ной смазки ЦиАТиМ- 20i ГОСТ 6267-14.
Ч.Ъ. выступание торцоб Винтоб и долтоВ (кроме 
периьоерийных) Не допускается.

резербуора

Характеристика работы крана

Пасса, 
трубы,

т

вылет
крюка
крана,

м

Грузоподъем­
ность крана, 

т

Высота, 
подъема 
крюк сопрано,

Требуе­мая
Паспорт­
ная Тревис-тая Паспор­тная

0 8 8,0 + 9,0 0,8 7.0Щ 5 гав ге/тй

Наи.стд
ГОП

КУЖШзИ
Панова.
Тюрин m s.

ТП 704H6fi.B4
Реэер&уар стальной для, 
нефти и нефтепродуктов емкостью jocom3
УетаноВка но продляю
щ и л .труб

Гипронесртеспец - понтом <? Иоскба

I
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л-A Болт подвески

Б-Б

— 150 помин
190 г*тк<?,_

\

гЛ,.. ~ >

Порядок р а б о т .
I Монтам затвора производить только  пере окончания 

беек сёароиных и механических работ на резервуаре\ про- 
Вебе ни я гидроиспытания Выполнения фактических зазороВ 
В кольце Вот пространстве по Seed Высоте стенки корпу­
са и наличии о к та  о пригодности его под монтаж за- 
тВора. |

2. Все сборные шоы Внутренней поВеркнасти стенки резер­
вуара и наружной поверхности Вертикального листа пон­
тона должны быть, тщ а тельно зачищены и скруглены. 
Брызги наплаВленного металла, заусенцы и другие острые 
Выступы не допускаются.

3. Перед началом монтажа необходимо тщ ательно обме­
рить периметр понтона, и определив фактические его раз­
меры, Внести соответствующую корректировку при 
разметке окантоВоиного уголка понтона.

4. Перед сборкой и монтажом затвора следует чисто под­
мести понтон и у да ли ть  предметы могущие побре -  
dumb оболочку затВора. ,

5. М о н та ж  з а т В о р а  п р о и з в о д и т ь  о с ле д у ю щ е м  п о р я д к е :
-  у с т а н о В и т Ь  и п р и о а р и тЬ  к  О к а н то В о ч н о м у  у г о л к у  пон­

т о н а  с т о й к и  согласно р а з м е т к е  (см . сеч. A -A  ) j
-  у л о ж и т ь  по п е р и м е т р у  п о н т о н а  о б о л о ч к у  у п л о т н я ю ­

щ е го  З а т в о р а ;
-  на оси насадить нижние звенья) затем закрепить их 

пружинными кольцами по Всему периметру понтонаt 
после чего, последовательно носадить на оси блоку из 
пенополиуретана, затем Верхние звенья)

-  готовую часть затВора уложить Внутрь оболочки^ пос­
ле чего, прижать накладками и за тя н уть  гайками^ 
обеспечив шаблоном межосеВое расстояние.

6. Произвеоти м о н та ж  подВесок н а  собранном з а т в о р е .
7. Опустить затвор в кольцевой зазор между стенкой и 

Понтоном и закрепить подвески к стойкам болтами.
8. П р о в е р и ть  п л о т н о с т ь  п р и ле га н и я  з а т в о р а  к  с т е н к е  ре­

з е р в у а р а  и в е р т и к а л ь н о м у  л и с т у  л а н т а н а .  П р и  н е у д о в ­
л е т в о р и т е л ь н о м  п р и л е га н и и  о с л а б и т ь  б о л т о в ы е  с о е ­
д и н е н и я  и  п р а в и ль н о  В ы с т а в и т ь  межосеВые р а с с то я н и я  
(48 7  м м ) м еж ду звеньям и по сп ец и а льн о м у ш а б л о н у  изго­
т о в л е н н о м у  с у ч е т о м  ф а к т и ч е с к о г о  перим етра п о н то н а .

|
I

I

I

I

I

I
I
I

Примечание.

Настоящий лист Выполнен В соответствии с техни­
ческим описанием и руководством по эксплуатации 

К 327 А .0 0 .0 0 .0 0  Р Э , чертежами затвореь Р У М - 2
' сиг' ' 4 -

раъработ а й н ы м и  и н с т и т у т о м  „ Ги п р о то н та ж и н д ус тр и я .

ТП Ж Н Б Б .В 4

Нач.отд. Кузнецов &ГГ)

Резервуар стальной  для 
неерти и нефтепродуктов 

емкостью ЮоомЗ

Стадия \ М т VtucmoB
РД

Икомш РшоЬ&
run Тювун ,
UmtHtp Пахомова. S'fJ

Монтаж уплотняю­
щего затВора

Гюронеерте спец - 
монтаж  

г  Москва



Общие положения по сборке и контролю 
качестба сбарных соединении.

I Общие положения*
/ / .  Технология сварки резервуара стального, для хранения недолги и  

нефтепродуктов разработана на основании чертеЖех} PM 4HHMCJfaf 
СНи/7 0 -/в -7 $  и  ин стр укц ии  „ Указания /70 изготовле­
нию г/ лго н тя Ж У вертикаль но/х ц  илинс^эических резервуаров 
для н е ф ти  и  н е ф те п р о дук то в  *

f,2 Стенки xs днище выполнены и з стали ЗСпу.З ас 2 но /TtC73i(h7f? 
Покрытие выполнено из стали ЗСт.5 лс в - f  по ТУ 44-i -3023-00,

г. П одготовка сты ков лг сварке .

2.1 Места. реза. должны быть зачищены механическим способен?
Ти/лиср/УГ(?гаинксг/г?иТ на глуб и н у не менее £  м/г?, . t "

22. Поверхность свариваемы/ листов Зачистить до металлического 
блеска, с обеих сторон сты ка но ширину по 20-30 мм о т  оси 
ихва.

23. биометрические размеры собранных соединение2, а та к ж е  чис­
т о т а .  собранных кромок должна быть проверена мастерок? 
непосредственно перед прихваткос/. Разрешение на прихват- 
4СУ и сварку узлов должно быть орор/плено в сварочном 
Журнале*

в. /Свалисриканыя сварщ иков.

3.4. /Г выполнены/о сварочных работ на резервуаре допускаются 
сварщики не ниже &-го разряда. , Свари/суки долЖнЬ/ ггровти  
квалификационны е и с п ы та н и я  в соответствии с деиству/о - 
щи/ни „ Лравила/пг/ а/nmec/rt а ц и и  сварщиков*.

3.2. При проведении исаь/таннб сварщики должны сварить по два. ст ы­
ковых контрольных образца.
4)  в вертикальном положении -
2) & горизонтальном поношении но вертикально*} плоскости.
Толщина пластин не м енее  /2  м м . /

33* Сваренные при проверке стыковые контрольные соединения под­
вергаются:
4) внешним осмотрим и  измерением ;
2) уЛбтрозвуковой дефектоскопии или проовеуиЗонын> проникаю -

щим излучением; I ^

3) механическим испы т аниям  ;
4) металлографическим исследованиям. ) '

33. Сварщики, не прош едш ие квалификационные испытания на тех­
нику сварки, допускаются для  повторной сварки образцов. 3  слу­
чае повторных неудовлетворительных результатов\ сварщик не 
допускается к сварке конструсцга}.

4. С в& р о чи ы е м ат яри& ль/.

46.. Л Я Я  рУЧНснх электродуговов сварки всех элементов резервуара, 
применяют электроды тиля 9-42# марки Удвг/ ля /Ж Т0467-76.

4.2. Сварочные м ат ерил лгА/ долЖнЫ 7/пгетЬ паспорт - серт иф икат  ) 
Завода - изготовителя гг храниться на складе рассортирован -  
нытг/ по маркам *

43. Перед выполнением сварочных работ электроды необходимо про­
калить лрч температуре *420-4во*с в  течение /,S~2-x ч а со в . 
РеЖим прокалки контролировать с записью в  специальном 
Журнале
При указании реж има прокалки в  паспорте электродов, пол/ -  

Зовам бея данны ми паспорт а  . . j

, ;

ТП 7D4-HB6.84
РрЗеЗаН: РезерЗтр сметной Зт 

нвртч */
енхестое /000 At ̂

Оп*э»-е /7*c*f /Знс/ъеб
HHtT? /ПнсцеЗ 4Ь«2*-* SXJ РА* 4 4Н.МЙФ. РаноЗа Ш

— /Ш...
Га. слец

ttfpi/S/ , XJ7
ЛЛГ бояснимельнее

залчехе
&п00нес»#нхл€цмн#на#

сше.м и/ые- ш ш . г• Мвскбо
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i 4.4, Поспе прокопки олекпороды S&daSaynb н а . радо*/** г*ее**7© & к ’о -  

л и ч г с т б е  Необходим ом  д ля  р а б о т ы  в  полусм ены . Пенс по/i Ь-

Зова ss/zb/e э л е к т р о д ы  долж нь/ б ы ть  п о д в и г н у т ы  п о в т о р н о й  п р о  -  

Калке. /ф>с.са**ка. эле ктродов р а з р е ш а е т с я  н е  долее двч х  р а З .

s. источники питание сварочной дуги.
в/. Л/)# ручной -Электродугобой сборки применять источники п и та н и я

псс/т?ое##ого атака с па дало щ ей или универсальной вольтам перм ой  
ха р а к те р и с ти к о й . Ре дом с рабочим  м е с то м  с в а р щ и к а  необходи­

м о у с т а н о в и т ь  б а л л а с т н ы й  р е о с т а т . '

6.2, С/сточнихи п и т а н и я  сварочной д у ги  дол /хны им еть амперметры  

для определения велииины сварочного т о к а , в  случае о т с у т с т в и я  
с7 м пср тетр а . на  и с т о ч н и к е  п и т а н и я  его необходимо вклю чить  
через и г у н т  в  с в а р о ч н ую  цепь. ,

6. Прихватка и сварка уЗлов резервуара.
в /  С борку свариваемых узлов вь/полняп/6 согласно данному П77Рс помо­

щью приспособлений и  прихват ок,
6.2. Зси?р егг/п е т с я  проведение сборочно- св а р о ч н ы х р а б о т  п р и  т с н п е -  

р р  н у р  е основного м е т а л л а . Нине плю с 5°С и  о т н о с и те л ь н о й  влаж­
н о с т и  воздуха, сбь/сие д о  %>.

6.3. Рабочее м е с то  сва рщ ика , должно б б /ть  з а щ и щ е н о  о т  а тм о с -  

срерного в о з д е й с т в и я  / дождя, с н е г а ) .
6,У. П р и х в а т к и  для р у ч н о й  д у го в о й  с в а р к и  в ы п о л н я т ь  Элек/тродп- 

м и УО Н и /3/?з ш и  У д в и  f% s \ .  '
65. Размерь/ и  с н е г прихваток у к а з а н ы  б  технологических ли ста х  

сварки. Начало и  концы  пригви то ч н ы х  и/вов необходимо вьпалидоо бы­
в а т ь .

6.6, к а ч е с тв о  п р и х в а т о к  к о н тр о ли р о в а ть  визуально. возможно грим е, 

нение лупы  с увеличением н е  более /О. Прихватки, имеющие деуоекты, 
должны б ы т ь  у д а л е н ы  м еха ни че ски м  способом .

6.7. П ри р уч н о й  э л е к т р о  д у го в о й  сварке ксрневой ш о в  в ы п о лн я ть  

электродами д и а м е тр о м  Злгм. З а п о лн я ю щ и е  ш в ы  вы полнять элек­
т р о д а м и  д и а м е тр о м  й м м .

6.2. При многослойной сварке каждый п р е д ы д у щ и й  слой должен быть 
/гнцаппе л оно очищ ен о т  ш ла *  а  и  проверен внешним осм о тр а м .

>

Ъ\ !

Особенно т щ а т е х л н о  о с м а тр и в а т ь  к р а те р ы  и  м еста одрыба дули
6.9. При многослойной сварке каждый преды дущ ий слой долж ен  

иметь т е м п е р а т у р у  не выше /бо°С перед налож ением  после­

дую щ его слоя.
6./О. £  процессе сва рки  необходим о о б е с п е ч и ть  п л а в н ы й  переход

о т  на плавленного м е т а л л а  к  основному.

66/. П ри наличии в л а г и  На. свариваемы х кром ках перед н а ч а ло м  
сварки их необходимо в ы с у ш и т ь  п р и  пом оги и  га зо в о го  а л а -  

м е н и .

6.(2. Ручную э л е к т р о д  усо вую  с  баржу, вь/пслням ь н о  п о с т о я н н о м  

тоне, о б р а т н о й  п о л я р н о с т и . Реж им ы  с в а р к и  у к а з а н ы  на . 

те х н о ло ги ч е с к и х  л и с т а х  с в а р к и  д а н н о г о  П П П .
6.(3. Ручную  дуго ву/о  с в а р к у  к о н с тр у к ц и й  резервуара. п р и  те м п е ­

р а  а ур е с т а л и  Ниже минус 20°С с л е д у е т  производить с  п р е дв а р и ­
т е л ь н ы м  подогревом  с т а л и  в  зоне вы полнения сварке/ д о  /20-

(60*С н а  шерине. /0О м м  с  к а ж д о й  с т о р о н ы  с о е д и н е н и я .
• ' . i • ’

'7: Контроль сёарных шбоб.
76. . К о н тр о ль  сварны х ш вов выполненных н а  м онтаж е, о с у щ е с т в л я ­

е т с я  С п е д у ю щ и м и  м е т о д а м и  :

г) внеш ним  о с м о тр о м  и  иЗмеренг/ями по ТОСТ3242- 7 3 ;
2J просвечиванием  п р о н и к а ю щ и м  излучением в  с о о т в е т с т в и и  j  

С ГО С Т 7 5 /2 -7 5 )

3) ва/суум - р а м к о й  / к а м е р о й ) ;
л ) ц в е т н о й  deep екпгоско п и  е й  п о  ГО СТ/2442' 20.

7.2. Перед выполнением к о н т р о л я  необходим о О ч и с т и т ь  ш о в  и  

прилегаю щ ие к  н е м у  у ч а с т к и  нсг ш и р и н у 2 0 мм но обе с мор о- 
нь/ о т  оси ш в а  о т  ш п а к а , б р ы з г наплавленного м е т а л л а  и  

др уги х  З а г р я з н е н и й .  |

/Д  внеш ний о с м о т р  сварны х ш в о в  в ы п о лн я ть  в  объема (00%  с  

целью вы явления наруж ны х д е ф е к т о в .  П ри д в у с то р о м н е м  подход?
К  ш в у  о с м о тр  в ы п о лн я ть  с  дв ух  с то р о н .

74. П о  р е з у л ь т а т а м  внеш него о с м о тр а  и  изм ерений не доп уск аю т-

Лри&Пан:

инд. V*

Начет/.
Н.кб**у>
ГИАГяслац
" Ш*т~

Л А
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vpt.tH4<id |
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ТП 7ПЧ-НШ.8Д
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СЯ сл е д у ю щ и е  доф>е*г л ? ^ /  -‘л ' ^

/) несоот вет ст вие у к р м  и  р а з м е р о в  ш вов /гр е б о в а н и я м  п р о е к / п а ^

2) см е щ е н и е  ст ы куем ы х л ром ок свы ш е / 0 %  л »  т ол щ ины  т онкого  

лист а,

3) т рещ ин ы  S e e r  ви д ов  и  н а п р а в л е н и и  ;

*) р а п л ы в ь / прож оги, nodpe3o/t н езавар енно/е  к р а т е р ы .

7.5. -Д е ф е к т ы ,о б н а р у ж е н н ы е  вмпеним осмотром, долины бы т ь у /м р а н е н ь /.

Тб. О&Ьем и  м ет оды  конт рола сварны х ш в о в  у к а за н о / в  т ехнол огически * 

лист ах с в а р к и  д а н н о го  /777Р.

7.7. Д о п у с к а е м ы е  р а зм е р ы  пор, ш л аков ы х  вклю чении^обнаруж енны х крл/ 

р а д и о гр а ф и ч е ск о м  Конт роле в ер т и к а л ьн ы х  ш в ов  ст ен ки  опред елит ь в  

Соот вет ст вии  с  т р е б о в а н и я м и  РОСТа 23055  - 78 для 2 -to  к л а с с а  с в а р * 

ны х к о н ст р у к ц и и .

7,3. в о  р е з у л ь т а т а м  кон т рол я  п л о т н о ст и  ш в о в  ва куум *м ет о д ом  бра* 

ковочны м  /р и з н а к о м  служ ило п о я в л е н и е  п у з ы р ь к о в  н а . обм ы ленной  ' 

п о в ер х н ост и  и / в  а . * .
T9, в р и  ц в ет н о й  д е ф е к т о с к о п и и  в р а к о в б ч н ь /м  п р и з н а к о м  служ ило  

появление к р а с я щ е г о  и н д и к а т о р а , н а  с л о е  п р о я в и т е л я .

е. Исправление десректоб 6 сборных шбох.
31. Д еф ект ы , о б н а р уж ен н ы е  е р и  н е р а з р у с м е ю щ и х с я  м ет о д а * кон т р ол я.

у д а л я т ь  и з  ш в а  с  п о м о щ ь ю  и х л и ф м а ш и н о к . /7оспе  

нь/х у ч а с т к о в  бь/полнит ь п о в т о р н ы й  конт роль и с к р а  в о е н н ы х  участ ков.

$2. Исправление наружных и  внутренних дефектов должны выполнять 
сварщики не ниже в -го  разряда, имеющие опыт по угара немило де* 
сректов в  с в а р н ы х  и/Зегх . *

8.3. П р и  исправлении р у ч н о й  дуговой с в у о к и  п р и м е н я т ь  с в а р о ч н ы е  м а т ер и , 

алы, кот оры е п р и м е н я л и  д л я  д а н н о г о  в и д а , е в р р к и .

8.4. длект родь/ для и с п р а в л е н и я  д е ф е к т о в  должно/ п р и м е н я т ь  д и ам ет ­

р о м  н а  б о л е е  3 ,0  м м .

8.5 Н а зр е й /а  е  т с  я  и с п р а в л е н и е  о д н о го  и  т ого ж е  у ч а с т к а  г и д а  м е  

более д в у х  р а З . С в ед ен и я  о б  и с п р а в л е н и и  д е ф е к т о в  и  к о л и ч е с т в е  

и с п р а в л е н и и  долж ны  з а н о с и т ь с я  в  е в су о о ч н ь /б  ж нрнхгл .

\
9. Технике) безопасности при  сборке.

$.7. бра выполнении сва р о ч н ы х  р а б о т  н еобходим о с о б л ю д а т ь

/пребово. su&  следующих нормативных д о к у м е н т о в :

)) главы СНиП по технике безопасности в  строительстве^

2}0 Са матерных правил при сварке, на плавке и  р езк е н ем а л  л ов "*

5) ы/7равал помаркой безопасности при ф  о ведении сварочных и 
с/ругих огневых работ на объектах народного хозяйства *• 

л) инструкции и нермативнь/е документы по технике безопасности, 
действующих на предприятии. .

S.2. Каждый сварщик перед началом сварочных работ дол мен прочти 
.инструктаж. .по безопасности труда в  соответствии с Г0СТ/23.003-7S 
U главой СНиП по технике безопасности в  строительстве.

83. М ет аллические ч а ст и  осн овного  и  в сп о м о ги  т ел ьн о го  оборудования , 

д лект росварочно горист  о  чн ики  пит ания, суш и л ьн ы е  п е ч и  и  efaX не н а х о ­

д ящ и еся  п о д  н а п р я ж е н и е м г а  т а к ж е  с в а р и в а е м ы е  изделия допм/ны 

быт ь за зем л ен ы .

8.4. Присоединение и отключение от сети источников питания дуги 
и другого оберудования выполняет электрик, имеющий квалифика - 
ционную группу по технике безопасности не ниже №.

8.8. При сварке в  резервуаре сварщик, хроме обычной рабочей 
одежды, обязан использовать диэлек/прииеские перчатки, галоши

... и коврик.
8.6. Сварочные кабелу, шланги, подведенны е к рабочим местам, должны 

выть защищены ет  возможных повреждении. Сварочные провода, 
должны быть е/Золсровань/, Соединять концы сварочного кабеля сле­
дует С помощью С п е ц и а л ь н ы х  МУФМ, Подключение проводов к 
сварочному оборудованию выполнять через кабельные негко. 
ночники,

N

j

Приказам:
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оборудо&ссния, цнструментоб и материалов 
для произВодстВа сварочных работ.

А Л Иаимено&оние Марка, тип Ед.изм Кол. Примечание

/ 2 3 4 5 е
.

Сварочное оборудование '

/. Сварочный выпрямитель ВЛ -302 шт. 1 Для ручной сварки

т

6 Д М -1001 turn. 1
балластный реостат P S -3 o 1 шт. 9

Свсьрочные кс») ел и

. . -Л ПРГД- /Х70мм* м. 150
Аля подключения элек- 
трододермател* к UD.

г ПРГД- 1*35 мм* м. 30 участок провода, под- 
соедим. к дернютелю

3 _

V.

■5.

• КРИТ- 2*2,5мм* М 100 Аля подключение 
шлиермашинак

Кабельные наконечники К- 7, К - 4 ШП7. 4
Клемма заземления KZ-Z шт. 4

Вспомогательное оборудован ife

/.
Электропечь Эля прокалки олектро- 
доё На 4~-300-500°С СМОЛ 3S*3535/3 шт. 4
Электрические вь/сотсооборотнь/е 
шлифовальные машинки W-230, Ш ~ 173 шт. 5

3.
Круги (диски) абразивнл/е о\рми- раванные

SzS-Gnm 
А-230. А -/30 шт. 50 АЛЯ электрических 

шлифллалминок
4. ЭлекптрододерЫсатель на 3/SA . ЗУ-300 шт. 4 ГОСТ 1435/ • 73

5. Носки Зло Защити Электросварщика Универсальные. шт. 2

6. Очки Эля газосварщика. Г-2 шт. 2

7. (/пекла Защитные (светофильтры) шт. 8
8. Стекло оконное ТС-3 шт. $ ГОСТ (Н - п
9. Щетка стальная шт. 1
ю. Щетка для Зачистки ш вов . шт. 1 T9-400-5-2I- 74
и. Слесарный инструмент КОИЛЛ. 1
/2. Термоиндикаторные карандаши комол. i
/3.Каейма сварсиикоб шт. 4
14. «Коврик релиновый диэлектрический шт. 4

1 2 3 4 5 0
15 Пенал для электродов ШН9. 1

i
(аЗореЗательная crnna.pamyp<? и материал* f

/.Резак для кислородны) резки Ракета- 2 шт. 4 ГОСТ 5101-79___
2. Редуктор кислородный Д/СП-1-66 шт. 1 ГОСТ £268-73*
3. Шланги для газовой резки тип /« У мм 

Гил н -у „м М Зо
30 ГОСТ9356 -7 5 * ____

4. Валлон кислородный шт. В ГОСТ 9 4 9 -7 5 *
5. Валлон Эля пропан-Гитана. шт. 4 ГОСТ/5860- 70*

Материалы и оборудование д.1Я контроля
1 Рентгеновский аппарат РУП /20-5-1 шт. 4
2. Рентгеновская пленка РТ-2, РТ-3 пачка В ТУ-6-17 ' 490 -72
3. Усилива+ouft/e экраны &П-2 ШП7. 4 Размеры % *30 см
4.Металлические ушливаннцие экраны шт. 4 Размеры /0*56 см

А Эталоны чувствительности *2,3,4 шт. 4 ГОСТ7572-75
6. Вакуум -т сос РВН-20 * шт. 4 ГУ-36-932-76
7 Вакуум- камера. Плоская, угловар шт. 4
8. Avna 4 - 1C кратного увеличения шт. 2 ГОСТ7594 75
9. Комплект шаблонов дли измерении 

сварных швов и/С-2 ко мал. 2 ТУ-36-//63 -76  ,

10. Шт ангениирлгуль ; шт. 2 ГОСТ166-80 1

Свалочные материалы

4, Кислород технический м3 50 ГОСТ 5583- 70
2. Пропан -  бутан КГ 17 ГОСТ 20442- 20
3. Электроды УОШ/ Ф 5мм КГ 15 ГОСТ 9467 -7 5
4. Электроды У0НН т/е з  ф 4мм кг 120 ГОСТ 9467 -  75

I

ТП 7 D 4 H 6 B .8 4

начат*. Ъ ;6 —
■ *')•» ;
SPIT
l f i -рЗл

I t s
JKj*
s :h
" т

Резервуар смтяьнЫ, Лля  
Нвфлги U fH£jprtiG.npodv*mo& 

етк&стьн» /090 н  -3

Ста Ом * r.Htr Л.,£Г/>&

Р.А 4

Ш6 Гс

Ы-лонтр.

...1.. -
_____ I___

Ги л
Гд.сп̂ и,
ОммГ".

/;ср и,, 

о otic.
Пачсни/педьн&я

/ я (тращ и 
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Сборка шёоё CD, (D

Ручная электродугоёая сборка
Вид

сборного
шВа

Катет«Ь? 
или тол­
щина» S" 
шба, мм

Число 
прохо- 

3об

Порка.
элект-
рода

Номера проходоб 
Выполняемые 1 

электродом:

Алина
шЬа,
м

Расход
электродов кг

Порка 
сВариВое- 
мой стали

СВаоочный ток А
При похоже- 
нии шоа о 
пространаВс:

При дианегре 
электрода

ФЗмм ФЧпм На 1 м ка ВесЬ
ШОЬ Змм Чмм

ТаброВый Ь>4 г <л Й - <-г 6 6 0,180 1 2 Нижнее 80-100 T 3 F
-160

<  * к>* <0 1 1 Вертик. 60-80 Ido^
- т

i  2 6 к
С » CJ

[оризонт. 60-80 Тбо7  

-130
s - e

Ч/ SL 
£ Потолоцн. 70-90 )го-

ччо

I B

i  Произвести роэёертыБание рулона стенки и установку 

по разметке Болотную к ограничителям В еоотбетстВии с 

проектным положением, прихВатить с наружной стороны.

2 . Произвести проверку правильности сборки местоположе­

ния стенки по проекту эазоро1 6  стыках, ВертикольностЬ 

стенки резербу ара, цилиндричность у днища ( по у  торному 

шБу) и по Верхней кромке.
3 . По мере монтажа стенки реэербуара не устонаблиБатЬ 

прихбатки на участках по 5 м Вначале и конце рулона.

(у, Произвести сборку Б следующей последовательности: 

i) стык стенки с днищем/уторный шоб) с наружной 

стороны - шоБ ij
г)Вертикальный стык стенки- шоё <?;

з) у  торный шоБ с Внутренней стороны-  шоб 3.
5. Сборку уторного шВа(шбы 1;3) Выполнять 2  сборщикам об­

ратноступенчатым способом с длиной ступени 200-250 мм.

НапраВление сборки указано стрелками.
6 ТоВробые шЬы(1.3) испытать на плотность (герметичность) 

б объеме 1 0 0 %. Шоб. 1  испытать керосином.

Шоб с одной стороны обильно смачибают керосином, а 

с фугой стороны Бодномелобой эмульсией. ОмачиВание кероси­

ном должно производиться не менее 2 -х раз с перерыбом Юмин. 

Шоб 3 испытать Вакуумом при перепаде давления 600мм 

рт. столба.

7. Сборку уторного шЬа, при Возможности, Выполнять одновре­

менно 2  сборщиками способом дбойного слоя.

Способ состоит В том/ что на горячий пгрВый слой сту ­

пени длиной 150-220мм накладывается Второй слой С,

I

I

1
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i Cxewa рагбиВки монтажного стыка CxenQ устранения
западания кромок В зоне вер­
тикального стыка стенки

С Ё а р и б а т Ь  е  н а р у ж н о й  

с т о р о н ы

Сборка шбоб ®
Ручная электрадугобар Лорка / о с г  5254-80

77ZZZZ&

(вышлисроВатЬ косенЬ 
шва снаружи

~ р Л

Вид
сварного

шва.

Катет,, в*1 

или тол -  
щинат S * 
шва, мм

Число

яш г

Норка
элект­
рода

Номгра проходов
выполняемые
электродом:

Длина
шва,
м

Расход
электродов,

кг
фЗмм ФЧмм На in  

сб. шба т Р
Стыковой S V г £  

и> 7*
СО

*•* о*

I I

-■ /•г 1 2 0,380 455

1. Сборку Вертикальных стыкод под сварку производить 
на сборочных приспособлениях.

г  ПроизВести проверку правильности сборки, местопо- 
ложени*■ стенок по проекту. Тщательно проверять 
Вертикальность стенок, западание кроток, зазоры 
В стыкох, совпадения кроток В стыке и по Верхней 
кромке, цилиндричность по уто р н о ту  шВу и по Верх­
ней кротке.

З.Рри Выполнении сварки необходимо контролировать 
Западание кроток. При необходимости устранять  

отклонения за счет порядка наложения швов по 
приведенной схете.

V. Сварку Вертикального стыка производить по тере 
т о н т а т а  В следующем порядке. стык разбивает­
ся на 3 уча стка  согласно схеме; имевших разную 
длину, на одинаковую массу наплавленного металла. Кож- 
дый участок разметить но секции краской или мелом. 
Сварка в секциях Выполняется одновременно на Всех 
участках 3 -т я  сворщиками обратноступенчатым спосо­
бом с длиной ступени 200-250мм послойно с общим на­
правлением сварки сверху Вниз,

5 Сварку корня шва производить изнутри не менее, чем Bj 
2-3 слоя, с последующей вышлиеровкой корня шва снаружи 
и сваркой внешнего слоя, затем произвести сварку внут­
ренних слоев до полного заполнения разделки. /Г выполне­
нию каждого слоя приступить после наложения предыду­
щего на Всю длину участка. 8  тесте пересечения с 
уторным швом произвести зашлисроВку конца шВа.

\.Прои$Вести контроль качества сварных швов В соот­
ветствии со О Я и О Ш'  18- 75.
№  %  длины Вертикальных стыкоВ подвергнуть угн­
ано и пи гамма просВечиванию по ГОСТ 7512-75 и л и  
100 °/о~ му ультра зВукоВоту контролю по ГОСТ 
14782-76 с последующим просвечиванием сомнительных 
тест, выявленных ультразвуковым контролем.

Привязан:
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Узел соединения крыши со стенной.

болтами.
г. При сборке шбоб ® , ® , ®  сбарщик располагается 

на площадке монтажной стойки и закрепляется 
• предохранительным поясом к ограждению площадки.

К сборке указанных шбоб приступают после забер- 
шения стыкобки щита со стенкой на прихбатнах на 
бесь периметр шба.

Порядок^. работ  |

1. Сборку покрытия под сборку Выполнять i  проектном |

положении прихбо. точными швами ь 3 - Чо/гоо. |
2. Сборку покрытий Выполнять по мере устанобки щитоб, |

соблюдая следующий порядок наложения шбоб: \
Начальный щит: :

l) соединение с центральным кольцом - шоб ®  , шоб ®  |
(приборки косынок); 

е) соединение со стенкой - шоб ®  .
Промежуточный щит:

1) соединение с центральным кольцом - шоб ® ,  шоб ®  •

(приборка косынок); {
г) соединение со стенкой -  шоб ® ;  '
3) соединение периферийных уеолкоб щитоб между собой - ® ;
4) соединение накладки со стенкой б месте стыкобки 

щитоб - шоб Q),
б) радиальный шоб 0 ,

Замыкающий щит:
1) соединение со стенкой - шоб
Z) соединение периферийная уголкоб щитоб между собой -  /

- - . з) радиальный шоб @  .
Центральный щит:
соединение центрального щита с щитами покрытия ~ шоб ® .  \

3. С барку Выполнять обратно ступенчатым способом с длиной 
Ступени 200- 25.0мн.

4. Проконтролиробать 100% забодских и монтажных шбоб 
Внешним осмотром и измерением шаблонами по ГОСТ З Ш -19.

5. Проконтролиробать 100с/« забодских и монтажных
шбоб на герметичность обмылибанием при создании >
избыточного дабления 200мм бод. столба $ момент 

испытаний. '  i

Примечания

Ручная электро дую бая сборка.

Вид
сборного

шба

Катет 
или тол­
щина,, S * 

шба, мм.

Число 
прохо- 
до б

Марка
элгнт.
рода

Номера проход об,
быполняемые
Электродом:

Олина
шба,

м

Расход 
Электроде б,

кг,

----------------- 1
Марка

сбарибаемой
стали

Сборочный ток, Й
При поло­
жении шба 
в простран• 

с ш :

При диаметре 
Электрода

ФЗмн. Ф Чмн. на 1м 
eg. шва

на &сь
ШОВ. Змм. ймм

Нахлест. Ь* £ 5 1 if? «л г -  
>  1 
«*>■ г-  
• * - VO 
• JrП  о>Xо  с»

1 — 54 0,03 5 ИиЖнее so- too 130--т
Мах л ест. ЪьЧ 1 — 1 чг 0.180 1.5 бертик. 60-80 100- -130
Табробый г — 1-г 10 0,360 3,6 Горизонт. 60-80 100- 

-130
Табробый t ^ 7 г — 1-г 45 о.ш 2,0 Потолочн % -90 110--140

1. При сбарке шбоб ®, @ сборщик располагается на 
центральном щите и закрепляется предохранительным поясом 

К Временному ограждению.
К сбарке указанных шбоб приступают после надежного 

Закрепления очередного щита к центральному щиту монтажными

Г П  7 D 4 H 6 B . 8 4

Прибязан: Резервуар стальной вертикаль- 
ный р\я неерти и нефтепро­
дуктов емкостью т о м *

Стадия Лист Jhjcmag
Нач.отд. НиШиоё &*3

П 1Н. контр. Ганоба ш Щ
run Ьсрин Щ г m

Сборка покры тия
СипрвнефтеспецмйнтаЖ 

г. Москва
Га слои. SpoiHUtS

инв. ЛЬ Блинйёз.
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Патрубки на кры ш е Люк-лаз аВальный 600* 900 А кт-лаз Д у  5 0 0

Стенка резервуара.
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. А  ни иле резеоёуара.

Приема-раздаточный патрубок Ду2бО(Ду4о6) Патрубок для зачистки

1. После шантажа стенки и крыши бы пол ни mb 
Врезку патрубков и люков.

2 . Прихватить трубу к стенке 2 -5 -мя при-
хва точным и швами Д V- 40.

3. П р и в а р и ть  т р у б у  к  с т е н к е  о бнош у и л и  
д в у м  св а р щ и к а м .

ц. П р о к о н тр о ли р о в а ть  i0 0 %  вы полненного ш в а. 
на п л о т н о с т ь  керосинош.

S  П р и х в а т и т ь  уси ли ва ю щ и й  л и с т  к  т р у б е  и  
с т е н к е  ш в а м и  А V- чо/гоо.

6. П р и в а р и т ь  у с и л и в а ю щ и й  л и с т  к  т р у б е , а  
з а те м  к  с т е н к е .  С в а р к у  в е с т и  1 -2 -м  св а р ­
щ и к а м  в  зависим ости о т  д л и н ы  ш в а .

7 П р о к о н тр о л и р о в а ть  iO O %  п р о т я ж е н н о с т и  вы­
полненны х ш в о в  н а  п л о т н о с т ь  обмыл и в а -  
наем,

8 . При длине шва Менее 600мм сварку выпол­
нять одному сварщику но проход.
При длине шва более $0 0 мм сварку выпол­
нять двум сварщикам, расположенным диа­
метрально друг другу, обратноступениатым 
способом; длина ступени 200-250 мм.

J t lz ik L .

U z.

Стенка резервуара

ТЗЪ5

\
» -ь ,&

- 8 -  z Z S l ? ^ \ z s _

Патрубок приема- раздаточный Д у  400

Пшенка резервуара.

Ребоо ж есткости

вид
сворного

шва

Катет 
или тол- 
щина^в1' 
шва. мм

Число
прохо­
дов

о 
•

§ е 
d

О. jc fd
5

0

Номера проходовАлина.
шва,
ш

Расход
электродов,

кг

Юарка
сваривае­
мой
столи

Сварочный ток,, А
выполни
влектр

ten6/е
одоп:

При поло­
жении шва. 
б простран­
стве:

При dot
злекп
5мм

wempe
Фсда
4ммФЗмм ФЧмм нр< ясБ. шба

Но бесб 
шоб

Нахлест. k  3 7 5 ? 1 — 1 2 0.108 1.5 Нижнее болт
гзо-
-160—ТллГ

Тавровый Ь 5 г е* S — 1 - г 15.5 а гч г 4.0 Верти к. 60-80
/00 • 

-130

Пахлест Ь ? 3 g S
О h — 1-3 15 0,458 1 Горизонт т-зо

1 0 0 -
■130

Тавровый 57 3 s s - 1-Ъ Ю m i 15 Патлет L /0 -9 .9
120 ~ 

-140

Лнише резервуара.

Привязан:

'инВ. н°

НшштЩ
tUzuczt
т
M ' i

ТП 704-H5Q.84

51

Резервуар стальной для 
HRcpmu и нефтепродуктов Стуостою 10СО т  0

Стадии

H J\ ’/екнолоеичгская карта  
•барки т в / ф л п г и ч & о  - 
ких оосдоа

РА < I !
funjjjHerpmecney -

монтаж  „г Москва
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ПРОЕКТ ПРОИЗВОДСТВА СВАРОЧНЫХ РАБОТ И ТЕХНОЛОГИЯ СВАР­

КИ ПРИ МОНТАЖЕ ВЕРТИКАЛЬНОГО РЕЗЕРВУАРА ЕМКОСТЬЮ 10D0 м3 

С ПОНТОНОМ ДЛЯ НЕФТИ И БЕНЗИНА

/  /Троек/?) /рошбодства сварочных работ и технология сверке/ при 

кон то Же вертикального резервуара ёмкостью fOOO м 3 с понтоном 

для и е р т и  и бензина разработаны на основании Чфтеэкеи ХМ  mi/ -  

пового проекта ЦУУШроек/псталЬКонструкции и

настоящего проекта производс/пда монтажных работ, 

в. Для изготовления конструкции понтона применяются:

-M/3JCOУглеродист а*я ст ань марки 8Cm 3 ас 2  по

ГОСТ580-7/-для  днища настила;
-  стань марки 20пс по ГОСТ /050-73 -  дня трубчатых стоек;

-  сталь марки 8 Cm.3 на2по ГОСТ360-1Гдня площадок; огражде­

нии и прочих конструкции,

3, Монтал/сные соединения металлоконструкции выполняются ручные? 

Электроду to вь/м способ от . При сВар/се применять Электроды /чарки 

У  ОНI/ **Аз> типа Э42А ПЗСТШ?5 диаметром 3,5мм. 

в  Монтаже и с барка конструкции резервуара, с понтоном донЫснь/ 

Выполняться 8 соответст8ии С проектом ХМ  ЦШУГроектеталб -  

К о н с т р у к ц и и t требованиям СНи П У  '  /8 -7 5  м Металлические комет-

рукции. Прав ила. производства и приёмки работ и инструкции

Указания по изготовлению и монталку вертикаль-
ЮМСС СССР

ных цилиндрических резервуаров для черти и нефтепродуктов.

5. контроль качества сварных соединении при сварке резервуара- 
С понтоном указан на лисп?ах, \

в. Основные положения по сборке и сварке, организация евсрочных работ/ 

исправление де<ректо8 сварных соединении, указания по сварке при 
отрицательных температурах, техника безопасное/??и приведены 6 

пояснительной Записке для резервуара без понтона,

т п  т н в в . в ц

CmastbMai? рМфбумр 3#я 
Htftmt* * MCf*aen/>0jygr/n»& 

Яткостьм* /ООО л г ®

/7о ясни/п елб#а я 
J*/***r*r*L.

СТ*/** /httm

л*.
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Кронштейн.

Рунная элетродугобоя сборка ГОСТ 5264-80

-в и з
сварного

шва

Тл^ЛЛ/̂ As ft i

К атет M ft4 
или т а л -„ 
щ и н а S 
шва, мм

Число

Т Г

Парка
элект­
рода

Нетера прохода̂
выполняемые
электродом:

Алина.
шва,
П

Расход 
электродов, 

кг

Порка
сваривае­
ма!/
стали

Сварочный ток, А
При похоже' 
нии шва в 
пространстве:

При диамет- 
Ре э/ier троЫ
Змм ЧмпФЗмм ФЧмп 2 U & .

Навесь 
зияй.—

Ь  5 г  •
5  л

S ’ 1

I I

— 4-2 9 0,242 2 Нижнее 80-100 130- 
-160J ulOP̂ lL/Of W

7п&ппР>ый Ь. Ч 4 — 4 4 0 5 О. 480 49,5 Верти к. 60-80 1 0 0 - 
ZJ39L

Горизонт, 60-80 1 0 0 -
= ~ т
-140Нотолочн 10-90

L -

3 0

I  Установить элементы понтона ё  с о о тв е тс тв и и  С j 
ПНР по монтажу. J

2 . Сборку под сборку произвести но прихватках ft ч-чо/воо. |
3. Сварить элементы понтона в следующей последова- | 

т е  ль н о с т и ;
у) стыки элементов кольцевых ребер жесткости меж- i

ду собой; |
г) соединение кольцевых ребер ж е сткости с днище mj j
3) горизонтальные соединения радиальных ребер с j

днищем; j
4) косынки( в  начале Вертикальные швы, з а те м - гори­

зонтальные;
з) обвязочный уголок.

4. Проконтролировать 400% протяженности сварных 
швов кольцевых и радиальных ребер на плотность  
керосином.

б После сварки элем ентов понтона установить крон­
штейны.

в. Прихватить к р о н ш те й н  к  с те н к е  резервуара  
швами А У- SoJг 0 0 .

7.Приварить кронш тейн ко те н к е  резервуара, 
б  Проконтролировать 400%  выполненных швов Внеш­

ним осмотром и измерением ихаблономи.

\

ТриьяшHi

Ш Г &

Нач.стд.
И-ШШВ.
ШИ

KanmnL
Наш&з,-.
Zzmm

(к!ы.м-г>\Ьми:яВи

ж
UI

Mjcet&i£.A

ёЪ
< Г. ГА

ТП 7D.(I-Н б В .В 4

Тезеоьуор стпалЬкоС: дл% 
неа упи  инесртРпроди'хга'б р я  

'емкостью {ООО г* 3  м
*итл шчпаш 5

Технологическая карта  
соарки узлов понтона

flfciuL __: L . *Pn‘iafmel'Ha

ten70Q.

У
Типронесртеспец - 
монтаж  

? Моего®
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Патрубок направляющей с затВором

Ф 351

/!юк-Л0 3  обаЛЬный 600*900 АюК-ЛОЗ Д у  500 на понтоне

i n r . b g .  * Ребро жесткости

Патрубок д/т СУС- /ЧН

Лтвнка резорВыра 

Патрубок В понтоне для УДУ ДубОО Дренажное устройстбо

1 После монтажа стенки, крыши и понтона Выполнить 
Врезки потрубкоВ и люкоВ.

2  Прихоотить труби к стенке (крыше, понтону) 2-3 
прихВатачными шиоми А V- 40.

3. Выполнить сборку одноту или дВут сБорщикам.
Я. ПроконтролироВоть ЮО°/о Выполненного шВа но, 

плотность керосином.
5. ПрихВатитЬ усиливающий лист к трубе и стенке 

(крыше, понтону) шВати А Ч-ио/гоо.
6. ПриВоритЬ усилиВающий лист к трубе, а затем

к стенке( крыше, понтону). Сборку Вести i-2 -м |
сВарщикам В зависимости о т  длины шба. ]

7. Проконтролиро&рть Ю0 °/о протяженности Выпол­
ненных шбоВ на плотность обмылиВанием.

$; При длине шВа менее 600 мм сборку Выполнять 
одному сборщику.
При длине шВа более 600мм сборку Выполнять 
дВум сборщикам, расположенным диаметрально 
противоположна друг другу, обрат насту пен ча- 
тым способом, длина ступени 200-250 мм.

prrti ............................ rrm fj
• atML

Ыенка.
РезерВшра^

Пюк пробоотборника Ду250

- - ______
Ф273

!*ч

Вид
сВарного

шба

Катет, А* 
или тол- п 
щина„ S 
шБп, мм

UUCAO
прохо­
дов

И ах лес т. у

ТаВроВый k 5 2
ТаВроВый ь Л 2
ТаВроВый [±з У

Р у ч н а я  э п в к т р о В у г о В о я  с б о р к а  Г О С Т  5 2 6 4 - 8 0 .

Парт
элект­
рода

а: о

§  5

Итера проходоб 

Выполняемые 
электродом:

Алина.
шВа,

м

Расход
электродоо.

кг
Ф З м м фЦмп На 1м На ЬесЬ

LUOO

~ i 8 0,180 1,45
_ / * 2 У 5,5 о,2 ч г 3,75

— У - 2 К  5 0,360 4.15
У - 5 о,юг 0,5

Марка 
сЬариВае- 
т й  стали

СВароиный ток. А
При полоть 
нии шба р  

пространстве

При диамет­
ре электрода
Змм Чт

Нижнее 86-100
1Ъ0-  

-160
Верток. 5 0-80 100- 

'130

Горизонт. 60-20 100- 
- 130

Потолочн 70-90 *го- 
-140

ГЗЬ5

ТП Ш Н б Ш
реъерЬуор стальной для* 
несрти и нефтепродуктов 

емкостью 1000 м3
/ехнологическая кар­
т а  сборки техноло­
гических

!</ЕИЖ1 Ш1лШ ЯШиК1?Л
п  1 I /

Гипронсфтеспец-
монтаж

г. Москоа.
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Схема I  Резка крепки Внутреннего полотнища

Наружное—  
полотнище

сального • 
монтажного стыка.

С х е п а  £  Р е з к а  к р о т а  н о р у  т о г о  п о л о т н и щ а

Схепа 5. Выполнение притуплений 
кротки шлисртшинкоЬ,

l Планка ВыдВижная 

Вариант I.  Резка дВух кромок 
Порядок робот.

1. Подготовительные роботы.
Н  Собрать Вертикальный монтажный стык стенки. 

Установить и npuxBamumb К стенке подкладки 
толщиной S мм через ЮОО мм по Всей длине 
стр1ка.Про6 еритЬ наличие зазора между кромка­
ми, минимальный зазор должен быть не менее Змм.

1г.УетоноВитЬ фиксирующие скабы иерез 3 5 -4  м.
{. .̂Определить расположение оси монтажного стыка 

В заВисимости от качестВа кромок.
14. Отбить ш н у р о м  нат ер т ы м  м а л о м  В е р т и к а л ь ­

ную риску;

i .......  - 1 ^ 7  /
_ J  • ~ Г <

ИоименоЬаниг

ШлиФмошинка

Направляющая

Вд.
изп

Уголок тптЬлшшиЬ шгц 

у одна 30*80 

Шаблон SO

ксу̂ ующая

Упор скользящий

/Гол. topaimpucmm

си
Ш

Притч

М7Щ335лЖ31/1„гт Ь-ШОСТ ШСЗгРГ
™ Omirccr 1Ч6Ы-Ж

лп- т БчогосттоЪ'1Ч 
т тСтЗГОСТ №37-79

ТП *ШД-Н6В. 8Д
Резердуар стальной для 

Щнесрти и нефтепродукт 
емкостью ЮОО п з

£Ш Разделка кропюк полотнища 
S.fJ стенки о зоне Вертикально- 
"го монтажного стыка

CrwQufi
РА

'ten. .1М5Е
i

Гипранесртсспец - 
тонтаж 

<? Носх&а.
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Схема S Строповка отрезаетb 
Части стенки.

Привязан:

ОнВ.Л0

Порядок р а б о т  (продолжение)
i5. Установить направляющий уголок поз. V 

на прихватках ( сп схему О  параллельно ко­
нтрольной риске.

Расположение направляющего уголки опреде­
лить из расчета Выполнения двух резапоВ из 
положения (  и положения 2.

Подготовить резак, оборудованной колесной 
опорой (  постаВляегпоб объединением „ Пламя ".

При необходимости уВелииитЬ базу колесной 
опоры Z путем приВарки Вставки соответству­
ющей длины. j

i  6. Расположить резак на Верхней площадке приспо­
собления для замыкания Вертикального стыка. 
СМ* схему У» Шланги закрепить к блоку.
Алина шлангов должна быть не менее 2 2  м.

Ц  Закрепить поправляющую с упорной планкой 
ПОЗ. У к колесной опоре.

2 . Технология резки.
2 .1  Установить резак В положение 4.
2.2. Выдвинуть планки направляющей поз. Ч В рабо­

чее положение и засриксироватЬ болтами.
2.3. Проверить угол наклона резака относительно 

стенки по шаблону поз. 3.
2М. Привар ить п р о уш и н у  к  отрезаем ой ч а с ти  по ­

ло тнищ а стенки и закрепить на кране ( с п  схему 5 ) .

2 .5. Произвести резку нахлеста сверху Вниз.
2.6. После Выполнения резки по Всей высоте стенки

v удалить отрезанную полосу полотнища краном.
2 .1. Сделать притупление с помощью шлисрмошинки 

(см. схему 3). •
2.8.Анологииным путем произвести резки смешной кромки 

(сп положение 2^ базируя резак по направляющему уголку.

ТП m H 6 f i .8 4 .
Стадий Лист WicmtM

п г_ НйЧотд
. И.контр

run
[Lweti

ZШйШЬ

[гООиЧ
ftj

1?л
fa 

'» ' '

Резервуар стольное/ для  
Hctpmu и нефтепродуктовсУ?Л<5г/?>6«Э (ОПО "л»3___
?04де/>'п кроток пй/юониир. 

нп., б in не оертилано.ю- алг'П'.о envj.KCt
funpoHcqymtcnty - 
гюнтащ 

г Пос-гос

I

!I

\

I

I

I
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Схема 6 
Рака нахлеста

Схема 7

Пластина напраЬлЯЮЩаЯ
, -  ТРУбЛ.

c S  ЯЩОО

^КОАЬЪЯШии
упоре резакоп\

V

Яанат Фг-Зпп

.. Схема 8 
феэко граска

Вариант  Ж. Резка одной кромки
Порядок работ

В тех случаях, когда конечная кротка, 
рулона( при окончании розВертыВония не по- 
ёретдена и поэтому не подлетит обрезкеf 
нахлест следует срезать с помощью сколь­
зящего упора, соблюдая следующий порядок 
У. Закрепить резак с применением щеки 

Сем. схему 6 )
Наклон резака проверить по угловому шаблону.
3. Закрепить к скользящему упору канатик по 
схеме 1} на другом конце канатика закрепить 

соотЬетст(зующий призруз для ураёноёсшиВания 
нагрузки am резака, упора а шлангоё.
3. Прижимая напраВляющую пластину сколь­
зящего упора к  Вертикальной кромке по- 
лотнища} произВести срезку нахлеста} пере­
мещая упор сёерху Вни».
V. Установить резак по схеме 8  и анало-  
гииным Путем праизВести срезку фаски 

конечной кромки полотнища стенки.

ТП 7D 4-H B B .B 4
Ргзер&уар стальной дляр 
неерти и нефтепродукта 

емкостью юоо л Р  
[Разделка крепах полотнища 
\стенхи В зоне Вертикаль'
1наго монтажного стыка.

Стдия-

РА__
Гипронеертге.пецг
монтаж

г. ПоскВо.

Л

Типовой проект 704-1-166.84

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293833/4293833050.htm

