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Несоблюдение стандарта преследуется с е  закону

Настоящий стандарт распространяется на ректефжхашоннне 

клапанные прямоточные одно- ж двухпетечзше т а р е д а  дня 

колонных аппаратах диаметром ет 1000 де 9000 т, 

работающих под вакуумом, пря атмосферном яяя повимивом

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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давлении установок нефтеперерабатывающей, нефтехимической и 

других сме сных отраслей промышленности.

1 .  основные параметры

X . I .  Стандартом предусмотрены тарелка шести исполнений:

I -однопоточные тарелки диаметром от 1 000  до 4000  мм без 

кармана для отбора жидкости;

П-тоже с карманом для отбора жидкости;

Ш-двухпоточные тарелки диаметром от 1 400  до 9000 мм с боко­

выми переливами б ез кармана для отбора жидкости;

1У-тоне с карманом для отбора жидкости;

У -тож е с центральным переливом б е з  кармана для отбора жид­

к ост и ;

У1-тоже с карманом для отбора жидкости 
/казанные исполнения тарелок изготавляются в двух модифи­
кациях "А" и "Б", отличающихся друг от друга сечениями пере­
давши £ свою очередь каждая модификация тарелки имеет три 
свободных сечения за счет расстояния между рядами клапанов 
по ходу жидкости 50,75,100 мм.

1 .2 . Расстояния между тарелками в колонне определяются расчетом 
и должны приниматься равными 300,350,400,450,500,600,
700,800 или 900 мм.

1 .3 . Гидравлический расчет тарелок колонн, работающая пра 
атмосферном ала повышенном давлены должен выполняться по 
руководящему техническому материалу РЛ4 26-02-16-72, а 
работающих под вакуумом-РШ 26-02-26-73.

1 .4 . Высота славного порога "И" (см.черт. 12,25,26,27) тарел­
ки определяется расчете»! а должна приниматься равной
от 20 до 50 мм.
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1.5. Основные параметры тарелок дополнены I ■ П должны 
соответствовать табл.1.

1.6. Основные параметры тарелок дополнены В , Х У Д  i  У1 
должны соответствовать тайл.2.

2. КОНСТРУКЦИЯ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

2.1. Конструкция ж основные размеры тарелек дополнены
1 1 П должны еоответстсем» черт. 1,5*18,20,21 н табл. 
3,7,10.

2.2. Конструкции ■ основные размеры тарелек «ошипеия 
Ш,1У,У,У1 должны сеответотвевать черт. 2,3,4,6*34 ■ 
тайл. 4 ,5 ,6 ,8 ,9 ,XX.

2.3 . Толщява деталей, указанная в скобках опмоятоя ж 
тарелкам кз керрозноняастойкай сталж.

2.4 . Размеры, указанные в скобках, даны дня случая 
выполнены опорных уголков к швеллеров is  гяутего 
профадя.
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Детали тарелок1 исполнений !"} диаметром 7000?ЗШмм
лриёарибсемые к корпусу аппарата и поперечная Валка.
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Для тарелок исполнении 7 и У Для тарелок исполнения / диаметрам 
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Для тарелок исполнений Ш, !? и F 
диаметром 7000 т 9000 мм.
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Пример условного обозначения тарелка исполнения I» модифи­
кация А, диаметром 2000м, при расстояния между тарелками 
600мм, наяду рядам клапанов 75мм, с вноотой ояяввого пореви 
4СИМ, изготовленной ив стала марка ВСтЗсп:

Тарелка IA —SflOtbSOQ—  
75-АО-ВСтЗоп

0СТ26-О2- 1*lOi -76

Те же, исполнения П, язготоыеняой аз отели марка 08X13: 

—  0СТ2&-О2- М01 -76Тарелка ПА
76-40-08X13

То хо , испеляення Ш, модяфвкацаи Б, изготовивший из ста­
ли марка IQXI7HI3M2T:

Тарелка ШБ 2000-600
75-40-10X17HI3M2T

0СТ26-0Е- И/<М -76

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3.1. Тарелка должны изготовляться а соответствии о 
кимя требованиями 0CT26-29I-7I и настоящего стандарта ве р*- 
бочам чертежам.
3.2. Тарелка ховнн азготооляпоя из сталей нарек ВСтЗсв, 
НСтЗвс по ГОСТ 380-71v 08X13, I2U8HIQT, 08I22H6T, ЮХГТЩЗкЗТ 
лай 08Х2ШМ2Т во ГОСТ 5633-J2.

В техллчооп обоснованных олуввкх по ооплооммм с »«во- 
дои-кеготсвитмои доаускаотоя таралжя изготовлять аз лрутшх 
марок стаю! в отлов.

В таралках as ухлорамотых стам! поломи, 
порог, кровапм дома в ограачители дялвм бить ■< 
а  вз ома мирка 08X13 по ГОСТ 5632-72.



ОСТ 26-02- МСН -76 Стр. 28

3.3. Материал деталей тарелок, привариваемых к корпусу аппара­

та должен удовлетворять требованиям, предъявляемым к 
материалу корпуса, а ара выполнены корпуса аппарата из 

двухслойной стали-оредъявдяемыы к материалу плакирующего 

слоя .

3.4. Прокладки долгим быть изготовлены из паронита марки ШШ 
иди ООН оо ГОСТ 481-71.
В технически обоснованных случаях по согласованию с 
заводом-нзготовителем допускается прокладки изготовлять 
из других материалов*

3.5 . Выбор типов и конструктивных злементов швов сварных сое­
динений производит 8авод-изготовитель в соответствии с 
действующей нормативно-технической документацией.

3.6. Опорные деталн тарелок, привариваемые к корпусу аппара­
та, долины быть приварены сплошным двухоиеронним швом.

3.7. Допускается применять приваренные шпильки вместо бол­
тов для крепления полотен я сливных порогов.

3 .6 . Расстояние между струбцинами крепления полотен к полкам 
опорным в пределах одного полотна должно составлять 
175 мы.

3*9. В тарелках долины применяться бодтн по ГОСТ 7798-70, 
гайки по ГОСТ 5915-70 н шайбы по ГОСТ II37I-68.

З.Ю.Допуокается польку приваривать контактным способом без 
пробивки отверстая а окобО пре условии равнопрочное ти 
сварного соединения и реирбового соединения.

3 .II.Маркяровать-уславяее обевяачвое тарелки. Маршу 
материала маркировать в деталях.
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