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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
Об о р уд о в а н и е  технологическое, электротехническое, автом атики  
Конструкции  металлическис 

Основания и ■ фундам енты

Т епловая , изоляция-
Основные положения по монтажу теплоизоляционных конструкций 

Основ-,-,ь :е  положения по монтажу- металлических' конструкций

УтЬЕРЖДЕН И ЬЬЕДЕН1 
Ь ДЕЙСТВИЕ ПРОТОКОЛОМ 
СантехНИИпроекта 
ОТ 13 октября 1ЭЭ2 ГОДА V35
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■ Ведомость рабочих чертежей асноВнага комплекта Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Лист Наименование Примечание

1 Общие данные (начала)
2 Общие данные (продолжение)
3 Общие данные (продолжение)
4 Общие данные (продолжение)
5 Общие данные (продолжение)
6 Общие данные (продолжение)
7 Общие данные (окончание)
8 техническая спецификация стали (начало)
9 техническая спецификация стали (окончание)
10 Ведомость металлоконструкций поводам профилей
11 Общий Вид
12 Стенка и днище
13 Покрытие. План и разрезы
14 Щит покрытия
15 ПокрытиеДентрапьнае кольцо и центральный щ ит
1& площадки и ограждение на крыше. План и узлы
17 Площадки и ограждение на крыше. Узлы
18 Схема расположения оборудования
19 Люк-лаз Л  у 500 8 X поясе стенки
го Люк-лаз овальный 600*900.81 поясе стенки
21 Люк световой Ху 500. Патрубок замерного люкпХу 150
гг Люк монтажный Xysao. патрубки

23 Люк Ху 700 и вентиляционный патрубок

гк внкернае крепление стенки

25 исходные данные для проектирования. „

основания и фундаментов

Обозначение Наименование Примечание

ссылочные документы

Серия 1-450.3-4 Наружные лестницы для адслужи-
Вания стальных резерву а - -
роВ отметки низа лестницы откор
Шахтная лестница и)3 рекгировагь по данному проекту

Общие указания

Шиповой проект стального Вертикального цилиндрического 
резервуара для хранения мазута емкостью 700куб.м разрабо­
тан  по плану типового проектирования Госстроя ссср на 
1991г., пункт Т.Ф. 7.3.18 на стадии рабочий проект на 
основании задания ГПННии^сантехНШпроект '  утвержденного: 
цитп Госстроя сссв-

Основные расчетные поношения, принятые при проекти­
ровании и показатели резервуара

1
&

3
4
5
6

7
8 

9

Наименование продукта -  мазут 
Платность продукта -  ц99 т/м3.
Внутреннее избыточное давление -  2,0 кПа (гоо мм Вод.ст.) 
Вакуум -  о.г нпа (20мм Вод. cm.) 
температура продукта -  80° С.
Нагрузка о т  тепловой изоляции на крыше -  0,127 кПа

настенке -  о.-ПкПа
Снеговая нагрузка -  г.Окпа 
Ветровая нагрузка -  о,85 кПа 
Расчетная температура наружного воздуха -  минус 40°с 

( включительно)
.10 сейсмичность района-до 5 баллов Включительно 

Н Внутренний диаметр р е з е р в у а р а ю . и з м
it  Высота стенки резервуара -  8.94м
13 Площадь зеркала продукта - 85мг
14 Площадь застройки (па диаметру акраинав) -  8б,8ы‘
15 геометрическая емкость- 763 м*

.16 Максимальная Высота налива (при сейсмике 9батв)-8,32м

Полезная емкость -  том 3
П  Сметная стоимость металлоконструкций- &,6о7гыс.руб. 

18 производительность приемных операций -  300 а?/ч

-Нагрузка на стенку резервуара о т  трубопровода

Ду патрубка

н о р м а л ь н а я  с и п а  кн(гс)

150

0.46(0,046)

■ 100

1,6(0.16)

50

0,23(0,023)

На

0,7(0,07)

25

0,15(0,015)

\гш1 Сан-
I тнин
\  ПРОЕКТ*

Проект соответствует' действующим нормам и 
правилам -  • -  - - = -

Гл. инженер проекта I ГндрееВа Р.н /

Привязан:
1/йущоГ
\nmmp.
рлконсгр
']ПШПР
Ш Щ Г' |продерил Ш Ш н с Щ

Мыскин

ЩщтЫббт,
Витер
Кузнецо£_
Икд'рееВа
Д п щ и н с т

Пийе/,

109- 1- 259с. 92 **

Р е з е р в у а р  с т а л ь н о й  В е р т и -  
к а л е н ы й  д л я  м а з у т а  

е м к о с т ь ю  7D O  K t / J w
общие данные
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Материалы

- Наименование конструкций
Марка
стали :г а с т

Тип электро­
дов ПО

ГОСТ9ЧБ7-75
I -ый пояс стенки сеч 5 

(ВСтЗпсб) г т г-88 эчгя
Остальные пояса стенки, 

днище, покрытие
сгЧ5

(ВСтЗпсВ) —— -----„------

Янкерные крепления С 255 -  
(ВСтЗспб) — „— -„ —

Шахтная лестница, площадки, 
ограждение, крепления те п л о та -  
ляиии

сеззтзкпг)8СтЗкп* 380-88 эчг

* При толщине Змм и менее

автоматическая и полуавтоматическая сВарка стальных 
конструкций бакоВ должна производиться с применением мате­
риалов, саотВетстВунщих марке сВариВаемых сталей и обес­
печивающих механические сВойстВа металла шВа Встык не 
ниже механических сВойстВ сВариВаемого металла (сниП и-г3‘81*)

Конструкция резерВуара

Стенка и днище резерВуара изготаВлиВаются В виде по­
лотнищ и транспортируются к месту монтажа сдернутыми 
8 рулоны.

Покрытие резерВуара коническое с уклонам 1- ю распорной 
конструкции состоит из НО одинаковых щитаВ, опирающихся 
на стенку резерВуара и центральное кольцаВ Между собой 
щиты соединяются путем сВарки Внахлест

Д л я  и?: ._.г"Вачия оборудования, установленного на кры­
ше резерВуара, предусмотрена площадка с ограждением и 
мнагомаршеВая лестница шахтной конструкции, используе­
мая 8 качестве каркаса для наьарцццВщцщ, стенки;
днища и покрытия

В районах с сейсмичностью да ЗбаплаВ предусмотрены 
анкерные крепления

'  требования к изготовлению и монтажу
Все конструкции резерВуара должны изготавливаться 

на заВаде.
При изготовлении полотнищ соединение листоВ Выпол­

няется Встык двухсторонней автоматической сВаркай 
под слоем срлюса

Кромки листоВ обрабатываются прострожкой. Допускае­
мые отклонения от проектных линейных размеров не 
должны превышать по ширине to,5мм, по длине-±Вмм 

После окончания сВарки шВы должны быть зачищены am 
шлака, гратами эЬусенец. —

Щиты покрытия и центральное кольца следует изга- 
таВлиВать В кондукторе.

Расстояние между Вертикальными шВами 1 пояса стенки 
и шВами приВарки усиливающих листоВ патрубкоВ оборудо­
вания должно быть не менее 500мм. Расстояние между 

Вертикальными шВами смежных усиливающих листоВ пат­
рубкоВ В I  поясе стенки резерВуара должно быть не 
менее 500мм. _

при изготовлении, монтаже, приемке работ и испытании 
резерВуара следует рукоВодстВоВаться-- 

а) СНиП 3.03.01-81 „Несущиеи ограждающие конструкции; 
tyCHunщ-18-15,3- раздел „ПраВила произВодстВа и приемки 

работ. Металлические. конструкции";

В) инструкцией по изготовлению и монтажу Вертикальных 
цилиндрических рвзерВуароВ 8СН 311-81 л ш с с  сссР; 

г)СНиП iu-U-80 „техника безопасности 6 строительстве  • 

Стенка резерВуара испытывается на прочность 
НалиВом Водой на Высоту 8,3км.

Покрытие испытывается на плотность давлением 
ВО н Па при залитом Водой резерВуа ре на Высоту 8,3йм.

Участки шВоВ покрытия, попадающие под усиливающие _ .  

листы штуцероВ и люкоВ и монтажные накладки площадок. 
обслуживания, должны быть зачищены и проверены на 
платность

тепла6ая~иэаляция
Для предохранения резерВуара am теплопатерь нахрыше 

и стенке предусматривается теплоВая изоляция
П р о е к т  теплоВой изоляции и основные п о л о ж е н и я  

по м онтаж у теплоизоляционных конструкций разра­
ботаны 8 альбомах ЧТИ1 и 5ТИ8.
‘ Вес металлических конструкций для крепления 

теплоизоляции учтен 8  альбоме £ типоВого проекта _

1___

-  -

Начотд КупргушЙщ
Привязан; Н контр вйтер

ГЛКОНСГр Кузнецова
z n Глиншпр ЯндргеВа -г

-г' —  - Z 2 РукЛриг IЗащинская

"
проВершГШЩШская

1 ШВЫ-  I ш ш т и ш ш ш я  Е Ж ! я н

704- 259с. 92 т

РщлрВуар стальной Верти• 
капьныи для мазута 

емкостью - т о  ку  я м

СшоЗйя

Общие данные 
- (продолжение) -

25610 -бг 9

-Р
ЛОППОЙ"

ШПРОМПМЬКШРЭДВ
им. Мельникова
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V f / .  Рекомендации по защите am корразии метаглп- 

конструкций резервуара для мазута

о,>j Защиту о т  коррозии стальных конструкций ргзерЕуароВ сле­
дует производить В соотВетстВии с требованиями CHufl 2.03.11-85„За­
щита строительных конструкций-от-коррозии 1 Г0С73Л02-8б„Подга- 
■тсВко металлических поверхностей перед акрашиоапи-А* САлЧ 
3M03-85„Защита сищичлюльиых конструкций от коррозии Правила 
произВодстВа работ и контроль качества" с соблюдением требоЕаний 
пробил пожарной безопасности и промышленной санитарии, предус­
мотри Ы . ГПС.Т12.3 . 0 0 5 - 7 5 ,ГОСПЗШШ, ГОСТ / 2 .4  0<5-46,Г О С Т / 2 .4 .0 / 7 - 7 6 ,

U ГОСТ 1ZM.D13-75
ТА При проектировании защиты от коррозии Внутренней п и & р х -  

насти резервуара, необходимо учитывать коррозионную агрессивность 
мазута, которая обусловлена наличием с е р н и с т ы х  и к и с л о р о З о с о О е р р / с а -  

щих ■гр13:.нгии"п8ады, м е х а н и ч е с к и х  и  других примесей. Распределение 
примесей, присутствующих 8 мизутг, н е р а в н о м е р н о  па Высоте резервуа­
ра. 8 сЕязих чем меняется и агрессивное Воздействие мазута. Особен­
ностью зксплуатации нраВли является агрессивное Воздействие на 
ее Внутреннюю поверхность параВоздушной среды-

С т е п е н ь  а гр е с с и в н о г о  В о з д е й с т в и я  среды н а  В н у т р е н н ю ю  п о в е р х ­

н о с т ь  , р е з е р В у а р а  для м а з у т а ,  о ц е н е н н а я  В  с а а т В е т с т В и и  с о С Н и П  

г аз. Н -85, п р е д с т а В л е н а  8 т а б л .  ТА

таблица ТА

Э л е м е н т ы  к о н с т р у к ц и й  резерВуара Степень агрессивного Воздействия 
на стальные конструкции резервуа­
ра мазута а

В н у т р е н н я я  поверхность днища 
и нижний парс (на Высоту до 1м 
am днища)

С р е З н е  а г р е с с и в н а  я

Средний пояс С л а б о а г р е с с ц В н о я

Верхний пояс (зона периодического 
смачиВания)
КраВлЯ

СлаааагрессиВнаЯ

СреднеагрессиВная

Примечание: Степень агрессивного Воздействия мазута
принимается дня температуры хранения до 90°с

□ 3
Продолжение таблицы 78

7.3 В зависимости о т  степени агрессивного Воздействия среды 

на метещткаятрукции резерВуара асущ естоЛ'тш - Выбор систем 

лакокрасочных покрытии для: их~ защиты о т  корразии. Рекомендуемые 

с и с т е м ы  покрытий предстаВлгны В таблице 2

таблица 7 . 2

Система п о к р ы т и й  для а н т и к о р р о з и о н н о й  защиты 
металлоконструкции резерВуара для мазута

Н о м е р
8арц-

Система лакокрасочного покрытия Окрашиваемая
Марка лака- толщина Количество Общая поверхность ме-
;натчнаго одного слоеВ лака- т о л щ и н а талланонструкций
матерчили

крыгпи X
к р а с о ч н о г о
м а т е р и а л а

покрытия, 
м к м

резерВуара
мкм

< г ъ ч '  5 6
1 Ш  патлгВка га-зо £ Внутренняя поверх-

эп-па-ш 
г о с т  -  
/ 0 2 7 7 - 7 Б *

2 D - 2 5 з - 4  >
н о

пасть днища, ниок:- 
нгга пояса и 
кровли

-Эм аль ЗП-773 
г а с т
г ъ т -  83*

г Шпатлевка 
3л - а а / а  .
ГОСТ
/ 0 2 7 7 -  ТВ *

2 0 - 2 0 k-s т

1
3 Грунтовка

Э Г 7 - 0 5 7
4 0 - 5 0 к — ---

ТУ
в -ю -т -8 п

150
Змальэп-5-us
ГОСТ
25355-88*

5Q-BD г

4 Шпатлевка 2 0 - 3 0 У в н у т р е н н я я  поверх-
эп-ааю
ГОСТ

• / 0 2 7 7 -  75 *
н о е ш ь  среднего и 
Верхнего поясов

э м а л ь э л - 7 7 3 га-гв ъ-ч ■но

гз/нз- зз*

\ 2 3 4 5 в
5 ШпатлеВка

эп-аою 20-30 4 100 Внутренняя поверхность
ГОСТ среднего и Верхнего
/0277-75 паясаё

6 Грум таока 
ЗП-037 Ча-зо / 100 _ .j
■ и л ••//?• т -в о
Эмаль
ЭП-5Н5

5G-SD 1 -
ГОСТ *.
25356-52

Т , Грунтлака 
Фл-а зк
ГОСТ

/5-20 / Наружная поверхность 
оболочки резервуара

9109-81
Краска еа-гв 2 во

под теплоизоляцию

cTT~-fr7
ос г
6-/0-425-70

8 Краска 
6Т-/77 га -85 Ъ во __ п
ОСТ
6-/0-425-70

9- ГрунгпоВка 
ч>л-азк 
(фл- озж) 
ГОСТ 3/00-5/

is-го 1

60

----- -

Эмаль ПФ-837 ZQ-Z5 г

ТО грунтоВка
гт -а н э 20-2 5 г so Лестницы и площадки
ГОСТ 
23343-75 
Эмаль ПФ- /70 
ГОСТ 15307-10* 1S-Z5 е

резерву ада (слабаагрес- 
сиВна я среда)

Н ГрунтоВка 
г ср-аиз 20-2.5 2
гаст
23343-78 -
эмаль *8-181/ 
гост /атч-лц * 10-га г 60

7.2 8  з а в и с и м о с т и  о т  с о с т а В а , концентраций, с о д е р ж а щ и х с я  В

а т м о с ф е р е  о к р у ж а ю щ е г о  В о з д у х а , г а з о В , а  т а к ж е  о т  з о н ы  В л а ж н о с т и , В  

к о т о р о й  р а з м е щ е н ы  р е з е р В у а р а / , м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  л е с т н и ц  и  п л о щ а д о к  

Во В ре м я э к с п л у а т а ц и и , В с о о т В е т с т В и и  со с н и П 2 03 н-85г п о д в е р г а ­

ю т с я -  с л а б а а г р е с с и В н а й  и л и  с р е д н е а г р е с с и В н о й  с т е п е н и  В о з д е й с т в и я  

срезы.
У с л о в и я  э к с п л у а т а ц и и  н а р у ж н о й  п о в е р х н о с т и  р е з е р В у а р о В  под  

т е п л о и з о л я ц и е й  х а р а к т е р и з у ю т с я  н е а г р е с с и в н о й  с т е п е н ь ю . В о з д е й с т в и я  

с р е д ы .

709- j - 259c.92 км
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1г Грунтовка 80-85 2 Лестницы и пло­

ГР -о т щадки резервуа­
ГОСТ ра
гззкз-п 110 (среднеагрессивная
Эмаль %&-18к 
ГОСТ
10144-74 *

ю-го к -
среда)

13 ГрцнтоВка
т -0010

80-30 1

ГОСТ * «577-78 110
Эмаль 80-30 3
зп-но
ГОСТ
84109-81 * %

Примечания'. 1. Для обеспечения равномерности нанесения покрытий и 
контроля за качеством проведения этой операции, реко­
мендуется использовать для каждого последующего слоя 
лакокрасочный материал, отличающийся по цвету от 
предыдущего.

3. при разгт

!

Продолжение таблицы 7.2
Л

ходит для предотвращения потери защитных свойств 
лакокрасочных покрытий Выполнить теплоизоляцию обо­
лочки резерВуара по мере Возможности В более сжатые 
сроки.

Технологический процесс защиты от коррозии состоит из 
следующих операции:

—  подготовка поверхности металлоконструкций перед окращиВанием;
—  нанесете и сушка лакокрасочных покрытий;
—  контроль технологического процесса подготовки поверхности и 

нанесения лакокрасочных покрытий.
Ш  ТрейоЁания к подготовке поверхности перед 

окрашиВанием
ПодготоВт поверхности перед окрашиванием защитных пок­

рытий яВляется Важной операцией технологического процесса защиты 
от коррозии. Низкое качестВо подготовки поверхности невозможна ком- 
пгнг'прпВать тщательным Выполнением последующих операций техноло­
гического процесса и примечемчм дорогостоящих Высокоэффективных 
лакокрасочных материалов.

8.1. До начала очистки от окислоВ с поверхности металлоконст­
рукций, подлежащих защите от коррозии, должны быть удалены:

—  монтажные Вспомогательные элементы;
— - сВарочные брызги, остатки флюса и шлака;
—  нероВности сварных шВоВ;
—  заусенцы, острые кромки;

:• —  жировые и другие загрязнения.
О ч и с т к у  о т  о к и с л о И  ( п р о к а т н о й  о к а л и н ы  и  р ж а в ч и н ы )  В н и т р е н -  

. .  . ■1 р п- ' ^ В ч а р а , а  т а к ж е  л е с т н и ц  и  п л о щ а д о к  п р и  р а з м е щ е н и и  

р е з е р В у а р а В  н а  т е р р и т о р и и  ю  ; ' р ^ г и В т й  с т е п е н ь ю  В о з д е й с т в и я  с р е ­

ды , о с у щ е с т в л я ю т  п е с к о с т р у й н ы м  и л и  д р о д е т р ^ ' . : с п о с о б о м  д а  8 -  

с т е п е н и  с ч и с т к и  о т  о к и с л о В  п а ~ Г 0 С Т 5 М 2 ^ 8 р :

8.8. 

ней потери.

После проведения струйной очистки, песок и пыль удаляют с 
поверхности обдуЕкой сжатым Воздухом, который должен саотЕетстВо- 
Вать ГОСТ3.0/0-80. В систему подачи сжатого -Воздуха необходимо Вклю­
чать для удаления Влаги и масла мцслоЕпдоотдглитепъ.

Операцию обтириВания произВодят 3d песка -  или дробеструй­
ной очистки с помощью щеток или протирочного материала, смоченных 
уайт-спиритом.

8.3. Очистку поверхности лестниц ц площадок резервуаров, разме­
щенных на территории со слабоагрессиВнои степенью Воздействия среды, 
Выполняют дробеструйным или пескоструйным способом до степени
3 ПО ГОСТ?.402-80.

8.4. Очистку наружной поВерхнасти оболочки резерВуара и люкоВ, 
которые 8 дальнейшем будут находиться под теплоизоляцией, о т  рыхлых 
и отслаивающихся продуктов коррозии, окалины слейдет производить 
ручным механизированным инструментом.

Операция обезжириВания производится перед нанесением лако­
красочных покрытий с помощью щеток или протирочного материала, смо­
ченных уайт-спиритом.

8.5. Очистку поверхности от  окислоб осуществляют с помощью 
пескоструйных аппаратов, например, Я Д-150 [произВодстВо СССР] с про­
изводительностью 5-юtn/час. ДаВление сжитого Воздуха Q4-0.5 МПа. 
Расход Воздуха 5~3 т э/мин. Расход песка для очистчигыВерхности при 
четырехкратном обмене состаВляет около 5кг(м, раЬоюд кВарцеёогв 
песка-35кг/мг. В качестВе абразивапри пескоструйной очистке сле­
дует испальзоВатъ речной песок с размером зерен 0,75~г,0мм, при дро­
беструйной-чугунную колотую дробь с размером зерен о,8~1,0 мм.

Для обеспечения максимальной производительности, &пла песко­
струйного аппарата располагают на расстоянии 75-150мм от очищаемой 
поверхности под углом 75-80°-Для очистки поверхности с толстым 
слоем ржаВчины или окалины, используют крупнозернистый песок, рас­
стояние между соплом и поверхностью сокращается до минимума.

Для очистки рекомендуется применять кВарцеВый речной 
или горный песок. Песок должен быть сухим и чистым. Содержание гли­
нистых и пылеВидных примесей не должно превышать ц5% по массе. 
Грязные пески должны быть промыты и Высушены Влажность песка 
должна быть не более 5%.

8.6. Непосредственно передгрунтоЕцнигт произВодят осВиде- 
тельегпиии- .-г гт>естВа подготовки поверхности.

При поВышении ош..ос. -  - -нчой Влажности Воздуха Выше 
75%,скорость коррозии металла. уВеличиВаетсяистаноиш„а, г,'катальной

при конденсации Влаги на поверхности металлоконструкций. Это следует 

учитыВать при очистке металлоконструкции от окислоВ о продуктов коррозии, 
сокращая до минимума интврВал между очисткой поверхности и нанесе­
нием лакокрасочных покрытий.

Допустимый разрыВ Во Времени между подготовкой поверх­
ности и нанесением лакокрасочных покрытий не должен превышать 
на открытом Воздухе S чцсаВ, под наВесом Всырую погоду -Зчаса. —  ‘

/X. ТребоВания к нанесению лакокрасочных 
покрытий

Лакокрасочные покрытия разрешается наносить только 
на подготовленную поверхность при относительной Влажности окружи 
нпцгга Воздуха не Выше 80% и температуре не ниже +15° С.

3.1 ОкрашиВание металлоконструкций следует производить мето­
дами пнеВматического или безВоздушного распыления. Допускается 
окрашиВание кистью (при исправлении дефектоВ защитного покрытия, 
при подкришиВании сВарных шВоВ, при защите труднодоступных мест 
на Высоте].

Для нанесения лакокрасочных материалов следует применять 
метод пнеВматического распыления с использованием краскораспылите­
лей со-71, КРП-Зидр. или метод безВоздушного распыления с использо­
ванием окрасочных агрегатоВ Высокого даВяения марок ВБООН и 
7Q00H,”Радуга” ” Факел S '.'

9.2. Перед нанесением лакокрасочные материалы тщательна 

перемешиваются, смешиваются компоненты В определенном соотношении 
[многокомпонентные композиции],разводятся соотВетстВующими раство­
рителями до рабочей Вязкости и фальтруюся через 2-3 слоя марли.

х. Расход лакокрасочных материалов

Данные па расходу лакокрасочных материалов, необходи­
мых для защиты о т  коррозии металлоконструкций, предстаВлены В 
таблицах 10.1, Ю.2.

При постаВке необходимо увеличить на 10% количества Всех 
лакокрасочные г —.тср'чгчиВ, учитывая потери при хранении, транспортиро­
вании, приготовлении рабочих состаВоВ, неисправности е:и \ я и
т.д.

Ориентироёачный расход уайт-спирита для обезжириВания по­
верхности металлоконструкций составляет 0,з3кг/мг.

7 С М - 1 -  2 5 U C . 9 2  * »

Резервуар стальной Верти­
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Таблица Ш1

Ориентировочный расход лакокрасочных материалов и_ 
растВарителей для окрашивания металлоконструкции 

резервуара

Толщина
пНнпёп

Расход лакокрасочного материала 
исходной Вязкости на 1 слой Марна

Расход растворителя',
Г /мВ

Лакокрасочный
слоя покрытия. г/мг ростВори- пнеВма-

раслы-
безвоздуш­
ное рпспы-лананра-

пнеВма-
теля Кисть

материал сочного
сокрытия, ВезВаздушнае Насть некое лете

мкм распыление распыление
V

/ S 3 и S Б 7 8 9

8рцнтоВка
M-ODW
Эмаль
ЭП-773

30 63,0 - 51,0 Р-6, p -S 10,6 -  , 10,9

го 75,г 68,В % - N-ббд, К-Вб8 /0,8 10,3 *"

Вринтоёна го 79,В 75,В 67,0 ксилол Я, 9 /1,3 10,1
фг-азк
КраскаF.T-/77 го уайт-спирит,  

сольВент,
(середр)
-лп н  ВТ-517 80,0 68,0

скипидар или 
смесь указан­
ных растоо- 19,0 - ю, г

|  -алюминиевая го, а 13,1 ритеоей
1 пудра ■

13,з

W BS / 7 7 , 5 99,8 88,5 Ксилол, саль- 
Ввнт или смесь 
одного из них 
с упйт-спцрит

35,8 ' /5,0 

51,8Эмаль XB-W6 15 i86,a 103,5 - Р-6, 0-5 99,0

ВрунтоВкц
эп-оош

ВО 70,6 - 33,6 P-i1,0-5 14,1 - 6,73

/9,6Эмаль ЗП-1бО 
(алтм)

30 гзо,г 1В9,3 199.3 Р-5 ,  i0.1/а Зб;5 /9,6

Примечание; При расчете расхода лакокрасочных материалов Выли учтены сложности 
онрашиВаемых металлоконструкции ( Т -  для Внутренней и наружной по­
верхности одолачни резервуара. Ж - для лестниц, площадок илшкаВ).

Таблица 10.2

Ориентировочный расход лрконрасоиных материалов и растворителей Вт 
окрашивания резерВуара 700м3 для мазута

Система. лакокрасочных 
покрытии

Потребность В лакокрасочных материалах исходной I 
Вязкости для окрашивания \

Наименование Ноли-

Внутренней поверх­
ности резерВуара

Наружной 
поверхность 
под тепло­
изоляцию

Лестниц и площадок

Расход
растВо-материала честВа

слоёв
днище, ниж­
ний пояс и 
яраВля , г 

5=931,6 м 
Тер. слаж- 
ности.\ кг

Верхний и 
средний

Ь -  3810 
м3 1 ер.

s =  1дОме
Щ ер. сложности, к г

Маркапояса g 
S-98,0 ме 
7 гр. слож­
ности, нг

сложности
ке соадоаг-

рессиВная
среда

среднеае-
рессцВная
среда

растворителя рителя,
ко

1 9 3 6 5 6 7 в 9

друятоВнп Ш -  
-0010 9 97,9 P-lf, Р-5 5,6
Эмаль ЭП-773 3-6 67,9-83,9 №бб8, Бб8 7,3-46

РрунтаВт 
эп- опт 1 -Б,2 - Р-6, Р-5 1,9
Эмаль ЭП-773 3-6 91,8-98,3 к-вбв, Ббв 59-6,9

ЗрунтоВщ ФЛ-ШК 
П рост В Т -177 
-л а к  ВТ-577 
-алюминиевая

1
S - -

-30,3 
91,6

92,9

- -

ксилол\ 
уайт-спирит, 
сольвент, 
скипидар оли - 
их смесь

7,5

13,7~

грунтовка ГФ -  
0119 9

-

6-

-

67,5

-

ксилол, соль­
В ент или 
смесь одного 
из .н и х  с 
увит-спиритам

ю,а

Эмаоь ТВ -196 8 823 Р-6, Р-5 35,0

грунтовка
э п -о а т 1 / 3,6 Р-6, Р -5 8,7

„  Эмаль ЭП-/60 3 1 131,1 Р -5 ,  Р-бо 19,7

-
т ч - г в б е м КМ

Нач.птВ. Купреиыбилу

1 & 1 н центр
5л манстр

Битер < 
крзнеипН Резервуар стальной Верти- Стадия лист Листоб

S' Влинят НнОрНеВа _
кольныи для мазупщ . 
ё м к о с тью  700 куб. to. Р 5

ri
Прайирия воцинския . - ;0  'бщие данные --

Ц Ш лр тм ьтте ди я
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X/ Нпнгпраль технологического процесса подготовки 
I поверхности и нанесения лакокрасочных покрытий

H i Виновными объектами технологического контроля ядляют- 
ся :

-  качестВо поверхности, подготовленной под окрашивание;
-  материале /, применяемые для анрашиВания;
- качестВо лакокрасочного покрытия.

иг. контроль за параметрами сщготаго Воздуха, состоянием 
аброзиВного материала и очищенной поверхности следует про­
изводить В соответствии со схемой олврацианнага контроля 
качестВо при пескоструйной очистке металлоконструкций, 
представ ленной В табл. Ш
и.Ъ. ИачестВо подготовленной и окрашенной поверхности по 

Внешнему Виду контролируют путем Визуального осмотра 
iOO% металлоконструкций невооружённым глазом при естес­
твенном или искусственном рассеяном осВещении (освещен­
ность не менее 300л к ). При осмотре Внутренних поверхностей 

применяют местное освещение электрической лампой нап­
ряжением 3BQ.
ilk. Ипнтрапь лакокрасочных материалов осуществляется с 
помощью методов, указанных В нормативно - технической доку­
ментации на материалы. Подлежат обязательному контролю: 
условная Вязкость, Время Высыхания и Внешний Вид пленки, а 
тонусе саатБвтстВие материалов гарантийному сроку год - 
кости.

По истечении гарантийного срока годности лакокрасочные 

материалы контролируют на сиптВетстВив их показателей 

требованиям технических услпВий и при положительных ре­
зультатах разрешают применение эти х материалов для при­
ведения окрасочных работ.

HS. Качества лакокрасочного лил'рызт контролируют, по 
Внешнему Виду, степени Высыхания, адгезии, толщине.

Таблица Н.1
Схема операционного контроля качестВо при пескоструйной очистке металлоконструкций

Состав контроля Р ч 
(ч то  ' нонтролираоать)

Способ контроля*
( как контролировать) !§

* И 1 Нормативные
Величины

1 г 3 Ъ

ИачестВо абра- Влаус- 
зиВноео мате- несть 
риала

Размер
зерен

По отсутстВиш описания 
зерен леска; Высушивание 
до постоянной массы и 
сравнение с первоначаль­
ной
Визуально

Перед загрузкой 
8-Вллпрат

Не более 5 % "
Слипание песни свидетель­
ствует а более Высокой 
Влажности

НВарцвВый перок 0,5-i, Омм, 
металлической лесок 
0, Ъ-П,5мм

барометры ежа- ЯоВле- 
твга Воздуха пив

Нали­
чие 
Влаги, 
мосла В
подавае­
мом
Воздухе

Манометр

Направление струи Воз­
духа но фильтровальную 
бумагу

8 процессе очистки, 
периодически

5-6 нгс/см3

ФильтраВальная бумага -  „  
должно остаться иистаим 
сухой

Состояние очи- Наличие Ж№- 
щеннай поверх- оых пятен и 
поста Влаги на. за­щищаемой 

поверхности 
Наличие пыли

Степень 
очистки о т  
окислов
Шероховатость
поверхности

Визуальна, приклодыВание 
«  поверхности фильтро­
вальной бумаги

Протирка чистой 
светлой тканью

Визуальна; сравнение 
с эталонным образцом

Визуально; сравнение 
с эталантм образцам

После очистки 
перед нанесением 
грунтовочного 

' слоя

Перед грунто­
ванием

Перед грунтова­
нием

Перед грунтова­
нием

ФильтраВальная бумага 
должно остаться чистой 
и сухой

На ткани не должно 
остаться пыли

Соответствие эталонному 
образцу

Соответствие эталонному 
образцу

Примечание: Согласно ГО П  9Мд-8 О при очистке металлоконструкций от-окислаВ и продуктов коррозии;
-да степени <? на поверхности металле конструкций лай осмотре невооруженным глазам не 

обнаруживаются окалина, ржавчина, пригар, оста тли  формовочной вмеси у  другие неметал­
лические слои;

-  до степени 7  на поверхности металлоконструкций при осмотре с 6-кратным увеличением 
окалина и ржавчина не обнаруживаются.

tt

привязан
Нпчл
П. поп Г

\ Я л. к она

.птЗХКцпжуиВилиРрйру.

1 ?л.инуслр. ЯнЗрееЁп ‘
Ру к. Бриг. Ввцинсюя.
Проверил Вощи нс кор

UhE KS Цгмалш РндлееВа. зйЩ А 1

70У -1- 25L/C.92 км

Резервуар стальной верти- 
т л Ь  ный для мазута

\"П 700 Куб.М

СтчЗир лист Ластов

Р 5
ВВщие у т ш е ШИпмшшшишрадй

-  (продолжение)- ■:.МШнитВо
Z5610-O Z S . — Формам nS
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HS ~ К о н т р о л ь  Внешнего Вида покрытий о с у щ е с т в л я е т с я  Визуаль­
ным о с м о т р о м  окрашенных м е т а л л о к о н с т р у к ц и й .  На поверхности не 
должно б ы т ь  н е п р о к р о ш е н н ы х  м е с т ,  п о т е к о §  к р а с н о , п у з ы р е й , призна­
ков растрескивания и шелушения, морщин и других десректоВ, снижа­
ющих защитные сВойстВа покрытий.

По с § а и м  декоратиВным сВойстВам покрытие должно с а о т -  

ВетстВоВать требованиям V -fi класса па гост 9.032-7  ̂„Покрытия 
лакокрасочные. Классификация и обозначения.

Н.7 адгезия п о к р ы т и я  определяется на образцах-свидетелях 
методом решетчатого надреза" по ГОСЛ5Ш-18 „Материалы лако­
красочные. Методы определения адгезии" Сущность м е т о д а  с о с т о и т  

В  том, что на испытываемом покрытии делается скальпелем не ме­
нее 5 п а р а л л е л ь н ы х  надрезоВ до м е т а л л а  н а  расстоянии (мм друг 
от друга (при т о л щ и н е  покрытия не далее Б0мт)и Вмм (при толщине 
более БОмкм) и с т о л ь к о  э р е  аналогичных надрезоВ,  перпендикулярных 
к  первым.

8  р е з у л ь т а т е  н а  п о к р ы т и и  образуется р е ш е т к а  и з  кВадратоВ 
одинакового размера. Отслоение покрытия или его ВыкрашиВание при 
этом сёцдетельстВует о некачественном покрытии. _

и 8 толщина лакокрасочного покрытия контролируется с помощью 
магнитных или электромагнитных толщиномеров марок МТ-МГНЦ,
т-шц,мт-зан, вт-юнц и вр.

хн Услаёия х р а н е н и я

Гарантийный срок годности лакокрасочных материалов с о с т а в л я ­

е т  642 месяцев и сокращается при хранении материалов при Высоких - 

т е м п е р а т у р а х  6 сВязи с  этим, необходимо производить хранение лако­
красочных материалов В закрытых складских помещениях,арастЕо- 
рителей, для исключения улетучиВания, В подземных хранилищах- 

(1ля сокращения потерь -лакокрасочных материалов, ВызВанных 
длительным хранением, целее образно закупку и поставку на строи­
тельную площадку лакокрасочных материалов производить п о  мере 
необходимости, не допуская накапливания значительного их количест­
ва н а  складе.

-  т  Охрана труда и техника безопасности

При проведении окрасочных робот необходимо руководствоваться:
-  CHutl Ш-Ц-ВО „техника безопасности S строительстве;
-  гост<2.з.оо5- 7 5  „Работы окрасочные, общие требования 

безопасности
-  гост (2.3.а-iS-79,Антикоррозионные работы при строитель­

стве. требования безопасности";
ГОСТ 1гАаИ-15 „средстВа защиты работающих. Классифи­

кация1!

7 0 ^ - j - 2 5 9 c . 9 2  ™—
Цщ а т д . ш ш ш

Привязан: Н контр. В и т е р  <- Р е з е р в у а р  с т а л ь н о й  В е р т и -  
к а л Ь н ы й  для м а з у т а  емкость» 70 0  < и 8  м

стад ия л и с т IШ СМ ОЗ
ш о н п р Кузнецов Р-' 7 -Гаити пр ЯндрееВа -. - руу.ариг. в тццнекая f& \ Общие -данные 

(окончание)
РНПРОЕКТСТЯЩНПРЩИЗтмельника&зПроверил З тц и н ск а я

4 H B .N Исполнил Я н д р ге В а '

г s p io -o z  з
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Вид прощиля 
и ГОСТ, ТУ

Марка металла 
и ГОСТ

Обозначение 
и размер 
профиля 

(мм)

НИ
па
по­
ряд­
ку

кое

К о л .

Ш П 7 .
длина
мм

Масса металла па элементам конструкции (т)

Общая
масса

Ст)

Масса потребности В м ета лле  
ра кварталам  

(тУ

Марки
метал­
ла

пра <рц 
ля

— -------

Разме­
ра про­
филя

.. .

Пнище Стенка
Жкрйй-
■mug.'-;-

Площад­
ки,  ограж­
дение

Лю кгт: 
nasst .

Янкернае 
крепле- 
. нив „

Крепление
тепловой
изоляции

Запал
ВЦ

няется

I л III
шКпд элемента конструкций

1 г 3 4 $ 6 Т 8 9

С т а л ь  листоВая 
горячекатаная 
го ст  т а з -  тк*

С 255
зге 4 7110 ' сиз ........... 0.13 О
522 2 НТО 0.18 0.16 .
STB 3 7 1Т0 0.09 0,09S ТО 4 7 НО 0.07 г 0.12 0.19

итога. 5 Т44В ~аЗ§ 0.21 0.57

C2kS

S8 Ь \7тта 0.22 ому 0.£6SB 7 7TTQ 0. 3 7 0.02 0.3955*1500 8 1110 8 ,5 ВО00 1.93 ЮЛ 2.14S4 *1500 9 ~7ТТ0 5 < -5 БООО 274 7 , 7 1 2.46 14.02

итого: та т о 274 9.64 4.05 0.32 0.02 0.04 16.81
С 235

S6 тт 7  НО 0.02 0.02
S5 та НТО I 0.01 0.01

итога: тз ттгц 0.03 0.03
Всего прасриля 14 глч 9.64 4.05 0.03 0.S8 ааз 0.04 17.41
Просечно- £с,тявкая 
сталь ТУЗS 26 11-5.89

CS35 Л В £10 ~ • ТЬ 7Т56 0,43 0.43
те ттги 0.43

швеллеры гост824а-89 С £45 ств п 2618 0.05
0.43
0.05

Всего профиля Т8 тгзо 0.05 0.05 -----------. -------------

Сталь угловая неравна- 
попонная ГОСТ 8510-86

сг45 1.90*56 *5,5 T9 2241 0.20 0,01 0.21 ---------- 7 ~ "

Всего профиля го Т230 2 2 3 0 аго 0,01 0.21
Сталь углоВая равна- 
палочная гост 8503-8В С £35

1-50*4 г< 2110 0,25 0.25
135*4 гг 2110 0,01 0,01
L25* 3 гз 2110 0,06 0.06
1 3 2 * 3 24 ~2Uo 0.12 0.12

Ъсего прасриля 25 ттги 0,32 0.12 0.44 -
Швеллеры неравнополпч-
НЫВ ГОСТ 8281-80*

В Cm3кп 150*40*12*2.5 гь П319 0,22 0.22
-

всего профиля 2 7 нгз 0,22 0.22
сталь кпрытная
ГОСТ 8283-17*

ВСтЗкп <90*30*25*3 28 7735 ' 0,18 0.18
1

Всего прасриля 24 нгз 0.18 0.18
тпибы

ГОСТ 1иТи4-\оь
Ст-£Опс

ТР 530*5 30 9430 ~ 0,08 а. 08
тр Т5з*е ъ< зЧЗО

- -  -
0.01 0.017р 153*4.5 3 2 9430 --------------- -------- .. 0.01 0.01

Всего прашиля 3 3 3 304 _ . . а у о
6.01 * — — —

ОАО
Сталь круглая гост 8590-88 С £35 W s 1124 1111 0,01 ■ с - , ? — —Ппчта стальная горячека­
таная Гисг рссу-74* С £35 3 * 3 0 ib ттгч 7 2 / 0 0 .0 2 0 .0 2

— — j
.  .  _  _______ _____ _ ,3  * 5 0 3 6 1124 7 210 0 .1 6 а.16 - -

Всего масса металла 3 7 2 ,7 4 9 .6 4 4 .3 1 1,19 0 .5 9 0 .2 3 а.зч 1 9 .2 4

В та м  числе по 
с та л я м ;

<>

с£55 гост г т г - 88 Зд 4Ччо
Г -

— — — — 6,ж — 0 .2 1 ___ . 0 .5 7
C P U S  ГОСТ 21ПВ-88 39 1230 2 .7 4 9,64 4 ,3 0

Ш
0 .0 1 0 .3 2 ■ 0 .0 2 0 ,0 4 1 7 .07

С £ 3 5  ГОСТ 2 7 7 ? 2 -8 8 Цй 1124
—

—

0 ........ .
0 .0 1 — 0 .3 0 1.10

# С г г ? 5 к я  ГОСТ 5 8 U -8 8 Щ 1123  

5 3  04
---- . 0 ,4 — — 0 .4 0

C m  £ О а с  ГО С Т  1 0 5 0 -8 8 чр — — ' О.ю ___„ О.Ю
Масса поставки злг- 
ментав по кварталам 
(т) (заполняется заказ­

чиком)

X
—и

Ш -----  ----- '
& -

—

( и Ч - 1 - б 5 ч о . У &  X ”e
1 и i J ........... -  -ургпреспь листы  Э, 10.
Z . Массу анкерита шеш&нчя. 

при сейсмике до в балла8

Начлт й Пулреишвили
Привязан: н контр. Витер ^ Us Резервуар стильной верти- 

кальный для .мазута 
емкостью 7 0 0 куб.м. .  --

m o S u s Лист Лист ов
Ш жтр Кузнецов

Р $ -- Глишк-пр ПидрееВа'-

-
Р у к -£ р и ё -
проверил

б О Д Ц Н Г Ь З ?
ват ер

<u
iVfiasJ

m ехническая спецификация 
-стали р [ № « Й 0 Н П Р д а Ц Н 9  

- у м .  М е л ь н и к о в а
UHB.N

(начало)
^ S C iO -O Z  10
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J - 1 таблица расхода стали

Верх
уголка

Верх
днища

1Я0

%

л. 1'-Ю •гт>.

ЛВн ЮЧза

Наименование Масса т Примечание

Днище 2 , 7 7

Стенка 3 7 3

Покрытие Ц.35

Площадки и ограждение ш

Шахтная лестница г.53

Лю ки-лазы 1,10

Крепление теплоизоляции 4 6 5 *

Всего: 2 2 . 3 8

Показатели резервуара

План покрытий
(Площадки и ограждение не показаны)

Монтажные стыки 
щитаВ покрытия

План днища
-  Наименование изм. Величина примечание_ _

Геометрическая емкость м 3 753
Рабочий объем М 3 71D ПРИ  СЕЙСМИКЕ  

3 ГИЛЛОВ

Площадь зеркала продут м 2 85

~ 1 Материал конструкций смотреть 6
технической специсрикации стали.  в  

г  Сборку шантажных ш8о8 стенкГ^днища и 
. несущих элементов покрытия производить 

стык’^тенки электродами типа ЭУея о стальных конструкции- 
электродами ти п а  эПг.

3 минимальная Величина нахлестки 8 монтаж­
ных сты ках днища ЗОьпа к

У РазВарачиВание стенки производить по 
часовой стрелке

£ Расстояние между смежными монтажны­
ми стыками должно бы ть не менее £00мм

709- 1- 259с.92 км

ПриВязан■ И контр bUho-fJ п
гл констр Кузнецов 7 Г '-*
Тяиншпр RhOpeeeo - ub*tf-- " Рук бриг Ъащинская

" - проверил Зитер ШйЫ.
UPB.N '  - ' ' исполнил петихоёа

Резервуар стильней ~'грти - 
и для' м азута  

емкостью ; j S кустм
Стадии

Общий -вид

-гг,— rrrrz

и

•г 8

ЦНИНпрщтпвбйитщй
им. мельника 8а

, 2 5 б / о  - 0 2  :  1з
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14 Разбергпка полотнища стенки

и-
ч.

4_

Ц .

*- -

=5

И 10450
3294а

Д н и щ е
ь 2-2

I

4-4

Раскрой ли сто В  днища 
-4*15аа*ваао; 2ш т.

3 - 3
SS9Q

-9*  15оа*бпаа: 2 ш т

I

-4 *  1500 * вааа; 2 ш т

!

-  4*1500*6000) 2 ш т

. и и 1

2090 2930

-4*1500 *6000; 2 ш т

Ша8 Капы к 
У р е за ть  
при сборне

Подкладка 
spjiSOf зо а

5 -5
it./>г , M l -

■ 4*1500* 3000; 1шт.

ВО
*&■

б  \  6 |

.1530 . 1228_ [_

ль

М онт ажный' ст ы к стенка

£

*
Гас;
а

4 i _ J l.2

| S* 5990 -29950 , 2990

Л г

J = * -г

UJoS Встык с  
парным проворам

1 Длина полотнища стенки дана с припускам ~ 4Ч0мм 
для образования монтажного стыка

г  соединение листоВ 8 полотнище производить Всты к  
дВухсторанней автоматический сВаркой под слоем зрлюса. 
Для сварки следует применять материалы, соответствую ­
щие марке сВариваемых ста лей  и обеспечивающие 
равнапрочнасть шва встык основному м еталлу

3 Сварные швы, выполняемые 8 ручную, В та м  числе 
и монтажны й, Выполнять электродами типа Э62Д

Ц Кромки листов, свариваемых Встык, обработать  
прастражкай Допуски на отклонение линейных 
размеров принимать па ширине ли с та  ±0,Smm, 
по длине ±£мм

s  Разворачивание рулона на м онтаж е предусмотреть, 
по часовой стрелке

в МанУшжный шаВ сваривать Встык с контролем  
проникающими излучениями

7 Обработку кромок под монтажные швы производить 
по проекту производства монтажно-сварочных 
ра бот.

8 Минимальная Величина тхи вс .окй  в монтажных 
стыках ЗПмм

9 Масса стенки ~ 9.73 т 
Масса днища -  2 , 7 7 т

Гг-гч
КсМшпЗ 
н мантр
Глкпнстр

ОнбЫ

Купр е и ш В и л й
Ватер
Кузнецов

*пощбрееВа - ff 
Pt/К Врис i 'ГУП9
проверил Витер

J p f
Ж

исполнил петухоВа | u&qJ

104- 1-  254с . 92 км

Рё.-в,;£:,:.:п сгрппьнай Вертикаль
ный Ъпя у.музут.ч
емкостью 70S кубм

Стенка и. днище

Ттадир\Лист ЛистоВ

Р 12

им. Мельникова

Z5610-0Z 14
3
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Центральный щ и т

щ и т покрытия

Стенка  ^ 4

Центральное
кольца

И 8и ючзо

.1

Монтажный шоЕ 
С 400 мм

Ось монтажного  
стыка щитаВ

Накладка

План покрытия

3SO*100*8

Стенка
резервуара

2 - 2

. l 90*86*3,5

Щ иты покрытий

сты к о в  щ и та В

Стенка
резервуара

-  ё—..Г с--------f i& c  -  ~Е
L i — да Е

' ’ 
г h ^^\тг ТГ-ТТЧ4̂

R5S1S

3 - 3

,иа
so I .so

4 -  4 Монтажный
Центральный 

щ ит

Щ и т покрытия 

40

Гнутый лиспу 
5<у' ’

i  Материал конструкций смотреть 8 технической,\ 
спецификации стали.

Z Общая масса покрытия -  Ц.Здг 
- з Совместно смотреть лист ы  JfJ <5.

Ось монтажного стыка 
щитаВ  ~

-
/f кП

Л - •- ■ -n-’mjBum
привязан - Н.кантр. Витер . •**»: ’zrj1

.......—Глконстр КузноцаВ Ш - Ц
Г _ - Глмнш.лр. ЯндрееВа <1 <>

- - _ - - - -  ■ Рук.бриг. Ващ и некая
- - Проверил Витер Вшы,

инв н исполнилПетухова

7094- 2.54с .  9Z  к *

Резервуар стольной Верти• 
ат-чый для мазута 
t/u.ii. ’ ’ "сокуп. м

Ста&я Лист Листов

Р 12
Покрытие 

План' и разрезы
М п Р О Е д а й Ш Ш Р М р

им. Мельникова

г s e {о--.02, /5\
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Д'ш м о н та ж н ы х  
стыков щ и тоЕ  г

Ш р к у .м з Гт  атлете
тольяо~та~7^~щ ш пГ

СтрапоВочнаЯ 
петля <Р1В

рт--------^ \

100 \ ф *

L 50*58*5.5 не
приВариВать 
на ЪиС «95

ко
~г '~7̂

2 - 2

zzjE
I V  » i

7а
Шо8 с другой 

стороны * 1 "

*

- Щ -

5 - 5
0т6.Ф19

.-

1
1V

ч“ 1штс1»ттп;
CJ*ч . гао 110\Г Ц50 l Гнутый л и с т  S8

б - б

_ 1 ?

7 - 7

S6 — W- ......... *т
F X

1'---

- I I ®
I 1 <Я7 SS

i  М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и й  с м о т р е т ь  В  т е х н и ч е с к о й  

с п е ц и ф и к а ц и и  с т а л и

г  М о н т а ж н у ю  с х е м у  п о к р ы т и я < с м о т р е т ь  н а  л и с т е  1 3 .  

з  И е о г о В а р е н н ы е  с ё а р н ы г  ш В ы  В а р и т ь  к а т е т о м  к м »
У в н у ш р с н к и й  р а д и у с  т д а  В с е х  г н у т ы х , деталей -  Б гам 

S  Н о л и ч е с т В о  щ и г п а ё  н а  п о к р ы т и е  ~  Ю и ; п г .
М асса одного щит а ~ 0,398 т.

5 С о В м е с т н о  с м о т р е т ь  л и с т ы  1 3 ,1 5 .

*3*•>

L 9 Q * 5 S * 5 , 5
3 - 3

г о о

4 - 4
Т 0 Ч - 2 5 Р с . 9 Я  км

Ш Ш т Г "С f
j -

П р и Е я З Р Н :- Нлонто. Sumep <-i- , “ ^  сталонойг Вертикаль- 
ный ~Ыщ мазута 
емкостью; гшй .<у5.м

ставня ’лист листов
_ Р 1 4

if:. :.7trrmp КцзнёцоВ.
Глин А  И р.

f̂>n И 
П ~ *

Ру к.бриг Вашинская
Щ и т  п о к р ы т и я

р Н п Р 0 Е 1 Ш Ш а Н П Р !Щ И Я  
им Мельникова |

Проверил Витер Ц ш р И *
U H 8 - N исполниJf nemt’xoSa
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J00
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i SS

ф то
ближней староньл

Ц е н т р а л ь н о е  к о л ь ц о

гТ

прцЁязан

йнвы

«___________« Ю -х S.______ 600

Л  2860

Центральный щ ит

1  материал конструкций смотреть В технической спецификации 
с та ли

г  М о н та ж н ую  схем у покрытия с м о тр е ть  на л и с те  13.
3 Конус В центральном  щ и те  создается за счет изменения 

Величины н а х ле с та  '
Ц Масса центрального кольца -  оявет.

Масса центрального щ и т а  -  0381т  
5  С о ё м е с т н о  с м о т р е т ь  л и с т ы  1 3 , 1 4 .

начато
икпнтр
[Л лиПч/tp

праЕерия
исполнил

купреишШт
Витер
ТузнецоЁ

Глина па ПидрееКа- 
рук бриг [Ващинская

,bcJ

Витер
Петухова {.

704 / ?Мп. 92 км
Резервуар стальной Верти- 
кальный для м азута  
емкостью 1D0 к/

Покры тие --  
Центральное кольцо а 
центральный/ щ и т '

Стадия Лист [Листов

р Н5
р Н п гоЕ ктш ш п гн вдз

им МельткоВа
-Z S S fO -O Z  i%
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План ограждения и площадок

I  Шасси площадок а ограждении <2/г г. 
3. Совместна см отреть л и с т  №

i - i

ш ш ш ! L5Q*k

№90096 1 .pW rril -*_Л
----  *̂ 1_i&irzd.ЙГ^-'

зМо

Монтажный 
воят М8*25 

(da т ]

LSO^IS^S 1
l!

L2 5*3 ! СэС5

-80*5Ь. ГГ Г
150*4 л 5 о

-SD>-5 1 Г - * s

С о л т  f r t f 3 * 2 5  

Гайка М12 
ШайНа 12

Чривязан-

Ш

U k S J £ _

Нач отд.
Ч контр
МРЧШ,
7ti'iyonp.

Ч р о В е р и п

УмгемиГыш
Витер
'lu’HPunS
drifyceGa ^

[’к бриг Защинаат
Витер

Исполнил WemvxaBa

ТЖГ,м/Щ,
Ж

i&dddL.
Шее/,

а \ « ^

70Ч-1-25ЧсЖ к”
РезервтР' стальной верти­
кальный Зля мази от 
емкостью 700 кцо м.

’УшВлпАигт

Площадки и ограждение- 
на крыше.

План и цзлы

i6

Л и с т о в

PlnPOEKItJMfflKIJPJK  ̂
им Мельникова

2 S 6 1 0 -0 Z  18
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Вырезка патрубков 

В стенке резервуара

-19

Экспликация оборудования на 4 резервуар

НК
п1п -  Наименование

Ту
мм Кол-Во Примечание'

1 Лю к-ла з  В I  поясе стенки 500 г

г Люк-лаз овальный 81 поясе стенки 600*901 4

ъ люк световой $00 4

У Люк замерный 150 4

5 Вентиляционный патрубок 150 4

в Люк для термометра сопротивления 700 1

7 Люк монтажный 500 4

8
Патрубок подачи обратного 

мазута ко 4

9 Патрубок отвода конденсата Z5 4

10 Патрубок подачи мазута на 
рециркуляцию 400 4

14
патрубок заполнения и забора мазута >150 4 -

4Z Патрубок подачи пара 50 4
13 люк для уровнемера 100 4

4 в р е з к а  п а т р у б к о в  8  с т е н к е  р е з е р в у а р а  

м о ж е т  б ы т ь  и з м е н е н а , н а  р а с с т о я н и е  м е ж д у  

В е р т и к а л ь н ы м и  ш В а м и  с т е н к и  и  В о р о т н и к а м и  

патрубков д о л ж н о  б ы т ь  н е  м е н е е  5 0 0 м м .

2  С о в м е с т н о  с м о т р е т ь  л и с т ы  4 3  +  й Ъ .

\приеязан:
Ш о Ш
якатр
OU.OKCTP
Гл и н ш п р
?цк бриг

инвк
учп

Ktjnppmknu 
"Bump
кузнецов
РкдрШа
Вощинская
Витер

^ цспрлнщ.̂ .' ,'~~т:тВа

704-4-25Ус. 92 к»
7 ^ ;

Jumd.

резервуар стальной Верти- 
напьнь'й для мазута 
емкостью лопнул м

стадия Лист \ листе 6

Р. 1 8  .

Схема расположения  
оборудования

Р К П Р О Ш С Т Ш О К Г ^ ! ! > 3
им Мельникова

zs e i o -o z  г о
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Sauna M9D 
Ыпй5а 20 
по акр. /Ошт.

Усиливающее кольца SS Зницв везелВиара

Уина

Привязан:

~Ouff.es

Кронштейн

звп

К о н е ц  с е р о е ц  л а с л в  
с 5 а р к и  с  у ш н о м

I УсилиВашцее кольца прьВцрить после приВарки 
труды к стенке и праВерки шВа на платность, 
з. СВарну проирВпдить электродами типа ЭйЗД.
3. Материал конструкций смотреть В технической 

спецификации.
k В технической спецификации заказаны 5 люка-лаза 
5. Масса люка-лаза - /В/кв

Нач.атд.
Н контр.

■Рук.Вриг
Проверил
и с п о л н и л

Кулреишвшш
Витер _

З л . ш с т  К у з и е р о о .
5л. инщсщ ПнИревВсР-

Впциистр 
Витер _
Петрик

'ШПг[
т у ?

И г
E

cjf - . ^

704Ч-254Ь.92
РезврВуар.̂  стальной Вер­
тикальный Зля т з у т ц  
ёмкостью 7ПО. к у 5. м~
Люк-лаз Ди SOO В 
7 палев стенкц ’

Стпдил\ Лист

Р ' Ш
листов

д а Н п Р О Ш Ш М Ш Р Э Д Я  
ом. Мельникове!

ZS6/0-QZ Z i  - ■ пр армат Я2
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План расположения анкерных креплений стенки ы 2-2

Наименование Величина

Усилие на анкер т з.з

Диаметр анкера мм ЗБ

Количество аннераВ Н

1  Сборку производить электродами ти п а  ЭйгЛ. 

г  Столики для анкерных балтаВ размещать 

на стенке резервуара раВнамерна,  на расстоянии 

не менее 0.5м am Вертикальных стыкоВ стенки 

8 местах, сВободных о т  оборудования 
з толщина закладной плиты  S  указывается 

8 альбоме- щ тдам ентоВ

709 ч - 259с. 92
__ Нач.атд. КупргишВшщ7 Ж ~
ПриВезат Н.ШМР: Зиглер . " ' hiut-d. Резервуар стальной Верти- 

кальный для мазута 
емкостью 700 куб.м

tmadu? лист Листов
Глмисур. KijsnsunS

Р м .ГЯ .1Ш Й .П Д RнврегВа
- Pyx.apuz ътцинская

йнкернае крепление стенки Е Ц И Н б Р О Е К гс т а л ь ю н с т Р У П Ц н я

им.МельиикоВа
- - Проверил,лнйрееКа

ms ы . - исполнилФилатова ш . -
Z S G f O- OZ 2 6
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исходные данные для проектирова­
ния основания и фундаментов

Резервуара Лестницы

Р

« » / »

ср при 
зкеплуа 

КПа

CLceucta /  
М/м/ 

/Ч-Setp 
/кН/м

maxN

кН

min N 

КН

Т

КИ

16,5 89,8
-48,0/ 

/-3 ,8
38,1 -18,5 5,6

Максимальная равномерно- распределенная 
нагрузка по контуру стенки резервуара кН/м

1 - 1

Nmln
Вес конструкций + 
+&ес снега-Р

Стенка резервуара

Максимальная равномерно-распределенная 
нагрузка по всей площади днища резервуара кПа

1 / 1
Гидростатическое 
давление +
■евес днища = ^ .

Фундаментный болт 

. МВк

Хг =  534 кИ-результирующая гидродинамического 
давления жидкости на стенку резервуара 

Ни -  8,38 м -  высота налива при сейсмике 9 баллов

1. При расчете на основание необходима учесть монтаж­
ную нагрузку, распределенную на площади 0,5*9 м силу 300кЦ 

j  приложенную 8 любом месте основания и сосредоточенную
Фундаментные на площади 9 мг салц 300 кН. приложенною В любом тесте 

болты по контуру основания
г. Фундаментные болты должны быть заказаны 8 черте­

ж ах фундаментов.
3. Фундаменты под лестницу показаны условна 
к. Гидростатическое давление определено при испытании 

резервуара Водой с

Контурное давление о т  сейсмических сил 
при 9 баллах В кН/м или о т  ветровой 

нагрузки в кИ/м

О

тахср Ветр.
щел^гсейт

Ш'^оетр.

i11
/■^  ■ ч.3 —

1 1
 ̂ £

'Ч

. i110 811

/

1

7 0 У - 1 - 2 5 4 с . 9 2  к »

Р е з е р в у а р  с т а л ь н о й  В е р т и -  j s m M -  
к а л ь н ь щ  Шля м а з у т а
емкостью 700 кц§ м

К З Й . ' & Й  Г » ,  Р ч в ш м ь и п и ч в
.  даментоВ * им. Мельникова

256/0 -  02

Лист
&S

ЛастоВ

IcraJL.J,

Типовой проект 704-1-254с.92

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293833/4293833151.htm

