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Обозначение
Номер ива
N1 N2

От УДГ5.03.00 
*о -05 У7

Т1

От УДГ52320-06 
Ю  -17

Тб

1. Сворные увы по ГОСТ 5264-80*.
2

2. Конденсатосворник с Рр до 0,005 МПа (0,05 кгс/см ) испытать на прочность водой 
давлением 0,6 МПа (6 кгс/смг) при изготовлении и на плотность - воздухом 
давлением 0,1 МПа (1 кгс/см2).

3. КонденсотосвоРник с Рр до 1,2 МПа (12 кгс/см*) испытать на прочность водой 
давлением 1,5 МПа (15 кгс/см2) при изготовлении и на плотность - воздухом  
давлением 1Z  МПа (12 кгс/см2).

4. Продолхительность испытания на прочность и плотность определяется 
временем, необходимым для осмотра мест сворки, но не менее 1 мин 
на каждое испытание. При этом падение давления не допускается

5. «Размеры для справок
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Л е та л и

АЗ 5 УЛГ5.04.05 -ю Тр б̂ко 1
-11 Труько 1
1? Тр б̂ко 1
\3 Тр ь̂ко 1
-и Трубко 1
-15 Труько 1

к

УД Г 5.04.00
/и с т

3Йзн Л»СТ N  «ОКЖФМТО Тодпись Л о т о

40



ГШ1

Обозначе ни е Н * ,  мм М а с с а ж

УД Г5.0 4.0 0  СБ 1170 3,0

-0 1 1230 3 ,2

-0 2 1280 3 ,3

-0 3 1330 3 ,4

-0 4 1450 3 ,6

-0 5 1540 3 ,8

-0 6 1640 4,0

- 0 7 1690 4 ,2

-0 8 1760 4 ,3

-0 9 1850 4 ,5

-10 1880 4 ,5

-1 1 1910 4 ,6

- 1 2 1940 4 ,6 5

- 1 3 1980 4 ,7 4

- 1 4 2030 4 ,8 5

- 1 5 2080 5,0

«Размены для справок

’'itlTD
Нкомо З Е К

Пром* О**»
Тхомт

-  *
Нкоит Я**"* Л ш
У1Ъ

У Д Г  5.04.00 СВ

Тр у б к о
водоотводяцая. 

Сборочный чертеж А с т _

с п
Т06Л.

( Л е т »

JteMTg-

4*e£«=-.pj.

ОА О
МосгозНИИпРоект
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6,3
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4

- X

4  ± 0 , 1 5

35 -o ,e

5 ± 0 , 1 5

У Д Г  5 .0 4 .0 2

Мз ф т о

Столь 20-4-6 ГОСТ 1050-88*
дънг-ег

Atrreo Иоссо Носмтаь

о ,г Ы

A c t 1 А С Т Ш ____ 1____

ОАО
МосгозНИМпРоект
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1. Покрытие Ц36 Ц1 ГОСТ 3640-94.
8. «Розмеоы для спровок.
3. РозвеРнутоя длине детоли L=801,5 мм

t t d A s i

fboem w

a iflisn <£ж

По/юсо

УЛГ 5.04.03
А «т е о о Мосса Носытоь

П л о с ти н о 0,1 м
А е т 1 Л е т о в  1

Б -2  4*2 0  ГОСТ 10 3 -76 * 
СтЗ ГОСТ 535-88»

ОАО
Н о с г а з Н И И п Р о е к т

TfeciW -ei, — Ъ
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1 2 ,5  /  /

О б о з н а ч е н и е L ,  мм Н а с с о , к г

У Д Г 5 .0 4 .0 5 им -г* 2 ,4

-0 1 11 7 4  .гь 2 ,6

-0 2 К * -lb 2 ,7

-0 3 1 2 7 4  - 3 j 2 ,8

-0 4 13 9 4  -зд 3,0

-0 5 148 4 -з д 3 ,2

-0 6 15 8 4  - 3 j 3 ,4

- 0 7 1634 -3 .7 3 ,6

-0 8 170 4  -3 .7 3 ,7

-0 9 17 9 4  , г * 3 ,9

-1 0 18 2 4  . у 3 ,9

- И 1854 -3 .7 4,0

- 1 2 1 8 8 4 -3 .7 4,0 5

- 1 3 1 9 2 4 - 3 ,7 4 ,1 4

-14 1 9 7 4 - м 4 ,2 5

- 1 5 20 2 4-4.4 4 ,3 5

«Ро зм е Ры  для с п р в о к

ш & а
Рань

JLfisc__
Икон* с Ш

фдц

1Ьам*
TjO«TO.

Нюнт Ч тм » __ШVr* Чтмв»
Тело

УДГ5.04.05

Т р у в к о

ЗгхЗМ ГОСТ 10704-91 
В 20 ГОСТ 10705-801

М 4
с к .

т а ь л -

Лф ■■ 1 *
О А О

МосгозНИИпРоект
Ц Ж Я -Н , —J T



СиZT

сО

C D
C DСО1
LГ) 
C D

ih

j i t Обозначение Наименование
Приме-
ионие

Документация

A3 УДГ6.00 СБ Сборочный черте*

СБОРОчные единицы

44 1 УДГ5.01.00 Подуика

Материалы
3 Бетон тяжелый М150

ГОСТ 36633-91* 0.001м 3
4 Песок природный для

строительных робот
ГОСТ 8736-93* 0.08п3

О
О

X
1

Прочие изделия
5 Ковер ТУ 400-88-91-84
6 Электрод стационар- ТОО тсс*

3 5 5 *3 7

<*«X
i

ныя ЗНЕС-1 rxwtcano* г» вго*
ТУ 47 3994-002-10244915-95 Золой* ПР t9o

X
i
j

ПеРепеные донные для исполнений
см. /ист 2

0 
2 X
1

*
I

II

—

1
УЛГ6.00__1_____ П

1ЯЕ5Я “ 1** flow
Нкошно , Установка водоотводяцей 

трубки на газопроводе 
Рр s 5 кЛо<0,05 кгс/смг)

Лит. | Лист |[Листов 1
Поое. Лтш II ГI 1Г г

\Тл— ОАО
МосгазНИЙлРоектНкОитеЧгл*а» Г‘ТП*VT£_I— -
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1 \p

9 3  00‘9Jl7fi ~ "

. 073Qi

О в о з н о ч е н и е 0 у * , м м М а с с а , к г

У Д Г 6 . 0 0  С В 1 5 0 4 5 , 4

- 0 1 2 0 0 4 5 , 6

- 0 2 2 5 0 4 5 , 7

- 0 3 3 0 0 4 5 , 8

- 0 4 4 0 0 4 6 ,0

- 0 5 5 0 0 4 6 , 2

- 0 6 6 0 0 4 6 , 4

1 . П о к р ы т и е  п о з . 7  -  п о л и м е р н ы е  л и п к и е  л е н т ы  т и п  Г Т П - 8 3 1 *  

в  д в а  с л о я  Г О С Т  9 . 6 0 2 - 8 9 .

2 .  Н а с с о  д а н о  в е з  у ч е т а  с т р о и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в .

3 .  « Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .

4 .  « « Р а з м е р ы  уточнить  при  п р о е к т и р о в а н и и

У Л Г 6 . 0 0  С Б

Установке водоотводяцеи 
тр у б к и но газопроводе

Рр * 5 кПо (0,05 кгс/см2). 
Сборочный чеотех

Лаесо Нжсо
55 ЕЯ СП.

таьлРозеоь. Ншямо "
(Ьома <Ь«»
Тхоито Лет 1 Лето* 1

а  / ОАО
МосгазНИИлРоектГ7Г1---— --- ЛИГ "1

Нжомта чет*» О й щ ,
Ут*. Чгмоя -----
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со
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CDON
ID

} 1 i О в о э н о и е и и е Н а и м е н о в а н и е
П р и м е ­
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

a : У Д Г 7 .0 0  С 6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С т о н д о р т н ы е  и з д е л и я

1 Л о к  У 1В  Г О С Т  3 6 3 4 - 9 9

2 К и р п и ч  К Р  1 0 0 / 1 6 5 0 / 2 5

Г О С Т  5 3 0 - 9 5 * 1 0 5

М а т е р и а л ы

_ 4 _ Б е т о н  к л а с с а  В 1 0

Г О С Т  2 6 6 3 3 - 9 1 * Х 0 9

О
0
X

1

Г Т _ П е с о к  п р и р о д н ы й  д л я

с т р о и т е л ь н ы х  р о б о т

Г О С Т  8 7 3 6 - 9 3 * оГ М3

с
*«1
ж

£

П р о ч и е  и з д е л и я

т 3 л е к т р о д  с т а ц и о н а р н ы й ТОО ТСС*

ж

t

i _

З Н Е С - 1 (Хтпоапо*
г-« ire-

Т У 3 9 9 4 - 0 0 2 - 1 0 2 4 4 9 1 5 - 9 5 т Золам* лп 
1*0

a
S
s

1

П г о е и е » * *  к м ш е  и » и с п о л н е н и й

с и .  л и с т  2

У Д Г7.00___1
1 г и ^ и а

<

111

Розове HКовко / У с т о н о в к о  к о н д е н с о т о -  
с ь о р н и к о  н о  г а з о п р о в о д е  

Р о  « 1 . 2  М П о а г к г с / с н 2 )

Лиг. /Ъчст [Листов
Поов. амм • I I 1____L _ J ___
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О б о з н а ч е н и е В у * ,м м 0 п * л м И л м М а с с а ^ г

У Д Г 7 . 0 0  С Б 5 0

2 7 3 5 0 0

н и

- 0 1 6 5 1 1 1 ,8 1

- 0 2 8 0 1 1 2 ,3

- 0 3 100

3 7 7 6 0 0

1 6 5 ,0

- 0 4 1 2 5 1 6 5 ,5

- 0 5 1 5 0 1 6 9 ,8

- 0 6 2 0 0

5 3 0 7 5 0

2 8 0 ,3

- 0 7 2 5 0 2 9 4 ,1

- 0 8 3 0 0 2 9 7 , 3

1. П о к р ы т и е  п о з .1 0 ,1 1  -  п о л и м е р н ы е  л и п к и е  л е н т ы  т и п  Г Т П - 8 3 1 »  

в  д в о  с л о я  Г О С Т  9 . 6 0 2 - 8 9 .

2 . М о с с а  д о н а  в е з  у ч е т а  с т р о и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в .

3 . « Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .

4 . « « Р а з м е р ы  у т о ч н и т ь  при  п р о е к т и р о в а н и и

У Д Г 7 . 0 0  С Б

У с т а н о в к а  к о н д е н с а т о -  
с ь о р н и к а  н а  г а з о п р о в о д е  
Р р  * \2 М П а  ( 1 2  к г с / с м О .  

Сборочный ч е р т е ж

А
гага 1гаиг.'ЧР т СИ

ТОБЛР ш О О к HWB— И F(Ьом* Am i
f j o t m . 4 Г 1 1 Л е т  1 Л е т »  1

ь 3 О А О

МосгазНИИпРоект
Нлп» ЧЕШИ»__ SZ7 *
VT». I— —  л» я \
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1
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I J J ОБОзнаиение Наименование 1
Пойме-  
мание

Документация

a : У Д Г 7 . 0 Ш  С Б С б о р о ч н ы й  м е р  т е х

Д е т о л и

A4 1 У Д Г 7.0 1.0 1 П р о к л о д к о 1
г -0 1 П р о к л о д к о 1

3 -0 2 П р о к л о д к о 1
A< 4 У Д Г 7 .0 1 .0 2 З а г л у ш к а 1

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

6 Б о л т  M 1 2 x 5 5 . 5 8 . 0 9 6

Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 * 8

7 Б о л т  M l6 x6 5.58 .0 9 6

Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 * 4

О
§
s
e

J

8 Г а й к о  N12.5.096
Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 * 8

9 Г а й к о  М16-5.096

Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 * 4

*tm

]
П о к у п н ы е  и з д е л и я

10 К р о н  у о р о в о й  Ф л а н ц е - З А О п е л с *

I

Вый КЦ1.Ф.025 016 -0 0  01 1

Т У  3 74 2 -0 0 1-4 7 3 9 2 9 12 -9 8
П е р е м е н н ы е  д о н н ы е  д л я и с п о л н е н и я

о5
s
c

J

до 09 с м  л и ст?

1 0 - 1 9  с м . л и с т З ; 2 0 - 2 4  см. л и с т 4

У Д Г 7 . 0 1 . 0 0
Man Act N| flpTO

i
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Роэооь 2Ьияшо s
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X

Mhb.N подл. Подпись и дота ВзааинбЛ Имел дзьл. Подо, и дата
J.7U J JU.U / . Ь.1, Ч.С

1
ri
8 О б о з н а ч е н и е Н аи м е но ва ни е

Кол. н о  и с п о л н е н и е  УДГ7.01.00
Примечание

И Г 11 Т Г W И 1 5 1 Г 18 W

Сбороцныр единицы
А4 11 УДГ7.01.01.00 -04 ФУТЛЯР 1 1

-08 Футляр 1 1
-01 Футляр 1
-03 Футляр 1
-00 Футляр 1
41 Футляр 1
-18 Футляр 1
-07 Футляр 1

А4 12 УДГ701.08.00 -06 Трубко 1 1
-07 Труько 1
-08 Трубко 1
-09 Трубко 1 1 1
-10 Трубко 1
-11 Трубко 1 1

УДГ7.01.00
А«1

3Нэп Л <1 N ДОиипгмю 1ВД1Ыс» Дою

ИнвЛ подл Подпись и дою ВзопимбЛ ИнвЛ ДУЬЛ Пода и дою

I
rt
8 О б о з н а ч е н и е Н аи м е но ва ни е

Кол. но и с п о л н е н и е  УДГ7.01.00
Примечание

5

го гг 1 ж
Сьороиные единицы

А4 11 УДГ7.01.01.00 -и Футляр 1
-08 Футляр 1
-13 Футляр 1 1 1

А4 12 УДГ7.01.02.00 -12 Трубко 1
-13 Трубко 1
-14 Трубко 1

-15 Трубко 1

-16 Трубко 1

§

i

УДГ7.01.00
Лист

4Йэн Л«ст N  U & W H 1 0  1ОДПИСк Док1

I



ш

Об о  з н а ч е н и е Н , нм H i ,  мм Н а с с о , к г

У Д Г 7 .0 1 .0 0  С Б 13 5 1 15 2 2 1 ,5 8
-0 1 14 0 8 210 2 1 ,7 1

- 0 2 14 5 8 2 6 1 2 1 ,8 1

- 0 3 1518 315 2 1 ,9 6

- 0 4 16 18 4 4 9 2 2 ,0 7

- 0 5 16 18 4 2 0 2 2 ,1 6

-0 6 1 6 1 7 4 6 9 2 1 ,9 6

- 0 7 16 18 4 7 9 2 1 ,9 3

- 0 8 17 0 8 5 15 2 2 ,3 3

- 0 9 18 0 8 650 2 2 ,4 1

-1 0 1808 660 2 2 ,3 7

- И 1808 6 15 2 2 ,5 5

- 1 2 18 5 8 710 2 2 ,4 7

- 1 3 1908 7 7 4 2 2 ,5 8

- 1 4 19 9 8 8 5 4 2 2 ,7 5

- 1 5 19 9 8 805 2 2 ,9 5

- 1 6 19 9 8 8 8 4 2 2 ,6 4

- 1 7 2 118 920 2 3 ,2 3

- 1 8 2 2 0 8 1005 2 3 ,2 5

- 1 9 2 2 0 8 1020 2 3 ,1 9

- 2 0 2 3 18 1120 2 3 ,7 2

- 2 1 2 3 9 8 1205 2 3 ,8 1

- 2 2 2 5 1 8 1310 2 4 ,1 3

- 2 3 2 7 1 8 1510 2 4 ,5 6

- 2 4 2 9 18 1710 2 4 ,9 9

Розм еры  д л я  с п р а в о к

5 2 Д̂ате
Рамь. Н к а м
1Ъом* SU*»
Тлдоа

Нломт Чтм» г
Vn Чрмсо» «ъш

УДГ7.01.00 СБ

Т р у б к о

в о д о о т в о д я ц а я . 
Сборочный чертеж

см.
i-гТОБА

Аст 1 Лето» 1

ОАО
МосгозНИИпРоект

ц т Я ' т ......~ж
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Н Л О Ш К

О б о з н а ч е н и е D , мм d , мм Мосса,кг
У  Д Г  7.01.01 68 - 0,016

-01 68 33 0,012
-02 102 59 0 ,0 2 3

РозмеРы овеспеиить инструментом

УДГ7.01.01

Р о з о .
Л 1 К П  
Н щ п н ] Прокладка

К ирнТР.
У т » .

rr.7Z't
Г'7 7 /4

___ Посонит ПН6-г.О ГОСТ 481-80*

Л * т * о о И к с е Н о с м т а »

С П
М

т а ь л
A c t 1 Л е т »  1

О А О
МосгазНИМпРоект

П0
1/

1 
| 

П
о

т 
и 

ДО
Т О

 
] 

1Г
О»

 "
*§

 N
 

1 
н

 А
»А

 I
 

П
цп

 4
4 A

Qt
JL

Щ

5010Z. JI7 R

УД Г7.01.0 2

Заглаико

С т о л ь 2 0  Г О С Т  1 0 5 0 - 8 8 *

..................................... ..........  циит  ̂ ь  ~ я г

Л г т ю а И о с с о Н о с и т »

1 2 м

Ac t 1 А с т а »  1

О А О
МосгазНИМпРоект
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et
И И Ш Ь Ц Ц  Ы -J Ш Ш  М Л  [ Щ Д И  Ц Ц Д . Д м  [|Ш Г * Я Г У Г Т Г

5 . 9 0 5 - 3 0 . 0 7 .  в . 1 ,  ч2

1
* *

О в о з н а и е н и е

---------------- 1-------------------- 1—

Н а и м е н о в а н и е
К о л .  1H Q и с п о л н е н и е  1УДГ7.01.01.00 П о м м Р и П Н И Р

- 0 1 0 2 0 3 0 4 0 5 0 6 0 7 0 8 0 9
1 IP H n c ^ u n K ic

Д о куи е н то и и я

АЗ УДГ7.01.01.00 СБ Сб о р о ч н ы й  иертех X X X X X X X X X X
Д е тал и

А4 1 УДГ5.04.03 П л астина 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
А4 г УДГ7.01.01.01 Тр у б о 1

-01 Тр у б о 1
-02 Тр у б о 1

_______________________ л з _ Тр у б о 1

-04 Тр у б о 1

-05 Тр у б о 1
-06 Тр у б о 1

-07 Тр у б о 1

-08 Тр у б о 1

-09 Тр у б о 1
Стандартны е изделия

3 •яонец|-50-!6стг0Г0СНгвг0-8в» 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Исполнения 10....13 см.лист? Ч |Ox»wfMtO
пДо1ИиО

Н wqhip.
iXll-

У Д Г 7 . 0 1 . 0 1 . 0 0

Фу т л я р

A t i e e o Д о Л и с и »

“ Г Т т — i

ОАО
Н о с г о э Н И И п Р о е к т

й нв N  подлГ П О Д П И С Ь  и  Л О Т О  BjQ H H H f t N U h s N  д » ь д  |По д п  и  Д О Т О

О в о з н а и е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л , н о  и с п о л н е н и е  УДП.ош оо

10 11 1? 13
П р и м е н е н и е

АЗ УДГ7.01.01.00 СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е х

Детали

А4 УДГ5.04.03 Пластина
А4 УДГ7.01.01.01 -10 Трубо

-11 Трубо
- 1 г Трубо
-13 Трубо

Стандартные изделия

Фланец 1-50-16  ст20

ГОСТ 12820-80*

Мэи Л ист N  ДОМЯИГИТО Т о щ и е * Л о т о
УДГ7.01.01.00



Обозначение 1*, мм Мосса,кг
УДГ7.01.01.00 СБ 839 6,03

-01 859 6,11
-02 864 6,13
-03 869 6,14
-04 873 6,16
-05 883 6,20
-06 894 6,24
-07 913 6,32
-08 918 6,34
-09 924

6,36-10 922
-И 923
-12 928 6,38
-13 933 6,40

ш

1. Футл я р  испытать но прочность водой давлением 1,5 МПа (15 кгс/см2) 
при изготовлении и плотность - воздухом

давлением 1,2 НПа (12 кгс/смг).

2. Продолжительность испытания на прочность и пло тность  определя­
ется временем необходимым для осмотра мест сворки, но не менее 
1 мик на каждое испытание. Пр и  этом падение давления
не допускается.

3 С в о р к о  по ГОСТ 16037-80-У17.

4. «Размеры для справок

N  ю о п

Р а э о а ь .
Г Ь о м а C W *

Тхдмт
< л

Н я о и т р Чргмсо»
У т * . W O *

V

УДГ7.01.01.00 СБ

Футляр.
Сборочный черте*

сп.
иеот. 1=2

Ac t 1 Лето» 1
ОАО

М о с га з Н И И п Р о е к т
ж
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J - .

О б о з н а ч е н и е L ,  мм М а с с а ,к г

У Л Г 7 0 1 01.01 836 3 ,3 5
-0 1 8 56  -г.з 3 ,4 3

- 0 2 861 -г .з 3 ,4 5

-0 3 8 6 6  -г.з 3 ,4 6

-0 4 8 7 0  - a j 3 ,4 8

- 0 5 880 -г .з 3 ,5 2

-0 6 891 -2j 3 ,5 6

- 0 7 910 - 2 J 3 ,6 4

- 0 8 915 - 2 J 3 ,6 6

-0 9 918 -г .з 3 ,6 8

-1 0 9 19 - a j 3 ,6 8

- 1 1 920 -г.з 3 ,6 8

- 1 2 9 2 5 -г.з 3 ,7

- 1 3 930 - г з 3 ,7 2

У Д Г 7 .0 1 . 0 1 . 0 1

Т р у б о

А«теоо Носсо Иосытаь
Act

- мРазе. ■ Ш1
IbOMMM <W «

* Act  1 Ac t »  1
57*3.0 ГОСТ 10704-91

Т о л а  ---------------------------------
вго г а т  Ю705-80«

О А О
М о с го з Н И И п Р о е к т

7 H 7 J  Л 9------------7770-----
М Квит» чттт A wVn. Чрм«1 Ш . q tfu v - e L  s f



д ц ^ - я л ы  ш м  ш д ю ! ! г д и д « т а ' Н 1 !1 м и 1 в а > д ш !

1I 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
(К о л .  НО ИСПО/1Н1? н и е  у ДГ7.01.02.00 Г Т р и м е и а н и е- Ж ог Ж Ж 05.Ж 07_08iЖ

Документация
АЗ УДГ7.01.0г.00 СБ Сборочный чертеж т X ТГ~ Г Г ~ Г Г ГГX т

Детали
А4 1 удг7.оьог.о1 Фланец т т т X X X X X X X
А4 г удг7.о!.ог.ог Трубо

-01 Трубо ГГ
- о г Трубо т
-03 Трубо 1“
-04 Трубо X
-05 Трубо Гг

~ ~ -06 Трубо ~Г
- 0 7 Трубо П~
-0 8 Трубо

__
х

-0 9 Трубо 1 Т"
1 Стандартные изделия——

3 Тломец 1-г5-16ГОСТ!гвгв-ВО« “Г “Г ~Г“Гт~ “Гт ~ТТ~“Г
“ "

удг7.ш.ог.оо
Мэя Л и с т N ЙОМЗЯРИЮ 1с ДОЮ

Р о зо HrtOIMMO / ^
Трубко

Аиров T i e r  1 АСТвв 1
Пр о м р й л  1IWM 1 _ L L __1 я------ 9 *. ОАО

НосгоэНИИпРоект |
■ —

■ffl̂ lJ nol/> I И01ПИС> и ЛОТО bpĤ Hft N

АЗ

А4
А4

Оьозноиение

у л г т ж о г о о  с б

удг7.01.ог.01
у д г7.0 1.о г.о г -ю

- и
-1 ?
-13
- и
-15
-16

Инв-N дуьл |Полп. и дою

Наименование
Кол. на исполнение УДГ7.01.02.00 Примечаниею 111711т н 15 16

Документация
Сборочный чертеж X X X X X X X

Детали
Фланец 1 1 1 1 1 1 1
Трубо 1 .
Трубо 1
Трубо 1
Трубо 1

Трубо 1

Трубо 1

Трубо 1

Стандартные изделия

Фланец 1-25-16
ГОСТ 12820-80* 1 1 1 1 1 1 1

I

Иэи Лист Дою
УДГ7.01.02.00

1и сГ

г  J  
— I
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О в о з н о ч е н и е H i ,  ни М о с с а , к г

У Л Ш 1 .0 2 .0 0  СБ 1155 6 ,0 7

-0 1 12 15 6,2
-ог 12 65 6 ,3 1

-0 3 13 2 5 6 ,4 4

-0 4 14 2 5 6 ,6 5

-0 5 1515 6 ,8 4

-0 6 1615 7 ,0 6

- 0 7 1665 7 ,1 7

-0 8 1 7 15

соOJ

-0 9 1805 7 ,4 7

-1 0 19 2 5 7 ,7 3

- И 2015 7 ,9 2

- 1 2 2 12 5 8 ,1 6

- 1 3 22 0 5 8 ,3 3

- 1 4 2 3 2 5 8 ,5 9

- 1 5 2 5 2 5 9 ,0 2

- 1 6 2 7 2 5 9 ,4 4

1. Свороиные ивы no ГОСТ 16037-80.
2. жРозмеоы для справок

Км А*! гДето
Рань. Нион О
Пам*. Ъ * П
Тяоит. >

Нмамт -4QSSI__
У п Ч т и » £3!

УДГ7.01.02.00 СБ

Трубко.
Сборочный иертех

Арка

A ss­

ert 
та ь л  

I А с т и

Haapg

1 £

О А О
НосгозНИИпРоект

1рШ ЗЕШ 11~Ж
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5050'l0'ZJt7R
Ш Г

К

«Р азм е ры  для с п р а в о к

12,5/ 
4 / ( 4 / )

0 3 2 »

О б о з н а ч е н и е L ,  мм М о с с а , к г

УДГ7.01.02.02 Н 5 2  ^ 2.3

-0 1 12 12  -гь 2,4

-0 2 1263 2,5

-03 1323.г* 2 ,6

-0 4 нгз-г.6 2 ,9

-0 5 1513 - г * 3,08

-0 6 1613 -3.1 3,3

-07 1663-зл 3,4

-08 1713 -3.1 3,5

-09 1803 -зз 3,7

-1 0 1923-зз 3,9

-11 2013 -зз 4,1

-12 2123-зз 4,4

-13 2203 -зз 4,5

-14 2323 -3.1 4,8

-15 8523-3.7 5.2

-16 2723-3.7 5,6

УДГ7.01.02.02
Л и е в о Н а с с о Иосы тоь

С М .

Т 0 6 Л 1 : 2

Л е т 1 Л е т о »  1

О А О
МосгазНИИпРоект

У! Ifr.ai

Про м о ш

&В2Я
Тр у ь о

&ц/
Щ х

Т о л о
3 ? » 3 J  ГОСТ 10704-91 
вго  ГОСТ 10705-00*

ци>'& ч-уз. — ж



1 i

1 p r T S Е П о д п и с ь  и  л о т а В э о н и и в  N ИмвЛ Д У Ь А П о д п и с ь  и  д о т е

-

\ 1 Й
Обозначение Наименование 1 Кол. на исполнен е у1ДГ8.00 Примечание- 01 ог 03 01 05 01 07.08.09.

Документация

A3 УДГ8 .00 СБ Сборомныи чертеж X X ~ ~ ~ X х х ~ х
— — Детоли
A3 Г УДГ8.01 Трубо т

-01 Трубо JL— -02 Трубо т~
— 1 -03 Трубо X■ -04 Трубо Т

-05 Трубо Ж
-06 Трубо т
-07 Трубо х
-08 Трубо

_
х

-09 Трубо х
j

Исполнения 10....17 см. лист 2

т
УДГ8.00

Йэп Л к * N Д О м у и г н Ю  1ОДПИС>Дбю
Р о э HfbOltMO *■5Г4Э юклодка газопро­

вода в Футляре 
через стену

А и т  I  Л и с »  | Л и с i o *

Прмдрил ft«N i Пс III' г~?
ОАО

МосгозНИИпроектК  NOM1A Щ пт аь %п щ г

Ulft Чрпикм \ £ 7 7 1
■ - Э --Гт _

г "  :----------- :-------
Ш 1 я а ш Е В Л Ш ш ж ш у и т 1 ? г ^ ж 1 1 Ш Р я я \ м \ ж я т ж Ш

j_______ 1 1 1

1

I I
rt Обозначение Наименование

1 Кол. но пополнение УДГ8.00 | Примечание
W тгж ЖЖ.Т 5 16_17_

Документация
АЗ УДГ8 .00 СБ Сборочный чертеж т ~ 7 ~х~ ~ 7 т X т ]Г

х
Детали

АЗ Г УДГ8 .01 -10 Трубо X __
-И Трубо " Г __

-12 Трубо “ Г __

-13 Трубо _____
-14 Трубо ~т _

-15 Трубо X -__
—

-16 Трубо х ____
■ -17 Трубо ~Г!______

U __ __
Г __ __81 —

i 1 _Г I _
3

Г ____ —__ __

8- ' j
_______________________________________________________________ г г = г А

5 н
— - I | лист

у д г 8 . о о  j гЬ
ДисТN донято Н̂Г»ы[|ДотоL
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Но б и в к о  сольниковоя 

ГОСТ 5152-84»

Гозопровоа

Битум нефтяной

изоляционны й  БНМ-IV 
ГОСТ 9812-74*

Обозначение Оу,мм Dn*X$*,MM Моссо,кг

УДГ8.00 СБ 20 70x3.0 2,48

-01 25 76x3.0 2,7

-02 32 83x3.0 2 . %

-03 40 102x3.0 3,66

-04 50 114x3.0 4.1

-05 65 127x3.0 4,59

-06 80 152x3.5 6,41

-07 100 168x4,0 8,09

-08 125 194x4,0 9,37

-09 150 219x4,0 10,6

-10 200 325x4,0 15.8

-11 250 377x4,0 18.4

-12 300 426x5,0 25,9

-13 400 530x6,0 38,77

-14 500 630x7,0 53.77

-15 600 720x7,0 61,54

-16 800 1020x8,0 9 9 8 5

-17 1000 1220x10,0 149.2

1. *Роэиеоы для справок.
2. **Рознео уточнить при проектировании.
1  Нассо до«а Без учета строите/ъных материалов.
4. Допускается для изоляции газопровода применеже других эластичных материалов

*sL*si

Tjqxro.

нм о т д

УЛГ8.00 СБ
Прокладка газопро­

вода в футляре 
через стену. 

С б о р о ч н ы й  чертеж

Астму Иоссо

Ac t

С М .  

ТОБЛ 
1

•Sacs*.

ОАО
Н о с г о з Н И И п Р о е к т
-f ilr  - Ж
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Подпись и дото Взокиив N ИиаХ дуьл. Подпись и доте

| I п
8

О в о з н о и е н и е Н о им е но в он ие Кол. НО ИСПОЛ1Н?Ние идГ9.00 Прим еионие- 01 ог03 04 05 06 07 08 09
Документация

АЗ УДГ9 .00 СБ Сборочный чертеж X X X X X X X X X X
Детоли

АЗ 1 УДГ9.01 Трубо 1
-01 Трубо 1
-ог Трубо 1
-03 Трубо 1
-04 Трубо 1 1
-05 Трубо 1 1
-06 Трубо 1
-07 Трубо 1

И с п о л н е н и я  10...19 с и  л и с т З
80.. .89 СИ.ЛИСТ4
30.. .34 с и .л и с т 5

Мэи Лист

01I*

Роа0 НРЬ01ИИ0
Пр м г р и л

Н контр Ч и м к м 1
t f l i _______ Ч и ь м м  ' яш

УДГ9.00

Проклоако гозопро- Л и т р о в Л и с т Л и с т о в

| | 1 5
водо иерез пол или ОАО
иерез перекрытие МосгозНИИпРоект

UhbN подл | Подпись и дою  ВзоиинаИ т а г  дуьд |Подп и дото

БМ

Овозноиение Кол. но  и с п о л н е н и е  УДГ9.00 _
Н аи м е но ва ни е  — 1 л< ia *s мр г \м я\кг ш ' м  п а  а с ~1  11римеиание| | | Ц [ | М [ ц ц [ 1 1 И 1 Д [ 1 Т я : м : 1 1 : 1 а д

УДГ9.0Р Фиксатор
Круг 6-В ГОСТ 8590-88

СтЗ-1 ft)CT 1050-88*
1=90.,0,9 0,08кг

Мотериолы
Новивко сальниковая
ГОСТ 5158-84* 0,5 0,3 0,8 0,5 1,5 1,0 1,2 0,9 1,5 1,1 A M J

Лист

Я» Л и с т N  д о к у м е н т е Т о л п и с ь
УДГ9.00 г



±

Mhb.N подл. Подпись и дото ВзаминвЛ Имв.̂  д^бл. Подп. и дото 5.905-30.07. в.1, ц.2

I 1
(Ч
2 Обозначение Наименование Кол. на исполнение УДГ9.00

Примеиание10 и Т Г 1т и 15 ж 1 7 19
Документация

АЗ УЛГ9.00 СБ Сборочный ирртех X X X X X X X X X X
Д?тдли

АЗ 1 УЛГ9.01 -08 Трубо 1
-09 Трубо 1
-10 Трубо 1
-11 Трубо 1
-12 Трубо 1 1
-13 ТРЯбО 1 1
-14 Трубо 1
-15 Трубо 1

БЧ г УЛГ9.02 Фиксотор
Кр у г f c J  Г О П  2590-88

СтЗ-1 ГОСТ 1050-88*
1=90 -0.9 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 0,02 КГ

Материалы

3 Нобивко сальниковая

ГОСТ 5152-84* 1,9 1,3 2,7 1,9 4,5 3,0 2,8 1,9 8,0 5,5 дм3

и » Аст К ДОМЬИГМТО Тодлись Лото
УДГ9.00

Act

3

йивЫ I Подпись и лото ВэопиивН таг |Подп

I 1«ч8 Обозначение Наименование Кол. на исполнение УДГ9.00 Примеиание20 21 2 7 2 1 7 5 ГО O' 7 7 2 « 2 7
Документоция

АЗ УЛГ9.00 СБ Сборочный чертеж X X X X X X X X X X
Детали

АЗ 1 УДГ9.01 -16 Трубо 1
-17 Трубо 1
-18 Трубо 1
-19 Тоубо 1
-20 Трубо 1
-21 Трубо 1
-22 Трубо 1
-23 Трубо 1
-24 Трубо 1
-25 Трубо 1

БЧ г УЛГ9.02 Фиксотор 1_=90 -0.9
Круг 6-В ГОСТ 2590-88

СтЗ-1 ГОСТ 1050-88* 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Материалы

3 Нобивко сальниковая

ГОСТ 5152-84* 8,0 5,4 11,0 7,5 12,2 8,3 35,0 24,0 51,0 35,0 дм3
Act

& Мэн Act N до***мто ТодлйсГ Лото УДГ9.00



UnftN подл. Подпись и дото Вэоииивн UhoN дуьл Подп и дото 5.905-30.07. в.1, u.2

1I8 Обозначение
Кол. на исполнение УДГ9.00

ПримечаниеnUHnt'HUbUHl'lt' 30 31 З Г зтж
Документация

АЗ УДГ9.00 СБ Оборонный иеотех X X X X X
Детали

АЗ 1 УДГ9.01 -01 Трубо 1
-03 Тр у б о 1
-05 Трубо 1 1
-09 Трубо 1

БЧ г у д г9 .о г Фик с о т о р  L=90-о,9

Круг 6-В ГОСТ 2590-88
СтЗ-1 ГОСТ 1050-88* 4 4 4 4 4

Материалы
3 Ноьивка сальниковая

ГОСТ 5152-84* 0,5 0,3 0,8 1,0 1,5 дм3

Мэн /Wt N донаиемто Тодписк Лото"
УДГ9.00 5 _
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Рис-3 (ворисы прокладки через деоев»+ыч пол и/м перекрытие) 

Стена деревяжоя Стена деревянная

Размеры L> и № уточнить при проектдеоваюм

Обозначение Рис.
0у«,
ММ

D i x S *
мм

L 1 * ,
мм

УД Г9.00 СБ -3 0 20 4 5 x2,0 35+г

-3 1 25 5 7 x 2 ,0 40 1?

-3 2 3 32

7 6 x 2 ,5
45 *-г

-3 3 40 60 t2

-3 4 50 8 9 x 2 ,5 80 *2

им Act N ю к т . IW Доте
УД Г9 .00  СБ

А к т

г
/{totsv- *3. 'JS
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О ь о з н о ч е н и е L ,  мм С о р т а м е н т М о с с а
КГ

У Д Г 9 .0 1 5 0 0 *
Трубо

4 5 x 2 ,0  Г О С Т  10704 -9 1 1,0 6
-01 3 4 0 * Л  Г О С Т  10 7 0 5 -8 0 » 0 .7 2
-02 5 0 0 t2

Трубо
5 7 х  2 ,0  Г О С Т  10 7 0 4 -9 1 1 ,3 6

-0 3 3 4 0 * Д  Г О С Т  1 0 7 0 5 -8 0 » 0 ,9 2

-0 4 5 0 0 * Трубо
7 6 х  2 ,0  Г О С Т  1 0 7 0 4 -9 1 1 ,8 3

-0 5 3 4 0 а Д  Г О С Т  1 0 7 0 5 - 8 0 * 1 ,2 4

-0 6 5 0 0 * т  8 9 х  2 ,5  Г О С Т  1 0 7 0 4 -9 1 2 ,6 6

- 0 7 3 4 0 *
1РУЬи Д  Г О С Т  1 0 7 0 5 - 8 0 * 1.81

-0 8 5 0 0 *2
Трубо

10 8 x3 ,0  Г О С Т  10 7 0 4 -9 1 3 ,8 8

-0 9 3 4 0 * Д  Г О С Т  1 0 7 0 5 - 8 0 * 2 ,6 4

-10 5 0 0 *
Трубо

1 2 7 x 3 ,0  Г О С Т  1 0 7 0 4 -9 1 4 ,5 8

- И 3 4 0 * Д  Г О С Т  1 0 7 0 5 -8 0 » 3 ,1 2

- 1 2 5 0 0 * Трубо
1 5 9 x 3 ,5  Г О С Т  1 0 7 0 4 -9 1 6 ,7 1

- 1 3 3 4 0 * Д  Г О С Т  1 0 7 0 5 - 8 0 * 4 ,5 6

- И 5 0 0 *
Трубо

2 1 9 x 4 ,0  Г О С Т  1 0 7 0 4 -9 1 10,6

-1 5 3 4 0 а Д  Г О С Т  1 0 7 0 5 - 8 0 * 7 ,2 1

-1 6 5 0 0 t2 Трубо
2 7 3 x 6 ,0  Г О С Т  10 7 0 4 -9 1 1 9 ,7 5

- 1 7 340  а Д  Г О С Т  10 7 0 5 -8 0 » 1 3 ,4 3

Про д о л ж ен и е

О б о з н а ч е н и е L ,  мм С о р т о м е н т
М о сса

к г
- 1 8 5 0 0 *

Трубо
3 2 5 x 4 ,5  Г О С Т  1 0 7 0 4 -9 1 1 7 ,7 8

- 1 9 3 4 0 * Д  Г О С Т  1 0 7 0 5 - 8 0 » 12 ,0 9

- 2 0 5 0 0 *
Трубо

3 7 7 x 4 .0  Г О С Т  1 0 7 0 4 -9 1 18 ,4

- 2 1 3 4 0 * Д  Г О С Т  1 0 7 0 5 - 8 0 » 12 ,5

- 2 2 5 0 0 12
Трубо

5 3 0 x 6 ,0  Г О С Т  1 0 7 0 4 -9 1 3 2 ,3 6
- 2 3 340 ц Д  Г О С Т  1 0 7 0 5 -8 0 » 2 2 ,0

- 2 4 5 0 0 i2
Трубо

6 3 0 x 7 ,0  Г О С Т  1 0 7 0 4 -9 1 5 3 ,7 7

- 2 5 340  а Д  Г О С Т  1 0 7 0 6 - 7 6 » 3 6 ,5 7

И?" Лет N 100*1 Гйотс
Рако. Икоте
ГЪома Амк W&.
Тхсхт»

------------- -у

Нхгмтв. Чнмео {kjL
tfri Чтме» ш .

УДГ9.01

1

Т р э б о

СМ.ТОБЛ.

Алию
Си.

ТОБА.

Лет 1 Лето»

ц т я Е ш .

О А О
НосгозНИИпРоект

Ж г-



___ * L-5

Мне N пойл. Подпись и loin Взон имв N Инв-N дуьл. Подпись и док
5.905-30.07. в.1, и.г

I I о
8 О ь о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о л . н а  и с п о л н е н и е  УДП0.00 Примечание- 0) ог 03

Документоаия
АЗ УЛП0.00 СБ Сборочный иертех X X X

Сбороиные единицы

А4 1 УДГ8.00 -о з Проклодко газопровода
в Футляре через стену ?

-05 Проклодко газопровода
в футляре через стену г

-06 Проклодко газопровода
в Футляре через стену г

-08 Проклодко газопровода
в Футляре через стену г

Детали
А4 г УДГ10.01 Труьо 1

-01 Труьо 1
-ог Труьо 1
-о? Труьо 1

И)й Лист
Роэо

N до«»ш>и»о

ПрОЬ*РИЛ

Н WQHIP

ы.

Н п о

ЧПМиМ

щ

У Л Г 1 0 . 0 0

Ц о к о л ь н ы й  ВВОД ГОЗОПРО" 
В О Д О  П Р И Р О Д Н О Г О  г о з о

Р р  S 0,6 МПо(6кгс/см?)

Аиеоо Лис» Л О М

| | I 4

ОАО

МосгозНИИпроект

UnftN ПОДЛ. Подпись и ют о Ьон.инв.Н Uneti й УЬЛ. 1П0ЙП и Д0»0

| 1
Г У

2
О ь о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

К о л . н а  и с п о л н е н и е  УДП0.00
П р и м е ч а н и е- от ТЙГ 03

м 3 удгю.ог Прокладка г
-01 Проклодко г
-0? Проклодко -----

?
у

-03 Проклодко

А4 5 УДГ10.04 Труьо 1
-ог Труьл 1
-04 Труьо 1
-06 Труьо 1

А4 6 УДГ10.04 -01 Труьо 1
-03 Труьо 1

-05 Труьо 1
-07 Труьо 1

—

* п —
I  Л и с »

1 1 Л Г 1 П П П  - - -  -

и —
УД1 1U.UU р

| М э н |  Л и с » Т о д п и и Д о »  о 1 —



UhbN подл. 1 Подпись и дочо |БэонимвЯ т а г Подп и докГ 5.905-30.07. в.1, ц.2

1 1
п
8

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л . н а  и с п о л н е н и е  УДПО.ОО П рим ечан ие- W U T 03

Стандартные изделия

11 флонцы гост 1г8го-80«
1-50-10 ст го г
1- 80-10 ст го г
ноо-ю ст го г
1-150-ю ст го г

1? Отвод 90 *57x3,0 Г0С1 17375-83» г
Отвод 90 *89x3,5 Г0С1 17375-83» г
Oitoi 90 'НМ Л ГОСТ 17375-83» г
Отм* 90 159*9,5 ГОСТ 17375-83* г

13 Вот «6x75580% ГОСТ 7798-70* 8 8 16
Болт №8x75588% ГОСТ 7798-70* 16

Н Гоико «6.50% Га ! 5915-70* 8 8 16
Гоико Ш 096 ГОС! 5915-70» 16

15 Шоиьо 16.01.0% ГОСТ 6958-78* 16 16 зг
Шойьо т т  ГОСТ 6958-78» зг

Мэ* Л*с» N ДОИИФМТО Тодлись Дою
УДГ10.00

Л*с*

3

tW N  подТ Подпись И дою ВэопимвтГ Uhb.N д» ьл Подп и дою

1
О
г О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

К о л . н а  и с п о л н е н и е  удпо.ОО
П рим еч ан ие- о т о т о т

—

16 Крон уоровой dy50 МА39010 1 ОАО 'Тяхпром-
Крон уоровой dy80 МА39010 1 ОРМОТУРО*

Крон уоровой dvlOO НА39010 1 г.Алексин
Крон уоровой dyl50 МА39010 1

Изолируоиие соединения ЗАО 'ЭКОГАЗ*
ТУ 4859-ООг-ОЗгЬ0747-97: г. Владимир

17 ИС-60 1
ИС-89 1
ИС-114 1
ИС-133 1

Из*1Лтст N домупгнто Тодпись Дою
УДГ10.00

Л*ст

4 -



5.
90

5-
30

.0
7.

 
в.
1,
 
ч.
г

Обознамение Dy,MM В,мм Мосса,кг
УЛП0.С0 СБ 50 150 72,5

-01 80 160 90,6
-02 100 160 110,9
-03 150 170 196,5

1. « Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .

2 . « « Р а з м е р  уточнить при проектировании

Цокольный в в о д  г а з о п р о ­
в о д а  природного г а з а  
Р р £ 0,6 М П а  (6 кгс/см^)

Сборочный черте»_______

5 5  Р Я п л т ___
РвЭРОЬ.
Пйоме c w « - ___
Т,({хт« *

HjcOh TP ЧГГМ1Ш
Wt*. W L

УДГ10.00 С Б

Литию Нассо
СМ-

Т06Л

ОАО
МосгазНИИпРоект

.Ц М Я -е Л ,  S 3 -
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0
5

-3
0

.0
7
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В

.1
, 

U
.3

О б о з н а ч е н и е
Dy«,

мм Dx S.mm 1 * * , м м 1 1 ,  мм R . мм Масса.к r

УЛП0.01 50 57x3,0 2700 1716*5 285 ‘U 1 8 2
-01 80 89x3,0 2700 1671 «5 450 ч-3 26.6

-ог 100 108x3.0 2700 1641«5 570 ’'-3 31.8

-03 150 159x3,0 2700 1643.5 795 * U 46.2

1 «Размеры для спровок.
2д*Розмер уто чнить  п р и  проектировании

У Д П 0 . 0 1

|A»Tfoo 1Посев *X«Tat
!£fc Лет Гfcuvi/ /tain

Т р ^ б о
Сп

таьл
-Розе. НГМЖМ40

Пр о м й м си**
У S T 1 Лето» 1 1

Н «ОиТО ч т т т г.г77Ъ " — Dx$ ГОСТ 10704*91 Г ОАО

¥т». чпъмт СтЗспЗ ГОСТ 10705-801 LМосгазниипроект |
j

fltflf и иУАу 
j W

t N У
 I н 

иОС| j 
OtOT и отоц | 

tffou

щ

20’0 IJl7 fi

]01_

“ 2,0*1

___DL_

Овозпз^емие D, мм Ш.мм Масса,кг

УЛГ10С? 102 57 0,017

-01 133 89 0,026

-02 158 108 0,032

-03 212 159 0,039

1. «Размеры для справок.
2. Размерь, обеспечить инструментом

Юл
Розр
ПРО—в«*

Ч 1 Д « У

И «4>»тр 4ff% w o» 
У т» Чептъ*

П р о к л а д к а

П о р о и и т  ПМБ-2.0 

ГОСТ 481-80»

УД Г10 .0 2
А»теьа

Лет

НОССО 

С п  

Т06Л

I Летов

НрСоТЗб

ОАО
МосгозНИИпРоект

Ц Ш Р Г -Ч , 42L
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5.
90

5-
30

.0
7.

 
в.
1,
 
u.
3

MOUPfi
1 2 Д

Обозначение Dy*,riM 0х$,мм L, мм НОССО.КГ

УДГ10.04
50 57x3.0

180 -,г 0.72

-01 80 0 - U 3,2

-0?
80 89x3.0

180 *12 1.14

*03 800-12 5.09

-04
100 108x3.0

180 -12 1.39

-05 800- и Ь2
-06

150 159x3.0
180 -12 2.07

-07 800-12 9,23

(Размеры лля сnoобок

УДГ10.04
А ч ю о яоссо йосмтаь

Т р ь ь о
с «

Т06Л
-

Ac t 1 Л < *0 »____ 1___
DiS ГОСТ 1D7C4-91 О А О

СтЗсп 3 ГОСТ 1С705-90» М о с г о з Н Ш п Р о е к т |̂
ИП

01
Л 

[ПО
АП

 И
 1

<М
0 

Цэ
ок 

ии
>. 
Н 

|
»«

 н
 1

»ь
л 

I П
мп

 и
 к

ж
»

I I 1 О & о з н а и е н и е Н а и м е н о в а н и е «г
2

П р и м е ­
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

а : У Л П Ю О  СБ Сборочный чертеж

Сворочные единицы

А4 1 УДГ1Ю1.00 -03 Тр у б к о  контрольная 1
А4 2 УДГ5.01.00 Подэико 1

Материалы

3 Бетон класса
В10 ГОСТ 26633-91» 0.00! м 3

4 Песок природный для
строительных робот
ГОСТ 8736-93* 0,02

— ------•— 4---------------

Прочие изделия

5 Ковер ТУ400-28-91-84 1

Переменные донные для исполнений

см. лист 2, 3

< х 1 А с т
Р а а р р %
П оре

Н к О * ч Т 1

Я2А.

R удгп.оо

т .

т

Прокладка 
газопровода в 

Ф у т л я р е

Л *  т А * с т Л * с т о &
| | 1 3

ОАО
МосгазНИМпРоект



i » > 1 * 1 Т t

Wh b.N п о д л. Подпись и дото ВэопинеМ Mhb.N дзьл. Подп. и дото е one on n"7 п 1 ..0J* 7U J JUtU / * Oil/ H«L

i
n
8 Оьозноиение Ноименовоние

Кол. но исполнение улгп.оо
Ппимеионие- 0I о т от 04 от Об о т

В

о т
Сьоромные единицы

A4 6 У ЛГ11.08.00 Опоро 3
-01 Опоро 3
-08 Опоро 3
-03 Опоро 3
-04 Опоро 3
-05 Опоро 3

-06 Опоро 3
-07 Опоро 3

-08 Опоро 3
Летоли

A4 7 УДГ11.03 Труьо I
-01 Труьо 1 1 1
-08 Труьо 1 1

— -

-03 Труьо 1
-04 Труьо 1
-05 Труьо 1

УД Г11.00
Лист
2ЙЭ" Лет N доиуигию \эдписк Дои1

1

Umb.N подл. Подпись и дою Взаимна̂ Имв.М джл Подп и дото

rt
8 Оьозноиение Ноименовоние

Кол. но исполнение УЛ 11.00
Примеоание

К

- 01 и г от W от 07 08 о т
-Материалы

8 Ноьивки сальниковые

-
ГОСТ 5158-841 5,4 8,1 7,5 6,1 10,8 8,7 9,8 11,8 18,: Д"3

9 Битум нефтяной
изоляционный БНИ-IY
ГОСТ 9818-74* 3,6 5,6 5,0 4,1 7,8 6,0 6,6 7,5 8,3 дм3

5>

-O?

УДГ11.00
Лист

3Мэ« Лист N докэигмто ТОДПИСк Доиj
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Обозначение D y * ,M M D«xS«,
мм

Масса,кг

УДП1.00 С6 50 159x3,5 345

-01 65

219x4,0

504

-02 80 505

-03 100 508

-04 125
273x6,0 875

-05 150 876

-06 200 325x5,0 881

-07 250 377x6,0 1195

-08 300 426x5,0 1140

ш

Газопровод

1. Мосса лоно вез учета строительных материалов.

2. «Размеры для справок.

3. ««Размеры уточнить п р и  проектировании

Л е т ^ 1 д т с

Раз Н К О М «

1 Ъ о м » О м ь

Т  х о и т а

- и ______ 1
Нхоитр Ч г г м к о » —
V t * . Ч г п м о » : . г у > л

У Л П 1 . 0 0  С Б

П р о к л а д к а  г а з о п р о ­

в о д а  в  ф у т л я р е .  
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

A g g g

Л е т

С И  

таьл

1 >Kia.

"яемтд

ОАО
М о с г а з Н И И п р о е к т
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Обозначение Материал Мосса,кг

УДГ11ЛЗ
159x3.5 ГОСТ 10704-91 

Т е л о  д Г0СТ 10705-80* 268.4

н и 019*4.0 ГОСТ 10704 - 91 
Т е л о  д рост 10705-80* 424,2

-ог 0 7 3 * 6 .0  Г О С Т  10704 - 91 
т р Л С  л  Г О С Т  1 0 7 0 5 -8 0 * 790,2

-03
305*5.0 ГОСТ 10704 -  91 

Т е л о  д го ст Ю7О5-0О* 789,2

-04
377x6.0 ГОСТ 10704 -  91 

Т е л о  д ГОСТ 10705-80* 1098,0

-05
406*5,0 ГОСТ 10704 - 91 

Т е л о  д ГОСТ 10705-80* 1038,2

-06
530*6.0 ГОСТ 107С4-91 

Т е л о  д ГОСТ 10705-00* 1550,8

-07
630*7,0 ГОСТ 10704-91 

Т е л о  Д ГОСТ 10706-76* 2151,0

-08
700*10.0 ГОСТ 10704 -  91 

Т е л о  д ГОСТ 10706 -  76 * 3502,0

-09
800*9.0 ГОСТ 10704 -  91 

Т е л о  д ГОСТ 10706 - 7 6 * 3600,0

-10
1000*0.0 ГОСТ 10704 - 91 

Т е л о  д ГОСТ 10706-76* 3994,0

- И
1200*11.0 ГОСТ 10704-91 

т р л о  Л ГОСТ 10706-76* 6560,0

УЛГ11.03

Л»т*оо Н а с с о И о с м т о ь

Т р ь б о
С П

табл
-

A c t 1 А с  га» 1

Cm. Т О Б  Л и ц у
ОАО

Н о с г о з Н Ш п Р о е к т

IS A

M
A<

ОБОЭноиение

УЛП1.01.00 СБ

УДГ11.01.01

УДГ11.01.02

Переменные донные для

см. лист 2, 3

Г С П 1---------------------1
t 1 1 1
^ Р Я н t m йото

Ни o w e

Леое (Utf*
->

НмОмТС ЧГМСО» Лет
_ ЧггмсО» Ж д

Наименование

Документация

Сборочный чертеж
Детали

Ск о б о

Крыцко

Стондортные изделия

Ось 2- БЫ 2х 28 СтЗ

ГОСТ 9650-80*

Ш о й б о  6 01.096

ГОСТ 11371-78*

Шплинт 1,6x10.0.05

ГОСТ 397-79*

исполнений

Приме­
чание

УДГ11.01.00

Тоувка

контрольная

Л * т
ш

А*ст
щ

ОАО
Н о с г о з Н И И п Р о е к т



MmbN подл. Подпись и дото Вэои.инвЛ Mhb.N дувл. Подл, и дата
5.905-30.07. в.1, ц.2

i l E Овознаиение Наименование
Кол. на исполнение у д г и .01.00

Примеиание
01 о г о т 04 05 06 07 08 09

Детали

A4 6 У Л П  1.01.03 Трубо 1
-01 Труьо 1
-ог Трэьо 1

-03 Трубо 1

-04 Труьо 1
-05 Труьо 1

-06 Трибо 1

-07 Трзьо 1

-08 Трубо 1
-09 Труьо 1

Л о т оМэн А*ст N  д о иум гм то T o i f w c t
УДГ11.01.00

Mm b N  п о д л П о д п и с ь  и  д а т о В з о и и м в И Mm b N  д»ьл П о д л  и  д а т а

l l
Овознаиение Наименование

Кол. на исполнениеудгп.оюо
Примеианиею и

Детали

А4 6 удги.оюз -ю Труьо 1

- 1 1 Т р у ь о 1

Иэи Лист до«»игн»а Ьдписк Лото
УДП1.01.1 3 -
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Овозноиени е L ,  мм И о с с о ,к г

У Д Г 1 1 .0 Ш 880 3 ,6 2
-0 1 980 4 ,0 2

-0 2 990 4.06

-0 3 1030 4 ,2 2

-0 4 1080 4 .4 2

- 0 5 1180 4 .8 2

-0 6 1280 5 ,2 2

- 0 7 1340 5 .4 6

-0 8 1380 5 ,6 2

-0 9 1440 5 ,8 6

-1 0 1480 6 ,0 2

- И 1600 6 ,5
*
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рш
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Qt
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I »
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lO lO llJtffi 12 ,5

УДГ1Ш.01

m i & l ,!i itta r
Л *т е е о MDCCO Носы Т06

Скоьо 0,008 2 1

A c t 1 Астм 1
6-ЛН-г.в ГОСТ 19903-74» 
H Y -СтЗ ГОСТ 16523-97

О А О
МосгозНИИпРоектM

Ac t
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Обозначение L,m m Иоссо.кг

УДГИ.Ш.ОЗ 878 -г.з 3.52

-01 978 -2.3 3,92

-02 988 -г.з 3,96

-03 1028 -г* 4.12
-04 1078-г* 4,32

-05 1178 - г ь 4,72

-06 1278 -зл 5.12

-07 1338-зд 5,36

-08 1378-3J 5,52

-09 Н38-3.1 5,76

-10 1478-3.4 5,92

-И 1598-3.4 6,4

ш
12,5
A'S)

УД Г11.0 1.0 3

* r l A s T Ц ig.an
Розе. Hrtos»*« Ш  IflgJ Т р у б о

Аггеоо Иоссо Иос*таь
СП

Т 0 6 Л
1 = 1

A c t 1 Л е то »  1

ОАО
МосгазНИИпРоект№ Т о л а

57жЗД) ГОСТ 10704-91 

Д ГОСТ 10705-ВО* ZSf



Мне N ПОДЛ. Подпись И дото Вэонинв N Инв.М дж/1 Подпись и доте 5.905-30.07. в.1, ц.2

IIci
g

Оьозноиение Наименование Кол. на исполн ? Н У е у д г п .о г .о о Примеиание- 01 ог 0 3 04 05 0 6 07 08 09
Д о к у м е н т а ц и я

АЗ У Л П 1 .о г .о о  е в С б о р о ч н ы й  и е р те х X X X X X X X X X

Сьороины е елиницы

A4 1 у д г п . о г . о ш П о л о з 1
-01 П о л о з 1

- о г П о л о з 1

-0 3 П о л о з 1

-0 4 П о л о з 1

-05 П о л о з 1

-0 6 П о л о з 1

- 0 7 П о л о з 1

-0 8 П о л о з 1

УДГ11.02.00МэнЛ и с » N ДОмуиГнУО й о » о

Р о э о NfkOlHMO

О п о р о

AtifPO Л и с » Л и с »  о*
Пр о м о и н ЯимГ* “ Г Г 1 г

А 1 ОАО
НосгозНИИпРоектН моию Чрл*ОР At/w

X2I__ Чрпимоо ш .

йи«Н подл Подпись и даю ВэопинвЛ Инв-N д*л. Подп. и даю |
.. J

1 I | Обозначение Наименование | Кол. на исполнение УД Г.и.02.00 ] Примечание- I L Ж к [ 1 Е | [ | Л [ ! Я № | № |
■ ■ ■ щ ■

Мотрриолы

г Резина 1, лист 0МБ-
-C-8x3?n Г О Л  7338-90» Ж 0,65 173 Ж _LL 1 L К54 1,88 2 !

3 Проволоко 3
ГОС Т 3 2 8 2 - 7 4 * Ж 1 2 Ж ж Ж Ж Ж г.4 ж

4" Пиломот еоиолы-сосна

1—г о со р та  10X50X300
ГОС Т 8 4 8 6 -8 6 * ~ 4 Ж ж ж ж ж 6 ж

_ _ _ ж ж Ж ___ _

удги.ог. 0 0

Л и с »гМ эн Л и с » N  д о * о # н г т о Ъ д п и с б Д о »  о

Itfi



O J

СО

CO
I

L O
CDCJN
LO

I

8

I

О б о з наче ни е Оу,мм М а с с а ,к г

У Л П 1 .0 2 .0 0  СБ 50 10,35

-0 1 65 11,05

-0 2 80 1 1 ,4 7

-0 3 100 1 2 ,2 2

-0 4 125 1 2 ,7 2

-0 5 150 13 .2

-0 6 200 15 ,15

- 0 7 250 1 6 .7

-0 8 300 18 ,5 5

Размеры  для с п р а в о к

мак А^т
Ра И к о те  ,
ГЬамо- Ом*
Тдамтя. ->

Няамт Ч г г т »  _____
—мт*. чггме» с ^ л

УДП1.02.00 СБ

О п о р о .

Сборочный черте*

Ц Ж 5&

т а

С П .

Т 0 6 Л

Л е т 1 Л е т о »  1

О А О
МосгазНИИпРоект

22



& 1 5
Оьозноиение Наименование Кол. но исполнение У Л П  1.03.01.00 Поимеиание* 01 ог 03 04 05 06 07 08

АЗ улгп.ог.о1.оо ев С б о р о ч н ы й  ц е о т е х X X X X X X X X X

Л е т  о м

А4 1 у л п ю г .0 1 .0 1 У г о л ь н и к г г г г г г г г г
А4 г улпюгш.ог С к о б о г

-01 С к о в а г
-ог С к о б о г
-03 С к о в а г
-04 С к о в а г
-о ь С к о б о г
-06 С к о б о г
-07 С к о б о г
-08 С к о в а г

И э н Aict N  * о к * * м т о Тодп*6

01

Р о э о . HffcOlMMO ( ЖПромрил Омм*1

и  /
Н КОНЮ Ч г п и к о §

__

улгп.ог.01.

Полоз

А*теРо Акт Atcio*
1 1 1

ОАО
МосгазНИИпРоект ■



IН
и»

. N
 п

од
л 

I 
По

дл
 И

 Л
ОТ

О 
I 

1э
ои

 и
м»

. N
 

| 
Ни

». 
N 

т
л

 
| 

Па
да

 и
 <

от
о 

| 
5

9
0

5
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0
0

7
. 

В
.1

, 
U

.2

т ~ ж

so оо-иггочиш* г

( Т )  <Ю

Об о з н а ч е н и е R k m̂ m М о с с а ,к г

У Д Г 1 1 .0 2 .0 Ш  СБ 46 8,10

-0 1 56 8 ,15

-0 2 6 2 8 ,18

-0 3 7 5 8 ,2 6

-0 4 84 8 ,3 2

-0 5 9 7 8 ,4 0

-0 6 12 7 8 ,5 6

- 0 7 154 8 ,7 5

-0 8 180 8 ,9 0

3^5

I  С в о о к о  р у ч н а я  э л е к т р о д у го в а я  Г О С Т  5 3 6 2 - 8 0 *. 

2. «Разм е ры  для с п р а в о к

удги.ог.0 1 . 0 0  ев

П о л о з .
Сборочный чертеж

М.SZL
СП

таьл

|й ю т »

Лет I Лет» 1

О А О
МосгазНИИпРоект
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УДП1.02.01.01
Af?f*o Моссо йосмтаь

У г о л ь н и к 3 ,9 м

A c t 1 Астш ___ I__
ЭБхЭ6«4-6 ГОСТ 8509-93 ОАО
СтЭспЗ-1 ГОСТ 535-88» Н о с г о з Н Ш п Р о е к т

Kb U s i _ Г Ь |^ /  Лете

« 8 Ь
t f r * . *
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fa
in
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 А
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I 
lw

 И
Х
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П
цп

 у
 i

qt
fl

Щ

О б о з н а ч е н и е R,mm М о с с а ,кг

У Д Г 1 1 .0 2 .0 1 .0 2 4 6 0 ,3

-0 1 5 6  * г -° 0 ,3 5

- 0 2 6 2  * г -° 0 ,3 8

-0 3 7 5  ,г» 0 ,4 6

-0 4 8 4  ' гя 0 ,5 2

- 0 5 9 7 0 ,5 9

- 0 6 1 2 7  *г л 0 ,7 6

- 0 7 154 * г л 0 ,9 5

- 0 8 180 *2 jd 1,1

у д г и . о г .01. о г

Скова
Аттсео Нассо Кошт»

№ A c t %no см.
тоьл

-Го» ННОМ4
1Ьамм* (Uvo * A c t  1 А с  т а »  1

ггл 4*60-6-2 ГОСТ 103-76» 
ПоЛОСО СтЗ-11 ГОСТ 535-88»

ОАО
МосгозНИИпРоектК ЧПМ 1 Г£2М—

VT*. bliL'A
ц т $ ч -№
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П р и м е ­
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

а : у д п г .00 е в С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С Б О Р О ч н ы е  е д и н и ц ы

i f У Л Г 1 1 Л 1 Л Ь 0 2 Т р у б к о  к о н т р о л ь н о й 1 _

к г_ У Л Г 5 Л Ш П о д у ц к о

Н о т е о и о л ы

_ 3 _ Б е т о н  к л а с с а  В 1 0

Г О С Т  2 6 6 3 3 - 9 1 * Ш и »т П е с о к  п р и р о д н ы й  д л я

0
S
S

1

с т р о и т е л ь н ы х  р о б о т

Г О С Т  8 7 3 6 - 9 3 * ( ш м 3

П р о ч и е  и з д е л и я

с
Ят
Ж

1

т К о в е в  Т У 4 0 0 - 2 8 - 9 1 - 8 4 Т
ж

i

1

П е р е м е н н ы е  д о н н ы е  д л я и с п о л н е н и й

д о  0 9  с м .  л и с т  2 , 3

О
О«
X
с
ё

1 0 - 1 3  с м .  л и с т  4

У Д Г 1 2 . 0 0  |
jfan Лет N1 докян. flpTQ
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i
ИмбД подл. Подпись и дото B30h.hhb.N Ином джл. Пода и дото

0 , 1 ,  ч.и

I I О ь о з н о и е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л . н а  и с п о л н е н и е  У Д Г 1 2 . 0 0

Прим еионие- 01 О Т 04 05 о т о т 08 W
Материалы

8 Битум нефтяной
изоляционный БНИ-IY

ГОСТ 9812-74* БД 5,6 9,0 8,1 и 10,5 12,0 13,5 23,2 28,4 дм3
9 Новивко сальниковая

ГОСТ 5152-84 9,0 8,4 13,5 12,2 10,8 15,8 18,0 20,2 34,8 42,6 дм3

у д п г .о о
Диет

3Мэи Act Н  докинемте 1млись Дота1

йивИ ПОДЛ Подпись и дото B30h.mmB.N Имв-N д м л . | э X о о

ii I? О в о з н а и е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л . н а  и с п о л н е н и е  УЛГ12.00

Прим еионие

O'

10 н 1? 13
Сьороиные единицы

А4 6 удпг.0 1 .0 0  -io Опоро 3
-11 Опоро 3
-12 Опоро 3
-13 Опоро 3

Летали
А4 7 УДГП.ОЗ -08 Трубо 1

-09 Трубо 1
-10 Трубо 1
-11 Трубо 1

Материалы
8 Битум нефтяной

изоляционный БНИ-IY

!
\
Оч

ГОСТ 9812-74* 30,2 31,0 <7,г 56,( Д М 3

9 Нобивко сольниковоя
ГОСТ 5152-84 45,3 52,€ 70,6 84,С дм3

$ удпг.оо Диет4
Нэп Диет N докинемте "к>длись Дото
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I 
5.9

05
“3

0.0
7. 

B
.l

, 
Ч.

£?
9 3  O Q S l J l / f i

#730«

О б о з н а ч е н и е 0 у «,м м D » x S * ,
И И

М о с е а ,к г

У Д Г 1 2 .0 0  С Б 50
2 1 9 x 4 ,0

4 7 9 ,5

-0 1 6 5 4 8 0 ,5

- 0 2 80

2 7 3 x 6 ,0

8 4 9 ,0

- 0 3 100 8 4 8 ,0

- 0 4 12 5 8 5 0 ,0

- 0 5 150 8 5 5 ,0

- 0 6 200 3 7 7 x 6 ,0 11 6 4 ,0

- 0 7 250 4 2 6 x 5 ,0 11 0 7 ,0

- 0 8 300 5 3 0 x 5 ,0 16 2 2 ,0

-0 9 400 6 3 0 x 7 ,0 2 2 2 7 ,5

-1 0 500 7 2 0 x 1 0 3 5 8 2 ,0

- И 600 8 2 0 x 8 ,0 3 6 8 3 ,0

- 1 2 800 10 2 0 x8 ,0 4 0 8 5 ,5

- 1 3 1000 12 2 0 x 11 6 6 5 7 ,5

1 . И о с с а  д о н а  Б е з  у ч е т а  с т р о и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в .

2 . «Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .

3. ««Р а з м е р ы  у т о ч н и т ь  при п р о е к т и р о в а н и и

Т м и т

Ут ь

У Д Г 1 2 . 0 0  С Б

B J O S E L . W m itt

ЙЁ
П р о к л а д к а  г а з о п р о в о д а  

в  # у т л я о е . 
Сборочный ч е р те ж

A qsssl

СП.
т о ь а

Носмтоь

Ac t . * р т « -  1
О А О

Н о с г а з Н И И п Р о е к т

■ д  ж  :-7{Ш 1&7



, S - ______ !_____ i_______!______ :--------------------------------------------- -------- - А—

Ии«. N П01А Подпись и дою Вэои.иив N ИмвЛ Подпись И доте С ЛАСТ ОЛ Л-7 -  1 . . 0

1 I i О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

ОXс
:

о

и с п о л н е н и е  У Д Г 1 2 .0 •W П р и м е ч а н и е
- 01 ог0 3 0 4 0 5 0 6 0 7 0 8 0 9

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ УД Г12 .0 1.0 0  СБ Сборочный иертех X X X X X X X X X X

Сьороины е единицы
А4 1 у л п г . 01.01.00 Полухомут 1

-0 1 П о л у х о и у т 1
- о г П о л у х о м у т 1

-0 3 Полухоиут 1

-0 4 Полухомут 1
-0 5 Полухомут 1

-0 6 Полухомут 1
-0 7 Полухомут 1
-0 8 Полухомут 1
-0 9 Полухомут 1

удпгою о
Нэп А*ст X юкнимто 1°|Пр9̂ 1 Ф  0
Р09Р. НГМ1ИМО ' д а

Опоро

Литом 1Лс» 1 Лето*
(Ьомоил «иг» ! 1 1 1 1 1 *

• ОАО
МосгозНИИпРоектН И OHIO. Мгпиим 4Лий

Utt чггмиоь <ш

1

1 *« л  подл. подпись и дою ВЭОпимбЛ Имб.Н ДУЬЛ, Подп. и дою

I I % О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л . н а  и с п о л н е н и е  у д п г .0 1 .0 0

П р и м е ч а н и е- Ж оти з 0 5 № о т 00

А4 г у д п г ш г . о о П ол ухо м ут 1

-01 П ол ухо м ут 1
-01 П о л ух о м ут 1

-01 Полухомут 1

-01 Полухомут 1

-01 Полухомут 1

-01 Полухомут 1

-01 Полухомут 1
-01 Полухомут 1

-01 Полухомут 1
С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

3 Б о т  «10x3558.0% ГОП 7798-70» 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

4 Гоико М10.5.096 ГОСТ 5915-701 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

$»
М атери ал ы

5 Пиломотериолы-сосно 1-го

ч

сорю 10х?5х100 Г0С1 8486-86* 4 4 4 6 6 8 8 8 12 12
6 Резина I лист ОМБ-С-8х1?0

ГОС! 7338-90* 0 ,25 0 ,3 2 0,35 0 ,44 0,50 0,58 0,77 0,94 1,15 132 м

удпгоюо Лист
гйэп Лист N йОкупгнТО \ЗАПИСЬ Дот о



и г а г с и я ш ц н ц д ц  | # Н | . Д З Д З М 1 ’д г » и ш 1 й П ! м » т м
I _1_ I 5.905-30.07. в.1, ц.2

1 I £
Овознаиение Наименование

оXс:о исполнение УД Г12 .0 1.0 0
ГЪимеиание10 и \г 13

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ УЛГ1г.01.00 СБ С б о р о ч н ы й  чертеж X X X X

Сворочны е единицы

А4 1 улпго].01.оо -ю П о л у х о м у т 1
-11 П о л у х о м у т 1
-1 2 П о л у х о м у т 1
- 1 3 По л у х о м у т 1

А4 г удпг.01.ог.оо -ю П о л у х о м у т 1
-и По л у х о м у т 1
-1 ? По л у х о м у т 1
- 1 3 По л у х о м у т 1

С тан д а р тн ы е  издели я

3 Б о л т М 10х35.58.096
Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 * 4 4 4 4

4 Г о и к о  М10.5.096
Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 * 4 4 4 4

Мэн Акт 5 1 о Дою у л п г о ] . о о
A c t

3

Инб.И ПОДЛ. Подпись и дою Взаимном Инв.М д̂ б л. Пода и дою

I I £ Оьознаиение Наименование кол. но исполнение удпг.оюо
ГЪимеиание

10 и 1 ? 1 3
Мотрриолы

5 П и л о м а т е р и о л ы -с о с н о
1 - г о  сорто 10х?5х100
Г О С Т  8 4 8 6 - 8 6 * 12 12 12 12

6 Р е з и н а  I , л и ст О М Б -С -

- 8 x 1 2 0  ГО С Т  7 3 3 8 - 9 0 * 1 J 5 2,06 2 ,6 6 3 ,2 9 м

1

IV

й э н Д и е т N д о и ж и е м то Т о д п и с * Л о т о
у л п г . 01.00 4  -
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Овозночение D y ^ *i М оссо ж

УДГ12Л1Л0 СБ 50 2,95
-01 65 3,43
-ог 80 4.25
-03 100 3,9
-04 125 4,51
-05 150 4,95
-06 200 6,56
-0 7 250 7,46
-08 300 8,36
-09 400 10,05
-10 500 11,31
- И 600 12,2
-12 800 15,07
-13 1000 17,05

к» Act О̂ТС
Рож*. НКОМС ЖГЪомо Чггмю*
Т«оит с?

Нхтте Ч т о * t#{/j
Wt* Чтмо» Ш к

ул п г.01.00 ев

O n O D O .
Сб о р о ч н ы й  чертеж

А«Tfpq носсо Иосутоь

СП.

Т06/1

A c t 1 Лето» 1

ОАО
МосгозНИИпРоект



—  1 1 . . ! ! . 1
1Има. N подл. ПОАПИСк и дою Вэом.инв N ИмвЛ дуьл.

5 .9 05 -30 .0 7 . в.1, и.2__

I 1 £
О бозначение Н аименование Ь о Д н д и С П О Л Н ение у л п г.0 1 .о1.00 Примечание01 ог 03. 04. 05 06. 07. 08_ 09_

J J Документация

А1 I ynri?.oi.o].oo св Сборочный чертеж х т X х X х х х х хДетали
АЗ _ L у л п г.01.01.01 Сково х — — — — — — —

_ -01 Скобо т 1 “ — —
_ _ -ог Скобо X " —— — —

_ -03 Скобо
— — X

— —
_ -04 Скобо X 1 —

_ __. -05 Скобо X —
____ _ -06 Скобо 1

X
__ _ __ -07 Скобо X

_ _ -08 Скобо ' X
_ ___________________ Ж . Скобо 1 1 X
_ 1 '

Г——1
= — — г у д п г . 0 1 .0 1 . 0 0  1MjNJ Лист N 10ИУИРИТО 1

РОЭР. HrtOMMO г =»-j — |A<TfPO |Аст-----Г""АтстоППромомл Ям»*% I 1 1 1 H i — " Т П"" 1 nn/IVIVrtMVIT ОАО
НосгозНИИпРоект

н хоитр Чрпино* МШ 1 » IU/ 9«7/>W9 9
Kli___ Jtosisi__ \О т " 1э— Г»" ■

*

!

*

8

1йив.н ПОДЛ ] I ВЭОмимвД1т а г п г т т 1юдп и дою
__J

|НОАПИСк И дою 1
L -

1 I | О бозначение Н аименование ГКол. на исполнение УДПг.01.01.00|
Примечаниея й м ш м [ | д и ш 1 г я ; 1 м п : 1 № 1

АЗ 1 у д п г .0 1 .0 1 .ог Реьро 4 ■ ■ Н н щ щ щ Щ
-01 Реьро 4

j

-ог Реьро 4
-03 Реьро X
-04 Реьро 4 \—
-05 Реьро X
-06 Реьро 4
-07 Реьро _4_
-08 РеБоо X
-09 Реьро X

А4 3 уд пг.окт.оз Ножка XТ XXX
-01 Ножка х XXX X

L . г у д п г.0 1 .0 1 . 0 0

Лист
t г г -№ Лист N документа Г*>ДПМСк Лото

_---------------------------------------------------



Uhb N подл Подпись и «ОТО Вэом.инв.Ы Uho.N «уьл Подо и «ото
5 .905 - 30.07. в . 1, и .2

i 1§ Обозначение Наименование Кол. но исполнение удг1г.01.оюо Примечание
10 л 1? 13

Документоция
АЗ улпгомш сб Об о р о н н ы й  н р р т р х X X X X

Л е т е л и

АЗ 1 удпг.01.01.01 -ю Скоьо 1
- л Скоьо 1
-12 Скова 1
-13 Скоьо 1

АЗ г удпг.о1.01.ог -ю Рр ь р о 4

-11 Р р ь р о 4

-1? Рр ь р о 4

-13 Рр ь р о 4

А4 3 «лпг.01.01.03 Ножка г г г г

Мэи А«с 1 N донэигмю Толпись Лото
уд пг.ош .о
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-01 6 6  ‘ гл 19 2  * * 1 7 2
0.9-ог 72 * г -° 2 0 4  « л 18 4

- 0 3 8 5  * г л 230 « л 210 1,0

- 0 4 9 4  * г л 2 4 8 « л 2 2 8 1 ,2 6

- 0 5 10 7  * м 2 7 4  о л 2 5 4 1 .4
- 0 6 1 3 7  ‘ М 3 3 4  *з л 314 1 ,7  _
- 0 7 16 4  ‘ м 3 8 8  а д 3 6 8 2 ,0

- 0 8 190 ‘ М 4 4 0 « Л 4 2 0 гг
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Имел ПОДЛ. Подпись и дото ВэоиинвЛ Имел джл. Подп. И дото
Ji7UJ” JUiU/ • D«l/ Н.С

I I t О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л . н о  и с п о л н е н и е  у д п г .0 1 .о г .о о п

эн и е
01 W W о т 05 о т от W W П р и м е т

? УЛ П 2 .0 1.0 1.0 ? Реьро г
-01 Рсбро г
- о г Реьро 2
-0 3 Реьро г
-04 Реьро г
-0 5 Реьро г
-0 6 Реьро г
- 0 7 Реьро г
-0 8 Реьро г
-0 9 Ребро г

уд п г.0 1 .ог.оо
Акт

гИ* Акт Ч ДОМЬИГИТО 1мпись Дою

Имел подл Подпись и дото Вэон.иивЛ ИнвЛ джл ПОДП. И дото

1 1 ё О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л . н а  и с п с1лне>ние? УЛ Г12 .С и .ог. [)0 П р и м е ч а н и е

СП

10 11 \г 13
Документация

АЗ у д и г о м г о о  ев Свороиныи иертех X X X X

Деюли

АЗ 1 у д п г . о ш .01  -ю Скоьо 1

-11 Скоьа 1

-1 2 Скова 1

-1 3 Скова 1

АЗ г у д п г .о ш .о г  -ш Ревро г
-11 Ревро 2

-12 Ревро 2
-13 Ревро г

г
*

1 Д о ю
удпг.оз.ог.оо 3Из* А к т д о м и к и то  к,дпись
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1. «Роэнееы для споовок.

1_90*_
ОБозночение R, пн Н О С С О А Г

УДГ12.01.02.00 СБ 56 0,84

-01 66
0,98

-02 72

-03 85 1,08

-04 94 1,34

-05 „ 107 1.48

-06 137 1.76

-07 164 2.06

-08 190 ггь
-09 241 2,86

-10 293 3,46

- И 343 4,06

-12 438 5,06

-13 538 6,06

Нал /КТ " г Ж *
Рода. Н н о ж м «  г
(Ьомемд & •*%  4

/
К. « м т . ч п м » б ы
ЦП. Ч т « п ш

удпг.о1.ог.оо сб
Лятеео Иоссо NKMTQS

СИ.
Т 0 6 Л

-П о л у х о м у т .

1 С П П Л 1  I L l L I l l  « i/%f% Т  Л  wr^ Ь и Р и Ч п Ь 1 И  ч е м  1 С * Л е т I А с п »  1
О А О

Н о с г о з Н М И п Р о е к т
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I i j О в о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е _ 3

П р и м е -
и а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

а : У Д П З Л )  СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Сьооочные е д и н м ш

А4 У Д Г 5 Л и » Подуика т

И о т е р и а л ы
7 Бетон клосса В10

ГОСТ 26633-91* т и 3
T П е с о к  п р и р о д н ы й  д л я

строительных р о б о т

Г О С Т  8 7 3 6 - 9 3 * Щ м 3
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П р о ч и е  и з д е л и я
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Мнв-N подл. Подпись и дото ВзопинвХ Mne.N джл Поди, и дота
J.7U J JU.U/, b.I, U.C

II 8 Овознаиение Наименование Кол. но исполнение удпз.ОО Примеиание- 01 О Т от04 О Т отототО Т
СвоРоиные единицы

А4 6 УДГ13.01.00 Д иофрогмо 2
-01 ДиаФРагма г

-ог Диофрогмо 2

-03 Л иофрогмо 2
-04 Диофрогмо 2
-05 Диофрогмо 2

-06 Д иофрогмо 2

-07 Д иофрогмо 2
-08 Д иофрогмо 2
-09 Д иофрогмо 2

А4 7 УДГИ.01.00 -04 Трубко контрольная 1 1

-00 Трубко контрольно» 1 1
-05 Трубко контрольной 1

-01 Трубко контрольной 1
-06 Трубко контрольной 1

-08 Трубко контрольной 1 1

-11 Трубко контрольной 1

УДГ13.00
Лис»г16* Диет К ДОНЭНГМЮ \одпись Дато

■ J

Uh»N подл подпись и дота ВэоаиидЛ Uh*.N д ж а Пода и дота

i l 8 Овознаиение Наименовоние Кол. на исполнение УДГ13.00 Примеиание- 01 от04 отогототот
A4 8 удпг.о].оо -08 Опоро 6 6

-0 9 Опоро 6 6
-10 Опоро 6 6

-11 Опоро 6 6

-1 8 Опоро 6 6

Материалы
9 Трубо 1820x11 ГОСТ 10704-91

Д  ГОСТ 10 70 6 -7 6 * 40 40 40 40 40 м

Труьо 1420x10 ГОСТ 10704-91
Д  ГОСТ 10 7 0 6 -7 6 * 40 40 40 40 40 м

10 Нобивки сольниковые
ГОСТ 5 1 5 2 -8 4 * 6,2 6,2 19,2 19,2 21,8 21,8 21,8 21,8 32,6 32,6 дм3

11 Битум нефтяной

)■5
*

изоляционный

БНИ-10 ГОСТ 9 8 1 2 -7 4 * 4,1 4,1 12,8 12,8 14,5 14,5 14,5 14,5

соCVJ 21,8 дм3

УД ПЗ.ОО
Лист

3Мэн Лист N «окиигмта \)*ПИСк Дота
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Н,мм М а с с а ,к г

У Д Г 1 3 .0 0  СБ
300

12 2 0 x 11 1080 13 3 7 1

-0 1 14 2 0 x10 880 14 18 3

- 0 2
400

12 2 0 x 11 1180 1 3 3 7 9

- 0 3 14 2 0 x10 980 14 1 9 2

- 0 4
500

12 2 0 x 11 12 80 13400

- 0 5 14 2 0 x10 1080 1 4 2 1 2

- 0 6
600

12 2 0 x 11 13 80 13 4 10

- 0 7 14 2 0 x 1 0 1180 1 4 2 3 9

- 0 8
800

12 2 0 x 11 1600 1 3 4 1 9

- 0 9 14 2 0 x10 13 80 14 2 3 1
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Мне. N ПОДЛ. Подпись и 10TQ Взокине N Hm s .N д у ь д По д п и с ь  и  юте 5.905-30.07. в.1, и.2

1I i О б о з н а ч е н и е Н аи м е но ва ни е Кол. н о и с п о л н е н и е  УДГ13.01.00 Примечание- 0] ог 03 04 05 06 07 08 09
Документация

А4 УДПЗ.01.00 СБ Сборочный иертех X X X X X X X X X X

Детали

АЗ 1 УД П  3.01.01 Крыыко 1
-01 Крыыко 1
-ог Крыыко 1
-03 Крыыко 1
-04 Крыыко 1
-05 Крыыко 1
-06 Крыыко 1
-07 Крыыко 1
-08 Крыыко 1

-09 Крыыко 1

13? 1, L4II. Д I.1!!1 J J?ll ■'! Г!НУ!И ГД1
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УДПЗ.01.00
Лис» Л о м
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А4 г УД Г13 .0 1.0 ?  -0 3 ПотРУБОК _1_
-0 4 ПотРУБОК
-0 5 Патрубок 1
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-0 6 Потруьок

— -
- 0 7 Потрубок 1 1
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У Д Г 1 3 .0 Ш  СБ
4 2 6

1220 365 7 9 ,7

-0 1 иго 4 70 106,1

- 0 2
530

1220 315 7 8 ,9

-0 3 мго 42 5 10 5 ,3

-0 4
630

1220 260 8 4 ,5

-0 5 мго 365 111,0

-0 6
72 0

1220 205 9 5 ,4

- 0 7 мго 315 12 1,8

-0 8
920

1220 92 8 2 ,5

-0 9 мго 210 108,9
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ОБ оз н о и е н и е d , мм D , мм А , мм М а с с а ,к г

У Д Г13 .0 1.0 !
360 * w

1220 -4 5 365 t 2jD 6 6 ,7
-0 1 и г о  -ы> 4 7 0  *г,о 9 3,1
-0 2 460 * 4л 1220 - О 315 « л 6 2 ,7
-0 3 и г о  - м 4 2 5  « л 89,1
-0 4 560 * 4’4 1 2 2 0 - 0 260 *2.0 5 7 ,7
-0 5 1420 -5Д) 36 5 *2,0 8 4 ,1

-0 6 660 ,5л 1 2 2 0 - 0 го 5  « л 5 1,6
- 0 7 и г о  -5л 3 15  « л 7 8 ,0
-08 850 *5л 1 2 2 0 - 0 9 5 *г ,о 3 7 .5
-0 9 и г о  ’ 5J) 210 *2Л 6 3 ,9

УДГ13.0Ш
A itpo o Н а с с о И о с ы т к
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1 г ^ У )

Обозначение Сортомент М а с с а ж

УДГ13.01.02 5,3

> 0 1 Толп У М А  ГОСТ 1Q7P4I2L.. 
1о* °  Д ГОСТ 10705-90» 9,8

-02 1ащлм 385«5Д ГОСТ 10704-91 
Тола Д ГОСТ 10705-80» 9,9

>03 То^  4 2 М Л  ГОСТ lQ7Qfcfl.. 
Толо Д ГОСТ 10705-80» 13,0

-04 530x5.0 ГХТ 10704-91 
То*° л  r a t  U 7 0 6 - 7 & I---- 16,2

-05
TD4fcn № 7 , 0  ГОСТ 1Q7Q4-91 , 
Тола Д ГХТ 10706-76» 26,9

-06
т 720x10.0 ГХТ 10704-91
Тола л т а п и л г т е — 43,8

-07
920x8.0 ГХТ 10704-91 

,в*° Д ГИТ 1 0 7 0 6 - 7 8 *---- 45,0

-08
Tdĵ  1020x10.0 ГХТ 10704-91 
,оло Д ГХТ 10706-76» 62,5
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EfflOiyu iiiJ И И  Ш ' Ш  1 Ж Е Н Я  us шгяя гютяташ 1 5.905-30.07. в.1, м.2
____________ __________________ ____ ________ 1 1
1I | Обозначение Наименовоние 1 Кол. на исполнение УДП4.00 J Г1п1лиП11ание J

- л ог 03 01 05 06.07.08.09.1 11РИпсм
Документация

АЗ УЛГИ.ОО СБ Сборочный чертеж X X 7Гх х Т ]Гх 7Г х

Сборочныр единицы
А4 1 УДГ5.01.00 Подуыко Т т Т~ т т~ 7" Т~ Т"7“Т"
А4 г УЛП1.01.00 -11 Трубно контрольная j_X X JjЛ_1L X 1 jи
А4_ 3 улпг.оо Проклодко гозопрово-

-  1
до в футляре Т □ х

-01 Проклодко гозопрово- X . _i х
до в Футляре ~

— 1__! 1 — i— I
-ог Проклодко гозопрово- ____1

до в Футляре ~ Т -  1 1

-03 Проклодко гозопрово-
до в Футляре ~ Г

____

-04 Проклодко гозопрово- □
до в футляр? □ “ 1

“ “ 1 т - —
Г “ УДГН.001 ]

Й » Лист М доиуигмто 1|а 2ето1
Роэо. Нгьмимо ■ “

J  П П04У Л П Л 4УП г л о п п п л в л е г . Литгро | Лист | Листок
Промоил ^ — (/ 1 н- i k u d u a v j

над суцествуоцим 
непроходным и 
ДОХОДНЫМ коноломи

' n i l  1 г
1 1 ОАО

НосгозНИИпРоектК  конто. T5S5S55--------- j ч р Ш
иго Чрпимоо йШ к

_
' г

- _ V

*

!

&

*

Ц Г Ы г 7 м  цзгелсгтлгл i  ■ н ь т ш  1 ^ г п д  1г т г , т и  м т . - »  ■
____________г  1 1 1 1
] 1 1 Оьозноиение Наименование 1 кол. но исполнение удгм.оо | Примечание

■ и ш № Л [ и д [ 1Ш 1Д ' 1м ; 1м : 11д : д ?1
А4 3 удпгоо -05 Проклодко гозопрово- ■ ■ ■ щ ■ щ ■ щ ■

до в Футляре г X
-06 Проклодко гозопрово- lZ

до в футляое
-07 Проклодко гозопрово-

до в Футляре х
-08 Проклодко гозопрово-

до в Футляре X
-09 Проклодко гозопрово- Г™”

до в футляре х
МотеРиолы

7 Бетон класса В10
ГОСТ 26633-91* 0,00?Ж ж одаодаодаодаодаодаода м}

5 Песок природный для
строительных р о б о т одаодаодаодаодаодаодаодаодаода hJ —ГОСТ 8736-93*
Прочие изделия

|Г Ковер ТУ400-28-91-84 "Г7“7“7“7~7“7” 7"~

Г I 1
1 УД1 14.UU |

1 1ТБйАтст N докзтнемю Я )ДПИСк Лото
_ ■Я



~ ч

О ь о з н а ч е н и е Dy«,MM D * x S « ,
мм

М а с с а ж

У Д Г 1 4 Ю 0  С Б 50
2 1 9 x 4 ,0

5 7 7 , 0

- 0 1 6 5 5 7 8 Д )

- 0 2 8 0

2 7 3 x 6 ,0

9 4 6 ,0

- 0 3 100 9 4 5 ,0

- 0 4 1 2 5 9 4 7 ,0

- 0 5 1 5 0 3 2 5 x 5 Д) 9 5 2 ,0

- 0 6 2 0 0 3 7 7 x 6 , 0 1 2 6 1 ,0

- 0 7 2 5 0 4 2 6 x 5 ,0 1 2 0 4 Д)

- 0 8 3 0 0 5 3 0 x 7 ,0 1 7 6 9 ,0

- 0 9 4 0 0 6 3 0 x 7 ,0 2 3 2 4 ,0

п о д г о т о в к а
1. М о с с а  д о н а  в е з  у ч е т а  с т р о и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в .

2 .  « Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .

3 . « « Р а з м е р ы  у т о ч н и т ь  при п р о е к т и р о в а н и и .
4 .  П о к р ы т и е  #этляро *  п о л и м е р н а я  л и п к а я  л е н т о  

т и п  Г Т П - 8 3 1 *  в  д в о  с л о я  Г О С Т  9 .6 0 2 - 8 9

g Z A c t

U n m ^ a  ,Ы ть
1 Ь о м * f e e *  4

Т м ы т я
--------------------------- с

Н я а м т Ч о п ж о *
V t * . Ч п м а 8 * 5

УЛГ14.00 СБ

П р о к л а д к а  г а з о п р о в о д а  
н а д  с у ц е с т в у ю ц и м  

непроходным и проходным 
каналами.

_____Сборо*« я черте»_____

2 ПСРО ]

0
си.

ТОБА

Î CT___ 1 лето»___1__I

£
О А О

;газНИИлРоект



Имв. N подл. Подписи и 1 QTO Ьэом.имв N Uh b .N д у в а 5.905-30.07. в.1, и.2
Н

1 н
8

Овозноиение Наименование Кол, на исполнение УД Г15.00 Примечание-
01 0 2 0 3 04 05 06 07 08 09

Д о к у м е н т а ц и я

А З У  Л  Г 1 5 .0 0  С Б Оборонный иеотех X X X X X X X X X X

О б о р о н н ы е  е д и н и ц ы .

А 4 1 У Л Г 5 .0 1 .0 0 Подуы ко 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

А 4 г У Д Г 5 . 0 0 Установка конденсато-

своонико но гоэолооводе

Рр  S 5 кПо(0.05кгс/снг) 1

- 0 1 Устоновко конденсото-

своонико но газопроводе

Рр  S 5 кПо(0,05кгс/снг) 1

-ог Установка конденсото-

своомико но газопроводе

Рр & 5 кПо(0,05кгс/смг) 1

I

Иэк Лист N «окуигито й
Розо Нгъойимо
Проверил ВммГЙ

А /
И коню Чепиков M L
Ш ____ Чепиков ' ш

УДП5.00

Про кло дко  ГОЗОПООВОДО 
под суцествуоцим 

иеПРОХОДНЫМ И ПРОХОДНЫМ 
коноломи

Литеоо Лист 1 Летов
| | 1 I /

О А О
НосгозНИИпРоект

UhbN подл. п од пись и  д о т а UhbN д ув л П о д и  и  д о т о

l z z 9

1 1
ri
8 О Б О з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Т _ К о л . н о  и с п о л н е н и е  УДП5.00 1

П р и м е ч а н и еJ
А4 г I УДГ5.00 -03 У с т о н о в к о  к о н д е н с о т о - ■ ■ ■

с в о о н и к о  н о  га з о п р о в о д е

Р о  $ Ъ к П о (0 ,0 5 к гс / с н г > i
-04 У с т о н о в к о  к о н д е н с о т о -

1 с в о о н и к о  на1 га з о п р о в о д е I
Р р  i 5  к (1о < 0 .0 5 к гс/сн г >

А4 1 У ДГ 7.00 У с т а н о в к а  к о н д е н с о т о -

с в о о н и к о  н о  га з о п р о в о д е

Р р  S 1,2 к П о ( 1 ? к г с / с н г )

-01 У с т о н о в к о  к о н д е н с о т о -

с в о о н и к о  н о  га з о п р о в о д е

Р р  *  !.? к П о ( 1 г к г с / с и г >

-ог У с т а н о в к а  к о н д е н с о т о -

с в о о н и к о  н о  га з о п р о в о д е

§ Р р  S  12 М П о (1 гк гс / с и г > i n

& -03 У с т а н о в к а  к о н д е н с о т о -
N1 с в о о н и к о  н о  го э о п о о в о д е

4 j Р р  S  12  М П а (1? к гс /с м г ) i

>
УДГ15.00

Лист
г

§
г т а  К Т ! Д  1,Ч М ? Г 111111Я  l!fl U T - Д  Ь П П



--

Имв-N подл. Подпись и дото ВэОН.ИнвЛ Мне» джл Поди, и дото
1 5.905-30.07. в.1, ц.2

? l
«4
£ Овознамение Наименование

1 Кол. на исполнение УЛГ15.00
Примечание- W к W 05_ 06_ О Т к К

A4 3 «ЛГ7.00 -04 Установка конденсотосдорникс

НО Г030ПР010ДГ

Ро * 1̂ ИПо(1гкгс/смг> Т х X х х X X т X х
A4 4 У Л П Ш . 0 0 Тр м к о  контрольная

A4 5 у л п г л о Проклодко гоэопрооодо в «утляре т х ___ 1 □
-01 Проклодко гоэопрооодо о вутляре 1 1 т ~ Х □
-ог Прокладке гоэопрооодо о вутляре 1 ц | ___ 1

-03 Проклодко гоэопрооодо о вутляр* ___ 1 ___ 1J J х

-04 Проклодко гоэопрооодо о «утляое
1

X х
ЛетоЛи □

A4 6 УДГ15.01 Тр у б о X х
-ог Тр у ь о х х

___

л  
— 1 -04 Тр з ь о х х

-06 Тр у б о т т

-08 Тр у б о х т
A4 УЛГ15.01 -01 Тр у ь о X х

-03 Тр у б о 1 х
-05 ТРУБО т т

И
УДГ15.00

Диет
□ ___ L t ____ ______И

3[Д г m  ггт гтл гш  1ттг?я ытг1^1

1

1 ! Г 1 Д Е 7 Ш 1 ^ Д Я М % к 1 . И И : Д Г Я Я Г 1 : И 1 т Д ^ 1

,1 1 i 1 1

I i
ri
£ О в о з н а и е н и е Наименование 1 Кол. на исполнение УЛП5.00 1

Примечание

8

А4 7 УДП5.01 -07 Тр э б о

-09 Тр з б о Ц _
Стандартные изделия

8 Отвод 45*57x3,0 ГОСТ 17375-83» _4_ 4

Отвод 45*76x3,0 ГОСТ 17375-83» 4 11"

Отвод 45*89x3.5 ГОСТ 17375-83» 4 4

Отвод 45* 108x4,0 ГХТ 17375-83» ~ 4

Отвод 45*133x4,0 ГОСТ 17375-83» " Т ~4~
Материалы

f—

9 Бетон клоссо В10

ГОСТ 26633-91* о.оого.оого.оого.оого.оого.оого.оого,оого,оого,оог и3
jo Песок природный для строи-

___ _ тельных Рооот ГХТ 8736-93» 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 «}
[~ х

Промие изделия

|_ 1 ~~
n Ковер ТУ 400-28-91-84 X 1

__
1 1__ 1 1 1 1 1 1

Ц а — . L r U  У Д П 5 . 0 0

Диет

i 4
-



H h b .N  п о д л . П о д п и с ь  и  д о т а B 3 0 H * H 8 . N М н е »  д а ь л . П о д л , и д о т о
5.905-30.07. в.1, ц.2

* g О б о з н а ч е н и е Наименование
К о л . н а  и с г к у н е н и е  УДП5.00

П р и м е ч а н и е
10 11 12 13 14 15 16 17

Документация

АЗ У Л Г15.00 СБ Сборочный черте* X X X X X X X X

Сьорочные единицы
А4 1 УДГ5.01.00 Подуыко 1 1 1 1 1 1 1 1
А4 г УДГ5.00 -Ч Ц с т о н о е к о  к о н д р и с о т о с ь о р н и к о

н о  г о э о л р о м д р  Р р Д 5 к Л а (0 .Ю к гс /с н г ) 1

-0 6 Ц с т о н о е к о  к о н д р и с о т о с ь о р н и к о

н о  г о э о л р о м д р  P p S W V j  (О Д Ь к г с / с н *) 1
- 0 7 Ц с т о н о е к о  к о н д р и с о т о с ь о р н и к о

н о  г о э о л р о м д р  Р р Д 5 к П о  «ОД бк гс /с м 2 ) 1

-ое У С Т О М О В К О  К О Н Д Р Н С О Т О С Ь О Р Н И К О

н о  г о э о л р о м д р  Р р * 5 к П о  ( О Д Ь и г с / а г ) 1

А4 3 УЛГ7.00 * 0 5 Ц с т о н о е к о  к о н д е н с а т о с ь о р н и и о

н о  г о э о л р о м д р  P p S l i N T t o  п ? к гс / с я г ) 1
-0 6 Ц с т о н о е к о  к о н д р и с о т о с ь о р н и к о

н о  ГО Э О Л Р О М Д Р  P o S l ^ M f l o  ( | ? к г с / с н ^ 1

УДГ15.00
Л и ст

5й э * А к т N д о к у и гм т о  1 вд пи с* Д о т а

................................................................................................................................................................. 
-

...........................-
............ 

и
е

&
Ж

'е
*, 

ж

И и е Ь  п о д л . П о д п и с ь  и  д о т о В э о и и н в л Mm b .N  д * ь л . П о д п . и  д а т а

| I
п
8

О б о з н а ч е н и е Наименование
Кол. н а  и с п о л н е н и е  УД Г15.00

П р и м е ч а н и е
10 И 12 13 14 15 16 17

А4 3 УДГ7.00 - 0 7 Ц с т о н о е к о  КОНДРИСОТОСЬОРНИКО

Н О  ГО Э О Л Р О М Д Р  р р  1  1 2 И ) о (  1 г к г с / с я г ; 1
-ое Ц с т о н о е к о  к о н д р и с о т о с ь о р н и к о

н о  г о э о л р о м д р  Р р  i 1 £ И П о  (1 ? к гс /с н г ! 1
А4 4 УЛГ11.01.00 Труько контрольная 1 1 1 1 1 1 1 1
А4 5 у д п г о о  -05 П Р О К Л О Д К О  ГОЭОПРОВОДО 6 РУТЛЯРР 1 1

-06 ( Ь о к л о д к а  г о з о п л о е о д о  е  « у т л я р р 1 1
-0 7 Пр о к л о д к о  г о з о п л о е о д о  е  м т л я р р 1 1
-08 П р о к л а д к а  г о з о п л о е о д о  в » у т л м > е 1 1

Летали

А4 6 УД Г 15.01 -10 Труьо 2 2
-12 Трубо 2 2
-14 Трубо 2 2
-16 Труьо 2 2

■ УДГ15.00
Лист

6йэн Лист N документа "к)дпись ta о о

I



< подпись и дото Вэом-инв-N MHB.N ДЖ Л Подп. и дото 5.905-30.07. в.1, и.2

1 I i Обозначение Наименование Кол. на исполнение УЛП5.00 Примечание
10 и 13 13 14 15 16 17

A 4 7  У Д Г 1 5 .0 1  - 1 1 Т р у ь о 1 1

- 1 3 Т р у ь о 1 1

- 1 5 Т р у б о 1 1 ,

- 1 7 Т р з б о 1 1

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

8 Отвод 45 159*4,5 ГОСТ 17375-83* 4 4

Отвод 45 319*6,0 ГОСТ 17375-83* 4 4

Отвод 45 373x7,0 ГОСТ 17375-83* 4 4

Отвод 45 335*8,0 ГОСТ 17375-83* 4 4

М а те р и а л ы

9 Бетон кяоссо ВЮ ГОСТ 36633-91* 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003

10 Песок природный для строительных

роьот ГОСТ 8736-93* 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 нЗ
П р о ч и е  и з д е л и я

11 К о в е р  Т У 4 0 0 - 8 8 - 9 1 - 8 4 I 1 1 1 ! 1 1 1

Й)п Лю N доиупенто Толпись Дото УДГ15.00
Met
1 -



Обозначение 0у*,мм D*xS«,
мм

Р р , МПа. 
(кгс/смг ) Рис. Косса,кг

УДГ15.00 СБ
50

2 1 9 x 5

д о 0 ,Ю 5 С 0 ,0 5 > 1 7 5 5

-01 д о  \г ( 1 2 ) 2 7 9 5

-02 6 5
д о 0 Д Б < 0 .0 5 ) 1 7 8 7

-03 д о  1 2  0 2 ) 2 8 2 7

>04
80

2 7 3 x 5

д о О Д Б С О Д О 1 1 1 9 4

-05 д о  1 2  0 2 ) 2 1 2 3 4

-06
100

д о О Д б С О Д б ) 1 1 3 5 2

-07 д о  1 2  0 2 ) 2 1 4 1 5

-08 1 2 5
д о 0 Л 5 ( 0 ,0 5 > 1 1 4 6 8

-09 д о  \г 0 2 ) 2 1 5 2 2

-10
1 5 0 3 2 5 x 5

д о О Д Ш Д Б ) 1 1 5 5 1

- И д о  0 2 ) 2 1 6 1 5

-1? 210 3 7 7 x 6
д о О Д М б Ш Д б ) 1 2 2 9 3

-13 д о  1 2  0 2 ) 2 2 3 8 3

-14
2 5 0 4 2 6 x 6

д о 0 Д Ю 5 С 0 Л б ) 1 2 3 7 8

-15 д о  1 2  0 2 ) 2 2 4 6 0

-16 3 00 5 3 0 x 7
д о о д е а м б ) 1 2 6 9 6

-17 д о  1 2  0 2 ) 2 2 7 8 5

L Мосса даю вез дето строительных материалов. 
2. Размеры для справок.

3. «Размеры зтотитъ пси пооектихвоми
4 . П о к р ы т и е  « г г л я р о  -  п о л и м е р н а я  л и п к а я  л е н т о  n * i  Г Т П - 8 3 1 *  в  д в а  с л о я  Г О С Т  9 . 6 0 2 - 8 9 .

5 .  С в а р н ы е  и в ы  п о  Г О С Т  1 6 0 3 7 - 8 8

6 .  У с т ш о в к о  и о н д е м с о т о с в о р м к о  п о  о е ы а м в  п о о е к т н о я  о с г а м о а ц м *  с о в м е с т н о  с  э к с п / в о т о -иконной. исходя из местное УСЛОВИЯ________________________
УДГ15.00 С Б

Прокладка газопровода 
под непроходнын и 
проходным ко на /ю ми 
Сборочный чертеж hSsL.

си .
T06A 

1 * * * »  1

Я в в ш к .

ОАО

Мосгоз1-Штроек т

y m s v - w : ж
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U.
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Ш Г

lO'SUFfi
L * ж

V .
>>

«

А

W )

О ь о з н о ч е н и е В у * л н D n x S j * i L * , m m Н о с с о к г

У Д Г 15 Ю 1
50 5 7 x 3 ,0

10 4 6  *5 3 ,6
- 0 1 26000 *15 104

-0 2
6 5 7 6 x 3 ,0

1018 *5 5 ,5

- 0 3 26000 *15 1 2 9 ,6

- 0 4 80 8 9 x 3 ,0
9 9 4 1 5 6 ,3

- 0 5 26000 *15 1 6 5 ,4

- 0 6
100 1 1 4 x 4 ,0

9 5 8  i5 11 ,6

- 0 7 26000 ii5 2 8 1 ,1

- 0 8 12 5 1 3 3 x 4 ,5
9 1 2 15 1 3 ,3

- 0 9 26000 n s 3 8 0 ,1

- 1 0
150 1 5 9 x 4 ,5

8 7 2 i 5 1 4 ,9

- 1 1 2 6 0 0 0 И 5 4 4 5 ,9

- 1 2
200 2 1 9 x 5 ,0

7 8 6 « 2 0 ,7

- 1 3 26000 и з 6 8 6 ,1

- 1 4
250 2 7 3 x 5 ,0

6 9 8 15 2 3 ,1

- 1 5 26000 ii5 8 5 9 ,3

- 1 6 300 3 2 5 x 5 ,0
6 1 2 1 5 2 4 ,1

- 1 7 26000 ii5 10 2 0 ,5

й ь Ш 1

tb o tO H

H Iflfirv
KfW BHl

К. «».ТР чртъмо» 
Ут». чи»«о»

laifi

Тр э ь о

УДГ15.01
Л « т ю о М о с с а Н о с и т »

Трубо С П

Т06Л
-

Л е т 1 Л е т о »  1

DnxS ГОСТ 10704-91 О А О
СтЗ слЗ ГОСТ 10705-80» МосгазНИИпРоект



г и
3
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C D
C D
Г О

l d
C D
O N
L O

I1 i ОБозночение Наименование _ 1

Приме­чание

Документация

A 3 т \ ш  е в С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С в о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

A 4 1 У Д Г 5 Л 1 Л ) П о д э и к о _ 1 _

H

Н о т е р и а л ы

3 Б е т о н  класса В 1 0

Г О С Т  2 6 6 3 3 - 9 1 * Ш 1 н 3

i П е с о к  п р и р о д н ы й  д л я

с т р о и т е л ь н ы х  р о б о т

Г О С Т  8 7 3 6 - 9 3 * 0 , 0 2 м 3

О

3
s

1

П р о ч и е  и з д е л и я

T К о в е р  Т У  4 0 0 - 2 8 - 9 1 - 8 4

6_^ Э л е к т р о д  с т а ц и о н а р -
Т О О  гнг 
365037

t
«
z

1

н ы и  З Н Е С - 1 г £ т ш р о п о %
2я Ь го -

Т У  4 7  3 9 9 4 - 0 0 2 - 1 0 2 4 4 9 1 5 - 9 5
З о п о » и  п »  
Л» 0г

z

i
I

П е р е м е н н ы е  д о н н ы е д л я  и с п о л н е н и й

с м .  л и с т  2

i
s

У Д Г 1 6 . 0 0
£ t e . ! [ J 0 W 1 йояшг i t n o

1

Р о э о о ь И И и ч  ^ ^ г 7
У с т а н о в к а  Г И Д Р 0 3 0 Т В 0 Р 0  

н о  г о з о п р о в о д е  

Рр *  5  к П о  ( 0 , 0 5 K r c / c f i * )

/ м т .  1 Л е т  1 Л е т о »
П р о * ,  flМ П - П  1  1 Т 1

<5-
—____ 1 О А О

Н о с г о з Н М И п Р о е к т
К к о м т с  »• г г м о а P . 7 3 7 I —
-W T O . 4к п и » Ю Т / % 1

по
д

л
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т а

О б о з н а ч е н и е 0 у * , м м L*,mm Н * * , м м М а с с а , к г

У Д Г 1 6 . 0 0  С Б 5 0 5 9 0 2 0 7 8 8 1 ,2

- 0 1 6 5 6 4 0 2 1 1 5 8 3 , 9

- 0 2 8 0 6 8 0 2 1 4 4 8 6 , 3

- 0 3 1 0 0 7 4 0 2 1 8 2 8 2 , 3

- 0 4 1 2 5 8 2 0 2 2 3 2 9 5 , 3

- 0 5 1 5 0 8 9 0 2 2 8 4 1 0 3 ,8

1. Покрытие норухной части ги дрозотворо и трубки п о з.8 - 

полимерная липкая лента тип Г Т П -8 3 1 * в два слоя ГОСТ 9.602-89.

2. Масса дана вез учета строительных материалов.

3. «Размеры для справок.

4 .  « Р а з м е р ы  у т о ч н и т ь  при п р о е к т и р о в а н и и

т л

=FT
Ж ' /
r.X&J4

УЛГ16.00 СБ
У с т а н о в к а  гидрозотворо 

н а  г а з о п р о в о д е  
Рр й 5  к П а  < 0 ,0 5  к г с / с м г ) .  

Сборочный ч е р т е х

Апесо
С П
таьл

Ннит»

А с т А с т р »

О А О
МосгазНИИпРоект

ж
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N подл. ПОДПИСИ И АОЮ to**» N Hhb.N ймл. Подпись и доте

I1 1
Обозначение Наименование

Кол. 1 исполн e w 1? 1№6.01.00 Примечание
01 ог03 04 05

Документация

АЗ УДГ16.01.00 СВ Сборо«ныи иертех X X X X X X
Детали

А4 1 УДП6.01.01 Трубо 1
-01 Трубо 1

_____________________ d!2____ Трубо 1

-03 Трубо 1

-04 Трубо 1
-05 Трубо 1

А4 г УДГ16.01.02 Трубо 1

-ог Трубо 1
-04 Трубо 1
-06 Трубо 1

-08 Трубо 1
-10 Трубо 1

УДГ16.01.00
Мэп Диет N  йоиуигмто \ Лото
Роэ» HttouMO

Г ИДООЗОТВОР

Дит*РО лист Листе»
Продгоил Вмиг» \ 1 1 1 т

J ОАО
НосгозНИИпРоектК конто Чгтъмо» 1

Чрпииоо " 1ш

Hhb.N подл. ПОДПИСЬ и дою ВзонмнеЛ ИнвЛ ДУЬЛ. Подп. и дою

I1
сб
8 Обозначение Наименование

кол. но исполнение УДП6.01.0С1
Примечание

3

- 01 03 W 05
А4 3 удпб.01.ог -01 Трубо г

-03 Трубо г
-05 Трубо г
-07 Трубо г
-09 Трубо г
-11 Трубо г

АЗ 4 УДГ5.03.02 Днице г г г г г г

Стонпортные изделия

5 0тьож9(Г57хЗ,0 ГОП 17375-63 г
0iw»9(f 76x3,5 Г0С1 17375-83 г
0iwitf89x35 ГОСТ 17375-83 г
0тво«9(Г|08х4>0 Г0С1 17375-83 г
0160*90*133*10 Г0С1 17375-83 г
0160*90“ 159*4,5 ГОСТ 17375-83 2

& У/1ПАП1ПП
Диет

гМэи Диет N доиуигмто Тс>дписк Дото
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Ш

О б о з н а ч е н и е D y ,  мм 1 * ,  мм Н » ,  мм
Сворной 
и о в  N 2 М о с с а ,к г

У Д П б Л Ы Х )  С Б 5 0 5 9 0 9 4 3
Г О С Т

5 2 6 4 - 8 0 1
- Т 1

2 7 , 8

- 0 1 6 5 6 4 0 9 7 8 3 0 ,5

- 0 2 80 6 8 0 10 0 8 3 2 , 7

- 0 3 100 7 4 0 1 0 4 8 Г О С Т
5 2 6 4 - 8 0 *

- Т б

3 8 ,5

- 0 4 1 2 5 8 2 0 1 0 9 8 4 1 ,3

- 0 5 15 0 8 9 0 3 1 1 4 8 4 9 ,6

1Гидрозотвор и с п ы т а т ь  н а  
д а в л е н и е м  0 ,3  М П а  ( 3  к г с /

ть и плотность воздухом

2ЛРОдолхительность испытания на прочность и плотность 
определяется временем необходимым для осмотра мест сворки, 
но не менее 1 мин но каждое испытание. При этом падение 
давления не допускается

3.*Р азм е Ры  для с п р а в о к

УДГ16.01.00 С Б

T io « №

te a lW

Г  идрозотвор. 
Сборочный чертех

AfTtt>g WKCQ
см.

ТОБЛ.
Л е т

В в о д я .

О А О
НосгазНИипРоект

q k t t f r p J L .  U U L
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Ово зно и е н и е Р и с L ,  мм 1, ММ d , мм М о с с о .к г

УД Г16 .0 1.0 1 9 4 3  - г * 93 * 5 5 8 *0 5 2 0 ,0 7
-01 1 9 7 8  .и 101 я.5 7 7 * 0 5 2 0 ,7 5
-0 2 10 0 8 - г ^ 109 *05 90 *0.9 2 1 ,3 8

- -0 3 1 0 4 8 -г ^ 12 0 *0 5 109 ♦о.э 2 2 ,2 3

-0 4 2 1098 - г * 132 134 * '5 2 3 ,2 3
-0 5 1 М 8  -гл 144 *0.5 160«u> 2 4 ,3 5

У Д Г 1 6 .0 1 .0 1

UaUsi.
fboMffiM

AfiU Тр у б о

Агтеоо Hocco H a w »
c n .

тобл
Act I Act»

tfTm . Ы
Тело

г!9»4,0 ГОСТ 10704-91 
вго гост io705-ao*

ОАО
МосгозНИИпРоект
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2 Q 'l 0 '9 l J l 7 f i
ж

О в о з н о и е н и е Dx S ,m m L ,  мм М о с с о к г

У Л Г Ш П Л 2
5 7 x 3 ,0 ' 2 8 - М 0 ,51

-0 1 6 0 7 -ц в 2 ,4 3

- 0 2
7 6 x 3 ,0

131 -IJD 0 ,7 1
-0 3 5 76 -ц в 3 ,11

-04
89x3,0 135-цо 0,86

-05 5 5 0 - « 3,5
-06

108x4,0
138-цо 1,42

-0 7 5 0 8 -и 5,21
-08

1 2 7 x 3 ,0
1 4 8 -u i 1,3 6

-09 454н л 4,17
-10

15 9 x 3 ,5
160-цо 2,15

- И 4 1 0 - * 5,5

У Д Г 1 6 .0 1 .0 2

Апгро Мосса Иосытаь
СИ

тоьл
-

Act 1 Асто» 1
ОАО

МосгозНИИпРоект

Т р у б о

DxS ГОСТ 10704-91 
В го ГОСТ 10705-80*

~ г ж
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II Д Обозначение Ноименовоние
Приме­
чание

Документация

АЗ УДГ16.02.00 СБ Сборочный чертех

Летали

А4 х т ш т Пробно
А4 J _ удг1б.оглг Мз#Т0

А4 з_ удпбюгоз Трубо
БЧ _4_ УДГ16Л2.04 Проклодко

Поронит ПМБ-2,0
ГОСТ 481-80*

D (38x28) т 0.002кг

01 
X
d
J

1

*
ас

J

11
Переменные донные для исполнений

см. лист 2

0 
§ 
S1 1

УДГ16.02.00 |I
toЛет IX1 акт т о

<
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Сто як

Лит. 1Лист (Листов 1
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T l 9 7

( a )  (14)

Г О С Т  5 2 6 4 - 8 0 *
5 ю ,б

О б о з н а ч е н и е Н « ,м м М а с с а ,к г

У Д Г 1 6 .0 2 .0 0  С Б 18 8 0 10 ,9 5

-0 1 1910 11,0

- 0 2 19 4 0 1 1 ,1 5

- 0 3 19 8 0 1 1 ,4 0

- 0 4 2 0 3 0 1 1 ,6 0

- 0 5 2 0 8 0 1 1 ,8 3

к Р о з н е о ы  д л я  с п р а в о к

A c t

Р а эю . И к о т а
J f t iX

Пр с м * fern
Тлейте.

L____ л \
К л ж т л Ч р т »

—
Vt*. Ч п м а » 'J A

У Д Г 1 6 .О 2 . О 0  С Б

С т о я к .

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Агггоа

см.
ТОЬЛ

A c t 1 Астр»____I__
О А О

Н о с г о з Н И И п Р о е к т
— ж
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90
5-
30
.0
7.
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.1,
 ч
2

Г

£ 0 '2 0 '9 I J l 7 f i

У Д Г 1 6 .0 2 .0 3

а и !Д Ы JUBL Деи
Тр э б о

АатгвО Яксо йосита»

0 ,3 3 м
Аст 1 Астр»___ 1__

О А О
НосгозНИИпРоектТоаьо

85x3,0 ГОСТ 10704 - 91 
вго ГОСТ 10705-00* *•

* п
рАл
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от 
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I »
** 
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 N 

I 
им»

 N 
1»л

 I 
frig

 и А
ЙТИ

Щ

S 0 '2 0 '9 I J l 7 f i

♦ ш

О в о з н о и е н и е Н, мм М о с с а ,к г

У Д Г 1 6 .0 2 .0 5 1 4 4 5 - 3 5 ,7 8
-0 1 1 4 5 5 -3 5 ,8 6

- 0 2 1 4 7 6 - 3 5 ,9 1

- 0 3 1490 -з 6,00

- 0 4 1516 -з 6 ,0 8

- 0 5 1540 -з 6 ,2 0

УДГ16.02.05

Тоуьа
Arrreo Нассо Иосмтаь

а̂тд си.
Т06Л Ь2Рою. Hrtomc

Пизегмя fW«t
Act 1 Астов 1

57x3.0 ГОСТ 10704-91 
Ьлои в го г к т  Ю705-во«

О А О
МосгозНШпРоект

К *ОиТВ Чртюс» AtkJУто yprvwae Ш
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1

___1 УДГ17.00 СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е х

Д е т а л и

А4 J _ УДГ17.01 П о л э т р у б о _2_

Материалы

г_ Проволока 3

ГОСТ 3282-741

о
0щ
X
С

1 ____________________________

<
1«
а:

I

i

|

0
S
X

1
У Д Г 1 7 . 0 0

Лет »' « < * П м п / Дото

<1
1

Розооб ►«Мпмо П рокл ад ка 
га з о п р о в о д а  

под каьелем в ф у т л я р в

Лит. Лист Листов
Поов. tЬ *** - I I 1

&э
_____/ ОАО

МосгазНИИпРоект
Кксхтс 1 •VTZT'/ —
уте :*т»«0*

Ц Ш ГЬ А Ц -М .---------- 5 9 -
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.  5 7 5 ± S 0 ____ 6 0 0 * 5 0 ____ _̂___6 0 0 * 5 0 ____ ____ 6 0 0 15 0  ^

\А У уА
С у ц е с т в э с ц и я  к о в е л ь Скрзтко

/  Г  ОЗОПРОВОД

1. « Р а з м е р  д л я  с п р а в о к .

2 . * « Р а з м е р  у т о ч н и т ь  при п р о е к т и р о в а н и и

A c t П о м ^ ^ о тс

Роэроь- н к ш м
ГЬовсе. f t * * *

Т м к л я *

j ______J
Н м а и т Читж о* —
Vr*. Ч т м а »

У Д Г 1 7 . 0 0  С Б

Прокладка 
газопровода под 

ковелем в футляре.
Сб о р о ч н ы й чертеж______

А гтеоо

8 ,0 1:2 0

А ст 1 Летав 1
О А О

М о с г а з Н И М п Р о е к т
%M BS=-#JLJ r Z 3B.
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Полутрубо

Тоаьо осьестоцемеитноя 

Dy 1Q0-BT9 ГОСТ 539-80»

У Д Г 1 7 . 0 1

Агггоа И хсо Насытав

3,9 1£
А ст 1 А сто»  1

ОАО
МосгозНИИлРоект
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I

ш-ш i Р 7 Ж П Д  сш ш т л  и э т г т а с т т а т :

5.905-30.07. в.1, ч.2

I 1
Оьозночение Наименование Ко.л. нД д :£оо/1н(ЭНИР УДГ18.00 Примечание01 02 03 04 05

Документация
АЗ УДГ18.00 СБ Сборочный чертеж X X X X X х

ХбОРОиные единицы
А4 1 УДГ8.00 -03 Проклодка газопровода

в  Футляре иеоез стену г *

-05 Проклодко газопровода
в  Футляре через стену г

-06 Проклодко газопровода
в  футляре иеоез стену X

-08 Проклодко гозопроводо
в  футляре через стену г

-09 Проклодко гозопроводо
в  футляре через стену г

- 1 ) Проклодко газопровода
в  футляре через стену г

F F H
с и  l l i a i  л  w in  д ш  г т а  1
Розе ИГЮ1ИМО
Проыоил ЯнчРА

~  ,
К КОМ1Р Чглиим OfjjA
Х!1_____ Чрпиио*

УДГ18.00

Цокольный ввод гозопро- 
водо природного гоза 
Рв S |,гИПо (12 кгс/смг>

Дитгоо Диет Аки»

т т “П—

МосгозНИИпРоект

Инв.К ПОДЛ п о д п и с ь  и  д о т а 1Подп. и дото I
1L **Л

I 1 1 Обозначение Наименование
Кол. на исполнение УДГ18.01)

Примечание- 1LК к К ЕГ
Детали

А4 I УДП8.01 Трубо ~ Т
-03 Трубо "Т
-06 Трубо т
-09 Трубо ~ т

-1? Трубо т
-18 Трубо "Г

А4 1 УДГ18.01 -01 Трубо т
-04 Труьо ~ Т

-07 Труьо т
-10 Трубо ~ т

-13 Трубо ]п
!■ -19 Труьо ~ т

___|
__ __

1 1 1 Т^П
и г а  1 / т п  J b M  г т т а я  г < п п

УД П 8 .0 0
Диет
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М н в -N п о д л . П о д п и с ь  и  л о т о В э о м и н в .Ы M H B .N  Д У Б А

о0Sс1

5 . 9 0 5 - 3 0 . 0 7 .  в . 1 ,  ц . 2

i l t О бозначе ни е Н аим енование
К о л .  но  и с п о л н е н и е  УДГ18.00

Примечание- и г О Т О Т 0 4 О Т

A4 4 УДП8.01 -02 Т р у б о 1

-05 Т р у б о 1

-08 Т р у б о 1

- 1 1 Т р у б о 1

-14 Т р у б о 1

- г о Т р у б о 1

A4 5 у л п а о г Пр о к л о д к а г

- 0 1 Пр о к л о д к о г

- о г П р о к л а д к а з

-03 Пр о к л о д к о г

-04 П р о к л а д к а г

-05 П р о к л о д к о г

и * А к т

01IZ
. 10 ДЛИСЬ Д о т о

У Д Г 1 8 . 0 0

U h b N  п о д а П о д п и с ь  и  д о т о В э о т т м в Л И м в Л  Д У Б А П о д л . И д о т о

I I
Г»
8

О возначени е Н аим енование
Кол. на  и с п о л н е н и е  УДГ18.00

Примечание- иг о г ог 04 05
С тан д а р тн ы е  и зд ел и я

10 Фланцы ГОСТ 18830-80*
1-50-16 ст20 3

1-80-16 стЗО 3

1-100-16 ст20 3
1-150-16 стго 3

1-800-16 стЗО 8

1-300-16 стЗО 3

11 Отвод 90*57x3,5 ГОС! 17375-83* 3
Отвод 90*89x3,5 ГОС! 17375-83* 3
Отвод 90*108x4J) ГОС! 17375-83* 3
Отвод 90*159x4,5 ГОС! 17375-83* 3
Отвод 9 0 Ж 0  ГОСТ 17375-83» 3
Отвод 90*3?5х8,0 ГОС! 17375-83* 3

£

А кт

А к т N д о м * * м т о Юдпись Лото
У Д П 8 . 0 0 4



ъ
/ж

т
Umb.N подл. Подпись и лото ВзОнлнвЛ ИнвЛ Д5ЛА Подп. и дата 5 , 9 0 5 - 3 0 . 0 7 .  в , Ь  ц .2

1 I г Овознаиение Наи м е но ва ни е
К о л . н о  и с п о л н е н и е  УДГ18.00 Прим ечание- 01 о т W 0 4 0 5

13 Б о л т  ГОСТ 7798-70*
М16х75.58.096 8 16 16
М20х 75.58.096 16 24
М24х75.58.096 24

14 Г о й к о  Г0СТ5915-70*
М16.5.096 8 16 16
М20.5.096 16 24
М84.5.096 24

15 Ш ай ба ГОСТ 6 9 5 8 - 7 8 *
16.01.096 16 зг зг

?0.01.096 зг 48
84.01.096 48

УДГ18.00 5
И д и Лет Ч AOXWWMtO То л п и с ь Д о т о

Имел подл. Подпись и АРТО вэонина N

16

Овознаиение

|

i

таг Д * / » ■ подо, и лото*"

Наименование 

П окупны е изд ели я 

Кр о н  ы о р о в о я  

Р р  1,6 ИПо  МА 39010
Ру50______________
Ру80_____________
РуЮО______________
Ру150_____________
DygQO_____________
РуЗОО_____________

К о л , на и с п о л н е н и е  У Д Г И М
1 М Ш Ш М 1 Д

Примечание

ОАО *Тя1Пронорно- 
тмро* гАлексии

1

1

17 Иэолируоцие соединения-*
ИС-60___________
ИС-89___________
ИС-114___________
ИС-159__________
ИС-219__________
ис-зг5

ЗАО ’ЭК0ГАЗ* 

г.Влодинио 

ТУ 4859-008- 

03860747-97

1 СЕВК З Д Т Щ .Т У Л Ш  ^ ^■ Л Д ЕЕЛЗ
УДГ18.00

Act

6
—



5.
90

5-
30

.0
7, 

в.
1, 

ч.2 ГОСТ 16037-80-С2

Во р м с н т  ус то юв ки крона под 
п р и б о р к у  (для Dy50, 80, 100, 150) 

Рр свьые 3 кгс/си^до 12 кгс/си^

Кр о н  ы о р о в о я
2 N2

ста/ъноя К Ы

ГОСТ 16037-80-C8 
2 N3

Обозначение D y,M M L*, мм В, мм Масса,кг
УЛГ18.00 СБ 50 2405 150 73,2

-01 80 2505 160 96,8
-02 100 2651 160 123,3
-03 150 2791 170 176,7
-04 200 2951 160 398,5
-05 300 3386 170 590,9

1. «Размеры для справок.
2. «Размер уточнить при проектировапм

Нжош*«
'Доте

Раж »
ГЪомь (Uc* 2 ^ - :
Гх *х т р У

j  j
К жОи т р . Ч Н Ж О * M L
Ут* Чтм ж гтпч

УДГ18.00 СБ
Цокольный ввод газопро­
вода природного газо 
Рр S 1,2НПа(12 кгс/см2). 

Сборомный чертеж__

Д а в я .  Вяасдд
ел

Т06Л.

Act I Асто»
ОАО

НосгазНИИпРоект
/£Ф7£\'£Ш'Жл
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5.
90
5-
30
.0
7,
 в
.1,
 u
.2

Обозначение Оу,ни DxS/ и (..ни Hoccojcr
y n n a o i 180-у 0.72

-01 50 57x3.0 1140-г* 4.56
- о г 2 6 1 0 -5 .4 10.44
-03 180 лг U5
- 0 4 80 8 9 x 3 .0 1140 -гл 7 .2 5
- 0 5 2595-5.4 16.5

- 0 6 180 -12 1.39

- 0 7 100 10 8 x 3 .0 1140 - г * 8 ,85
- 0 8 2585-5.4 20.08
- 0 9 18 0 -12 2.08
- 1 0 150 1 5 9 x 3 .5 1140 - г * 13.15

- и 2560 -5.4 29.54

- 1 2 180 -12 3.81
- 1 3 200 2 1 9 x 4 ,0 1140 - г * 24.1

- 1 4 2535-5.4 5 3 .76

- 1 5 180 -ьг 7.11

- 1 6 2 5 0 2 7 3 x 6 .0 1140 - г * 45.04

- 1 7 2 4 7 5 -«.4 100.15

- 1 8 180 -12 7.1

- 1 9 300 3 2 5 x 5 .0 1140 - г * 4 4 .9 8

- 2 0 2425-4.4 95.69

OlOf Й uvoy I 
VfOU

l?07

20'8lJl7fi

I

!
ft

О б о з н а ч е н и е D . мм D 1 .M M Н а с с о ,к г

У Д Г 1 8 .0 2 102 5 7 0 ,0 1 7

-0 1 13 3 8 9 0 ,0 2 6

- 0 2 15 8 108 0 ,0 3 2

- 0 3 2 1 2 159 0 ,0 3 9

- 0 4 2 6 8 2 19 0 ,0 4 3

- 0 5 3 7 0 3 2 5 0 ,0 4 9

1. «Розмеры для справок.
2. Размеры оьеспемить инструментом

ш а
Po p .
Пр о м о *

liamn
Нкохимо

ш

йаи

уд гт.ог
Arreoo Мосса Иоситаь

Прокладка См.
т а ь л .

-

A c t 1 Л е т а в  1

П о р о н и т  П М Б - 2 ,0  
Г О С Т  4 8 1 - 8 0 1

О А О
М о с г а з Н И И п Р о е к т

1/м кд/-0А  Ш
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i S 3 j 2 S ^ Подпись И АРТО Вэоущма N Mm s .W д м ь а ^пис» и юте 5.905-30,07, в.1, м.г

3 I t Овозноиение Наименование Кол. но исполнение УДГ19.00 Примеионие- 01 ог 03 04 05 06 07 08 09
Документоиия

"л? УЛГ19.00 СВ Сборочный чертеж X X X X X X X X X X

А4

Сворочные елинииы

1_ удпг.0 0 Проклодко гозопрово-
до в Футляре 1

-01 Проклодко гозопрово-
до в футляре 1

: ог Проклодко гозопрово-
до в футляре 1

-03 Проклодко гозопрово-
до в футляре 1

-04 Проклодко гозопрово-
до в футляре

Г---- 1 "
Г 1________
|йэн Лет Дою

Рвао. НмопмО j
Промвил tup* \<«Й8<

J_i
ЯТНЯ lu E a Q H I ZrTSA

С'П'Л —

УДГ19.00
Проклодко гозопроводо 

иод весканольной 
прокладкой теплосети 

в ПиУ изоляции

Лиево Аст Лето»
| | 1 г

ОАО
МосгозНИИпРоект

т а г Подпись и дото ЬонимвИ П н П Г д м т Г Пода и дою

1 I
не Овозноиение Ноименовоние

Кол. но исполнение УДП9.00 Примеионие- 01 W W 04 05 Об
Г

05Г W

А4 3 удпгоо -05 Проклодко гозопрово-
до в Футляре 1

-06 Проклодко гозопрово-
до в футляре 1

-07 Проклодко гозопрово-
до в Футляре 1

-08 Проклодко гозопрово-
до в Футляре I

-09 Проклодко гозопрово-
до в Футляре 1

FFI 1ЧЯ
Д  Е Я Г Ш Т : " Г Т Г Ш  |’Т С Т Ш < Ш а |

Астг
з

УДГ19.00
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5.
90

5-
30
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7.

 
в.

1,
 ч

.2
93 00’6lJl7fi

im

Обозначение Dy*,MM D *x S « ,
мм

Масса,кг

УДГ19.00 СБ 50
219x4,0

5 77,0

-01 65 578,0

-02 80

273x6,0

946,0

-03 100 945,0

-04 125 947,0

-05 150 325x5,0 952,0

-06 200 3 77x6 ,0 1261,0
-0 7 250 426x5,0 1204,0

-08 300 530x7,0 1769,0

-09 400 630x7,0 2324,0

подготовка 1. Масса дана вез учета строительных материалов.
2. «Размеры для справок.
3. ««Размены уточнить при проектировании.
4. Покрытие #утляро -  полимерная лилкоя ленто 

тип Г Т П -8 3 1 * в два слоя ГОСТ 9.602-89.
5 . Длина ко нтро льно й  тр у б к и  L=  5 9 0 м м

УДГ19.00 СБ

Ь о л * .

* * * * *

В

Проклодко газопровода 
над весканальнои 

прокладкой теплосети 
в ППУ изоляции. 

С ь о р о * м й  ч е о т е ж

С П .
таьл

А с т . «ста  !

'/ i 'W Z t 'i

ОАО
МосгазНИИпРоект

-  м  ш
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ч
*
~
м
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Щ:ддигд юм там мм I гакгжд книгам м шяш мг*
5,905-30,07, в,I ц.2

Овознаиение Наименование Кол, но исполнение УДГго.ОО
01 0? 03 04 05 06 07 08 09

Ппимеиание

Документоция
А З удгго.оо СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Сборочные единицы

А4 УДГ5.00 Устоиовко конденсато-

сьорнико но газопроводе

Рр S Ь кЛо (0,05кгс/спг>

-01 Устоиовко кондемсото-

свОРиимо мо газопроводе

Рр S 5 кПо (0,05кг с/сн?)

-ог Устоиовко коидемсото-

с ьорнико но газопроводе

Pp S 5 кПо (0,05кг с/смг)

I I I  I s
i r a  I ,  н а л  и  M R !  д я  Г У Д Я  Р Ч Я

у д г г о . о о
I Розо [НГЮ1ИМО

t o u r1 1 1 !  1 > . Д

|Н конто

Проклодко  гозопровоао  
под вескональной 

проклодкой  теплосети 
в ППУ изоляции

Литера Лист

т Г 1 7

ОАО
МосгозНИИпРоект

]
I

г»
£

- L ------------------------------------- 1-----------------------------

О в о з н а и е н и е

1___________________ L

Н о и м е н о в а н и е

К п л .  н а  и с п о л н е н и е  у д г г о . о о
П о и м е и а н и е

,
0 5 ]

А 4 У Д Г 5 . 0 0  - 0 3 У с т о и о в к о  к о и д е и с о т о *

С в О Р н и к о  н о  г а з о п р о в о д е
—

P p S  5  к П о  ( 0 ,0 5 к г с / с м ? > _ r _ _

- 0 4 У с т о и о в к о  к о и д е и с о т о - I __

С в О Р и и к о  и о  г а з о п р о в о д е
i

— — “““
- P p S  5  к П о  ( 0 .0 5 к г с / с н ‘ >>

□

А 4 7 УДГ7.00 У с т о и о в к о  к о и д е и с о т о - __

с ь о р н и к о  н о  г а з о п р о в о д е __ __
—

Р р  S  1 , 8  к П о  ( 1 2 к г с / с и ? > х
— —

- 0 1 У с т о и о в к о  к о и д е и с о т о *
— —

с ь о р н и к о  н о  г а з о п р о в о д е
— — “

P o S j , ?  к П о  ( 1 2 к г с / с н г )
1

— ““
- о г У с т о и о в к о  к о и д е и с о т о *

— '
с ь о р н и к о  и о  г а з о п р о в о д е

__
— “

Р р  S  | , 2  И П о  ( 1 ? к г с / с ^ )

- 0 3 У с т о и о в к о  к о и д е и с о т о *
__ __ __

—

с ь о р н и к о  и о  г а з о п р о в о д е
__ __

P p S  1 . 2  И П о  ( 1 ? к г с / с м г ) — 1............- !----------- — — — —
1

— —

Мэи Лист 01г. Подпись Лото
у д г г о . о о

к



ИнвЛ п о д л . Подпись и дата B30h.hhb.N Hh b .N  д у в л . Пода и дото
5.905-30.07. в.1, м.2

1 I 1
ОБОЗнамение Наименование

| Кол. на исполнение УДГ20.00 _

эние-
ж к ж . W Ж Ж К и г 09_ 1 |римец(

А4 г УДГ7.00 -04 Установка конденсатосвооникс

НО ГОЭОПРОВОДО
Р р  до 1̂ НПо(1гкгс/си ) х

А4 3 удпгоо Пр о к л о д к о  газопроводе в р у т л я р в Т
-01 Пр о к л о д к о  г о э о л р о в о д о  в  р у т л я р в ~ Г ~

-ог Пр о к л о д к о  г о э о л р о в о д о  в р у т л я р в ~ Г Т ~

-03 Пр о к л о д к о  газопроводе в р у т л я р в 1 2 х
-04 Пр о к л о д к о  г о э о л р о в о д о  в  р у т л я р в Т т

Детоли \

А4 6 УДГ15.01 Тоаьа X х
-ог Траво х х
-04 Трава х ~

-06 Трава х T j
-08 Трабо х X

А4 7 УЛГ15.01 -01 Траво X т ~

-03 Трабо х х
-05 Траво " Т ~

1
удгго.оо

А«1
1 1 3Уз*| A c t N ДОКУМВМТО \мнись |Дото1

UmbN подл. Подпись и дота B30m.hhb.N U h b N  д у в л Подл, и дото

I 1 8 Обозначение Наименование
Кол. но исполнение удгго.00 |

Примечание

Го

- ж ж к 04ж К

с
осэ

W

А4 7 УДГ15.01 -07 Трава 1 _1_
-09 Траьо 1 х

Стандартные изделия

8 Отвод 45*57x3,0 ГОС! 17375-83* т ~

Отвод 45*76x3,0 ГОСТ 17375-83* т ~ г

Отвод 45*89x3,5 ГОСТ 17375-83* т
Отвод 45*108x4,0 ГОСТ 17375-83* "Т " " Г

Отвод 45*133x4,0 ГОСТ 17375-83* ~ т т

:§

?

1

1
удгго.оо

Аист
1 1 1 4Рэй Дет N ДОКУМВМТО \мпис>Ш о 1 _

1
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5.905-30.07. B.l, ч.2
1

S t
Обозначение Наименование

кол. на исполнение УДГго.ОС
Примеионие

10 и 12 13 и 15 16 17
Д окум ентация

АЗ УДГ20.00 СБ О б о р о н н ы й  иертех X X X X X X X X

Свороиные единицы

А4 1 УДГ5.00 -05 Установка комдемсатосьоомико

мо газопроводе Рр * 5кПо (ОДЬкгс/сн2) 1

-06 Устомовко конденсато с ь о р м и к о

мо газопроводе Рр *5кПо (ОЛкгс/сн*) 1

-07 Устомовко кондеисотосьорымо

мо газопроводе Рр * 5кПо (OJBktc/ciA 1

-08 Устомовко конденсатосьоомико

мо газопроводе Рр* 5иПо (0 Д 5 к г с / с к ? ) 1

А4 г УД Г 7.00 ю Установка конденсато с ь о р м и к о

мо газопроводе Рр* 1^НПо (1?кгс/сг^> 1

-06 Устомовко кондеисотоаоонико

мо газопроводе Рр * I^HHo (Iftirc/d̂ ) 1

tip ГДЯ ТУ Mll'J i!U-M L'TTIT-Ш f< ПТ1 УДГ20.00
Т и с

5
T

г  т у ш т т г я  ii.tu v .iv .m  i. mi | : п ж ш м  m : f m i  in.n.w ш , т

i i
Обозначение Наименование

Кол. но исполнение У Д
10 И 18 13 14 15 16 17

го.оо
Примечание

А4 УДГ7.00 -07 Ус1омов*а коидемсотосьориико

мо газопроводе Рр * l/Wo (1?кгс/ся

Устомовко комдемсатосьоР*«о

но газопроводе Ро * 1х*ИПо (!?кгс/с«

А4 удпг.00 -05 Прокладка газопровода в t*rлиое

- 0 6 Проклодко газопровода в в»тлл>е

-07 Прокладка газопровода в вггтляое

А4 У Д Г  15.01

-08 Проклодко газопровода в влтляре

Детали

-10

■ 1 ?

-14
-1 6

Т р у б о

Тр у ь о

Тр у ь о

Тр у ь о

t
1

Иэи Иист N документе ТоДЛИСк Дото
УДГ20.00

Аист

£



ИнеИ подл. | Подпись и дото |Вэон.инв К т о п Подп. и дото" 5.905-30.07. в.1, ц.2

1
1 S

Обозначение Наименовоние
Кол. на исполнение удгго.00

Примечание
10 п 1? 13 14 15 16 1 7

м 7 УДГ15.01 -п Тр у ь о 1 1
-13 Т р у ь о 1 1
-15 Т р у ь о 1 1
-17 Тр у ь о 1 1

Стандартные изделия

8 Отвод 45 159x4,5 ГОСТ 17375-83» 4 4
Отвод 45 219x6,0 ГОСТ 17375-83» 4 4
Отвод 45 273x7,0 ГОСТ 17375-83» 4 4
Отвод 45 325х8Д ГОСТ 17375-83» 4 4

Мэн А с т N ДОКУМНТО Тодписк Дото УДГ20.00
Аст

7 _



ш

9 3  0 0 Ш 7 В

си
ZT

сО

С О
Iin

о
CTN

i n

Рис.1

г 3000 ши

ОБозночение Dy*,MM D *xS «,ми Рр , МПа. 
(кгс/смг ) Рис. Носсахг

УДГ20.00 СБ 50 219x5
доодаодо 1 755

-01 до \г 02) 2 795
-02 65 1оОД»СОЛ5) 1 787
-03 АО 1,2 (12) 2 827
-04 80

273x5
АоОДбСОЛЙ) 1 1194

-05 до \г 02) 2 1234
-06 100 доОДбОИб) 1 1352
-07 АО 12 02) 2 1415
-08 125 1 1468-09 to 12 а2> 2 1522-10 ISO 325x5AO0JB05CIJB5) 1 1551
- И до 12 02) 2 1605
-1? гоо 377x6AO0J005C8J05) 1 2293
-13 АО 12 (12) 2 2383
-14 250 426x6 до0205(0Д5) 1 2370
-15 до 12 (12) 2 2460
-16 300 530*7 до0205(025) 1 2696
-17 до 12 (12) 2 2785

L Мосса дою кз мета стсомте/лшх материалов. 
2. Размеры для справок.3. »*>аэпесы утомить пси проекпюововм.

4 . Покрытие « ы т л я р о  -  полотерная ляыоя ленто т»п ГШ-831» в две слоя ГОСТ 9602-891
5. Сворм* иш по ГОСТ 16037-81
6. УСтоювио «вюемсатосворммо по оенемо лросктноя оргомэаики совместно с

P « S S l .
1 Ъ а м * ( W *

Ккоитр.

Е Э Т # .  т я ?

УДГ20.00 СБ

Е Ж Й '

Поокладко газопровода 
под ьескаиольной проклад­

кой теплосети в ППУ 
изоляции.

Сборочный чертеж

М р е о N g s s .
см.
таьл

"mast.

Лет I Лете» 1

ОАО
М о с г а з Н Ш п Р о е к т

ш :
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1
Мне. N полл, ПоАЛИСк И АОТО Вэонмнв N UH8.N а л л . ПОАПИСк И ДОТС ________________  . .

5 . 9 0 5 - 3 0 . 0 7 .  В .1 , ц .2

j 1 I
О в о з н о и е н и е Н а и м е н о в а н и е L _  К о л .  н а  и с п о л н е н и е  УЛ^21.66

П р и м е ч а н и е-
i l о г . 0 3 . 0 £ 0 5 _ 0 L 0 7 Ш И П Я

Д о к у м е н та ц и я Н |

АЗ УЛГ21.00  СБ С&о р о ц н ы я  чертеж т х х~~ ~ X X X X х

Д е т а л и

A4_ у д г г ш Т р у б о
X

•01 Т р у б о
х

-о г Т р у б о ~ г

-0 3 Т р у б о

— х
-0 4 Т р у б о

х
-0 5 Т р у б о Т

-0 6 Т р у б о
х

-0 7 Т р у б о
х

-0 8 Т р у б о
х

-0 9 Т р у б о Т

— —
У Л Г 2 1 .0 0

Изи Лист * АО***ито \ flOTQ1
Розо. HrkOlMMO - г г |Лит«РО | Лист _ |
Промоил ъ —  U ]  1|резко в г о з о п р о в о д  

то р ц е ва я  к о т у ы к о й

1 1  1 Г г 1" т Н
____, 1 ОАО

М осгозН ИИ пооект
Н коню Чрпиим t 1
И!1____ ^ 0 0  ' I ____L

* *

I

ИмвЛ ПОДЛ, |[ПОДПИСЬ И АОТО | Иив-N АЛЛ, (Юап. И АОТО

J 1. J

j Бэонимв.А

1 1 1
О в о з н а и е н и е Н а и м е н о в а н и е

К о л .  н а  и с п о л н е н и е  УДГ21.15 Г
П р и м е ч а н и е

SU)

- 01 _02 _ 0 3 _ 04 05_ л 0 7 _ 0 8 _ Л

АЗ 1 у д г г м г Кры ы ко X

-01 Кры ы ко “ Г

__________________________ J 2 _ ____ KPtiWKQ________________ х

__________________________ - ж . ____ К е м ц з ________________ ~

__________________________ : М _ Кры ы ко Т "

-0 5 Кры ы ко т

—
-0 6 Кры ы ко т

-0 7 Кры ы ко х

-0 8 Кры ы ко х

-0 9 Кры ы ко х

____

*

1

I т 4—
У Д Г 2 1 . 0 0L ___ 1 j 3

L AИэн1 Лист N домуиеито Годписк |Лото

________________________________________________________________ ________ _____________________________________________________________________



>1%

UmO.N ПОДЛ. Подпись и дота BDOMHMftN Uho.N длл. Пода и дато
5 .9 0 5 -3 0 .0 7 . в .1 , ц.2

f 1§ Обозначение Наименование
Ко л . на исполнение У/1г г и об

ПримечаниеW и i t 13 и
Локументоция

АЗ ул ггго о  сб Об оронны й  иеотех X X X X X

Летали
А4 1 у д г г ш  -ю Тр з б о 1

-11 Тр у б о 1
-1 г Тр у б о 1
-13 Тр у б о 1
-14 Тр у ь о 1

АЗ г у д г а .о г  -ю Кры ук о 1
-11 Кры ук о 1
-1 г Кры ук о 1
-13 Кры ук о 1
-14 Кры ук о 1

Иэн /Ыст N ДОКУНГИЮ Юдлись Лото
УДГ21.00

nj
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О в о з н о и е н и е D y * ,n n Dx S,mm М о с с а ,к г

У Д Г 2 1 .0 1 50 5 7 x 3 ,0 2 И

-0 1 65 7 6 x 3 ,0 3 ,2 4

-ог 80 8 9 x 3 ,0 3 ,8 2

-0 3 100 1 1 4 x 4 ,5 7 ,2 9

-0 4 12 5 1 3 3 x 4 ,5 8 . 7 7

- 0 5 150 1 5 9 x 4 ,5 10 ,2 9

-0 6 г о о 2 1 9 x 4 ,5 1 4 ,2 8
- 0 7 2 5 0 2 7 3 x 5 ,0 1 9 ,8 3

- 0 8 300 3 2 5 x 5 ,0 2 3 ,6 8

-0 9 400 4 2 6 x 5 ,0 3 1 ,1 5

-1 0 500 5 3 0 x 6 ,0 4 6 ,5 2

- и 600 6 3 0 x 7 ,0 6 4 ,5 3

- 1 2 800 8 2 0 x 8 ,0 9 6 ,1 2

- 1 3 1000 10 2 0 x8 ,0 11 9 ,8 2

- 1 4 1200 1 2 2 0 x 11 ,0 1 9 6 ,8

УДГ21.01

Т р у б о

Аскео Нассо Пасига*
£дп си.

тоьл
-Рта*. -Зв

Пвсмпм Ъмл
ф Ac t  1 А с т т  1

DxS ГОСТ 10704-91 

СтЗсл ГОСТ 10706-76*
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О Б о з н о и е н и е 0 «,м м 1_,мм О т R / v i К 1 л н Н и м М а т е р и а л М а с с а ^ г

У Д Г 2 1 .0 2 5 7 3 1 * “
Б -П Н -З Д  ГОСТ 19903-74

-0 1 7 6 70  « Л 10 о д 41 * г л 1 6 * гл 80 « л Д е т 0 ,13

- о г  _ 89 4 7  О Д СтЗсп4 ГОСТ 16 52 3-9 7

- 0 3 114 6 0 *з л

- 0 4  _ 13 3 140 « Л 6 7 * зл 2 8 0  О Д Л е т
Б-ПН-4Д) ГОСТ 19903-74 0 ,9 2

- 0 5 15 9 8 г * М С т Э а й  ГОСТ 14 6 3 7 -8 9 *

- 0 6 2 19 1 1 5 * »

- 0 7 2 7 3 13 9  * * Л

- 0 8 3 2 5 1 6 5 М Л __ o s

................................ - 0 9  . 4 2 6 2 1 6 н* 3 5  “
Б -ПН-ЗЛ) Г Х Т  19903-74 

СтЗсл4 Г Х Т  14 6 3 7-8 9 1
- 1 0 530 3 6 0 О Д 30 О Д 2 6 8 *5 .4 310 « л Л е т

2 ,2 1
- 1 1 630 3 1 8 *5 .4

- 1 2 8 20 4 1 3 * «

- 1 3 1020 5 13  * 7л

- 1 4 1220 6 1 3 * 0-0

Act N « а ж Доте
Ра Нком с /
ГЬома А***
Тхонтв. г 1L__к
Нмхт

—Ут». Чгааш

УЛГ21.02

Кр ы у к о

с н . т а б л и ц а

Аттерр
сп.

Т О Б Л

A tст 1 А с т о »  1_____

О А О
МосгозНИЙпРоект

f m s y - ^ t  з в е
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Пив N подл. Подпись и дото Вэом.имв N Uha.N дуьл. Подпись и доте „  1 . .оJ.7UJ JU.U!. b.i, 4.L

i
1О

г>
8

Овозноиение Ноименовоние Кол. но исполнение удгг?.оо Поимеионие- 01 ог 03 04 05 06 0 7 08 09
Документация

A3 улгггоо ев Сборочный иертех X X X X X X X X X X

Летоли

A4 1 улггг .0 1 Полумуфто г
-01 Полумуфто г

-ог Полумуфто г

-03 Полумуфто г
-04 Полумуфто г
-05 Полумуфто г
-06 Полумуфто г
-07 Полумуфто г

-08 Полумуфто г

-09 Полумуфто г

удггг.оо
Иэи Диет N  ммуигмто 1ОД"** Лото
Роэо Ирьоаимо Ш Врезка в газопровод 

рцевоя Рр * 0,3 МПа
игл /a u?\

Дитгро Диет Дистоь
Проверил а** ;№ 1 ij 1 3

. то ОАО
МосгоэНИИпооектН МОМТР. ЧГПИУО. i —

Цтр___ Чепиков ' dш

V
,5

5

UneN подл. Подпись и дото В э о н и и о м ИНОМ ДУЬЛ П о д о  и  д о т о

| I ri
8 Овозноиение Ноименовоние

Кол. но исполнение у д г2?.оо
Примеиание

r\J
%

- 01 о т о т W о т о т о т -
с ао F T

Материалы

г Круг й-й ГПГТ Р590-ЙЙ

СтЗ-Н ГОСТ 535-88 0,41В0,5380,61 0,765 т Цб мг 1,76 г,09 г,73

3 Ш нур асбестовый вы-
сокой теплостойкости

ШАОНЮ ГОСТ 1779-83 10,5 13,5 15,3 tv т 86̂ и » 5?,? 68,?

, У Д Г 2 2 .0 0
Диет

2
Мэн Диет М ДОкьнеито 1Ьдпись Лото1



Инв-N ПОДЛ. подпись и дота BsottHHB.N Инв-N дзьл. Подп. И дото 5.905-30.07. 6 . ] ,  и . г

I S б Обозначение Наименование
Кол, на исполнение улггг.00

Примечание10 11 12 13
Л о к у м е н т о и и я

АЗ улгггоо сб С ь о р о м н ы й  м е р те х X X X X

Л е т а л и

А4 1 улггг.0 1 -ю По л у м у ф т о 1

- и По л у м у ф т о 1

-12 По л у м у ф т о 1

-13 По л у м у ф т о 1

М атери ал ы

г Кр у г 8 - В  Г О С Т  2 5 9 0 -8 8
С т З - 1 - 1  Г О С Т  5 3 5 - 8 8 3,38 4,ог 5 # 6,45

3 Шн у р  а с б е с т о в ы й  вы -
с о к о и  т е п л о с т о й к о с т и

Ш АО Н  10 Г О С Т  1 7 7 9 - 8 3 8 0 т 130Д) 161,0

*

удггг.оо
Ю о Г

3Нэп Л ист N  «ЖУИГИТО Юдпись Лото
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Присоединяемый газопровод

Щ и

ГОСТ 5 2 6 4 - 8 0 I - C 1 7

Обозначение 0у*,мм 0* л м К л м М а с с а ж

УДГ22Л0 СБ 50 85
4 а д

5,0

-01 65 105 6,0

-02 80 115

5 а д

6.9

-03 100 145 10.4

-04 125 165 13,0

-05 150 190 18.6

-06 200 250 30,2

-07 250 305 36,0

-08 300 360

6 а д

42,9

-09 400 460 74,1

-10 500 565 78,4

-11 600 665 104,6

-12 800 860 136,5

-13 1000 1060 7 а д 166,6

1. Сварка ручная электродуговая по ГОСТ 5264-80*.

2. «Размеры для справок

ton Лет N ммт [ Ы я / . 'Доте
Родион нкопмо f
ГЪом* «и—
Гммт». *

<л_____ к
Нямт —V*. Чти—

УДГ22.00 СБ

Врезка в газопровод 
торцевая Р р  s 0,3 М П а  

Сб о р о ч н ы й  чертеж

А с г г р о JSassL S a a c s b .
CM

Т О б Л

A c t . Лети» I

МосгозН!
ОАО

а з Н И М п Р о е к т
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удггг . 0 1 85 -э.5
Б-ГН-3,0 ГОСТ 19903-74* 

А с Т  СтЗ сп4 ГОСТ 16523-97

2 ,4

-01 105 -3.5 2 ,9

-ог 115-33 3 ,3

-0 3 14 5 -4 3 Б-ГИ-43 ГОСТ 19903-74* 5 ,5

-0 4 16 5 -4 3 ^ С т З  сп4 ГОСТ 14637-89* 6 ,3

-0 5 19 0 -4 3 9.1

-0 6 25 0 -4 3 Б-Ш-63 ГОСТ 19903-74* 
СтЗ сп4 ГОСТ 14637-89*

14 ,8
- 0 7 305-5.4 1 7 ,6

-0 8 360-5.4 2i,o

-0 9 4 6 0 -6 3
Б -Ш -7 3  ГОСТ 19903-74* 

СтЗ сп4 ГОСТ 14637-89*

3 6 ,5

-1 0 565-73 3 8 ,5

-1 1 6 6 5-8 3 5 1,5

- 1 2 860 -93 Б - т - 8 3  ГОСТ 19903-74* 6 7 .0

- 1 3 1060-103 yW' 1 СтЗ сп4 ГОСТ 14637-89» 82,0
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ина*1 подл. Подпись и дото ВэОммнаИ Mhb.N дуьл. Подп. и дою 5.905-30.07. в.1, ч.2

1 I
и
8 Овозноиение Ноименовоние Т 5 7 Г на исполнение уд ггз.оо Примеиание- ш 02 W 04 05 06 o r п 09

А4 г у л г г г .01 Пл л у м у ф т о г
-01 По л у м у ф т о г
-о г По л у м у ф т о г
-03 По л у м у ф т о г
-04 По л у м у ф т о г
-05 По л у м у ф т о г
-06 По л у м у ф т о 8
-07 По л у м у ф т о 8
-08 По л у м у ф т о 8
-09 По л у м у ф т о 8

М о т е Р и а л ы

3 Кр у г  8 -В ГОСТ 8590-88
СтЗ-1 •1 Г0СТ535-88* 0,51 0,68 0,69 0,86 0,98 1,15 1,55 1,86 8,81 8,83 и

4 Ш н у р  о с ь е с т о в ы й  в ы -

с о к о й  т е п л о с т о й к о с т и

ШАОН 10 ГОСТ 1779-831 18,7 15,6 17,8 81,5 84,6 88,6 38,8 46,6 55,8 71,0 м

удггз.оо
~ Я Г

р
и» Л к * N ДОМУМГМТО Ъдлись Дото L

Uhb.N подл. Подпись и дато ВэапинвМ Mh§.N д м л . Подп. и дото

I 1
п
8

Овозноиение Наименование Кол. на исполнение удгез.оо Примеиание- W o r О Г W б г 06 07 08 09
Д о к у м е н т а ц и я

АЗ УДГ83.00 СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X

Д е т а л и

А4 1 УДГ83.01 -10 О в е м о и к о 1
-11 О в е ч а й к а 1
-18 О в е и о й к о 1

А4 8 у д г г г .01  -ю П о л у м у ф т о 8

- и П о л у м у ф т о 2

-18 П о л у м у ф т о 2

М а т е р и а л ы

3 К р у г  8-В ГОСТ 8590-71
СтЗ-И Г0СТ535-88* 3,5 4,13 5,4

4 Ш н у р  о с в е с т о в ы й  в ы -

с о к о й  т е п л о с т о й к о с т и

ШАОН 10 ГОСТ 1779-83* 9,7 103,5 i n ?

\

&

г Мэм Лист N докажемте Тодлис» До то
УДГ23.00
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9 3 00'£2Jl7fi

ГОСТ 16037-8И17 ( П Р И  Dy/Dy|<0j ) 

ГОСТ 16037-8H18 ( п р и  Dy/DylX),5 )

Ш
Т а б л и ц е  2

О б о з н а ч е н и е D y « , M M D , мм В 1 * ,м м 0 2 *  л м К ,м м К 1 ,м м
М о с с а ,

к г

У Д Г 2 3 .0 0  С Б 5 0 5 0 ^ 8 5 1 1 5 6 ,3
- 0 1 6 5 6 5 * З А 10 5 1 3 5 4

4
7 , 5

- 0 2 8 0 8 0 ‘ М 1 1 5 1 4 5 8 ,4
“ 0 3 1 0 0 100 * 3 -5 1 4 5 1 7 5 1 3 ,9

“ 0 4 1 2 5 125 *м 1 6 5 1 9 5 6 5 15,8
“ 0 5 1 5 0 150,4-° 1 9 0 2 2 5 22,8
“ 06 200 2 0 0 ** 2 5 0 2 8 5 3 6 ,5

“ 0 7 2 5 0 2 5 0 * 4* 3 0 5 3 4 0 7 4 5 ,0

“ 0 8 3 0 0 3 0 0 ‘ 5-4 3 6 0 3 9 5 5 4 , 4

“ 0 9 4 0 0 4 0 0 * 5 4 6 0 4 9 5
8

9 4 ,6

“ 10 5 0 0 5 0 0  * « 5 6 5 6 0 0 6 1 0 6 ,8

“ 11 6 0 0 6 0 0  * 7 5 6 6 5 7 0 0 9 1 3 7 , 6

“ 1 2 8 0 0 8 0 0  * м 8 6 0 9 0 0 10 7 1 8 3 , 7

Т а б л и ц а  1

Dy#

10 0 X
1 2 5 X
15 0 X X X

2 0 0 X X X X

2 5 0  1 X X X X X X

3 0 0  "1j H X X X X X X

4 0 0  “ i X X X X X X m X J L
5 0 0  Ij q J J ~ X X x 1 x 1 X X X

6 0 0 i n X X X

~

mT 1 X T 1 X X

~8 0 0 X X X X j H X X X X X

1000 X X X X X X X X X X X X X

1. З н а к о м  X  в  т а б л и ц е  1 о т м е ч е н ы  в о з м о х н ы е  и с п о л н е н и я  в р е з о к .

2 .  С в о о к а  ива N 1  и  2  ручн ая  э л е к тР О А з го в а я  п о  Г О С Т  5 2 6 4 - 8 0 .

3. «Размеры для сп равок

Ac t * A C K » t

P o m s > HtMOM) П Е г к

ТхО иТР. У
_____ 1

H k o m t p . ■IrnaiO*
WT*. Ч г т м с »

удггз.оо ев
Врезка в газопровод 

телескопическая 
Рр $ 0,3 Ю1а (3 кгс/см2). 
Сборочный черте»

Аггжо H0C*TQ6

CM.
Т06Л

CT 1 A * t a ---------- !—

ОАО
М о с г а з Н М п Р о е к т

r/fW <i'df£



 ̂h '[*Я Y00C"S06 S 
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q*p* ̂ ц*оц I у»» n 
I к •>«** 

*
>

4 I 
°и>у » u,°u 1 w,0u н*ъ

О б о з н а ч е н и е D, мм L ,  мм М а те р и ал М о с с а ,к г

У Д Г 2 3 .0 1 И 5  -3 5

1 5 0 - «

Б-ПН-ЗЛГОСТ19903-741
Л л с т С т З с п 4 ГХ Т 1 6 5 гЗ -9 7

1 ,2

-0 1 135 - , л 1,4

-ог 14 5  м л 1,5

-0 3 1 7 5  -4Л 6-nH-4JT0CT19903-74i 2 5

-0 4 1 9 5 - 4 J ^ и с т СтЗсп4П)СТ14637-891 2 .8

- 0 5 2 2 5  - U Б-ЛН-5Л ГОСТ19903-74» 4 ,1

-0 6 2 8 5  -5.4 с-п н -А п г п г и о д п - ? * ! 6 ,3

- 0 7 340 -5.4 180 -4.0
D Ш D/UUUITa U  / Iе

у1и с т Ст Зс п 4П)СТ14637-891 9.0

-08 395 -tj 200-4,5 11,5

-0 9 4 9 5  -и г 4 0 -о
Б - О Н Д Ш 1 9 9 0 3 - 7 4 *

У ,и с т СгЗсп4Г0СТ14637-891

2 0 ,5

-10 600 -п
2 70 -5 .4

28 ,0

-и 700 - 8 ,о 3 2 ,5

-1 2 900 -9j) 380 -е л
Б - П Н - 8 Л  ГХТ19903-74« 

A c I  СтЗсп4 7 0 ttn i3 7 -9 9 i 4 7 ,0

удггз.01
rtarJ А »1

fbooffw*

П IflSft О в е ч о й к а
Лаесю Нассо Носит аь

СИ.
Т 0 6 А

-

Лет 1 ____1___
О А О

МосгазНИЙпРоектсм. ТОБ/1



u g j i .  подл, I Подпись и дото [Взонина *N Мн»К 1ЖЛ |Пошиа и iotf
5.905-30.07. в.1, и2

1I g Обозначение Наименование —  Код но исполнение УДГ24.00 Примечание01 ог 03 04 05 06 07 08 09Локзментоиия
АЗ у д г г ш  СБ С б о р о ч н ы й  ч е р те ж X X X X X X X X х X

Летоли

ТАЗ 1 у д г г 4 .0 1 Т р у б о

-01 Т р у б о 1-ог Т р у б о
1

-0 3 Т р у б о 1
-0 4 Т р у б о

1

-0 5 Т р у б о
1

-0 6 Т р у б о 1

-0 7 Т р у б о 1

-0 8 Т р у б о 1
-0 9 Т р у б о 1

Мэн Лист N

И номю
* ! L

10ИХНЭНТО

т ~
№

УДГ24.00

Врезка в газопровод  
товровоя

Литюо г а — Листов

| | ■ 1 ■ " г
ОАО

МосгозНИИпРоект

1 Инея ПОДЛJ Подпись и дота bon.HHeN !TW n джл. ПОДП. И ДОЮ
1 □
11| Обозначение Наименование 1 Кол. н а  исполнение УДГ24.00 Примечание- CD ГО КW к06_ о т W 3 9 ]

АЗ 1 удг?4.ог Кры ук о ]Р
-01 Кры ук о __ т ~
-ог Кры ук о 1
-03 Кры ук о Т ]
-04 Кры ук о 1
-05 Кры ук о ~
-06 Кр ы ук о “ Г
-0 7 Кр ы ук о " Г
-08 Кр ы ук о т
-09 Кры ук о т

АЗ 3 УДГ24.03 Кры ук о

-01 Кры ук о 1 1
- о г Кры ук о 1
-03 Кры ук о Г Г

__
[ —

-04 Кры ук о и _

■ -05 Кр ы ук о __
__

1

■ -06 Кр ы ук о Т ”

р _, -07 Кры ук о ____________НП_____

Йэн Лист N доиунгнто 1одпись Дота УДГ24.00
ТисГ

m
z



MmbN по дл. Подпись и дото Bsom.hhb.N Mhb.N ду ъл. Пода и дото с;ОЛ^ _ ОПЛ7 «1 .,00.7UJ 0.1/ 4.L

i l g О ь о з н о и е н и е Н о и м е н о в о н и е К о л .  н о  и с п о л н е н и е  У Д Г 24.00
П р и м е и о н и е- 0 1 о г и з W О э О б 07 TS 00 59̂

A3 3 УДГ? 4.03 -08 К р ы у к о 1
-09 К р ы у к о 1

УДГ24.00
Диет
3и» Лет N докуигмто 1велись Дота

*

UhbN по дл Подпись и дото Взоминви MH6.N ДУВЛ. Пода и дото

i 1ft
g О ь о з н о и е н и е Н а и м е н о в а н и е

К о л .  н а  и с п о л н е н и е  У Д Г 24.00
П о и м е и о н и е

ru
8

10 и 12
Документация

A3 УДГ24.00 СВ С б о р о м н ы и  и е р т е х X X X

Детали
A3 1 УДГ24.01 -10 Т р у ь о 1

-И Т р у ь о 1
-12 Т р у ь о 1

A3 г удг?4.ог -ю К р ы ы к о 1
-11 К р ы у к о 1
-12 К р ы у к о 1

A3 3 УДГ24.03 -10 К р ы у к о 1
-11 К р ы у к о 1
-12 К р ы у к о 1

i
?

УДГ24.00
Ает
41Ьн Лет N доиьненто \>длись Дото
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Г О С Т  1 6 0 3 7 - 8 0 - С 1 8 - Ы ( ( п о и  D y / D y l > 0 . 5 )  

Г О С Т  16037-80-У17-ЬК(при D y / D y l < 0 ,5 )

г  з
10001 /  Г

Т а & л и ц а  2

г а з о п р о в о д  

Г О С Т  5 2 6 4 - 8 0 - 0

Таблица 1

О с л а м и У с л о в н ы й  проход  D y , н п

Е 1 а Е 5 И И 1 @ 1 Е ] Е З Е $ 2 1 | Е 3 5 3 Е 5 3 1 2 3
100 X X

12 5 X X X

150 X X X X

200 X X X X X X

25 0 X X X X X X X

300 X X X X X X X X

400 X X X X X X X X " Т

500 X X X X X X X X X X

600 X X X X X X X X X X X
800 X X X X X X X X X X X X

1000 X X X X X X X X X X X X X

О б о з н а ч е н и е Dy*,MM D1,mm К,мм К1,мм М а с с а ,к г

У Д Г 2 4 .0 0  С Б 50 40

4 4  * 0 *
4 ,4

- 0 1 6 5 5 5 ‘ М 5 ,9

- 0 2 80 70  * М

5 * f l *

6 ,8

- 0 3 100 90 ‘ М

6

1 1 ,5

- 0 4 12 5 1 1 5 * « 1 4 ,9

- 0 5 150 1 4 0 ’ 4-0 1 9 ,5

- 0 6 200 190

7

4 1 ,5

- 0 7 250 2 4 0 * и 6 2 ,6

- 0 8 300 290*5.4

6 *о *

7 5 ,3

- 0 9 400 3 9 0 * 6"3
8

9 1 ,4

- 1 0 500 490 1 1 5 ,6

-и 600 5 9 0 ‘ 7Л 9 14 0 ,5

- 1 2 800 7 9 0 ‘ М 10 7 * 0 * 2 2 6 ,7

1. З и с х о м  * Х *  в т а в л .1  о тм е ч е н ы  возм ож ны е и с п о л н е н и я  в р е з о к .
2. Сворно и в а  N1 р у ч н а я  э л е к т р о д у г о в а я
3. хРо зм е Р ы  для с п р а в о к

У Д Г 2 4 . 0 0  С Б

В р е з к а  в  г а з о п р о в о д  
т а в р о в а я .

Сборочный чертеж
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Овозноиение Оли L ,M M И л и Ьлм М а т е р и а л 4 а с с а ,к г

5 7  - з л 15 0 -4JO 5 - 1 2 1 8 ,5  - г з
Б-ГЬ-32 ГОСТ 19903-74* 

А41' Т СтЭсгй ГОСТ 16523-97

о г
-0 1 76-3J0 1 6 5 - 4  Д) Ш - 1 5 2 8  - г л 0 ,4

-ог 8 9 - 3 .5 1 8 0 - 3 5 1 5 - 1 2 3 4 . 5 - 2 2 0 ,6

- 0 3 1 1 4 - 3 ,5 гоо-4^ Ю-15 2 7 - г з Б -Ш -42  ГОСТ 19903-74* М

- 0 4 1 3 3 - 4 5 гго-4.6 1 5 - 1 5 З З - г л
^ 'С т З а И  ГОСТ 14637-89» U

- 0 5 1 5 9 - м 2 5 0 - м 2 0  -2 J 4 9 ,5 - 3 5
Б-ЛК-42 ГОСТ 19903-74» 

А с т СтЗсп4 ГОСТ 14637-89* 1 ,9

- 0 6 2 1 9 - м 3 0 0 - 5 .4 3 5 - 2 2 7 9 , 5 - 3 5
Б -Ш -72  ГОСТ 19903-74* 

А с т СтЗсп4 ГОСТ 14637-89* 4 ,8

- 0 7 2 7 3 - 5 .4 3 5 0 - 5 .4 5 5 - з .о 1 0 6 ,5 - 3 2 Б-ЛК-82 ГОСТ 19903-74* 7 , 9

- 0 8 3 2 5 - 5 .4 4 0 0 -6 .3 6 0  -3 2 1 3 2 ,5 - 4 2
Л"и СтЗсп4 ГОСТ 14637-89*

1 0 ,5

- 0 9 4 2 6 - 6 3 50 0 -6 ,3 9 5 - з  5 Ш З - , 5
Б -Ш -72 ГОСТ 19903-74* 

Л с Т ВСтЗсп4 ГОСТ 14637-89*

1 5 ,5

-10 5 3 0 - 7 2 6 0 0 - 7 2 1 2 0 - 4 5 2 3 5 - U 2 1 , 5

-11 6 3 0  - 7 ^ 700-вдз 1 2 0 - 4 5 2 8 5 - 5 .4 3 1 ,0

-12 «=1о>
сэO

J
оо 900-м 1 8 0 - 4 5 3 8 0 - 6 2

Б -Ш -82  ГОСТ 19903-74* 
Л с т ВСтЭсп4 ГОСТ 14637-89*' 4 5 ,0
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Обозначение 0«лм L/ M M Омм L 2 , m m R , h m R I ^ i m Материал Мосса,кг

УДГ24.03 57 170 . 4 ,

10 to5

8 * » < 5 з г «

16 *гл 6 - Ш - З Д  ГО С Т  19 9 0 3 -74 1 
А с т  С т З с гй  ГО С Т  16 5 2 3 -9 7

0,4
-01 76 185 - и 15 *1-8 41*24 0,5

- о г 89 2 0 0  > 4 ^
20*24

47 *25 0 ,6

-03 114 260-4,6

3 0tM

60 *зд

3 5 * 2 5

Б - Ш - 4 Д  ГО С Т 19 9 0 3 -74 » 1 , 2

-04 133 280 -4,6 25*24 70 *зд Л с Т СтЭст>4 ГО С Т  1 4 6 3 7 -8 9 » 1 , 8

-05 159 3 1 0  -5.4 3 0  * 2 4 82*35
Б-Ш-4.5 ГО С Т  19903-74» 

Лс,СтЭся4 ГО С Т  14637-89» 2 , 6

- 0 6 219 360 -5.4 50*2-5 1 1 5 * »
Б-Ш-7Д ГО С Т  19903-74» 

^ ' С т З а И  ГО С Т  14637-89»
6 ,7

- 0 7 273 4 1 0  -5.4
70 *М

139 *«Д Б-Ш-8Д ГО С Т  19983-74» 1 0 , 7

-08 325 460 - 6 ,3 165 * < *
^ ' С т З а й  Г Х Т  14 6 3 7 -8 9 »

1 4 , 8

-09 4 2 6 560 - 7 J 1 1 0  * 3 ^ 216 ♦ «
Б - Г Н - 7 Д  ГО С Т  19 9 0 3 -74 » 

АстСтЗсп4 ГОС Т 1 4 6 3 7 -8 9 »

2 2 , 9

- 1 0 530 6 6 0 - 8 ,0
140*<Л>

2 6 8 * 5 . 4 28,6

-И 630 760-9 Д 318*5.4 40.5

-12 820 960-9 Д г о о * 4 -5 413 0 . 3
Б - Г И - 8 Д  ГО С Т 19 9 0 3 -74 » 

А с Т СтЗа>4 ГО С Т 1 4 6 3 7 -8 9 * 76,7

5 5  Р Я

T jCtX T D

Кюхтр.
У Т *

N low

Щ

z z z

Тгзг

«Размеры для справок

У Д Г 2 4 .0 3

Крыуко

см. т об лицу
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I I i Овозномение Наим енование i
Приме­
чание

Д о к у м е н та ц и я

a : УД Г2 5 .0 0  СБ Сборочный иертех

* 3 УД Г2 5 .0 0  ППР Порядок проведения
Р О Б О Т

Д е т а л и

B ^ i У Д Г 2 5 .0 1 Потрубок р а з м е р у

Трубо d ГОСТЮ704-91 слтаьл

С т З  с п  Г О С Т  10 7 0 5 -8 0

B L 2 У Д Г2 5 .0 2 Муфто
Трубо d Г О С Т Ю 7 0 4 -9 1 размеры

О
0 
X
с
1

С тЗ  сп ГО С Т  10705-80 с л т а ь л

B ^ 3 У Д Г2 5 .0 3 Накладка
/и с т S ГО С Т  1 9 9 0 3 -7 4 * размеры

С тЗ  ГО С Т  16 5 2 3 -9 7 С Л Т О Б Л

с
«

z

4 УД Г2 5 .0 4 Ко ж у х

Трубо d ГО С Т  10 70 4 -9 1 размеры
СтЗ сп ГОСТ 10705-80 слтаьл

z

1
i

ВЧ 5 У Д Г2 5 .0 5 К о з ы Р е к размеры

/ист S Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 * слтаьл
С т З  Г О С Т  1 6 5 2 3 - 9 7

2
s
e
J УДГ25.00
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93 00'Q2Jl7fi Врезка п р и давлении до 500 тводет.
W

ГОСТ 16037-80-Н1

Врезка п р и  средней давлении газа

ГОСТ 16037-80-Н1,

1 ✓

Врезка газопровода с
к о ж у х о м

5*10 (перемычка)

Врезка газопроводов встык

ГОСТ 16037-80-С17

5-10 (перемычка)

1. Толцино дополнительной накладки долхна быть не менее, нем тол- 
чина стенки трубы присоединяемого газопровода.

2. Вырезку козырько производить под углом 45* к поверхности трубы . 
3 Сварочные ивы выполнять согласно ГОСТ 16037-80, ГОСТ 5264-80.
4. Вырезку отверстия <*• п р о и з в о д и т ь  вознохно Ближе к внутреннему 
диаметру патрубка

a * А е т 1 . fo re
Р а ж * . Н г м » » «
(ЪсьеР S U r*

1 ж О « | Т Р *

,  1
Н л Э и Т Р . —

' ♦ r t e c O X

УДГ25.00 СВ

Врезки тройником в 
деяствуоцие сталь­
ные газопроводы. 
Сборочный чертеж

1 Anw o 1

П
1 Act 1 A c t » ___3__ 1
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п а т р у ­
б о к , МИ

м у ф т о ,
мн

« ж / ю д к а ,
мм

к о з ы р е к ,
ММ

к о х у х ,
мм

О б означе ни е 0у,мм Ь у л м L , m m d x l l D n xl3 ал х12 ак х14 D k x l5

У Л Г 2 5 .0 0  СБ 80 330
-0 1 100 340
- 0 2 150 380
- 0 3 200 400
- 0 4 250 42 0
- 0 5 300 50 440 5 7 x 2 3 0 108x100 40x130 2 5 x10 0 10 8 x 170
-0 6 400 490
- 0 7 500 540
-0 8 600 580
-0 9 700 630
-1 0 800 690
-1 1 900 74 0

М о с с а , к г \z 1 3 0 ,4 7 5 2 ,3 4
- 1 2 100 3 70
- 1 3 150 400
- 1 4 200 430

- 1 5 250 450
- 1 6 _ 3 Q 0 490
- 1 7 400 80 540 8 9 x 2 4 0 13 3 x13 0 50 x16 0 30x130 13 3 x 18 0
- 1 8 500 590

- 1 9 600 640

- 2 0 700 690

- 2 1 800 7 4 0

- 2 2 900 79 0
М о с с а , к г 2 ,0 2 ,4 0 ,7 7 5 3 ,3 8

- 2 3 150 430
- 2 4 200 100 450 108x260 15 9 x14 0 60x180 40x150 15 9 x2 0 0
- 2 5 250 4 7 0

1гз 5

Об о з н а ч е н и е Dy,MM Ь у л м 1,м м

п а т р у ­
б о к , мм

d x l l

м у ф т о ,
мм
D n x l3

н а к л а д к а ,
мм

ал х12

к о з ы р е к ,
мм

ак х !4

К О Х У Х ,
мм

D k x l5
- 2 6 300 500
- 2 7 400 560
- 2 8 500

100 600 10 8 x 2 6 0 15 9 x 14 0 6 0 x18 0 40 x15 0 fCfVt ОАЛ
- 2 9 600 650

15 9 x 2 0 0

-3 0 700 700
-3 1 800 75 0
- 3 2 900 810

М о с с а , к г 3 .9 3 ,0 1 ,5 5 4 ,3 2
- 3 3 200 510
- 3 4 250 540
- 3 5 300 5 70
-3 6 400

150
630

15 9 x 3 10 2 19 x 16 0 6 0 x2 3 0 40x200 2 1 9 x 2 5 0
- 3 7 500 680
- 3 8 600 73 0
-3 9 700 78 0

-4 0 800 840

- 4 1 900 890
М а с с а , к г 7 ,0 4 ,6 2 ,2 9 7 ,3

- 4 2 250 610

- 4 3 300 650

- 4 4 400 73 0

- 4 5 500 200 7 7 0 2 1 9 x 3 8 0 2 7 3 x 1 8 0 5 0 x2 9 0 3 0 x2 6 0 2 73 x 3 3 0
- 4 6 600 820

- 4 7 700 8 70

- 4 8 800 930
- 4 9 900 980

М о с с а , к г 12 ,0 8 ,3 2 ,9 4 15 ,1

A c t Дата УДГ25.00 СБ ~
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О б о з н о и е н и е Оу,м м t y m ljt*i

п а т р у ­
б о к , им

d x l l

МУ#ТО,
ми
D n x l3

■ ю кладка,
им

а « х 1 2

к о з ы р е к ,
ми

Qk х Н

КОХУХ,
ИИ

D k x l5

Ш Ш С Ь - 5 0 300 690
- 5 1 400 7 7 0

- 5 2 500 8 30 2 7 3 x 4 3 0 3 2 5 x 2 0 0 5 0 x 3 4 0 3 0 x3 10 3 2 5 x3 8 0
- 5 3 600 250 880

- 5 4 700 9 4 0

- 5 5 800 990

- 5 6 900 1040
М о с с а , к г 1 9 ,7 1 2 ,5 4 ,5 4 2 4 ,0

- 5 7 400 810

- 5 8 500 880
- 5 9 600 300 930 3 2 5 x 4 8 0 3 7 7 x 2 2 0 4 0 x 3 9 0 2 0 x 3 6 0 3 7 7 x 4 3 0
- 6 0 700 990

- 6 1 800 1050

- 6 2 900 1100
М о с с а , к г 3 2 ,5 18 ,9 5 ,8 3 5 ,0

- 6 3 500 98 0

- 6 4 600 1050

- 6 5 700 400 1110 4 2 6 x 5 9 0 4 8 0 x 2 6 0 3 5 x 4 9 0 2 0 x 4 6 0 480x540
- 6 6 800 1170

- 6 7 900 1230

М а с с а , к г 5 7 ,6 2 8 ,6 8 ,7 6 5 6 ,5

п а т р у ­
б о к , И И

и у * т а ,
ММ

« ж л а д к а ,
ми

к о з ы р е к ,
ми

КОХУХ,
ми

О в о з н о и е н и е 0 у ,и и с!у,мм L,mm cbdl 0 п х 1 3 <ь х 1 2 ак х14 D k x l5

- 6 8 600 1110

- 6 9 70 0 500 1180 5 3 0 x 6 9 0 6 3 0 x 2 8 0 4 0 x 5 9 0 2 0 x 5 6 0 S 3 0 x6 5 0
- 7 0 800 1250

- 7 1 900 1310
М а с с а , к г 8 4 ,0 3 8 ,6 1 2 .7 8 5 ,0

- 7 2 700 1280

- 7 3 800 600 1360 6 3 0 x 7 9 0 7 2 0 x 3 2 0 3 0 x 6 9 0 2 0 x 6 6 0 7 2 0 x 8 7 0
- 7 4 900 14 4 0

М а с с а , к г 115 ,0 5 2 ,5 1 3 ,7 1 2 2 ,0

- 7 5 800
700

14 2 0 7 2 0 x 8 8 0 8 2 0 x 3 4 0 3 0 x 7 8 0 2 0 x 7 5 0 В 2 0 х 8 7 0
- 7 6 900 1500

М о с с а , к г 1 4 4 ,0 6 3 ,5 0 1 7 ,6 5 1 5 3 ,0

- 7 7 900 800 16 40 8 2 0 x 9 8 0 9 2 0 x 3 6 0 3 0 x 8 8 0 2 0 x 8 5 0 920x1050
М о с с а , к г 1 8 7 ,0 7 2 ,4 2 1 ,6 2 1 1 ,0

I1

и » G a E L j
УДГ25.00 СБ
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1. Пеоед врезкой вновь построенного гозолроводо должно выть проведено 
контрольная опрессовка силами строительно-монтажной организации.

2. Производится проверка готовности котлована и присоединяемого 
газопровода к производства робот по врезке и паска газа согласно 
'Правил техники Безопасности'.

3. Производится очистка существующего газопровода от изоляции 
с обжигом зочисткой до металла мест под сборка.

4. Пр о и з в о д и т с я  снижение довления газа до 0,0004 НПо-0,002 МПа с 
проверкой по х и д к о с т н о м а  манометру.

5. Размечается место Резо и п р о и з в о д и т с я  отрезка з о г л а ы к и  в  присое- 
динямом газопроводе, но к о т о р ы й  одевается соединительная п а * т о.

6. Пр о и з в о д и т с я  зачистка и п р и в о р к о  соединительного п о т р а в к о  к  
существующему г о з о п р о в о д а  за иск лечением места вырезки 
козырька

7. Надвигается соединительная мафто на соединительный потрабок, 
ногорячо подкатываются торцы муфты и  обворивоотся

8. Пр о и з в о д и т с я  Розметко и  выоезко к о з ы р ь к о  в  соединительном 
патРАбке.

9. Производится выоезко и подгонка дополнительной накладки 
по соедините льном а потрабка с перекрытием ивов козырько на 
25-30мм на сторона.

10. Проверяется проведено ли снижение давления газа в действующем 
газопроводе.

И. Производится Разметка и вырезка окна в действующем газопро­
воде с подмазкой прорезанной цели иамотноя глиной (для уменъ- 
иения Факела), с оставлением перемычки цириной 3-5мм и 
охлаждением водой места Реза

12. Приваривается из проволоки державка для удобство извлечения 
вырезаемого 'Блина' из действующего газопровода

13. Выполняются необходимые меры предосторожности, предус- 
мотренные 'Правилами техники Безопасности', для и з бе жа ни я 
воспламенения газа п р и  в с к р ы т и и  действующего газопровода и 
Адалении 'б л и н о '.

14. Подготовливоется выРеэонный козырек, накладывается на него 
размоченный рулонный освест толциноя 1-2мм . На соединитель­
ном патРАбке изготовливоется один или два проволочных 
Бандажа из мягкой проволоки (в зависимости от длины козырько).

15. Производится подрезка перемычки, выбивко и извлечение выре­
занного ' блино' из деяствуоцего газопровода Робота производится 
в противогазах и пожарных поясах.

16. Бы с т р о  накладывается подготовленный козыоек с асбестом, 
надвигается проволочные Бандажи и затягивается скруткой.

17. Производится продавко газом присоединяемого газопровода 
с проверкой качество продувки согласно 'Правил техники 
Безопасности'.

18. Пр о и з в о д и т с я  удаление излишков освесто, закрывающих к р о м к и  
свариваемых патрубка и к о з ы р ь к о , прихватка сваривоемых 
деталей, удаление п р о в о л о ч н ы х  Бандахея и окончательная об­
варка по к о н т у р а  к о з ы р ь к о .

19. После постепенного охлахдетя с в о р н ы х  ы в о в  п р о и з в о д и т с я  
очистка их от ылака, проверка на качество их выполнения и 
но отсутствие утечки гоза

20. Пр о и з в о д и т с я  установка и о б в о р к о  дополнительной накладки.
В исключительных случаях, в зависимости от местных условий, 
вместо накладки может быть наварен кожух из двух половин 
Большего диаметра, перекрывающий сварные ивы козырько.

21. Производится восстановление Рабочего давления газа в дей­
ствующем газопроводе и вторично проверяются сварные ивы 
но отсутствие утечки газа.

22. Производятся необходимые изоляционные роботы.

ПРИМЕЧАНИЕ:
1. Пр и  правильном Расположении присоединяемого газопровода 

относительно существующего, впезка может быть выполнена 
своркой встык, Без соединительной муфты. Порядок робот тот же

2. При врезках в газопроводах давлением до 50Оч1вод.ст. поря­
док проведения робот тот же, за исключением пунктов 8 и 19
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Покупные изделия

6 Зодвихко КЛИНОВоя 1 Постовляется
с выдвижным ипинде- 1 с ответными
лен Т/1 13001 Ра 1,6МПо 1 ФЛОНЦОМИ

ОАО 'ИКАР'
6 Зодвихко КЛИНОВОЯ 1 Курганский

с выдвижным ипинде- 1 3-Д ТРУБОПРО-

лем Т/1 13001 Ръ 4,0МПо ВОДНОЙ орм- ры.
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Присоединяемый газопровод

Таблица 1

Dy, мм
ау̂ «1

125 150 200 250 300 400 500 600 700 800 900
100 X X X X X X X X X X X
150 X X X X X X X X X

200 X X X X X X X X

250 X X X X X X X

300 X X X X X X

Таблица 2

Обозначение Ьу/iM dn,MM Масса,кг

УДГ26.00 СБ 100 159 76,2

-01 150 203 141,9

-02 200 273 317,7

-03 250 325 496,4

-04 300 377 725,98

W

Знаком *Х* в тоблице 1 отмеиены возможные исполнения впезок

* £ 1
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УЛГ26.00 СБ

J L  
Hh o b h i

" 7
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Врезка грезой в дейст­
вующие стольные газопро­
воды с оставлением 

задвижки. 
С б о р о ч н ы й  чертеж
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О б о з н а ч е н и е d y ,  мм d n x S /iM М о с с а х г

У Д Г 2 6 .0 1 100 10 8 x6 ,0 2 ,8

-0 1 150 1 5 9 x 5 ,5 4 .3

- 0 2 200 2 19 x 6 ,0 6 ,6

-0 3 250 2 7 3 x 8 ,0 1 1 9

-0 4 300 3 2 5 x 8 ,0 14 ,4

Развертка

1. «Разм еры  для с п р а в о к .
2. Т о в л и ц у  для п о с т р о е н и я  ц о б л о н о в разверток см. л и с т 2, 3
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У Д Г 2 6 .0 3 1 5 9 x 5 ,5 140 2 ,9

-0 1 2 0 3 x 5 ,5 160 -2,9 4 ,3
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1. Пр о и з в о д и т с я  провеоко готовности котлована и присоединяемого 
газопровода к п р о и з в о д с т в у  р о в о т  по впезке соглосно 'Пр о в и л  
техники безопасности'.

2. Пр о и з в о д и т с я  очистка существующего газопровода от изоляции 
с овхигом и зачисткой до металла мест под с в о р к у .

3. Пр о и з в о д и т с я  подгонка патрубка с приваренным «/юнцем к су­
ществующему газопроводу, намечается место п р и б о р к и  п о т р у б к о  
и он приваривается.

4. Монтируется задвижка на «лонце п о т р у б к о  с установкой уплотни­
тельной прокладки.

5. К задвижке на уплотнительной п р о к  лодке крепится у с т р о й с т в о  для 
вырезки отверстия в действующей газопроводе.

6. Открывается задвижка, подводится «реза к действующему газопро­
воду и вырезается отверстие.

7. Выводится «Резо с вырезанным ' блином'  из пределов задвижки 
и ее закрывают.

8. Демонтируется у с т р о й с т в о  для вырезки отверстия
9. Монтируется на задвижку ответный «/юнец с приваренным патруб­
ком, с установкой уплотнительной прок/юдки и стольной зоглууки  
между «/юнцами.

10. Одевается соединительная му«та на присоединяемый газопровод.
И. Надвигается на потрубок соединительная му«та, ногорячо подка­
тываются торцы и му«та обваривается по торцом. После постепен­
ного охлаждения очищают сварные ивы от илака

12. Удаляется стальная зоглуика и соединение сболчивается
13. Незначительно открывают установленную задвижку до обеспечения 

давления порядка 50-60 ммвод.ст., и п р и  э т о м  давлении п р о и з ­
в о д и т с я  п р о д у в к о  присоединенного газопровода газом, соглосно 
'Правил техники безопасности'.

14. Открывают задвижку, повыиают давление до рабочего и проверяют 
качество с в о р н ы х  «ланцевых соединений но отсутствие утеши газа

Примечание.
В случое о т с у т с т в и я  возможности произвести п р о д у в к у  (п у н к т 13) 
присоединяемого газопровода газом, как:
- наличие зоглуики после задвижки в конце присоединяемого га­
зопровода;

- отсутствие устройств для п р о д у в к и ;
производится открытие установленной задвижки и проверяется 
качество сворных ивов (пункт14) м ы л ь н о й  эмульсией.

15. Задвижка закрывается 
Примечание.
- В случое о т с у т с т в и я  утечки и приемки произведенной р о б о т ы , 

организация, производившая врезку делает отметку в справке 
на врезку о том, что-*
'Присоединенный газопровод не продут и в нем находится газо- 

воздуыноя смесь'.
- В случае наличия утечки в сворных соединениях и необходимости 
исправления и подборки ива, необходимо принять меры для про ­
дувки  газом присоединенного газопровода

Подворку можно производить только после продувки газом. После 
устранения утечки задвижка закрывается
По требованию организации эксплуатирующей газопровод, после вы­
полнения перечисленных робот устанавливается стольная заглуика 
между «лонцами задвижки.

16. Пр о и з в о д я т с я  необходимые изоляционные р о б о т ы .

17. Сооружается колодец

тшшт
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Воезка «Резой в дейст­
вующие стальные газопро­

воды с оставлением 
задвижки.
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200 X X X X X X X X

250 X X X X X X X

300 X X X X X X
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Врезко Фрезой в деяст- 
вьоцие газопроводы вез 
оставления задвихки. 
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О б о з н а ч е н и е Ь у,м м D / m Ш ,мм D 2 / « i D 3 / 0 1 И Ь,мм с1,мм п Н а с с а у

У Д Г 2 7 .0 1 100 2 1 5 180 120 15 8 1Н 9 0 х 4 30 18 8 4 .5

-0 1 150 28 0 2 4 0 14 6 2 1 2 1Н 11 5 х 4 3 2 2 2 8 7 ,3

- 0 2 200 3 3 5 2 9 5 206 2 6 8 1М 16 5 х4 34 2 2 12 10 ,2

-0 3 250 405 3 5 5 2 5 6 320 1 Н 2 1 5 х 4 34 2 6 12 1 4 ,4

-0 4 300 460 410 308 3 7 0 1М 2 6 5 х 4 35 2 6 12 1 7 ,7

Н е у к а з а н н ы е  п ре д ельны е о т к л о н е н и я  р а з м е р о в : Н 1 4 , h l 4 , *  t 2
2

u & L * £ L
Рш роь.

Тхоит

*

ш

УДГ27.01

Фланец

Arrfpq Ижсо
Сп

Т 0 6 Л

С т З  Г О С Т  380- 0 А 0
И о с г о з Н И Й п Р о е к тЦ'ШЯНН, -ML



ПУ
П 

I П
ад

л, 
И 
Ю'
Я_

__
__

I
 В

ам
 U

Ni
 Н

 
I 

т
щ
 N
 i

»
n
 I

 
Пр
аг
у 
и 
io
to
 

I 
5

.9
0

5
“

3
0

.0
7

. 
B

.l
, 

Ц
.2

20'Z2Jl7fi 13.5Щ

Ж
> 4

Т5

2 Z Z 3 Z Z Z Z Z

О б о з н а ч е н и е d y , мм dnxSjM M L ,  мм l ^ * i d / » i М о с с о ^ г

У Д Г 2 7 .0 2 100 1 3 3 x 6 ,0 3 12 156 109 2 ,9 6

-0 1 150 1 5 9 x 6 ,0 410 205 160 5 ,1 6

- 0 2 200 2 1 9 x 6 ,0 510 2 5 5 2 2 0 7 ,4 6

-0 3 250 2 7 3 x 8 ,0 606 303 2 7 4 1 3 ,1 5

-0 4 300 3 2 5 x 8 ,0 706 353 3 2 6 16 .15

1. «Р а зм е р ы  для с п р а в о к .

2 . Н е з к а з о н н ы е  предельны е о т к л о н е н и я  р а з м е р о в : Н И ,  Ы 4 , .
1 2

У Д Г 2 7 . 0 2

/р

П О Т Р Э Б О К

A nno Носсо ЙОСМТОБ
ттп cn

ТОБЛ
-Р а » Н лоа^) . ——~

(Ъо м а м г- *■
* A c t  I Лета» l

dnxS ГОСТ 10704-91 
Tt>5* °  В го ГОСТ Ю705-8С*
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О б о з н а ч е н и е dnxS/iM L ,  мм М а с с а ,к г

У Д Г 2 7 .0 3 1 5 9 x 5 ,5 150 -г ., 3,4

-0 1 2 1 9 x 5 ,5 200 -г .э 6 ,3

- 0 2 2 7 3 x 7 ,0 200 -2,9 10 ,6

- 0 3 3 2 5 x 8 ,0 250  -г ,, 15 ,6

-0 4 3 7 7 x 9 ,0 250  , м 2 0 ,5

«Р а з м е р ы  для с п р а в о к

М у ф т о

drvxS ГОСТ 10704-91 
В го ГОСТ 10705-801

УДГ27.03
Аггяю Носсо Ивсутоь 
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NП01Л. Пмпись и ioto Взаимна N Ина.И ш л Подпись и юте
5.905-30.07. в.1, ц.2

1 l 2
О б о зн а ч е н и е Н ои м е н ов он и е

Кол. на  и с п о л н е н и е  УДГ27.01.00
Прим еиание- 01 ог 03 04

Документоция
A3 УДГ27.01.00 СБ Сборочный иеотех X X X X X

Детали

A4 1 «ДГ27.01.01 Хвостовик 1 1 1 1 1

A4 г удгг7.01.ог Доныико 1

-01 Доныико 1

-02 Доныико 1

-03 Доныико 1

-04 Доныико 1

A4 3 УДГ27.01.03 Стокон 1

-01 Стокон 1

-0? Стокон 1

-03 Стокон 1

i _________________ z M __ Стокон 1

I

Мэи Лист N АОИунАмто Лото
Роэе. Неютимо

Пр о м о и л Яичга

Н конто. Чгликм
Ш__ ЧРПИКОА ml

УДГ27.01.0

П р о б к о

Литеоо Лист ЛиСТОА

1 1 1
ОАО
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Об о  значение dy^iM А, мм К, мм Н D, мм Z, мм Ш л и D 2 , m m Масса,кг

УДГ27.01.00 СБ 100 110 30 1Н90х4 82 40 84 63 2,09

-01 150 110 30 1Н115х4 107 40 109 90 2,95

-02 200 110 30 1М165х4 157 40 159 136 ш

-03 250 120 40 1Н215х4 207 50 209 188 7,77

-04 300 120 40 Ш265х4 257 50 259 240 10,94

1. Сворные ивы выполнять по ГОСТ 5264-80-У4.
2. Сварные ивы проверить но герпетишость 

давлением воздуха 0,15 НПа (1,5 кгс/смг).

3. Неуказанные предельные отклонения размеров 
выполнять п о  Н14, h!4, ♦ tg .

УДГ27.01.00 СБ

Т м и т

Нж ххт
4:

П р о в к о .

Сб о р о у н ы й мертех
± £ L Лето»

О А О
М о с г а з Н И И п Р о е к т

ц в ь е ^ - 'ё Ь .......
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□ г г г

Об о  значени е d y , мм D y , мм Н о с с о ,к г

У Д Г 2 7 .0 1 .0 2 100 70 0 ,4 5

-0 1 150 96 0,85

-0 2 200 145 1,9

-0 3 250 195 3 ,5

-0 4 300 250 5 ,8

I «Размеры для справок.

2. Неуказанные предельные отклонения размеров по Н И

УЛГ27Л1.02

Донышко
А гггр о Нассо Иосытаь

С П

Т 0 6 Л
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A c t  1 Л е т о »  1

Б-ТН-15,0 ГОСТ 19903-741 
СтЗ ГОСТ 14637-89«
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Овозноиение D y , мм D , мм D 1 , мм Н , мм М а с с а ж

У Л Г 2 7 .0 1 .0 3 100 95 7 1 60 1 ,4 8

-01 150 121 9 7 60 1 ,9 4

-02 200 16 8 146 60 2 ,5 6

- 0 3 2 5 0 2 1 9 196 70 4 ,1 1

- 0 4 300 2 7 3 2 5 1 7 0 4 ,9 8

И е ь к о з о н и ы е  п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р а з м е р о в ; Н 1 4 , Ы 4 , +

УДГ27.01.03
Лгггео Масса Носытаь

Стакан См
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1. Пр о и з в о д и т с я  проверка г о т о в н о с т и  к о т л о в о н о  и присоединяемого 
газопроводе к п р о и з в о д с т в у  р о б о т  по врезке и п у с к у  газа 
соглосно 'Правил техники ьезопосности'.

2. Пр о и з в о д и т с я  очистка существующего газопровода от изоля­
ции с овхигом и зочисткоя до металла мест под с в о р к у .

3. Прои з в о д и т с я подгонка п о т р у б к о с о специальным резьвовым 
Фланцем по существующему газопроводу, намечоется место и 
п а т р у б о к приворивоется

4. Размечается место Резо и отрезается заглуука в присоеди­
няемом газопроводе. Размечается и вырезоется отверстие
в патрувке для присоединения отвода к п о т р у б к у .

5. На присоединяемый газопровод одевается соединительная 
м у ф т о , подгоняется отвод по месту и приваривается к п о т р у б ­
к у . Надвигается на отвод соединительная м у ф т о , н о г о р я ч о  
подкатывается т о р ц ы  и п р и в о р и в о о т  ее к о т в о д у  и  присое­
диняемому газопроводу.

6. Отвинчивают резьвовую п р о б к у  но Фланце п о т р у б к о , м о н т и р у ю т  
задвихку с установкой уплотнительной прокладки.

7. К задвижке на уплотнительной прокладке крепится у с т р о й с т в о 
для вырезки #резоя отверстия в действующем газопроводе.

8. Открывают задвижку, подводят ф р в з у  к деяствуоцему 
газопроводу и вырезают отверстие.

9. Выводится фреза с вырезанным 'б л и н о м ' и з  пределов задвижки 
и она закрывается

10. Демонтируется у с т р о й с т в о  д л я  вырезки отверстия и монти­
руется у с т р о й с т в о  для завинчивания п р о б к и .

11. Вт о р и ч н о  открывается задвижка, вводится п р о б н о  в  резь- 
вовое отверстие Фланца и завинчивается

12. Демонтируется задвижка с у с т р о й с т в о м  д л я  завинчивания
ПР.РОБК

13. Пр о и з в о д и т с я  п р о д у в к о  газом присоединяемого газопро­
вода с проверкой качество п р о д у в к и  соглосно 'Правил 
техники везопосности'.

14. Пр о и з в о д и т с я  подчеканка и заварка Резьвовоя п р о б к и  на 
фланце патруБка

15. После постепенного охлаждения с в о р н ы х  ы в о в  п р о и з в о ­
д и т с я  очистка их о т  илака и проверка на 
кочество выполнения ывов и на отсутствие утечки газа.

16. Пр о и з в о д я т с я  необходимые изоляционные р о б о т ы

тттш
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УДГ27.00 ППР

Врезка фрезой в дейст­
вующие газопроводы вез 
оставления задвижки. 
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a : УДГ28.00 СВ Сборочный чертеж
Д е т а л и

Б1 1 УДГ28.01 Патрувок

Трубо Dn ГОСТ 8732-78

Б 20 ГОСТ 8731-74

Dn 57-920 мм

СМ. ТОБЛИЦЫ

УДГ28.00 СВ

2 УДГ28.02 Потрубок
ТРУБО Dn ГОСТ 8732-78
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Dn 89-1020 мм
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Развертка вырезов

Ш

О у .  » • » 8 0 0 70 0 6 0 0 5 0 0 4 0 0 300 2 5 0 2 0 0 15 0

D n x S 8 2 0  х  9 7 2 0  х  9 6 3 0  X  9 5 3 0  х  9 4 2 6  х  9 3 2 5  х  8 2 7 3  x  8 2 1 9  x  6 1 5 9  x  6

d n / M 6 3 0 5 3 0 4 2 6 530 4 2 6 3 2 5 4 2 6 3 2 5 2 7 3 3 2 5 2 7 3 2 1 9 2 7 3 2 1 9 1 5 9 2 1 9 15 9 10 6 1 5 9 10 8 108 8 9 8 9 5 7

Ljtl 100 1 5 6 2 0 6 104 1 5 4 2 0 7 10 6 1 5 9 18 6 1 0 7 1 3 4 1 6 3 8 0 10 9 14 0 5 6 8 7 11 4 6 0 8 7 5 8 6 8 3 7 5 4

К , m 3 2 9 2 7 3 2 2 3 2 7 3 2 2 3 1 7 0 2 2 3 1 7 0 1 4 3 1 7 0 1 4 3 1 1 4 1 4 3 1 1 4 8 3 1 1 4 8 3 5 6 8 3 5 6 5 6 4 6 4 6 2 9

H . и и 400 6 0 0 800 4 00 6 0 0 800 4 0 0 6 0 0 8 00 400 5 0 0 6 0 0 3 0 0 4 0 0 500 2 0 0 300 4 0 0 2 0 0 3 0 0 20 0 2 5 0 15 0 2 0 0

1. r * i 600 8 0 0 1000 5 5 0 7 5 0 9 5 0 5 5 0 7 5 0 9 5 0 500 6 0 0 7 0 0 4 0 0 5 0 0 6 0 0 2 8 0 3 8 0 4 8 0 2 8 0 3 8 0 2 5 0 30 0 200 2 5 0

Мосса.
кг 10 8 1 4 4 180 8 7 1 1 8 .4 15 0 7 5 .8 ЮЗ 130 5 7 j 6 6 9 8 0 j6 3 7 4 6 2 5 5 .5 1 9 .6 2 6 j6 3 3 .6 1 7 . 5 2 3 .4 Uj6 14 6 .6 6 2

up
РоэM . Hnom o  .

ft**»
TjexTB.

КхЛчГО. Чнмсш
Чггмая

Му ф т о

соединительная

DrutS ГОСТ 8 7 3 2 ^  
Т р л о  Б г о  ГОСТ 8 731-74

УДГ28.03

ОАО
МосгазНШпРоект
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D y  x  d y H * , m m d n / t i О п л м R / t t i r , M H
, 0 .

$ ,M M Н о с с а ^ г

1 0 0 x 8 0 4 0 8 9 1 0 8 2 3 3 1 9 2 8 3  4 3 ' 6 J 0 0 . 5

1 5 0  x  10 0 1 0 2 1 0 6 1 5 9 3 1 8 2 1 6 9 0 6 ,0 1 , 7

1 5 0  x  8 0 1 4 0 8 9 1 5 9 3 1 8 1 7 8 9 0 6 Д ) гг

2 0 0  x  1 5 0 1 2 0 1 5 9 2 1 9 4 5 1 3 2 7 8 7  4 ' 6 Л гг

2 0 0  x  1 0 0 2 2 2 1 0 8 2 1 9 8 3 2 6 0 4 4 7  3 8 ' 6 ,0 5 . 3

2 0 0  x  8 0 2 6 0 8 9 2 1 9 4 5 1 1 8 3 8 7  4 ' 6 Л 6 ,1

2 5 0  x  2 0 0 1 0 8 2 1 9 2 7 3 5 6 1 4 5 0 8 7  5 9 ' 7 , 0 4 Л

2 5 0  x  1 5 0 2 2 8 1 5 9 2 7 3 5 6 3 3 2 8 8 7  2 8 ' 7 J ) и

2 5 0  x  10 0 3 3 0 1 0 6 2 7 3 5 6 2 2 2 2 8 7  4 3 ' 7 Л 1 2 , 3

3 0 0  x  2 5 0 1 0 4 2 7 3 3 2 5 6 6 9 5 6 2 8 7  4 4 ' 8 Л 4 , 9

L Перед своркой ceopwoetwe торцы переходе заметить до металлического влеска 
но w i t  10

2 . Св о р н о й  н о в  к а ж д о го  п е р е х о д а  п о д в е р г н у т ь  • и э и ч е с ю и  м е т о д о й  к о н т р о л я  в  с о о т в е т с т в и и  с 
O W 1  З Д О - 8 &

1  Н о  н а р у ж н о й  с т о р о н е  п о в е р х н о с т и  п е р е х о д а  ж е л т о й  н е с м ы в о е н о й  к р о с к о й  « н е с т и  у с л о в н ы е  

о б о з н а ч е н и я  <з К ,  D y x t f y ,  Рр . з а в о д - и з г о т о в и т е л ь , д а т а  в ы п у с к а  

4 . ■ Р а з н е с и  д л я  с п р а в о к .

S Злеиеты кромок под с в о р ю  подготавлвавт в соответствии с тремваимям ГОСТ 16037-80-С8

П о л ^ ' f t a i c
Роэров HKODM
IbCBWi- А т z & z .
Ь а и т» ✓

Н к ш т Чггмюв 4 b t A U L
VHb. Чммав Ш З ;

У Д Г 2 8 . 0 4

П е р е х о д

к о н ц е н т р и ч е с к и й

A c t

Б - m - S  Г Х Т  1 9 9 0 3 - 7 4 »  

С т З  Г О С Т  1 6 5 2 3 - 9 7

А (TWO

СКТОБЛ
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1. П р о и з в о д и т с я  проверка готовности котловоно и присоединяемого 
газопровода к п р о и з в о д с т в у  р о б о т  п о  присоединение и пуску 
газа, в соответствии с * П р о в и л о м и  техники Безопасности'.

2. Производится очистка действуюцего газопровода от изоляции 
с обжигом и зачисткой до металла мест под сворку.

3. Производится снижение давления гозо до 20-60 мпвод.ст. 
с проверкой снижения по жидкостному монометру.

4. Высверливоется отверстие в заглуике деяствуюцего газо­
провода и проверяется по ' П р о в и л о м  техники Безопасности* 
отсутствие в торце его в з р ы в о о л о с н о я  смеси.

5. В зависимости от в ы б р о н н о г о  в о р и о н т о  врезки п р о и з в о д и т с я  

заготовка и  предварительная подгонко деталей д р у г  к  д р у г у .

6 . Но Р а с с т о я н и и  0 , 2 - 0 , 5 м  о т  т о р ц о  в  д е и с т в у о ц е м  г а з о п р о в о д е  

р о з м е ч о е т с я  о к н о  и  в ы п е з о е т с я  п о д  у г л о м  4 5  к  п о в е р х н о с т и

т р у б ы  козырек (см. т о б л и ц у  врезки), с подмазкой пРОРез о н н о й  

цели ы о м о т н о й  г л и н о й  и  оставлением перемычки ц и р и н о й  10-15мм 
и охлождением место вырезки.

7 .  Выполняется неовходимые меры, предусмотренные ' П р о в и л о м и  

техники Безопасности*, для избежания воелломенения газа п р и  

в с к р ы т и и  деяствуоцего газопровода
8 .  После полного охлаждения п р о и з в о д и т с я  в ы р у б к о  оставленной 
перемычки, удаляется козыоек, вводится Резиновая камера и 
наполняется инертным газом, устанавливается г л и н я ю - к и р п и ч н о я  

перемычка
ПРИМЕЧАНИЕ: Работа п р о и з в о д и т с я  в  противогазах и с пожарными 

поясами.
9. Производится Разметка и отрезка зоглуиек в действующем и при­
соединяемом газопроводах.

10. Производится окончательная подгонко деталей д р у г  к д р у г у ,  к 
суцествуоцему и вновь проложенному газопроводом.
Подкатывоотся н о т о р я ч о  т о р ц ы  м у ф т ,  лепестки. П р о и з в о д и т с я  

с в о р к о  всех деталей между с о б о й  и  с  газопроводами.
1 1 . Подготавливается вырезанный козырек, ноклодывоется на него р о з -  

моченный р у л о н н ы й  освест толциноя 1 - 2 н м .

Изготовляется на газопроводе проволочные Бандажи из м я к о й  п р о ­

в о л о к и  для крепления к о з ы р ь к о .

1 2 .  П р о и з в о д и т с я  в ы п е з к о  и  п о д г о н к а  д о п о л н и т е л ь н о й  н о к л а д к и  н о  

к о з ы о е к .  Н а к л а д к а  д о л ж н а  п е р е к р ы в а т ь  с в о р н ы е  и в ы  к о з ы р ь к о  н а  

2 5 - 3 0 м м  н о  с т о р о н у .

1 3 .  П р о в е р я е т с я  н е  н а р у и е н ы  п р и н я т ы е  м е р ы  п о  т е х н и к и  Б е з о п а с н о с т и ,  

по пункту 7.
14. Удаляются перемычка и резиновая камера, быстро ноклодывоется 

подготовленный козыоек с освестои, надвигаются проволочные 
Бандажи и затягиваются
ПРИМЕЧАНИЕ: Робото производится в противогазах и пожорных поясах.

15. П р о и з в о д и т с я  п р о д у в к о  газом присоединяемого газопровода в 
соответствии с 'Правилами техники Безопасности*.

16. П р о и з в о д и т с я  о ч и с т к о  о т  и з л и и к о в  о с в е с т о  к р о м о к  к о з ы р ь к о .  

П р о и з в о д и т с я  п р и х в о т к о  е г о ,  у д а л я ю т с я  п р о в о л о ч н ы е  Б а н д а ж и  и  

о к о н ч а т е л ь н о  п р и в о р и в о ю т  к о з ы р е к .

1 7 .  П р о и з в о д и т с я  о ч и с т к а  с о р н ы х  и в о в  к о з ы р ь к о  о т  и л а к а ,  п р о в е р я ю т  

к о ч е с т в о  и х  в ы п о л н е н и я  и  о т с у т с т в и е  у т е ч к и  г а з о  при с н и ж е н и и  

д а в л е н и я

18. Ноклодывоется и обваривается Ранее заготовленная дополнительная 
накладка

19. После постепеного охлаждения, давление повыиоется до рабочего 
и проверяется кочество сворных ивов но отсутствие утечки гоза

20. Производятся требуемые изоляционные роботы.

ПРИНЕЧАНМЕ: При выполнении робот на газопроводах с давлением 
гозо до 500 мнвод£т., порядок робот тот же, за 
исключением пунктов 12 и 18

УДГ28.00 ППР
Врезка м у ф т о й  в 
действующие 

стальные газопроводы.
П о р я д о к  п р о в е д е н и я  р о б о т
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Р у . М П о D y , w i 5 0 8 0 1 0 0 1 5 0 гоо 8 5 0 3 0 0 4 0 0 5 0 0 6 0 0

D ,  м м 4 8 8 0 9 5 1 4 6 2 0 5 8 5 7 3 0 6 4 0 5 5 0 8 6 0 9

АО 0 , 3 S ,  м м 6 6 6 6 8 1 0 1 8 1 8 1 8 1 5

М о с с а
КГ 0 ,0 8 5 0 .2 4 0 ,3 3 0 ,7 9 гл 4 ,0 6 ,9 1 2 ,0 т 3 4 . 3

АО 0 , 6 S ,  м м 6 6 7 8 9 1 0 1 8 1 4 1 8 8 8

М о с с а 0 ,0 8 5 0 .2 4 0 ,4 М ) г,зз 4 J 0 6 ,9 1 4 .1 т 5 2 ,0

Раза
A l l

Заглушка плоская

I
К « м т Ч тм о а > fn jr \ m A c t

• * м » И
Б Ч И -S  ГОСТ 19903*74 
СтЭ-сп4 ГОСТ 16523-97

УДГ29.01
А « т г о о Яассо

С п

т а б л

ш  i  .& 3L

Настав

I

НостозНИИпРоект

г о ъ г л 7 «
ж

,г̂ )

ру.
Н П о Оудм 2 0 0 2 5 0 3 0 0 4 0 0 500 6 0 0 700 800 900

АО  0 ,6

D n / n 2 1 9 277 3 8 5 4 2 6 5 3 0 6 3 0 7 2 0 880 920

h i/и 5 4 6 9 8 1 1 0 6 1 3 8 1 5 8 18 0 205 2 3 0

S/*i 6 ,0

И г д и 3 0

М о с с а 1 . 7 2 , 5 3 .8 6 ,5 1 0 ,0 1 4 .0 1 8 .5 2 4 . 0 3 1 ,0

АО  U)

О пд м 2 1 9 2 7 7 3 2 5 4 2 6 5 3 0 6 3 0 7 2 0 8 8 0 9 2 0

S .M H 6 ,0 и п 8 .0

3 0

М о с с о 1 , 7 г.5 3  Я 6 ,5 № 1 4 .0 2 2 Д ) т 4 0 ,0

АО U

O n  д м 2 1 9 2 7 7 3 2 5 4 2 6 5 3 0 6 3 0 7 2 0 8 8 0 9 8 0

$, мм 6 J ) и 8 .0 9Д ) 1 0 ,0 1 0 ,0

Ь г д м 3 0 4 0

М а с с 1 . 7 г.5 за 1 6 ,5  ie.o 1 9 ,0 2 7 . 5  | 3 9 . 5  5 0 ,0

УД Г29.02

Ш Д к ! JB&O- ш п л т
я т ь ш к

Заглушка
элептииеская

A r tf O O Нассо Носытав
С П

т а б л

A c t 1 Л е т а i  1
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1. Производится проверка готовности котловоно к производств* 
робот в соответствии с 'Правилами техники Безопасности*.

2. Производится очистка суцествуоцего газопровода от изоляции 
с обхигом и зочисткой до металла мест под сворку.

3. Производится снижение давления гоза до 20*150 мм.водст. с 
проверкой давления по жидкостному мономе тру.

4. Выполняется меры предосторожности в соответствии с 'Прави­

лами техники ьезопосности* для избежания воспламенения гозо 

при вскрытии газопровода.

5. Но Расстоянии 0,3 метро от место установки заглушек выРезо- 

отся козырьки, вводятся Резиновые камеры и наполняется 

инертным газон, устанавливается глиняно-кирпииные перемычки. 

ПРИМЕЧАНИЕ:

Робото производится в противогазах и пожарных поясах.
6. Вырезается демонтируемоя чость газопровода и удаляется из 

котлована

7. Подгоняется и приваривается зоглуцки в соответствии с выб­

ранным вариантом, приваривается на место вырезонные к о з ы р ь к и .

8. После постепенного охлохдения производится очистка сворьых 
ивов от ылоко, проверка на кочество их выполнения и на от* 

сутствие утечки газа

9. Подгоняется и приваривается дополнительная накладка

10. Ловыиоется давление гозо до Рабочего, проверяется качество 

сворного ива ноклодки и отсутствие утечки гоза
11. Производятся необходимые изоляционные Работы.

ПРИМЕЧАНИЕ:

В том случае, когда одна чость газопровода отключается и под 

гозом находиться не Будет, но эту часть устанавливать заглуш­

ку не обязательно, ее необходимо продуть инертным газом или 
залить водол

Порядок проведения робот но газопроводах давлением до 
500 М М . В О Д . С Т .  тот же, за исключением пункта 9

УДГ29.00 ППР
Отрезка и заглуыка 

стольных 
газопроводов.

Порядок проведения робот

1 ■ ,У !У Иксе Иосмк*

- -

Лег 1 Лете»____1___I
ОАО

1 М осгазНИИпРоект 1
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Обозначение Ноименовоние Кол. на исполнрние УДГ30.00 Пт juAi 1оние- 01 ог 03 04 05 1 юимеч

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ У Д Г 3 0 . 0 0  С Б С б о р о ч н ы й  и е р т е х X X X X X X
Д е т о л и

м 1 У Д Г 3 0 . 0 1 Му ф т о г
-01 Му ф т о г
-ог Му ф т о г
-03 Му ф т о г
- 0 4 Му ф т о г
-05 Му ф т о г

A 4 с У Д Г 3 0 . 0 2 П о т р у б о к г
-01 П о т р у б о к г
-ог П о т р у б о к г
-03 П о т р у б о к г

______________-J L - П а т р у б о к г
_____________ г115_ П о т р у б о к г

УДГ30.00И)йA«ciN Юмунеию 1 Дб*о
Розе. HMoaiMO Urлановка задвижки 

на действующем 
ольном газопроводе

лигео | лис* 1 *сге»
Пвоьеоил 9 о\. 1 1 1 1 Г Т "

л J 1 О А О
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! I ё Обозноиение Наименование
Кол. на исполнение УДГ30.00

Примечание- W о т 04 о т

П о к у п н ы е  и з д е л и я

5 З а д в и х к о  к л и н о в о я 1 П о с т а в л я е т с я

с  вы движ ны м  ы п и н д е - 1 с  о т в е т н ы м и

л е и  1 / 1  1 3 0 0 1  Р а  1 ,6 М Л о 1 флонцоми

D y  1 0 0 - 4 0 0 1 О А О  ' И К А Р '

1 Кургонский

1 3-Д ТРУ60ПР0-
ВОДНОЙ ОРМ-РЫ

1

1
УДГ30.00

m e t
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Дополнительноя 
ноклодко

ГОСТ 5264-80-Н1

Место остановки 
перемычки и камеры

козырек

Обозначение 0у, мк d n / n L, им 1?,нн АхВ«мм Моссаяг

УДГЗОДЮ СБ 100 159 2161 761 150x100 78,9
-01 150 203 2521 1121 150x100 146,5
-02 200 273 2712 1212 200x150 219,5
-03 250 325 "5824 1324 200x150 3б5.3
-04 300 377 2888 1388 200x150 528,1
-05 400 480 3094 1494 250x180 1032,9

1 . Д о п о л н и т е л ь н о я  н о к л о д к о  д о л ж н о  п е р е к р ы в а т ь  сворной и о в  к о з ы р ь к а  

н о  2 5 - 3 0  м м  н о  сторону. Т о л щ и н а  н о к л о д к и  н е  м е н е е  т о л щ и н ы  трубы 
г а з о п р о в о д а .

2. В ы Р е з к о  козырько производится п о д  у г л о м  4 ?  к  п о в е р х н о с т и  газо­
п р о в о д а

3. Задвижка до установки должно б ы т ь  проверено и испытано

УДГ30.00 СБ
Установка задвижки на деяствдоцем 

стальном газопроводе
Сборочный чертеж

си
т а ь л

AS?.... 1

U ' Z I f *

ОАО
МосгазНИИпРоект
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О б о з н а ч е н и е d n x S . n n L .  н н И о с с а . к г

УДГ30.01 159x5.5 1 4 0  - г . . г.9
- 0 1 г03х5.5 160 - г . 9 4 . 3

-ог 273x7,0 180 - г . » 8.26
-03 325x8,0 гоо - г . 9 12.5
-04 377x9.0 гго .зг 17.9

-05 480x9.0 г« - з г 25.1

« Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к

g
1

М у ф т о

d n x S  Г О С Т  1 0 7 0 4 - 9 1  

Т о л о  I  2 0  Г О С Т  1 0 7 0 5 - 8 0 *

УДГ30.01
Агг<« Икса Ккитж

си
таьл

-

Act 1 Асто* 1
О А О

НосгозНШпРоект

готел/в
В69

W f

7s
жС73

L

2X
2&

i

ж
i
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О б о з н а ч е н и е d y .  н н d n x S , n M L ,  н м М а с с о . к г

удгзо.ог 10 0 1 0 8 x 6 .0 2 0 0  - г .9 2 . 9 6

- 0 1 1 5 0 1 5 9 x 6 . 0 2 3 0  - г .9 5 . 1 6

- 0 2 2 0 0 2 1 9 x 6 . 0 2 4 0  - г . э 7 . 4 6

- 0 3 2 5 0 2 7 3 x 8 . 0 2 5 0  - г . 9 1 3 , 1 5

- 0 4 3 0 0 3 2 5 x 8 . 0 2 6 0  - з г 1 6 , 1 5

- 0 4 4 0 0 4 2 6 x 9 . 0 2 6 0  . з г 2 4 , 3 5

« Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к

П о т р у б о к

d r u S  Г О С Т  1 0 7 0 4 - 9 1  

I  2 0  Г О С Т  1 0 7 0 5 - 8 0 *

удгзо.ог

С И
Т06Д

О А О

ИосгазНИИпРоект
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1. Производится проверке готовности котловоно для производство 
робот по остановке зодвихки соглосно 'Пробил техники ьезопос- 
ности'.

2. Производится очистко гозопроводо от изоляции с обжигом и 
зочисткой до иетолло пест под сворки.

3. Производится снижение довления газа в газопроводе до
50-60 мквод.ст. с проверкой довления по жидкостному манометру.

4 . Размечается с д в у х  с т о р о н  место врезки г о з о п р о в о д о  и  о к о н  

для остановки копер и пепемьыек в деяствуоцем газопроводе. 
П р о и з в о д и т с я  выеезко к о з ы р ь к о  с  подмозкоя прорезанной цели 
ыопотноя г л и н о й  для уменьыения Факела с оставлением пере­
мычки ы и р и н о я  3-5 мм и охлохдением в о д о й  мест реза

5. Выполняется необходимые меры предосторожности, предусмот­
ренные ' П р о в и л о м и  техники Безопасности* для извехония вос­
пламенения гозо п р и  в с к р ы т и и  деяствусцего г о з о п р о в о д о  и  

в ы р у б к и  к о з ы р ь к о в .

6 . После полного охлаждения мест вырезок, в ы р у б о о т с я  к о з ы р ь к и ,  

вводятся резиновые камеры, наполняется инертным газом и 
устанавливается г линяло- кирпичные перемычки.

7 .  П р о и з в о д и т с я  п р о д у в к о  инертным газом, через вырезанные окно 
удаляемой чости г о з о п р о в о д о  с  проверкой кочество п р о д у в к и  в  

соответствии с ' П р о в и л о м и  техники Безопасности'.
ПРИМЕЧАНИЕ: Ровото по пунктом 6 и 7 п р о и з в о д и т с я  в  п р о т и в о г о -  

эох и п о х о р н ы х  поясах.
8. ВыРезоется и удаляется из котловоно необходимая чость газо­
провода Одевается но концы газопроводов соединительные м уф ты .

9. Монтируется два п о т р у б к о ,  зодвихко, все ф л о н ц ы  с б о л ч и в о о т с я  

попарно между с о б о й  с  у с т о н о в к о й  между ними уплотните/ьных
ПРОКЛОДОК.

10. Ногорячо отбуртовывоотся торцы одетых но концы гозопроводо сое­
динительных МУФТ и обворивоотся

1 1 . Подготовливоотся вырезанные к о з ы р ь к и ,  н о к л о д ы в о о т с я  н о  н и х  Размо­
ченный р у л о н н ы й  освест т о л ц и н о й  1-2 мм. Изготовляется но соедини- 
те/ъном потрувке один или два п р о в о л о ч н ы х  Бандажа

12. Производится выРезко и подгонка дополнительных ноклодок. Ноклодки 
должны перекрывать окно но 25-30 мм на сторону.

13. Проверяет не норуиены ли меры предосторожности, выпо/ненные по 
пункту 5.

14. Удаляется с д в у х  с т о р о н  глиняно- кирпичные перемычки и одно ре­
зиновая комеро со с т о р о н ы  под очи газа

15. Быстро накладывается со стороны подачи гозо подготовленный ко­
зырек с освестом, надвигается проволочные Бандажи и затягивается
СКРУТКОЙ.

16. Производится продувко газом задвижки через второе открытое окно 
с проверкой качество продувки соглосно 'Правил техники Безо­
пасности'.

17. Извлекается Резиновая камера со второй стороны, быстро накла­
дывается подготовленный козырек с освестом, надвигается проволоч­
ные Бандажи и затягивается скруткой.
ПРИМЕЧАИ€: Ровото по пунктом 14; 15; 16; 17 производится в про- 
тивогозох и пожарных поясах.

18. П р о и з в о д и т с я  удаление излииков освеста, з о к р ы в о о ц и х  к р о м к и  к о ­

з ы р ь к о  и потрдеко, прихваток своривоемых детолей, удаление п р о ­

в о л о ч н ы х  вондохея и окончательная о б в о р к о  по к о н т у р у  к о з ы р ь к о ,  

с оьеих с т о р о н  установки.
1 9 . После постепенного охлохдения с в о р н ы х  ивов п р о и з в о д и т с я  о ч и с т к о  

и х  от илака, проверка но кочество их выполнения и но отсутствие 
утечки гоза

2 0 .  П р о и з в о д и т с я  у с т о н о в к о  и  о б в о р к о  д о п о л н и т е л ь н о й  н о к л о д к и .

21. Производится восстановление роьочего давления гозо в действуо- 
цем газопроводе и проверяется сворные ивы но отсутствие утечки 
гоза

22. Производятся необходимые изоляционные роботы.
21 Сооружается колодец.

ПРИМЕЧАНИЕ: При установке задвижек или кронов но газопроводах 
довлением до 500 мидодет. порядок выполнения робот 
тот-хе, зо исключением пунктов 12 и 20
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Установка зодвихки на 
действующем стальном 

газопроводе.
Порядок проведения робот
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Д о к у м е н т а ц и я

A3 УЛГ31.00 СБ С б о р о ч н ы й  и е о т е х X X х Е х х х х х х
Д е т а л и

A3 УДГ31.01 П о л у м у ф т о Т-01 П о л у м у ф т о т
-ог П о л у м у ф т о т
-03 П о л у м у ф т о X-04 П о л у м у ф т о х-05 П о л у м у ф т о х-06 П о л у м у ф т о х-07 П о л у м у ф т о х-08 П о л у м у ф т о х-09 П о л у м у ф т о т
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1 1 I Обозначение Наименование Кол. на исп<элнение уд гзь о о Примечание10 и Т Г тт и 1 5
Д о к у м е н т а ц и я

АЗ У Д Г 3 1 . 0 0  С В С в о р о и н ы и  и е о т е х X X X X X X
Д е т а л и

АЗ 1 У Л Г 3 1 . 0 1  - ю Полумуфто 1
-11 Полумуфто 1
-12 Полумуфто 1
-13 Полумуфто 1
- И Полумуфто 1
-15 Полумуфто 1

АЗ а у д г з ш  -ю Полумуфто 1
-11 Полумуфто 1
-12 Полумуфто 1
-13 Полумуфто 1
-14 Полумуфто 1
-15 Полумуфто 1г
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1. Продольными ивами муфто не должно выть приварена 
к телу трубы.

2 .  О т в е р с т и е  н о  д е т а л и  п о з .1  п о с л е  и с п ы т а н и я  з о в о р и т ь

О б о з н о и е н и е D y .  мм 1 ,  мм S ,  м м Ь ,н м е ,  мм 9 »  мм 4 о с с о ,  к г

У Д И М О  С Б 1 0 0 3 0 0 4 ,0

1 ,5  - 0 . 5

9 *гд
3 , 4

- 0 1 1 2 5 3 0 0 5 .0
1 0  * г л

i s  * 1 5  1 , 5  - и )

5 , 2

- 0 2 1 5 0 3 0 0 5 ,0 6 , 2

- 0 3 2 0 0 3 0 0 Б Д ) 1 2  * М 9 , 2

- 0 4 2 5 0 3 0 0 7 ,0 1 3 1 4 , 6

- 0 5 3 0 0 3 0 0 8 ,0

1 4  ‘ 4 Л

2 0 ,0

- 0 6 3 5 0 3 0 0 8 ,0 2 3 ,0

- 0 7 4 0 0 3 0 0 8 ,0 2 5 , 8

- 0 8 4 5 0 3 5 0 8 ,0 3 3 , 6

- 0 9 5 0 0 3 5 0 8 ,0 3 7 , 2

- 1 0 6 0 0 3 5 0 8 ,0 ААЛ

- И 7 0 0 3 5 0 8 ,0 5 0 , 6

- 1 2 8 0 0 4 0 0 8 ,0 6 5 , 8

- 1 3 9 0 0 4 0 0 8 .0 7 3  Jb

- 1 4 10 0 0 4 0 0 т
гл*1*
" -9S 1 6  *** О А *2*®

2 , 0  -и о
9 9 ,6

- 1 5 1 2 0 0 4 0 0 1 1 ,0 1 3 \г

У Д Г 3 1 . 0 0  С Б

4 r ^ f

М у ф т о  усилительная 
разрезная. 

Сборочный чертеж

Линю
СП.
таьл

Явваяь.

i s z . Jasm.
О А О
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О в о з н о м е н и е 0 у ,  мм L ,  мм S ,  мм R ,m m М о с с а , к г

У Д Г 3 1 Л 1 100 3 0 0 4 ,0 5 4 1 , 7

- 0 1 1 2 5 3 0 0 5 .0 6 6 ,5 2 ,6

- 0 2 15 0 3 0 0 5 ,0 7 9 ,5 3 ,1

- 0 3 2 0 0 3 0 0 6 .0 1 0 9 ,5 4 ,6

- 0 4 2 5 0 3 0 0 7 ,0 1 3 6 ,5 7 , 3

- 0 5 3 0 0 3 0 0 8 ,0 1 6 2 ,5 10 ,0

- 0 6 3 5 0 3 0 0 8 .0 1 8 8 ,5 1 1 ,5

- 0 7 4 0 0 3 0 0 8 .0 2 1 3 1 2 ,9

- 0 8 4 5 0 3 5 0 8Д) 2 3 9 1 6 ,8

- 0 9 5 0 0 3 5 0 8 ,0 2 6 4 ,5 1 8 ,6

- 1 0 6 0 0 3 5 0 8 ,0 3 1 5 2 2 ,1

- 1 1 7 0 0 3 5 0 8 ,0 3 6 0 2 5 ,3

- 1 2 8 0 0 4 0 0 8 ,0 4 1 0 3 2 ,9

- 1 3 9 0 0 4 0 0 8 ,0 4 6 0 3 6 ,8

- 1 4 1000 4 0 0 1 0 ,0 5 10 4 9 ,8

- 1 5 1 2 0 0 4 0 0 1 1 ,0 6 1 0 6 5 ,6

I .  У Д Г З Ю г  -  о н о  л о г и ч н а я  п о л з п з ^ т а ,  н о  в е з  о т в е р с т и я

2 .  Н е з к о з а н н ы е  п о е л е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р о з м е о о в : Н 1 4 ,  h M ,  ±  t 2
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I После подгибки и эоваоки лепестков ну#ты. сварные ивы проверить но г емеим- 
ность давлением воздуха ровным полуторного давление гоэо в газопроводе, но 
не менее ОД МПо а кгс/см ).

2. После ислытсния и приемки выполненной роботы, реэьвовое отверстие завопить.
3. Mi##ты применяется в основном для усиления сворных ивов но газопроводах при 
пересечении водных преград.

4. Неэкоза+ые поедельгое отклонения Розмеоо» HI4, Ы4.+ 12
5. п - количество лепестков * Т

Обозначение D y ^ *i 0п,нн L , m h Т.НН п Н.ИИ R
М осса,

К Г
у д г з г л о 100 133 Ь А 500 104 4 100 30 10 Т А

-01 150 219 6Д) 550 137 5 125 35 10 13,4
- о г 200 2 73 8,0 600 172 5 150 40 15 2 3 ,5
-03 250 325 8,0 600 170 6 150 40 15 2 8 .2
-04 300 3 7 7 9,0 600 169 7 150 40 15 36,8
-05 400 4 78 9 А 700 188 8 175 40 15 5 4 ,8
-06 500 630 9,0 700 198 10 175 50 15 7 2 ,5
-0 7 600 720 9,0 750 205 11 200 60 15 8 7,0
-08 700 820 9,0 800 215 12 200 70 15 108,0
-09 800 920 9.0 950 222 13 225 80 20 146,0
-11 900 1020 9.0 1000 229 14 250 90 20 168,0
-12 1000 1120 9 Л 1100 234 15 300 100 20 197,0
-13 1200 1320 9Д) 1300 259 16 350 110 20 2 76 ,0

т̂т

у д г з г . о о

Муфто усилительная 
лепестковая

1 Аапо I Имя
Н к о м 3tos п см.
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1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Ностояцоя и н с т р у к ц и я  р о с п р о с т Роняется но выполнение гозо- 
опосных р о б о т ,  п р о в о д и м ы х  ьез снижения довления гозо в г о з о л р о -  

в о д о х  с использованием о б о р у д о в о н и я  ф и р м ы  'T.D.VILLIAMSQN. INC'. 
И н с т р у к ц и ю  о б я з о н ы  знать:
- главные инженеры и их заместители управления газового х о з я й с т в о ,  

УГВСЛ и ГРС, УАВР, УВЛГ, управления 'МОСПРОМГАЗ';
- лицо и персонал, допущенные к выдоме норядов-допусков, руководству 

и  выполнению гозоопосных робот;
- инженеры по технике ьезопосности управления ГУП 'МОСГАЗ';
- персонал управления диспетчеризации.

12 . Гозоопосные роботы, проводимые ьез снижения довления гозо, должш 
выполняться специализированной бригодоя Управления 'Врезок и при­
соединения газопроводов' ГУП 'МОСГАЗ' под руководством тженеоно- 
технического Работника

1.3. Члены Бригады, в т.ч. руководитель, должны п р о й т и  обучение в учебном 
центре ф и р м ы  'T.D.V.', получить сеотификот-допуск но выполнение р о б о т  

с применением данного оборудования. П р о й т и  практическую стажировку 
по выполнению гозоопосных р о б о т  вез снижения довления гозо, о также 
уметь пользоваться средствами индивидуальной защиты и знать с п о с о б ы  

оказания первой доврачевноя помощи.
1.4. Члены б р и г о д ы ,  в т.ч. и руководитель, приказом по Управлению должны 

б ы т ь  допущены к выполнению гозоопосных р о б о т ,  п р о в о д и м ы х  вез снижения 
довления гозо с использованием оборудования ф и р м ы  'T.D.V.'.
Повторная проверка знания выие указанных лиц проводится в соответст­
вии с требованиями 'Провил Безопасности в газовом хозяйстве'.

1.5. При подготовке и проведении робот должны строго соблюдаться требо­
вания 'Провил безопасности в гозовом хозяйстве', 'ГЬовил технической 
эксплуатации и требования Безопасности трудо в газовом хозяйстве Pt', 
'Провил организации производство земляных и строительных робот в 
гЛоскве' и требования настоящей инструкции.

1.6. Врезки вновь проложенных газопроводов в действующую сеть осущест­
вляются по зоявком строительно-монтажных оогонизоция после 
предъявления ими в Управлении 'Воезок и присоединения газопроводов' 
следующей документации:
- исполнительного чертежа вновь проложенного газопровода в 2-х эк­
земплярах, согласованного с Управлением, эксплуатирующим газопровод;
- оформленного акта о приемки законченного строительство объект о 
системы газоснабжения;

- оформленного окта испытания но плотность вновь 
проложенного газопровода с указанием количество 
врезок и переключения, диаметров врезаемых газопро­
водов, согласованного с Управлением газового хозяйст­
ва, эксплуатирующим г о з о л р о в о д .

ПРИМЕЧАНИЕ: Перед воезкоя газопроводов, п р и н я т ы х  комиссией, 
но не введенных в эксплуатацию в течении иести 
месяцев со дня последнего испытания, должна 
быть проведена повторная проверка газопровода 
но герметичность с составлением акта и предъяв­
лением его в Упраление 'Врезок'.

1.7. Перед ВРезкоя вновь построенного газопровода в дей­
ствующую сеть, строительно-монтажная организация должна 
обеспечить:
- готовность котловонов к п р о и з в о д с т в у  р о б о т ,  размеры 

котловонов должны соответствовать требованиям п р и л о -  

жениния N5, р и с . 1 ;  2;
- готовность смонтированого газопровода к проведению 

к о н т р о л ь н о й  опрессовки перед ВРезкоя;
- наличие необходимых для проведения р о б о т  у з л о в  врезок, 

т р у б  и по согласованию с Управлением 'Врезок' механиз­
мов;

-  у с т р о й с т в о  бетонного основания для врезок газопровода 
через ы о р о в о я  к р о н  или задвижки (приложение N5, р и с . 1 ) .

ПРИМЕЧАНИЕ: Изоляцию мест воезок после выполнения р о б о т ,

п о д б и в к у  постели под газопроводом, засыпку кот­
лована и планировку г р у н т о  п р о в о д и т  с т р о и -  

тельно-монтожноя организация со сдоч выполнен­
ных р о б о т  Управлению, эксплуатирующему газо­
провод
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1.8. После предъявления документации но врезку эксплуатационное 
Управление в лице главного инженера или его заместителя обязано 
овеспечиты
- проверку в трех дневный срок предъявленной технической доку­
ментации;

- проверку состояния сооружения на построенном газопроводе;
- согласование исполнительного чертежа и условия впезки не позднее 

трех днея после принятия документации;
- контроль и приемку после окончания робот изоляционного пок­

рытия, постели, зосыпки котлована
ПРИМЕЧАНИЕ: В случое обнаружения несоответствия Фактического Располо­

жения газопроводов и сооружения на них исполнитель­
ным чертежом, неудовлетворительного состояния сооружена 
и та эксплуатирующее Управление овязоно поставить в 
известность об этом службу технического нодзоро ГУП 
'Мосгоз' и вернуть строительно-монтажной организации тех­
ническую документацию для устранения недоделок.

1.9. Проверка готовности котлованов к производству робот, Фактического 
расположения построенных газопроводов, мест врезок и обоезок и их 
соответствие исполнительным чертежом, оформление технической до­
кументации (эскизов, справки о приемки места врезки, акта на воез- 
ку) возлагоется на Управление 'Врезок и присоединения гозогоо- 
водов'.
Техническая документация должна быть оформлено и сдана строитель- 
но-монтахноя организации на следующий день после окончания робот. 

ПРИМЕЧАНИЕ: Управление 'Врезок и присоединения газопроводов' не несет 
ответственности за невыполнение робот, не указанных в 

согласовании эксплуатационного Управления
1.10. Оврезко наружных газопроводов должно производиться в соответ­

ствии с требованиями 'Инструкции на производство гозоопосных 
робот по врезкам вновь построенных наружных газопроводов в дей­
ствующие газовые сети и отключению (ОБРезки) газопроводов от 
действующей газовой сети в г .Москве' пл 1.15-1.19 и в соответствии 
с указаниями пл 42.-4.10 настоящей инструкции.

г. ОБЩИЙ ПОРЯДОК ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ
2.1. До ночало робот главным инженером Управления 'Врезок' или его 

заместителем совместно со специализированной бригодоя должна быть 
рассмотрена технология врезки (ОБРезки, зомене участка газопро­
вода), определены необходимые фитинги, материалы и оборудование, 
а также розроботоно схема врезки (ОБРезки, замене участка газо­
провода), которая должна быть приложена к наряду-допуску на вы­
полнение газоопосноя роботы.

22. Руководителем робот должна быть проверена исправность оборудо­
вания и при необходимости для его отладки отроботоно врезка на 
тесттрувох.

2.3. Проаувко и пуск газа в присоединяемый газопровод, продувко 
воздухом обРезоемого газопровода должна проводиться бригодой 
эксплуатационного Управления с оформлением наряд-допуска уста- 
новленого 'Правилами безопасности в гозовом хозяйстве'.
Должна быть составлена Рабочая схема продувки газопровода с 
указанием установленных на газопроводе газовых сооружения, от­
водов, мест установки манометров и продувочных 'свечей'. Схема 
прикладывается к норяд-допуску но выполнение газоопосноя роботы.

2.4. До начала робот, не менее, чем за 3 дня. Управление 'Врезок' 
должно согласовать с эксплуатационным Управлением сроки и нача­
ло выполнения роботы и не менее, чем за сутки до их начала со­
общить в Управление диспетчерских служб ГУП 'Мосгаз' телефо­
нограммой и времени начала роботы, ее характере, адресе места 
ваезки, диаметре и давлении действующего и присоединяемого га­
зопровода

2.5. Оформление норядо-допуско на выполнение определенной гозо- 
опосной роботы возлагается на Управление, их выполняющее. 
Координацию проводимых робот должен осуществлять представитель 
Управления 'Врезок и присоединения газопроводов'. В процессе вы­
полнения робот все Распоряжения лицом, ответственным за выпол­
нение определенной газоопосноя роботы, должны даваться лицом, 
ответственным за координацию робот. Другие должностные лица и 
руководители, присутствующие при производстве робот, могут да­
вать указания лицам, ответственным за выполнение определенных 
робот только через координирующее лица
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2 2.6. О ночоле и окончании робот, выполнен*! отдельных этопов робот 
(приворке фитинго, вырезке отверстия в действующем гозопооводе, 
ночоле продувки и тл) координирующее лицо обязоно сообцоть в 
Управление диспетчерских служб ГУП 'Мосгоз'.

2.7. По окончании р о б о т  и  получении докладов от ответственных лиц, 
координирующее лицо о б я з о н о  л и ч н о  проверить и уведиться в ка­
чественном выполнении р о б о т  и полном их завеРиении и с о о б ц и т ь  

о б  этом в Управление диспетчерских с л у ж б  ГУП 'Мосгаз'.
Убытие ответственных лиц и бригод с оеьекто РазРеиоется только 
по распоряжению кооодинируоцего лица

2.8. Отглуыенные концевыми п р о б к о м и  и  г л у х и м и  зоглуцкоми митинги 
должны быть но эскизах и исполнительных чертежах привязаны к 
постоянным ориентиром. Для к о н т р о л я  герметичности соединения над 
ф и т и н г о м  строительно-монтожной организацией должно б ы т ь  установ­
лена контрольная т р у б к о  в соответствии с требованиями прило­
жения N8 со сдочея к о н т р о л ь н о й  т р у б к и  Управлению газового хо­
зяйства

3. ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ 
ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ ПО ВРЕЗКАМ (врезка трояником). 
(Приложение N2, р и с . 1 ) .  ПРИВАРКА ФИТИНГОВ.

3.1. Перед началом робот место врезки должно быть тцотельно очищено 
металлическими щетками от изоляционных мотериолов и грунтовки 
до металлического блеска В месте врезки фитинго и прорезке 
отверстия не должно быть продольных и поперечных ивов газопро­
вода. механических повреждения в виде вмятин, поверхностной кор­
розии с одиночными язвоми глубиной до 307. толщины стенки.

3.2. Но действующий газопровод с т р о г о  вертикально привопивоется 
т р о й н и к о в ы й  ф и т и н г  3-VAY типо Но (приложение 1 ,  р и с . 1 ) .  Применя­
емые еитинги должны соответствовать требованиям фирмы 'T.D.V.' и 
стандарту ANC. клосс 150 (SIPN 20).

3 . 3 .  П р и в о р к о  ф и т и н г о в  к  действующим газопроводом должно выполняться 
Управлением 'Врезок', ноиволее к в о л и ф и ц и р о в о н н ы м и  с в о р щ и к о м и  

Управления, аттестованными в соответствии с требованиями * П р о в и л  

аттестации сварщиков* и допущенными к выполнению газоопосных 
р о б о т .

Ш

Для подборо режимо сворки и в целях Безопосного проведе­
ния робот, перед приборной фитинго должно быть замерено 
толщина стенки трубы в месте сворки фитинго и прорсзки 
отверстия в девствующем газопроводе. Для зомера толщины 
стенки могут быть использованы толщиномеры типо 4Т-93-П-1.

14. При необходимости после приборки фитинг должен быть усилен 
усилительными ноклодкоми в соответствии с требованиями 
СНиП 2.04.12-86 'Конструктивные реиения соединения участков 
трубопроводов' и ОСТ 364581 'Детали трубопроводов из угле­
родистой стали. Сворные и гнутые тройники'.

15. Зоронее заготовленный узел воезки приворивоется к тройни­
ку и присоединяемому газопроводу с обязательным предвари­
тельным ногревом своривоемых поверхностей. Температура наг­
рево должно быть от 100РС до 20GPC. Контроль температуры 
производится контактным термометром. Стыковые сварные сое­
динения врезанного узла проверяются Физическими методами 
контроля Выявленные дефекты должны выть устранены до про­
ведения робот по вырезки отверстия

ПРОРЕЗЫВАНИЕ ОТВЕРСТИЙ В ДЕЙСТВУОЩЕН ГАЗОПРОВОДЕ.

3.6. Для прорезония отверстия в действующем газопроводе на 
приваренном Фитинге последовательно монтируются - адоптер 
задвижки для фитинго, задвижка и сверлильная моыина (прило­
жение 2, рис.1).
Монтах оборудования должен проводиться в строгом соответ­
ствии с указаниями 'Инструкции по использованию и обслужива­
нию. Сверлильный механизм для изготовления выпускных от­
верстия ТД-203', 'Инструкции по использованию и обслуживанию. 
Сверлильный механизм от 1/2' до 6' Т-101-о/Т-101-а-Х фирмы 
'T.D.V.'

17. Перед вырезкой отверстия фитинг, приваренный к фитингу узел 
врезки и присоединяемый газопровод должен быть подвергнут 
контрольной опрессовке давлением воздуха 2000 ммьод.ст. 
Падение давления не должно превыиать 10 мквод.ст. в 1 час.
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Результаты контрольной опрессовки должны выть занесены в на­
ряд но выполнение гозоопосной роботы по паска гозо в газопро­
вод.

3.8. При положительных Результатах контрольной опрессовки в соот­
ветствии с требованиями выиеаказанных инстракций проводится 
выРезко отверстия в деиствуюцем газопроводе с помоцьо свер­
лильного механизма

3.9. По окончании вырезки и втягивания #оезы с вырезанным стальным 
каноном в корпус сверлильного механизма задвижка полностью 
закрывается, через отводяций вентиль свросывоется давление газа 
из внатреннея полости коппаса сверлильного механизма

3.10. Соглосно зоронее розроботонной схемы бригодой эксплуатацион­
ного Управления производится проаувко газом подключенного га­
зопровода с взятием пробы на чистоту продувки.
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УСТАНОВКА КОНЦЕВОЙ ПРОБКИ И ЗАГЛУШКИ НА fUTUHT.

3.11. Все операции по астоновке концевой пробки и зоглаыки но фитинг 
должны выполняться в строгом соответствии с Инструкцией по 
использовонио и обслуживанию механизма для закупорки 4*-12* 
'SHORTSTOPP-60' ф*>мы 'T.D.V/.

112. При закрытой задвижке сверлильный механизм демонтируется 
Сниноется головка закупооки 'SHORTSTOPP* с аправляюиего стержня 
и к нема прикрепляется 'SHORTPIUG' держатель.
К держателю прикрепляется 'SHORTPLUG' концевая пробко (приложе­
ние 2, рис.3).

113. Смонтировать механизм для зокулорки 'SH0RTST0PP' на задвижке и 
открыть отводяций вентиль но корпусе механизма для зокулорки. 
Открыть внутренний бояпос задвижки для выравнивания давления 
на обоих концах концевой пробки и продувки корпусо механизмо 
для зокулорки, после чего отводяций вентиль закрыть.

3.14. Открыть полностью задвижку и закрыть вентиль внутреннего боя- 
поса задвижки.

115. В соответствии с выие указонноя инструкцией с помоцьо меха­
низма 'SHORT STQPP' ввести в фитинг концевую пробку так. чтобы 
уплотнительное кольцо воило в канавку во внутренней полости 
фитинго (приложение 2, р и с . 4 ) .

Поворочивоя рукоятку упровляюцего стержня по чосовоя стрелке 
добиться полного РосииРения плостин концевой пробки.

!

I _ • tett

3.16. Если концевая пробко установлена надлежоцим оброзом, рукоятка 
упровляюцего стержня поворочивоется и легко поднимается, дер­
жатель концевой пробки автоматически отделяется.
После установки концевой пробки упровляюций стержень и затя­
нуть зажим держателя стержня Через отводяций вентиль сбросить 
давление гозо из корпусо механизма

117. Если уплотнительное кольцо концевой пробки не воило в коновку 
внутренней полости фитинго или контрольный стержень поворочи­
воется только на часть необходимых поворотов и расиирительные 
плостины не полностью вс тупою т в канавку, не обеспечено плот­
ность установленной концевой пробки, операцию по ее установке 
необходимо повторить в соответствии с указаниями выие указанной 
инструкции.

118. Демонтировать с фитинго механизм для зокулорки и задвижку, 
поверхность установленной концевой пробки залить мослом, на 
фитинг установить глухой Фланец с закрытием головок болтов 
полиэтиленовыми колпачками.
Составить эскиз на выполненные роботы с привязкой места врезки 
(привореного фитинго) к постоянным ориентирам.

4. ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ 
ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ ПО ВРЕЗКЕ В СТЫК С ОТКЛОЧЕНИЕИ 
УЧАСТКА ДЕЙСТВУОЩЕГО ГАЗОПРОВОДА 

(приложение 3, рис.1)

4.1. В соответствии с указаниями пл 11.-15. к действуюцему газопро­
воду приварить фитинг, а к отключаемому учостку газопровода - 
потрубок с РезьБовым соединением.

42 . В соответствии с указаниями п.п.3.6-110. настояцея инструкции 
произвести монтаж задвижки, установки для врезки отверстия, 
монтаж узла вюезки, контрольную опрессовку присоединяемого га­
зопровода

4.1 Закрыть задвижку на Фитинге, демонтировать сверлильный меха­
низм и смонтировать на задвижке механизм для зокулорки с цет- 
кой для сборки стружки со дна деястваюцего газопровода 
Открыть задвижку и используя мехонизм для сбора стружки удалить 
ее со дно газопровода
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Роботы производить в строгой соответствии с 'Инструкцией по 
использованию и обслуживанию мехонизмо для закупорки 4'-12* 
SH0RTST0PP 60 фирмо *Т.ИУЛ

4.4. Зокрыть задвижку, и е р е з  отводяция вентиль сбросить довление 
гозо из корпуса мехонизмо и демонтиоовоть e r a

6 соответствии с требованиями вышеуказанной инструкции фирмы 
'T.D.V.' к управляющему стержню механизма прикрепить головку 
механизма для закупорки, смонтировать механизм для закупорки 
на задвижке, ввести головку мехонизмо в газопровод, подлежащий 
отключение и отключить era

45. К приваренному но отключенном газопроводе потрувку с резьвовым 
соединением и зодвихкоя присоединить сверлильныя механизм 
Т-101-а/Т-101о-Х1 и в соответствии с требованиями инструкции по 
его использованию прорезать отверстие в отклоиоемом газопроводе.

4.6. Через отводяция вентиль в корпусе сверлильного механизма или 
через сооружения, установленные но отключоемом газопроводе 
сбросить довление гозо из газопровода и закрыть отклочаоцие 
устройство, через которые сбросыволось довление.

4.7. Присоединить к отводяцему вентилю мономе то, открыть зодвихку и 
проверить плотность отключения газопровода Если довление Будет 
повышаться, то необходимо в соответствии с указониями инструк­
ции фирмы снова уст оно вить механизм для зокупорки и добиться 
необходимой плотности отключения.

4.8. При достижении необходимой плотности отключения демонтировать 
сверлильный мехонизм и через потрубок с установленной задвиж­
кой соглосно заранее розроботонной схемы произвести продувку 
воздухом отключенного газопровода с взятием пробы на чистоту 
продувки.
Обрезать отключенный газопровод, потрубок действующего и отклю­
ченного газопроводов зоглуиить стальными заглушками.

4.9. После приворки заглушек в соответствии с указониями инструк­
ции фирмы удалить из газопровода мехонизм для зокупорки, зак­
рыть зодвихку и через отводяций вентиль сбросить давление гозо 
из корпуса мехонизмо, демонтировать механизм для зокупорки.

4.10. В соответствии с указониями гиг 3.11-3.18. ностояцея инструкции 
но фитинг устоновливоется концевая пробко и глухая заглушка

4.11. При необходимости проведения обрсзки действующего газопровода 
к нему приворивоется 'TDV-SH0RTSTQPP' тип Но или потрубок 
'SHORTSTOPP* с Резьбовым соединением, после чего роботы произ­

водятся в соответствии с указаниями пп. 42.-4.10. ностояцея ин­

струкции аналогичным об разом.

5. ЗАМЕНА УЧАСТКА ГАЗОПРОВОДА, (приложение 4, рис.1)
5.1. Но границах заменяемого учостко газопровода привариваются фитинги 

розных размеров:
- два для монтажа бойпосноя линии, обеспечиваюцея Бесперебойное 
снабжение газом потребителей но период замены;

- два для отключения участка газопровода с помощью механизма 
•SH0RTST0PP 60*;

~ один или два для патрубка с Резьбовым соединением для продувки 
отключения секция газопровода

ПРИМЕЧАНИЕ: При замене небольших учостков газопровода и если пропуск­
ная способность байпаса позволит обеспечить газоснабжение 
для монтожа баяпасной линии, можно использовать отверстия 
в корпусе мехонизмо для зокупорки (приложение 4, рис2).

52. Приворко фитингов должно проводиться в соответствии с требованиями 
л л. 3.1.-3.4. ностояцея инструкции.

53. В первую очередь должна быть смонтирована и пуцена в роботу парал­
лельно заменяемому учостку бойпосноя линия, для чего на крайних 
приваренных фитингох монтируется задвижка, сверлильный мехонизм и 
прорезается отверстие. После прорезки отверстия задвижка закрывает­
ся, довление газа из корпуса через отводящий вентиль СБРасывается
и сверлильный мехонизм демонтируется. Производится монтаж бойпосной 
линии и ее пуск в роботу.

5.4. После пуско бойпосной линии на четырех оставшихся фитингох монти­
руются задвижки и с помощью сверлильного мехонизмо прорезаются от­
верстия После прорезки отверстия задвижки закрываются, свер/мльныя 
механизм демонтируется

55. На кройких от задвижек байпаса Фитингах с установленными задвиж­
ками монтируется механизм для отключения 'SHORTSTOPP', производится 
отключение заменяемого участка газопровода

5.6. Открывается задвихко но патрубке и производится сброс давления га­
за из отключенного газопровода и проверка плотности отключения 
Отключенный участок газопровода продувается воздухом с взятием п ро­
бы на чистоту продувки.

5.7. ПРОРезание отверстий, отключение учостка газопровода должно прово­
диться в соответствии с требованиями пл. 3 6 - 3 .9 .; а п . 4 .3 - 4 .7 . настоя­
щей ИНСТРУКЦИИ.
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5.8. ВыРезоть заменяемый участок газопровода и спонтировать новый 
газопровод.

5 . 9 .  В ы н у т ь  и з  газопровода и  в т я н у т ь  в  к о р п у с  о д н у  и з  головок меха­
низма для закупорки и через к р о й н и й  п о т р у в о к  п р о д у т ь  газон 
учосток замененного газопровода с взятием п р о б ы  на чистоту п р о *  

давки, после чего задвихку крайнего патрубка закрыть.
5.10. Вынуть из газопровода и втянуть в к ор пус в т о р у о г ол овку меха­

низма для закупорки, пустить в р об оту запененный учосток га­
зопровода и закрыть задвижки.

5.11. Пр и закрытых задвижках и сБРоиенном давлении гоза про дуть 
в о з д у х о м и демонтировать б о й п о с н у о линию.
В соответствии с указаниями п л . 3-11-3.18. но приваренные фитин­
ги установить концевые пробки и глухие зоглуцки.

6. ВРЕЗКА ЧЕРЕЗ ОСТАВЛЯЕМОЕ В ЭКСПЛУАТАЦИИ 
ЗАПОРНОЕ УСТРОЙСТВО.

6.1. Перед воезкой должны быть выполнены следуюцие подготовительные
РОБОТЫ:
- проведена Ревизия запооного устройство и пооверко его но 
плотность в стоционорных условияэ (запорное устройство долж­
но быть выброно с учетом проходо через него фрезы сверлиль­
ного мехаммзмо). Ревизия должно проводиться стлоительно-мон- 
тохной оргонизоцией с последуоцим испытанием но плотность в 
присутствии представителей Управления 'Врезок' и Управления, 
эксплуатирующего до нн ый газопровод;

- к везФлонцевым запорным уст ройств ом должны быть приварены 
патрубки с контролем сво рного соединения Физическими методами;

- к Флонцевым запорным у с т ройств ом дол жны быть изготовлены два 
патрубка с Фланцами, после присоединения их к запорному у с т­
р о й с т в у кот уыко должна быть испытано на прочность и герме­
тичность по н о р ном СНиП 34542-88;

- к одному патрубку должен быть приварен специальный Флонец, 
адаптированный к флонцу корпусо сверлильного механизма фирмы 
'T.D.V.';

- длина подготовленной катуики в своое должна обеспечить необ­
ходимый ход сверлильного механизма для поорезония отверстия

62 . К действующему газопроводу приворивоется потрувок. Про и з в о д и т­
ся монтаж запорного устройство и потрубко со специальным 
Фланцем. При применении БезФланцевого запорного ус тр ойс тво, к 
действуоцему газопроводу приворивоется полностыо собранная

138Г

катуцка
При горизонтальной врезке через запорное устройство до монтажа 
сверлильного механизма под запорное устройство должен быть уста­
новлен Фундоментнып блок или сделано Бетонное основание для раз­
грузки спонтированой конструкции.
Сварочные роботы производятся в соответствии с указаниями пл.ЗЛ.;
22; 24. ностояцея инструкции.

6.2 На специальном Ф/юнце смонтировать сверлильный механизм и произ­
вести вырезку отверстия По окончании вырезки и втягивания Фоезы с 
вырезаемым купоном в корпус сверлильного механизма запорное устрой­
ство закрыть, через отводящий вентиль сбросить давление гоза из 
внутренней полости сверлильного механизма и демонтировать его.

6.4. Обрезать специо/ьный Фланец, заранее заготовленный узел врезки при­
валить к потрубку и присоединяемому газопроводу после проведения 
контролной опрессовки присоединяемого газопровода Стыковые свар­
ные соединения до пуска газа в газопровод проверить Физическими 
методами контроля, выявленные дефекты устранить.

ПРИМЕЧАНИЕ: Если пуск газа в день влезки не проводится, после ОБРезки 
специального Фланца потрубок заглуиить стальной зоглуыкой с 
врезкой в нее итуцеоа с запорным устройством для конт­
рольной проверки плотности закрытия запорного устройство 
перед последуоцим присоединением газопровода.

6.5. Медленно открыть задвижку и произвести пуск газа в присоединенный 
гозопровоа с его продувкой.

6.6. Произвести нонтох колодца запорного устройства (Выполняет строи- 
тельно-монтохноя организация).

7. МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ВЫПОЛНЕНИИ РАБОТ.

7.1. Роботы по врезкам, оьрезкам, замене учостков газопроводов Без сни­
жения давления гоза в нем, продувко газом и воздухом отключенных 
учостков газопроводов являются гозоопасными и должны выполняться в 
соответствии с требованиями 'Плавил Безопасности в газовом хозяй­
стве' с оформлением ноляда-допуска установленной 'Правилами' формы.

72. Роботы должны выполняться, как правило, в дневное время, за исклю­
чением проведения овоРийно-восстоновительных робот.

7.2 Перед началом робот руководителем должен быть проведен инструктаж 
Бригады о необходимых мерах Безопасности, после чего они должны 
расписаться в наряде-допуске, а также проверена осноценность
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Бригады необходимыми материалами, оборудованием, п р и б о р о м и ,  сред­
ствами индивидуальной зациты, п р о т и в о п о х о р н ы м и  средствами и тл 
и их исправность.

7.4. Бригада, выло/мяющая р о б о т ы ,  д о л х н о  б ы т ь  в  спецодежде, р у к о в и ю х ,  

косках, о б у в и  вез стальшх гвоздей и  подковок.
П р и  проведении р о б о т  н о  Бровке котлована долхны находиться спа­
сательные средство, которые должны использоваться п р и  возникно­
вении внеытотных о в о р и й н ы х  ситуаций, связанных со значительным 
выходом гозо в кот ловок

7.5. Место п р о и з в о д с т в о  р о б о т ,  п р о д у в о к  газопроводов должны б ы т ь  ог­
раждены сигнальной лентой, вывеыены предупредительные знаки 
'Опасно-гоз*. В этих местах запоецоется курение, пользование о т ­

к р ы т ы м  огнем, нахождение п о с т о р о н н и х  лиц.
7.6. В ы п у с к  г о з о в о з д у ы н о й  смеси п р и  продувке газопроводов следует 

п р о и з в о д и т ь  в местох, где исключено возможность ее попадания в 
здания, о также вослломенение от какого л и б о  источнике о т к р ы т о г о  

огня
7.7. У пест проведения п р о д у в о ч н ы х  р о б о т  и  с б р о с о  г о з о в о з д у ы н о й  спеси 

должен находиться дежурный персонал. Отвироемые для сжигания п р о ­

б ы  должны б ы т ь  отнесены от свечи на Безопосное расстояние (не ме­
нее 10 м). Свечи, устанавливаемые но газовых сооружениях для с б р о ­

с о  давления газа и  п р о д у в к и  газопровода долхны б ы т ь  в ы с о т о й  не 
менее 2-х метров.
П р и  значительном выделении газа движение автотранспорта на Рас­
стоянии 40-50 и  от место п р о д у в к и  д о л ж н о  б ы т ь  запрецено.

7.8. Во время п р о д у в к и  газопровода дежурный должен:
- не допускать п о с т о р о н н и х  л и ц  и  т р а н с п о р т  к  месту п р о д у в к и ;

- находиться на посту и не оставлять его Без разрешения ответ-
ственого за п р о и з в о д с т в о  р о б о т ;

- перекрыть к р о н  на 'свечу' в случое воспламенения газа;
- иметь около свечи ведро с х о р о ш о  п р о м я т о й  ы о м о т н о й  г л и н о й  и  сле­
сарный инструмент.

7.9. Продувку подземных газопроводов газом необходимо осуцествлять на 
сетях высокого ловления и среднего давления давлением не волее
1 кгс/см , но сетях низкого давления -  р о б о ч и м  давлением. Скорость 
выхода регулируется кранами на свечах.

7.10. Для спуска в котлован должны применяться металлические лестницы 
Инструмент необходимо подовать в котлован но веревке или из р у к  

в р у к и .  Ровочие в котловане не должны находится под г р у з о м .

Щ

П р о и з в о д с т в о  грузоподъемных р о б о т  долхно осуществляться в 
соответствии с требованиями 'Правил у с т р о й с т в о  и  Безопасной 
эксплуатации грузоподъемных кланов*, ' Т и п о в о й  и н с т р у к ц и и  для 
/мц, ответственных за Безопосное п р о и з в о д с т в о  р о б о т  по переме­
щению г р у з о в  кронами', * № с т р у к ц и и  по Безопасному ведению р о б о т  

для стропальщиков (зацепщиков), обслуживающих грузоподъемные 
к р о н ы * ,  ' И н с т р у к ц и и  п о  безопасному ведению р о б о т  для машинистов 
(крановщиков) стреловых самоходных к р о н о ю  '  Госгортехнадзора 
России.

7.11. При работе с оборудованием 'T.D.W.* запрещается:
- робота на оборудовании лиц, необученных и неоттестованных в 
соответствии с указаниями п.1.3, ностоящея и н с т р у к ц и и ;

- переделывать механизмы и оборудование или их любые составные 
чости. Любое изменение механизмов, оборудования или их сос­
тавных чостея может б ы т ь  п р и ч и н о й  неисправной р о б о т ы ,  окан­
чивающейся повреждением механизма или травмированием персо­
нала Необходимо ислользовоть только 'T.D.V.' одоптеоы, вспомо­
гательные у с т р о й с т в о  и заменяемые чости, изготовленные или 
рекомендуемые ф и р м о й  *T.DlV.*;

- проведение р о б о т ,  отличающихся от технологических процессов, 
описанных в и н с т р у к ц и и  по использованию и  обслуживанию 
сверлильных механизмов, механизма для закупорки ф и р м ы  'T.D.V/.*;

-  п р и  с б р о с ы в о н и и  довления из корпуса механизмов стоять п р о т и в  

отводящего вентиля.
7.12. П р и  сворке и установке оборудования, проведению р о б о т  необхо­

димо руководствоваться указаниями и мерами безопасности, из­
ложенными в вышеуказанных и н с т р у к ц и я х  'T.D.V.'.

И н с т р у к ц и я  разработана Управлением врезок 
и присоединений, соглосовона с Госгортехнад­
зором России и председателем объединенного 
комитета профсоюза ГУП *Носгаз*, утверждено 
Гуп 'Носгаз*.
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Приложение 1

глухоя 
зог луико

концевоя
П Р 0 6 К 0

троиниковые
МИТИНГИ

Р и с .  1

I .  Т р о й н и к и  3 - V A Y ®  типоразмеров от 
4 '  д о  1 2 *  ( 1 0 0 - 3 0 0  мм) типа Н а ,  
изоБРажетые на р и с . 1  ^  

Р е з ь в о в ы е  тройники  3 -V A Y ^  
типорозпеоов от 1 1 / 4 '  д о  3 *  
( 3 3 - 7 6  ми).
Т р о й н и к и  и с п о л ь з у о т с я  для врезки 
вновь проложенных газопроводов 
в деяствэюцие сети, когда эти 
операции п р о в о д я т с я  вез монтажа 
временного воипоса

X

«

1

t
i

о
8

1

Р и с .  2

2. Привариваемые к газопровода 
п а т р у б к и  диаметром 33-76 мм 
* S H 0 R S T 0 P P ' ® c  Резьвовым сое­
динением и ф и т и н г и  ' Т Д В -  
S H 0 R T S T 0 P P '  диаметром 1 0 0 - 3 0 0  мм 
типа На, используемые п р и  за­
мене, оврезке участков газо­
проводов.

М м  Л е т N  ыжт Д е т о
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Приложение I 
продолжение

4. Майино 'SHORTSTDPP 60' (р и с .4) 
предназначено для отключения 
учостков трубопровода п р и  
их зонене или обрезке, уста­
новке на гитинтох (р и с .1,2) 
концевых пробок для отглуиения 
митингов, о также п р и  необходи­
мости удаления концевых 
пробок, ранее установленных 
на митингах.
Маиина предназначена для 
р о б о т ы  на трубопроводах с 
давлением до 4 б о р .

Р и с . 4

i

$
X

РиаЗ

3. Сверлильная маиина Т-101а (р и с .З) 
применяемая для сверления от 
12,7 мм до 100 мм. Маиина осноцено 
храповым механизмом с р у к о я т к о й  
для р у ч н о г о привода, можно также 
подключить и пневмопривод. 
Сверлильная моыина Т-203 с ходом 
сверлильной итанги 914 мм (р и с .З) 
имеет автоматическую регулируемую 
подачу грезы и пневматический 
п р и в о д .
Диаметр вырезаемых отверстий от 
100 мм до 300 мм. Для вроцения 
пневнодвигателя маыины Т-203, 
компрессор должен обеспечивать 
расход 3 м /мин п р и  давлении 6 б о р .

U U U L .

п п п г

Р и а 5

И аокт П м п Д о т а

5 .  П о л н о п р о х о д н ы е  в р е м е н н ы е  

з а д в и ж к и  ' S H O R T G U T T '

ИСПОЛЬЗУЮТСЯ ДЛЯ РОБОТЫ с о

сверлильными мошнами 
(р и с .З) и  машинами для 
перекрытия сечения трубопро­
водов (р и с .4).

УДГ33.00
Л е т
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Typical 4'-12' Topping Setup SHORTSTOPP £>0

Врезка тройником в действующий гозопровод. 
Устоновко задвижки и сверлильного механизма.

Plugging Hachine 
(or tapping Machine)

Прилохение 2

30ДВИХК0

адаптер

ВРезки

Рйс2

г* 1 3' 4' - 12'

РисЗ

Концевые пробки, используемые для 
отглуиения фитингов после зовеоие- 
НИЯ робот (рис.3).

Резиновое уплотнение 
концевой пробки.

Врезка тройником в действующий гозопровод.
Устоновко механизма для зокупорки.
Механизм используется также для установки концевых пробок на 
приваренных к девствующим газопроводом Фитингах.

Отглуиение пРивоРенного фитинго 
с помощью концевой пробки и 
глухой заглуики (рис.4).

Рис.4
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Прилохение 3
Врезко в стык с отклонением ьчостко деяствэоцего 

газопроводо

SHORTST0PP 60 Plugging Machine
(or tapping Machine)
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Замена учостко деяствуюцего 
газопровода

£ Приложение 4

использование бояпосноя линии механизма 
для отключения газопровода

Майино для отключения 
газопроводов

Shortcut! 
Topping 
Valve

Shortstopp
Plugging
Machine

Место проведения
РОБОТ

Рис. 2
д .  ...о.

± 3 & Вт

Рис. 1

1. Приворко фитингов но деяствуоцем газопроводе.
2. Прорезка отверстия в деяствусцем газопроводе через задвижки.
3. Монтаж Бояпасноя линии, паск ее в роботу, отключение, 
продэвко и вырезка заменяемого участка газопровода

4. Монтаж нового участка, его продувко и пуск в роботу, 
демонтаж бояпосноя линии, установка концевых пробок и глухих 
зоглуиек на приваренных Фитингах. П г
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Приложение 5

1 Сждествъоций газопровод 
В. Котловой
3. Новый газопровод
4. Траниея

Размеры котловснс для врезки 
газопровола иерез иаровоя к р о н

Размеры котлована, м
’ г р о в о д с ;

М М  j А L Н о d г*Ь

I 57 | 2.0 4,0 “О
+
ъ
S
I
а>
Xо
осо

1,3 0,5 - 0,6 1,8

1 89 I 2.0 4,0 1,8 0,5 - 0,6 1,8

! 108 8.5 5,0 1,8 0,5 - 0,6 1,8

| 819 8,6 5,0 1,8 0,5 - 0,6 1,8

385 8,8 6,0 1,8 0,5 - 0,6 1,8

486 3.0 6,0 1,8 0,5 - 0,6 1,8

530 3,8 7.8 1,9 1,6 0,5 - 0,6 1,8

780 3,5 8,5 8,1 1.75 0,5 - 0,6 1,8

880 5,0 9.4 8,8 8,5 0,5 - 0,6 1,8

1080 6,0 9,7 8,6 3,0 0,5 - 0,6 1,8

1880 6,0 11,7 8,8 3,0 0,5 - 0,6 1,8

1480 6,0 12.5 5,0 3,0 0,5 - 0,6 1,8

А с т N и * з * П о т Нота
УДГ33.00
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У с т о н о в к о  к о н т р о ь н о й  т р а в к и  н о д  п р и в а р е н н ы м и  

• и т и н г о м и  « и р п ы  ' T . D . V I L L I A H S O N . '

ж

П р и л о ж е н и е  6

1. П о д з ы к а  п о д  к о в е р

2. Т р э б к о  к о н т р о л ь н о й

3 . Б е т о н  т я ж е л ы й  Н 1 5 0

4 . П е с о к  п р и р о д н ы й  д л я  с т р о и т е л ь н ы х  р о б о т

5 . К о в е р  Т У 4 0 0 - 2 8 - 9 1 - 8 4

6 . К о ж у х

7 .  Ф и т и н г  • и р м ы  * T . D . V I L L I A H S 0 N . '

8 . Г а з о п р о в о д
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Приложение 7

А-А
( S * ? ) t l

Б-Б (повернуто) 

г —

Ко н с т р у к ц и я и РознеРы ответвлении, усиленных нокладкоми, 
должны соответствовоть указанным на чертеже и в таблице. 
Толщину накладок следует принимать р о в н о й толщине стенки 
т р у бы диаметром Da
Накладки должны плотно прилегать к наружной поверхности 
трубопровода. Зозор, замеренный в ловои точке периметра 
накладки должен выть не волее 8 мм.
Допускается применение кольцевых накладок, выполненных как 
одна деталь, вез сво рн ог о ива.
Материал, толцина стенки и у с л о в и я применения неусиленых 
и усиленных накладками ответелеия выбирается по 
О С Т 3 6 - 4 1 - 8 1 .
Не допускается в в о р к о итуцеров ответвления в сворные ивы 
трубопровода

Э Е Я И  й& я* П О А П Д е т о
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Размены н о к л о д о к , мм.

Соединяемые т р з б ы
D d

Dy d y On dn

1 2 3 4 5 6

65
40

7 6
45 90 48

50 5 7 110 60

80

40

89

45 90 48

50 5 7 115 60

65 76 130 80

100
65

108
76

150
80

80 89 92

125

50

133

5 7 115 60

65 76 150 80

80 89 180 9 2

100 108 200 112

150

50

159

5 7 115 60

65 7 6 150 80

80 89 180 92

100 108 220 112

125 133 230 13 7

200

80

219

89 180 92

100 108 220 112

125 133 270 13 7

150 159 320 163

250

65

2 7 3

7 6 150 80

80 89 180 9 2

100 108 220 112

I 2 3 4 5 6

125 133 2 7 0 13 7
250 150 2 7 3 159 320 163

200 219 400 2 2 3

100 108 220 112

125 133 2 70 13 7

300 150 325 159 320 163

200 219 440 2 2 3

250 2 7 3 480 2 7 7

100 108 220 112

125 133 2 70 13 7

150 159 320 163
350 200 3 7 7

219 440 2 2 3

250 2 7 3 480 2 7 7

300 325 600 330

65 76 150 80

80 89 180 92

100 108 220 112

125 133 2 70 137
400 150 426 159 320 163

200 219 440 223

250 2 7 3 540 rv>

300 325 600 330

350 3 7 7 700 381

tinAct N ГЫп Дота

i r e

Приложение 7  
продолжение 
Табл и ц а 1
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1 2 3 4 5 6
100 108 220 112
125 133 270 137
150 159 320 163
200 219 440 223

500
250

530
273 480 277

300 325 600 329
350 377 700 381
400 426 750 430
450 480 800 484

125 133 270 137
150 159 320 163
200 219 440 223

600 250
630

273 480 277
300 325 600 329
350 377 700 381
400 426 750 430
450 480 800 484
500 530 900 534
150 159 320 163
200 219 440 223

700 250 720 273 480 277
300 325 600 329
350 377 700 381

Рознены ноклодок, мп

1 2 3 4 5 6
400 426 750 430

700 450 720 480 800 484
500 530 900 534
600 630 1000 634

200 219 440 223

250 273 480 277
300 325 600 329

800 350 820 377 700 381
400 426 750 430
450 480 800 484
500 530 900 534
600 630 1000 634

700 720 1020 724
200 219 440 223
250 273 480 277
300 325 600 329

900 350 920 377 700 381
400 426 750 430
450 480 800 484
500 530 900 534
600 630 1000 634

700 720 1020 724

800 820 1120 824

..... .....— , и ;
П р и л о ж е н и е  7  п р о д о л ж е н и е  

Тоблицо 1 п р о д о л ж е н и е

1 2 3 4 5 6
250 273 480 277
300 325 600 329
350 377 700 381
400 426 750 430

1000 450 1020 480 800 484
500 530 900 534
600 630 1000 634
700 720 1020 724

800 820 1120 824
900 920 1200 924
250 273 480 277
300 325 600 329
350 377 700 381
400 426 750 430

1200 450 1220 480 800 484
500 530 900 534
600 630 1000 634
700 .720 1020 724

800 820 1120 824
900 920 1200 924
1000 1020 1200 1024

МЭИ Л е т N П о д л Л о т о
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