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0 СЕЙСМИЧЕСКИХ РАЙОНАХ СССР

И И С -0 4
СБОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ

СЕРИЯ ИИС-04-Б 
ДИАФРАГМЫ Ж Е С Т К О С Т И

ВЫ ПУСК ЗУ
СТПЛЙНЫЕ ФОРМЫ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
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/ 7ере >/в»б.
сер и и  и  вь/пуско в  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  стальнь/х рорм  для и згот овл ен и я  
сбор н ы л  м е н е  н  год  каркасной конст рукции 66С -04  для зда н и й  до 46 эн?аЖ  е й  
высот ой эт аж и 2,8 м  н а  биброплощ адках грузоподъем ност ью  /О т онн.

44UC-04/-4
бы  п у ск  г / .

ш ш / и л .
S u n  у ff К 6 -4  

-------------- */-2

дь/пуск 2 - f
вы пуск 3 f,f

ж & л ы .
в ы п у ск  / - /

Зй/аy e ti 2 -/  

вь/оуак 3 -/

MLULt^s
вЬ.>Оус к /-/  

д ь/оусн /-g

выпуск 8 - (  часть 3 
Zb/nytr J -s * :;ЮГ63.

МШ±0&-$
вы п у ск  / - / "  

вы пуск. / -< ?
выпуск g ~ j 

вы п у ск  g-g  

выпуск 3 - j  

выпуск 3 -£

вы пуск 5 -7

Ф  й н д а  Л/еН/7?64.
Спюльнь/е (рорны  для из tom  обленил ж елезобет онны х баш м аков п о д  

колонне/ сечен и ем  400* 4 0 0 мм.

4COJO И  Ж 6 /
С тальнб/е рюрнь/ для изгот овления Ж елезобет онных колонн се ч е н и е м  
400* 400 н н  для з  д о  ныв? с вы со т о й  эт а ж е й  2,8м.

Р и г е  ч/с/.
Стальнь/е р ор н ы  дуга изгот овления Ж елезобет онны х ригелей дла 

проле го д  6,6, 5,7> 6 ,4 ; 4 5 ; 3 ,6 ; 3 ,0 ; 6 ,6 ; 4 (8  и  J 5 h

/7о н о  я  6  /? е р  е  лер 6/т> и  и .
Стальнь/е рорны  для изгот овления Ж елезобет онных многопустотных, 

ребрист ых и сплошнь/х панелей перекрытий, карниз нь/Х плахт?.
Стальные рпрмь? Зла изгот овления железобетонмь?х панелей с 

круг л ы на пустота н и , сплош ных, ребрист о/х и балконны х, для  
п рол ет об: 6,0; 5,5, 6,6; 3,6

Я о м е л и  н а р ж ь / ж б / х  ом? о  я г  .
Стальнь/е <рорнь/ дла изгот овления л егк обет он н ы х п а н ел ей  с т е н  
т олщ иной 2  4 ом и  32 сн.

Применяют ся ольбомь/ типовь/х р а бочи х черт е н е  и из серии 6 (3 -0 4  
, Сборные элементы зданий каркасной конст рукции  ' Серия 6 6 -  О *  5  

, Панели наружных ст ен  т олщ иной 24 см * Зо/оуок /-/ и вы пуск. 3 -4  

к П анели наружных ст ен  т олщ иной 32ем * вЬ/пуск У-2  и Зь/пуок 5 -2  
\ Стальньж р ор н ы  для изгот овления керомзобет оннь/х панелей споен 

т олщ иной 24см и 3 2 с н ' / Ра спрост ранявны ё С ве р д л овск и й  ф и л и а ­

лом ц ен т р а л ьн ого  инст ит ут а типо&эго проектирования в / с д о п ол н ен и я м и  
6 U C -0 4 -5 ; вы пуск 4-4; Зб/пуск. / -2 ; бб/пуск 2 -/ ; вы пуск  2 - 2 ; .

Я о н е л и  н а /н /б /н з /х  e rn e  Н..
Стольные рорн ы  для изгот овления легкобет онны х панелей, ст ен т олщ иной 2 4 сн  
Ст ольные <рормь/ для изгот овления легкоде т онны х панелей, стен толщ иной 32 см. 
Стальные рорны  для изгот овления легкобет онны х панелей, ст ен т олщ иной 2 4 сн . 
для пролета 4 5  н
Стальнь/е р ор н ы  для изгот овления легкобет оннь/х понелей\ ст ен т олщ иной 32ен  

для пролета 4,5м
Стальные popн ы  для изгот овления легко бет онны х панелей, стен т олщ иной 24 см  

для пролета 6,6м при дь/соте эт аж ей 2,бм.

Стальнь/е p op мь/ для  изгот овления легкобет оннь/х панелей, стен толщ иной 32см  

для пролет о б, 6 м  при дд/соте. эт аж ей 2,6м.

_У ? и о ф /> а гм б , Н е е т х о е /м . ffjst
Ст ольные рорны  для и згот овл ен и я  Ж елезобет онных д и а р р а гм  

зданий при вы сот е эт аж ей 48  м

' " т а

Ш  - О Ь-7
Выпуск / /

U U C -M -7  
выпуск 2-/.

вь/пуск 3-4.

Стольные рорны  для изготовления железобетонных лестниц для 
зданий с высотой этажа 3,3н и 4,2м
Принанятгса без изменений альбомы типовых рабочих чертежей из 
серии 66-04 п Сборные элементы зданий каркасной конструкции * Серия 
OUC-04-7 , вестницы.* выпуск 4-4 я Стальнь/е рорнь/ д/л изготовления 
железобетонных лестниц для Зданий с высотой этажей 3,3н и 4,2м* 
распространяемый Свердловским филиалом центрального институте 

mu„otaro ф оегт ирЛани*. М е т н и и и
Стальные рорны  для изготовления железобетонных лестниц для 
зданий с высотой этажей $0м и 3,3 м.

Стальные рорнь/ для изготовления железобетонных лестниц для 
званий с бь/сотой этажей 2,8Л/.

С о д е о н а н и е  в ы п у с к а

Перечень серий и вы пусков рабочих* чертежей стальных рорм оп/ 
Содержание выпуска
Пояснительная записка и т ехнические условия $
З/ДЖ/ Од 00. ОООсб - рорна  для изготовления диаррагмь/ жесткости

З Т- 56 ~2д. </^я;Л

3/ДЖ200.00ОООсб - Фор на для изготовления диаррагнь/ жесткости {
ST-4/-28 . Ze+ jrt

з/дЖЗ 0 0 ОО. ОООсб- рорна для изгот овления дтррагмь/ Жесткости

3 -  62 -28  39^

3/ДЖ4.00 ОО ОООсб - рорн а  для изгот овления диаррагнь/ жесткости
3 -5 6 -2 8  s j ^

3/ДЖ5 00 ОО. ООО О б  - Ф орна для изготовления диаррагнь/жесткости

3 2 -5 6 -2 8  5V---69
в/дЖ6 00. ОО- ОООсб - форма для изготовления диаррагнь/ жесткости

. В Гб -4 6 2 8  70?#/
3/ДЖ7. 00.00. ОООсб - рюрна для изготовления диаррагнь/жесткости

в  Т/7-26 -2 8  82-в у

5/дшв. 00.00. ОООсб -  рорна для изготовления диаррагнь/ жесткости
З П 2 -6 2 -2 8  Од+<?в

З/ДПО 00. 00. ОООсб ~ рюрма для изготовления диаррагнь/ жесткости

В П 2-56 -28 . . 97-Юг
б/дЖ(0.00. ОООсб -  рормо для изготовления диаррагнь/ жесткости

. ЗП 2 - 6 2  -2 8 А  702 f Юд
Даба/льны сМ/аыицы НО, / / /

\иис-о4 <$\Перейене с е р и й  ж в ь / п у сх е в



г- & СЯСНиП?0 JT6CJ7 3antJ&A?a.

Рабочие черт е м и  p o p  а/ дпя изгот обле - 
MU# Ньлвводе томнь/х диаррае м  ж ест ко е го

/ПОШцоМОй /6 U /6 CAS дЛ# jda/MOt? <90 /б 9 ПОСТ-

u/eO вы сот ой  эгп а м а  <?,б м  
розраВотаны но основании

30 9  о н и #  бос гр о  Ж д о  м е т р о  я  о т

б М 'К с .

/7?6<JJUCC A ОМ ЗОНОХа/S3/А/ н а у ч н о  - ис -  

с ле8о ват  е льс/сим и проект нь/м  и н ст и ­

т ут а /ч т и п о в о го  с/ экопером ент а/льм о- 

ео п р о е к т и р о в а н и я  Жиль/у и  о б щ е с т ­

ве ммь/х зда н и й  и О Зо(/р енз/ го су ­

да р ст в еммь/м к о п и т е  т ол/ п о  гр а ж ­

д а н ск о м у  ст р ои т ел ьст ве/  и  а рха т е/с-

т оп е  ори З осст р о  е С С С Р письмен /*4-429 
c f^8 .oa .??r.

3  tS I lr  ра бочи е черт ени  рорм от/сорректи- 
ро§аны и приведены S соот вет ст вие с откоррек­
тированными о (9И=г рабочими черт&но/чи диор- 

рс/гн.

Изготовление, диасррс/гы ж ест кост и арейусмах 

ривает ся на завода/ железобетонных изделий 
ст ендовый Способом с т епловой обработкой

непосредст венно вф орм е ja  счёт  норо 

подаваем ого б  паровую  полост ь п о д д о н  о. 

Трапе пор г  up о в  п  а рорл/ е изделия н и  н е  преду­

сматривается, а без и зделий  предуснат риваегся  

краном грузоподъем ное гою  /От. п оср едст во/ /  

т р а вер сы  ве со м  н е  болея  0 ,7т.

Ф орм а c o c rо и г из п оддон а , п р одол ьн ы х  

и т орцовы х коробов, борт ов, вкл а ды ш  е й , 

ст ям к и  займов

борт а запроект ировано/ коробчатого сече­

ния из ст ольнь/х лист ов т о л щ и н о й  6 -6 - 

-/О м м , сваренм ь/х м еж ду собой -

Sopra крепят ся к  поддону посредст вом  

ш арниров. Крепление боргов между собой  

производится винтовыми откидными замками.

йод дон представляет собой  плоек у  ко р а м у  

сваренную из ш веллеров и обш и т у ю  сверху  

и снизу л и ст а м и . ■

В е р хн и й  Лист  п о д д о н а  О бр а зу ем ?

7. сварные с ~ь/ уолжнь/ быть качественными, н е  

иметь раковинf переЖоеоб, непроваров и  тпре - 
ьциН.

в  Сварные шбь/j расположенные но робоиш  рорМу/о- 

сцих поверхностях, долине/ быте зачищены запор -  
лицо с основной поверхностью, а условные швы 

долины иметь плавные переходь/. 
в. в  случае выполнений рабочих поверхностей рорм  

из нескольких составных частей стыковку выполнять 
V обрознб/н или другим швом с предварительной р а з­

делкой кромок под сварку.

‘ /О. Технология сварки должна обеспечить минимальные 

д/рернации свариваемых элементов.
//. Технология изготовления должна предусматривать 
снятие внутренних напряжений в  сварных ш вах 

о/рев механической обработ кой  
/<?, На рабочих поверхностях рерны  не допускаются 

вмятины глубиной вы ев  QSm m  а  ш ириной З а/м,
/3 Продольные борта одной рормбт не должны от ­
личаться друг пт друга  подлине б о л е е  и  ом  

на днм.
/В. борта рорм должны открываться и закрь/вать- 
ея свободно̂  без заеданий и перекосов.
<1 Местные зазоры в сопряжениях бортов нежду

• *

собой и бортов к поддонам не должнь/ превышать 

Змм.
/6 Отклонение от тЩрпендикулярмосгирабочик по б fa 

нос/гй бортов относительно зеркала поддона не долу 
по превьти/апоб 4%0/нмот высоты борта.

/у реплоскостностб рабочих поверхностей поддона и  
бортов не должна превышать /дмм надлане дм. Нс пло­
скостность на всея длеше^нс более 0,00/им отвСей длины 

/в величина /рогибо поддона наруЖенной рернь/ не долж­
ка превышать ///ддОраестояния между упорами. Прогиб изме­
рять в  еередиме пролета в трех точках по краям иt  
середине. С/зперенос производить е точностью мв 

более £} 2мм, с помощь /о прагибомеров, индикаторов 
или других из мерыгрл6 нь/х приборов.

/У. Петли для подзема pop мы краном должны испыты­
ваться под нагрузкой превышающей на  2П%

вес рорм  6/.

Л  /7х>иемки.
/ Форма должна быть пронята отделом технического 
контроля зав обо- изготовите ля /ф>и триемко р ор м  
подвергнуть бь/сшему осмотру каждый узел.

2. При контроле /доверяются; '
а) правплрность сборки отдельных и Злоб ирорнм в  целом 

.б)соответствие изготовленных узлов .(/формы ~в целвАГ
рабочим  черт еж ам  ----------г  -

в) Надежность работы всех шарнирных соединений 
Зонтов и других узлов. :

i

п о ве р х  н о с  m b р о р м о  в  а м и я.

С/3 дели* из го  т о  в ля пота я  в  р о р м е  

б гор и зом  т о л ьн ом  п ол он /с м ай.

Форме/ запроек т иров омь/ для изгот овле­

ния по н ол ей  диа р р а гм  к а к  с плои/мь/у

(гл у х и х ) т ак и с дверны м  проем ом  
разм ером  .900к В/ОО мм. 

ф орм ы  ра зр а бот а н ы  для б и о  р р а гм  

с пост ояммь/м р а сп ол ож е м о е м  д в е р ­

н ого  п р оем а ,
/7р<л меоб.х од и м о сп ? и  п роем  может 

быть см ещ ен пут ем  п е р е м е щ е н и я

с ооп7 вет ст ву/осц t/х к ор обов  
Uimenmufl бнсскны на аязтщщ елпЬсцшцех:

0«Л ( uiyo ftxG U jU w : '
7, 9, н, а, 31 щ  ц  чц. ц  ss±ei es и  fa go S/ 

*1, 90 Ц 91, 95 91, 1g too /ft* 404, 4О1 Ш 44S4/J? U9HM Ш
Ш Ш+Щ 43С г 4 Ж /44-443 /уерч/, /Si /SS. /61,45/ /ж'/а’
461, ш , щ  мерт9 -ж/' жз^т. * ' *
Зон* Wгни ,.xM«w ъ/ракиц; 490 /3{
Ло&ой̂ иб/ аЬачл/чи: /91 49f, '/96 79g
Uwe/fau/j tfdvuo/ на аиилчхщч* сфо*и>чок.

Ьрг^гми. '
S±f I 49-41; И  49, 14 'Ш м if  1131 зч i f  3v 49443, if
1f-.se, Si*SS, S f-Ц  ff-ff gi, S9 94 93 9f  91/409. '  '
Золии/Ыи ouuUM op»Aams*/- 20 ' 3/
£  cjo ijU M r Ufxx*u/<4U 440' //4!

(/умсме+щт 4f**c*uH "• 49 Tx*..
fyx *py>>»4 J02CW ) /  p

- Л 7ы н<л*/е о ж и в  snf jf о  d a n .
J анне>/о т ехнические у  сковам содержа/ с 

требования предъявляемые к илчтоблени/о ро: . w 
входящие в  ноненклагуру провкп?о й/Н///

При изготовлении рармруководствоваться черте- 
и/оми и настоящими техническими требованиями 
перед чзготобленаем партии однотипных <рорм

необходимо изготовить головной образец и шпь/- 
mamt в жеплуатацооннь/х условиях.

I  Общ ие тт?/>е б  обож ая.
/ Зге дето ли, идущие на сварку должнь/ бь/гь л̂ео\ 
товлены из стало cm3 BOQf 380-7/ **
2 Качество металла должно бь/гЬ удостове,^. 

с ер то рок атом завода- изгот овит еля
3 //апуски на свободнь/е размеры по 7-м</ классу 
т очност и ОС? /0/0
4 Чистота поверхности должна быть не Ниже р/

5 Сварку производить электродом д-П З П  
/ОСТ Уд67- 60

6 Сварка ответственных узлов и деталей должна 
производиться дипломированно/м сварщ иком

С прост ановкой клейм а.

Ш  О к / ос/ с/ сс/ :
/Окраске подлеж ит вся pop  н а  за  исклю ­
чением рабочик поверхност ей.

В. Окраска производится в два слоя краской ЯЛ- /77, 
состоящей из битумного лака н/тт/остбоз/тди /з-ейХ 

ол/омониебои пудры /дет вбдЧ-7/.

А Окраска должна производиться в соответствии со 

следующей рекомендацией лакаохраска покрытия, 
а) Пескоструи ть у б,* Обдуть сЖэтъ/м воздух он, б^нанесто 

один слой /риски ПН/7/храскорасаь/лителем влзкость 

краски при раепб/хенаи 86-26 сек эо вискозаметру 3 3 -/ 

растворитель - сольвент каменноугольный или ски­
пидар Средний расход краски ПЯ- /7 7 -8 0  д /м  4 

е ) Сушить при температуре /6 °С в течении /в  часов,
д) На ИВ*™ бторой слой краски НИ- /77;
е) Условия нанесения краски о  сушки те же, 

что и 6 пп. в и г

Примечание. Пудру ал/оминиебу/о бводить влас 
перед применением.

П See неокрашенные поберхноста покрыто анти­
коррозийное? смазкой

L?  А/<*/> хи р об/ са .
-А/ггятажвйй собранное/ рорме должны быть нанесены 
щгкйе нс/ркиробочныезнаки с обозначением номера 
черт. , общ его вида <рорнь/. бнаки наносить но На­
ружную поверхность борта, высота знаков /Пмм

У  Т р а н с п о р т а р о б к а  а  у р а  ж е м а й .
Формы поставляются заказчику б сборочном биде без упа­
ковки

В Ври рорме должен быть паспорт, содержащий:
а) Пайне нова ни е организации 6 ведении которой находится 

завод изготовитель; 6}Наименование завода - изготовителя 

и его адрес;  в ) Обозначение pop мы, г е номер чертежа 

общ вида,рорнь/и марка ерормуего изделия, г)Порядко­
вый номер грормы по заводской системе нумерации;

д) Радараm рорновочной поверхности, длина, и/арино а высота;
е) вес рормь/ 6 сборе; Ж)Перечень съемных и сменне/х 

узлов и дегелей; 3) JbTo бб/пуско рормь/
3. Крепление рормь/ к транспортным средствам должна про­
изводиться согласно схеме завода - неготово те ля.

4 При транспортировании и хранении рормы доли мы 

укладываться горизонтально, в штабели о трокладкоми 
одинаковой голщинь/ Прокладки между рормами 
должны располагаться одна под другой-

5  Погрузку и разгрузку рорм осуществлять грузозах­
ватными приспособлениями и  т раверсам и.

в. Хранение рерм должно производиться в условиях 
искл/очо/ощглк коррозию и дорормации 

7. Уертер/и погрузки рорм  но Железнодорожну/О 
платрорму раьра во ты баю т ся заводом  -и з- 
готовителем и согл а совы ба ю т ся  в Желез­
ной д ор огой  - -
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7 Довво)* подвергнуть на I  ер а/о mu чнос/пб. 

Лав/ение Ор- 0,3 am as. Течь не допускается

внесено f-m 
fy*- tp jftor* /XjfQHwiuHit/

з / л ы й м м о о о с * .

/7О д  t90//

ЯЩ оь
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2736 /■20

I нш*\



siooovd iosxffi I
' - .. ...............  «,,, .1

H
4 om8. Фгг

Т-00 Об SO

0

t j

г * ' .

m o

a( НепЛРс.К oom ность 9ьормухрщей поВшрмносги ,Ф не более
рб м.м но /  м, .-но не более .. 4,5 мм на Всей., .длине 

2. &еперпендинулАрность поверхности Фф"_ относительно поверх­
ности .н'' не̂.боле е 4мм_ но Высоте борта.

б. борт подВ ере путь Высок о му отпуску боо-SSPec или 
естестВе иному.старен и но В теиенуе . 3* меслцеВ.

U. С!8орку произВодить по контуру соприкооноВенил деталей 
оплошным щЗом а б .кроме мест указанные особо, 

б. .СВарну произВодить Электродом типа 3-45 roc? sks7-so.
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Размерь/ и шероховатость поверх моего 
б скобках ~ мосле сворки

(/лпснение £несе*о к/дт/г.
Рух гр /ХуциилМилм/

'ШШ
№М(.
та/.р м
т.М.
Н "■

Щ ш
&р1ш£J&L.

3 / 4 b / t o i o a o o g

Аи&т.

Л,лт Ш^/рввв-рГ/*
MW СМ3 /№500-56"

Ле/т? 'Мной~~ЖГ
70 /5

Гтзшэ/г
Фери о/77 //

о т о  io t f t ty / c co(v ).

Млвшзщр
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j№ L
-----------------------------1Ш о)

Розмерь/ и шероховатость поверх мое геи  

6 скобках - мос+е сборки

Айт йГО Ю бвЩ ^  
Огг-ЗГОСГ500-56*- Г б и л З Ш М

анрма/П-Л -

WmOMT/t
S6S9

Ш
и

£Вогв. Ф/В

S50 4бО
466x10= 4лпп

Розёеот  X.GL

1

Линии с годе

. / _____________ I _ .  -  • •— -------------

- 1

б М . ------------------------------

А.*Ф ... ЛШ?. Рим
&№- -  ■ ■

Шteii
ШШногор

4

Ж /
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№
JLL
/5

М п .УмШ
Г т я м ш

Форно/т? / .*

/ Уеплосмоет наешь лоборхнйв ги„Ф* 0,5пи на 
* In, но не долее вин на Seed в Jo не 
2. Релерлен&оху а Арность плоскости, „ Ф 

относи тельно плоскости,//* не б о/ее /мм 
на высоте борта

J борт подвергнусь высокому отпуску 600= ввО*С 
е/ли естественному старении/ в  те venue 
6 х неелцев.

4 Сварку /раизводотб электродом типа &-4/£
/ОСТ /467-60 • /Сатет шва по наинёньи/ёЗ 
толщине свариваемых элементов, кроме мест, 

указанных особа.
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немцев.
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Т п н и ч ш ш  требования:

/ Разность диагоналей прямоугольника, абризобоиного бортами 6 плане.

Н( более б  мм

I  Местные зазоры между бортами и поддоном не долее 2мм 

3 Зазоры 6 местах Примыкания бортов друг к другу не более /мм 

k Открывание и закрывание бортов должно происходить свободно, 

без заеданий и перекосов.

5 Htntpneндикчлярность рабочих поверхностей бортов к зеркаяу радона

не бапее 0,6мм на высоте борта.

6 изготовление. производить в соответствии с технические;- 

Условиями /етр д )

7 *  Размеры для справок

Перед изготовлением партии одногип 
Hq/x срорм изготовить головной образец 

и испытать б эксплуатационных 

Условиях

[ -Л- ! -и- Н F И ^

220

305 , 7000 1 7000

5670.....

7000 - .......HHKL

6050*

Jt  гниде ска о харакгеоистина. 
I Топ формуемого изделия - BJ7-66-28 

I. Габаритные размеры изделия мго­

блин а - 6660 

ширина- 2780 

толицина ~ 600 
3 Вес изделия кг -  7230

б. Габаритные размеры формы мм-
длина ~ 6050 
ширина. - 6570 
Высота -750  

5. бес формь!, 7г - 6650
в. Вес формы (б изделием/, кг - 75880

1/бне.нение Внесено ?/ /9//г

Рун 1Р $рг>г'*1 /Хуцишёили̂

7 *
/см. А 2)

’Шиа
Разрой

юс

Илону,

ре  да кум- 
беонидзе
ТаЬпйглоЬ____

ояВо.

чпяшВь___^

4шя

г/ДШ5.00. QQ, ОООсб
Фарма для из го та 6- l-BamJ 
лени л диафрагмы ween?

кости ; 36 кб-26 
Оболочный
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1 Сборку производить no контуру соприкосновение 

деталей сплошным и/Вом а 6, кроте мест указом- 

ных особо.

Р  Приборку крони/теО нпВ подъемных поъ. /  долусен 

производить дипломироВонный сборщик с проста­

новкой клейма.

3. Пеплоскостность зеркало поддона не долее 45мм. 

но //v но не более Змм но Seed длине.

4< Разность dt/аеоналей рамы поддона В  плане 

не более 5 мм.
5. Роддом подбергнуть Высокому отпуску 600~6SO°6 

или естестВенномУ старению В течение 3 *  не­

ся цеВ.
6. Сборку проиъВодить электродом моржи 3~Ь2 

ГОСТ 3*67-60.

7. Поддон подбергнуто на герметичность. 
ЗаВкение 0,2- 0,3отм. Течь не допускаетел.

/У
~ЯШ

lord. Фее,

НрН 
rtf S

Шпенемие £иеы**о У-/Р/Л
Ру* t/> фст /дучи<м£<t4uj

— —

Jy Лист К!дои ум Подпиг до то
& ц дб
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Наг* оба
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Сборочный , черте ус
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120
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нь/м нор н о /7 л нь/м еиаолг а 6
Сварку ероиэ в одить элект родом
/поя О 3 - 4 2  Г О С Т  9 4 6 7 -6 0  

* Размерь/ для справок. Ймг АктК  воку м ПодписьРато
Развод Вачнадзе в~**г
Прове/. Й/манадзе .
Схонтр.
Рунатд Рияанадзе.
Hxwmp.

Уте.

3 /4  Ж5.06.00. 000 С Б

короб
Сборный черте#

BurntР Масса М-6

(64 / 4 0

Тбол ЗНИИЭП

формат ~71

тооеоужр/е л> (V )

у

мг

/0x45*

По лектуру

/о* 45*

УмАктнгЗонуа Робт/св"Pom**
Развод Вачнадзе ОВах
Провор Пгдвиеноа 7*4
Т контр 
Рог отд 
Нномтр.

А/яааадзе,

Утв

3 /4  Ж 5.03 МО 003

Ат ер Масса

Р е б р о 5.5

(6 ГОСТ 568/ -57
■/,t/cm~Cm3 ГОСТ500-59**

Г

м-3

У-25

Тбил ЗНИИЭП

гоооотозжУ/е
1 'jHS-'gHJ*

V 3 ( v )ТЕ

m

(0x45*

(0x45*

4  лама развертка 0-/36

УмЛ/С/7Т./// рому* Лой/тмеьЗмто
Развод Аеонидзе у/ехЛ,
ер?»*/.. /adpu&toa
1C /сов/тр
РуК.ОтбРолнгмадзь
Ннрнтр

ЙВ9Л.
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Р е б р о

Автор Pfgeco м-д
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1. Не плоскостность форму­
ющей поверхности не до­
лее 0.5 мм на 1м, но не 
donee 4,5 мм на всей длине 

2. Борт подвер епуть вь/соко­
му отпуску 600-650‘с или 

естественному стар ению 

в течение 3* меслиев 

3 Сворку производить по кон 
туру соприкосновение де­

т алей  сплош нь/м  ш вом  л 6. 

кром е м ест , у к а за  н  н  ь/х особо

4 Сварку производить электро­
дом типа Э-42 ГОСТ 9467-60

Цзаенение внесено *?-/977с 
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т е х н и ч е с к и е  m peoo ё а н и х

/. Разно cm a duago назеи пржмоуеольнина^ 

одразо ёанноео до рта ми 6 плане не  

^олее 5мм.

2. Местные зазоры между сорт ами и 

поддоном Не солее 2мм.

3. Зазора/ 6 местах прима/канир' дорт оё  

друе к друеу н-е солее /мм.

4. От/гра/ бание и За про/ Ранне дортоё 

должна/ происходила с до до дно дез заедании 

и переносов.

$. Р-е перпендикуляр нос л  а р оооы и х  поверхностей  

0 орт о & //Зеркалу поддона не /долее о 5мм.

на £ сем £  а/с о те до рта.

S Use о то 6ление про из ёодита £ coomHemcmSau с 

тех ни чесни ми y d  л О £ иугми стр 5.

/П е х н  о  чес  к а у  х о р а  к/перистика 

/. /П и п  формуемого из дел иуг JT /7  -4/-23. 

г. д а oJapumHb/e р а з м е р ь / и зд ел и у  £  мм  

д л и н а  -  4060

ширина -  1730

толщина -  400

3. д е с  из делим кг  -  4s со

4. да о'ари/ггнь/е размера/ ф орм а/ мм
длина  -  4550

ширина -  3370

£ ы с окта -  7S0

S.J/ec форм 6/ ке  -  533/

S.J/ec ф орм ы  с изделием  -  оS3/

Перед изеоптоёлением партии одно-  
т ип на/х форм изеотодить голодно 6 

оор озец  и испы т ала S энеллуот о- 

ци онма/х  у е л о  ёижх.
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wj£ Зоуно/s 
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Перед изготовлением партии 
однотипных, форм изъотабить 
WaoShou образец и  испьпагь 
6 эксплуатационных условиях

ГПетнииеекая характеристика
/  Шип формуемого изделия ВТ П -26-28 

2 Гадаритные размеры изделия, мм: 

длина- 2860

Ширина - 2780 

толщина - 900 

Z Вес изделия, кг - 2280

О Габаритные размеры формы, мм' 

длина- 3050 

Ширина- 3270 

Высота - 750

5 Вес формы, К? - 3697

6 Вес формы о изделием, к2 ~ 8977

Технические т ребования *
/  Разность диагоналей прямоугольника, 

аЬразабаннаео бортами в  плане не 
более Окна

2. Местные зазоры манду бортами и 

поддоном не долее 2мм 
3 Зазоры б местах примыкания бор­

те!) друг к другу не долее 7мм- 

/ Открывание и эокро/бание борто В
дол ясны происходить абобод на, без 

заедании и перекосоЬ 

5 Не пер п е нди к улярность радой их поверх­

ностей борт об к зеркалу поддана 

не долее 0,8мм на Высоте борта 

Ь. изготобрение производить 6 соотбет- 

стбии с технически ми условиями стрЗ 

1 *  Размеры для справок

II

i

(/менение Внесет -#-№77г. 
Рук грфзн-!ХуцишВини/
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{ С6арк1 праизбадитс? па контуру сопри ко с  ноб с н а л  

деталей Сплошным шбоМ L 6t кроме мест. 
Указанных особо.
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стопаРуоо к /с й л о .

■»• Нелпосыастность лер у  п р е  поЗРоул у  у  Рол се / у у  
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3. £орт  поГЗерекутб 3 о/сакому отпуску 604 еб50*<* ...

Ши concern ЗсннОму старению 3  т ечении 0 х 
меся цеЗ.

К .С  3арку про изб о Junto ОЛектроГом типа 0-42 
j ? ОСТ2467-47. Катет ш За по но имек*ше*3 
т олщ ине сЗори Заемыл елемептаЗ, кроме . —
/чечет, у  как а мнтх осаол
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/fte-хнические /77реоо£инир

/ Разность диоеомолеи лрлноуеольни к</, образа Ванного 
Сортам и £  плане не /олее S.мм.

2./Честнь/е залорь/ м следу Сортами и подгоном не 
/олее 2мм.

J. дозоры £ местах примы копир оорто£ друе ж другу 
не оолее /мм.

4. О/пкры £ание и закры£а ние tfopmoS долмеее происхо­
дить cSofo/dno дез заера нии и лере косод.

- 8. МелерленРикуллрпост з р а бочи х  поверхност ей (fop то & 
з  з  ер/газу п о л о м е  ме Рол ее O.Sm m  //a £ысоте Рорлга

, £• /7зеото£лепие производить £ еоот£етст£ии с техни­
ческими ус*а  О £  и л  ми /стр. 3/

/77 е  ос н  и  чес к а р  осаракт едист икс/.

_ / /Пип ф ормуемого изделиу р  /72 -32- 23А
2.. Атоаритмие роз меры озделиу^мм

длина -  6/00 
ширина -  1739 
толщина -/60

3. Лес ил дел и у  ке -  S/so
4. Рооерит ные разм ерь/ фЛрмЫ, мм

длина -3 6 so 
Ширина-3£Ю 
£  пс о та -  £20

___ S ^ J e c  ( popMUj К в  -£279_Л ^Л ес рорм ь/ с  изделием^ ке ‘-//429

7 * Ра зм ер ь / #л у . с  п р и  So к. Улнекемис. Внесено f-/97? 

Ру*. tp- 1Хуциш4или1

\

M ,jlM lf/ !3 £ 2 S L
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* Сборку производить по контуру соприкосновения детом г и

сплошным шВом 66; кроте мест, указанных осада 
? При барку кронштейнов пдф'емчых. поз /  доикен производите

дипломированный сборщик о простановкой клейма 

.1 Ню л о скос тност а зеркала поддона не долее С 5мм /-■ /  Ат,
но не долее Змм на Всей длине, 

й Разность диагоналей рамр/ поддона 6 плане не солее 5мм 

5. Поддан подвергнуть бойкот отпуску.. В00-65С‘с или ест
денному старению В течение 33 месяце 6

6. Сборку производить электродом мирки Рн2  ГО с  Г 9 ш - ВО
7. Поддон подвергнуть на герметики ос т о Деление 01~03от м

(Печь не допускается.

X
тг

M d L

Ы  м/Ви

Зоглущсо Применять при 
7/7 Возможном перемещении

" /и/7" дВерного проема.

(/меткие Внесет К -  !9>fi 
Ру*. Ip ! з/ъш of- оо ооасб 
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. но не белее 2нн. на See.»} djn/ме.

2 . //ш п е р п е н д и е у л я р н о с т *  п л о с к о с т и  . , Р *  о т н о с и -  
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_%3?хмесяцев. ----------------------: ' *
4, Сварку производит* Электродом тили д~4в 
_/»сг 0V67- 60. jTurer шви.ло А/иименбшес? тол- 
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/ НеплоС/состмос/пь формомицеб лоёерлмоемш „ Р  

25мм мм /м, мл не белее 2мм мо /арб длине.
2. //рперлемдыеолярмость леремесл*м„ Ф  отмосч/тельмо 

плоскости 0//*ме более /мм мо ёысоте борта.
Л Болт ледбелеммл»* ёыеокомо отлмемо 600-650 *£ 

или естсстёеммомм слюремию £ течении 3 *меслчо£.
Ч Сёегркы мроизёодитр электродом лшпо Э‘42 ГОСТ9467'60 

Колют ш£о по маимемьшеб талщиме еёормёоемык 
Элементе/, кроме мест, оказоммык особе.

Штметл /М€сто »
Рд* 1р4х*л/Хуцишёиеи£

З/Л Уио.озоо.ооосв

Барт продольный
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{  Шторку производить^  ! по контуру соприкосновения

j ?  j эета.Ав& оплошный НОРПШНЫН швом & в .
! гl 1
1 ч* ! Z Непш когтносп формующей поверхности яф '

• /  1
1 о: 1 не воли 1,5 м м  на осей длине.
: $ ; 3 . Сварки производить электродом типа.

б ]  
1 (

3 *i ГН  Г З Ш - Ы
з/ффдОЗООООО СБ

газгся!Ж1яаПолнимsL-jl
Рл%р»В I Х~уш>*мЫ
IJrtSif-1 _
К * с>.=»гл[_ .
\Рч* л?! __

1 Jbc*1

h .K r J y

К оро б

Сточный Vcvrejfc

Несер "'ft
51.5 I S

/игу : I

I V .

M A

i. Свирку рроиводить по контуру соприкосновения 
деталей оплошный нормальным швом & б .

Z  Не плоскостность формующей поверхности „ ф* 

не волсе в,5пн на. всей длине.

3 .  Сворку производит электродом тина
Э - 4 2  ГОСТ  5 4 5 7 -  SO

Взанен листа „ м3"
Ру*- Т.р ф ъ } X у ц и ш  били J
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— — — -
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Z. Варить алмгромп марки Э 4Я ГОСТ Ш67‘ <0. Высота а&Рного шва 

равны напцтшьи толщин» сваривлоиык ветллли.

- -- — - З р > Ф -1 0 '0 Ь . 0 0  0 0 0  СВ
/1*тег //леса м-е

85Лист t/t don'tн.Подом ?-л
Борг торцовый
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/4$ 4:5
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L Сворку производить по контуру оопритновонии 
шалей оплошным нормальным швом и.

Z .  Н е п л о с к о с т е п  Фо р м у ю щ е й  поверхности „  Фн 
не волее 1.5* *  на. беем длине.

3 .  С в а р к у  п р о и зво д и т ь  злектн о в о м  т и п а  

Э-42 ГОСТ 0467-£0.

— JJpfl.OiOQQOOCB
— «мгле Лес**

ЬЯЛистЫгШЧК- floOnaci££ Но р о в ,

Сверенный чентеф
43 ns

Вее*гр_
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Л»*п \Autrtt:

тш  ш и т- _____ ____ .
А.

LM
rlh

i*.

99999 М  90 i f f / б

I .  С в а р к у  производить по к о н т у р у  ш р и т т е н и н  
деталей сплошным нормальным швом &&

Z. Неплосттноеть Форнхшшей поверхности „ Ф* не
ВОЛее 1.5мм мл леей длине. ,

Ъ . С Варну производить электроток типос з-44 гост 946 7̂ to

— -

** iu e i M: doit KM Маша ь *

Пг.*Вее.
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Pyx- c u
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/уц щ » (ц •  -ijhrr-

Г IteWx
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