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Рабочие черт ежи железобет онных пртнов длиной 598и628см 
разработс/нЬ/ но основании задание, утЗержденного Государственном 
комитетом по гражданскому строительству и архитектуре при Гос­
строе СССР 20мая /976 годаt и предназначены для изготовления 
предприятиями сборного железобетона Г/рагонЬ/ следует променять 
при проентироЗании и  строительстве 3 обычных условиях обществен- 
нЬ/х зуаний со стенами из пирпича или крупных блолов из мест­
ных апроительных материолоЗ §  помещениях с неагресшВной средой.

Предел огнестойкости прогонов 7.25-2.2 часа; здания, 3  лоторЬ/х 
применяются данные прогоны; относятся л  1 -Е  степени огнестой- 
лости.Расчет лроизЗедён 3 соотЗетстЗии с требованиями елавб/ 
СНиП Е-А.5-70, приложение2, поз. 2% .

Прогоны запроектированы н о  четыре равномерно распределен­
ные нагрузли, регламентированные 0 /3 8 2 -6 7 .

В и д  //о г р у з л и

1
I

В ел и ч и н а н о е р у з н и  в  п ф  д л я  п р о г о н а

п з о - П 4 0 - П 5 2 - П  72-

Р а с ч ё т н а я 3 0 0 0 т о 5 2 0 0 7 2 0 0

Р о р м а т и З н а я 2 5 0 0 3 4 0 0 4 4 0 0 6 2 0 0
Е н и т елЬ но- дей ст В у ю и /р я  
ч а ст ь н о р м а т и в н о й  
н и г р у з л и 2 0 5 0 2 9 5 0 3 5 0 0 5 3 0 0

СобстВенный Вес прогоноВ шириной 92см. расчетный-920хп/м, норматив­
ный -380нп/м; шириной 54см: расчетный-бЮкп/м, нормативнб/й-555кфн.

каждому прогону 3 заВисимости от его размеров и ЗеличинЬ/ прило­
женной нагрузли присЗоены марли, состоящие из булЗ П-прогон;Зеличин6/ расчет­
ной нагрузли(олруглто В сотнях кг с/м),й размероЗ по длине (округленно 6  дм) 
Пример /чарлироЗли прогона при расчетной ногрузле 4000кпрм, 
длиной 6280- 040-63.

Марли прогоноВ проставляются в  слецшрилициях проелтоЗ, 5 золазах 
заВодом-изготовителям и на готовых изделиях. Внесение изменений 
В обозначение мароп не допуслоется.

Расчёт произВеден В соответствии с главой СНиГ/Е-2/-75и ГОСТ8829-77 
по 3-ей категории трещиностойлости но равномерно риспределеннь/е 
нагрузли, унизанные В таблице, нал однопролетные свободно апертЬ/е

т к

W 8 r
Пояснительная

балла. Произведена проверно прогоноВ на лрутящий момент 
от разности нагрузал 3  смежных пролетах, раВной

-0,3 Tt/пм, при расчетной унифицированной ногрдзле на прогон Зл/пм, 
-0,6тг/ пм, при ногрузле 4 ж/пм -,
Ч,5ф м, при нагрузлах 5,2 и 7,2 tt/пм.
Армирование прогоноВ принята высапопрочной п р оЗ ол ол ой  периоди- 

Чеслого профиля Ф 5  ВрЕ, ГОСТ8 2 4 0 -6 3 , в а = /0 2 0 0 к п /с м *  пространствен­
ными лорлисоми и,, опорными сетлама/ служащими для распреде­
ления Возможной местной монтажной или элшдатационной нигрузли. 

предварительное напряжение арматуры осуществляется мехиничесхим
Натяжением проЗолол до твердения бетона с передачей усилий но упоры 
формы,принято одновременное натяжение арматуры домлротом. Рас- 
полотние арматур/*-линейно-групповое изготовление прогонов преду­
сматривается по поточной и хонвеерной технологиям.

Молсимальное значение начального предварительного напряжения 
S арматуре принято до = 0 ,7 5 П а  и.

8а листе 2 приведены принятые 3  расчетах значения предвари­
тельных напряжений В арматуре и  Величины потерь предЗирилтельного 
напряжения.

На опалубочных чертежах ни ряду со значением предварительного 
напряжения в  арматуре (д о ) приведена Величина предварительного 
Напряжения В арматуре перед бетонированием.

Елина натягиваемых проволол но чертежах армирования поли­
зана ровной длине прогонов без учета длины Выпдслов для захватов. 
Елину зоготовли натягиваемых стержней следует определять с 
учетом захватных приспособлений, принятых но заводах.

вонцб/ нопрягоемай арматуры уонжны бб/ть защищены слоем 
раствора не менее 5мм.

Проапронст венные лорлосы состоят из сварных сетол, ларласов, 
заллидн&х деталей и  монтажных петель.

Сварные сетщ хомуты плослих харласов и лорытооброзных сетол вб/- 
поянять из стали класса А-Ш ип578/-75)) 2а-2/00хк/т ] продольные стержни 
плослих парой сов вЬполнять из стили л л осей А -ш1Г//Ш57В/-75)> 8и=34/7Лхг с/см2ородил6 - 
ные стержни трь/тообразных сетол ВЬ/полнять из сталбной низлодглеро-
дистой периодичесхого пршриля лроВалоли лласса Вр -КТУ 44-4-65у -75). 

3  проелтох привязли зданий В заВисимости иг тенлерагурных

зс /п и с /у о .

се р и я
/2 2 5 -2

ЗЬ/пусК Лис/п
r  h п/
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монтажа и эксплуатации, хорда тара погрузок и агрессивных Триктров 
среды парни слюней уонжны быть приведены 6  соответствие с пре­
дав он иямн главы СН и 770-21-75, приложение Ш.

Монтажные петли выполнять из стали класса А-11T0CTS78T 75/марен 
ВСтЗспё.? и ВСгЗ пс2/ГОСТ 380-77*/ 8 случае монтажа прогонов при темпе­
ратуре -60% и ниже запрещается применять сталь марли ЗСгЗ п с2  

Монтажные петле запроектированы аз условия изготовлений их. 
на автоматических cm ш а х .

Все крестообразные соединения арматуры в  каркасах и сетлах 
Выполнять контактно-то чечной сварной с номируемой прочном у дуго­
вая сворна крестообразных соединений не до/ делается.

С Варну ормотурных изделий и  контроль качества их изготовлений 
Выполнять в  соответствии с /пребованиями ГОСТ/0922-/5,Ш /60 9Ш  
и СИ393-69.

Отклонение размеров подлине и ширине нарнасов и се топ не должны 
превышать + 5мм и -70мм Отллонение в  при вар не монтажных петель 
К сеткам не долее по ишрине о мм, по загнудлению-Змы.

Пластины зилладны/ деталей вбтолнять из стали мирон ВСгЗ ас 5  
ши ВСтЗкпв/ГОСТ380-77/, анхерб! замадных деталей -и з стола 
класса А-M марон 25Г2.С или 35ГС При варку анкерных стержней к  плас­
тинам внахлестку вЬтолнять дуговой сворной фланговыми твама 
и втаёр под слоем флюса/обозначение на рабочих чертежах Ф -г / 

Тавровые соединения анкерных стержней с пластинами закладных 
деталей рекомендуется сваривать на полуавтоматических сварочных 
машинах Не разрешается применение сварочных установом, не имеющих 
автоматического регулирования г ораметров режима сварки тавровбм 
соединений\ тредуемого согласно СР393-69  Применение ручной дуговой 
сварки тавровых соединений закладь чх деталей не допускается 

Йнкеры рекомендуется отрезать на пресс -ножницах, причем вентили шеа 
торца инлер него стержня должна дЫг ь не долее 2мм на каждые 70мм диа 
Метра все закладные детали должны иметь антикоррозийное покрытое, 
нанесенное методом металлизации .согласно указаниям СН и Ой-28-73 

В проекте привязка здания должны бь/ть определены толщина 
и материал защитного покрытия в  зависимости от степени агрессив­
ности среды для данного здания

Прогоны изготовлять аз тяжелого детона проектной марки па

прочности на сжатие Ш  /Тудиковоя прочность Петина к  монету 
отпуска натяжения должна выть не менее 280кл/смг Завад-изгото - 
витель должен гарантировать получение /00% прочности детона к  
2В-дневному возрасту Прочность детона определена по луду с размером 
редра 00см.

При производстве радот в  зимнее время а в  других случаях, ког­
да по условиям возведения зданий не может бЬгть одеспечено своевренен- 
ное приращение прочности, поставщик одязан поставлять прогоны с проч­
ностью детона не менее /00 % проектной

Места опирония прогонов при складировании к  транспортировке 
принимаются но расстоянии 1200мм от торцов.

изготовление, приемку, паспортизацию, хранение и транспортировку 
прогонов производить в  соответствии с требованиями ГОСТ8015-75, проверку 
прочности,жесткости и трещине стойкости всоответствии с тредовано- 
ями ГОСТ 8829-77

Перечень нормативных документов. 
бетонные и желеэодетонные конструкции 
Нормы проектирования.
Защита строительных конструкции от коррозии 
Сталь углеродистая одылновенного качества /Чарка 
и общие тредоволия.
Указания по приме/енинз унифицированных нагрузок 
При проектащвании типовых железобетонных конструк­
ций для сдорных перекрытий и покрытий зданий 
У лизания по сварке'Соединений арматуры изикладных 
деталей ж  елезобетонных конструкций, 
шаль горлчекатанноя для армирования жглезодетон- 
ных конструкции.
Изделия железобетонные сборные. Методы испытаний и  
оирнЛи прочности; жесткости и прещиностойлости 
Про Ш ало сталоная периодического ,/ночь л я для армирова­
ния предварительна напряженных конструкций 
Ярматура а закладные детали сварные для железобетон- 
них конструкций Технические юреиовония а методь/ испытаний 
Соединения сборные аомомиры ж&езодетонных изделий и  
конструкций Контактной и ванная сварка. ОсналнЬ/а 
типы и конструктивные элементы.
/роволока стальная низкоуглеродистая периодического 

профиля для ор/чировиния желеэобетннб/х конструкций, 
бзделия железобетонные и бетонные. Общие техни­
ческие требования

ч

тп и -гт
снипп-гв-тз
ГОСТ330-7/* 

СИ Ж -67

сн т -6 9

ГОСТ5781-75 

ПСГ 8839-77 

гхтто-бз 
ГОСТ/0928-75 

ГОСТ/9098-68

7919-9-679-75 

ГОСТ/30/5-75
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Предболиттш 
напряжение б 
арматуре, 
шролируемае
при натяжении 

do 
m /c/i2-

Потери предбори/польного 
напряжения до обжатия бетона,

тш/смг

Предварительное
напряжение
5 арматуре 

перед
бетониРоВанием,

нгс/смг

Потери предварительного 
напряжения после 
обжатия бетона; 

ПТС/смг
/Чорна
изделия

Реала осади я
напряжений
стали

ЦеФолмиция
оннеооб

Реформация
ФОРМ

Рыстронотем 
щоя потечь

Усадна
бетона

Ползучесть
бетона

П30-60 moo 1230 335 300 100 10/35 350 ООО

!§ МО-60 moo 1230 335 300 155 10135 350 625
I$ П30-634i ~~ 12000 1230 320 300 120 10150 350 ЧТО

[ /740-63 12000 1230 ъго 300 по 10150 350 685

П52-60 I --------- 12000 1230 335 300 105 10135 350 425

jg П72-60 12000 1230 335 300 165 10135 350 665
%
- П52-63 12000 1230 320 300 125 10150 350 495

г П72-63
J

12000 1230 320 300 190 10150 350 755

Г А

IS r Величины гюрд§дрцтрМНШ напряжений ботиту ре и потери предварительного напряжения
с е р и я
1225-2

B btnycK  Л и сп
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Характеристика изделия 7
Мирка изделия ПЗУ-60ото

Вес изделия КГ 2280 ггю
Объем бетона м3 0,9/3 0,9/3

Расход
стали

i
f

ta
g

'll
ч5 

SL КГ m 8980

на 1м5 с/етони 84.79 98.36

Проектная малка бетона 900 т
ПддиноВоя прочность детона 
п моменту отпусна натяжения 
не менее

КП/г 
/см 280 880

Нагрузки/
прилаженные
кизделию

Расчетная

ч

3000 то
Нормативная 2500 то
Нормативная дниМ 
но деистодннцая 2050 2950

Нормативный сабаЬный бес 380 380

Постный прогиб А. /
1/75

1
925

280
4M lft

420

■4

П римечания^

l Поверхность отмеченную знаном T ;
подготоёшпь под повоасну,

2. Армирование прогоноё см. листы 4 ,5

Характеристика напрягаемой арматуры.
Норса
изделия

н°
тщ

Циомт
стеяхщ
мм

Пол.
сттнщ
иит.

Пнедёорительное 
напряжение В арма­
туре, тюнтротируемое 
пни, нитнжении,Оа . кгс/с/ча

Предварительное 
напряжениеВар/щ 
ре перед с/етонило-
***"' cMcsK

Неодходимое 
натяжение 
1 стержняNoкгс

пзо-ео 1 5ВрЛ 22 12000 10135 2350ото 1 5BplL 34

Прогоны /130-80,
Опалубочный чертеж

Серия1. 225-г
ВЬтусьj Лист
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2 -2

Аиромтеристипа изделия ю

Марна изделия то-63тол

Вес изделия ЮГ 2400 2400

Объем бетона м3 0,974 0,97р

Расход
стали

Всего
'с за  спайными 

деталями) П Г

84,30 97,3

на /м3бетона 86,55 99,9

Проертная молла бетона 400 40D

Пудипоёоя прочность детона 
п нояенту отпуспа натяжения 
не м*енее

% 280 280

Нагрузни, 
приложенные 
о изделию

Расчетная т о ЗОН

Яорматибная 2500 М
Цормати&ная дм т  
т действующая 2050 295

Иорматчбный сокткнныб Sec 380 380

Расчетный прозой /
/Ш

/
Ш

Примечания
1 По&еплщотмеченную зшом 

подготобить род ммосм 
2. Дрник&шие прогона!) см листы 7;8.

Т К

J978r

Харомтеристино напрягаемой арматуры

1
1

 
__

_
$5

 ^

№-

т т

flmew

ш щ
нм

Пол.

crmmi'
шт.

Предварительное 
напряжение В ар на­
туре, лонтролируте 
при натяжении, 

(So. нгс/са1

Предварительное 
напряжение Ьормо- 
WP перед делт- 
veto ни ем,

кгс/ см*

ПЗО-В 2 5брЕ 26 тгооо ЮТ50
т -53 2 5ВрС 38

Неодщи/ноо
натяжение 
/  стержня 

№, 
кгс

2350

Прогоны 230-63, ПШ-63 Опалудочный чертеж Серияп./■225-г
Ъь/п*у т г /?исг>

6
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5 9 8 0

1. Побешсть, отмеченную знаком 
подшбить под полюет

2. Йрморобоние прогоноб см. писты Ю,Н.

пи А 1
Аира л тори стила изделия /з

Молла изделия П52-Б0 П12-60
Вес изделия ПГ 3300 3300
Объем бетона мъ 1,321 1,321

Расход
В сего  

(с закладными 
деталями) лг 09,11 124,91

CfTtQ/IU на /н3детона 15,53 94,/8
Ороелтная морло детона УОО 400
ЛудилоВая прочность детона 
п моменту отпуска натяжент не менее

Чн 280 280

Нагрузли,
приложенные

Расчетная 5200 5200
Норматибная кгс1 ЧЧОО 6200

л изделию Um mhwgm m  
но действующая

> 3500 5300

борматибный содстбенный бес 555 555

Расчетный прогиб /ф 1ISPS' 1
Ш —

Хоролтеристила напрягаемой арматуры
Мат
щыия

№-

т т

Загнет
сгера»
нм.

fm .

сшт
шт.

ПредВорит&ьное 
напряжение В осту- ре ттралируете 
при натяжении, 

So.m/cpf2

Предварительное 
напряжение Варна- 
туре перед demo- 
нироВаниеп/,

5ГЩС/Чг

Необходимое 
натяжение 
1 стержня 

№ ,
5ГС

1752-60 7 5Врй 34
12000 10135 2350

7172-60 1 5ВрЕ 56
J L

1918т
Прогоны П52-60.П7В-60. О по лодочный чертеж 1 .2 2 5 -Z

8Ыпуск
4

Лист
9







1200 пг пг---\ 7 1200
J 1\J10J5

Г Г  1 _____ L \
М гп

у \ 1— \ ) >’7* г—п?----------- "5rS  ̂S3PS
<\jк Г*

6280

/ - /
пг т о

6280

Примечания :
/ Поберхностъ, отмеченную знакам ?

падготобить под покраску 
2 ЙРмиооЬание прогоноо см кисты /3, Ц

Характеристика изделия /в

Марка изделия П52-63 П72-63
Вес изделия КГ 3470 5 Ш

Объем бетона м3 1,387 1,387

Расход
стали

Всего
[сзашднш идеталями) КГ

107,59 137,49

на !м5бетона 77,57 99,13

Проектная марко бетона 400 400

ПудипоВая прочность детона
5 моменту отпит нагяжт не менее

280 280

Нагрузки 
проложенные 
к изделию

Расчетная

i ,

5200 7200
Норматибноя т о 6200

даРматиВно-длитель- 
но действующая 3500 5300

НорматиЗнио ажтбенныи бес 5 5 5 5 5 5

Расчетный пногиб f-
Те

11120 /
805

Характеристика напрягаемой арматуры

Марла
в д е т

№

т щ т

Цитр

н е т
т

Пол

стелят
шт.

flpegSopuтельное 
напряжение В арма­
туре, яонтролируемое 
при на/пяжении 

So. нгс!мг

ПредВарителЬное 
нипряжение В арма­
туре перед детони- 
РаВонием , 

яг1см1

Необходимое 
натяжение 
/стержня 

№- 
5 ft

052-63 2 г 40
/2000 /0/50 2350

П12-63 2 5ВРЕ 64

Прогоны П52-63, П72-63, Опалубочный чертеж С ерия  1.225-2. 
ВЬтиаК Лист Г /2
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M i

TK

1918Г.

2-2
П 2

Специсуи наций 
арматурных изоелий Выдорла стали на изделие

Наимено&мМарла
Ноя.,
им

Becf
ЛГ

Сечет
м м  '

Слипа,
м

Вес,
л г ГОСТ 6с,

Ы(/снг

П м т аШ ш
парте т п / 65,25 ФЗВрЕ 251,20 36,80 ш /0200

Ф14ЛЕ 72Н8 15,08

&1

зчооСета m s 2 5,5У

Напрягает
арматура 5ВрЕ W 56180

ФЮНЕ ш W

Ф Ш _
Ф№1

2,64 4,16

2100В сего 137,59
47,72 25,75

Ф8ЯГ 12,16 4,80

Примечания-. 
Арматурные изделия см.

ФЬЛТ 71,50 15,28
ФЧВрТ 8,70 0,74 ТУ МЛ 659-75 3500
-110*6 0,56 2,90 W3-76 2100

л и с т ы  1 7 ,2 1
2 Пример расположения плооололи

ф З З р / 7  о  п у ч к е  с м , л и с т  Ч .

Прогон П'52-63 ДрршроВание.
С е р и я1.225-2

Лист
15

s#<г/
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35

^ ,rb j ?5̂ 1 vo Г'/ПРГ
i  I ?a * 461
5 #

4# /158

so w o WO WOm .

5 9 0

64<pSBpiL

nr TK

6280
ч Защитный слои do низа 
pac/очей апматупы 20 мм

2 -

пг

35

60 /чо

35
/158

Спец исрипац и  я  
арматурные изделий

fWPPQC_
Сетки

арматура
Ссего

;,М
шт.

П 5 8

СЮ5

5ВрЕ

1

6 4

69,87
5 ,5 4

6 2 Д )

13759

EZI *■

т _ , {40 §0 {4not6)<P5BpE

5УО

Примечания:
1. Арматурные изделия см 

листы /7 ,2 /
2. Пример̂  расположения НРоВолопи 

4 5 3 рП В пучке см. лист А

Выдорки стали ни изделие
Ce4ewei 
мм'

Алим
м

Bect
5Г ГОСТ На

nrcjw
Ф5ВрЕ 401,92 62,08№0-63 /0200
Ф!6М'

\ФЮМ
м ш
ф/ш т

/258 
250 
г,64 
ю г

/У, 70 
/48 
456 _ 
25,75 57

8h
i5

1__
__

__
__

__
__

__
__

__
1

з т

2/00
Ф8Я1 /216 У, 80
Ф6Я1 H50 15М
-Н0*6 0,56 2,90 №-76 2/00
ФЧВрГ 8,/6 0,74 ТШ-ч65905 ЗЩ

П р о г о н  П Р О З . Л р м и р о З а н и в

Серия/ 225- 2 
/Запуск /ШС/П

/У
УЗ
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 U
Hs

n.C
tlt'H
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CL
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,eh

ftU
/f\

/7/
\

СЮ9

C99

540
M

S?

19

380 m

cSopku  п ро с  транстёрнных паРпосоЗ ПХШ ВМЗЛКУ

—  cm
cm

„  (a m 'птштная 
сборка

(CIOS)

контактная 
сборка

Спецификация арматурных изделий по 
простронст5ениый каркас

Марка Шорка Кол Беи, кг
Висткаркасаарматурною

изделия
пик.
шт.

в

Всех . изделииОбщий
К90 1 12,28 12,28 18

сюд ( 2922 29,22 19

ПКI С99 1 8,63 8,63 52,81 19

Л1 2 1,65 3,30 ~ 20
м 2 2.19 9,38 21

m 1 13,63 13,63 18

пкг
СЮ9 1 2922 от

59,16
19

С99 1 8,63 8,63 19

/7/ 2 1,65 330 20

HI 2 2,19 938 21

г но ( j) n ° перечные стержни сетки 
/г Ш  продольным стержням сетки С99(С98)
(СУв) (J a K поперечным стержням сетки С99 (С98) приварить

Q  анкер петли 01.
К пластине закладной детали N1 приварить продоль 

/ ~т г т )г А ,ные сгеРЖни паркаса КчО,841, К92,К93.
’ ( ч )  И поперечным стержням сетки СШ(СЮ8) приВарить

продольные стержни каркаса Ш,К41 (КУ2, КбЗ),
Примечания

/  Пространстбенные каркасы ПКЗиПКй см. 
лист 11

<?. Порки арматурных изделий В скобках даны 
для ПКЗиПКЧ ____________

та, пкг 1?ерия
1 Z 2 S -Z
ВЬтусх

Н
//ост45



го
Спецификация арматурных изделии на 

простронстбенный колкое
/Норко 
QPtwramo 
изделия /Ш

Верн г
Одною |Зсех .  
изделия jf/здти Одщой" Пист

L  _ CCL [A B L  
см_/ гщ  Ъм

/8

нпмтпитнпя СЬПснрреиные стержни cewu Cfff(CftO)
РпоооротЬ о продольным стержням сетки С№(С/02) 

соорко {2 )н ; попрречнь/м стержням сетки О,О(0/0)
npubapumb анкер не/лла ПО 

Си) К пластине Зитиной'петли Mi npaSopumb 
3-3 продольные стержни каркаса Щ Щ Ш Ж О?)

( у) К поперечным стержням сетки СЩ(СНи)гюиооригб 
Ш  КУж^продольные стержни kupkuco ЩНН5(Н%, №7). 

,KU7J
см

WW) п
„ 1 ..п р и м е ч а н и й '

\ C f 0 3  
(СШГ)

t Пространственные каркасы ПИТ и ПИЗ 
см. лист П

2. Малки арматурных изделий 8 ско&ках 
даны дли /787 и /Ш.

Пространст/енные fupkc/сы ПНК
серия 

Н гг* : гo6tnycK\/iacr,-)
Н Ж



N П
А

01

g
м

п п г т

I'Iа»
tfi

ШП. nn

П р и м е ч а н и е .

Нарядом сдоями простронстСснных каякисод ПЮи ПК8 см. лист 16, 
/7л 3 и ПКИ lm. HUcriS.

С п е ц и ф и к а ц и я  ар м а тур н ы х и з Ш и й  н о
п р о с т р о н с т о е н н ы и KOPKUC

М арна М а р к и \Нш Вес, кг
ЦистKODKQCUUPmmaw

и з ш и я I Ш т. Оцногои АШ /Я
Всех . изделииОбщи и

m / /2,87 /297 /8
СЮ8 1 25, И 25,// /5

ПИЗ C9S i 9,06 9,06 54,72 *9
П1 z 165 3,30 2 0

М / г 2J9 4,38 2 /
К93 i m s 14,26 /8
СЮ8 i 25,Н 25,/1 19

п м 698 1 9,06 206 56,// 19
П1 г /65 3,30 20
м / г 2J9 938 21
К96 / 20,05 20,05 /8
а / о / 25,90 25,90 20

П Ю й о г /0,32 /0,32 65,25 20
П2 ~2 2.30 4,60 _ г р _
M i 2 2,19 238 21
К97 / 24,67 29,67 18
c m / 25,90 25,90 2 0

ПИН й о г / /0,32 /0,32 69,87 г о
/72 z г.зо 960 г о
M i г 2,/9 9,38 2 1

depuH/.225-гH i
m

Простр о нс т&ен/ше каркасы ПКЗ,ПКЦ,ПЮ, ПК8 ВЬ/пусГ .Лист
4 О



v> чЛ 1

л
V  Л  ^
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3
гп
3
3
3
=Г

я 2
х  'г1
=сх:Uj i_i

]7гГ

кчо. кч/, кчг, кчз

/,2

ко 10*150 9*300
5 9 9 0

] Э Д
Ь ц — 3 -4-

I КЗ
10*150

( /
I

з.ч
Г ~

для кчо. кч/
10*150 /0*300

6 2 4 0

/0*/50
■ й Л Я  К 4 2 . К Ч З

КЧЧ.КЧ5. К Ч 6.К Ч 7
2 3 .4 .5

_ ___
< 4

' “ 1

4 }
< \ |

1 а ? fQxfSO
\
[  9*300 Ю*/50 /20

^ Г )
< \ j

—

5 9 4 0

J 0 \ J M 5 O _ ^  (0 * 3 0 0 /0*/50
8 2 4 0

О Л Я  К 4 4 ,К 4 5

Ц О Я  К 4 6 , К 4 7

C/тциФикация стали на элемент.
М о р в а

№

ПОЗ.
С м ет

К оп .

ш т .

Д а й н а S e c , я г

п ози ц и и
м м

н а м е т
м

н а
м е /ч т

э н е м е т

кчо
1 Ф 6 Ш 3 0 2 6 0 7 8 0 1 ,7 3

/2 ,2 8
3 Ф 12Ш г т о Н ,8 8 /0 ,5 5

№
г Ф 8Й 1 3 0 2 6 0 7 ,8 0 3 ,0 8

/3 ,6 3
3 Ф /2/Щ г 5 9 9 0 т /0 ,5 5

№
/ Ф 6Й 1 3 / 2 6 0 8 ,0 6 1 .7 9

1 2 ,8 7
4 Ф Ш 2 6 2 9 0 т 1 1 ,0 8

К Ч З
г Ф 8 Р 1 3 1 2 6 0 8 .0 6 3 ,/8

/4 ,2 6л
Ф /2/Ш 2 6 2 4 0 /2 ,4 8 1 /0 8

К 4 Ч
/ Ф Ю й ! 3 0 2 6 0 1 8 0 9 ,8 1

2 Ф /Ч Ш г 5 9 4 0 1 1 8 8 1 9 ,3 5

К 4 5
/ ф / ш 3 0 2 6 0 7 ,8 0 9 8 1

2 3 ,5 6
3 Ф б Я Е г 5 9 4 0 /1 2 8 /8 ,7 5

К 4 6
/ Ф 10Я 1 з / 2 6 0 8 .0 6 9 9 7

2 0 ,0 5
ч Ф !Щ 2 6 2 4 0 1 2 ,9 8 /5 0 8

К 9 7
1 Ф 10Й 1 3 / 2 6 0 8 0 6 9 9 7

2 9 6 7

5 Ф /6Й Ш 2 6 2 9 0 1 2 ,4 8 /9 ,7 0

Ж
С о р  косы КЧО̂ КЧ! < 8 2 f-2

вь/гт Лист
4 /8
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С98X99 
Линии 

/\сгида

I - t4

т . 20*300 №

6260 С98

23

1 ,2

5980 . 1
6280 . 2г~ —?

М -

I; §

5Н

§
•■о

*•>

55

тоо
5960

СЮ8.СШ9
Линии 
сгиба

JL4

10*150 ют

фо.

\С39

/;3

Н*/50

6260

55 9*300

5960

§?*\|

1

С>э
- §
" ^
’  ®

«45------- i .

0*150

55

0 0 8

,5 5  

, 0 0 9

§?(
- ^ U

390

Спецификация стали на зле мент

Марна
/К? КОП; Инина бес, ОГ
поз. Сешяешги№ЩиЦММ нижнопм ни

элементэлемент

С98 1 ФШ 9 6260 25,09 5,56 ап г
г ФЫИ 21 750 15,75 3,50 У, и о

С99 1 Ф6Й1 9 5960 ■23,89 5,30 ОСЯ
г фбЙС ю 750 1500 333 0,05)

С/08 1 Ф6Й1 5 6260 3130 6,95 25,11г ФЮЙГ 32 920 29X4 18J6
3 ФШ 5 5960 29,80 6.62 24,21
г ФЮЙГ3/ 920 28,52 11,60
/ Ф5ВрЕ 1 5980 5,98 0,92 0,92
2 <Ф53рЕ 1 6280 6,28 0,97 0,97

ж
ш

Сети С98,С99, С/08, С/09. Отдельные стержни /и  2.
Серия
t, е 25 -г
Шиск OUcT

м 19
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С102ХЮЗ 24
т,ог

сно, т
линии с гида

Ц1
" V

55 10550,

\

№ 0 0

т -

1Ы50

& :SS
С\1,

§?■

^3  ^

*М|

55

55
6260_____________ j. СНО
р т _ ___|  11*150 _Д/5
5960 I С/Н

260

595

Спецификация стопи но элемент
Нарт

№ Сой блина Вес, к г

поь.
СечешеШИ позициимм HQMNmм

на  ̂'Элементэлемента

сюг
1 ш с 9 6260 25,09 5,56

10,32
Z ФЬНТ 21 /020 2192 4,76

с/аз
/ Ф Ш 9 5960 23,89 5,29

9,82
г Ф6Й1 го /ого Л0.90 4.53

c m / Ф6Й1 9 6260 25,04 5,56
25,90г фЮй! 52 1030 , 3196 2039

а п
i ФЬЙ1\ 9 5960 23,89 5,29 29,99
2 ФЮ й! 3< т о 31,93 19,70

т
/ Ф/Ш 1 1/80 1,18 m У/2/Г
2 Ф № 1 / 350 0,35 0,22

1 ,и Э

пг
1 Ф Ш / 1320 1,32 2,08

2,30
2 ФЮЯ1 / 3 5 0 0,55 0,22

I Km Сетки СЮ2, С ЮЗ, С1Ю,СШ. Петли П1и№
с е р и р
Ш 5 - г

ф'атущ
к

Лист
20
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"plK
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15
a 0 5

-к
/50, J 5Q

Р~~— *  ?

|--------------------------------1

1
1

'  *

1
1

с
Vi
1.

2,3 1 линии сеидо 1 С
С

Г

— 1---------------------------------

— j -------------------------------- .
— 1—  

— 1—
г

ГЗ --.... .

50 W l.

760
4 ^ '

—it
30 ^

1

_ - 3_ ^
^>1

-“ 1----------v

-------4..
■ f5>ir>;

■P 660

H pU M eW H U O :

Стержни псз. i с шагом S6, m 
npuSapumb т ле шгото&яет’ спки.

Спецификация стали на элемент

Марла № О тт Кил. Или на dec, кг
роз им PJHffUU,наэлшм ■ на элемеюэлемента

сюч 1 Ш1 8 600 0,80 1,90
2,/8г ФШ 6 510 3,06 0,28

СЮ5 / Ф8Л1 _8_ 760 6,08 2,W
2,77г ФЧЗрТ 8 510 0,08 0,37

Mi 1 <РШШ* 300 1.20 0,74 2,19
г -№6 1 280 0,28 1,45

Сетей CWpC/'QS. Закладная деталь Mi,
C0PU9
7.225 ~г
Выпуск ffu e rn

ц 21



Схема on ирония и загружения
рри ucnatTUHUu.

"  ш  %
р

4--

При лро&едении испытаний следует 
руповадстбо&тся указаниями ГОСТ'8829-77

2В

Ср-Л7Ю;6иоа

Проверка прочности
Вид разрушения и Величина коэффициента „С"

Марна
изуепия

Текучести продольной растянутой арматуры 
до наступления раздробления бетона сжатой 

зоны сечения, С=/,4*

РизлыВ_ продольной растянутой арматуры ши раздробление бетона 
сжатой зоны сечения до наступления текучести продольной 
растянутой арматуры или разрушение по сечениям наклонным 
к продольной оси конструкции или быдергиоиние арматуры и 
паспол Кетона* о=16**

Величина ршзрушающей нагрузки, кгфг Величина разрушающей нагрузки, кф г
при ноторой изделия признаются 

годными (о. -г у. г гост}
при m/юлой гт та/ //оВтлллш 

испытания (п э  гг. тост).
при во торой изделия признаются 
годными (п . г яг. г о с т )

при догорай трейушген подгор­
ные испытания (п3.22Г0СТ).

сонетом coder Венного 
Веса изделия

за Вычетом собственного
Beta изделия

за ВЬмемом собственного 
Веса изделии с учетом coder Венного веса изделия за бытом соТЫетю 

Seed изделия за Sb/четом собственного Веса изделия
П30-60 Ю220 дуоо < 9400, на Z /990 11680 /0860 < 10860,.но >4745
ПШО 13245 12430 <12Щна S 10560 15190 14320 <14320, но >12800
пза-бз 10780 9925 <9925, на > 8435 12320 11465 <11455, ни > 9130

~ Ш Г Тзэзо 13070 <13070, но <* НПО 15920 15065 < 15065, на > 12/70
175HQ 17420 16230 <16250,на > 13790 19905 18715 < /87/5, но > 16720
ПШО 3410 22220 <2222Д,но ?• 78885 26750 25560 <25560, но > 22890
П52-63 18300 17055 <17055, но ^ /9995 20910 19670 <19670, но > 75910
П72-63 moo 23355 <23355, но >19850 28110 26870 < 26870, но » 21730

»Ч,!^! й ^ ftlQI'C?  ̂<! ч » >«
SO J

1

^ г§1 ^  ^ :
I § |1 * : j

й й
/гну честь продольной растянутой арматуры тотгеризуегт
прогибом, Величина которого равна 1/55 прилита моп- 
струкции (п.З.гбе tqctj.
Раздробление бетона от сжатия до достижения о продольной 
растянутой арматуре предела текучести ш и одновременно l 
ним характеризуется прогибом конструкции менее_______

контрольной нагрузке по проверке жесткости 
или раскрытием трещин на Величина менее /м м  
(п.3.2.i В ГОСТ)

Ранные для испытаний п ро го н о в  п а  прочности Сепия 
/.225-г  

Ъ Ьш усА  Л и сггГ
Ц 22



Марна
панели

Про 6 ер па по образованию трещин* ПроВерпа жесткости [рб)
Контрольной ноглузна за Вычетам 
собственного Веса изделия /ктс/н/'для 
слдчая ислытония В Воз росте** 

/п.гм.б гост/

контрольная 
нагрузка 
за Вычетом 
садстВенногь 
Веса изделия 

кгс/мг 
1п.2.0.3 ТОСТ!

/  длит 
/  пред.

Контрольный 
прогиб 

атколтыш 
нагрузки** 

В к, 
мм

/п.2ЛЗ ГОСТ/

Величина измеленного 
ПРогида, мм 
/п. 3.3.2 и 33.3тостJ

при которой 
изделие 

признается годным

при погорай 
требуется 

поВттое испытаниез  сотни 7 СУТНи 10C9THU 28C9THU ЮОсутни

ПЗО -63 60Ю 5900 5880 5810 5620 5620 0,33 0,81 « 5,77 <6,25, но >5,77
ПОО-63 8320 8200 8070 7980 7600 7600 0,03 6.50 4 7,80 < 8,05, ло> 7,80
П30-60 5670 5610 5550 5080 5350 5360 0,32 3,95 < 0,70 < 5,f3,Ho ^

пчо-60 7840 7760 7670 7510 7270 7270 0,38 5,36 4, 6,03 < 6,97, но > 6,03

пнг-бз 10580 ю т 10360 10200 9910 9910 0,32 0,58  ̂ 5,50 < 5,95, но > 5,50

П72-63 15330 15180 10870 10570 13960 13960 0,00 6,05 « 7,70 < 8,39, но >7,70

П52-60 9970 9970 9870 9650 д т 9000 0,28 3,76 < 0,51 < 0,89, на > 0,51

ПШО 15550 15000 15090 10780 10310 10310 0,38 5,69 « 6,83 < 7,OU,Ho>SP3

Величина нагрузки /ктсМ1/  при пояВлении перВой трещины при которой 
изделие признается годным, должна d im  дольше или равна контрольной 

^нагрузке за Вычетом содсгВенного Веса изделия.
При проВедении испытания В промежуточные сроки Величина нагрузки 
определяется по интерполяции.

Контрольный прогиВ Д замеряется от нижней 
грани панели с момента загруженип её но 
испытательном стенде контрольной нагрузкой.

ТК
№г.

Цанные для испытаний прогонов по тлщшостойжт и местности СТ22К*2
BbtnyaXflucm
л . ) Ъ  .

гг НИН

Серия 1.225-2

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293835/4293835031.htm

