
ГОСНДЙРСТВЕННМЙ КОМ ИТЕТ СОВЕТА МИНИСТРОВ DGCP 
ПОДЕЛАЙ с т р о и т е л ь с т в а

/ГОССТРОЙ СССР/

Т иповые констры нции  и  д е т а л и  з д а н и й  и  сооруж ений

СЕРИЯ S.9DD-S
СБОРНЫЕ ЖЕПЕЗОБЕТШНЫО КОНСТРУКЦИИ 

ЕМКОСТНЫХ СООРУЖЕНИЙ ДЛЯ 
ВОДОСНАБЖЕНИЯ И КШЛЮОЦШ

ВЫПУСК S
изделия для п о т а

ЧАСТЬ 2

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ЯРМЙТНРНЫХ ИЗДЕЛИИ

С 1 Б 0 - Р 2
ценя 1-28

кардиганы для женщин

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html


ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 
ГОССТРОЯ СССР

Москва. А-445 Смольная ул 22 

Сдано в печать X// I9(£j года

Заказ № /3 ^ ^ 0  Тираж экз



Е

&

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СОВЕТА МИНИСТРОВ СССР 
ПО ДЕЛАМ СТРОИТЕЛЬСТВА 

(ГОССТРОЙ сссру

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТППИ ЗДПНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

с е р и я  ъти-ъ
СБОРНЫЕ Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫ Е КОНСТРУКЦИИ 

ЕМ К О С ТН Ы Х  СООРУЖЕНИЙ ДЛЯ 
ВОДОСНАБЖЕНИЯ И КАНАЛИЗАЦИИ

ВЫПУСК 2 

идаия дня лотков 
ЧАСТЬ 2

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ЯРМЯГУРНЫХ ИЗДЕЛИЙ

РАЗРАБОТАНЫ
ГОСУДАРСТВЕННЫМ ПРОЕКТНЫМ ИНСТИТУТОМ 
СОШЗБОДОКЯНАЛПРОЕКТ И ЦНИИПРПМЗДВНИЙ 

ПРИ УЧАСТИИ НИШКБ И
гипрпстраммиш

УТВЕРЖДЕНЫ 
И ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ

с I о к т я б р я  1978 г  
Постановление Госстроя СССР 

от 7 июня 1978г л/ЯЮ

151 G O  -  O g  £



С  О Д Е Р Ж А Н И Е
2

п}п Н п и м е н о в а н и а Лист С т р ,

/. Содержание С~НЪ 2^9

2 П о г о н и т е  A S  H A S  З А Н И с к й Лд-1 5

В Лоток ЛТ1-3-2 . Свткf> G- 1 1 5

4 Лотки ЛТ/-Э-2;ЛГ/-Ч5-2 ветки С-2 2 7
5 Лотки лт1-з-2-,лтм.5-г. йвткй с - г б 8

В Лоток ЛТ 1-У' 5-2. Саткн С-9 4 9

7 Лоток ЛТ1- 9,5-3 б а т к А  C -s 5 /О

8 Лоток ЛТ1-9'3’ 3  СаткА С -с 6 U

9 Лоток ЛТТЧ,5~3 Саткл G-7 7 IZ

to Лоток Л Т /-6 "3. б а т к А  С '8 6 /3
п Лоток Л Т /-£-3 б а т к А  С '9 9 14

12 Лоток Л Т  Т В -3  Саткд с-/о /о /5

/3 Лоток Л Т ТВ- */tS  Car к  а  с -// // 16

/у Лоток ЛТ ТВ-%9 б а т к А  G -12 12 /7

/5 Лоток Л Т  !- В- 4:5 баткА G -13 13 18

/6 Лоток ЛТ 1-9- в. баткд G-/9 (Ч 19

17 Лоток Л Т  1-9-в баткА G-/5 1S го

/8 Лотки J}Tt-H;JlT?-9rS; Л/7-9/2 СаткА С-16 /В 21

19 Лоток ЛТ 1- 9-9 Саткя G- /7 17 22

2о Лоток ЛТ /-9-9 Сетки C-/S 18 23
2/ Лоток Л Т /-9 -/2  б а т к А  С -/9 /9 24

т к Из д е л и я  д л я  лотков С>£рНИ
З.ЕШй 3

197Б С о д е р ж а н и е .
ВыпуаЛ Аист 
w entj С -1

7516 0 - О £ 3



~ w
С О Д Е Р Ж А Н И Е  L ~

кк
ПМ

Н а ы м е н о & а н и е Лист С тр .

?я Л о то к  Л И -9-*12. С е т к а  С-20 2о 25

гъ Л о то к  ЛТ1а-3-2 С е т к а  С-2-i 21 26

РЧ Л о т к и  ЛТ1о-3-2ЛТ1оЛ.5-2; С е тк а  с-22 г г 27

25 Л о то к  ЛТ 1а-3 *2; JVH о- b ,S -Z . С е т к а  С-23 г ъ гъ

гь Л о то к  J lT ia A s - 2 . С е т к а  С-24 29 29

2? Л о т о к  i\T la -k s -3 . С е т к а  с - 25 25 30

2S Л о то к  ЛТ1о к5-3 . С е т к и  С-26, С-2? 26 31

29 Л о то к  Л И о-6-3 . С е т к а  С-2?» 27 32

ьо Л о то к  ЛТ1о- 6-3. С е т к а  С-29 2$ 33

5I Л о то к Л И а -6 -3 . С е т к о  С-ЗО 29 34

52 Л о то к  ЛПа-б-кб С е т к а  С-31 30 36

35 Л о т о к  ЛТ1о-Ь и,5. С е т к а  с -3 2 34 з'б

34 Л о то к  JVH ab-^ s. С е т к а  С -33 32 37

35 Л о т о к Л И о - 9 С е т к а  С -34 33 ы

36 Л о то к  Лт1о-9- С. С е т к о  С-36 34 39

37 Л о т к и  Л ТЬ- 9-6; Лт1а-9-9;ЛМа-9 12, С е тк о  с-36 35 4о

3 % Л о то к  JYHci'9-9. С е т к а  С -3? 36 м

ЗЯ Л о т о к  Л Н а - 9 '9 . С е т к а  с -  ъ% 37 Ц г

4о Л о то к  Л И а -З -12. С е т к а  С-39 ЪЬ 43

44 Л о то к  Лт1а-9-12. С е т к а  С- 4о 39 44

т к Ы зделы я для  л о т к о Б
с ери 9i
3.BDQ-3

1975 C o q e p o |ca H u e
BiuintjCKS
2йст*2

Лист
С-2

*е1СО - 0£ Ч



С О Д Е Р Ж А Н И Е
4

i!
C
VjChri
3̂

KK
"|n H о именование Лист Стр.

UZ Лотковый элемент ЛТ2 -H2 Сетка С-М ко И5
Лотковый элемент ЛТ2. - 42. Сетка С-̂ а и i(6

a c Лотковый элемент ЯТ£ - 4a. Сетко С-кЗ hz ч?
о
•Л
О

<i3
оXi

01 Лотковый элемент JITS Н5. Сетка С-1*1к hb иь5
§ 2 2о

CL
Лотковый элемент «Лта-45. Сетка С US N9

t f
'S7Й

4? Лотковый элемент JTT2-45. Сетка C-Ub li? 5о

1 Лоткобыи элемент Лта-4% Сетка С* Ц? *i& S\

1 Ц9 Лотковый элемент ЛТ2* IV Cemka С-̂ й Ц7 sa
aо

atLr*Q.r
3c01 50 Лотковый элемент Лта-4Я. Сетка С-1н9 53

V3O-.isru~o
£ . 54 Лоток ЛТЗ - ^ С е т к а  С-50 49 5̂

IГЗ
sofiO XО 5a Лоток ЛТЬ-1-f-Lt Сетка С- Sf 5o 55
£c

a
JNJ
"V0 55 Лоток ЛТ 3 - G - G Сетка С -52. 54 56

X ЮГУ
Й Дотки ЯТЗ-й^тз-й-Ь Сетки с-53; с-54 52. 5?

* * 1\55 Лоток ЛТЗ * %-Ь С е тк а  C-5S 53 51

\ I\56
Лотки ЛТЗ-Ч4;ЛТЗ - G-G, Л ТЬ - Ь'Ъ 
Оаиногные арматчрные стерокни. &i 59

о
scr

d 
■ c

<-«s
3 57

Плиты покрытия лотков ПТ-а-6‘,ПТ-з-̂ пт-̂ 5-6;ПТ-6*0 
1 Сетки С-5й; С-57; С-5И- С-5^ 55 Go

IIN»o
-*
X3

o>rо 5?>
Плиты покрытия лотков ПТ-9-6:ПТН2*&:ПТ*{5'&;ПТНИ 

1 Сетки c-GO;c-64',e*6a;c-fei> 56 64
X <CV)s

59
Плиты покю ытия Л о тк о в  ПТ-9-30;ПТ̂ г-30;ПТ-<5-Зо;ГГИЯ'51 5? 62!t-H \ 1 Сетки С-ьи-, c-6S;C'G6; c-fc?

1 60 Закладные изделия SI 63
f
о
vOu<H Спецификация и выборка стали на закладные иъделия 59
оо &a Ьакладиое изделие мн -7 Go G>5
tv

C2

1
1
1 T K Ыздвлия для ло тков серия

з.еао-з
c 1 1Э7Б Содерж ание

Л и с т

гость? С-3
151€Q-Q2. S



C e p w
3 900-3
8ылусА 8 
ЧосгпЬ с? 
j ~)<j  с т

П З - f

§ьаNH
э

/Vocmoящ о я  часть Выпуски 8 содержит рабочие черт ежч арпотур- 
ныэс ч закладных изделий и  монтажных петель уля ж е л е зо б е т о н н ы е  
и з д е л и й  л о т к о в .

А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  за п р о е к ти р о в а н ы  и з  а р м а ту р н ы х  с е т о к ,  и з г о ­

т о в л я е м ы х  н о  о у н о  зле к гр о у н ы х  и м н о го  эл е ктр о д н ы х  к о н т о к т  н о - с в а ­

р о ч н ы х  м а ь и и н о к , о т а к ж е  т о ё а р н ы х  с е т о к  п о  Г о с т  8̂ 78- 66-
р I ft

t)Cer/cu coapHbte jn Q  армирования железо5%тоннь/х /?онст рукЧ ии '

С б о р к у  армат уры и закладных деталей выполнять Ё  соотёетот- 
вии с ^ Указаниям и по сб о р ке  соединении арматуры и з а к л а д н ы х  д е ­
т алей Железобетонных конст рукции [ с н  393-69) .

Ъ о к л а у н ы е  у  era  ли следует изготоблятЬ в соответствии с 
„ инструкции па технологии изготовления и уст оноёки сталЬнЫэс 
30к/)оуны у уеталей Ё  сп орны х ж е л е з о б е т о н н ы х , и 8етоннЬ/ос 

и з д е л и я х  (  СН 3 / 3 - 6 6 * ) ,

И ля пластин зонлауных у era лей применять прокотну но углеро- 
уистунэ столЬ обыкноЁенного качество группы марок „ СталЬ 3 " по 
гост 860-7/* пластины уалжны 'оытЬ защищены от  коррозии  
металлизацией S Заёоуск изс усла Ё чр  х

27л я  ст ра лоЁоуны х летелЬ применять сгллб к л а сс а  А Т .

М а р к и  ст ллей применять согласно ука за н иям , п р и вед ен н ы м  £  
выписке У наст оящ ей с е р и и .

тк
197Б

U  ъ<Эели я  с9ля л о т к о в .

П о Я  с н и т е л Ь н о Я  З р л и с к о .

С е р  и  я

з.эао-з
ЪыпуснМ Лист
Уосгь<? m2»-/



( le fru jt
i  9oo-3
вы пуск 8  
тает 6 2 

Лист

«5
* 1

ач

Спецификация и ёыборка стали на одно изделие.

JtfctpKa

и з д е л и я

N N

поъ Э с/(и З МЛ

Д л и н а

ММ

Кол.
шт.

О б щ а я

длина
м

BkK o/bka. с т а л и

Рм м
общ ая
длина

м

В с е г о
К г.

с - 1

1 ЮЯ1 5950 ¥ г  з,8 ( О Я Т г ъ . в /¥,7

г 1000 3/ 31, о В б р Г 31,0 ¥.8

И т о г о - . /9. 5

Т к
С—З la ®

£С з  д е л  и  J t  д л я  л о т к о б .

J7отojc S7 T i-3 -2 . Сетка C - t

CtJaUS)
3.9 □ 0-3

ВЬтускЪ 
ЧастЬ 2

Лист
1

151€ Ь  -  02  1



/Ьил 
900- 3  
пуск  8
tcmb 2 
lucm

fix-

!<5>•>

§

£

$ u 4:

7

( j y t l & Z

35 H

( T y M S e Z .
линии сгиба

f S P

20 OK 23  ~ 5800

■ * 2sf -

5950

35

после сгиба

с - г

С пециф икац ия а  йкбофка стали на одно изделие

JYfapka HN Р Длина Кол Общ а Л Зоборк<.7 стали

и здел и я поз. Э с к и з нм н м шт. д л и н а
м р

мм
О бщ ая
длинам

&сего
К Г

/ 9 в ^ 5 9 5 0 6 3 5 .7 9 в р 1 35 , 7 3 ,5

С - 2 г 5В/Л 5 6 0 3/ /7. 9 5 в РТ /7, 9 2, 7

U m o  10: 6,2

I  *

тк 2/ з д е л  и я  д л я  лот  к  о &
С е р и я

3 .9 D D -3

4 Э 1Б Л о т / с и  ЛП-З-г- ЛТ1-^5-г. С е т к а  C-Z
д.6/лус/с% 
Часть 2

Лист
2

T S f G O - 0 2  8





ер> и  5?

900 -3
ип<-/С>с S 
УстЬ с? 
7 и  С /п

0 )
ф б 8 а Х

© •

2i

Q \  ф 'Ю Л Х

П \ 4 1 o m

Л и н и и  cruSo

н

ог>сх/?мигелЬ**>(ф 
С m ерлсну

f t?oo * аз - Звоо

S 9 S O

35

п ос ле  сгиба.

С - 4

Специср u/co^/c/f? и fab/Sophia СЩ силе/ ног О с?на и&де^?t_/e
<*

0 3
Л 5  
0
0 S  

£  3

ж У

/703 Э  а К  и  Ъ
Ф

М М

27л и  н а  

Л7 м

к о л

LUm

О& иц  а  Я Jb tz/S*o i=> / са  с. г-н а> -пи

су л и » -ю -

М
Ф

МГУ?

CPS'c-x̂ i Or Я 
с? •п v  WCL 

М

A>q &&&  
М. г

в

I t
Q, U  

«J

<х

?г
'о е 

0/

о  *

/ 1031 5 9 5 0 г 17, 9 / о  ят 11. 9 7, 3

<2 звЬ 1
S9SO 4 23, 8 5  3^ X 63. 5 9  8

3 З З Т 1 5 & а 31 39 . 7

к :>
э * 

?  *  
г г

1? 5

1 1QRL 5 9 5 0 2 71. 9 Ю  Я Т 11 9 7  г

t/ т о г а 3 4 , 4

i

~ CfГ ^- м

Т К L /  5  S> е^-, Я  < Э лЯ  п о  - m / c o S
С  е / °  x-j &

3.900-3

1 3 7 6 Л а т п а к  Л Т 1 - ^ в - 2  С  e rr ,/с о С - 4
Ль I «.

Qacmb 3
•О L/C /

Ч
iS fG Q - OS. iO





Ь
и

ги
а

а
и

ц
Ц

Ь
Ш

Ш
]1

1
Р

и
М

/
^

- 
о

т
* 

//
.&

**
*<

 
А

гю
м

у
зи

н
 

м
м

о
м

ъ
у

л

, '
Гл

 U
H

#
 />

/»
 

А
с&

Х
л

^
-?

' 
£

о
*а

/>
о

в
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
Г 

М
ое

, к
 ве

г_
__

__
__

__
__

, 
р

у
к

о
в

 
Sp

u
e 

* 
Л

л
м

а
З

о
в

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_

И

С -Б

Спецификация и выборка стара на одно изделие

Марка
изделия

/УН
Ш эскиз

Ф
мм

Длина
Мм

Угол
шт.

Общая
длина

М

Выборка стали
Ф

ММ
Общая
длинам

Sceeo
кг

/ 4fyZ S9S0 7 4  7 4дРх Ч ? 4,1

П I СП 8 SBpl 660 ЗУ го, S s  врОй 3o,S 3, 8

(J hrj о е 0 : 7,3

т к
137Б

и з д е л и я  для

Лоток /?71- 4, S-3

Л 0 /П К О &

Се т/га С - е

велиЯз.ааа-з
вь/лускЗ
Уас/пб £

Лист

15 f  G О ~ О 2  12



Ge D ИЯ 
5. 900-3
5е/пчск8 
/н еге  2.

Л и с т

7

*
*<х>
о

£

12.

СпваисрИк^а И 3 и в ы б о р * Я  С Т А Л И  ИА одно И З Д Е Л И Е

<К

АИ9
ЛОЗ Э с к и з

*
мм

Длина

мм

кол.

шт.

Ов ц а  я 8  6/6 о р к  А СТАЛИ

ДЛИНА
м

*
мм

ОбЦАЯ
ДЛИНА

М
8  с Его 

к г

£ т4I ‘
V) 'J

<*
Ч *
£ * $ ̂  Э щ
$ *

1 58^ ИБО 3! 3 5 ,7 10 Я1 /1.9 17.0

1 lofil 5 9 5 0 3 /7 9 5 8 р Т 35,7 5,5

s ^

S ^ 
4 5

3 — Ч ф S S S o г 9.9 7 0 р х 17,9 7,2.

U ra ro . 77,7

Ъс.Ci_3 
С=3

Щ о

а  ^

В
т к

197В
Из д е л и я  д л я  лотков

Лоток Л Т  /~ 4,5-3. СвтИ Р С -7

с е р и я
з .э п о -з

Fi/ЛИСкЖ Ли&Т
чаете г\ 7

/ 5 1 G О -  о £  / 3



f 5 i £ 0 - 0 2  Ш



С е р *  я  

3  9 0 0 - 3  

8 ь / л у  с и  8 
Ч о с т  Ь 5  

Л и с  m

ЪС
с о
(=1
ел­

ее :
m
е с
ь с

ь о
on
Э
С=з
с_л

"ч

с$
чз
*
иь
£

1 4

( г ^ - Ы Q y A s p s •Л и н и и  c e u S o

О
-о

<о<о
о

3S 8с с? о  О KS9 -S  8 о о

S 5 S O

S5

л о с л е  са^бся

£  -  .9

C n e u u cp o /c< y cfu0  и  ё ь / д о р к о  ст а л и  н а  о д н о  и з д е л и е

Л 7 а  уО/со 

и ъ д  е ^ т и Я л о Ъ Э с к и з

ф

м м

D-n<-tHQ

М М

/Сол 

Сит .

С?б t-t-<

О? «О сSHCL

м

d b / S o j c > K o  С т а л и

Ф
т  го

OS'u-^ о, о  
д л и  /-fa . 

м

Л Ь се ао

К Г

/
4 8 р 1 S 9  s o 7 4 1  *7 Ы ,  7 Ч, 1

С - Э
5 5 S f 6  60 3 / <?о, 5 S 8 r X ^ О , S 3,<?

L f  т а  <5 0 . 7  3

т к
197Б

(U з с З е л и  Я дл$} л  о  тг к  о ё

Л о т о к  Л Т 1  ~€>-Ъ С е т к а  С - 3

с е р и я

З-воо-а
Ь ь т у ск 8  

Част ь <?
Л и с т

3

/ 5 1 0 0  -  о г





1 S 1 6 0 - 0 S  i l





7516 0 - О £  /3





Серия 
•3 900-3  
Bb/пуск 8 
'НдстЬ С 

Л ист

15

»о

сиз
к, —>
§Е в 00

CD  ^  fcd to
ЕCD CJ

u

(Tf̂  (EFfa
2D

Линии сгиба

после сгиба

С-15

Спецификация и ВЬ/борка ст али на одно изделие

. Марка 

изделия

л к
ПОЗ.

Эскиз
Ф
МП

длина
ММ

Кол.
UUW

Общая
длина

Л7

Bb/борка стали

Ф
мм

Обитая
длина

Л7

Всего
кг

/ 5950 7 9/1 43р1 И 7 4./
С -15

2 5B/oi 10̂ 0 31 зг г 5 Вр1 32.2 5.0

U т ого . 9 J

т к
1 3 7 6

и з д е л и я  д л я  л о т к о В

Лоток ЛТ1-9-6, Сетка С~/5.

Серия
з.эао-з

ВЫпхкв
ЧастЫ

Л ист
15

1S1 в О - Qp 21



/S160-O2 22



151<£0~ог 2Ъ



kepufl 
Ь. 500-3
$Ьтуск8 
Часть 2

23

t «о

С-18
Спецификация и Sb/борка стали на одно изделие

р р

М а р к а к л ф длина Кол. О бщ ая З Ь / д о р к а  с т а л и

уизделия лоз. Э ск и з м шт д л и н а
м

Ф
мм

Общ аядлинаМ
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к г

С -1 8
1 ч * 5950 8 ч г в 4 В Р 1 47 6 4 1

г SBfaL 1210 31 39 М 5 В ь 1 394 6 J
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35
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' ./з^ е л ^ /я

ыь/
ло$ рСЛе U3

Ф

Mbf

длине)

Мп

кол.
-6 о
иит

Общая
длина

м

S b /S a p k e o t  с  т о л и

0
Л7Л7

Общая 
д л  и  н и

м
/Зсее<=>

к г

/ ^вр1 2950 6 17, 7 4вР х 17. 7 * 8
С - г г а ■■■ • '; 5вр1 560 Гб 9 о SB/ox 9.о
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С - 2 4 no еле сгиба

С п е ц и ф и к а ц и я  a & с б о р к а  с т а л и  на  одно и з д е л и е
Марка
изделия

nh* р

мм

Длина

ММ

Кал~
-во
ШТ

Общая
длина

м

Выборка стали.
поъ. Э  скиз р

мм
Общая
длина

м
В сего

кг

1 5 В p i 29SD 8 гЭ'б SBpI Щ / 6,8

с - г ь 2 — 5Вр1 1280 16 го.5 LLmoro 6.8

т к
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&. 3 9 в л и я для лот ко В.

J 7 o m o K  J?Tia-9tS-Z. С е т к а  С - 2 4е.
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Во
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Всего
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С-гР После сги б е

С п е ц и ф и к а ц и я  и  выборка с т а л и  н а  одно и з д е л и е

Маркс/

изделия

ЯЛ/?
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ф

м м

ф/ино

Мм

/СМ-
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Общая

Элина
м
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Ф
ММ

Общая
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м
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Кг

/ 4вр1 S9S0 7 80.7 431 SO, 7 8,0
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Спецификация и выборка стали на одно изделие
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Ф
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мм
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05що$
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м
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Ф
Мм
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м
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/С Г
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Спецификация и ёыборка стали, на одно изделие

Ма^ка
и з д е л и я

ЫН*
ПОЗ. Эскиз

/

мм

Длина

Мм

Кол- 
-Во
ШТ

Общая
длина

ММ

Зь/Ворк а стали

1мм
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длина

м
В се го 

кг
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С - Ь 1
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чМ а pH. а  
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Мм
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сит
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м
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&
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Ф
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мм

кол,

шт.
О б щ ая
д л и н а

М

Выборка ст али
Ф
мм •

Общая
длина

всего
кг

1 5вр1 775 So 4е,5 5  Bp L зг,з Ю
С - 43 2 — 5$р? S9Go 6 3S.8

Т К Щ д еишя д л я  лори к о ?
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Специ ф и  Рация и Выборка стали на. одно иэрелие
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поъ. Эскиз

ф
мм

Длина
мм

Коя
шт

Общая ЗыборКа стали.

длина
Л1

$
Мм

Общая/
длинаm

Всего
кг

/ ЮЛ/1 го&о 30 62.4 6HW 65. 6 146
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Л ин ия сгиЬо

C -Ii9 после сгиба.

Спецификация и  ВыЬарка с т а л и  на одно изделие

м а р ка /У л/ 
ПОЗ Эскиз

р
мм ММ

КОЛ
ШГЛ
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длина

м

вЬ/Ьарка с та л и .
S изделия Ф

мм
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длина
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кг

J
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