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Обозначение Наименование

TM4-I-I-95 Термощюобраюв&тель 
Тип приооедянения 1,5 
Установка на трубопроводе

Ш-1-2-95 Термоцреобразоватедь
Тип присоединения 1.2,5
Установка с защитной гильзой на трубопроводе

Ш-1-3-95 Термоцреобразоватедь 
Тип присоединении 2 
Установка на трубопроводе

Ш-1-4-95 Термоцреобразоватедь 
Тип присоединения 6
Установка о накидной гайкой на трубопроводе

TM4-I-5-95 Термоцреобразоватедь 
Тип шшообдинения 7 
Уотановка на трубопроводе

TM4-I-5-95 Термометр стеклянный 
Тип присоединения "бо"
Уотановка о защитной оцравой на трубопроводе

д

s
X

TM4-I-7-95

TM4-I-8-95

TM4-I-9-95

TM4-I-I0-95

TM4-I-II-95

Термоцреобразоватедь 
Тип присоединения "бш"
Установка на трубоцроводе

Термоцреобразоватедь 
Тип цриооединения "бо”
Установка о защитной гильзой на трубопроводе

Термоцреобразоватедь фланцевый 
Тип цриооединения "фи"
Уотановка на трубоцроводе

Термоцреобразоватедь 
ТИП присоединения 1у5
Установка на трубоцроводе с расширителем црямым

Термоцреобразоватедь 
ТИп цриооединения 2
Установка на трубоцроводе о расширителем прямым

( TU4-I-I2-95 Тешомето стеклянный 
Тип цриооединения "бо?
Установка в защитной оправе на трубопроводе 
с расширителем прямим
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Обозначение Наименование

TM4-I-I3-95 Термопреобразоватедь 
Тип присоединения "бш" 
Установка на трубопроводе о расширителем прямым

Ш-1-14-95 Термоцреобравователь 
Тип цриооедннения fi95
Установка на трубопроводе о расширителем угловым

TM4-I-15-95 Термопреобразователь 
Тип присоединения 2
Установка на трубоцроводе с расширителем угловым

•Ш4-1-16-95 Термопреобразоватедь 
Тип присоединения "бо"
Установка на трубопроводе с расширителем угловым

TM4-I-I7-95

TM4-I-I8-95

Термопреобразователь 
Тип присоединения "бш"
Установка на трубоцроводе с расширителем угловым
Термопреобразоватедь
Тип присоединения 2,5
Установка на воздуховоде круглого сечения

TM4- I - I9-95

ТИ4-1-20-95<В

Термоцреобравователь
Тип присоединения 1.2,5
Установка о защитной гильзой на воздуховоде
круглого сечения
Термоцреобразователь 
Тип присоединения 2
Установка на воздуховоде круглого оечения

IM4-I-2I-95 Термометр
Тип присоединения "бо*1
Установка о защитной оправой на воздуховоде
Круглого оечения
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TM4-I-22-95

TM4- I -23-95

Термопреобразоватедь 
Тетг присоединения "бш"
Установка на воздуховоде круглого сечения

Термоцреобравователь 
Тип присоединения "бш"
Установка о защитной гильзой на воздуховоде 
Круглого оечения

К

%

TM4-I-24-95

TM4-I-25-95

Термоцреобразователь 
Тип присоединения 1,5
Установка, на воздуховоде прямоугольного сечения 
(газоходе)

Термоцреобразователь
Тип присоединения 1.2,5
Установка о защитной гильвой на воздуховоде
прямоугольного оечения (газоходе)
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Обозначение Наименование

TM4-I-26-95

Ш-1-27-95

TM4-I-28-95

TM4-I-29-95

TM4-I-30-95

Ш-1-31-95

Ш-1-32-95

TM4-I-33-95

TM4-I-34-95

TM4-I-35-95

& TM4-I-36-95

Ш-1-37-95

Термоцреобразователь 
Тил присоединения 2
Установка на воздуховоде прямоугольного 
сечения (газоходе;

Тешометп стеклянный 
Типприооединения "бо"
Установка в защитной оправе на воздуховоде 
прямоугольного сечения Хгазоходе)

Термопреобразователь 
Тип присоединения "бш"
Установка на воздуховоде прямоугольного 
оечения (газоходе;

Термоцреобразователь 
Тиш присоединения "бш"
Установка о защитной гильзой на воэдуноводе 
прямоугольного оечения

Термоцреобразователь 
Тип присоединения 5
Установка в трубе закладной с бобышкой о фланцем 
в кирпичной,бетонной стене

Термоцреобразователь 
Тип присоединения 1.2,5
Установка о защитной гильзой в трубе закладной 
в кирпичной,бетонной стене

Термоцреобразователь 
Тип присоединения 2
Установка в трубе закладной с бобышкой с фланцем 
в кирпичной«бетонной отене

Термометр стеклянный 
Тип присоединения "бо"
Установка о защитной оцравой в трубе закладной 
в кирпичной, бетонной отене

Термоцреобразователь 
Тип присоединения "бш"
Установка в трубе закладной с сальником или 
штуцером в кирпичной,бетонной стене

Термоцреобразователь 
Тип присоединения "бш"
Установка о защитной гильзой в трубе закладной 
в кирпичной,бетонной отене

Термоцреобразователь 
Тип присоединения 1,5
Установка на емкостях о дополнительной защитной 
арматурой

Термоцреобразователь 
Тип присоединения 2
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Обозначение Наименование

TM4-I-38-95 Термо преобразо^тель^
Уотановюв|^емхсютяг о дополнительной защитной 
арматурой

TM4-I-39-95 Термопреобрааователь
Т иту ДрИООбДИНбНИЯ "In"
Установка для намерения температура поверхности 
твердых тел

TM4-I-40-95 Термопреобрааователь
Т иту ПрИСОбДИНвНИЯ "ба"
Установка для намерения температуры поверхности 
твердых тел

•Ш4-1-41-95 Термопреобрааователь 
Тип присоединения "к" 
Установка на стене

TM4-I-44-95 Приборы для намерения и регулирования температуры 
Часть I. Установка на оборудовании и коммуникациях 
Технические требования
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О Ш Е  УКАЗАНИЯ

Сборник чертежей "Приборы для измерения и регулирования темпера* 
"Уры Установка на оборудовании и коммуникациях" разработан на основа* 
ши каталогов взводов изготовителем Российской Федерации и стран СНГ 
ю  состоянию на 1.01.95Г

Перечни приборов приведены в картотеке серийных приборов разделы 
)1 (выпуск 1992г ) и 16 (выпуск 1993,1994гг ) институтам также в но* 
(еиклатурных справочниках ИМ14-7-95 и ИМ14-9-95

В сборнике приведены чертежи установки приборов для измерения и 
>егулирования температуры следующих классов стеклянные термометры, 
'ермобадлоны манометрических термометров и реле, регуляторов, термо* 
датчиков и термореде, датчики и чувствительные злементы дилатометры* 
[еских и полупроводниковых термосистем, термопреобразоватеди термоэ* 
дектрические и сопротивления (в дальнейшем - приборы)

S

Выбор чертежа установки прибора и уточнение его типоисполнения 
[ля определения окончательной формулировки вакаэа в спецификации обо* 
>удования (С,С1) по настоящему сборнику производят в приведенной ниже 
[©следовательности

. 1.По таблице 1, зная тип выбранного по спецификации прибора на* 
одят тип присоединения прибора к технологическому (инженерному)обору* 
юванию и коммуникациям (трубопроводам, воздухопроводам, газоходам и 
1 П ).

£
1

I

При этом руководствуются приведенными ниже указаниями:
1 1. В Грефе "Тип присоединения" приняты следующие обозначения 

ба*бе8 арматуры,
бо*бев оправы (для стеклянных приборов), 
бш-без штуцера,
1-с приварным штуцером,
2*с приварным штуцером при установке прокладки внутри бо*

>ышки,
5- с сальниковым уплотнением,
6- с накидной гайкой,
7- сварное (соединения 1-7 - по Г0СТ2633}*84),
1п- поверхностный (для измерения температуры твердого тела)

присоединением типа 1 по Г0СТ26331-84,

8
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бал-поверхностный без оправы» 
бшл-поверхностный без штуцера» 
к- для измерения температуры воздуха в помещении» 
фа-с фланцевым присоединением

1 2 В графе "Размер присоединения"
для присоединений типов 1» 2,5,6 - размер резьбы» 
для присоединений иба","бш",а также 7 - диаметр оправы в зоне 

присоединения,
для присоединений "фд" - размеры фланца.

1 3 В  графе "D оправы" указан диаметр чувствительного элемента 
термолреобраэователя или оправы в воне расположения чувствительного
элемента в мм

При этом под диаметром оправы (в связи с многообразием применяе­
мых изготовителями терминов) понимаются диаметры 

оправы - для стеклянных термометров, 
термобаллона манометрических термометров, 
защитной арматуры - для термолреобрааователей, 
чувствительной трубки дилатометрических и других реле и дат­

чиков температуры,
других элементов приборов, погружаемых в измеряемую среду и 

являющихся неотъемлемой принадлежностью прибора,
дополнительных защитных гильз и карманов, предусматриваемых в 

С (Cl) отдельным изделием
Размер диаметра оправы следует учитывать при установке тер- 

мопреобраэоватедя около сужающего устройства Согласно требованиям 
п 6 3 4 РД 50-213-86 диаметр оправы иди гидьвы термопреобразователя не 
должен превышать 0,13Dy.

При установке термопреобразоватедя вне зоны 'воздействия на сужаю­
щее устройство его диаметр в зоне расположения чувствительного элемен­
та может быть больше 0,13 Оу, но при этом следует учитывать предельно 
допустимое местное сопротивление .создаваемое термопреобраэователем.

1.4.Допустимость установки термопреобразоватедя в заданной пози­
ции должна быть проверена по предельно допустимым величинам давления и 
скорости измеряемой среды.Если прибор рассчитан на применение его при 
меньших чем требуется давлениях и скоростях движения среды,следует 
применить дополнительную установку ващитной гильзы

Предельно допустимая скорость среды приведена в графе для Пара и 
воды при предельно допустимых параметрах (давлении и температуре). Для 
сред с иной вязкостью следует производить перерасчеты допустимой око-
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рости движения среды по утвержденным методикам или пользоваться экспе­
риментальными данными. Для приборов, по которым допустимая скорость 
среды не указана (из-за отсутствия в паспортных данных и каталогах за­
водов изготовителей),при необходимости следует обращаться к разработ­
чикам этих приборов. Ряд рекомендаций по соблюдению приведенных здесь 
требований изложен в РМ14-17-95.

2. Затем по номограммам 1 и 2 выбирают рабочую длину оправы (дли­
ну нижней части оправы для стеклянных термометров, глубину погружения, 
длину чувствительной части и т. д. по терминологии изготовителей), пог­
ружаемую в измеряемую среду.

Общие вопросы выбора длины оправы для различного оборудования и 
коммуникаций изложены в РМ14-17-95. Ниже приведен ряд дополнительных 
указаний.

2.1. Номограмма N1 предназначена для выбора рабочей длины (L) оп­
равы при больших диаметрах (DH) технологического трубопровода. Номог­
рамма построена из условия допустимости расположения чувствительного 
элемента прибора в соответствии с выражением: L-(0,3...0,5 Dh ).

Сплошная линия на номограмме соответствует длине 0,5 Dh , а пунк- 
тирная-0,3 Dh .

Штрихпунктирными линиями указаны (ориентировочно) предельнодопус­
тимые длины оправ приборов с обычными ( не усиленными оправами,гильза­
ми) допустимыми к установке в скоростном потоке с газовой средой. В 
обозначении бобышки на номограммах 1 и 2 в скобках приведены допускае­
мые типы соединений термопреобразователя по ГОСТ 26331-84.

Рабочая длина оправы прибора должна находиться в пределах поля 
номограммы, ограниченного углом из сплошной и пунктирной линий, для 
бобышки (закладной конструкции) каждого типа и длины.

При невозможности соблюдения этих условий по допустимой скорости 
движения измеряемой среды для термопреобразователя с расчетной рабочей 
длиной,рекомендуется уменьшить длину термопреобразователя до допусти­
мой, оценив при этом возможную погрешность для введения поправок в по­
казания прибора).

2.2. Номограмма N2 предназначена для выбора рабочей длины (L) оп­
равы при малых (менее 108 мм) диаметрах трубопроводов. При этом имеет­
ся возможность варьировать эту длину при помощи применения бобышек 
равной высоты.

Например,для термопреобразователя ТСП 1288 с исполнением по рис.1 
(рисунок по картотеке завода изготовителя) при установке на трубопро­
воде диаметром 76мм следует назначить монтажную длину 80мм при исполь-

г  I- — т - - г - |
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зовании бобышки ЕП5 длиной 55мм, 
пользовании бобышки длиной 100мм.

либо монтажную длину 120мм при ис­

следует иметь ввиду,что для соединений типов 1, 5 по ГОСТ 
26331-84 могут быть использованы бобышки БП1 и БП4 по ТУ36-1097-85, а 
для соединений типа 2 бобышки БП5.

Для соединения типа 7 серийно изготовляемые закладные конструкции 
(ЗК) отсутствуют. Определение монтажной длины для таких термопреобразо­
вателей можно производить по номограммам 1 и 2 по сопоставимой с се­
рийной бобышкой длине закладной конструкции,по полю для бобышек ЕП1.

2.3. В номограмме 2 приведены рекомендации по выбору рабочих длин 
приборов для трубопроводов малых диаметров с применением бобышек 
уменьшенной длины бее использования расширителей.

В том случае, когда выбранный тип прибора изготовляется лишь с 
рабочей длиной более требуемой для ваших условий либо если диаметр 
технологического трубопровода меньше указанного в скобках в графе 
"Мин.диам.трубопров.без расширителя" таблицы 1, следует применить 
установку с расширителем. Минимально допустимый диаметр технологическо­
го трубопровода установлен с учетом ослабления трубопровода отверсти­
ем, либо возможностью установки термодатчика с минимальной рабочей дли­
ной. Более подробно зти вопросы изложены в РМ14-17-95 и РМ4-266-93.

Рабочая длина термодатчика при установке в расширителе определет- 
ся по табл.З

3. После выбора рабочей длины прибора уточняют формулировку запи­
си прибора в С(С1) в соответствии с указаниями картотек или требовани­
ями изготовителей.

4. По таблице 2 должно быть выбрано обозначение рекомендуемого 
монтажного чертежа и чертежа закладной конструкции.

Условное обозначение исполнения закладной конструкции при уста­
новке без расширителя определяется набором исполнения присоединения, 
(условное обозначение исполнения присоединения приведено в табл.4), 
назначением марки материала закладной конструкции,совместимого с мар­
кой материала технологического трубопровода, назначенной длины бобышки 
(с использованием номограмм) из ряда; 100,55,25,20,15,величиной рабоче- 
о давления.

Условное обозначение исполнения закладной конструкции с расшири­
телем определяется определяется по выбранному чертежу закладной конс­
трукции в сборнике СЗК4-1-95.

Например,для закладной конструкции,устанавливаемой на трубопрово-
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де из стали 12Х18Н10Г для термопреобразователя с типом присоединения 
1, резьбой М20х1,5 , длиной бобышки 55 мм. с рабочим давлением до 10 
МПа должна быть указана закладная конструкция по ЗК4-1-1-95 с обозна­
чением 01-12Х18Н10Т-55-Ю То же, для закладной конструкции,устанавли­
ваемой на трубопроводе диаметром 25 мм из стади 20 с расширителем,при 
расчетном давлении 20 МПа, должна быть указана закладная конструкция 
ЗК4-1-8-95 с обозначением 01-12Х18Н10Т-25-38.

В связи с многообразием условий применения(материалы,давле­
ния, коррозионная активность среды и припуски на корро8ИЮ),а также ог­
раниченностью стандартизированных конструкций деталей трубопроводов, 
при необходимости, закладная конструкция должна быть просчитана на 
прочность , например,по методикам изложенным в РМ14-^^"Проектирова­
ние трубных и электрических проводок.Трубные проводки на давление выше 
10 МПа".

5. Обозначение выбранного монтажного черчежа указывают на схемах 
внешних электрических и трубных проводок в таблице по п.4.5.2.2 ГОСТ 
21.408-93.

Обозначение чертежа закладной конструкции указывают в перечне 
закладных конструкций по п.3.2.10 РМ4-59-95,включаемом в состав листа 
(документа) "Общие данные",который передают разработчикам технологи­
ческой (санитарно-технической) рабочей документации для учета в ней 
необходимых закладных конструкций.

Данный сборник следует рассматривать совместно со сборником 
СЗК4-1-95, РМ14-17-95.

С утверждением данных типовых чертежей аннулируется сборник 
СТМ4-1-87"Приборы для измерения и регулирования температуры . Установ­
ка на технологических трубопроводах и оборудовании".

Г Г ~ Г Т I Ласт
CTM4-I-95 4.1
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Т а б л и ц  а__1
Тип прибора Исполнение Изготовители Рабочая длина Тип при- Вид при- Боправы Vraaa макс Уводы макс Dmhh нар труб

прибора мин макс соединения соединения мм м /сек м /сек беа расширит

13 ТД 73 КЗТ 200 500 1 М33х2
1П КТЗ 0 160 бо 7 7 0
1У КТЗ 0 160 бо 7 7 0
2П КТЗ 0 160 бо 7 7 0
2У КТЗ 0 160 бо 7 7 0
421М Орлэкс 86 86 2 М20Х1 5 10 0 89
ГОР-А ТП ЧТП 0 0
Гильза защити 4 819 016 ЛПЗ 100 160 1 М33х2 13 0 120 0 10 00 108(45)
Гильза гащитн 4 819 015 ЛПЗ 80 160 1 М20х1 5 16 0 40 0 4 00 133(32)
Гильга защити 4 819 015 ЛПЗ 200 320 1 М20х1 5 16 0 25 0 2 50
Гильза защити 4 819 015 ЛПЗ 400 1000 1 М20х1 5 16 0 5 0 0 50
Гильза защити 4 819 015 ЛПЗ 1250 2000 1 М20х1,5 16 0 2 0 0 20
Гильга защити БАУИ 301116 001 ЛПЗ 320 2000 1 М20Х1.5 15 0 530
Гильза гащитн БАУИ 716533 001 ЛПЗ 80 250 1 М20Х1.5 15 0 133(32)
Гильза защити БАУИ 716533 002 ЛПЗ 78 248 1 М27Х2 9 0 89(32)
Гильза защити БАУИ 301116 003 ЛПЗ 318 3148 1 М27х2 9 0
Гильза защити БАУИ 301116 004 ЛПЗ 120 320 1 М33х2 13 0 133(45)
ДТКБ УК-161/11 0 0 к
ДТПМ Орлекс 65 65 2 М27х2 19 2 38
Метран-200-Ех СПГК 405212 001- 

00 -06
ЧТП 320 2000 бш 10 10 0

Метран-200Ех СПГК 405212 001- 
07 -19

ЧТП 120 2000 2 М20х1 5 10 0

Метран-200Ех СПГК 405212 001- 
20 -29

ЧТП 120 1000 2 М20х1,5 8 0

Метран-200Т СПГК 405212 001- 
00 -06

ЧТП 320 2000 бш 10 10 0

Метран-200Т СПГК 405212 001- ЧТП 120 2000 2 М20Х1 5 10 0
07 -19

Изм Лист №докум Подп Дата
СТМ4-1-95 Ч I

Лист
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Тип прибора Исполнение
прибора

Изготовители Рабочая длина, мм ТИП при- 
соединения

Вид при­
соединения

Боправы
мм.мин. макс.

Метран-200Т СПГК.405212.001- ЧТП 120 1000 2 М20х1,5 8.0
20...-29

ОПРАВА 2П КТЗ 100 160 1 М27х2
ОПРАВА 2У КТЗ 100 160 1 М27х2
ОПРАВА 1П КТЗ 100 1000 1 М27Х2
ОПРАВА 1У КТЗ 100 1000 1 М27х2
П1 60 60 1 Ml6x1,0 7.7
ПП2 112 112 1 Ml6x1,0 7.0
ПТ ОРЛЭКС 160 320 2 М20Х1.5 10.0
СП-1 КТЗ 80 400 бо
СП-1А КТЗ 80 400 бо
СП-2П КТЗ 100 250 бо
СП-2У КТЗ 150 300 бо
Т 3101 ИФАС 600 1600 бш 12 12.0
Т21ВМ с кожухом Орлекс 170 170 1 М30х2 16.0
Т21ВМ без кожуха Орлекс 102 206 5 М2 4x1 12.0
Т32М Орлекс 90 280 5» М18Х1.5 12.0
ТАД101-1 Орлекс 179 179 бш 8 8.0
ТАЛ101-2 Орлекс 281 281 бш 8 8.0
ТАД101-3 Орлекс 458 458 бш 8 8.0
ТАД101-4 Орлекс 120 120 бш 8 8.0
ТАМ 102 Орлекс 0 10000 бо 10 10.0
ТАМ 102 Комплект к4 Орлекс 90 160 5 М2 4x1 12.0
ТАМ 102 Комплект к5,кб Орлекс 123 158 1 М2 4x1 16.0
ТАМ 102 Комплект к8 Орлекс 70 70 1 63\4 16.0
ТАМ 103 Орлекс 68 68 2 М27х2 19.5
ТАМ 113 Орлекс 0 4000 бо 10 10.0
ТВР-0687 ЛПЗ 250 500 бш 24 8.0
ТВР-3488 лпз 500 500 бш 14 9.5
ТГП-100 кзт 160 250 5 М33х2 20.0

Продолжение табл.1
Vrasa макс 
м. /сек.

Уводы макс 
м./сек.

Dm h h .нар.труб 
без расширит.

Изм Лист №докум. Подп. Дата

159(76)
159(76)

76(25)
76(25)
108

108(38)
133
133(76)
108(24)
133

76(32)

108(32)
133(32)

(45)
(38)

76(25)

219(45)

СТМ4-1-95 Ч.I
Лист

“ГГ
Формат АЗ



Продолжение табл 1
Тип прибора Исполнение Изготовители Рабочая длина, мм Тип при- Вид при- Боправы Угаэа макс Уводы макс Dm h h нар труб

прибора мин | макс соединении соединения мм м /сек м /сек беа расширит

ТГП-100 КЗТ 315
ТГП-ЗОг КТЗ 160
ТГП-ЗОг КТЗ 315
ТДЭ Ml кппз 247
тзк- КТЗ 0
тк КТЗ 0
ТКП-100 КЗТ 125

4 ТКП-160СГ-М1 сзт 160
й ТКП-16СГВЗТ КЗТ 125
ч ТКП-60/ЗМ БСЗТ 100
X ТКСИ 405212 001 -07 Орлекс 120
В ТКСИ 405212 001-12 -19 Орлекс 120
В ТМ-9201 НППС 120

ТМ-9201-2 НППС 320
ч
ю ТМ-9201-3 НППС 320

а ТМ-9202 НППС 80

2 ТМ-9204-1 НППС 20
ТМ-9204-2 НППС 30

$ ТМ-9204-3 НППС 60

2 ТМ-9204-4 НППС 100
ТМ-9205 НППС 0
ТМ-9206 НППС 130

X ТМ273-01 Орлекс 25

1 ТМР-3488 лпз 500
<9m ■П1-9201 НППС 80
ю ТТ1-9201-2 НППС 320
dи ТП-9201-3 НППС 120
8rj ТП-9201-4 НППС 60

S L ТП-9202 НППС 80
ТП-9204 НППС 261

ч

2
А
3

Vi
*b

500 5 М33х2 30 0
250 5 М33х2 20 0 219(45)
500 5 М33х2 30 0
347 1 М20х1 Б 12 0
160 бо 7 7 0
160 бо 7 7 0
400 5 М27х2 24 0 273(38)
1000 1 М27х2 24 0 273(38)
250 1 М27х2 24 0 273(38)
100 6 М18х1 5 12 0
320 1 М20х1 5 10 0 89(32)
320 6ш 10 89(25)

3150 1 М20Х1.5 10 0 89(32)
2000 бш 10 10 0
2000 2 М20Х1.5 8 0
500 1 М20Х1.5 8 0 76(32)
20 1п М8х1 5 0
30 1п М12Х1.5 8 0

320 1п М20Х1.5 9 0
400 1п М20Х1.5 9 0

0 *7

130 бш 10 10 0 89(32)
25 бш 4 3 0 (25)

630 бш 14 9 5
3150 2 М20х1,5 10 0 89(25)
2000 бш 10 10 0 89(32)
1000 2 М20Х1.5 8 0 76(57)
630 2 М20Х1.5 8 0 76(25)
320 1 М20Х1.5 8 0 76(32)
26 In М8х1 5 0

Лист
СТМ4-1-95 Ч I

13
Ивм Лист №докум Подп Дата
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Продолжение табл 1
Тип прибора Исполнение Изготовители Рабочая длина мм Тип при- Вид при- Ооправы Vrasa макс Уводы макс Dm h h нар труб

прибора мин макс соединения соединения мм м /сек м /сек без расширит

ТП-9204-2 НППС 30 30 1п М12х1,5 8 0
ТП-9204-3 нппс 60 320 1п М20х1,5 9 0
ТП-9204-4 НППС 100 400 2 М20х1,5 9 0 76(25)
ТПК ктз 100 250 6о
ТПП-0192 ЧТП 320 500 бш 14 8 0 76(38)
ТПП-0192 чтп 500 2000 бш 30 20 0
ТПП лопо тгггт 320 10000 бал 4 4 0
ТПП-0679 320 500 бш 14 8 0 76(38)
ТПП-0679 500 2000 бш 30 20 0
ТПП-0679-01 40 10000 бал 3 3 0
ТПП-1788 лпз 320 500 бш 14 8 0 76(38)
ТПП-1788 лпз 500 2000 бш 30 20 0
ТПП-1888 лпз 320 10000 бал 3
ТПП-2 821 004 00,01 003 320 500 бш 14 8 0
ТПП-2 821 004 02 07 033 500 2000 бш 30 20 0
ТПП-5 182 002 033 40 6300 бал 3 3 0
ТППД УКЗПА 345 630 1 Ml 8x2 12 0 530
ТПР-0192 чтп 320 500 бш 14 8 0 76(38)
ТПР-0192 чтп 500 2000 бш 30 20 0
ТПР-0292 чтп 320 500 бш 14 8 0 76(38)
ТПР-0292 чтп 500 2000 бш 30 20 0
ТПР-0392 чтп 40 10000 бал 4 4 0
ТПР-0492 чтп 1000 2000 бш 34 25 0
ТПР-0573 лпз 250 1200 1 МЗЗХ1 5 530
ТПР-0679 320 500 бш 14 8 0 76(38)
ТПР-0679 500 2000 бш 30 20 0
ТПР-0679-01 40 10000 бал 3 3 0
ТПР-0792 чтп 630 1600 2 М39х2 20 0
ТПР-1273 РИС1 лпз 800 4000 бш 16 16 0
ТПР-1273 РИС2 лпз 800 4000 1 М33х2 16 0

И 8 М Лист №докум Подл Дата
СТМ4-1-95 Ч I

Лист

~ \ Г

Формат АЗ



Тип прибора Исполнение
прибора

Изготовители Рабочая длина, мм Тип при- 
соединения

Вид при­
соединения

Боправь
мм.мин. макс.

ТПР-1788 ЛПЗ 320 500 бш 14 8.0
ТПР-1788 ЛПЗ 500 2000 бш 30 20.0
ТПР-1888 ЛПЗ 320 10000 ба 3 3.0
ТПР-1988 ЛПЗ 630 1600 2 М39х2 20.0
ТПР-2 821 005 00,01 озэ 320 500 ба 14 8.0
ТПР-2 821 005 02...07 озэ 500 2000 бш 30 20.0
ТПР-2 821 006 00,01 озэ 320 500 бш 14 8.0
ТПР-2 821 006 02...07 озэ 500 2000 бш 30 20.0
ТПР-5 182 003 озэ 40 10000 бал 3 3.0
ТПР-5 182 004 озэ 40 10000 бап 3 3.0
ТПР-9205 озэ 630 1600 2 М39х2 20.0
ТР-200М КЗРА 89 89 1 М22Х1.5
ТРМ11 КЗРА 0 0 7 18.0
ТРЭ106 ТКСИ.405212.001- ОРЛЭКС 0 320 бш 10 10.0

12...-19
ТРЭ106 ТКСИ.405212.001. ОРЛЭКС 134 334 1 М20х1,5 10.0

..07
ТСМ-012- -11,-15 МГПА 120 500 2 М20х1,5 10.0
ТСМ-012- -21,-25 МГПА 800 3150 бш 10 10.0
ТСМ-012- 1 СО к МГПА 320 1600 2 М20Х1.5 8.0
ТСМ-016- -11,-15 МГПА 20 20 1п М8х1 5.0
ТСМ-015- ГО 1 го сл МГПА 30 30 1п М12Х1.5 8.0
ТСМ-016- -31,-35 МГПА 100 360 1п М20Х1.5 9.0
ТСМ-015- -41,-45 МГПА 50 350 2 М20Х1.5 9.0
ТСМ-0193 ЧТП 320 2000 бш 10 10.0
ТСМ-0193-01 ЧТП 120 3150 2 М20Х1.5 10.0
ТСМ-0193-01А ЧТП 120 3150 2 М20х1,5 8.0
ТСМ-0193-02 ЧТП 120 1000 2 М20х1.5 8.0
ТСМ-0193А ЧТП 320 2000 бш 10 10.0

Продолжение табл.1
Vrasa макс 
м. /сек.

Уводы макс 
м./сек.

Dmhh.нар.труб 
беэ расширит.

Нам Лист №докум. Подп. Дата

76(38)

76(38)

(76)

89(32)

89(26)

89(32)

СТМ4-1-95 ч.I
Лист
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Продолжение таОл 1
Тип прибора Исполнение Изготовители Рабочая длина мм Тип при- Вид при- Donpasbi Vrasa макс Уводы макс Омин нар труб

прибора мин | макс соединения соединения мм м /сек м /сек без расширит

ТСМ-0987 ЛПЗ 0 0 к
ТСМ-0989р лпз 60 1600 2 М27х2 6 5 76(32)
ТСМ-1088 РИС1,РИСЗ лпз.мнпп 120 3150 2 М20Х1 5 10 0 89(57)
ТСМ-1088 РИС2 лпз.мнпп 320 2000 бш 10 10 0 89(32)
ТСМ-1088 РИС1 лпз.мнпп 120 2000 бш 10 10 0 89(32)
ТСМ-1187 РИС1.2.3 лпз 80 500 1 М20х1 5 8 0 76(32)
ТСМ-1187 РИС4.5 лпз 160 2000 бш 8 8 0 76(32)

d ТСМ-1188 РИС2.РИСЗ лпз 120 3150 2 М20х1,5 10 0 89(57)

ь ТСМ-1188-01 РИС1 лш 320 1000 бш 10 10 0 89(32)
ч ТСМ-1188-01 РИСЕ лпз 120 1000 2 М20х1.5 10 0 89(57)
X ТСМ-1288 РИС1 лпз 80 500 1 М20Х1 5 8 0 76(32)
G ТСМ-1388 РИС1 лпз 20 20 1п М8х1 5 0
В ТСМ-1388 РИС2 лпз 30 30 1п Ml2x1 5 8 0

ТСМ-1388 РИСЗ лпз 120 360 1п М20Х1 5 9 0
ч ТСМ-1388 РИС4 лпз 350 350 1п M20xl 5 9 0
\ тем-364-01 лпз 60 120 1 Ml6x1 5 6 0 57(25)

7 TCM-8040P лпз 60 2000 1 М27х2 7 5 76(32)
ТСМ-8041Р лпз 32 1000 2 М20х1,5 7 8 76(25)

§ ТСМ-8042р лпз 500 1250 2 М20х1 5 7 8

7 ТСМ-8043р лпз 20 1250 6п М27х2 10 0 89(32)
ТСМ-9201 РИС1 озэ 120 3150 2 М20Х1.5 10 0 89(57)

§ ТСМ-9201 РИС2 003 320 2000 бш 10 10 0 89(32)

Г ТСМ-9201 РИСЗ 033 320 1000 2 М20х1,5 8 0
1 ТСМ-9203 РИС1 озэ 80 500 1 М20Х1 5 8 0 76(32)
3(I) ТСМ-9203 РИСЕ озэ 80 500 бш 12 8 0 76(38)
а ТСМ-9204 РИС1 озэ 26 26 1п М8х1 5 0
dи ТСМ-9204 РИСЕ озэ 35 35 1п М12Х1.5 8 0
8чL

тем-9204 РИСЗ озэ 60 320 1п М20Х1.5 9 0

Xч
Ъч

ч

г V.1
а *0 СТМ4-1-95 Ч I
S Изм Лист №докум Подп Дата

Формат АЗ



Продолжение табл.1
Тип прибора Исполнение Изготовители Рабочая длина, мм Тип при- Вид при- Сюправы Yraaa макс Уводы макс Dmhh.нар.труб

прибора мин.| макс. соединения соединения мм. м./сек. м. /сек. бее расширит.

тем-9204 РИС4 ОЗЭ 100 400 1 М20х1.5 9.0
ТСМУ-0288 РИС2.6 ЛПЗ 250 1000 бш 10 10.0 89(32)
ТСМУ-0288 РИСЗ,РИС4,РИС7,8 ЛПЗ 100 1000 2 М20Х1.5 10.0 89(25)
ТСМУ-0288 РИС1.5 ЛПЗ 250 1000 1 М20Х1.5 10.0
ТОМУ-0289 РИС1 ЛПЗ 250 1250 i М20Х1.5 8.0
ТСМУ-0289 РИС2 ЛПЗ 200 1250 бш 8 8.0 76(32)

ТСМУ-0388 РИС2.6 ЛПЗ 250 1000 бш 10 10.0 89(32)
4ь ТСМУ-0388 РИСЗ,4,7,8 ЛПЗ 100 1000 2 М20Х1.5 10.0 89(25)
8{[ ТСМУ-0388 РИС1.5 ЛПЗ 250 1000 1 М20Х1.5 10.0

х ТСМУ-9113 РИСЗ,4,7.8 ОЗЭ 100 1000 2 М20Х1.5 10.0 89(25)
ТСМУ-9313 РИС1.5 ОЗЭ 250 1000 1 М20х1,5 10.0

8 тему-9313 РИС2.6 ОЗЭ 250 1000 бш 10 10.0 89(32)
б ТСП БМ-0093 ЛПЗ 160 280 1 М30х2 9.0 40.0 5.00

Ч
г

ТСП БМ-0193 ЛПЗ 315 475 фл 68 9.0 40.0 5.00
ТСП-012- -11,-15 МГПА 80 160 2 М20Х1.5 10.0 25.0 1.50 89(25)

Ч ТСП-012- -11,-15 МГПА 200 320 2 М20Х1.5 10.0 15.0 0.50
г ТСП-012- -11,-15 МГПА 400 1000 2 М20Х1.5 10.0 3.0 0.25

? ТСП-012- -11,-15 МГПА 1250 2000 2 М20Х1.5 10.0 1.0 0.10
8 ТСП-012- -11,-15 МГПА 2500 3150 2 М20Х1.5 10.0
г ТСП-012- -21,-25 МГПА 320 2000 бш 10 10.0

9 ТСП-012- -31,-35 МГПА 120 160 2 М20х1,5 8.0 25.0 1.50 76(57)
s ТСП-012- -31,-35 МГПА 200 320 2 М20х1,5 8.0 15.0 0.50

а ТСП-012- -41,-45 МГПА 60 500 2 М20х1,5 8.0 76(25)

1 ТСП-012- -51,-55 МГПА 400 2500 бш 8 8.0 76(32)

а ТСП-0193 ЧТП 320 2000 бш 10 10.0 89(32)

7 ТСП-0193-01 ЧТП 80 3150 2 M20X1.5 10.0 89(25)
& ТСП-0193-02 ЧТП 120 1000 2 М20Х1.5 8.0 76(25)
Ч L ТСП-037Д Орлекс 80 80 1 М20Х1.5 10.0 (38)
S ТСП-0987 ЛПЗ 0 0 к

ч

2

*

ТСП-0989р ЛПЗ 60 1600 2 М27Х2 6.5 76(32)

2 >
й СТМ4-1-95 ч.1
S Нем Лист №докум. Подп. Лата

Формат АЗ
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Продолжение табл 1
Тип прибора Исполнение Изготовители Рабочая длина, мм Тип при- Вид при- Ооправы Vraea макс Уводы макс Dmhh нар труб

прибора мин макс соединения соединения мм м /сек м /сек без расширит

ТСП-1088 РИС1 ЛПЗ 80 160 2 М20х1 5 10 0 25 0 1 50 89(25)
ТСП-1088 РИС1 ЛПЗ 200 320 2 М20х1 5 10 0 15 0 0 50
ТСП-1088 РИС1 ЛПЗ 400 1000 2 М20х1 5 10 0 3 0 0 25
ТСП-1088 РИС1 лго 1250 2000 2 М20Х1 5 10 0 1 0 0 10
ТСП-1088 РИС1 ЛПЗ 2500 3150 2 М20х1 5 10 0
ТСП-1088 РИС2 ЛПЗ 320 2000 би 10 10 0 89(32)
ТСП-1088 РИСЗ ЛПЗ 120 160 2 М20Х1 5 8 0 25 0 1 50 76(57)

7 ТСП-1088 РИСЗ ЛПЗ 200 320 2 М20Х1 5 8 0 15 0 0 50

$ ТСП-1088 РИСЗ ЛПЗ 400 1000 2 М20Х1 5 8 0 3 0 0 25
ч ТСП-1088 РИС6 ЛПЗ 400 400 1 М20х1 5 10 0
S ТСП-1187 РИС1,2,3 ЛПЗ 80 500 1 М20х1 5 8 0 76(32)
S ТОТ-1187 РИС4,5 ЛПЗ 160 2000 бш 8 8 0 76(32)
а ТСП-1188 РИС1 ЛПЗ 320 1000 бш 10 10 0

— ТСП-1188 РИС2 ЛПЗ 200 400 2 М20х1 5 10 0 89(25)

3 ТСП-12- 1 со к МГПА 400 1000 2 М20Х1.5 8 0 3 0 0 25

& ТСП-1287 ЛПЗ 80 500 2 М20х1 5 6 5 57(25)

7 ТСП-1288 РИС1 ЛПЗ 80 500 1 М20х1 5 8 0
ТСП-1388 РИС1 ЛПЗ 20 20 1п М8х1 б 0

js ТСП-1388 РИС2 ЛПЗ 100 360 1п М20х1 5 9 0
7 ТСП-1588 ЛПЗ 150 3100 7 35 10 0 89

ТСП-364-01 ЛПЗ 60 120 1п М16х1 5 10 0
§ ТСП-8032 ЛПЗ 0 0 п

х ТСП-8040Р ЛПЗ 60 2000 1 М27х2 7 5 76(38)

I ТСП-8041р ЛПЗ 32 1000 2 М27х2 4 5 45(38)
зА ТСП-8042р ЛПЗ 500 2526 2 М20х1,5 7 8
в ТСП-8043р ЛПЗ 20 1250 6п М27Х2 10 0 89(38)
4и ТСП-8044р ЛПЗ 14 14 1п М33х2 30 0

ТСП-8045р ЛПЗ 0 0 п

i . ТСП-037Д Орлекс 80 80 1 М20х1 5 10 0 (38)

у* ТСП-0987 ЛПЗ 0 0 к

1

5т
ТСП-0989р ЛПЗ 60 1600 2 М27х2 6 5 76(32)

г «

$ *> СТМ4-1-95 Ч I
Иам Лист №докум Подп Дата

Формат АЗ
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Продолжение табл.1
Тип прибора Исполнение

прибора
Изготовители Рабочая длина, мм Тип при- 

соединения
Вид при­
соединения

[Эоправы
ММ.

vVrasa макс 
м./сек.

Уводы макс 
м./сек.

Омин.нар.труб 
бев расширит.мин. макс.

TCTI-8052 РИС1.РИС2 ЛПЗ 120 630 бш 8 6.0 57
ТСП-8052 РИСЗ.РИС4 ЛПЗ 90 600 5 М20Х1.5 6.0 57(32)
ТСП-9201 РИС1. 003 80 3150 2 М20х1,5 10.0 89(25)
ТСП-9201 РИС2 ОЗЭ 500 2000 бш 10 10.0
ТСП-9201 РИСЗ ОЗЭ 120 1000 2 М20Х1.5 8.0 76(57)
ТСП-9201 РИС4 ОЗЭ 60 630 2 М20х1,5 8.0 76(25)
ТСП-9201 РИС5 ОЗЭ 400 2500 бш 8 8.0
ТСП-9201 РИС6 ОЗЭ 400 400 5 М20Х1.5 10.0
ТСП-9203 РИС1 ОЗЭ 80 500 1 М20х1,5 8.0 76(32)
ТСП-9203 РИС2 ОЗЭ 60 60 бш 12 6.0
ТОТ-9204 РИС1 ОЗЭ 20 20 1п М8х1 5.0
ТСП-9204 РИС2 ОЗЭ 30 30 1п М12Х1.Б 8.0
ТСП-9204 РИСЗ ОЗЭ 60 320 1 М20Х1.Б 9.0 89(25)
ТСП-9204 РИС4 ОЗЭ 100 400 1 М20Х1.5 9.0
ТСПР-0490 ЛПЗ 120 320 1 М20Х1.5 89(32)
ТСПУ-0288 РИС2.6 ЛПЗ 250 1000 бш 10 10.0 89(32)
ТСПУ-0288 РИСЗ,4.7,8 ЛПЗ 100 1000 2 М20Х1.Б 10.0 89(25)
ТСПУ-0288 РИС1.5 ЛПЗ 250 1000 1 М20Х1.5 10.0
ТСПУ-0289 РИС1 ЛПЗ 250 1250 1 М20х1,5 8.0
ТСПУ-0289 РИС2 лго 200 1250 бш 8 8.0 76(32)

ТСПУ-0383 РИС2.6 ЛПЗ 250 1000 бш 10 10.0 89(32)

ТСПУ-0388 РИСЗ.4,7.8 ЛПЗ 100 1000 2 М20Х1.5 10.0 89(25)
ТСПУ-0388 РИС1.5 ЛПЗ 250 1000 1 М20Х1.5 10.0
ТСПУ-9313 РИС1.5 ОЗЭ 250 1000 1 М20Х1.5 10.0
ТСПУ-9313 РИС2.6 ОЗЭ 250 1000 бш 10 10.0 89(32)
ТСПУ-9313 РИСЗ,4,7.8 ОЗЭ 100 1000 2 М20х1,5 10.0 89(25)
ТТЖ-М ЛПЗ 60 300 бо
ТТЛ ктз 100 160 бо

ffl?0J87 Ш 3 25А 49J 1
к

М20Х1.5 12.0 325

ТСП-0989р ЛПЗ 60 1600 2 М27х2 6.5 76(32)

Лист
СТМ4-1-95 ч. 1 19

Изм Лист №докум. Подп. Лата
Формат АЗ



Продолжение табл.1
Тил прибора Исполнение

прибора
Изготовители Рабочая длина, мм Тип при- 

соединения
Вид при­
соединения

Боправы
мм.

Угаза макс 
м./сек.

Уводы максIDm h h .нар.труб 
м./сек. joes расширит.мин. макс.

ТХ БМ-6093 ЛПЗ 160 280 1 М30х2 9.0 40.0 5.00
ТХ БМ-6193 ЛПЗ 315 475 фл 68 9.0 40.0 5.00
ТХА-008- -11,-12 МГПА 320 2000 бш 10 10.0 89(32)
ТХА-008- -21,-22,-31,-32 МГПА 120 160 2 М20Х1.5 10.0 25.0 1.50 89(57)
ТХА-008- -21,-22,-31,-32 МГПА 200 320 2 М20Х1.5 10.0 15.0 0.50
ТХА-008- -21,-22,-31,-32 МГПА 400 1000 2 М20Х1.5 10.0 3.0 0.25
ТХА-008- -21,-22 МГПА 1250 2000 2 М20Х1.5 10.0 1.0 0.10
ТХА-008-
ТХА-0188
ТХА-0192

ТХА-0193-02
ТХА-0193-03
ТХА-0292
ТХА-0292
ТХА-10 УИ1М
ТХА-10 УИ1МШ
ТХА-1085
ТХА-1087
ТХА-1087
ТХА-1087
ТХА-1192
ТХА-1193
ТХА-1193-01
ТХА-1193-01

-41,-43 МГПА
ЛПЗ.ЕЗ
ЧТП

РИС1
РИС'2
РИС4

ЧТП
ЧТП
ЧТП
ЧТП
ЕЗ
ЕЗ
ЛПЗ
ЛПЗ
ЛПЗ
ЛПЗ
ЧТП
ЧТП
ЧТП
ЧТП

50
320
400

1650
20000

3150

1
бал
бш

М20Х1.5
12
20

8.5
12.0
20 .0

120
50

320
320
120
120
280
200
200
50

160
320
120
200

2000
1650

20000
20000
3150
3150
280

2000

2000
320
1250
2000

160
320

2
1П
бал
бал
бш
2
1
1
бш
фл
бш
бш
2
2

М20Х1.5
М20Х1.5
12
12
10
М20Х1.5
К1/2
М20Х1.5
8
24x38
20
10
М20Х1.5
М20Х1.5

8.0
10.0
12.0
12.0
10.0
10.0
10.0
8.0
8 .0
6.0

20.0
10.0
10.0
10.0

25.0
15.0

Изм Лист №докум. Подп. Дата

1.50
0.50

76(32)

ТХА-0193 ЧТП 320 2000 бш 10 10.0 89(32)
ТХА-0193 ЧТП 320 2000 бш 10 10.0 1.0 0.10
ТХА-0193-01 ЧТП 120 2000 2 М20Х1.5 10.0 25.0 1.50 89(57)
ТХА-0193-01 ЧТП 200 320 2 М20х1,5 10.0 15.0 0.50
ТХА-0193-01 ЧТП 400 1000 2 М20Х1.5 10.0 3.0 0.25
ТХА-0193-02 ЧТП 120 1000 2 М20Х1.5 8.0 76(32)

89(32)
89(57)
325

76(32)

219
89(32)
89(57)

СТМ4-1-95 ч. I
Лист

~2СГ

Формат АЗ
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Продолжение табл.1
Тип прибора Исполнение

прибора
Изготовители Рабочая длина, мм Тип при- 

соединения
Вид при­
соединения

Ооправы
мм.

Vrasa макс 
м./сек.

Уводы макс 
м./сек.

Dm h h .нар.труб 
беа расширит.мин. макс.

ТХА-1193-01 ЧТП 400 1000 2 M20X1.5 10.0 3.0 0.25
Та м *i193-01 Ч7П IZGи ZGCG Z м2ил!,и iu.u i.G ОЛи
ТХА-1193-02 ЧТП 120 2000 1 М20Х1.5 8.0
ТХА-1193-03 ЧТП 50 1650 1 М20Х1.5 8.5 76(32)
ТХА-1387 РИС1 лпз 250 800 1 М33х2 20.0 60.0
ТХА-1387 РИС2 лпз 800 800 бш 20 20.0 60.0
ТХА-1387 РИСЗ лпз 320 630 1 М33х2 7.0 60.0

Фи ТХА-1387 РИС4 лпз 80 200 7 35 7.0 60.0 57
« ТХА-20 УИ1М ЕЗ 200 3150 бш 21 21.0 159(38)

X ТХА-20 УИ1МШ ЕЗ 200 3150 1 М27х2 21.0 159

н ТХА-2088 РИС1 ЛПЗ.МНПП.ЕЗ 320 2000 бш 10 10.0

| ТХА-2088 РИС2.РИСЗ ЛПЗ.МНПП.ЕЗ 120 160 2 М20Х1.5 10.0 25.0 1.50 89(57)
в ТХА-2088 РИС2.РИСЗ ЛПЗ.МНПП.ЕЗ 200 320 2 М20х1,5 10.0 15.0 0.50

ti ТХА-2088 РИС2.РИСЗ ЛПЗ.МНПП.ЕЗ 400 1000 2 М20Х1.5 10.0 3.0 0.25

5 ТХА-2088 РИС2.РИСЗ ЛПЗ.МНПП.ЕЗ 1250 2000 2 М20Х1.5 10.0 1.0 0.10
ч ТХА-2088 РИС4 ЛПЗ.МНПП.ЕЗ 50 1650 1п М20Х1.5 8.5 76(25)
г ТХА-2188 РИС1 ЛПЗ 320 2000 бш 10 10.0

? ТХА-2188 РИС2.РИСЗ лпз 120 2000 2 М20Х1.5 10.0 89(57)
Я ТХА-2188 РИС4 лпз 300 1650 1п М20Х1.5 8.5
2 ТХА-2288 РИС1 лпз 320 1000 бш 10 10.0

? ТХА-2288 РИС2 лпз 120 1000 2 М20Х1.5 10.0 89(57)
И ТХА-2388 РИС1.РИС2 лпз.мнпп 160 1250 1 М27Х2 21.0
X ТХА-2388 РИСЗ лпз.мнпп 500 3150 бш 21 21.0

1 ТХА-706-02 РИС1.РИСЗ лпз 320 2500 бш 25 16.0

А ТХА-706-02 РИС2.РИС4 лпз 320 2500 1 М33х2 16.0

<$ ТХА-9310 РИС1 033 200 1250 1 М27х2 21.0

§ ТХА-9310 РИСЗ 033 500 3150 бш 21 21.0
Ч ТХА-9310 РИС4 033 500 1600 бш 21 21.0
X ТХА-9312 РИС1 озэ 320 2000 бш 10 10.0
н. ТХА-9312 РИС2 озэ 120 2000 2 М20Х1.5 10.0 89(57)1

ч

$

Лист
СТМ4-1-95 ч.I

21
Изм Лист №докум. Подп. Дата

Формат A3



Продолжение табл.1
Тип прибора Исполнение Изготовители Рабочая длина, мм Тип при- Вид при- Боправы Угава макс Уводы макс Бмин.нар.труб

прибора мин.| макс. соединения соединения мм. м./сек. м./сек. без расширит.

ТХА-9312 РИСЗ ОЗЭ 120 1000 2 М20Х1.5 8.0
ТХА-9312 РИС4 ОЗЭ 10 1600 1 М20х1,5 8.5
ТХА-9415 ОЗЭ 280 280 1 К1/2" 2.2
ТХА-9416 РИС1 ОЗЭ 200 2000 1 М20Х1.5 8.0
ТХА-9416 РИС2 ОЗЭ 200 2000 бш 8 8.0
ТХА-9416 РИС4 ОЗЭ 50 320 фл 24X38 5.0
ТХА-БКП 1,2 1000 20000 бап 12 12.0
ТХА-БКП 3.2 320 3150 бап 12 12.0
ТХАУ-0288 РИС2.6 лпз 250 1000 бш 10 10.0
ТХАУ-0288 РИСЗ.4.7,8 лпз 100 1000 2 М20Х1.5 10.0
ТХАУ-0288 РИС1.5 Л Ю 250 1000 1 М20Х1.5 10.0
ТХАУ-0289 РИС1 Л Ю 250 1250 1 М20Х1.5 8.0
ТХАУ-0289 РИС2 л ш 200 1250 бш 8 8.0
ТХАУ-0388 рисг.б Л Ю 250 1000 бш 10 10.0
ТХАУ-0388 РИСЗ,4,7,8 Л Ю 100 1000 2 М20Х1.5 10.0
ТХАУ-0388 РИС1.5 Л Ю 250 1000 1 М20Х1.5 10.0
ТХАС- 0188-1 нппс 1000 20000 бап 6.5 6.5
ТХАс-0188-2 нппс 320 3150 бап 12 12.0
ТХАс-2088-1 нппс 320 2000 бш 10 10.0
ТХАС-2088-2 нппс 120 2000 2 М20х1,5 10.0
ТХАс-2088-3 нппс 120 1000 2 М20Х1.5 8.0
ТХАс-2088-4 нппс 10 1600 1 М20Х1.5 8.5
ТХК-011- -011,-012 лпз 10 320 1П Ml6x1,0 6.0
ТХК-0188 Л Ш 320 20000 бап 12 12.0
ТХК-0192 чтп 400 3150 бш 20 20.0
ТХК-0193 что 320 2000 бш 10 10.0
ТХК-0193-01 чтп 120 160 2 М20Х1.5 10.0
ТХК-0193-01 чтп 200 320 2 М20Х1.Б 10.0
ТХК-0193-01 чтп 400 1000 2 М20Х1.5 10.0
ТХК-0193-01 чтп 1250 2000 2 М20х1,5 10.0

76(57)
76(25)

89(38)
89(25)

89(25)

89(57)
76(57)
76(32)

25.0 1.50 89(57)
15.0 0.50
3.0 0.25
1.0 0.10

Изм Лист №докум. Подп. Дата
CTM4-1-95 ч.I

Лист
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Продолжение табд.1
Тип прибора Исполнение

прибора
Изготовители Рабочая длина, мм Тип при- 

соединения
Вид при­
соединения

Ооправы
мм.

Угаза макс 
м./сек.

Уводы макс 
м./сек.

Омин.нар.труб 
без расширит.мин. макс.

ТХК-0193-03 ЧТП 50 1650 1 М20Х1.5 8.5 76(32)
ТХК-0292 ЧТП 320 20000 бал 12 12.0
ТХК-0379-01 МНПП 10 320 1п М16Х1.0
ТХК-0583 ЛПЗ 60 320 бш 12 2.0 38
ТХК-0583 лпз 60 320 бш 12 2.0
ТХК-10 УИ1М ЕЗ 120 3150 бш 10 10.0 89(25)
ТХК-10 УИ1МШ ЕЗ 120 3150 2 М20Х1.5 10.0 89(25)
ТХК-1087 РИС1 ЛПЗ 200 2000 1 М20Х1.5 8.0
ТХК-1087 РИС2 ЛПЗ 200 2000 бш 8 8.0
ТХК-1087 РИС4 ЛПЗ 50 320 фл 24x38 5.0 89(32)
ТХК-1192 ЧТП 160 1250 бш 20 20.0
ТХК-20 УИ1М ЕЗ 200 3150 бш 21 21.0 89(38)
ТХК-20 УИ1МШ ЕЗ 200 3150 1 М27х2 21.0
ТХК-2088 РИС1 ЛПЗ,МНПП,ЕЗ 320 2000 бш 10 10.0
ТХК-2088 РИС2.РИСЗ ЛПЗ,МНПП,ЕЗ 120 160 2 М20х1,5 10.0 25.0 1.50 89(38)
ТХК-2088 РИС2.РИСЗ ЛПЗ,МНПП,ЕЗ 200 320 2 М20Х1.5 10.0 15.0 0.50
ТХК-2088 РИС2.РИСЗ ЛПЗ.МНПП.ЕЗ 400 1000 2 М20х1.5 10.0 3.0 0.25
ТХК-2088 РИС2.РИСЗ ЛПЗ,МНПП,ЕЗ 1250 2000 2 М20Х1.5 8.5 1.0 0.10
ТХК-2088 РИС4 ЛПЗ.МНПП.ЕЗ 50 1650 1п М20Х1.5
ТХК-2288 РИС1 ЛПЗ,МНПП 320 1000 бш 10 10.0
ТХК-2288 РИС2 ЛПЗ.МНПП 120 1000 2 М20Х1.Б 10.0 89(32)
ТХК-2388 РИС1 ЛПЗ,МНПП.НППС,ЕЗ 160 1250 1 М27Х2 21.0
ТХК-2388 РИСЗ ЛПЗ,МНПП.НППС.ЕЗ 500 3150 бш 21 21.0
ТХК-2488 лпз 10 320 1п Ml6x1.0 6.0
ТХК-9310 РИС1 озэ 200 1250 1 М27х2 20.0
ТХК-9310 РИСЗ 033 500 3150 бш 20 20.0
ТХК-9311 озэ 10 320 1п М16Х1.0 6.0
ТХК-9312 РИС1 озэ 320 2000 бш 10 10.0
TiK-9312 РИС2 озэ 120 2ПП0 г М20Х1.Р 10.0 89(57)

СТМ4-1-95 ч.I

2сож Лист №докум. Подп. Лата



Продолжение табл.1
Тип прибора Исполнение Изготовители Рабочая длина, мм Тип при- Вид при- Ооправы Vraaa макс Уводы макс Омии.нар.труб

прибора мин. макс. соединения соединения мм. м./сек. м. /сек. без расширит.

TXK-9312 РИСЗ озэ 120 1000 2 М20Х1.5 8.0 76 (.57)
TXK-9312 РИС4 О0Э 80 320 1 М20Х1.5 8.5 76(32)
TXK-9414 озэ 500 1000 бап 3 3.0
TXK-9416 РИС1 озэ 200 2000 1 М20Х1.5 8.0
TXK-9416 РИС2 озэ 200 2000 бит 8 8.0
TXK-9416 РИС4, озэ 50 320 фл 24x38 5.0 45(38)
ТХК-БКП 1,2 1000 20000 бап 12 12.0

¥ ТХК-БКП 3.2 320 3150 бап 12 12.0
« TXWI-XV111 ЛПЗ 100 100 п 12x1 .6
к TXKc-0188-1 НППС 1000 20000 бап 6.5 6.5
S TXKc-0188-2 НППС 320 3150 бап 12 12.0
i TXKC-2088-1 НППС 320 2000 бш 10 10.0
Л TXKc-2088-2 НППС 120 2000 2 М20Х1.5 10.0 89(57)

TXKC-2088-3 НППС 120 1000 2 М20Х1.Б 8.0 76(57)
5 TXKc-2088-4 НППС 10 1600 1 М20х1,5 8.5 76(32)
g TXKC-2488 НППС 10 320 1п Ml6x1,0 6.0

2 Штуцер передв 4.473.002 ,-01 ЛПЗ 0 0 1 M20X1.5 10.5 (32)
Штуцер передв 4.473.002-02,-03 ЛПЗ 0 0 1 М27х2 10.5 (38)

i Штуцер передв 4.473.003 ЛПЗ 0 0 1 М27х2 21.5 (38)

z Штуцер передв 4.473.005 ЛПЗ 0 0 2 М20Х1.5 8.5 (32)

S КППЗ -Каменец-Подольский приборостроительный вавод,281906.Украина,Каме-

s нец-Подольский,ул. франке,40,тел.3-32-01,s КТЗ -Клинское ПО "Термоприбор", 141600,Клин,Московска обл..Волоколамское
1I шоссе,44,тел.539-82-90,
ffl
1
n
я

ЛПЗ -Луцкий Приборостроительный вавод,263001,Луцк.ул.Ковельская.д.
ЛОХ-Лохвицкий приборостроительный завод,315801 .г.Червонозаводское, Лох-
вицкого р-на,Полтавской обл.;

X МГЛА -Малое государственное предприятие"Агроавтоматика‘', 129110,Москва, ул.

H M.Екатерининская,д.17/21,тел.583-32-53,1 ъ
$

МНПП -Межрегиональное Научно-производственное предприятие,141400,г.Химки,
Московская обл.,ул.Заводская,д.15,тел.572-47-64

4
8

НППС -Научно-производственное предприятие "Сенсорика ЛТД",620011,Екате-
ринбург.ул.Мамина-Сибиряка.д.145,тел.56-93-82,55-54-63,

z V
1

8 8; СТМ4-1-95 Ч.Is3 2СО* Лист №докум. Подп. Дата
Формат АЗ
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ОЗЭ -Омский завод "Эталон",644009,Омск.ул,Лермонтова,д. 175,тел.33-90-11,
33-01-18,
Орлэкс-А0"0рлэкс", 302000, Орел, ул. Ломоносова, 6, тел. 4-75-06.4-93-67,4-97-00 
СЗТ -эавод"Теплоконтроль",215700,Сафоново,Смоленской обл. .тел.4-17-32,
ЧТП -концерн "Метран",454084, Челябинск,пр.Победы,168,тел.35-37-47,
35-04-57;
УЗКПА -Усть-Каменогорский аавод приборов, 492000, Усть-Каменогорск, ул.Уша- 

нова,159,тел.66-02-61
УК -учреждение УК-161/11,458142,г.Кустанай,тел.27-24-11,27-48-22.

В графе"тип присоединения"приняты следующие обозначения: 
ба-без арматуры, A-номер типа присоединения по ГОСТ 26331-84,
бо-без оправы (для стеклянных термодатчииков),п-поверхностный (для измерения температуры твер- 
бш-без штуцера, дого тела),
фп.-с фланцевым присоединением к-для измерения температуры воздуха в помещении,

Изм Лист №докум Подгг. Дата
С Т М 4 - 1 - 9 5  ч . 1

Лист
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Т & б л и ц а г

Вид термопреобразо- Тип Обозначение типового монтажного чертежа и чертежа закладной конструкции при установке прибора:
вателя при- На трубопроводе На вентиляционном круглом В помеще­

нии, камёресоед. Без расширителя С расширителем прямым С расширителем угловым трубопроводе

Термопреобразователь 1,5 ТМ4-1-1-95 ЗК4-1-1-95 ТМ4-1-10-95 ЗК4-1-6-95 ТМ4-1-14-95 ЗК4-1-8-95 ТМ4-1-18-95 ЗК4-1-10-95
(Т.П.)со штуцером 
Т.П.со штуцером с 
установкой гильзы

1.5 ТМ4-1-2-95 ЗК4-1-1-95 - ТМ4-1-19-95 ЗК4-1-10-95

Т.П.для измерения In - - - - -
темп.твердого тела 
Т.П.со штуцером г ТМ4-1-3-95 ЗК4-1-2-95 ТМ4-1-11-9Б ЗК4-1-7-95 ТМ4-1-15-9Б ЗК4-1-9-95 ТМ4-1-20-95 ЗК4-1-11-9Б
Т.П.со штуцером с 
установкой гильзы

г ТМ4-1-2-95 ЗК4-1-2-95 ТМ4-1-19-95 ЗК4-1-10-95

Т.П.с арматурой под 7 ТМ4-1-5-95 ЗК4-1-4-95 - - -

приварку
Т.П.без арматуры ба _ _

Т.П.стеклянный бо ТМ4-1-6-95 ЗК4-1-1-95 ТМ4-1-12-95 ЗК4-1-6-95 ТМ4-1-16-95 ЗК4-1-8-95 ТМ4-1-21-95 ЗК4-1-10-95
Т.П.без штуцера бш ТМ4-1-7-95 ЗК4-1-1-95 ТМ4-1-13-95 ЗК4-1-6-95 ТМ4-1-17-95 ЗК4-1-8-95 ТМ4-1-22-95 ЗК4-1-10-95
Т.П.без штуцера с 
установкой гильзы

бш ТМ4-1-8-95 ЗК4-1-1-95 ТМ4-1-23-95 ЗК4-1-10-95

Т.П.фланцевый фл ТМ4-1-9-95 ЗК4-1-5-95 - -
Т.П.для измерения 
температуры воздуха 
в помещении

к ТМ4-1-41-95

8

Г о
го
1

СТМ4-1-95 ч. I
Изм Лист №докум. Подп. Дата

Формат АЗ



Продолжение табл. 2

Вид термопреобраэо-
В&ТбДЯ

Тил
при-соед

Обозначение типового монтажного чертежа и чертежа закладной конструкции при установке прибора:
На прямоугольном вентиляционном 

трубопроводе
В кирпичной.бетонной 

стене
В аппаратах с дополнитель­
ной защитной арматурой

Ивме
пове
темп

пение
)ХНОСТИ
ературы

температуры

(Т.П.)со штуцером
Т.П.со штуцером с 1.5 ТМ4-1-25-95 ЗК4-1-10-95 ТМ4-1-31-95 ЗК4-1-12-95 - - - -

установкой гильвы -
Т.П.для измерения 1п - - - - - - ТМ4- 1-39-95 ЗК4-1-16-95
темп.твердого тела
Т.П.со штуцером 2 Т Ш - 1-26-95 ЗК4-1-11-95 ТМ4-1-32-95 ЗК4-1-13-95 ТМ4-1-37-95 ЗК4-1-15-95 - -

Т.П.со штуцером с 2 ТМ4-1-25-95 ЗК4-1-10-95 ТМ4-1-31-95 ЗК4-1-12-95 - - - -

установкой гильвы
Т.П.с накидн.гайкой 6п - - - - - - ТМ4-1-4-95 3K4-I-3-95
Т.П.с арматурой под 7 - - - - - -

приварку
Т.П.бев арматуры ба - - - - - - ТМ4-1-40-95 ЗК4-1-17-95
Т.П.стеклянный бо ТМ4-1-27-95 ЗК4-1-10-95 ТМ4-1-33-95 ЗК4-1-12-95 - - -

Т.П.бев штуцера бш ТМ4-1-28-95 ЗК4-1-10-95 ТМ4-1-34-95 ЗК4-1-13-95 ТМ4-1-38-95 ЗК4-1-14-95 - -

Т.П.бев штуцера с бш ТМ4-1-29-95 ЗК4-1-10-95 ТМ4-1-35-95 ЗК4-1-12-95 _ - -

установкой гильвы
Т.П.фланцевый фл - - - - - • •

■Т.П.для измерения к - - - - - - - -

температуры вовдуха 
в помещении

Изм Лист №докум. Подп. Дата
СТМ4-1-95 Ч. I

Лист
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Тип
присое­
динения

"бш"

1.5

Продолжение табл.З
Установка с расширителем прямым

ТМ

ТМ4-1-13-95

ТМ4-1-10-95

ТМ4-1-11-95

ЗК

ЗК4-1- 6-95

ЗК4-1- 6-95

ЗК4-1- 7-95

DH.
техн.тр.
мм.

14
18
25
32
38

45
57
14
18
25
32
38

45
57

14
18
25
32
38

45
57

Ь Ммм.

250

300

120

160

100

120

РУ.
МПа

До 10

С в . Ю  
до 20

Установка с расширителем угловым
ТМ

ТМ4-1-17-95

ТМ4-1-14-95

ТМ4-1-15-95

ЗК

ЗК4-1- 8-95

ЗК4-1- 8-95

ЗК4-1- 9-95

Dh .,техн. 
трубопр. 

мм*

14
18
25
32
38
45
57

14
18
25
32
45
57

14
18
25
32
38
45
57

рабочая 
вина тп.мм 
г до

300

120-200

120-160

РУ
МПа

До 10

С в . Ю  
до 20

Нам Лист №докум. Подп. Дата
СТМ4-1-95 Ч.I

Лист
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V

(in)

Тип присоеди­
нения
Т б Г а ю
1.5.(in)
1.5 (In)
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5 
2 
2 
2
6 п 
6 п
7
ба 
бо 
бо 
бш 
бш 
бш 
фл 
фл 
фл

Размер
присоединения 
~М8х1 
М12Х1.5 
M16X1.D 
Ml6x1.5 
Ml8x1.5 
Ml8x2,О 
M20xl,5 
М22Х1.5 
М24х1,0 
М27х2 
МЭ0Х1.5 
МЗЗХ1.5 
М33х2 
К1/2М 
63/4 
M20X1.5 
М27х2 
М39х2 
Ml 8x1,5 
М27х2 
35

прямой 
угловой 
до 10 
до 20 
СВ. 20 
24x38 
26x50 
68

а б л и ц а 4

Исполнение
присоединения^

” 01
02
03
04
05
06
07
08
09
10 
11 
12
13
14
15 
20 
21 
22
30
31 
40 
50 
60 
61
70
71
72 
80 

81 
82

Изм Лист №докум. Подп. Дата
CTM4-I-95 ч Л

Лист

31
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1 Тил термопреобразоЗателя Зыбирается ли 
т а бл  /  „  О б щ и е у к а за н и я  '

Я. Z  -  робииая длина. тертопреодразоЗателя^ 
определяется no номограмме /

3 Зст аноЗку и  монтаж прибора, произЗодита 

S  соот дет ст Зии с  Р М 14-17-96
4 Технические требоЗания по ТТ74-/~4£

Взамен 
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ТермопреобразоЗагшь 
Тип присоединения /,/„  
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I  Т и п  т ермопреобралю бат еля ёыбирается по табл/ 

"  О бщ ие указания ! '

2. Оодбор защ ит ны х гильз производит * п о  

P /1 9 -/ -9 S  согла сн о  п . б. 3 .3 и  т а бл . б .

3. L -рабочая длина термометра, устанабли- 
бнем ого ё  защитную гильзу, определяется по 
Номограмме / и должна соотбетстбобать длине 
защитной гильзь/

9 Уст ановку и  монт аж  пробора производит ь 

б  соот вет ст вии  с  РМ14-17-96
б. Технические требобания па TM9~/‘ 9h96.

—
— 1

—
\Взапен 1 Т  1\ А / А  П  П  Г~

I I  Г М1 \Группй
Термопреобразобатель. 
.Тип присоединения /,0,0 . 
'Установка с защитной 
гильзой на трубопроводе

Лип7 Масса

- L
т ш I Лист  1 Листов  /  1
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I  Тип терпопреобразобателя Выбирается по 
табл. /  „ Общие указания "

с?. L -ра бочая  длина терпопреобразобателя\ 
определяется по нопоера/оме /

3. бст анобку и  монтаж прибора произво­
дить б  соот бет ст бии С  РМ14-17-96

4. Технические т ребования по TT74-/-44-TS

( М t o m / / • Р а к и т Ф ш
Р а з р а в C j / U K P S a 1 - Ш
П о а б Т / / Ш Ш ~ ( У #

Г1 ± ш щ

Щ й Ш ~
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ш
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Группа
Терпопреобразобатель 
Тил присоединения л  
Устанобт ла mppPo/poffoat

Т М 4 - 1 - 3 - 9 5
Л и т  \ n a c c a . \ П а с ш п А

Л и г .т  { Л и с т о в  4

Рс г Н°____________
Срок бУсдения
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табл. /„  Общие указания ".
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определяется ла номограппе Т.
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г. Тил шлтууера. лереддижногл дь/дйрается ло тл5л / 

„О&щие указанияТ

S .L -родТочая длина термопреафазода/пеля,опре­

деляется па монограмме /

4  УстаноРку и  монтаж луидора праиздодлта 

S  соот дет ст дии с  рм 14-17-96
5. Технинес/we /предодания па Т/94-f-M  ~?д

Взален 

Группа

Терпопреодрсзоботель 
Ъп присоединения .Я ш * 

Устанод/га. на mpyfo/po&rfe

Т М 4 - 1 - 7 - 9 5

Ы -±/>ег.д°
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с2. Топ заи/ит нои опраби/ Яи/бирактея по т а  ftp /  

„  fiftyие ук аза м #?

3 L -рабочая Ярина термометра атеЯекаетпо 
по номограмме /,

4 Установку и монтаж прибора произво­
дить S соответствии с РМ14-17-96

5 Устанобкп. /7/7 poo. /  на- ооризонталбнот т ру- 

Уопрободе, устанобко. по puo^fi на бертикальнои

6 Технические требования по TM4~f-44-95.
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/ Тип термопреобра зобат ели бь/бирается па /пабл. /  
„ Общие у  газа*up."

г. Тип защ ит ной— ги м зб / бе/бирае/паЯ—ла m a in . /  
„Общие указания.'

3. L  -рабсп/ая длина тернапреобра зобателн1 опре­
деляется по номограмме /

4. бстанобку и монтаж прибора произбодитб 

б  соотбетотбии с  РМ14-17-96
5. Технические требобания по Т/У4-Т44-66.
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1. Tun термопреобразабатеря быбирается no табу./
„ Общие указания"

В.L -рабочая длина термопреабразобателя, опре­

деляет ся по нопооршчпе /
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matin. T u Общие указания:'
3.Л -рабочая длина, термом етоа определяется

по нопаарам ле. i .
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5. Уст ановка  па р и с. /  н а  гор и зон т а льн ом  т р у б а - 

пробода, уст омоВка п о  р и с .2  н а  Верт икальном.

6 Технические, т ребования п о  Т М 4 Ч -4 4 -9 6 .

W H-1Z

/V



/ ехнолоЗиуескиы 
п р у бол р обод

iT u n  терпопреобразаВатекя Выбирается nom ads./ 

„О бщ и е у к а за н и я ."

2. Тип штуцера, лереЗВижнозо Выбирается па 

табл. / „  Общие указания/

3. L -рабочая блина, терлгопреобразоВат£Ля) опре­

деляется по нопозранне /

4 Уатанобку и  понтоне прибора, лроизВобитз 3  

соотВетстВии с РМ 14-17-96

5  Технические требования по 77/4-/ -б  б 'S T
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1 Тип т£рмолрео£ра.га£а./п£ля fe/fie/- 
ра& тся л о  лча-Зл. / „  З&щ /ус  р /созанг/р,"  

г.О -раЗаш я длила. луер/чолрслдрАза- 
Sa/n&pp олр&д&рр&ллр ля Л0/ч0ф>/гл//£/. 

3.&/r?a#afiky is /члн/лаяс лр//длр/2.
ллоиздадогль S’ соотЗелп&я&ш л

РМ 14-17-96
Р.Зс/пало&ггг /лзр/чалрелдр/Млбгг/л/ж?

/70 рас.-/ Зля длиннщ  те.ртЪпрег.̂ р- 

фЗразодателец ло рг/с.д для корот­
ких.*

S, Tcx/ii/t/zczr/se. /лрсддЗания ли
Тт-/'44'Ж.



Рис. { Рис.г

ч

I  Тип термолрео5ра.£абателр дй/дираетер 

по maJn.'/ "Р&щ ие указа.м /р."

е?. /  - ра£опап длина. тгрмолреодра&оба/пз- 

л г  опредолретор /то /гоп/а^аа/м/е /.

3 Установка, термолреодразодлтелр па 

рио.Т  для трубопровода P2S; 32мм по 

рис.д для трубопровода Ф дб^ёпм  и с&ше.

4 детанодкр и  монтаж луидора про- 

иьдадшт 6  соотбетстбии о  РМ14-17-96
/ Технические тр&добанир по ТШ-НИТ

Т М 4 - И 5 - 9 5
Masat \/foaxd

Ш Ш Ш Ш Ш 1и!ЯЯиП1 
ШШЯШШ15б&1б1здЯЛЖ.\jmt̂ .\roes2L— vzgr/pi
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1. Тип  т ер м ом ет р а , ст ек л я н н о го  St>/5upaem off 

п о  тайл. У  „  О й щ и е  указания "

2. Тип опрайь/ Защитной Выдирается по 

тайл. /  „Ойщис указанияТ
3. Z -райочая длина термометра, йо/йираеп>- 

ся по номограмме Т.
0. УстаноВка термометра по рив. /  для пору- 

ВопроВоВа. РЯТ;32мп по рис. <2 для трудд- 
проВода P<2Sj32.mm и сВыше

5. Установку и монтаж проВара. произво­
дит 6 §  coo/vBemcmiuu с РМ 14-17-96

6. Технин&екие. трейоВания по Г/74->'-44-УГ.

оо,

iвзам ен  

Группа ТМ4-1-
ЛитТермометр стеклянный 

Топ присоединения .6о и 
Установка Hampt/fupoBoffe 
о расширителен тоВнм
jPeo.M0______
драк ведения

Б-95
Масса. У/аостН

Ju a n  I ЛаелгсКК

Формат Л* .
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Остамное-см рис /

/. Тип терполреабразоЗат&ля ёь/Fupa- 

z/7?c# по maFj. / ушзлния'?
г  Тип штуцера передёижноео Задира­

ется по то&? /„  Ддщие у/г&здц/пр, * 
д /  -радоиая длит термолреоЗразо- 

Зателя Зыдираетая ло номофвтме /  
к УетонаЗха. термолреоЗразоЗателр ло 

рае. /  Зля труЗолроЗода до ф25, по 
рио.Р для труЗолроЗода ф>23 о 
сЗв/ше.

5. Установку и  монтаж npuFopa про­

изводить 3  саотЗетотЗии дРМ 14-17-96!
6. Те///ииеснне треЗоЗания ло Т/У4-/-М -9Л

ТМ4-1-17-д5
ТермопреоЗралаЗа/пель 

.Ш  присоединена# „За/*
■ Ушаноёха на mpt/cолроАm  
оласшарателеп НШ Ш М ~ИЗс/у i ло лто а /

Орал Збеденао

Matc/L\Harwmt>

-9
b 
-
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3 K 4 -/-/Q -9 S

1 Тип термопреоБразобателя Забирается па т абл /  

пОбщие, у ш а ш /я

г L -раВоиая длина тарпопрсабрадаЗателя Забирается 

па номограмме б.
3 УстамоЗлр и монтаж прибора. произЗоди/т 3 

соотЗететбни о РМ 14-17-96
4. Телнииссние требобания па 334--/-44-63

^ 1 М Е В Д В Я 1ЩШЕ53 
ШШ>А *ШШШ  УИН ПИЯ 
J/ШШ ШШША ?ОЯЯ ИИ>

Взамен 
Группа 
. ТермрпреабразоЗат&м. 
Тип присоединения Об 
Зс/панодна на Зоздухо- 

ТЗоСе /круглого ссоснн?

1TM4-1-1S-35
Л и т Нассо Пасо/т

-

Р е г б °
П инг ЗЗедения



i Тип термопреоТразодателя Зь/£ираеп?с» по таЗл/
„ Шщие указания.и

В. Под Тор зсщ ит ш х гильз производить по Р/У6-/-Ж 

оогласно п.2.3.3 и т адя.З.
3.1 -радоиоя длина туомопрео^Ьазодатепр^ рот а- 

НйУоидаемого Т  зшуитнр/о... гильзу, определяется по 

номогралте /  и должна соотдетс/пдедатб длине за­

щ и т н о й  <200636/.

4. Уотанод/гу и  монтаж придора произдодитб /  

СОотТетстТии с РМ 14-17-96
д. Тетоиесние тредодания по Т/У4 -/ -4 4 -я г.

Оо

Взап/ен
Группа ТИ4-1-19-95

ТсрмопреодпазиОатерь 
Тип присоеаинения / ;г ;е  _ 
Я отаноС ка с  за щ и тн о й  
гильзой на. Созаухааайе 
круглого о г  и г н и  я _______

Х°Зокм
/ш

Зи/кдСа
чьдиное

ЯоОо.

• к ш
Единое
йярякобг jfc

J7usrt Наслл

Аио/п I Аид/пое/
С лешШП/РОЗ

Ш >Юеса .Рее.У°
Срок ййейения
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I Tun термолреоВразобалпеля 3u/fupa-£/nop ло  т а£/. /  

f/ ТТсцие у/сазаня#!'
г I -рабочая длина термолрсодразадалпеля fo/fiv-

paem asr ли  ло то гр а лл/е /
3 Тсгланобпр и монтаж прибора производили /  

с о о тб е лу с тб и и  О РМ 14-17-96 
 ̂Технические. требования по ТТ?4 -Т-44 -9S

ТМ4-1-2П-Э5
Лит масса. Настой

~ -

Лист 1 ЛистаЛ /
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Рис 2
Остальное. - см.рис. /

1 Тип термометра. стеклянного Выдирается па 
тайл. /  „ Общие указания "

<? Тип защитной опрабы Выбирается по табл /  
„ Общие указания*

3. L -рабочая длина термометра определяется 
по номограмме / .

з Устанобку и монтаж прибора производить 
В соотВетстдиу с РМ14-17-96

По рис. У уотанобт прямого tnepMOMempaj 
по рис 2 устанобка углобого термометрй 
S. Технические требадания по Т№~1~М-9б

Взамен
Группа ТМ^-1-Х1-35

и т пасса НасштЬ

- -

J,7и с т  \Листоб<1

Термометр 
Тип присоединения „ So" 
Установка с защитной 
оправой на. Воздуховоде 
Круглого сечения______
Гее У 0
Срок Введения
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-
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 3 /  Тип т ерм о п р еобр а зова т ел я  выдирается no ma'S/t. /

„ Общ  ие у  хазам и Я

Z, Тип штуцера передвижного ёз/бирается по табл. / 
„Общие указания'
3. L - рабочая длина термопреоЪразоёателя, определя­
ется по номограмме /
If, Установку и монтаж прибора, производит6 £ 
со от бет гтёии с РМ 14-17-96 
S. Технические требования по ТМЧ-1-УЧ- 95.

Проб

ОШШ.
Мшит.
Угпб

гучковь
ЧУдиноЪ

Чудинов
БуряеоСЬ.
Т7ТП—

Ш Г

12
£53!

В зал он
Группа__________

Гермопреобразоёитепб f 
Тип присоединения „ 5ш 

1Жусп>агно£/гс/ на доздуко&эе 
tpq круглого сечения

r m - 1  - 2 2 - 9 S

Рее//°

Ли.т Палео.ПвттаЬ

Лист I Листов /

Срок У ведения



1/ш/й(7 ft ■vert I tM
jyr/m

m
 w

yy&
ve rr Ш

О// toatow
m

jlL

*0
t£

/  / и л  m ермолреобрязойат еля fo/бирается no moS’n i  
„ Общ ие указания'!
Я, Тип защ ит ной гимзе/ /обирает ся no maSn. /
, Общие указания*
3. L ~ рабочая длина термо преобразователя, уста­
навливаемого 4 защит ную гшезу, определяется 
по номограмме /  и должна соот/етет/о6ат6 
длине защитной ги/16361.
if, Уот аноёкн и монт ахс прибора производит е £  

С о о т  дет cm ёии с РМ 14-17-96 
£. Техн и чески е т ребования по ТМ</- i-V Y -S S .

Л ч п п гн
Т  M i - 1 - 2 3 - 9  5Гр упп а

О £ S 0 1 (0ч Ju m /Талла ffaiemb
Чзм Лиан Фдокуп Поди Лап* Тип присоединения ош
РазоаБ
Проо.

Суч&оЛо
ЧудиноХ

Ш £
( Ц

Устанобки с за щ и тно й  
гильзой н а  РоздухоЗоде

— —

хруелого сечения J

Vs1!

Гл.спеи Чу диноК Т М Л з ./ П

У то
БирЯКо£Ь.
Гуро4 Гран ёбеденир

k ' n r  t т п Г  г, о Г Г  п п /у  п  /г) п •
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1 Tun термо преобразователя выбирается n o  т а 8л /

„ OffutfUe указания*
2 L - p a бочa9 длина терм о преобразователя, определя­
ется no номограмме /,
3 Уст ановку U монтанс прибора производите в  coonr-
4em cm Suu  c PM 14-17-96
k. Технический требования no тмч-4-bb m9 S

Взамен
Группа T M i - 1  - 2 i - 9 S

P u m  Waoca WanmS
Щ Ж Щ Ш М Т К
'Раърод Сычкоеа

ЧШ.

SpeL Чудим о 6
1S9iш

ТермопреодразоРа/леле 
Тип присоединения /, S  

'Уста н о в к и  н а  боздУНО&де
првмояголеного сеуения 

( газоходе) _________ Л  arm  I ffuernoS /

Jet н-
С / > о с  в в е д е н и я
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/  Тип термо п/>€ образоГамеля бс/бирается по таЗя. 1 
t Общие указания '.
В, /7од Sop защи/пнь/х еилез производит е, no PM4~f~9S 
согласно п. 9-3-3 и таС/>. 3.
3.L-рабочая длина термопреобразобателя, устана^- 
ju  баем ого 4  за щ и т н а  гшбЗУ, определяется по  

номограмме /  и  долл: на со vmdem cm до 4am 4 длине 

защ ит ной гилбЗб/.
k. У  ста неё су  и  т он т а л: прибора производите, 4  

соот дет cm 4ии с РМ 14-17-96 
S. / ехничессие тр е б о ва н и я  по тм ч - i -49-95.

т

Молим,
СУЧКоБа
Чудимоб'

ЧуЗимоб
БурЯкоСа
ГуроС

Подп.

1 Ш .

Лот.

IMl

Ш

Взамен___
Группа________ _________

ТермопреобразоСат ел (
Тип присоединения i,2 ',S 

, 'станочка с защ итной  
ги/изой на ГоздУхободе. пря-

Т Mi-1 -25-95

мозольного сечения (еазоходе)

Лит Масса Unearned

-

Лист \ Листом
Г/>СП£Ц,
Нтвр.
_Лт£_ Ж

Ре<?,Н°
Сноп ббедения
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i. Тип т ерм опрео'Бразо€ат еля £о/£орает ся п о  maS/t /

„ 05щс/£ УнаЗания]
2 L - рабочая длина термолреобрагэо Мотеля, определяется
п о  н о м о г р а м м е /
3 У  с т а н а / ату и  /п о н то хс п р и б о р а  п р о с тз ^ о д и тб  (?  
c o o m fe m c m S u u  с  Р М 1 4 - 1 7 - 9 6

4 Технические тре&о&иния по тм</-/-ЧЧ-95,

Взамен 
Группа

Термопреодразо£а/т>елс 
Тип присоединения 2  

'сгпанодпа набоздиходо 
'де прямоугольного сечения 

(газоходе)________

Т М ^ -1 -2 6 -9 5
Jurr} Масса. МасштА

- -

Рез У°_________
Срок Введения
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P ud Рис.2

/. Тип термометра стеклянного выбирается по тайл /  
„ Общие указания?
2  Тип з а щ и т н о й  о п р а б и  в ы бирается п о  т а В л ./ „ О б щ и е

указания ■
3. L -рабочая длина термометра определяется по 
номограмме /
4. Уст ановку и  монтаяк прибора производите б  соот­
вет ст вии с  РМ 14-17-96
5. Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  по 7 M 9 -f -4 4 -9 S ,

Взамен
Гота. ТМ1-1-27-95
Термометр стеклянный  
Тил присоединения „до  * 
Устамоёка 6защитной опрар 
на fbsdyxofode прямом 
сеуения (газоходе)
}ег У°______________

Срок введения____

Лит Ноеса МасшмЬ
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/ Tun термопрео&ра&о Та тел я &6iTupaemc$ по maSx / 
«Общие указания"
£ Тип штуцера передвижного ёз/бирается по тадя / 
«Общие указании*
£ L - рабочая длина тсрмопреобрагоёателъ, олреде - 
лается по номограмме /
if Устаноёку и тон танк приЪора производите f 
соот £ с т  с т ё и и  С  РМ  1 4 -1 7 -9 6  

О Технические треёоёания по TMV-i-44-96

Взамен 
Группа

TefiMonpeoBpaioS’am&ne 
Тил пли соединения,Su” 

У с та  но &ео на KoJPt/roioSe 
прямоуШбного се/ениЯ 

(юзохоЗе)_______________

ТМ 4- 7-2  8 -9  5
Лит Массаiaaumai

— —
Лист \JlucmoSi

-РегТ°_______
Coo/г ббедгния

-
1
5
-



In
 3

i  Тип т ерпопреабразоВат еля  В ы б и р а ет ся  п о  

т а б л .* / „ О б щ и е  у к а з а н и я ?

г. Тип защитной гильзы Выбирается по табл /
„ Общие, указания?

3. L  -рабочая длина терюопреаброзоВатсля, уста- 
наблиВаеного б  защитную гильзу ̂ определяется 
по ноно&раппе i  и должна соотбетстбабать 
длине защитной гильзь/.
д. Устанобку и Понт аж прибора произво­

дить ё паатёетстёии с рм 14-17-96
s. Технические требобания по ТМЧ-М-95

Винчен
Гриппа. T M i-1 -29-95

Штш.
P f> » p n / T

Мокин
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Цуошов ХЛ'i Ш1\

Термрпре обраьоВшпслб Лит. Масса 
TUn присоединения. 5ш ’ yesnaHoffra. с. лимитной

гшмой_на ШВухобаос пря-
'* У/
друн!л(.цргр_ещеник Лист I Л ист аБ / '

Г л .с л ц ц LjgduHoS
ШЯйrj/pot

Шу>ег.и°
Ср о к  бВедения



/.Т и п  т  е рмо преобразоват еля Т и /б и р а е /п ел  п о  т а бг. /  
а О б щ и е  у к а за н и я !

2, L -рабочая длина термопреобразо£атепя, опре­
деляется ро номограмме /
3, Установку и Мон/пах прибора лроилёоди/пб б 
Соот вет ствии с  РМ 14-17-96
к. Технические требования по TMV-'f-bb-dS.

Ззопен
Группа ТМ4-1 -30-95
lepMonpeoSpasocameuc 
Тип присоединения Ч ;5  

Jcmc/HoiKa 8 трубе ламад- 
ной с бабашкой с срлсшцем 
(кирпичной, бетонной стене

Лит \ Маооа. \Машгп£
UiM Лист
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ЧчдиноС
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/  Тип термопреобразоёагтеля &о/дйрается п о  та&л./ 

,, Общие указания"
2 , Подбор Защитных ъильз производите по РМ !т /*55" 
согласно п.2.3.Ъ. и  таба.З,
3-L~рабочая длина, термопусодразодатпля/ 
устанавливаемого €  з а щ и т  н у /о  гильзу, опреде - 
ляется п о  номограмме 1 и должна соотбетып&о — 
б аш6 длине защитной гильза. 
и.УстанобсУ и м о н т а ж  при Sop а  производите 
б соотдетст&ии с. Р М  14-17-96
S. Технические требования no ТМЧ- i'h-k-95

Взамен
Т М 4 - 1 - 3 1 - 9 5Группа

ТериогреоброзобЬтеле 
Тип присоединения f,2̂ S 

Установка с за щ и тн о й  
’гутой £ тр у б е  закладной  
о кирпичнои,бетонной стене

Л и т Пасса Matumai
ш. Лит Л’ докчн. Пойл flam

- -Penpal Сучкоба
ПроЗ. Чудиноб ftp? f,f,f|

.Лист \ Листов 7
Гм СП£Ц ЧудиноК И щ у ч М Рог. У*Н.конте Вурясь&а-. ?*x

Срок ббедснияУ тб Гчроб 1д а



\U
u£

•/
•п

оЭ
/i 

| П
од

л.
 U

 д
а

та
. \

Лз
ам

 u
n

lw
*

\U
n

f У
* З

у
Ъл

 | 
Пс

$п
. 

и
 S

o
m

a
.

РиС. {

$
&

t

I
I

/7- ‘i

/ Тип терзмолреоБразо&гтеля d&Si/paemc* по ma$/t {
„ Оьщие. указания'
*?, /_-  раЪоыая длина термо лрео£разо€ателя, опреде­
ляется по номограмме i.
Ъ. У с -та н о б к у  и  м онте/*: прибора/ п р о и з в о д и те  £

соот вет ст вии с  РМ 14-17-96

4. Техникесрие тре&а^ания по 7M4’/ ~ W ~ 9 5

Зла/йен
Т т - 1 - 3 2 - 9 5Гриппа

ТермопреоБразо&зте/гс 
Тип присоединения Z

Лит. Мосса. Maui/jnoS
ш Пит Н’ Эокт. Лод/1 Цата.

~ -Poipat. Cyypofy Снял»*. (■’■К Устанобка f трибе sо/яад- 
ерланиемf!&o€. Чудинов jftjPr tr tf ной с бъяыц/еод с

irupmjwou, бетонной стене уТиет | /1ис/тго( /
fo.cnev, Чудинов ф ъ iS.lf РееН -
У еамта Буря со ta - JhCJf

С  рое ИеремияVmS■ ГУров
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{Тип термометра стесненною выбирается по тадп / 
v( Обилие указания*
& Тип защитной оправе/ выбирается по masn /л Общие 
Указания.
б L  -работая длина, термометра, определяется по 
номограмме 4.
4. О  ста но ёку и монтаж прибора производит^ в
Соответствии с РМ 14-17-96
5, Технические требования по ТмЧ~/~ ЧУ~95.

Рис.2
Остальное - см. рис. i

Лист Н’ доеум. 
PctipaS. СУЧ КоСа
ПРа€. чуэиное
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Т Ж
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ш
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Вьатен
Гриппа.
Термометр стеклянный

___ w  присоединения ,  до"
t.№ УстаноГка с Защитной

TFU-1-33-95

Ълра£о2 X труде закладной 
{.кирпичной, бетонной стене
Рее. //*
Срок 48едемия
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/ Тип 1ермопрео5рсгзо&теля &/бирается no тайн. /

„ Общие указания".
Р Тип ш-туцеро. рередбижноео бс/бираенкя по табл 1 
„Общие указания.
3. L - рабочая длина термо лреобразобс/теля, определя­
ется по номограмме /,
If У  стан о б  су и монтаж приборе/ производите б  

соотбетстбии с РМ 14-17-96 

S. Технические требования по ТМЧ-4~4V~95.
i0'oj

i
i
i

l
II

Взамен
Группа_______

Термопре образобаш елб 
7ип присоединения „%ш' 

Установка б  трибе заклад­
ной с салониеолг или шлоцерг 
б  кирпичной, бетонной стене

ТМ4-1-34-95
ШтЛлст
Ш Ш .

К" докун 
'кобб

/7об/> Депо

УуРйндб
ПК

бУА/ноб

Щ

ST

м 07 Наоса НасилхЛ

— —

Jucm I Листе б /
ш ш .
Уж о тр  лздвпр

Рег Н°
Грон ббкдени0 _ __ ________ I



1. Тип терпопреоброзобат&ля выбирается па 

табл.д „Общие, указания."
г Тип защитной гильзы быйираетоя по 

табл i „Общие указания'
3.L -рабочая длина термапреабразобателяуста­

навливаемого В защитную Шьзу} определяется 
па. номограмме 1 и должна соответстбодать 
длине защитной гил&зь/.
У. Установку и монтаж прибора производить 

В соответствии с рм 14-17-96 
S Технические требования по ТПУ'̂ УЬ-вб

Взамен
Г р у о п а _______

Т е р м а п р е о б р а з о В а т е л ь  
Тип п р и с о е д и н е н и я  „ d i a l  

у с т а н о в к а ., с  з а щ и т н о й . 
г и л ы о д  а  т р у д е  закладной 

* с т е н е

Т М 4 - 1 - 3 5 - 9 5
дат \ Наг га Hacermol

- ~
диет \Juemof/OpssL

бярцсеа. £*2l

ТЩ.Гдспец
Нсоплу.Утё

Ундиной
бурякоВц.
Гурод Срок ббедения
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/  Тил термо пре О Spars о Пателя ёмЗираетсл по гпобл. /
(, ОУщие указами?. *
£. Тип штзцера лере д^Ьж подо SdtSupaemce по тоБл. /  
и 05щие указания,"
3. L -рабочая длина термо преобразователя, определяете?
по н о м о гр а м м е  /.

4. Установку и  /монтаж прибора лраиз£одилгб -£ сайт- 
S sm cm iu u  С РМ 14-17-96
5. Технике слое требования по ТМ^-Т У/-•££"

Взам ен
Т М 4 - 1 - 3 6 - 9 5Группа

Термопреобразобагтолх Лот Пайо ПасштаВ
!М ft/c/n Едоком Побп. ЛШ Тип присоединения /,5  

Уста н о в к а  па ем костях  
0 дололнителенои за щ и т- 
ной арм атурой

- -Рара5 СучкоСЫ Ц и и 1.М
flooff ЧуйиноБ u(jup~ /.ffS

Л и ст I Л и С то б Y
Пл.срси ЧядиноИ , w J e <?.Ув
Сконто Бурякобсг, K f i С рок ffffedePL/9У т? rypoS
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/ tun тернолреаТ^разоСателя fbifiupaemc* л° moSn. /  
„ОЯщие у разами*.'
Z. Тип ш т уцера переданного io/5upaemc^ no таЬ*. / 
„ О Щ и е  указания.
3. L - рабочая длина тгрмолре45ра&оёател*1 оп р ед е­
ляется по номограмме /
к.Уст ановку и монтаж npWSbpa проо зводигтг<ь £
Соответствии с РМ 14-17-96 
S, Технические тр>е Ратания по 7/tyV-/-4£-9 S'.

Взамен
Группа.
7epMonpeo6pa3o&t/nejc
Тип присоединения 2. 
Устанодка на емкостях 
о дополнителзнои защищу 
ной QPnjarmypoo_______

Т Mi-1-37-95
17мшт~й’9oKi
Разве/*- <7ууеаеа
ПроР. ЧуЗино&

ш Ш .
НА

Лит Ноева. %шюЗ

- -
Лиет- | Пи Cy-ro € f

Глсрш. -Рее, и -_______
Срок еёеЗения
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/ Тип термо пре образо £cirneji9i Выбирается ло maS/r. /
„ Обилие указания*
Z Тип штуцера перед£ижно&о Выбирается no табл./
„ OSu^ue указания",
3, L - ра&очая длина, термопреобразобателя, определяется
ло номограмме  / ,

В Установку и м qh mat: приборе/ произбодитй б  
с о о тв е тс тв и и  с РМ 14-17-96 
S' Технические требования по TMV-1-VV-95.

Взамен
Группа TM4-1-38-9S

Ш м ш
РазоаЗ
Щ£.

tPdo/гщ 
Сучкоёа 
ЧУ дин об

Пода Р те

Щ<й$
Гл спец Чудинов ~ 
Нканта буряхоёа, 
</mff ТУРОК

Термопреобразобатехс 
Тип присоединения.бш ’ 

\станоёка н а  е м к о стя х  
допопнитем нои зс/щ ит- 

4чоВ а р м а тур о Э ________

Л и т Пасса Машия!)

- -

Лист I ли с т об 1ш
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„ Обилие указания!
Я. Устаноёко гпермопреобрайоёотеля по рис. / для 
измерения температура/ я а п л оск ост и, по ри с. Z  
£ tHS Аде подшипника, по рис, 3 И а трубопроводе. 
3. Установку и монтаж прибора произбодитб £ 
с о о т в е т с т в и и  с. РМ 14-17-96 
if, Технические треЗ'оёс/яия по T M 4 4 -4 4 -9 S .

ЩШе>
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&baMtH
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jun присоеЯинемия m /п 

Установка Ora измерения 
температуры поверхности 
mfepoo/x теп________

TFU -1-39-95
Л и т масса Насыть
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Лист \ J/u cm 05 \
Рее У»
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/  Т и п  те р м о  преобразователя So/бирается п о  
та Ь л. / „  Обилие указания'
2. У с та н о в к у  и Монта*: прибора, производит* 
4 соответствии с РМ 14-17-96
3. Технические тр е б о в а н и я  no TAl4 ~f-W ~SS.

взамен
Группа TM4-1-40-9S

VtizM Ш Т Ш Ш  Т № Я  8ЯИ

Термо преобразователе 
Тип присоединения „О х' 

Установка дня измерения 
температур# поверхности 
упРёрдых те * ___________

Х и т М а и с а № t t s m i
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Р У е т  \ У ! и с т о ё  f
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£ , Р р е П Л В Н и £  п р о и з в о д и т е  £  С о о т & т О / т г Р и и  
Я P T M 3 S .6 -2 4 .
3, Т о н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  по ТМЧ- 1-44-95",

Взамен
Группа. ТМ4-Ы1-95
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МОНТАЖНЫЕ ЧЕРТЕЖИ
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пишога для измерения и

РЕГУЛИРОВАНИЯ ТЕМПЕРАТУРЫ 

ЧАСТЬ I

УСТАНОВКА НА ОБОРДОВАНИИ 

И КОММУНИКАЦИЯ!

Технические требования 
TM4-I-44-95

Н.А.Рыжов 

В.С.Клечкин

ГПКИ "Проектмонтадавтоматика" 

1995

К о п и р о в а л



.г
‘л

Настоящие технические требования распространяется на 
установку термо преобразователей сопротивления, преобразователей 
термовдектричеокнх,термометров манометрических,датчиков-реле я 
др. (далее приборов) експлуатируеиых в климатическом исполнении У 
категории 2 по ГОСТ 15150-69.

I.ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Общие требования

1.1.1. Установка приборов должна соответствовать настоящим 
техническим требованиям и требованиям типовых монтажных чертежей.

1.2. Основные параметры и размеры

1.2.1. Габаритные н присоединительные размеры установки 
приборов должны соответствовать типовым чертежам.

1.2.2. Неуказанные предельные отклонения размеров:

1.3. Требования в качеству

1.3.1. Катеринин, применяемые для установки приборов .должны 
соответствовать действующим стандартам или техническим условная, 
указанным в ТК,ЗК.

1.3.2. Покупные ивделия,применяемые для установки приборов, 
должны соответствовать чертежам,техническим требованиям иди стан­
дартам,по которым производится их поставка.

HI4;

С '(v Так Лжет1зн Лист № докуй. Паши [Ura
Ш-1-44-95

Вряберм дал данерешш н рет-тег- 
аудирования температуры -IfZi 
Часть I, Установка на обору А 1

Ласт Ластов
2— 1—  Д

Фоомат А4
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I.4.Требования х монтажу

1.4.1. Установку х монтаж приборов производить в соответ­
ствии со СНиП 3.05.07-85,инструкцией по монтажу и експлуатации 
прибора и техническими требованиями на монтаж.

1.4.2. Монтах зануления (защитного заземления) выполня­
ется по технологической инструкции ТИ4.25088.17001.

1.4.3. Соединения перед оборкой очиотить от коноерванта, 
грязи и т.п. Следует убедитьоя в отсутствии вмятин,раковин и 
других дефектов.

Z.4.4. Перед оборкой смазать резьбы и другие трущиеся 
поверхности соединений для снижения крутящего момента затяжки. 
Вид смазочного материала выбирахт в зависимости от условий 
работы соединений. При експлуатации соединений в условиях, 
исклБчаищих применение смазочного материала, соблюдение этого 
требования является необязательным.

1.4.5. При монтаже ввертных соединений о плоской медной 
прокладкой,прокладки применяй в отожженом виде.

1.4.8. Монтаж ввертных соединений о плоской медной прок­
ладкой рекомендуется проводить о крутящими моментами еатяики, 
приведенными в табл.1.

Таблица I

7) ,мм М, Нм 7) ,мм U, Нм

М8 X I 25 М20 X 1,5 180
MI2 х 1,5 50 М22 х-1,5 220
MI6 х 1,5 90 М27 х 2 330
MI0 х I 35 МЗЗ X 2 470

1.4.7. Требования бееопаояоотн по ГОСТ 12.2.040 н 
ГОСТ 12.2.086.
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