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С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
№

С Т Р . О б О З Н А Ч Е Н И  Е Н а и м е н о в а н и е

/45
СТР-

Б л о к  П О Д А Ч И  М  А З У  Т  А  К  К О Т Л А М  6 М  П П ~2 ХЭ . 2  -  2  S Б М З .  7  4. 4 5. 0 0 3 Т р у б а

2 7Б М З .  4. 4- 4 6 . 0 0 0 Т р у б о п р о в о д

6 М Э .  {. 4 - 0 0 .  О О О б л о к  б М П Г Т  - 2 * 3 . 2 ~ 2 5 3 Б М З .  4. 4. 46. О О О С б Т р у б о п р о в о д

6 M 3 . I .  { . 0 0 .  О О О С б б л о к  6 М П П - 2 * 3 . 2 - 2 5 Ч Б М З .  1. 4. 4 6 . 0 0 4 Т р у б о п р о в о д

2 8Б М  Ъ. 11-00. 0 0 0  г з б л о к  6 М П П  - 2 * 3 , 2 -  2 5 6ГУ13. 4.4. 4 7 . 0 0 0 Т р у б о п р о в о д

С Х Е М А  С О Е Д И Н Е Н И Й 5 Б М  3. 4.4. 4 7 .  О О О С б Т р у б о п р о в о д

6 М  3. 1-1- 01. О О О С б Р а м а 6 О с т а н о в к а  п р и б о р о в  к о н т р о л я  и  а в т о м а т и к и  б л о к а  б м п п - 2 х з , 2 - 2 5

B N I 3 .  { . { . 0 4 . 0 0 0 Р а м  а
72 6 .  3 3 - 0 0 .  О О О Фи л ь т р  г р у б о й  о ч и с т к и  м а з у т а  А у 400 6 М З - 4 . 2 .  0 0 - 0 0 0 Б л о к  6 М П П - 2 * 3 , 2 - 2 5 .  У С Т А Н О В К А

2 9
26. 3 3 .  О О .  О О О С б Фи л ь т р  г р у б о й  о ч и с т к и  м а з у т а  Д у 400

8
П Р И БОР ОВ К О Н Т Р О Л Я  И  А В Т О М А Т И К И

26. 3 3 . 0  4- О О О С Б К о р п у с 6 М З . 4 . 2 . 0 0 .  О О О Э 4 Б л о к  6 М П П ~  2 * 3 , 2 -  2  5

26. 3 3 -  0 4- 0 0 0 К о р п у с

9

С х е м а  с о е д и н е н и й

2 6 . 3 3 . 0 4  0 0 4 К о ж у х 6 М 3 . 4 . 2 . 0 0 . 0 0 0  С Б Б л о к  Б М П Г Т - 2 * 3 , 2 - 2 5 ,  У С Т А Н О В К А
3 0

2 6 ,  3 3 . 0 { .  0 0 2 Па т р у б о к П Р И Б О Р О В  К О Н Т Р О Л Я  И  А В Т О М А Т И К И

2 6 . 3 3 . 0 4 .  0 0 3 Д н и 1 Ц е 6 М З .  4- 2 - О О . О О О С О Б л о к  6 М П П - 2 * 3 . 2 - 2 5
34

2 6 . 3 3 .  02.  0 0 0 Кр ы ш к а С х е м а  а в т о м а т и з а ц и и

26 3 3 .  0 2 .  О О О С Б К р ы ш к а {0
Б М З .  4 - 2 . 0 0 . 0 0 4 К о л е н о

3 226 3 3 .  0 2 .  0 0 { Кр ы ш к а 6 М З .  4 . 2 . 0 0 . 0 0 2 К р о н ш т е й н

26. 3 3 .  0 2 .  0 0 2 С к о б а Б М З -  4- 2  .0 0 .  0 0 3 С т о й к а

26 . 3 3 .  0 3 .  0 0 0 С е т к а

44

Б М З .  4- 2 . 0 0  0 0 4 Пл а с т и н а

26. 3 3 . 0 3 .  О О О С б С е т к а 6 М 2 . 4- 2 . 0 0 . 0 0 4 Х о м у т

3 32 6  3 3 -  0 3 .  0 0 4 С е т к а Б М З .  4 . 2 . 0 4 . 0 0 0 У с Т Р О Й С Т в О  О Т Б О Р Н О Е

26. 3 3 -  0 3 .  0 0 2 Б о р т и  к 6 М 2 - 4 - 2 - 0 4 . 4 0 2 Дно

2 6 ,  з з . о з .  0 0 3 С в я з ь

12.

6 М 3 .  4 - 2 . 0 4 . О О О С Б У с т р о й с т в о  о т б о р н о е 3 4

2 6 . 3 3  0 3 .  о о ч Лоныш ко 6 М 2 . 4  2 . 0 4 . 0 0 4 К о р п у с

3 5Б М З -  4. f • 0 2 .  0 0 0 Т р у б о п р о в о д 6 М 2 .  4- 2 . 0 4  4 0 0 Б а ч о к  р а з д е л и т е л ь н ы й

6 М З . М .  0 3 . 0 0 0 Т р у б о п р о в о д 6 М 2  4 2 . 0 4 . 4 0 0 С 6 Б а ч о к  р а з д е л и т е л ь н ы й

Б М  3. 4 . 4 . 0 2 .  О О О С Б Т р у б о п р о в о д
13

Б М  2 . 4  2  - 0 2 . 0 0 0 У с т р о й с т в о  о т б о р н о е
36

6 М З .  4- { 0 3 -  О О О С б Т р у б о п р о в о д Б М З .  4- 2 .  0 2 - 0 0 0 У с т р о й с т в о  о т б о р н о е

6 М 3 .4 .4  0 3 . 0 0  4 Ф л а н е ц -
44

6 М  2 .  4. 2 . 0 2 . О О О С б У с т р о й с т в о  о т б о р н о е 3 7

6 М 2 . 4 .  { . 0 4 .  0 0 0 Т р у б о п р о в о д 6 М 3 . 4 . 2 . 0 2 .  О О О С б У с т р о й с т в о  о т б о р н о е 3 8

6 М 3 . 4 -  4 . 0 4 . 0 0 4 Фл а н е ц .

6 М З .  4 . 4 . 0 4 .  О О О С б Т р у  б о п р о в о д 45 У с т а н о в к а  э л е к т р Ю О Б О Р У Д О В А Н И Я  Б Л О К А  6 М П  П - 2 * 3 , 2 - 2 5

6 М 3 . 7 .  4 . 0 4 - 4 0 0 Ш т у ц е р

466 М 3 . 7 -  4. 0 4 .  4 0 0 С Б Ш т у ц е р 6 М З .  4- э .  о о  0 0 0 Блок 6 М П П - 2 * 3 . 2 > 2 5 .  У с т а н о в к а

3 96 М Э - 4 . 4  0 5 .  0 0 0 Т р у б о п р о в о д э л е к т р о о б о р у д о в а н и я

6 М 3 . 4 . 4 - 0 6 .  О О О Т р у б о п р о в о д Б М З .  4. 3 . 0 4 .  0 0 0 Д е р ж а т е л ь

Б М З .  4 . 4 . 0 5 .  О О О С б Т р у б о п р о в о д
47

Б М З .  4 . 3 . 0 0 . 0 0 2 Т р у б а

Б М З -  4 . 4 - 0 6 . О О О С Б Т р у б о п р о в о д Б М  3. 4 - 3 . 0 0  . О О О С Б Б л о к  Б М П П - 2 * Э , 2 ~ 2 5 . У с т а н о в к а

4 0
Б М З .  4.4 0 7 .  0 0 0 Т р у б о п р о в о д

48
э л е к т р о о б о р у д о в а н и я

6 М  3. 4 . 4 . 0 8 .  0 0 0 Т р у б о п р о в о д Б М 3 . 4 . 3  0 4 .  О О О С б Д е р ж а т е л ь

Б М З .  4. 4 . 0 7  О О О С Б Т р у б о п р о в о д
49

Б М З . 4 . 3 - 0 0 .  0 0 4 П л а с т и н а

6 М  3- 4. {• 0 8 .  О О О С Б Т р у б о п р о в о д

6 М 3 . 4 .  { . 0 9 .  О О О С б Т р у б о п р о в о д
20

Т е п л о и з о л я ц и я  б л о к а  б м п п - 2 x 3 . 2 - 2 5

Б М З .  4- { . 0 9  0 0 0 Т р у б о п р о в о д

6 М  3. {. 4. 40. 0 0 0 Т р у б о п р о в о д 6 М З . 4 , 4 . 0 0 . 0 0 0  т и В е д о м о с т ь  т е п л о и з о л я ц и о н н ы х

4 4 . 4 26 М  3. {. 4 .4 0  0 0 4 Т р у б а
24

к о н с т р у к ц и й .

Б М  3. { .4 .  4 4 . 0 0 0 Тр у б о п р о в о д 6 М 3 .  4 . 4 . 0 0 . 0 0 0  В М В е д о м о с т ь  т е п л о и з о л я ц и о н н ы х

4 3
Б М З . 4 . 4 . 4 0 .  О О О С б Т р у б о п р о в о д г г м а т е р и а л о в

6 М З .  4 .4 -44.  О О О С Б Т р у б о п р о в о д

2 3

6 М 3 . 7 4 . 0 0 . 0 0 0  6 0 В е д о м о с т ь  о б ъ е м о в

Б М З .  4. { { 2 .  0 0 0 Т р у б о п р о в о д т е п л о и з о л я ц и о н н ы х  р а б о т

Б М  3 . 4 . 4 . 12. 0 0 0  С б Т р у б о п р о в о д

Б М  3 . 4 . 4  ОМ  • 0 0 4 Ш т у ц е р

Б М  3 . 4 .  4 .4 3 -  О О О С б Т р у б о п р о в о д

246 М  3 -4 .4 .  4 3 . 0 0 0 Т р у б о п р о в о д

Б М  3 - 4 . 4 . 4 4 .  0 0 0 Т р у б о п р о в о д

6 М Э . 4 .  4 . 4 4 .  О О О С б Т р у б о п р о в о д 25
6 М 3 . 4 . 4 .  1S- О О О Т р у б о п р о в о д

Б М  3. {. 4. { S. О О О С б Т р у б о п р о в о д
26Б М З . 4 . 4 . 4 5 . 0 0 4 Т р у б а

6 М 3 . 4 .  4. 4S. 0 0 2 Т р у б а

'Ы^ЫлЛ /Я - % - ■PA- К о и .  2 3 5 2 3 - 4 4  3
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§ « Обозначение Наименование кол. Приме­

чание

1 I

иг 6Ш 1.00.000С Б г 1 л» §

hi 6М Ш ОО.ОООГЗ I 1 S

Ak БМ3.0.0.00.0001Т Указаний по применению Выпуск
и изготоёленою 3 -0

Сборочные единицы

АН / Б М3. U . 01000 Рама 1
Ak Z 2633.00.000

11I

мазута Ли 100 г
м 3 БМЗ. U  02000 Тои&пооВод Z
Ак k 6  М3, i . i  03. 000 ТрубопооВод 1

5 -0 1 ТоибопроВод 1
Ak 6 БМЗ. 1.1. Ok1 000 Трубопровод 1

1 -0 1

11

J L
№ 8 5  М3, и . 05. 000 Трубопровод /

Ak 3 БМЗ. 1.1.06.000 Трубопровод 1
10 -0 1 Таабопообод 1

ftk 11 Б М3, и  01 000 ТоибоппоВод 1
11 -01 Трубопровод 1

Ak 13 БМ ЗМ 08.000

%
.

.1I

1
Ik -0 1 ТоибапооБад 1

Ak IS 6 М3.1Л 09.000 ТЬибопроВод 1
Ak 16 Б М 3.1. НО. ООО Трубопровод 1

Ak 11 б м ш н о о о ТрцбопраВод г

Ak 18 БМ3. И . 12.000 ТоибопроВод Z

Б М З 1. 1.00. 0 0 0
Ш km*(5 доким ПфисьшPm  pad. /Ькитчет Блок подача м а зута  

к к о тл а м  
5 м п п -г* з,г-г5

лут. лист пистон
Ш . A'(олмец .1 1  1 У

ЛАТГИПРОПРОМH. контр. tЧолмец
8m l'

I

1
§

1

1
|

1

§

1

5J

1 2

1 1J ___  Обозначение Наименование кол.
_____ иприме-HOHU6

SI IS Бмз. 1. 1. / .?  nao ТоибопроВод 1
------------5М3. 1.1. 19.0ПО

11&

1
A]i

____ 6M 3 1.1 43 nno

«ъ1.1

1
21 БМЗ. 1.1. 16000

11

4
Ak --------Б М 31.1.17000 Трубопровод 4

Стандартные изделия
б олты  rO CT77S8-70ZL М  IZ x  SO. 96 32

25 М 12 X 70.46 2к
26 м  16 х в а ле кв

М  46X70.96 442
28 М 20x75.96 ко
29 м дкхвоЛб 6

Гайки ГОСТ36 13-7 0
30 М  1Z5 Вв
31 М  46.5 160
32 м го .5 ко
33 м  ги .5 6
3k Гайка соединительная 3Z

ГОСТ 8 9 5 9 -7 5 6

35 Контргайка 32
ГОСТ 6961-76 6

36 шайба 4665Г Г0СТ6ЧО2-7О в
Шайбы ГОСТ 41371-76

31 42.02 кв

38 - г а т . ___________________ в

39 2  и. 0 2 6
шайбы гост 40906-76

ko 40.02 к

_ m 16.01 в

4ист Н? данш Щйс1ш
6  М3. 1.1. 00. 000

Копиро&сйГ. Ф о р м а т A 4

1 |* *
Обозначение Наименование Кол. Приме­

чание
кг Оосраопвгзт г о с т т / т 3
кз Фланер /'50-48 Cm 20

ГОСТ 42624-60 к1I

ГО С Т 43160-70
кк А - 2 0 -2 5 2
кв 6 -2 5 -2 3 е
кб б -5 0 -2 6 /8
ki А -16 0-25 8
48 6 - 50- 90 4Z
1/9 ЗадВижка 3 0  с 44 нж

ДчЗО М б ГОСТ 10199-76 6
50 Насос. 38 4125-3/25-1111

с злектродЕиглепемчттуз
V -  5.5x8т  п--4450 об/мин
гост гпеез-дз 2

Прочие изделия

5L Вентиль 45с21нжЗ
йу20;Ру 64; ТУ26Л7-1221- 79 2

55 ЗодВижка ЗКЛ2-40
А з  50; Ра 90
ТУ 26-07-4488-76 в

51 ПодогреВспель мазута ПМ-25-6
0Ч7л(сГбм%);Р=2.5МГГа(г£кгс1сми

ТУ 408.3544-75 2
55 Фильто тонкой очистки

мазута Ф м -25-30-40
0= 8.3Пс{30м*/ч); Р=8 5 МПа
С?5хгШсмг)ТУ Ю8-ТП-74 г

БМЗ. и . 00.000
Ш к и т/г докум. Ь | ш

ь

1

5 *

§

*

1
1 "5 Обозначение Наименование Кол.

1
1

М атериалы

56 П ао ом ит /70Н2
ГОСТ 484-60 opi м  2

БМЗJ A  00.000
Копировал 23523-1? 4Ш~ cboDMcr/rijt
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1 ОЛтачение АоумеялВдте /7т 2/шмд-

Ш#£ I \ 4
ОАотчеш/е АммемДож Ат. Уреме-

мм/е
-

1
БЧ T Б  МБ- U  01006 Оомо

*
М ш мш ии/ш

i
ш ........ /5-/0/70900-79
Ш ж р АСт2 M370W3272

ъ П  ви з. и  ш . т ЕЕ €2дроуиь/2 угд/яеуу
c

j  1 * / т*  /,22 мм 1 ~2~ ~ т 1 Г
7Й T БМ З.//М 007 Л о т

2 /е тм т пя.„ /2'У2ГГ22У0'У2
* Р  ВСтЬяЗ/Ю № 79

БЧ /  Б М Ш О / .т Tpyds 1 /=2У2± //2 мм ~2 2.22т
Тп ,л u u s m r/m o -7 s h 7 Б м з .и о / т 2 о ш
'И0Ш 990/017/0705-00 /9-/0/Т0900-79

1
i - m *  ш ш / #№/> 2/Бгтгр ~рГ^ З Ш 23670

БЧ __ 2  в м и ш т Тру2д 1 1=100*2722 ММ ~2~ /,/т

% *, ,  57*з /о ггто о -7 о 64 T В/ОЗ /./0/ 009 Р т о

1 't ¥ um  /о /г/0 7 0 5 -0 0

1
,м -.. /0-79/70900-79

\ 1=22//*£<2 ш 2 ООО*/ М /}9ШЗ»3/9/7535-70
и . _ з  б ш ш т ТруРд 1 1=222*7/2 ММ ~ Г 2 2 т

I
, 57^3/0/7/0700-7* 1 54 15 БМЗ.//МВ// //ото

W u 9 9 0  m rm o o - os /0-/0/70900-79
1 1 1-26/* //2 2 2,22т § Р А М гл2 А 2 ГГ2 то

1 SV v  Ем з.и.о/ооо Tpj/26
1

I ММ 7 ~ 2 / т
m № 3 /вот /m o-rs

1

\

\

—
R T БМ5//0/0/9 2ото

1
'M a 990 /0/7 /9707 -00 ////>.... /070/Т0909-79

i
1-222*2,772 мм / 222т т '1р' Я М а З Ш Ш -7 2

%— а 5  Б М Ш О Ш б Н ош
__

П М о .и мм 7 ~ 2,22т
1 m f a g g f r n C T iS * -» h w_ А  М2.1/21213 АтоОУо

1
шШ/7& £ Ш г/ )Ш т З -7 ?

1 м —  5-70/70900-79
— \ 1-3237*2.7 мм 2 33,0»

I

— ШШерР Ш е лЗ У 2 б т'7 2

1 53/0* 055 мм ~Т_ (ООог
1 4

| 1 1 — — — \ --------------------- “ 1—
1 в и з / /0/000 _________________

Ё_Шиш-70 У^УШМ. Ммгь //та ____ __
P/nPQL
ffooB-

f. АёдеШО 
Ummt/емо — /y S j. ^ ?ЖЛР

/
jamas

1
н а м %%

r ~ r Z L 1 х _ J Унт
Н.мшпа. 1/оль/ец /ip&uj. Л АТГИ П РП П РП М r ~ r " T ___ ± 1 J  А /2 2 /  / п / ппп 21 tfrnB:,_ 1 1

Аш ллВм Ж ________ а?тм/?л7/9У ■ ■ ЯШ а,*>л/?м/?л? 2 2__ —

1  ^  
•1 ^

Мщ м№ ж | 2ддмеяд£дж 1Им I фУМ£-
\ и

1 s 22ошуете 1 2тмем?2туе В т\
БЧ /// £  V  У / / л/л./с л ж рлшр

чч> /У О г/ 6 /(/.///.(//<7 //уде/дуру _____i Г "
//) ГЛОТ /ЛЛ/ч? ~9Д

1%> — А /£// £/1 / /УУЛ 
Ж/П „  ____

о УУ — _______ 1{-1

1_____________________________| Я102М РЖ /№ БУ-УУ\ \rn rn — — — — — — h - —
/с Гио  // Л/ Л/А пЛ- _ п ____

БЧ л7 о/7о- /.1/. и/. Ufa //яшДШДО ! _____I 1? ОА 72 ЛП ппп ГЕ & ЧОРОУРШ УА Г "//) ГЛЛФ /Л/)/)9- О// i — n\/ \s.uu..tstsw С 4/ и/ЙААУ
____ А /& /м /  ДтЩ

ШГЛ7 -------------------
1 УУ ___ U __

2 Ш 0 2 Ш / т 7 '7 3 2 77/m
БЧ $  E H 3 .U  0/0/7 2ш ш //д ___ — _ 22оопууь/е лРш///ь,/

А /ОГООТ /0003-70 — — — ЫЫПЫу**£~— ___ 1
\ - —у/(/из/ п„ „  япям ~ “ __

____ а ш Ш 2 /Ш 7 /т/  /7 £ yy/rn Тч T 95.33.0/. 000 2 д т т ~ Т
* БЧ п  в н и  ш т /7Ж М Ш /14

—
2 96-33.09.000 2рь/жо /

с( „  /0 ГОСТ/0003-77
1 M “ T 95.33.03.000 Гем о

с
1ц /Шш Д С т3 0 2 Ш № 7 -7 2 §
Cv //5*0.030*30* 0035 т ~Т_ 2,2 m

I БЧ /в т .  и м  в/9 //дшшо 1I1

,  5/007/0003-70 s :

___ £ Ш м 2 / 2 г т т з /2 2.72m T _ Е ш  /090*0005
1 ьи /В ЕН3.1.Ш .09/ //дш тд 1 /0/7 7700-70 7
' I
*S \s 2 Ж Т  /2222-72 ■1

5S J / т е  /090.5
0 Ш  22т2т2Г2/Г/222772 Ж 2,22m g U .’0/750/5-70 ~z_

| 64 90 Б Н З .//0/022 /7 Ж тш 1 T _ //рош 2м 2-222 М2

1
л 2  2 2 2 Т/2222-77 | /057 /5/00-70 Т _

1
//1ГШ9Ог!ЗОо9/9/Г/0537-70

1 /90*0.035*/90*0.035Ш ~7_ 2.27m 1
%—

W Z \ 9/ EM3.//0/.093 Ардетдд %
—

1 д. 5 /0 /7  /0003-70
1

I
/Ш £О тЗ05/0/7/0537-70 ~ Т ^ 72m 1

i

— 6 4 ~ l>2 в м ы ш т А ш —

д 5 /0 /7  /0003- 70 15>
-Q т  3/тЗт5/0/7/0О37-70 2__ 222m __________ 1
1 I------------- ---------------Г Г — i —

_________ 1 ________L _ 9 Б . 2 Ш т
Ё _ п  г _ Ш/. l 2'2q*2*— Ш ок &/№

1 п — г I “ 1 \
Ур&ЛОР
ff/joB,

Г РлМоивАо — $/У/7/у/)?/? /77///У/)// 1|~ Г п /
« Ч — О А/г/2 ///?//?/?/? 1Уг/om

s \ 4.MDJ/ff)L7. УлВАЛР// = 2УУ/УШ2 М ?ЗШ 2 ЛАТ ГИПРПГ1РПМ
Ж Ё&фЬсл,? /МУллям УлУло/гб УлязА i-iV / V. f. л W, С/</4/ J § l/mti L Л *  Ж  \

УлллллВл у Ж &/H?S*i?/77/W | АЪо/моБдЛгМ— __ Z3523 -оч 8 Р/7/7Л4?Л*22 1





*>

&§

1
S'

1 Зо
на

|  Обозначение Наим енование Кол. Я ри т
чание

Л ш м е н тс щ и я

£ ге. 33.01. ооо с б I 1 1 1

л е т а л и

1 26. 33. О/. ОО/ Кожах 1
м г 26.23.01.002 д а то и б о к Z
Nt г 26. зз. a t ооз Л  нише 1
БЧ i 2 6 3 3  01  ООН Ребро

Пп.г,^ 8x23- ГО С Тт-76
т0 С а 8СтЗспЗГ0СТ535-7*

%2$и г 0,5кг
64 6■ 26 23. 01. 006 Н атоидок

7-„.,/% 57x36 гост m o m
w  естзепз rocrm os-so

L= WtQWSMM 1 0,5кг

Стандартные изделия

%1&1

£ 1-/00 -1 0-C m 3 2
1г / -2 6 0 -/6 -C m 3 1

r z
„ LШШистН'дрким Подпись4ooq
Разраб.Богданова■HSuJJ)
Прок Шкигтена

н.коншКолмеи
У т

Корпус

zess.oi.ooo
jrujT̂ . уист |Листай

копировал Я р? :

ЛАТГИПРОПРОМ
ф орм ат /П Г

!

I

S?ч>

IV*
С о

200 W  '££ '92

V  (у)

, №5 + 0,435
*

\ < $  *  
1

гзч*

1размеры для спраВок

Щ  Hsm m . Щ ть Щ

%
«олмещ-

Щ

26.53.01.002

Потруоок
1 т Масса Метод

i 76 1:2

Tpyfo Ш Ш В Ш б  ЛАТГИПРОПРОМ

iOO W '££ 32

\/

6*-

1

[ ^ с У
%

У

002

<?Ы)

I * Размеры для справок. 
z  + JZ H L  .

zess.oi.ooi

Кожух

'т т о ч -7 6
TPtf° вСтЗспзгосттоЫ

'Копировал X ty -

i$,36
МхряА

f:S

ли ст Uисто в 1

ЛАТГИПРОПРОМ
Ф орм а т а  к



« л

и

£

t n

сс
£а
Ct

tn п
о

з.

О Б О З Н Р Ч Р Н И В ы я и м е н о в  п н  и в к а л
п р и м е- 
ч я н н е

д о к у м е н т н а  и  я

ач 2Б . Э З .  02.000 С6 с б о р о ч н ы й  ч е р т е ж е

д е т а л и

т 4 2Б  З З .  02.004 к р ы ш к и 4

№ 9 2Б .  33. 02. 002 с к о б я 4

3 26 33. 02. 003 п я т р у б о к

т г . ( Г  п  36*2 ГО С Т 4О РО Ч-76
и  -*а !{в -в с Тз к п з г а с т1П?05-в1.1

L  -  420± 0.435 М М 4 0.24 к г

ю л»; пип № ДОК УМ ПОПП. ДРП
РЯЗРЯБ БПГДЯНОВк
ПРОВ ЧИКИТЧВНКС

Н. КОНТР. калмвц J U J .
У ТВ.

р  в .  з з .  0 2 . п о  о

К Р Ы Ш  К  Я

л и т . Л И С Т л и с т о в

X I 4

Л А Т Г И П Р П П Р П М

к о п и р  о  в  я л  J k t -  ф П Р М Р Т  R 4

*U
: п
t :

i n

1

g j  О О О  S O  Е Е ' 9 0

Т70

7 7 - М

ф зб

3  £ 1

Z

У5

ф У 0 5

*
* пси

Ш от  В. Ф 2 ? ‘

4. * р о з  м е р ы  д л я  с  п р о  в о к .

о + JldHd. -  а

3 . С В П Р Н Ы Р  lU B b f b l* 4  ПО  ГО СТ5 2 6 4 - 6 0 ' ,  Й ° 2  П О  ГО СТ 4 6 0 3 ?  ~ 6 0 .

изЛлип И ° да кум .
РЯЗРЯБ
ПРОВ.
т. КОНТР.

н. КОНТР.
НТВ.

Б П га й н а в я З̂ ъ Ъ и г )

никитченкс

колмеа

п о д о . д я п

т Ш .

а  в .  з з .  o s ,  а  а п  с  б

К Р Ы Ш К И

к о п н р а в я Л  Д Л -

л и т . М Я С С Я м я с ш тп

2 6 4  5

Л И С Т 1 л и с т о в  4

Л А Т Г И П Р П П Р П М

ф о я м я т  П И

, \

щ

г о о о п Е £ - д д

У ы )

■о. S i

4. *  P R 3M E P  Д Л Я  С П Р  П В О  К. 

Q ±  ! Т 4Ч

Ю Л Г ЛИСТ
РЯЗРЯБ
П Р О В .
т. КОНТР.

Н- КОНТР
Н ТВ .

Я -п а к у м .
БОГДЯНОВк
НИКИТЧЕНКС

к о л  м о и ' 14*£<А

п о д о . & B IL

О Б . 3 3 .  0 9 . 0 0 4

К Р Ы Ш  К П

лит . МЯССЯ МРШТПб

2 ? .Ч 4 : 5

л и с т 1 Л и с т о в  4

Л И С Т 25 ГО С Т 4 99 Б Э  -?4
В С ТЗ К П2ГО СТ4Ч В37-79ЛАТГИПРОПРШН

i n

КОПИРПВЯЛ Л4—  Форм ят R4

S O D 'S D  Е Е  В О

V ( V )

4- Р П З М Р Р Ы  Д Л Я  С П Р П В О К .

9. ±
1Т4Ч

ИЗЬлип С локум . падп. дяп
РЯЗРЯБ I 1 j5u/\
прав. ннкитченкс
T-КОНТР.

Н.КОНТР колмеи, -- - - - - -
НТВ. — = -  3»

£ Б .  3 3 .  0 9  0 0 2

с к о в п

К Р У Г 4 Б -В -ГО С Т  2 5 3 0 - 7 4

В с г з  к л Ч г о с т 5 3 5 - 7 9

Л И Т . МЯССЯ

а. 4 2

мясштяс

4 : 2

ЛИСТ ( ЛИСТ 4

ААТГИПРППРОМ
23523- 7̂ 77 кппиРОВЯЛ .104. Лор мят ПИ





рС-? Обозначение. Наименование НалПриме­
чание

ЛТонУментаи ия

м бмз././.ог.аоо Сборочный чертёж

Д етали

в/ / БМЗ. /. /. 08.00/ Трцда
т-„Л. /О8х4ГОСТ/07О4-7б
'Py°Q820ГОСТ10705-80 1 3,23мг

fff 2 бмз. /. юг. по г Труда
V...JL 57ХЗГ0СТ/0704-76
гУ°*згогостто7с5-80

L -ЮО10,435мм / ОМнг

Стандартные изделия

3 0шёод9О°57хЗтТ77375-83 /
У Переход ц/08x4-37x3,3

ГОСТ 77378-83 2
5 ТроПнин/08х‘/тСТ/7375-й /

Фланцы Ст80ТОСТ/288Т80
6 /-50-/6 2
7 /-/00-/6 /

Прочие изделия

8 У с таноВна штуцера &о /
ЗНЧ-Ч8-70

1
I%

a .

Ш Ш Ш Ш Ш
Зш

ш
(fodrr. fare

mm.
Нш ш ш тТЖ

БМЗ. /. /. 02. 000
дрг^^Тист

Тру&опро&од
Нг7Г7//П0рГУ.Л (РЛЯ&ЛТД

JiJDTloi

ЛАТГИПР0ПРС1М
— Щ Ш Т Т Я

hOOW££9Z
2 Ж

V ( \ / )

ss*

* Размеры для спраёон.

ш
тнонгр

Н°доиум
Т м и т т

Нолмец

26.33.03. ооч

Донышно

ffucmвстЗкпштюгя Л А Т Г И П Р О П Р П М
ЯапиШал (Шажц

Jlurr{г Масса
о,9г i-2

Лист' \JhjcmoJ? 1

epoDMatm АЧ

4 Ч ;§ Обозначение Иаименоёание Нол.
Приме­
чание

Доним ентаиия

43 БМЗ. /■ /■ 03.DO0 ОБ Сборочный чертёж

Д е т а л и

м 1 БМЗ./■/.03.00/ Ф ланец /
64 ? БМ З./1.03.008. Труба

ттчгостш м е
РУСа38йГОСТЮ705-8О / /,64мг

БЧ 5 БМЗ. /■ 1.03. ООЗ Труба
rT.<v 57x3 ГОСТ/0704-76
гУ^ЗРО Г0СТЮ7О5-8С
L~~ 95*0,435 мл 1 0,38мг

Стандартнь/е изделия

1Ч О тё о д 90° 57x3
ГОСТ 17375-83 /

1 Переход 8  /08x4-57*3
ГОСТ /7378-83 /

t фланец Т - ТОО-Тб
& 80 ГОСТ /888/ -80 /

Прочие изделия

7 УстаноВна штуцера W-so /
3 * 4 -0 8 -7 0

У/771

ZarcL
БМЗ. /. /. 03 000

~J/jm у/Щ . Лисп
ТрубопроВод

Л А Т Г И П Р О П Р О И
НплиооВаММЫР, tiS2i-i4  a аРопмют Л а





C J

I

I .

1

£

1
■§

B .

Ю 0  £ 0  7 7 £ N 9

V ( 4 )

6om6. Ф84
25/

У Л / 'о
Ш :

' Размер для справок.

г  ±
т ч } H14}h14.

uoat

. нонтр.

И, коми
5 т&

'fffiPHkLO Т&
faO/7. Шб

Ш ш ш йкЖ .

Нммец-

БМ 3.1.1.03.001

Фланец
Ли,Т77 Пасса Мааитаё

1 ,7 1 * 2

, . РП ГОСТ 19903-14 
Cm 20 ГОСТ1577-81

кппирокал

ЛАТГИПРППРПМ
ф о р м а т  л  и

SM

Ч>

I
«

&

§
3

I

I

1 1 1 Обозначение Наименование Нал.

||

8 фланец 3  -<50-40
3 3 0  ГО С Т13881-80 1

Прочие изделия

9 В ентиле 15 С  27нж
Д у  35 Ру 64
W 3 6 -0 7 - 1331 -7 9 2

Ю Установка ш тииеоо
1/з" -5 0  ЗН4-4&-70 1

н Н лапан 19с 3 8  нж
Д у  5 0  Р у  6 0
Т У  3 6 -0 7 -1 1 9 3 -7 8 1

/hjriьлг г . 1 .1  оч. о и о  - j
U3K Лист /v°m m Подп. Цщ

Bgii.
А/ОдОКУМ.
Шеенкс

15

ч
Ns 1 1

3>
<§ Обозначение Наименование Нол. Приме-

чание

*
Д о к ум е н та ц и я

А2 Б М З .И .0 4  0 0 0  С Б СборочныЬ чертёж

Сборочнб/е единииб/

АН 1 БМЗ- 7.104. 100 Ш т у ц е р /

PV1 Д е т а л и
V1ьл1

М 2 вм з. 1. 1. 0 4 . оа1 ф ла н е ц 1
54 3 в м з. 1.1. оч. о о г Труда

§ Т . . . &  57*ЗТОС№04-76
е * ‘РУРаВгОГОСТ1О705-8О 2 ОМ«г.

т У БМЗ. /. /. ОЧ. 003 Триба

1 7- Г - .  Ш З£ГШ Ю т-76
‘№*£25502710705-80 1 5,25кг

| БЧ 5 б м з . п т .  о оз Труда

| 7- .л , ЗЗХЗГ0СТШ70Ч-76
В 30 ГОСТ10705-80 1 0,13кг

1 БЧ 6 БМЗ. 1.1.04. ооу Труда
Тг.,£~ 33*3ГОСТ10704-76

S ™  £30 ГОСТ10705-80 1 0,23кг
1

1 Стандартнб/е изделия
"Б

1 1 Переход57*4-45*2,5
ГОСТ17378S3 1

вмг.иокооо

ТруСопроВод

P o m p o S a ja te ctre a

Л и т  \Лист\Листок
Ш Г Г П Х ^

л д т ги п р п п р а м
формат ЯК

Ч>

|

100W  7 7 £И9

2< / Ы )

* Разм ер для  справок. 
+ Л Ж _
~  2  •

Ш Тр

tijMjjfp Нолмец

Нр/ркип
Ш ВШ Р

Стёб Ликитчент
Ф

ш п

БМ3.11 Ok 001

ф ланец

Аист Cm 20 ГОСТ 15Т7-&1
KnnUDOgcM&JCObC' а 35 ИЗ -  ФУ /5

м л Масштаб.

19 1 : 2

ШГ/77 \Л1/СГ77Г>Н~Т

ЛАГГИГШРОМ
СПлпмл'гг? Л  У "

ч
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1

*

1

ч

1

I
§ .

§ Обозначение Наименоёание Пел. Приме- 
чание

Д окум ентация

м БМЗ. 71.04100СБ 1 1

Д е т а л и

т БМЗ.7.1.04.101 Труда
Т.„ха 32*2 Г0СТ1О7ОУ-%
™ В 20 Г0СТЮ7О5-8О 1 0,15кг

1I1

1

1£

I

W
1

§

•> Нилпель32 ГОСТ8967- 75 1

- 4 -
БМЗ. l i  Ok 100изтЛ1/с7 гРвомнм. По&п. Am

1

$

РазинеНиниттт Ъл-'.

Ш туцер

I1
фоб- Нолмец Ш б , Л И П 1 —

л
ЛАТГИПРОПРОМh.hohtl Малмвц

MmlL

*

%. 1&«>•
Обозначение Наименоёание Нол. I

t
11

Д окум ентация

М БМЗ. i. 1. 05. 000 СБ 1 1 1 $

Д е т а л и

БЧ / БМЗ. 1.1. 05. ODf Труда
к .уц  57*3ГОСТ707йУ- 75

аВ80/ШТЮ7С^-80
L --S 1 0 t0,875 мм 1 2.04*1

54 г БМЗ. 1. 1 0 5 0 0 5 Труда
Тг ..г. 57*3ГОСТ<0704-76
№ш вгогастм705 -во
1 = 8 3 5  ±0,575 мм В 0,94*1

Стандартные изделия

3 О тЕад 90° 57*3
ГОСТ 17375-83 k

❖ Tpod/ник 57x3
ГОСТ 17376 -8 3 2.

S фланец 3 S 0  -ПО
Cm 20 ГОСТ128&1 S O 4

Шеши.
Проб. блкитчет

ШГ7Ъ

ш .

БМЗ. 1.1. OS. ООО

Трубопровод

Жпиров а л  &U&mCL
ЛАТГИПРОТОМ

бРорма/77 /W

± Щ .

Ч

“I
§ _

9 D 0 0 r W U £ H 9

i * Размеры для спраВок. 
о + Л Ш
г  -  г
3 О бр аботка  поёерхностеС/ рез а  деталей ЬП\

U3M Лип 8° во к  и м  П а дл

Т/ПИЛЛ Ы*)'}р1Р*ш УНТША

И.конто М олм еуХ^Ц,

ь м з .г ш .ю о с ь

Ш т у ц е р
Лит.

ш т .

M arrd\M acuim h

0,23
ш стов

ЛАТГИПРОПРОМ

I | ; 3 Одозначение Наименование Нол. Приме­
чание

йоким ентаиия

82 БМ З-1. 1 0Б. ООО С  Б Сборочные/ чертёж

Д е т а л и

БЧ i БМ З. 11. 06-001 Труда
Г,„..О 57*3 ГОСТ {0704-76
W olt&20 ГОСТЮ705-80 / П9кг

БЧ 2 БМЗ. 1.1 06.002 Труда
г  <■ 57*3 ГОСТ10704-16
Гдда В 20 ГОСТ/0705-80
L  = 170t 0,5 мм 1 0,68кг

54 1 БМЗ. U . 06-003 Труда_______________
-г г  76X3 ГОСТ10704-76
•Рб^вго ГОСТ 1С705~80 1 0,65кб

Стандартные изделия

41 'Отёод90° 76*3,5
ГОСТ17375-83 1

5 О тё с д  90° 57*3
ГО С Т 17375 S 3 г

6 Переход 576*3,5-57*3
ГОСТ 17378-83 г

ч7 фламеи 3 ~5 0~40
0 п 2 0  ГО СТ18881-80 1

УтВ -

шсш УмГГ'аг.г
Ъзраб. Ш венко

ПрЬё. Нш ш лпш а

И, контр. Чал/тц  ^ Ц /

ш

Т Р

БМ З. 1.1.06.000

Трубопровод

ЯплировалОМ ^ къъгъ -/у  / 7

Лит. Лио

ЛАТГИПРОПРОМ
ш о см а тТР Г
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90
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в
ы
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у
с
к
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Ф4Б0*
. *4. Р Р З М Е Р Ы  Д Л Я  С П Р П В О К .

о  +  / Т 4 ч
~  Д  '

3. О Б Р Я Б О Т К Я  П О В Е Р Х Н О С Т И  Р Е В Я  д е т я л е н  б ч  9\ /

4 . С В Я Р Н Ь /е  Ш В Ы  П О  Г О С Т 4 Б О З  7  - ВО.

Б М3. У. У. 05. 000 СБ

ТРУБОПРОВОД

Лит. мясся мясштш
I v.tn wiiiiti rHJ'bJMlZl Ъншдд чщ({

В,7 4:40РЯЗРЯБ.явдеенко
ПРОВ. ННКНТЧРНК1
Т- КОНТР. ЛИСТ I ЛИСТОВ 4

Л А Т Г И П Р П П Р О Мн. КОНТР колмеи ш з .
УТВ.

КОПИРОВ ЯЛ фар мят яз

в м з л  И. о б . О О О - 04 с б  - зеркпльное  
aTpnjftEHHe, остпльное см. вмз.4.4. ОБ.ооосв

Б-Б

Вяд1\

Ф46*
ВИД Б

Ф4БП*

4 *  Р Я З М Е Р Ь !  Д Л Я  С П Р Я В О К  

2 .

3 . О Б Р Я Б О Т К Я  П О В Е Р Х Н О С Т И  Р Е З Я  Д Е Т Я Л Е Н  Б Ч  Q̂ /

4 . С В Я Р Н Ы Е  Ш В Ы  П О  Г О С Т  4в а з ? - в о .

—

Б М 3.4. Ф. ОБ. О О О  СБ

ТРУБОПРОВОД

ЛИТ- МЯССЯ МЯСШТШ
|ЧРи Т 1!1*1Ш1ЕЯ1(1К4Чй1Ш1111г11МТИ7П7,

45.1 4-40РЯЗРЯБ явпеенко
ПРЯВ ннкитченк
ТКОНТР. лист \ листав 4

Л А Т Г И П Р О П Р О МИ. ЧПНТР. калмва
УТВ.

23523-44 48 КОПНРОВПЛ JM- Формрт яз
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so a w s o n tu g

Г
oQ

Л Щ

1 Размеры для спраёон.
2.
3. Обработка поверхностей реза д е та ле й  Б Ч у  
к. Сёарные шёы по ГО С Т /6037-80.

7
1
■ * ____________ J

. №  <
—  590

ъ у Т
з

д
ГТ

___
1___iСУ'/

51/

/54 7Ш
Т-Х РЮр

Н. к о н тр .
Ш э Е

№ докум .
Ж
m

По fa. Шп
удеенко 1 Гб т

(имитткГЖ

Momaij УёЩ

БМЗ. 1.1. 09. 000 СБ

Трубопровод
Hum.

12,4 1>5

Mem W 5HM-L

л а т ги п р о п р о м
срорта/ттШ

Ч)

1 \ 1 Обозначение Наименование Ум.
Приме■ 
чание

Домцментаиия

43 6М3.1. /0 9 .0 0 0  СБ 1 I ! 1

Д е т а л и

ьч / БМЗ. 1. 1. 09- 00/ Труба
TV.-Г-г /08*4 Т0СГ/О7ОЧ- 76
!РУаавго  ГОСТ/0706-80 1 2,35мг

54 2 БМЗ. 1. /.09. 002 Труба
/08*4ГОСТ*0704- 76

гэ ^ в го  ГОСТ 107П5- 60 1 152мг

СтанПартные t/зПемя

3 OmSod 30° 57x3
ГОСТ /737S S 3 2

к Переходе 108*4 -57*3
ГО С Т17378-83 2

5 ф ланец, 3 -5 0 -4 0
Cm 20 ГОСТ/2821-80 2

в
йт/Гисг ~ЖдокУМ.

ш
Пойл.

Ш м м ~Ъ

Ш

Трубопровод

БМЗ. 1. I 09. 000
Лшу yh/cmyk/crpL

МплиооёалОЖсиб^

ЛАТГИПРОПРОМ
срооматАИ

1 1 1
Обозначение Наименование ы

Приме­
чание

Документация

А2 БМ З./././О. ОСЮ СБ Сборочный чертёж

Д е т а л и

АЧ 1 БМЗ./. 1 /0.001 Труба 2

54 3 БМ З././. /0.002 Труба
7-„..SJTX5 ГОСГ/О70Ч-76
РУ°^В20 ГОСТ10755 -80
L  - 2 4 7 0 -2 .2 мм 1 2,9 мг

БЧ к БМЗ. /■ /■ /О ООЗ Труба
тг „Уг  65x2 ГОСТ10704-%
иЗ"аВг0Г0СГ/а7О5-80 2 0,85кг

54 5 БМЗ. 1. /■ /О. оок Трчба________________
т-.Х„ г5*2Г0СТ1О7ОЧ-76
'пГ*веОГОСТ/0705-во
1  -  431 ±0,775мм 2 0,49кг

БЧ 6 БМЗ /■/. /0 .0 0 5 Труба
7-.. ̂ 25/2 Г0СТ10708- 76
'РтЧг0Г0СТЮ 705-00
L  *14541 i5 S  МП 2 1,65мг

ЬЧ 7 БМЗ. /. /. /0 .0 0 6 Труба_______________
Tn-j6a 38*8ГОСТ10704- 76
НУииВ2ОГ0СТ10705~ 80 2 0,2мг

ш . 2tzzL

чШ Гс\
Ш ш ш ~Ж

БМЗ. /. 1.10. 000

ТрубопроЬод '/{игТ У иТ т

ААТГИПРШ РОМ
Х о лцро ё а л  Qjm * C L  235S3 ~/ч г /  б П о п н тл/гг J / j
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I 1 ^ ^ Обозначение Иаименоёание Гол
приме­
чание

Б  М3. /• /  10007 Труба
г  г . зг*г го ст tom-%
'Pt/6aBeorocTio7as-8o В 0,13 мг

Б  М 3.11.10.006 Триба
гбчРа 5 7 * зга стю т*
‘ J  В£0 ГОСТ 10705-80
L -2 0 0  i 0,575 мм 2. 0,8мг

к7 БМЗ. /. /. 60. 009 Труда
та,.Л, 32Х2Г0СТ1О7ОЧ-76
'F i BSDЖ Г 10705'80
L  = 110 ±0,435 мм г 0,/бхг

1 БМЗ. 1-1. 10. 011 Триба
Vv/Xf? з г х г г о с г т о т
№ В го  ГОСТ10705-80

L  = 7010,37 мм 2 а/м г

1
1̂

1

Гтандартнь/е из дели*

к9 Переход57x4 -38x2

1

1

ГОСТ17378 -8 3 2
i3 Троднин 57x3

ГО С Т /73 76-83 У

1

1«0ПО

I
0

1  

1

1

/ У З а глу ш н а  57*3
ГО С Т17370 -83 3
фланцы  C m  20
ГОСТ 18821 -8 0

к3 1 -г о -г о г
А 1 -2 S  -16 1
/:7 1 -г о  -г о г
к? 1 -so  - 1 6 г
&? i s o  - г о г

Б М З . I.f . 1 0 .0 0 0  * fш. ш ri°fftwy/v. Т Ш Г Ш

«о

§

г
I

lo o  w  V > т з

vV>
550

1 * Размеры Зля спраёон. 

о *  Ш П -

l l f l l
T.HOHTl

ГЯдОНУМ.
Шеенш. Ш -

ПпрЙ, Umimuш

БМЗ. Ш О . 001

Труба
Тф р Ш Ш Ш О к ^ Ж

Ш т Ш Ш Ш а Г
uBSO ГОСТ/0705-во

м ц . массаШш/тЗ

2,2 1-5
Л и с т  Ш с т о Д  {

МТГИПРППРПМ
Формат 77Г

ч

S? I 
^  *

1 "> Обозначение Н аим еноёание ы П ла тчаше

Прочие изделия

В ен ти ли  /5 г  27нж
Т У  2 6 -0 7 -1 2 8 1 -7 3

80 Л  у  2 0  Ру 60 2
21 Л и  £5 Ъ 6 Ч 2
22 Д и  3 2  Ру 6 0 2

БМЗ. 1.1.10000 !ист
3ш . Ш .WUoxyAш ш :

2

I 1 1
Обозначение Наименоёание &?А

Приме*
чание

Д онцм ентацця

ft БМЗ. 1.1.11.000 СБ

I111

Л е т а л и

1 БМЗ. 1.1. 11.001 Труба
71.. г .  57ХЗГ0СТ1О7ОЧ- 76

-
'РУоавго ГОСТЮ706 -so
L  = 98 ±0,435 мм / 0,39мг

-
Стандартные изделия

2 О тё о д  90° 57*3
ГО С Т 17373-83 1

3 ф лан ец 1-50-16
Cm 20 ГОСТ12821 S O 1

Ь ст Moffatm .
Ш

ш
ОоЗп. ш

ш .

В И З . 1. 1.11. 0 0 0

ТрубопроВод
Jurrr 1

=ЕГ
ЛАТГИПРС1ПРС1М

Т о тр о ^ а л Ш м * п > ~ г^ ч ч  г г  'сровтагпАЧ—
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I

Iч
1

$

Ч
I

I

!

9 Ж Т Г £ / / 7 Ш

А

ВМ А  ооВерм/м
М/0

ш

/ *  Размерь/ 

/7/7

грраЗяд

2.

3. Обработай ооДермоетеб реза бея?а/рб Дб

4. С&орше е/Зь/ /ю Ж  Г  /Ш7~Ш

ШИИш
Роте.
/ш ов.
7лат

Жтво.

6МЗ.//./З.Ш  ££

X
I

Iч>

I

1
г
I

Изм. Рост /°Ош/м.
АВРеемо

еошт__ ~Шж4

ж т

I 1 Шзночеиие Р о т ж З т е Pap. fy/Z/r/P-
m//a

Ламмет/?////#

/2 БМ З/././З.ОВОСБ 6борш ь/6 аер/яеа/

ГРоо/н/иь/р рЯ/л/ш а /

/9 / 6М 3. Н М  /00 /Ртрцер /

Д етара

69 2 Б М З./././3.00/ Тдрбо

„  ,  3 0 -0  0007/0707-70
‘M M 0£S  /2 s rW 0 0  -0 0 / Д/6/р

69 3 Б  М 3 U /3.000 Tpytfe

■p 30‘S  ГОСТ /0700-70
'м л  m  00/70700-00 / Д/2р р

11

1/ ф/wpeit / -2 6 -2 6
0m 0 0  0007 /0 0 0 0 -0 0 /

Ooot/t/e азбеш?

3 Д е о та ж  /6с 27  pap2
J v  0 0  A M
T O 0 0 -0 7 - Z00/-70 /

Ш . / / / З . Ж

Pm. P/or/f? PacmaP
_ L L /
Л АТГИ П РО П РЕЗ М

/дд / д

ЛАТГИПРОПРОМ
ФуЗ/ТМЯ/У ЗрГ~

V

*
I

I

I

I 1 ! ДРозитсерае Дзам/шД/т/трр *

Леррмертаярр

03 БНЗ/././0.000 0 £ ббааоорв/а арате//

Обааяярь/е еДррррв/

U / 3M3.7./.07./00 Щ руер /

Л е ш р е

67 s Б М 3 .1 //0 0 0 / Труба

T-..S. 3 0 '0 0000/0700-70
3 0 0  00/7/070J-00

L = 62Н Д Л 76 Ш / ДУРР
69 3 £  М3. /  MV. 000 Трубя

Г  33-00007/0700-70
/У ° ° 3000007/0700-00 / Д/рр

Сторбяатрь/е еяберея

0 Фоозеа / -0 0 -0 0
BOB 0007/0030-30 /

Даааае рзДррр/р

S Деатаав /6 с2 7  p p /J
J 0  0 0  В /  00
ТО  0 0 - 0 7 -/ 0 3 /  -7 0 /

: №

Ш . / . / ш в
/ton Р/ЯГ/7Г РрлпаР

- 1 1

Л А Т Г И П Р О П Р О М
23523-/V &S /Л/7/7Л/0/Я Р р
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38

О б о з н а ч е н и е
( ММ,)

М а с с а
с*о

Б М 5  Ш 6 .  0 0 1 гиг о,и
-0 1 пи 0 ,1 8

1* Размеры aля cnpaboic
2 . ± 1Т4Ц

Тконтр

Маркум 
Шт ко
Ним —икитченю ~ К

E B m Z ^ Q

1!" Дота
БМЗ.Ш6.0СН

Трубопровод

>Nt(f rt 38x2 ГОСТ 10704-76 
,рцоа &20 ГОСТ 10705-80

Лит. масса масшт-й
-

АдироЬсш b f l
ААТГИПРППРПМ
формат /ПГ

г
%

S<о
со
с! Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол.

I
[ р м ^
чание

Д о к у м е н т а ц и я

ИЗ Б М З .М - 1 7 .  0 0 0  С Б С б о р о ч н ы й  чертеж

Д е т а л и

БЧ 1 Б М  3 .1 - 1 . 1 7 . 001 Т р у б а
уг ,.^ п 32*2 Г0С110704-76

1 J 820 ГОСТ 10705-00 1 0,95кг
S i г Б М З . Н  1 7 - 0 0 2 Труба

Тр, . ^  32x2 ГОСТ 10704-75
6 20 ГОСТ 10705" 80 1 0,89кг

БЧ г Б М З .1 .1 . 1 7 .  0 0 3 Труба
TpiSr, 32x2 ГОСТ 10704-75

П  В 2 0 Г0 С 110705-80 2 024 кг

С т а н д а р т н ы е  и з З е ш

ц ф л а н е ц  Т - 2 5 -16
Cm 20 ГОСТ 1 2 8 2 1 -8 0 т

Ш

ЛрёБ

Д ш р -

Но аоким.
Ш Ш

ш г ч енко

Кодмеи

Дата Б М З . М . Г 7 . 0 0 0

Трубопровод
Лит, [лист [листовТ Т
ААтгипрсгам

9 Э  О О О  7 .V  * K K e W 9

б и а  А
Поз.4

15 7

08

Г1 -------
а х т

$
с?

3 S

1 6

6 4 4

Поз.2
В и д Б 632

I
4 1 6

« А х
____ 316

Поз.З

i4s

------------------------ ^

Х П
_ 173

\$> "Z }I  

i* Р а з м е р ы  З л я  с п р с А о к
2 + 1 Ш .  t  . -  2.
5. О б р а б о т к а  п о в е р х н о с т е й  реза а е т а л е й  Б Ч  У
k С варны е шбы по ГОСТ 16057-80

Е Е
М т
5м Г

но аокцм. 
Лйаеенко

ПоЭп. Лаю

П ь& . Никиттм~ К ^ШИТр.
ВТконта Копией W Q .

\ ш п

ТрубопроЬоЗ

5 M 3 .l f T 7 .0 0 Q  СБ

?
П Щ Я Е б Ш Я Ю Ш

3 ,4  | f :5  
Лист 1лиетав л
M l ГИПРОПРОМ

» а  /5 0XH92-//J OQ А п к м / ч м  /1 а



I

1 I 1 Обозначение Наименование Уол. Приме
чание

Д окум ентация

42 БМЗ-12.00. 000СБ Сборочный чертёж
А8 Бмзо.г.ао.аоа со Схема автоматизации
АЧ БМЗ. 1 £.00. 00039 Схема соединений
А * БМЗ.О.О.ОО.ОООДТ Указания по применении

и изготовлению

Сборочные единииы

ИЦ 3 БМЗ .1.2.01. 000 Устройство отборное 2
А4 2. БМ£. 1.2.03. 000

!1

2
АЧ 3 БМЗ. 1 В. 02000

11 2

Д е т а л и

м 5 БМЗ. 1-2.00.001 Молено 1
- в -01 Молено 1

7 БМЗ. 1.200.002 М ронш теин 2
- & -01

1•§|^1 2
АА 9 БМЗ-1. tOO. 003 С то й ка 2
— 10 -01 С то й к а 2
АЧ 11 БМ21.2.00.001 Х о м у т 8
М 12 БМЗ. 1.2.00-009 П л а с ти н а /
64 13 БМ3.12 00.005 Мронш тейн

,иГ . . ,ж * т -£ - т т №
^^ВСм ЗспЗтГ535- 75
L  -2 0 0 1Inn 2 0,38аг

Vi'rmnL'u;r. Ж'1Шш ятвзтш ш
Ы ш гтщ

БМ3.12.00. 000
ШпшБлок подачи м азито  

к котлам  БМПП-2*3,2-85,

контроля к Ж Л^ЛАТГИПРШ РОМ

4 &
3 Обозначение Наименование Им. Приме­

чание
26 Термометр У У 1160 104

бопраёе 2У 215100 SJ 200
ОСТ 251В8187 ТМЧ-/У2-87
Установка 1 2

к7 Термо метр55 2 160104
В оправе 2У 215 10063 200
ОСТ25 т -87 ТМ9 т-8 7
Установка 1 2

28 Отборное 4сгройство
давления 16 ~225У
ТУ 36.1258-88 2

г9 Моробка соединительная
МС10 ТУ36.2568-83 1

30 0хОишти1ьСШ-15Ш-ЧЩН‘1 2
3/ Ш т г т ь т т -is-m m c, 2
5,2 г S 1 S5 2
3,3 втулкаВт2 ТМ4’3503’81 6

Материалы

3ч М£тсмлорц1/аёРЗ-Ц-Х-<1>15
ТУ 2г. 3988- 77 3,5 м

3У Проёодпез. 1380
ГОСТ5323-79 7 м

1 БМЗ. 1 .2 .00 .0001ш 1 ЛипН°ШУМ. Шб~ Ят>\

ЙУ Ш7 ~1° Кону м, Поён Лагу

~2¥
V 1 1 1 Обозначение Наименование Мм. I

t
||

VV
Стандартные изделия

„41 14 ЬинтМ бЖ М ттт-Гс У
Гайки ГОСТ 5915-70

15 Мб.5.01 16
16 1985.01 32

Шайбы ГОСТН371- 78
17 6.02 16
18 8.02 32

& 19 ШпилбкаM6-8ax85.46.of
§Lin ГОСТ 2292- 76 6

4
Прочие изделия

1 Манометры показываю.
т е  туг5.ог.тгз559

1 21 Пределы измеренийО-оубпла
$ (оч. еж/сМмч-уч.б У

22 Пределы измеренийО-(б1Щ
(о-к ^/с̂ мпу-у - в 2

* 23 Пределы измерении O-tjMftci
1 (0-70,ес/а̂ МП9-9-90 2

24 Пределы измерений О-Чмп̂
1 [o-Wmcla^m-y-W,

штуцер осевой 2
1 25 Манометр помазывающий

сигнализирующий. Пределу
1 измерений О’4МПа/о-Ч0*%}

В3 -16р5; ТУS5-02.31-75 г
1

Б М З .  L 2 . 0 0 .  0 0 0
Ф о р м а т  А  К

Лиа
2

Перечень эле м е н то в  схемы

/ с '-н  V 30 4 -|

11

_______
1

Ц—г
<Vj *1) су; л»>

к  сн

К diumu КИП
, мазитонасоснои 
(щ и т и каоель 
заказыёаютс, 
т а  мазутонасосноЦ)

Наименование

Манометр элекгпроконтсгктный
Моробка соединительная

Приме• 
Тип 4-во чание

вэнпрб г
нс-/а
ПВ31380 s

Маркировка цепей Пана условно.

БМЗ. /. 2.00. 000 34
Jum МассаБлок подачи м а зута  

к котла м  БМПП’2*3,2-25 
Окема соединений

l.Oп и р о в  а л  СбёЛЫН! 23523-/4 30

Т1
Л и с т  Х Л и с то в  1

ЛАТГИПРОПРПМ
(Роомам? J  б





ip a m u p e  у п р а в л е н и е
ne К И п  м а з у т о н а с о с н о и

см
ГОасл
Со

I XSса.CL)
О

п о з .
обознач. Н а и м е н о в а н и е Ко л Примечание

9 ,1 0 М а н о м е т р  п о к а з ы в а ю щ и й 2
с и г н а л и з и р у ю щ и й . Пределы
и з м е р е н и й  о т  0  з о 4 м П а

/О до к0  кгс/см ^ )8 Э -/5 Р 6  T 9  25.0231-75
S ,6 ,7 ,8 М а н о м е т р  п о к а з ы в а ю щ и й . k

Пределы  и з м е р е н и й  о т  Q Эо
0,16 М П а ^ О З о  1£ кгс/см2- )
М П 4 - У - 1 .6  T 9 2 S .0 2 .1 8 0 3 3 5 - S 4

На линиях с в я з и  у к а з а н ы  предельны е значения 
к о н т р о л и р у е м ы е  п а р а м е т р о в .

Поз-
ооознач. Н аи м е но вани е Кол. Примечание

и Терм ом етр ртутный углоВой. Ш кала 2
о т О а о  Й 0 °С , Длина Верхней ч а с т и
16Омм,нижней части  104мм. Цена беле-
Н И Я  Г С  Ч-kL 90-/°С-160-104 ГОСТ 2823-73

2 ,4 Т е р м о м е т р  р ту тн ы й  у г л о В о й 2
ш к а л а  о т  О  а о  460в С. Д л и н а

Верхней ч а с т и  160 мм, ни ж не й
ч а с т и  10 4  мм. Ц е н а  бе л ени я

2 ° С  У -5 ^ 9 0 -2 *С - /60-104 ГОСТ 2823-73

15,16 М а н о м е т р  п о к а з ы в а ю щ и й . 2

П ре д е л ы  и з м е н е н и й  о т  0 до
1 ,6 М П а / О З о  1 6 кгс/см г )  М П 4 - У - 1 6

Т У  2 5 .0 2 .1 8 0 3 3 5 - 8 4 .
«,(2,13,111 М а н о м е т р  п о к а з ы в а ю щ и й . k

П р е б е л ы  и з м е р е н и й  о т  0 ао
4 М П а  / О а о 4 0 к гс / с м 1 )

М П 4 - У - 4 0  Т У  2 5 .0 2 .1 8 0 3 3 5 -8 4

Б Г Ш . 2 .0 0 . 0 0 0  СО
Блок поЭаии м а з у т а  к 
к о т л а м  6 М П П -2 х З,2-25

Схема а в т о м а т и з а ц и и

\\тш\щшштшж Л А Т Г И П Р Р П Р О М
КППМППЛгЧП 3J2 23523 - W  ~32. гЬпЬМП m ST
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ю о  ' 0 0 ‘ s r s w g v f x / )

БМЗ.4.2.00. ОШ Б М М 2 . DG.004*04- 
aepKd/ihHoe отражение  ̂
остальное см. 

5M3.12.00.0Q4

1 г

1$ Р а з м е р  З л я  c n p d b o K

9  +!Ш_
L г

р ш
ш м гщ
Т.контр.

Е Щ
' У т Ь .

№  ао к и м .
|дманис

м китчш  ж

Колмеи

ПоЭп. Дота

б м г а  г. о о . о о <
РИ^иД[и^М4«Д|ДСТПП71

к о л е н о

25x2 ГОСТ <070^-76 
6 -Б Г т 5 с п гв с т га 7 0 5 -г
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2 6  М  2 .4 .2 .  04. 4 0 2 Д Н О 4
3 -0 4 Д Н О 4
ч Б М  2 .4 . 2 . 0 4 . 4 0 3 П Р О К Л Н Д К Я

П Я Р О Н И Т  П О Н -2
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_ 9_ С о е З и н и т е л Ь
 ̂ Д е т а л и с н п - м г о х б У л

Т У  3 6 ,112 3 -71, т
i г_ Б М 2 .1.2.02-001 Т р уб а
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вш .ш о .ооорб

в ш ил о/ОПР

Ш Ш Ш Ш Г
ВШ./Л.00/700

-о /
в ш и л .00.003

■проб эшаниа

ти е и

ш лш

Наим енование

JjOHyueHmnuuQ

ОВо/ЮШ/О чертеж

Сборочные единицы

Держатель

Jem  а л и '

Пластина
Труба9ТкТруба
Планна
Орлпрп 5<5В-/Лег/773-70 
ЩШиШ н л 2 /тШ 7 9
L -/59 ±05 им

Прочие изделия

Втчлна В22УХ/72
ТУ35- 7899- 80-
ВВод гибкий
Ш2УЗТУ36-7684-77

чте

02/лг

Мон пооочи мазута н нотлам й 6ШП-2*32 -евУетаноВт 
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Обозначение Наименование ш It ii

Документация

л Виз.7.3.0/ /70006 Шшчнь/и чертеж

Петали

5h L BU3. 7.3.0/00/ План на
Лт,т,п S*S77-fffCT/773-76
т т ШШ7Ш5зШ
L =80/7737мм 7 №л

to 2 Виз. 73.070 0 2 Рланна
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2 ± 9 9 -
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ч в н н е

н п н м е н о в п н н е  
о с н о в н ы х  э л е м е н т о в

ТОЛ­
ЩИНА

м м
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S п а з .  4 Б , 2 4 Т Р У Б О П Р О В О Д Ф ЗВ 3.731? ГОР. 4 6 5 е’ от тепле х о л с т о п р о ш и в н о е  п о л о т н о 7.903.9-3.4-411
0
Q ПОТЕРЬ Х П С - Т - 5 6 0 0 .0 7

ВЫПУСК4
част ь 4

а л ю м и н и е в о е  зящ ит ное покрытие> о .з 2 .4 7.903.9-2.4-315

п о з .  4 В Т Р У Б О П Р О В О Д Ф з в 0,23t3 ГОР. 4 2 0 е' оттепло х о л с т о п р о ш н в н о е  п о л о т н о 7.903.9-3.4-А1!

пот ерь Х П С - Т - 5 5 0 0 .0 0 3
ВЫПУСКА

ч а ст ь 4

я л ю м и н н е в о в  зиш ит ное покрытие 0 ,3 0.44 ?.903.9-2.4-3i5

п а з. 4 6 .2 4 ТР УБ О П Р О В О Д Ф з в 4.93> БЕРТ- 4 Б 5 ° ОТ ТЕПЛО х о л с т о п р о ш н в н о е  п о л о т н о 7.903.93.4-1i

ПОТЕРЬ у  п с - т - 5 6 0 0 .0 3 5
ВЫ ПУСК4
част ь 4

а л ю м и н и е в о е  защ ит ное покрытие 0,3 4.4 7.903.9-2.431

п о з .  4 6 Т Р У Б О П Р О В О Д Ф зв Q23t ВЕРТ. 1 2 0 ° пт тепле х о л с т о п р о ш н в н о е  п о л о т н о 7.903.9-3.4-1L

п о т е р ь Х П С - Т - 5 5 0 0 . 0 0 3
ВЫПУСК4 
часть 4

а л ю м и н и е в о е  з а щ и т н о е  покрытие 0.3 0.44 1903.9-24-ЗЬ

п а з .  4Б Т Р У Б О П Р О В О Д Ф 3 2 0 .2 Б ГОР. 4 Б  5 ° оттепле х о л с т о п р о ш н в н о е  п о л о т н о 7.903.9-340

п о т е р ь Х П С  - Т - 5 6 0 0 .0 0 4
ВЫПУСК4 
ч а ст ь 4

1 1 0.3 0 .4 4 7.903.9-2.4-35

п о з .  Б. 7, Т Р У Б О П Р О В О Д 0 3 2 3 . 4 ГО Р . 4 2 0 * от тепло х о л с т о п р о ш н в н о е  п о л о т н о 7.903.9-3.4-40

4 9 , в о .  2 3 п о т е р ь Х П С  - т - 5 5 0 0 . 0 4
ВЫПУСКА
ч а ст ь 4

а л ю м и н и е в о е  з п щ н т н о е  покрытие 0.3 4 . 4 7.903.9-2.4-35

паз. 2 3 Т Р У Б О П Р О В О Д 0 3 2 удач ВЕРТ. 4 2 0 ° оттепло х о л с т о п р о ш н в н о е  п о л о т н о 7.9D3.9-3.4-/L

п от ер ь Х П С  - т - 5 5 0 0 .0 4
ВЫПУСКА
часть А

а л ю м и н и е в о е  защ и т ное покрытие 0.3 0 .3 2 7.903.9-2.4-3 В

п а з. 4 Б Т Р У Б О П Р О В О Д 0 2 5 3 . 6 в е р т . 4 Б 5 ° оттепло ХОЛСТОПРОШ ИВНОЕ п о л о т н о 7.903.9-3.4-4L
\ п о т е р ь Х П С - Т - 5 5 0 0 .0 5

ВЫ ПУСК 4
часть А

а л ю м и н и евое  защитное покры т ие 0.3 4 .6 7 7.903.9-2.4-31

п а з  4 Б О Т В О Д  9 0  ° 2 Ф 5 7 1 Б 5 ° оттепло х о л с т о п р о ш и в н о е  п ол от н о 7.903.9-3.1-10

ПОТЕРЬ х п е  - т -5 70 о .о о в
ВЫПУСК4 
част ь 4

а л ю м и н и е в о е  з п щ н т н о е

ш т я м п о в я н н о е  п о к р ы т и е о .э а з о в 3.903-4403

ПОЗ 3  У  5 . 6 О ТВО Д  9 0  0 2 0 ф 5 ? 420° оттепле х а л  ст о п е а ш  и  в  н о е  п о л о т н а 7,903.9-3.4-10|
9.АО.Н.42 43 .44 . ПОТЕРЬ Х П С - Т - 5 ВО 0 .0 6 3

ВЫ ПУСК 4 
часть 4

4 5 ,4 7 а л ю м и н и е в о е  з а щ и т н о е

ш т н м п а в н н н о е  п о к р ы т и е 0.3 2 .7 Б 39 03 -4 4 .0 3

ПОЗ. 9 . 4 0 , о т в о д У Ф 7 Б 4 2 0 9 оттепле ш н у р  т е п л о и з о л я ц и о н н о й

4 4 .4 2 п о т е р ь и з м и н е р а л ь н о й  в а т ы  м а р к и  sol В О 0.03 7.903.9-24-1.

а л ю м и н и е в о е  з а щ и т н о е

щ т п м п о в п н н о е  п о к р ы т и е 0 .3 0 ,9 3 2 3 .9 0 3 -4 4 0 3

п а з . 4 В П Р М П Т У Р П  М У Ф Т О В П Я 2 Д У 2 0
1

4 Б 5 ~ оттепле ш н у р  т е п л о и з о л я ц и о н н ы й

1
п о т е р ь с  м е т н л л и ч о с к н м  з а щ и т - 6 0 ОДОБЧ 7 .9 0 3 .9 -

Н Ы М  П О К Р Ы Т И Е М 0 .6 0 . 2 - 2 . 2 - 0 4

п а з .  5 2 О Р М П Т У Р П  М У Ф Т О В П Я 2 Д У  2 0 4 2 0 ° оттепле ш н у р  т е п л о и з о л я ц и о н н ы е

п о т е р ь с  м е т а л л и ч е с к и м  з н щ н т - 5 0 0 .0 0 5 \

н ы м  п о к р ы т и е м а з 0 .4 6

п а з . 4 Б Я Р М П Т У Р П  М У Ф Т О В П Я 2 Д У 2 5 4 6 5 ° оттепло Ш Н УР  Т Е П Л О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Й

п о т ер ь с  м е т н л л н ч е с к н м  э н  щит- 7 0 0 . 0 0 9 7.903.9-2.2

Н Ы М  П О К Р Ы Т И Е М 0 . 6 0 . 2 4 - 0 4

п а з .  Б , ?, П Р М П Т У Р П  М У Ф Т О В П Я Б Д У 2 5 4 2 0 ° оттепле Ш Н У Р  ТЕ П Л О И ЗО Л Я Ц И О Н Н Ы Й

1 9 . 2 0 . п о т е р ь с  м е т а л л и ч е с к и м  з а ш и т - 6 0 0 .0 2 4 7 . 9 0 3 . 9 -

Н Ы М  П О К Р Ы Т И Е М 0 . 6 О .Б 5 - 2 . 2 - 0 4 .

п а з .  4 Б П Р М П Т У П П  М У Ф Т О В П Я Д у Э2 4 Б 5 ° оттепло ш н у р  т е п л  а н з а л я о н о н н ы н

п о т е р ь с  м е т и л л и ч е с к и м  з а щ и т - 7 0 0 . 0 4 7 . 9 0 3 .9 -

н ы м  п о к р ь / т и е м 0 . 6 0 . 2 5 - 2 . 2 - 0 4

п а з . 4 6 . 2 2 П Р М П Т У Р П  М У Ф Т О В П Я Б Я у  3 2 4 2 0 ° оттепло ш п у р  т е п л о и з о л я ц и о н н ы й

п о т е р ь С М Е Т И Л Л И Ч Е С К И М  ЗП Щ И Т- в о 0 ,0 2 2 7 . 9 0 3 . 9 -

H b t M  п о к р ы т и е м 0 6 О. Б ? - 2 . 2 - 0 4

п а з .  Б ,  ? . к л и п  П Н  С В П Р Н О Й _ 2 _ Д У  5 0 4 2 0 ° пт тепло ш н у р  т е п л о и з о л я ц и о н н ы е

п о т е р ь с  м е т а л л и ч е с к и м  з п щ и т - 7 0 0 .0 2 3 7. 9 0 3 .  9

н ы м  П О К Р Ы Т И Е М а.в 0 . 5 5 - 2 ,2  -  0 4

п о з .  4 9 . 5 3 я р м п т у р п  ф л п п ц е в н я 1 R -- Д у 5 0 4 2 0 11оттепло м а т р а ц ы  и з  с т е к л я н н о г о

п от ер ь ш т п п в л ь н о г о  в о л о к н а 7 0 0 .7 ч ч  ;7.903,9-2.2 LГР

1ч л ю м н н н е в о е  защ и т ное п п к р ы т а и 4 0 4 0 .6 7.903.9-2 .2- 1-4.43

iт т делки т о р ц о в  г о ф р и р о в р н -

iч ы  м и  д и а ф р а г м а м и 7\903.9-2.23\ч

_
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Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  
и е д и н и ц а  и зм ер е н и я

И з д е л и я  м и н е р а л о б а тн ы е
га ф р и р о б а н н о й  структурой

н а  си нтетическом  сбязуюшем
т у  3 5 . 1s .2 2 -  в - 86
2 U T C -1 0 0  5 6 7 0 0 .5 0 0 - 6 0

Маты минераловатные- 
прошибные М - ю о
ГОСТ 2 •18 8 0 -76 ____________ мз
Х о л с то п р о ш и б н о е  пол отно
Х П С -Т - S  T 4 6 - 1 1 - 4 S 4 - 7 7  м3
М а т ы  из с те к л я н н о го
ш т а п е л ь н о го  Волокна м с -5 0  

"го с т  1 0 4 9 3 - 7 8  м *"
Ш нур те п л ои зо л я ц и он н ы й  из
м и н е р а л ь н о й ваты м а р к и  г о о  
Ш Т Н - М Ь - 2 0 0  '
ТН 36-1695-79 м3
Ткань из стеклянных 
крученых комОиниробанных
н и те й  Т-13
Г О С Т  1 9 1 7 0 - 7 3 м *-

КаЗ
материала

5762 02
006

57 6 2 12

595 280
И З

Ш

иг

из

055

К о л -

56,7

0,186

0 ,5 8 6

0,744

0,166

18

Приме­
чание

Пр~о^е°й^ишЧРог шЖЖ$
ш

Блок подачи м а з у т а  к 
котлам  Б М П П -2 х 3 ,2 -2 5

БМ3.1-4.00.000ЬМ
М П и И  !/ЕНП1 ГнШ Л.1

шL J
VI«D. j

1— 1— ь - 1 |онных м ате р и ал о в IЛ / M I K I i r U I I H U n
1копироьал1ч ---------------- Ф ор м ат Ж

ай Н а и м е н о в а н и е  м ате р и ал а [ к о а  | П р и м е ­
• г и е д и н и ц а  изм ерения м а те р и а л а игп

К о л . чан и е

гЬ П р о в о л о к а 2 - 0 - 4 4 2 4 4 0 0
г_> _ ГОСТ 3 2 8 2 -7 4 к г 116 5 ,9 6
г рс
изсо

П р о в о л о к а 4 ,2 -  0 - 4  | 1 2 1 1 0 0
1 ГОСТ 3 2 8 2 -7*/ 1 116 0 ,1 2

П р о б о й о к а
О•соО

-4  | 1 2 1 1 0 0
ГОСТ 3 2 8 2 - 7 4 116 0,27
С те к л о п л а с ти к  р у л о н н ы й
Т У  6 -  1 1 - 1 4 5 - 8 0 116 0,0 54
Б о л т М 8 -  3 0 .3 6 .0 ) 9 128400

cs* Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 НГ 1 116 0,042
г О 1 Г а й к а  М 8 . Ц . 0 1 9  1 12 8  400с иСП Г О С Т -  5 9 1 5 - 7 0 к г 116 0 ,0 15СО _ Б и н т 4 * 1 2 а А - о < 9  I 1 2  8 4 0 4

5 __ ГО С Т 4 0 6 2 4 - 8 0 кг и в 2 3 ,4
а *

Т_» 1 З а к л е п к а  к о м б и н и р о в а н н а я  1 12 8 5 0 0
р — С Т Д  9 8 5 к г 116 0,43
g | Т Ч  3 6 - 1 5 9 8 - 7 7 шт 796 96
| П р я ж к а  т и п  1 - 0  1 18 МО
§ __1 Т У  3 6 - 14 9 2 -77 к г 116 0,15
Ё= 1 П & я ж к а  т и п  Л Г-д  | 181110 1
§ГО Т У  3 6 - 1 4 9 2 - 7 7 к г | 116 0 ,12о■Z _ К а р т о н  асбестовы й К А 0 Н 1-8 2 5 7  S 3 1
1 ГОСТ 2 .8 5 0 - 8 0 ______ W J 116 0 ,0 7 2
1
5
£

Д и а ф р а г м а  т и п !  | 2 5 7 S 3 1
I Т У  3 6 - 2 5 4 2 - 8 2 КГ I ив 0 ,0 8

ээ I шт 79S 2 Ц
аF

Ликг й *а о к ум . Паап.г З
Б М 3 . 1 .  й . 0 0 . 0 0 0  & М

Копировал Э Ё м а т Ж

Лист

3

CD
О

S

^ ___ :  ш
о . Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  

и е З и н и ц а  и з м е р е н и я
К о а

Кол. Приме-"”
чанием а те р и а л а 6 3 .

изм.

— Ал ю м и н и ево е  з а щ и тн о е
п о к р ы т и е  Г О С Т  2 ( 6 3 1 - 7 6 т ю

ТОЛЩ ,. 1 мг 055 1 0 ,5
ТОЛ Щ . 0 ,8  м г 055 2, 7 4
ТОЛЩ . 0 .S  м ь 055 2 2 ,7 7
толщ 0,3 м 1 055 (8 ,2 2
М аты  м и н е р а л о В а т н ы е 5 7 6 2 12
п р о ш и б н ы е  2 М -1 0 0
ГОСТ 2 1 8 8 0 - 7 6  м * ИЗ 0,525
Эл ем ен т покры тия ш там по ван -
ный Т У  3 6 - 2 4 2 7 - 8 1 18 ///0
ТОЛЩ. 0,3 м 1 055 4
Л и с т  ДД 1 Н - 1 0 9 0 2 0 2
Г О С Т  2 / 6 3 1 -7 6  К Г 116 а з
Л и с т  ДА1Н-о,8 0 9 0 2 0 2
"ГОСТ 2 1 6 3 1 - 7 6  КГ 116 0,1
- Л е н т а  2 x 3 0  с т З п с 0 9 3 5 0 0
Г О С Т  6009 -7 4  к г ив 4 4
л е н т а  о ,8 ж го 181110

— Т У  ^ 8 - 2 4 - 6 3 6 - 7 9  К г 116 1 ,3
Л е н т а  о ;7 * 2 0
ГОСТ 3 5 6 0 -73  КГ ив 5,1
Н и т ь  стеклянная к р уч е н а я 5 9 5 2 2 0
к о м п л е к сн ая  6 0 - 1 0 - 1 6 0 x 1 x 3
ГОС Т 8 3 2 5 - 7 8  к г т 0,178
П р о в о л о к а  з - а - 4 1 2 1 Ю 0
ГО С Т  3 2 8 2 - 7 4  к г 116 0,06

Т Т = Т = Г Б М 3 . 1 .  А .  о о .  О О О  Б М f c
2

vr
озг»

пЛ
О
СП
cri

XX X<и
о

----------------------------------------- копироьал ЗгЦ_________________ Ф о р м а т ЛЧ

ёCJ Наименование Вида работ Е З .

изп
Код Коли-

чествоЬ и Э а
р а б о т

Е З .
изм.

1. Изоляция оборудования изделиями
минерапоЬатными с гаф рирован-
ной е т о и к т у р о й  2 И Т С - 1 0 0 M J т \7

г Изоляция mpuSonpoboQob холсто-
прошиЬным полотномХПС-Т*5 м 3 113 0 ,58 6

5 Изоляция трч&проЬодоб и арматцры
шнуром теплоизоляционным м3 111 СОсоо

4 И з о л я ц и я  обор уд ован и я  и тр у б о -
провоЗоВ матами минерало-
В а т н ы м и м3 111 0 ,711

5 Изоляция арматуры матрацами
из стеклянного штапельного
Волокна м3 113 0 ,74 4

6 Покрытие поверхности изоляции
трцоопроЬос1оЕц а р м а т у р ы  и
о б о р у Э о б а н и я  а л ю м и н и е в ы м
Защ итны м п ок р ы ти е м 055 54,33

7 Покрытие поверхности иэоля-
ции отВобоЬ алю миниевы м

защ итны м ш т а м п о в а н н ы м
покрытием М * 055 4

т

^аокчм
Х р а м и н
Мищ^ро
Калмеа

Шп.ЩТас 5 М Ь .  4 Л 0 й 0 О 0  6 0

Блок п аЭачи м а з у т а  к 
котлам Б М П П - 2 х З ,2 - 2 5  
Ведомость объемоб тепш- 

_ изоляционных р а б о т
23523-/У’ (̂ КОПИППЙчЯ.П *2. J ?

Л и т  |Лист
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