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1I1 ббознаоеяие Уаомеяабание Мох.Лрм*юное

Документация

м БМ2.0.0.00. ОООДГ Указаниялолрчмене-II1Ъ

А2 Бмгл.оо.ооосв СборочныО черте#
А13 БМ2.11.00.000 Г3 Схема принципиальная

1 к к£ 1 к

АЧ / БМ2.Ш1.000 Рама /
АЧ г 26.40.00.000 фильтр грудой о частно

мазута Уу#о /
АЧ 3 5М2.1102.000 Трубопровод /
АЧ ч БМ2.Ш3.000 !1

/
АЧ 5 5M2U0W0 Трубопровод /
АЧ 6 5М2.1.Ш000 !|I

/
АЧ 7 Бмг.иоб.ооо Трубопровод /
АЧ в БМ2.1107.000 Труропроёод /
АЧ 3 БМ2.1108.000 Трубопровод /
АЧ 10 БМ2.ШЭ.000 Трубопровод /
АЧ к БМ 2.1.1.10.000 7рубопроёод /
АЧ 12 SM2.UH.OOO Трубопровод /
АЧ 13 БМ2.1.112.000 Трубопровод /
АЧ 14 БМ2.Ш3.000 Трубопровод /
АЧ 15 БМ2.1114.000 Трубопровод /
АЧ 16 БМ211.15.000 Трубопровод 2

1ШЖШтвшШкшнт.Шшец
ВВД№/_Шб1

БМ2 .1.1.0 0 . 000

Бвон м азут ный ,
ААТГИПРОПРОМ
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Ik1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Вт . Прим е­
чание

Л е т а л о

АЧ 17 6 M 2 .a o o .a a i Х о м у т 1

Сп?олбЬо/т )пь/е изделие

Б о л т ы  ГО СТ 7 7 3 8 -7 0

М 1 2 х5 0 .4 6 4-

г о М  1 6 X 3 S A S 12

21 М  1 6 x 6 5 .4 6 4 8

22 М 20 X 7 0.4 6 4 8

2 3 М 2 4 *8 0 .4 6 4

гч Ш а М 1 2 £  Г0СТ 5515-7О 8

2 5 1а0КаМ 16.5ГО СТ5315-7О 6 0

26 Гадкам го£гоет 5315-7 0 4 8

I
1
11
1
I
11

2 7 Г а д к а  м м . s гост 3 3 /5 -7 0 4

28 Гад ка  A M IS. 25Г0СТ30В4-75 8

23 Тбдка AM 20.25rO CrsoS4-75 84

30 Тайма лрисоедж т ельнлязг

Ю СТ 3359-75 2

31 Ш т р га д к а згго сгв Э б И З 2

32 д /а д б а г г т с г н з 7 1 - 7 3 6

33 ш а д б а  2 4  гост  Н 3 7 /-7 3 4

34 Ш ад В а  12.65Г г о сгб т -7 о Ч

3 5 Ц /О О б а 16.20ГОСТЗО$5-75 в
3 6 Ш а д б а 20 .20Г0СТ3065-7 5 8 4

1Ш /Л 6К О  /0 0 7 3 0 5 3 -7 5

3 7 АМ 16Х30 4

3 8 А м г о х /е о 3 2

О л ары  m c m s H -6 2

3 3 0 П Б 2 -5 7 3

б м г . и  о о .о о о  Щ
m duc/n / Ш ась Icm

___________________________Ш ам ао/Т еЮ »*Хова_______0DDM &/7? Я 4

V

!
I

ii1 О б о з н а ч е н и е б а ш е н о в а н и е бол
прим е­
чан и е

40 0 /7 5 2 -1 0 8 ~3 ~
4L 0 0 5 2 -1 5 3 1_

Ф л анц ы  Гт Зт С Н 2 8 2 1 -8 0

42 1 -1 0 0 -1 6 7 "
43 1 -1 5 0 -1 6 2 _чII

щ А -5 0 -1 6 ~3~

4 5 А -1 0 0 -1 6 6

46_ А -1 5 0 -1 6 6

4 7 A -1 D 0 -4 O г
48 Б -2 0 -6 4 1

43_ Б -8 0 -6 4 е _

З а З Ш к ч эо сч ш m im e s

Я7 Р у  16; Л У 5 0 ~Т
61 Р у  15; у у  100 3

62 Р у /6 ;4 у 1 5 0 2 _

53_ влал ан обрат ны йлебьем -

нь/й 16c 13mMj Р у 40Д уЮ 0

Г0СГ20 770 -75 ~т_
я[ ^обогреват ель м а зут а

W -5 4 -W ‘i2 */c(!5 4 r);M SA

С 5 4 х гс/сУ );вС Т т т М -7 6 т_
Л о о ч и е  и зд е л и я

Н а со с  4  Н КЗ-5Х1; о *  12,5ф

Ш В ч ^ о р в м п о Я в к гг /а В )

с  эл ен т робвигат ел ем

8А0М Н82-2; V=17K8m ,

гг=2350офш .рУ25-(1ВЧЗгЗ-81 т_
_j

H-b— 4— Н --- Б М 2 .1 .1 .0 1 0 0 0  9
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ю о 'о т г ж

шШ

tt.m

Л°50КУМ.ЭЛМ0//ЦС-

ктеи

ь±

6 M 2 J J .0 0 .0 0 f

_ Х о м у т

fynp /2-В-Г0СТ2530- 71 ААТГИПРОПРОМ
МаЛ(/Р0#0Л ЛОЖ *,gb  23 SZ3-0в У &О0Л1О/77 Я 4

2O-D-mcfi05O-74
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о,4г 1:2
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I Размерь/ Бон оораБон.
2. Произвести еидроиспытания Плоха БаБоением 

0,475МПа (4,75хгс/смг)  S течение /Отн 
Течь не Боарснается.
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Ш И
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шб/юх т зит ныи , 
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'■у * M̂L'Я-Щ [W4IT
В  линию , 
холодной 
рвцирнуля 
up и мазуте/

ЗД2
€ > & Т

Паз-
аоозначение Наименоёание Цал.

________Uj
Примечание

ПД1 Подогреватель мазрта ПНР-64-/5 / №,2fc;P<7m

91 филЬтр грс/Sot!/ ачистни мазута
£6МО. 00.000 1 Ду/SO

Н1 Насос PH М3 "5x1 / Q*f2,5J>/c№№k

8Ш..М Вентиль 75сВ7нжЗ к Ду52; РубЦ
№,ВН6 Вентиль /5с27нжЗ г Ду20>РубР
ВН7 Вентиль /5с22нж 1 Ду50; Рубр

Щ~№ Задёижна дПс4/нж 3 ЦуЮО; Ру 16
т ш ЗаПёижка 30с М/т г Ду150; Ру 16
здь Задёижка 3Ос к 1т 1 Ду 50; Ру 16

М01 клапан обратный надземный 1 ДуЮО; РукО

Mi Понденсатоотёодчин PSc /Зюн / Ду26; Ру НО

~Щ Щ м .
т т ш а

Иолмец. W tl

БМ2.1Ш 000ГЗ

принципиальная

|I1 Обозначение Наименоёание Нау.Приме*
чание

Документ ация

Л вт .им ооосБ 1 1 1 8: *

Л е т а л а

54 вт ио/.ооч Бална
B'tc-ca И-тСТ8гЧО-72Шбе*леРвСМЗс&Шт5-79
L = РУ5611,6мм г Шла

64 г 602.U010ог Бална
///А,_1£-/VCT8SVO- 72\ J 1 1 1

L - 174f-г мм i 18,1мг
64 3 БМВ. И М  003 Бална

ШЙрлпеп 12-ГйСТШ0-7г
^"^PecmbcniitvcTsm
Lz680 -2 мм 3 105нг

64 к Бюг.и.омоч Бална
^ шеРвопзспУвп1сгт-7в
L *38411,15/т г /ЦЗН£

ьч 5 БМВ и  Of. 005 Баяна
т ?...,- ts-mssko-iz&5~'''£рйСт6сМ-ГОСТ535Н9
L 5 860 -г мм 1 12мг

Л а Ж Е т
ч ш .

я
т а ш с

щ г ш

Ш и ж т

На/гмец
Рама

в мг. и. 01. ооо
пин̂  лиуг? лисцтА,

ЛАТГИПРППРЧЗМ

Хоггиройси ОЛПЯК1

д т .

Лист

Л АТГИПРОП РПМ
сроомвтлд

V
CVJ 11

*тг
§

Обозначение Наименоёание Цел I
t

* 64 6 Бмг.и.оЮоб Бална
ме*„».в ts-rocT8syo-7£

«Й m&тзсяЗ’1-ЮСТ555-Т$
L *364- f,4 мм / У/5ме.

64 7 БМ2.1.1.01.007 Стоим а
IPP̂/fjHorJp-ГОСТ8240’ 72^Е"вс/гвспэ-1-те}5%
L ■-223±0.57мм к 198кг

64 в 6M2JJ.0I.00B Стайма
[ у / А - „ ,  1ШСГ8ЁЧО-7гШЖРвСтЗспЗ-1-Г0СТЯ573
L =2О7±0,57мм f 7,78мг

54 95M2.UOf.009 СтойнаУк: 10-rSCT8M-7Z<( “ШЩстЗспЗ'1'Г0СГЯ5-79
L = 322to, 7мм 1 2,82x1

| 54 /05M2.ff.0f 0/0 СтоПна
(fjBp/PffPs МтГССГ8240-72т£М£РвстЗс№-П?СГЯ5-73

1 L =1222±1,3 мк7 1 7й5мг
3 64 // БМ2,11.01011 Бална
йв ШРГГ.ГЗ 70ШГ824С- 72
ад ШтеРВ0лЗспЗ*т5Ъ5"73
I L =200±0,575мм В 1,72хг

64 /г BMBUOf.ofe Бална
I (П4рдд£п/̂ ~ТОСТ8240- 72гаоС bm™80rtM3-I-r0CTS}5-7S
| L =850±1.15мм г /гм
-S БЧ /3 БМ2.1Ш. 0/3 Планка

1̂ 17олкга 5*1W0CT№-76ШЖ$Мм?П7СГС35- 7S
L -200 ±057мм f 0,8нг

t £ГМ  0 / 4 П4 ППП Лиа
изTt J3AшНОЗОКНМ.(1о5н. Фт 23523 -Об 6 aDODM0/Г7; 2
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Обозначение

M M M l k

B M 2 .U 0 < .Q 1 S

Щ Ш Ш 1 8

Ш Ж 0 Ш 7 .
n n u n w  1 0 х < 5 0 -  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

6M2. IWOIS

Б М Ш М 1 9

Б М 2 . ш н.аго

Б М 2 . 1 . Ш 0 2 1

Ы М  ноаокчм. rloan. 1мга

НаименоЬание Кол-
П л а н к а

ЙИОО-ГОСТ101-76
Кп2Г0СТ 535-79

L »  2 2 0 4 0 ,5 7м м
П л а н к а

ТЬСтЪкп 2 ГОСТ 535-79
L-. 18030,5 м м

П л а н к а

10x150-ГОСТ №3-76
м к п г т с т  535-79

L--<5010,5 мм
П л а н к а

Ь С т З к п 2  Г О С Т  5 3 5 -7 9

L--i80t 0,5мм
П л а н к а

П о л о с а -
10х15О-ГОСГ <03-75
6РтЗкп2 ГОСТ 535-79

1*240 ±0,575 мм
Ребро

Лигт 5 ГОСТ <9903-74
8 Cm3 кп 2 ГОСТ 14637-73

Р е б р о
Л и с т  < 0 Г 0 С Т < 9 9 0 3 - 7 Р  

& С т З к п 2 Г 0 С Т  < 4 5 3 7 -7 9

Ребро
Г О С Т  < 9 9 0 3 - 7 4

ЬСтЗкп2 ГОСТ 14637-79

0,86 к г

П р и м е ­
чание

1,4 кг

0,18кг

2ДТгкг

2,6 4 к г

0,35 кг

0 ,95кг

3,5кг

БМ2.И  01 000

СП
in

П-OJ
а

Обозначение

26.40.QQ. 000 се.

2 6 .4 0 .0 3 .0 0 0  
2 6 - 4 0 .0 2 .0 0 0
26.20.03.000

г п гп
L M □
Н Ю тш'̂шишиникитченсо f*fT
проГКолмеи.
ш й ШмёйГ
ЧтЬ7 ___

Н аи м еноЬани е ^

■ Д окум ентац и я

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

с б о р о ч н ы е  ед иницы

Корпчс
Кры ш ка
С е т к а

Cm а н Э а о т н ы е  изЭелия

Б о л т  М 2 4 *9 .4 6
Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 *

Г а й к а  м  2 4 .5
ГОС Т 5 9 1 5 * 7 0 *
П р о к л а д к а  д - з о о - 1 6

ГОСТ <5180-70

Приме­
чание

12

12

26.kO. 00.000
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Ё 22 Б М 2 .1 -1 . 0 1 0 2 2 Ребро
I W  10 ГОСТ 19903-74

БСтЗкп2 ГОСТ <4637-79
168+0,5x168+0,5 мм г;2 Д к Г

Ё 2 L Б М 2 .1 .1 .0 1 .023 С т о й к а " ~

г .  . г .  76x3 ГОСТ10704-76 
рч Б -Б С тЗ л п  ГОСТ 10705 -1F " --------- -

4 = 339 10 ,7 мм _2\1|8йкг
Й 24 Б М 2 .1 .1 .0 < .0 2 1 ч Б а л к а

ГрнБп 76x3 ГОСТ 10704-76
t п  6-ВСтЗспГ0СТ107О5-80

U 64041 мм Г 5,45 кг
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6СтЗкп2Г0СТ14637-79
3 8 0 4  0 ,7 x 3 9 6 + 0 ,7 мм Т 41(7К Г
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Д о к у м е н т а ц и я
~ 1

аз 2 6 .4 0 .0 1 .0 0 0  С Б Сборочны й ч е р т е ж

■
Д е т а л и

It T 2.6.20. O f 001 К о ж у х ' Т
A t i _ 2 6 .2 0 .0 1-0 0 2 П а т р у б о к ' 2
A t 3 2 6 .2 0 .0 1 .0 0 3 Д н и щ е _ ±
i t J l 2 6 .4 0 .0 1 .0 0 4 П а т р у б о к

Thi iSm 57x3,5 ГОСТ 10704-76
Б С т З с п 5 Ш Ю 70 5 -8 (

1 ,г 1 0 0 £ 0 ,5 м М ] Т Ц 7 к г
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■ Й J 2 6 .4 0 .0 1- 005 Р е бр о

_ ...............  8x20-ГОСТ <03-76
аго ПМ0СбВСтЗкп2Г0СТ535-7£г —

§с_
L- 550±0,875 мм ~_2_0,7кг

1 ! _ ___го
Отанйаетны е изделия

_
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1. Размеры Зля снраёоп. 
г. После сВорки проВерить на 

герметичность ВоПод 
Ваёлением 2.*г/сме В течении/Отнут. 
Течь не Вопуснается
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В  -  В
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ФилЬтр epydot!/ 
очистки мазута 

Ли ISO

JU/T7. Масса Масштаб
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ААТГИПРОПРОМ
срорм ат Т З

ФЧЮ*

ГОСТ16037-80-УУ

ФИО*

'в .

Т Й Е

hcTsmsu-n-к.с |,1

~ГОСГ16037-Я0-Шг7

Sam  В. d>23*~

i8 ± ~

ГОСТS264-80-T/- к С У 
mCT5SS4-£WK3r

19о/тг£.Ф27* 
аЩ*

/ * Размеры Зля спраёон.
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26.Р0.01. ООО СБ
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3

%
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з Обработка поверхностей реза детопей 6V Ф . 
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11 Обозначение I!1 Вал. II

Монумвнтииия

а шеиоеооосв 1is11

Метали

/ 6U8././.B2.00/ Труба
я у л , ts9'5roermot/-76
А В-В0тЗеп/00//0705-8О
L s /50* 0.5 мм 2. 28кг

М г вме/./огвое Труба
Шп 69*500/7/9704-76 
TwuB-BPm3eomi№5-si7
Ls300*0j55mm / 57*г

§

1
|

! -

1
S

Смндсштнь/е изделия

3 ff/nttoB 90° /59*6
ГОСТ /7575-85 /

4 Трой HUH /59x6
/007/7376-83 /

6“ Фланец /-/50-/6
ВВОЗ ГОСТ/382/-80 3
Удачи в изделия

6 $Us111

304-48-70 /

Ш Ша f'W/ШЕк Г/ЯШ Ш<
шяшчшдшт*

УгтиШ®L

5MQ.U02.000
Трубоаробод

От мет \ 1

T l f
ЛАТГИПРОПРОМ

. .ТОрматАк.

1§ £>§ Обозначение НлиивноЗание ёл.
i s*41

Мнументаиия

* 6US.UD3.DDDPR 1 1 1 Я

Метали

№ / 6tne.U03.D0/ Труба
TbuSe № 5ЮТ//6704-76
^ адМСтЗлиттт/т58д
L - /00*0435 мм / /9кг

ГГтондотные изделия

2 Реоехпб Н/59* 45-89*35
ГО0Т/7378-83 /

3 Щлпнеи /-/517-/5
ВСтЗ /06//888/-80 /

Урочие изделия

4 УдлтноУна штуцера
Уе’-50
304 48-70 /

I I
1 1тмштмт1/ЛРЛ№(Жоозраб.Улминии0600 штет ЫТ

штИШТёТГШр.Утд

БМ2./.10Ъ.000

Трубопробод
-LL

ЛАГГИПРОПРОМ
‘РОрматНУ

г

90000 W ft 3/i9

8отВ Ф82*

фз4Р* / фШ Г 390*

“ \ J
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и—у
Ч ^ -N

Ц __
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jmses4-86-//-b.8

/ * Размеры для спраВон.
&±Л0-.
з '  ______  ____
«  ТВарные шбы 'по ГОСТ/6037-80

шмт.
Ш£.

члмание.

Ролм/ш ЖПО

БМ2.1Ш.ОООСБ

Трубопробод

ЛоПШюЛоЛ: У?̂ г

/3 МО

Л А Т Г И П Р О П Р О М

I I 1 Обозначение Наименование Пол.
Ориме
чонив

Монумен/пииия

#5 6 H S . / ./ .O k  O D D 0 Б УУаоачнб/й челтеж----j<=------------ -----------

Метили

6Ь / 6 U 3 / / .0 4 .0 0 / ГйУда
3 8 * 3 /0 0 /6 7 0 4 -7 6

'Р уй “Ш /лЗ тГ0 С Т /0 7 0 5 8 д

L  = /0 8* 0 4 3 5 м м / 0 .8 8 к г

в 2 о м е / / о ч .о о е Труба
L m > /0 8 *4 /0 0 7/07 0 4-76

г ^ Ш т з е л т г я т Ш

L *  9 8 2 * //5 м м / /Онг

&шидсйтше изделия

3 БоВод 9 0 °  /0 8 * 4

Г 0 0 // 7 3 7 5 -8 3 /

4 | | ,9

/0 0 7 / 7 3 7 8 -8 3 /
5 Фланец / -/ 0 0 -4 0

В С т З  / 0 0 7 / 8 8 8 / -8 0 /

Уточив изделия
5 tt/rwHoffm шшиела f/$:SD/

3 0 4 4 8 -7 0

У°Лом и 7Шп.
Шихт.
Н и ки т е н ко

Пошей

6UQ.UOkDOO

ТруОопробод ЛАТГИПРОПРОМ
■ Ф е * -2 3 5 2 3 -0 6 /»'
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Я отв.Ф22

Ф 49а Ф2ъо*

Фча +П.62

Фзв*

1Im1 овозняченне нянменов пн не КОЛ-
ПРИМЕ-ИЯННЕ

докум ентация

пч БМ 2.4. 4. 05. 000 ДБ сборочны й  чертеэк

д е та ли

яч 4 dMQ.4 4.05. 004 ТРУБЯ 4
БЧ 2 БМ2.4.4. 05- 002 ТРУБЯ

т„.,г-„ 406x4ГОСТ40704-76
*ЬНВ-ВС73 СП ГОСТ 10705-во

БЧ
L » 400±0.435 ММ 4 4.03КГ

3 Б М 2.4.4. 05. ООЗ ТРУБЯ
т„,„- „ 406x4 ГОСТ 40704-?Б
!Гца!!В-ВСТЗ СП ГОП10705-61

L = 22?±0575 ММ 4 8.33 КГ

стандартные изделия

Ч ОТВОД 90° 106*4
ГОСТ 47375 -63 4

5 ТРОЙНИК 406x4
ГОСТ 4737Б -33 4

Б Флянец 4-400-4Б
В СТЗ ГОСТ 42624 60 2

? Флянец 4-4аа-ча
В СТЗ ГОСТ 12624-60 4

нзм.лист №лпкум. лаап. зятя
Pff3tРЯБ. тлмянис ■А * * -
прав. никнтчвнко\М
Н-КОНТРкалмеа I’Мл1и4>
НТВ.

БМ 2.4.4.05.000

ТРУБОПРОВОД

копировал №-

лит. лист листав
:гг 4 2

ЛАТГИПРОПРОМ

I*размеры для справок.
р + !Т4Ч с '  . -  2

55.3. о б р я б о т к я  поверхностей яезя деталей Б Я 

Ч С В Я Р Н Ы е  ш в ы  Й°4, /4°2 п о  ГОСТ52Б4-БО. л/°3,л/°Ч по
гост та з? -в о .

нзмаист Чядакум. подп. цеп
РПЭРЯБ. злмнннс *=ЖЬ
ПРОВ. никнтченко
т КОНТР.

н.КОНТР- калмеа тш
УГВ.

ТРУБОПРОВОД

Б М  2 .4 .1 0 4 .0 0 0 1Б
ЧЯССЯ

24& I 4:40

Ъи*ь)ш Tb/:/ii: ж ШЯ7Н77Г:

лист I листа в 4

ЛАТГИПРОПРПМ
КП ПИ РОВ ЯЛ jy~  Фпрмят я 3

«\|

114

I I I ОБозначенне наименование кал.
ПРИМЕ-
ЧПННЕ

прочие изделия

6 вентиль 45 с2? нз/сз
Ру БЧ; Ду 32
ТУ 2Б-О?-4224-79 4

? П З  УЩВ / Л 7 Я У 7 Я 1  fTfiTTfTU У 7 - Т Я
23523-06 15

БМ  2.4  4. 0 5 .0 0 0
КПП ЯРОВ ял ~ЯР~----

ЛИСТ

гЬпомпт пи
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4 V )
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1 1 * О/О/зна/ете Offi/MPwSowf /м фр/Л/Р-
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Дет/7//

5ч / БШ Ш .ВВ/ TpyOa
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1=735* /м у / 3,003
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Обозначение

Бмгж. ю-оппрв

БМ2 H-C.'fQ. ор<
6М2. <о, QQ2

TniiSn 38x3 ГОСТ 'IQ 70 U-7g  
6-БСт3enrOCTll)70S-80

Бм глш ооз
В М П Ш О ГО .^

ыоаыт
Элманис
дшш
м м ж

ййпд Д т ё

Шzt.

Наименование Код

Д о к у м е н т а ц и я

Сборочный чертеж,

Д е т а л и

Труба
Труба

1 з а г .  =• 4 8 0 ± 0 ,5 м м

Труба
Труба

Стандартные изделия

Переход к57*5-38*4
Г О С Т  1 7 3 7 8  -  8 3
ОтЬоЭ 90° 57x3
ГОСТ 1 7 3 7 8 -  6 3

П р о ч и е  и з З е л и я

ЬентилЫ5с 27 нжЗ
Рч6УДч32

Т У  2 6 - 0 7 - 12 2 С -79

Приме
чание

0,̂ 7кг
0,26 кг
0,32 кг

Б М2. Ш 0. ООО
Г7ГЙТ. 1лист

Тру5опро6об
Ш

±
ЛАТГИПРОПРПМ

формат яч

ЭЗООО'ОГТТ -JW9

1* Размер бдя спраЬок
2 ±1Т1Ч

3. Обработка поверхностей реза Зеталей 64 ^  
k- Сварные швы к)» 2 по ГОСТ Я6^80,гИ Н«3 по ГОСТ16037-80

H I
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г ш ш @

кплмеи. w ££2

3  ТруБопроЬаЗ
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АЧ 6 вмглгмооо Стойко 1
АН 7 Б М2.1.2.06.000 Опора 1

детали
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f8 Термометр У52 /60 /ОН
В олооВе г У г/5 /оо б.з го о
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3. УПЛОТНЕНИЕ РЕЗЬБЫ ПРОИЗВЕСТИ ЛЕНТОЙ ФУМ ТУКОЧ-В1
С я р т -  к и ч м - м - г з )

4. ПРОИЗВЕСТИ ГИДРОИСПЫТЯНИЯ ДЯВЛЕНИеМ Р - D.В5 М П а .
(3,5 кг с/см2)  в т е ч е н и е  W  мин. течь не дапускпвтся.

УЗЬли п У-дакум. падп . дятя
РЯЗРйБ. ЭЛМЯННС
ПРПВ. мкятченкв
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Н-КПНТР. 1 I М с / .
уте.

БМ Р . У .  Р .  03. 000 С Б

У С Т Р О Й С Т В О

ОТБОРНОЕ

ЛИТ. MRCCR МЯСШШ

7,35 1-е

ЛИСТ I ЛИСТОВ

ЛАТГИПРОПРОМ
23523-06 3Z к о п и р о в й л  jy~ фПРМПТ Я2
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5. Обработка поверхностей реза беталей БЧ
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3. Обработка поверхностей реза Зеталей
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Оd Обозначение Наименование Колприме.
чание

Документация

)h БМ 2.1.2.06.000 СБ Сборочный чертеж

Детали

БУ БМ2.1.2.06.001 Пластина
Полоса
' Ь Ст̂ З кп 2 ГОСТ 535-79т 0,2 кг

ВЧ г БМ 2-1.2.06.002 Пластина
Ппмт 5х(20-гаСТ 103-76
П 6ГтЬкп2 ГОСТ 535-79 4 056 кг

ц р
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\Im 1 П Б О З Н П Ч Р И И Е Н П Н М Е Н О В а Н И Е кол.
ПРИМЕ- 
чаиие

д о к у м е н т а ц и я

яз Б М  2.4.3. ОО. О О О  С Б С Б О Р О Ч Н Ы Й  ЧЕРТВЭ/С

яч Б М  2 .0 .0 .0 0 .0 0 0  Д Т
у к а з а н и я  п а  п р и м е н е н и и
Н ИЗГОТОВЛЕНИЮ

ВЫПУСК
2 - 0

д е т а л и

яч 4 Б М  2.4 .3 . 0 0 .0 0 4 Г Р У Б О 4

яч 2 Б М  2.4. 3. ОО. ПО 2 ТР У Б И

ТРУБИ £ 0 * 2 ,5  ГО С Т З Е В Е -7 5

L 4 0 2 0  ± 2  м м 4 4,58кг

54 3 Б М  2 .4 .3 .0 0 .0 0 3 П Л И С Т И Н П

„ г  5 ГО С Т 4 9 9 0 3 -7 4
Б  СТЗ КП2ГОСГ4ЧБ37-79 4 О. 48 кг

БЧ Ч Б М  2.4 .3 .П П .П О Ч п л а с т и н  и

5 ГО С Т 4 9 9 0 3 -7 4
'  В СТЗ КП2  ГОСТ4ЧБ37-79 4 0.47 КГ

54 5 Б М 2 .4 3 .0 0 .0 0 5 п л п с т и н и

5 ГОСТ 4 9 9 0 3 -7 4
M H Li В С Т З К П 2Г0СТ4ЧБ37-79 4 П.38 кг

БЧ Б Б М  2 .4 .3 .0 0 .0 0 6 п л а с т и н а

5 с п е т  4 9 9 0 3 -7 4
'  В СТЗ К П 2  ГОСТ1ЧБ37-7Ч 4 0.83 кг

С ТИ Н Д И Р ТН Ы Е И ЗДЕЛИ Я

7 В И Н Т  М Б  Х2 5 .5 8 ГП С Т4494-72 3

1

У5М п и п  № д п к у м .
рязрпб

ИКОНТР.
УТБ.

ЧИКЮЧВНКВ
п р а в, к о л м е ц

ПОПП. ШЕ

w jm t
к п лм в а  11

Б  М  2 .4 .3 . О  О. п а п

л и т - лист ли ста вб л о к  мазутный
РЕЦИРКУЛЯЦИОННЫЙ 

БМРП-4* 4 5 .0 -3 .6  
л т п н о в к п  злектрппБОРШювпниь ЛАТГИПРОПРОМ

копировал jh Фо р  м о т  п ч

___ I "

\I 1 О б о з н а ч е н и е н а и м е н о в а н и е КОЛ п р и м е ­
ч а н и е

В г а й к а  М 5.5  ГО С Т 5 9 4 Б -7 0 3
9 ШПЙБИ 5.02  ГОСТ 14374-78 3

п р о ч и е  и з д е л и я

40 п а с т  О К Е  2 2 2 -2 У З , з / ч "

Г У  4Б. Б 4 2 .0 0 Б -6 3 4

Х О М У Т И К И  Т У  З Б -1 4 4 8 -7?

44 С 4 3 7  У 2 1

42 С 438 У 2 2
В Т У Л К И

43 В  2 2  У Х Л  2 4

44 В  2 8  У Х Л  5 1

45 ГИ Б К И Й  ВВОД К 1085 УЗ

Т У  З Б - 4 Б 8 4 -84 4

7ПГ ijblti r.tjmr-uiuMk IhhhhA iuoui Б М 9 .4 .3 .0 0 . 0 0 0
ПИП

копировал JM— Ф о р м а т а  ч

if
GQ

Б
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!
§

в э о а о  а  о  е  ю  и  a

12в* 134* п о з .э
м ч-.ч

паз, ч  

М 4 :Ч

я
Ф9*0.5

% / /  -
V

29 43

92

В ОГВ.

*  - %

эв 30

ВБ

0 0 3 .5

ф д * 0 . 5

В ОГВ. 4
""M v 7)

S5

к  -

430 43

193

паз. Б
М4.

Фб
ф \ у  ЗОГВ.

¥

V(V)

за зп

R -R
?Ч

Б-Б 124

S5i

4. * р п з м е р ы  д л я  с п р а в о к .

2. + 4Т14
2 ■

3. СВОРНЫЕ ШВЫ ПО ГОСТ 52Б Ч -Д О .

V
— 20 'Ш'

НЗМлист Я-дакум. папа. датаII иакмтченко /

ПРОВ. кплмва тТ
Т.КОНТР

/ 7  . 1

н. КОНТР. кплмва
НТВ.

БМ 2.4.3. ОО. ООО С Б
б л о к  м а з у т н ы й

р е ц и рк у л я ц и о н н ы й

БМРП-4 *4 5 ,0 -3 .6

ЛИТ. масса масштав

10.5 4-20

лист I листав 4

Л А Т  ГИПРППРОМ
2 3 5 2 3 -0 6  3 6  копировал Формат аз
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изолируемой
ОБОРУДОВЯНМ 
И ТРУБОПРО­

ВОДЯ

3
нпименовянив изолируемого 
оборудования, трубппроводя

кол-
ва

рязмеры t
тепло
носи­
теля

°с

тепло из оляционияя КОНСТРУКЦИЯ пвъеь
тепло-
ИЗОЛ9
циан-
ного
слоя

м3

ЛИСТ
основной, 
комплекс 
рвозначе 
ние ссы- 
/точных ил/ 
прилигаены 
чокуменга

приме­чание

HRPyjfCh
ииямеп

или
размерь
сечения

мм

для
ЯП
нля
вы­
сот
м

РЯСПО-
лоэ/се-
нив

НРЭНЯ-
чение

ниименовяиие основных 
элементов

тол­
щин/

мм

товррх
часть

м*

1 3 ч 5 Б 7 а э 40 44 42 43 44

ОБ ОРУ ДО В RHHB

паз. В Фильтр грубой очистки мнзутп иг теплоизделия минернловнтные с гоф

Ду 450 4 $325 О.Б5верти к. 420 потерь РНРОВПИНОН СТРУКТУРОЙ 2иге- 400 70 0.072 ?. 903.9-3/01

чл/омянЕвоезящитнае покрытие 0.5 4.0 В 7.90392.4X
ППТРУБКИ ФИЛЬТPH ГРУБОЙ очистки оттеплоизделия минеряловятные с гофри

МЯЗУТЯ Ду 150 2 Ф459 0,43 ГОРИЗОН1 420 потерь POBRHHOHСТРУКТУРОЙ 2ИГС-400 ВО 0.044 7903.934-01
алюминиевое зящитное покрытие 0.3 0.25 7.903.9-24-35

ПРТРУБОК ФИЛЬТР Я ГРУБОЙ ОЧИСТКИ оттеплохплстопрошнвное полотно
МЯЗУТЯ Ду45П 4 $57 0.4 ВРРГНК. 420 потерь ХПГ-Т-5 40 0.004 7903.9-3.4-46

алюминиевое защитное покрытие 0,3 0.040 7.903924-36

оягрубок Фильтря грубой очистки оттеплохолстопрошивиае полотно
МЯЗУТЯ Ду 450 4 фЗВ 0,45 верти к. 420 потерь ХГ7С-Т-5 40 0.002 7.903.9-34-40

нлюминиевое защитное пакрь/тнк 0.3 о.ов 7.903.924-ЗБ\IIIJ

оттепло-изделия минеряловятные с гофр/ '
МЯЗУТЯ ДУ 450 4 Ф42Б 420 потерь POBRHHOH СТРУКТУРОЙ 2ИГС- 400 70 0.07 7.903.9-3/01

алюминиевое зящитное покрытие 0.5 4.45 7.903.9-2/31

поз. 55 подогрев пт ель мязутя пмр-бч-45 4 $У2В 5 ГОРИЭОН) 420 оттеплоизделия миирриловптнывегоф-
потерь РНРОВПИНОН СТРУКТУРОЙ2ИГС-40С 70 0.6 7903.9-3/-OL

алюминиевое защитное покрытие 0.5 40 7.903.9-24-35

грубопроводы

>I

трубопровод Ф459 0.95 ГОРИЗОНТ 420 оттеплоизделия минеряловятные с гоф-
потерь РИРОВПИИОЙ СТРУКТУРОЙ2 ИГС-fDit ВО О. ОБ 7.903.9-31-01

члюминиевоезншитиое покрытие аз 0.9 7.903.9-21-35
/7033 ТРУБОПРОВОД Ф45Я 0.45 вертик. 420 оттеплоизделия минеряловятные с гофри-

потерь РОВЯИИОЙ СТРУКТУРОЙ 2ИГС- 400 во 0,008 7.903.9-31-01
алюминиевое защитное покрытие 0.3 0.44 7.903.9-24-35

003.5; Б; 7; в; ТРУБОПРОВОД Ф408 2.3 ГОРИЭОМ 420 оттепло-изделия минеряловятные с гофри

э. потерь РОВЯИИОЙ СТРУКТУРОЙ2иге- 400 во 0.4 7.903.9-34-ОЬ
ялюминневае зящитное покрытие 0.3 4.84 l903.9-2.4-3i

ПОЗ 6/ ?; Я ТРУБОПРОВОД Ф40В 4.Б врртик. 420 оттеплоизделия мииеяяловитиые с гоф-
потерь РИРОВЯНИОЙ СТРУКТУРОЙ 2ИГС-40L во ап? 7.9039-3/-0L

ялюминневаезащитное покрытие 0.3 4.2Б 7.9039-2/-ЗБ

S£\ трубопровод Ф5? 5.? ГОРИЗОНТ. 420 оттепло-холстопрошивиое полотно
потерь ХПС-Т-5 чп О.ОБВ7.903.9-3.4-1L

алюминиевое защитное покрытие 0.3 2.79 7903.9-2/-3B
ппз.ю;1Ц4Ч ТРУБППРПВПП Ф57 ода ВЕРТИК. 420 оттепло-хплстопрошнвное полотно

* /w  w * * г  9

потерь ХПС-Т-5 чо 0.0-42 7.903.9-3.4-16
алюминиевое защитное покрытие аз О.ЧВ 7.903.9-24-ЗБ

/7/7 Ч JJ трупппапРПП Фзз 4.34 ГОРИЗОН 420 оттепло-халстопрошнвнае полотно
i / U J .  7 7

потерь ХПС-Т-5 40 0.043 7.903.9-3.1-10
алюминиевое защитное покрытие 0.3 0.5Б 7.903.9-2.4-35

ПП3.5', Б;Н, ТРУБОПРОВОД Фзв 142 вертик. 420 оттеплохалстопрошявное полотно

44 потерь ХПС-Т-5 40 0.044 7.903.9-34-46
члюминиевое защитное покрытие 0.3 0.59 7903.9-2.4-31

поз 42 ', 43 ТРЧБППРПВПО ф25 4.4 ГОРИЗОНТ 420 оттепло халстопрошнвное полотно
потерь ХПС-Т-5 за О.ООБ 7.903.9-3.4-1L

алюминиевое защитное покрыт и » 0.3 0.34 ig03.9-2.1-3S

поз. 42; 43} ТРУБОПРОВОД Ф25 2В вертик. 420 оттепло хплстопрошнвное полотно

14 потерь х п с -т-5 30 ОД4Ч 7903.9-3.///
ялюминневае защитное покрытие 0.3 О. В? *903.9-24-36

технические требования с м . в ы п у с к  е -о 
„ У К Й З П Н Н Я  П О  П Р И М Е Н Е Н И Ю  И  И З Г О Т О В Л Е Н И Ю

Ш иЩ Ш Ш Л Я Ш З Ж  Л71ЯТ!Ш1Яп7:)\1

ПРОВ. ННШЧРОВ

н. КОНТР. ш  н и т к а
НТВ.

Б  И  21. и а  о .  О ПО ти

Б М РП - Г Ж 4 5 ,0  -3 ,3
ведомость
теплоизоляционных
К О Н С Т Р У К Ц И И

лит•лист листав
" Г Г 4 2

ЛАТГИПРОПРОМ
Z 3 5 2 3 -0 6  3 7  КОПИРОВПЛ АТ— ФОРМРТ П2
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нить сгеклянния кручения
Б С 1П-1БП*1*3
ГОСТ 6325 -76 кг НБ ОН2

IS1$ с е т и
покрытие ГОСТ 21631 76

толщиной i.OM5 055 6. 96
ТОЛЩИНОЙ а.5 М 2 055 12.23
ТОЛЩИНОЙ 0.3 м2 055 10.74

лентя 0.7*20
ГОСТ 35 ВО -73 кг НБ 6.66

лентя 0.6*20

ту 43 -2i- 63 Б - 79 кг ив 0.92

ле н тя  2*зо стз пс
ГОСТ 6009 -74 кг НБ 24.1

кяртон ясвеставын кяои1-в 257631
ГОСТ 2650-60 кг НБ о.ч

ПРОВОЛОКИ 3 -0 -4 ЧЕнаа
ГОСТ 3269 -74 КГ НБ 0.073
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ГОСТ 3232-74 КГ 11В 0.14

прялккя тип 1 -о 1В11Ю
ТУ ЗБ -1492 -7? КГ 11Б 3.15

яеят/скя ТИП и -я
ТУ ЗБ -1492-7? КГ 161110 11Б 0.7

ВИНТ 4X12.04.019 126401
ГОСТ ЮБ21-ВО кг 116 15,56

ЗНКЛРПКП KOM6HHHPOBRHHHQ 126500
СТО 9 6 5  КГ 116 0.57
ГУ З Б -1596-7? ЩТ 79Б 131

ДНЯФРЯГМЯ т и п  1  КГ 161110 116 0.05
ТУ ЗБ-6 543 -6 3  ШТ. 796 14
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Р О Й  2 Н Г Г - Ю О а/3 113 1 .0 7

5 И З О Л Я Ц И Я  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  ХОЛСТО

П Р О Ш И В Н Ы М  П О ЛО ТН О М  Х П С - Т - 5 м 3 113 0 .14

3 И З О Л Я Ц И Я  Я Р М П Т У Р Ы  Ш Н У Р О М

т е п л о и з о л я ц и о н н ы м  и з  м и н е -

Р Я Л Ь Н О Й  З Я Т Ь /  М И Р К И  2 0 0 м 3 113 0 .0 1 5
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з а щ и т н ы м  п о к р ы т и е м м * 0 5 5 3 1 .9 3
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