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i\ Общие данные

1.1 Рабочие ч е р т е ж и  б л о ка  парового к о л ­
л е к т о р а  вы полнены  для пр и м е н ен и я  в  п р о е к т а х  
котельных С п ар о в ы м и  к о т л а м и  Д Е - 6 ,5 -1 4 ГР/

1-2. Блок дол м е н  изгот авливат ься  
в соот вет ст вии с рабочими чертежами и  
т ехническим и т ребованиям и, содержащимися 

в на ст оящ ем  выпуске,

1.3 Блок, предназначен  Эля сбора п а р а  
давлен ием  1,0 мг/снг (о,7МПа), п о с т у п а ю ­

щ его  из ко т л о в ) и  р а сп р е д е л е н и е  его  

от дельным пот ребит елям .

2 . Требования к оборудованию 
и м ат ериалам ,

2.1 Оборудование, входящ ее в  с о с т а в  

блока, должно соот вет ст воват ь требованиям 
нормативно-технической д о кум ен т а ц и и  и  

иметь паспорт а, количест во м ат ери ал ов
и т е х н и ч е ск а я  х а р а кт ер и ст и ка  гот овы х  
изделии, прим еняем ы х для изготовления  
б л о к а ,  должны быть подтверждены
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Предприят иями- изгот овит елями соот вет ­

ст вую щ им и  документами.

2.2 Приборы и средства автоматизации  

и контроля ,  входящ ие в блок должны удовлет­

ворять требованиям т ехнической документации 

на  них и действующих стандартов.

2.3 конструктивные изменения возникающ ие  

в процессе изготовления блока,должны быть согла­

сованы в установленном порядке.

изменения, связанные с применением материалов 

не ухудшающих т ехнические характеристики блока, 

решаются изготовителями блока самостоятельно.

3. Требования к сборке блока

3.1 Рабочая документация позволяет вести 

сборку блока индустриальным методом <* органи­

зацией раздельного поточного изготовления  

узлов т рубопроводов и элементов металлокянсгруф

З.гПри изготовлении и монтаже элементов 

узлов трубопроводов сварку производить, руковод­

ствуясь требованиями Г6СТ1С03?-вй с максимальным применени­

ем автоматических и полуавтоматических режимов, обеспе­

чивающих высокое качество сварных соединений.

3.3.0бработку концовтруб для сварки (обрезка 
труб и снятие (рисом)  необходимо производить неханичес-

ииМиеАН°ЪоМЯм.\ Л а Э л . П а т а

Лим
дгчв.огг.ооод &

______________ ЯЧ

кин способом (резцом, еррезой или абразивным кругом) с 
помощью труборезных станков. Разрешается обрабаты­

вать концы труб газовой, плазменной или воздуш­
но-дуговой резкой с последующей зачисткой кромок 
режущим или абразивным инструментом до удаления сле­

дов огневой резки. Снятие (расой с трубных концов про­

изводить начиная с толщины стенки труб 3,5мм.

З У  Сборку стыков труб под сварку осущ ест в­
лять с использованием инвентарных центровочных 

приспособлений, обеспечивающих соосность стыку­
емых труб.

3.5 Весь комплекс работ по организации сварки 

трубопроводов блока и контроля качества сварных 
соединений проводить, руководствуясь указаниями „ру­

ководящих технических материалов по сварке при нонта-, 
же оборудования тепловых электростанций (РТМ-1с~81) 

Минэнерго СССР, правил Госгортехнадзора СССР, а  также 

требованиями рабочих чертежей блока.

3.6 Сварку элементов металлоконструкций 
блока выполнять в соответствии е требованиями 

Г0СТбёбЧ~8О. Сварку длинномерных коробчатых 
стоек и балок базовых металлоконструкций вес­
ти прерывистым швом длиной 100мм с шагом Z00мм.

3.1 Места, подлежащие сварке должны быть 

очищены от грязи, окалины, масла, ржавчины  

ит.п.
Сварной шов должен быть ровным и полным. В местах

№AuciК* Воиум. Подо.AtT0 дгчв.огг.ооод
ф орм ат Я Ч

сварки не должно быть прожогов) трещин, подрезов, не- 

провара. Металлические брызги должны быть удалены, 

швы зачищены от ш лака и окалины.

3.8 изготовление и сборку металлоконструкции 

блока осуществлять согласно т ребованиям  

СНиП Ш‘18~7$„Металлические Конструкции.1 При сбор­
ке блока руководствоваться указаниями СНиПзШ ПЧ  

„Техническое оборудование и технические т р уб о ­
проводы."

3.3 Последовательность сборки блока  
принят ь следую щ ей-

-получение стандартного и нести н о р м и р о ­

ванного оборудования и проверка его  
сост ояния $

“  изготовление эленент ов мет аллокон­
струкции',

~ изготовление узлов т рубопроводов) 
-сборка  металлоконструкции блока  

-уст ановка  и закрепление оборудования 

на м ет аллоконст рукции  
“ уст ановка и закрепление  у зл о в  трубы 

проводов

-  промывка и гидравлическое испы т ание  
блока,

' окраска блока

З.ю в процессе сборки блока долж но проВерять-

Vi н Ai/d] КоОоЛЧн ЛоЭл Лота д гч в .о гг .о ьо д
23205-4-9 Ч формат ЯЧ



ся соответствие коппьектующих изделий, надежность 

крепления оборудования и т рубопроводов  м 

мет аллоконст рукции, п р авильн ост ь  нанесения  

маркироёки н а  изделия, н ал и чи е  паспортных, 

т аб личен  н а  oSopydoBaHuej н а л и ч и е  клейм  

сёар щ и коё  н а  с ё а р н ы х  с о е д и н е н и я х  п р и  

необходимост и.

6,11 Ги д р а ёл и ч е ск о е  и с п ы т а н и е  блока  

пр о в о д и т ся  §  с о о т ё е т с т ё и и  с т р е ­

бованиям и „ П раёил  у с т р о й с т ё а  и  

б е з о п а с н о й  э к с п л у а т а ц и и  т р у б о п р о в о ­

д о в  п а р а  и г о р я ч е й  В о д ы "  у т в ер ­

ж денны х Го сгор т ехн ад зо ро м  СС СР .

3.1В В качестёе корозионно -  защ ит ­
ного покрытия устаноёки применять 
Грунтоёму Г Ф -O B D  ГОСТS 8 B S -  73 и 
Краску В Т - 111 Г 0 С Т В 6 3 1 - 7 3

з . / з  О снащ ение блока п р и б о р а м и  и  

сред cm  ё а  ми а в т о м а т и з а ц и и  производить 

с о гл а с н о  сб о р о ч н о м у  ч е р т еж у  

А 13В. 169.000 С6. П ри  п р о и зё о д ст ёе  раб от  

по у с т а н о ё к е  у к а з а н н ы х  п р и б о р о в  
рукоВоЪ ст ёоёат ься  т р еб о в а н и ям и  

CHun3.0S.01~8S„ Системы авт ом ат изации!

Аис? д / * Э  тун. /)© Эл. Aon д в ч в .о гв .  о о о а

Яш
S

ф ор м ат  АЧ

I а
3.14 Р а б о т ы  п о  у с т а н о ё к е  э л е к т р о т е х ­

н и ч е с к и х  у с т р о й с т ё  о с у щ е с т в л я т ь  ё  
с о о т ё е т с т ё и и  с  т р е б о в а н и я м и  CHuP3.0S.06Ss 
и Э л е к т р о т е х н и ч е с к и е  у с т р о й с т  ё а . 4

3.15 Геп л о ёую  изоляции» б л о к а  Выпол­

нят ь  соВм ест но с  и зо л я ц и е й  т р уб о п р о -  

ё о Э о ё  кот ел ьной .

3.16 Т е х н и ч е ск и е  у с л о ё и я  н а  изготов­

л е н и е  бл ока  долж ны  быт ь р а з р а б о т а ­

н ы  предприят ием  и згот о в и т ел ем  «  
учет ом  н а с т о я щ и х  т е х н и ч е с к и х  т р е -  

б о ё а н и й .

Ч. Требования к т ранспорт ираёне  

и м он т аж у  блока.

ЧА блок от праёляет ся  з а к а з ч и к у  

без упакоёки . П ри со ед и н и т ел ь н ы е  отёер- 

ст оя  т р у б о п р о ё о д о В ,  ш т у ц е р ы  и  

б об ы ш ки  б е з  у с т а н о В к и  п р и б о р о В ,  

средст ё а ё т о м а т и к и  и  к о н т р о л я  

н а  п е р и о д  т р а н с п о р т и р о в к и  и х р а ­

н е н и я  б л о к а  д о л ж н ы  бы т ь  закрыт ы  
П робкам и  и з а гл у ш к а м и .

U3H.\AutA//°9»HyH ПоЪп Шита двчв.огв.ооод
ф ормат АЧ

Приборы  конт роля и аёт ом ат ики  
с от борны м и у с т р о й  ст ёам и  и  эл е к т р о -  

т е х н и ч е ск о е  о б о р у д о в а н и е  у  п а к о В ы ё а -  

н>т ся 8  Я щ и к и  и  о т п р а ё л я ю т с я  В  
ком пл ект е  е блоком.

4.Z к р еп л ен и е  б л ока  при  п р и б я зк е  

д о л ж н о  о б е сп еч и ё а т ь  пр ед о хра н ен и е  

его  от дельных элем ент е  ё  и б л о к а  

ё  целом от  д е ф о р м а ц и й  и м ех а н и ч е с ­

к и х  п о в р е ж д е н и й .  Трубопроводы Ду<б£>мм 

при необ хо д и м о ст и  з а к р е п и т ь  п о  м ест у  

хонут оёы ни  опорам и  т и п а  О П Б -2  

ГОСТ 449 1 1 -8 3 .

Ч. 3 Га б а р и т ы  и  м а с с а  бл ока  допус­

к а ю т  его т р а н с п о р т и р о в к у  по  ж е л е з ­

ной  д о р о ге , су т а к ж е  аёт ом об ильны м  

т ранспорт ом

Ч.Ч Погрузку блока н а  т р а н с п о р т ­

ные ср е д ст ё а  осущ ест влят ь е помощ ью  

м онт аж ны х и э к с п л у а т а ц и о н н ы х  К раноВ  
Грузопод ъ ем ност ью  до 5 т .  П р и  эт о м  

С т р о п о ёк у  б л о к а  В е с т и  с  и с п о л ь з о в а ­

нием  пет ель , п р е д у с м о т р е н н ы х  В  

с о ст а ё е  и х  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й ,

От А и с т 1)69». ion дзчв.огг.оойА
JIutT
7

<рорп*г» ЙЧ.

а  т акт е с  прим енением  с п е ц и а л ь н о й  

т раёерсы .

4.S У с т а н о в к у  б л о к а  В  п р о е к т н о е  

п о лож ен и е  производит ь В со о т В е т с т ё и и  

с у к а за н и я м и  п р о е к т а  п р о и з ё о д с т ё а  

р а б о т  н а  м о н т а ж  о б о р у д о в а н и я  к о ­

т е л ь н о й

Ч.€ Закрепление б лока  К си л оёом у  

полу  кот ельной  В ы п о л н я т ь  с п о м о щ ь ю  

с а м о а н к е р у ю щ и х с я  б о л т о ё  д и а м ет р о м  

2 0 мм, и л и  пут ем  п р и ё а р к и  к  закладны м  
дет алям .

ton. А и с т Я^бНЦН. Л о 9я . feu
Копир.
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СО
ос: О б о з н а ч е н и й Н а и м е н о в а н и е Мол

приме­
чание

Д о к у м е н т а ц и й
п дгче.огв.ооосв Сборочный чертеж
ЙЗ д гчв.огг.ооовп Ведомость покупных

изделий
ЙЧ А гчв. о 2 8 . ооод Технические требования

Сборочные единицы
ЙЧ 1 д гчв.0 2 2 . 0 1 0 О п о р а 1
ЙЧ a А гчв. огг. о го Т рубопровод 1
ЙЧ 3 А гчво гг. озо Т руб опров од 1
ЙЧ 4 д гчв. огг.очо Т р уб о п р о в о д 1
ЙЧ 5 A24b.o22.dso Т р у б о п р о в о д 1
ЙЧ В дгчв.огг.оео Т р уб о п р о в о д 1
ЙЧ 7 Агчв.огг.ою Т р у б о п р о в о д г
ЙЧ 8 дгчв.огг.о8о Т р у б о п р о в о д 1
ЙЧ 9 Агчз.огг.ойо 3 Ч: 5* ъ о о о) г
ЙЧ 10АгЧВ. 082.070-01 Т р у б о п р о в о д 1

A C m  ал  и

PH 13 А гЧВ. 028. ООН П а т р у б о к 3
ЙЧ 14 дгчв.огг.оог П а т р у б о к 3

1S -он П а т р у б о к 1
PH 1В А 848.022.001 - 01 П а т р у б о к 1

Стандартные изделия

ЪйдвишкаЗШбрГШВЧзт
19 А у SO Ру ю 1
го ДУ150РУ10 г
21 Ау 200 РУ 10 1

дгчв.огг.ооо
блок

парового  
Холлехт ара

ЛМЛ|.|ЛНСТ Iflvtroi

Гпи \opbrtotcMuu
сйнтвхпровхт

формат АЧ
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Обозначение Наименование 4

приме­
чание

Пронл адкаГ0СТ151В0&$
23 H-S0-1O г
гч Й~ 1S0 -  2S г
2S Й~ 200-10 г
26 Клапан Ш ч18п2

Ayispyf6rocrmei-78 8
болты ГОСТ7798-70

27 M1SXC0.3C 8
ге М20* 70.36 48
» Н24X90.36 вч

Гайки r0CTSS1S-70
iъ

5
5
I
ь*

1
гъ<*а
с<©о«с

-

30 Н1В.Ч 8
3f Н 20. У 48
за нгч.ч 64

Опора Г0СТ14911-82
33 0ПБ1- 26.9 4
зч опт-70.26.8 1
3S ОПП2-100.273 г_
36 Опера неподвижная

Дн273 0CT3V274-7S 1
Прочие изделия

37 ЗадвижкаЗРс 999нюА№
ло __ Ру 2ST9 26-07-412-87 4

тайга
Лисп

дгчв.огг.ооо  g |
I________ -------------------------------------------------------------------------------- £>op/idm ЙЧ

**
8*

А .
Наименование

Mod

oxn
Обозначение документа 

н а  п о с т а в к у П о с т а в щ и к Куда вх одит (обозначение)

| Мъкичес/п$о Примеча­
ниена

изЬеме
вм»*ь
ленте

Ней Всего

j _ м уф т а 1S ГОСТ 83 66  - 7 S А 24 6 .0 2 2 .0 4 0 ~ Т ~
г Конт ргайка 1S ГОСТ 8 3 6 8 - 7 S А 24В. 0 2 2 .0 4 0 1 1
3 Задвижка 30ч 6 Sp ГОСТ 8 4 3 7 - 7 S

_ч_ A y S O р у ю 3 7  211S  100S Душанбинский ~ Г ~ 7 ~
S арматурный з-Ъ •

в
им. С. Орджоникидзе

7 А у  i s o  Р у  ю 37 211S 1009 $ I 2 2
_8_ лронармат ура "

— —
9 А у  гоо р у ю о 3 7  212 S  100S ПО „Прикарпатпрон- 1 ~т _
10 а р м а т ур а " —
11 Задвижка 30с 939нт ЛП0Я„ Знамя труда — — —
12 A y is o  p y z s ТУ 2 6 - 0 7 - 4 1 2 - 8 7 ин.Аепсе. Денин град 4 — — 4
13 Ф ланц ы  Cm 2 S ГОСТ 1 2 8 2 1 -8 0

— —

fin
14 1-  5 0 - 1 0 3 7  3941 Ч22410 А 24В. 0 2 2 .0 2 0 1

— —

1г 1S
A 2 4 B .0 2 2 .0 S 0 1

— — 1
16 — — ~з
17 1 - 1S0 - 10 37 9941 4223OS А  24В .022.02О ~ 2

— —
2

18 А 2 4 В. 0 2 2 .0 7 0 -0 1 1 1
19 А 248. 022. 0 8 0 1 1I

|

1

го 4
21 1 -1 S 0 -  2 S 373941 427103 А 2 4 В.0 2 2 .0 2 0 ~ 4 ~ 4
гг А  2 4 В. 0 22 .070 2 2
гз А 2 4 6 .0 2 8 .0 3 0 2 2
24 Т

-

2S

А  гчв.огг.ооовп |_____  I
m Аист Под л. Лига
\Рспри6.\ знз* блок пара бег о спи .  

коллектора SOM'S 
Ведомост ь  

покупных изделий.

Лит. Л ист М истое
\Ооь8- и | | 1 I 3

П п  t i l V a i  ил А. МП йЛ3I Лд, ^
| СЙНТВХПРОВЙТ IИ \~SnnW7 | и

----------------------------------------- ------------------ -- ------------------------ ;--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- КОПир k w ' ------  23205-49 6 трорнатяу
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Н а и м е н о в а н и е
Мод

о н п
Обозначение документа 

н а  п о с т а в к у П о с т а в щ и к
fioAU4ecmgo

I
Приме­
чаниеМу д а  Гходит (обозначена^ на

uibme
6 Кон», лента Ноi

регулиуз всего

1 фланец 1~ZDD-10ct2S 379941 чгзюо ГОСТ 1 8 8 2 1 -8 0 A 24B. 0 2 8 .0 2 0 1 1
г Д 2Ч 8 . 0 2 2 .Обо 1 1
3 2
ч Мл ап ан1661бмД.ч18ц16 371831 100S ГОСТ 186  7 7 - 7 S Па Уродский арм-ЗоЦбд 1 1
5 П р о к л а д к а ГОСТ 1S18 0 - 8 6
$ f l - S o -Ю г г
7 R -1S 0 -S S 12 12
в й - г о о - ю г 2
3 Заглушка 8 7 3 x 8 14 68S1 ГОСТ 1 7 3 7 $ - 8 3 2 г
10 М лапан 1 5 к ч 1 8 п 2 Уральский арнатур- A 2 4 8 .0 2 2 .0 0 0 8 8
11 Ay 1Spy16 37  8211 1018 ГОСТ 1 8 1 6 1 - 7 2 н а д  за Год им. Ленина А 2 4 8 .0 2 2 .0 4 0 3 _ _

<г 11
12 МомЭен ссгтоот ин
14 45ч 1Shw Ah 15р у  16 37 8861  1042 Т У  8 6 - D 7 - 1 0 7 S - 7 3 А 2 4 6 .  0  2 2 .0 4 0 4 1

1S ш т у ц е р  ш г -п г о т ОСТ 3 6 . 7 - 7 4 А 2 4 8 .0 2 2 .0 2 0 1 1
16 А 2 4 8 . 0 2 2 . OSO 1 1
11 А  248 . 0 2 2 .0 6 0 1 1
18 А 2 4 8 .0  22. 070  -  01 1 1

13 А 2 4 8 .0 2 2 .0 8 0 1 1

го S
21 О п о р а S 2  6 3 9 5 ГОСТ 1 4 3 1 1 - 8 2
гг OPS 1 - 8 6 .8 ч Ч
23 о п т -7 о .г е .8 1 1
гч ОПР 9 -1 0 0 .8 7 3 г г
26 On ора непрЫитная
26 А н 2  73 ОСТ 3 4  8 7 4 - 7 S 4 1
27
г&

U3H Auci а1°ЯоМУм. / > о Э л . 1 А г ^ й .о гг .о о о в п
формат в Т

fitter
г

1
а. Н а и м е н о в а н и е

Мод

о н п
Обозначение докум ент а  

Н а  п о с т а в к у П о с т а в щ и к Муда txodum (обозначение).

Н о л и ч  e e m i Го Я р и п е -
чание

Hct
ызэелие бнонп*лекш нор е у м р всего

1 М р е п е / н н ы е

г и з д е л и я

3
4 б о л т ы 128200 Г О С Т 7 7 9 8  - 7 0

S Н1 бх 60.36 8 8

6 Н80Х70.36 48 48

7 И 24x30.36 64 64

8 Г о д н а 12 83 00 Г О С Т  591S-7D
3 П16.4 8 8

10 П 20.4 48 48

11 Н24.Ч 64 64

12
13

14
1S
16
17
18
18
го

81
гг
гз
24
2S

26 __

81
28

§
■*

1 11 h-T
е ш п и н к ш и е н я ш е

д г ч в . о г г . о о о з п
Autr

3
Л 1 ш е _ '—_____ Р 3205-49  7 Формат 3 3
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Q О В озночение Наименование 4 Приме­чание

Д о у у п е н т о ц и я

Й2 А г ч в .о г г .о г о с в CSopo чныи черт ем
Д е т а л и

йн 1 д г ч в . о г г . о п Т р у  Ъа 1
ЙЗ г А г ч в . о г г . о к H a m p y S o y 1

3 -0 1 П о т р у  Son H
н -о г П о т  р у  Soy 2
S ‘ 03 П о т р у  Soy 1

Стандартные издет
Фланцы Г0СТ12821-8С

в 1-S0-10Cm 2S 1
9 1~1S0‘  10 Cm 2S 2
1й 1-1SD-2SCm2S Ч
11 1-200-10 Cm 2S 1
1г ЗаглушУа 273x8

Г0С.Т11379-83 2

13 Штуцер Ш2 -М2 0 -1 0 0

ОСТ 36 .7 .-7У 1

дгчв.огг.ого

TpySonpofo Э

Л и т . Л и н ц Листъ\
л ] _ 1 _ 1
с п и  Горьноб
C f l H T E x n i

*с У и й
о о в м

фоаме/т ди

форпсгт ДЗ
5
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Рис. j

Р и с ,  г
Зс?±з*> остсг/гьное - см. p u c -i.

2S,

Щ 2 / / / / R136.S

0$означение Рис.
Размеры, мм Пасса,

МЬ3) S L
A24B.022.ois У 57 3 117 0.41

-01 1S9 HP
291 S.3

-ог 2 337 е.о

-03 213 G 311 1S

1- Р а з м е р ы  д л я  с п р а В о п .  
!Т16

г  .
г. -

Т.монтр

Ш А<м  ̂ Ьом ия 
mafct. Пс!ноВ& 
Пооб. |1 о » у *о 1

Ю г>1Ни>мп̂

A 2 4 6 . o 2 2 . o i s

л и т . Haeccf Масштч

П а  го  р у  S o n
И

см.
ТО$А.

—

rr ,e^ x S гост ююч-16
П __А ГОСТ 107OS- 80

Лист \ Листа ̂ 1
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«г О бозначение Н а и н  е й  о бание 4 Приме­

чание.

Д о н у н е н т а ч и я

№ А 84 8 . 02 8 . О З О С Б Сборочный черлпе/н

А е ю а л и

ИЧ 1 Д 2 Ч 8 .0 8 8 .О 1 8 П ат р ц В о ы i

г - 0 1 П а т р у б о И ч
ЙЧ 3 А 8 4 8 .0 8 8 .  0 1 3 ТРУба 4
S4 ч А 8 4 8 . 0 8 8 .0 8 1 З а п п у и /м а

Лист £-Л Н-ЗГ0ст т -74

3-ti~H-8Cn>3cnroCrf6Si3-7t

А  3 8  h  16 ^ a 0,0 8  иг.

д а . 5 А 8 4 8 . D 2 8 .0  г г в о р о н н а Ч

д з ч в . о г г . о з  о
Даты

я Pd3/)</&• Пан о id

Т руб опрово д
Лит. Iflutml/hitmoo

Про fep. НоочноБ Hi I I 1 4  _
Нау.отд- Вольские/ г п и  ГерьЦобсНиО

С Й Н Т Е Х П Р О Е Р Т
_______________ _

Н.Цонтр. h нон тер
■ т а г -

ф о р м а т  Й Ч

«
*

<5
в

I

8 м г г о я / г 2 У
J L

ш

О б о з н а ч е н и е L, мм. И аеса^г

А 8 4 в . о г г . о 1 8 510 0,8

- 0 1 600 0,94

1 .*Р с /зм ер ы  для е п р а ё о и . 
о  +  I T 1 6  

■ г

А г ч ь . о г г . о 1 8

К З З ^ Д Е У е Щ .ИИ З Я Я ^ н я

Г . М о н У р

ш *

MQPVtiof

Ёюнтер t e

П а  т р у  Sod

Лит. Наглы hdcturdS

И
СИ.

та$А —

Труба г о  х 8.8
Гост 3268-7S

Г пи  topbHofcMuO 

СйНТЕХПРОШ
Ч р и р н и /п  Я У
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26

60
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1. размеры  Эля c o p a io n . 
2  +  * П £с , -  0

UM Auer */®ЭоЛ></я. />одл. Ааге
PdbbdB П ано в а %Ш№
S fic C _ МьрчНо?
Г. #ОНТр

М т нт е/t
5 m i . r

a 2 4 B . o 2 2 . q 2 S

ПатруВок

Труба 1SX8.S
r0CT3B6Z~7S

Лит. Масса MatunaS

и 0,07 1 4
Л ист | Листов-/

СЙНТЕХПРОт
ферпат Я У

эго гг о е на V
л .

25,

*
2

' V — 9

Г  J л/
c8*4S°

O f  означение L, мм Масса,къ

дгчв.огг. оге 38 0,04
-01 S3 0,13
-ог 18D о,гз

1 * Р а з м е р ы  Эля с п р а в о к .

г. ± /Jw£

IШ Аист
~ ^ gЖ

Т-К*нтр

М.контр
9mi.

а/°Ъ0МУН
Панова

ЯоЭп. Дог*

/Jopytioi

ГЬонтер

9.т

А  а ч в . о г г . о в б

P a m p y S o K
Лит. hatter hdtwrai

И
ем,

табл. —

Лист I ЛистъвМ
Труба 1Sx2,5 

ГОСТ 3862-75
ГОС/ Герьиебем/й

оянтехпроем
формат А Ч

с г о г г о д ь ъ у

’Ф /

Н 1Ч , Ь 1 Ч ,  ±
т у

Д2Ч1 г г  Q21 .0 1 7

№М
А*

is»Ipdl
//®Эм<уя.
п*неб*

Ро9».
ЖШ'

Аагн
л ЮЛ У г о л ь н и к

¥1

И
j

г г
. Масс а

0,3

nvtWTCfo

А * А

Т. к*нтр
Морчкоё р - 7 • / 

__F T

Н, *»"//> Мюнтер —
ВСт З сп ГОСТ380-71

¥
1ГПО rbpuiefctUli

JLzlL . с р н г е х п р о б ю
фермат А У I
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1. Размеры для с п р о б  он. 
!Т 1 6
гз. ±

UiN Аист
Раъ/>а$
Про?-
Ъ*?нтр.

Н.Нонтр.
Хш.

<ЛЭо*</
Пановы
Поупов

Нюнтер

1>оЪ » •  А а т а
s.m

дгчв.огг.огэ
I Лит.

ПотруЯон

Тру So is*  a,s
г о с т  з г е 8 -  i s

Пасса ffatwrai

o .i9 1 H

Лист I Листа S i
ГПЧ ГорЬНоСЫий 

С Я Н Т Е Х П Р О Е Н Т

J J B

3
3

*
с*

е е о  г з о  d h z v

3  *— — ------  го

E _ * L S

9 0 °

1 < 7 >
W L

1

/  1 8 9

i. Р а з м е р ы  Эля с п р о ё о н .
р  ±  i m  
2 • 2

Яалры!
Про?-
Г.Шнтр

Н°9оЫУЯЛ
>ыноСы

пгд Н*>нтер_

>о9д. Л о т а

Л**1~

tmz

дгчв.огг.оз2

Dampy Son И 0, 3 1 -1

Тру s  a  i s x  a ,s  
гост з г е  г - ? s

<П»п\. flc/ccciVtacuiTel

Ли cm | л г/с/по г /
ГП и  Гор ьно копий

С Я Н Т Е Х П Р О Е Н Т
фоцпытТТV

I

1

w e z o ' Q h e V 25,

г х ч з ;
 ̂ 40

______ ______________ =э

- ~ $ L —

ь =

У )

ТруВУгнА .я

t  *Р а з п е р ы  д ля  сп р о со м .  

3. ±  ! Щ -

Uin\Auir
*Пра&
Opof-
TtiOHTp

KJjOl
MmS*&

H°9offyn
Пан об

Аюцгпър

Подл.
ш .

f e

Aon
I M

дгчв.огг.оз!

r p y  S o

/lu/г пасса Масштаб

и 0,34 1 < г

Тру So 1S*2,SrOCT326a-7S
Г П и  Г о р ь Н о р с М и О

С Я Н Т ЕХП Р О ЕН Т
<р *р п ы т Д Ч

>

ъ ъ о 'г г о 'д ь г # 25-

*Р озн еры  
т е

для справ ом.

2 . ±

U3n\Auti
ш ш
Проб-
KMQHT/k

НЯонтр
Ш ,

Уо9о МУН. Л*Ъл.
Пс/hol- .
MofiVMof

Мюнтец

р±опир.

Ш

Д З Ч В .  D 2 2 . 0 3 3

Труба

Тру S o  86,8 x g ,S
гост згег- i s

________23205~^йГ~ Ж

Л и т . 1 Пым\Лвеи/ты1

О,В 7 и г
Лист | Листа С1
ГП и  PopbMoftHUii 

С Я Н Т Е Х П Р О Е Н Т
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№

О б о э н а ч е н и е

Аёчв.огг.оБосв

дгчв.огг.озч
д в у  в. о г г . о з Б

Ua Аист
PaAPetf, ndHoief ж
ЛроГ» tiopypiof
НччлтЪ. AoMtrtuu
H.UOHTP нюнтее JLU-

Н а и м е н о в а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

Сборочный черт ею

Д е т а л и

Патрубок
Груба

Стандартные изделия

Фланец /-за- 10 cm as
гостггэгт-во

Ш т уцер и/г- нго-тоо
р с т з е .7 -7 ч

При пе­
чение

д г ч в . о г г . ь в  о

Т р у б о п р о в о д
Ж ±

Лист Аистоб

Г П и  ro p U io fcH u C t
ся н т Е хп р о ем т

ЙЗ

93

I

йй

1 О бозначение

дгч&.огг.обосв

дгчв .огг .озч-оз
А  2 4 6 . 0 2 2 . 0 3 6

USMАист л/° Э т»цум /)оЭл. Ааю
P43MS- homo Set рол
г>Р>?.

НбЧЛтЪ. &0А*С*И/6
Н.*Пнтр Нюнтер Ли̂  —
ш г

Н аиненование

А окунемm ация

Строчный черт ен/

Д е т а л и

Патрубок
Труба

Стандартные азделия

Фланец 1~гоо~1ост гз
r o c r i S 8 d i - 8 o

Ш т уцер ш в - г о -Ю Р

ОСТ 3 6 . 1 - 7 4

—  I '9
И р и н е -
ч а н и е

Труб о п р о в о д

дгчв.огг.оео
Л и т \ Л и с Т  | / I  и с т о  С
йП 1 \ i
Г П и  Г о р  i f i o  F c m u i Ь

СЙНТЕХПРОЕНТ
ф о р м ат  й ч
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