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Ра н н и е  Ч Е Р Т Е Ж И  ВЕЛЕ J O U T O H H b l X  МНОГОПУСТОТ­
НЫХ ПАНЕЛЕЙ п е р е к р ы т и и  д л и н о й  898  см, шири н о й  99,119 
И <49 СМ РА 5 Р А Е ОТ А И И ИА ОСНОВАНИИ ЗАДАНИЯ,  УТВЕРЯ1- 
ДЕНКОГО ГОСУДАРСТВЕННЫМ К О М И Т ЕТ О М  НО Г Р А Н  Д А НС КОМУ 
СТРОИТЕЛЬСТВУ И А Р Х И Т Е К Т У Р Е  ПРИ ГОССТРОЕ СССР ОТ 
10.04,95г , И ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ предпри­
я т и я м и  с в о р н о г о  ю е а е з о в е т о н а . П а н е л и  п е р е к р ы т и й
СЛЕДУЕТ П Р И М Е Н Я Т Ь  ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ И СТРОИТЕЛЬ­
СТВЕ В ОВЫЧНЫХ УС Л ОВ ИЯ Х  ВЕЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИИ С 
Н Е А Г Р Е С С И В Н О Й  СРЕДОЙ .

Пр е д е л  о г н е с т о й к о с т и  п а н е л е й  п е р е к р ы т и й  « сте­
пень  ОГНЕСТОЙКОСТИ З Д А Н И Я ,  В КОТОРОМ ПРИМЕНЯЮТСЯ 
ДАННЫЕ ПАНЕЛИ, П Р ИВ Е Д Е НЫ  В Т Л Е Л И  ЦЕ:

МАРКА ПАНЕЛИ ПРЕДЕЛ ОГНЕ СТОЙ ■ КОСТИ 6 ЧАС. СТЕПЕНЬ огнестой- КОСТИ Ь А АН ИЯ
ПК4.5-30.15 ; ПК4.5-Э0.12 

ПК4 5-30.10.
ш I - V

ПК6-90.15 1 ,ПК6'90.12 
ПК6-90.10 1.26 1 -£

ПК8-90,12’, ПК8-90.10 1.4о 1-1

ПК 8-90.15 1.51 ы
ГРУППА в о с г о р л е м о с т и  п а н е л е й - . н е с г о р а е м ы е "

Ра с ч е т  п р о и з в е д е н  в с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и е м  
г л а в ы  СНи Щ - А . 5 - т о , ПРИАОеиение  2 . , П ОЗ . 2 3 а с  у ч е т о м  приме ­
ч а н и и  8 , 9а;  п . 2. 5 .

л  ~Aj- X. а
X f *  
r S  "4— ил 
= 1 -

Па н е л и  з а п р о е к т и р о в а н ы  н а  т р и  р а в н о м е р н о

РАСПРЕДЕЛЕННЫЕ Н А Г Р У З К И ,  РЕГЛА МЕНТИРОВ АН НЫЕСН 582-67.
Со с т а в  н а г р у з о к  е е з  у ч е т а  с о е с т в е и н о г о  веса ,

ПРИНЯТЫХ ПРИ Р А С Ч Е Т Е  В А Н Е Л Е Й, ПРИВЕДЕН В ТА Б АИ ВВ̂ЕС

т к

т
О Н Н И Т Е  А и  А Я

ВИД НАГРУЗКИ
Ве л и ч и н а  н а г р у з к и  в к г / м &д л я

ПАНЕЛЕЙ ТИПА
П К 4 . 5 - П Кб — ЛК 8 —

Ра с ч е т н а я 4 5 0 600 800
Но р м а т и в н а я 360 500 6 7 0
Д л и т е л ь н о -действую­
щая часть  НОРМАТИВ­
НОЙ н а г р у з к и 210 ^ 5 0 5 2 0

СОЕСТВЕННЫН ВЕС ПАНЕЛИ ШИРИНОЙ 1 4 9 0 ММ: РАСЧЕТНЫЙ- 
- 3 5 0 * г/м'2, НОРМАТИВНЫЙ - 3 2 0  к г / м г  ) ПАНЕЛЕЙ ш и р и н о й  И 9 0 н  
990 м м :  РАСЧЕТНЫЙ- 3 5 0  к г /м г , НОРМАТИВНЫЙ - 5 0 0 к г / м 2. 

Каидой панели перекрытия в зависимости от ее
РАЗМЕРОВ и В ЕЛИ ЧИ НЫ П РИАОЩЕН НО Й Н А ГРУ ЗК И ПРИСВО­
ЕНЫ МАРКИ,  СОСТОЯЩИЕ ИЗ В УК В ПК  -  ПАНЕЛЬ С КРУГЛЫ­
МИ П У С Т О Т А М И ;  ВЕЛИЧИНЫ РАСЧЕТНОЙ НАГРУЗКИ (ОКРУГ­
ЛЕННО В СОТНЯХ К Г / М ^ И  РАЗМЕРОВ П ОД Л И Н Е  И ШИРИНЕ ,
(о к р у г л е н н о  в а м ). Пр и м е р  м а р к и р о в к и  м н о г о п у с т о т н о й  
ПАНЕЛИ ПРИ РАСЧЕТНОЙ НАГ РУ ЗКЕ  800 К Г / М *  ДАННОЙ 8980ММ,  
ШИРИНОЙ 1 4 9 0 м м  : П К 8 - 90 .15 .

М а р к и  п а н е л е й  п р о с т а в л я ю т с я  в с п е ц и ф и к а ­
ц и я х  ПРОЕКТОВ,  В З А КА ЗА Х  ЗА ВОДАМ - И 5Г0Т0ВИТЕАЯМ И 
НА ГОТОВЫХ И З Д Е Л И Я Х .  ВНЕСЕН НЕ ИЗМЕНЕНИИ 8 ОВОЗ- 
НАЧЕНИЕ МАРОК,  НЕ Д О П У С К А Е Т С Я .

Ра с ч е т  п а н е л е й  п р о и з в е д е н  в с о о т в е т с т в и и  с о  
СНиП Й - 6 , 1 - 6 2 * и  ГОСТ 8 8 2 9 - 6 6  ПО 2 - й  КАТЕГОРИИ ТРЕЩИМ-I
с т о й к о с т и .

Ар м и р о в а н и е  панелей ш и н я т о  в ы с о к о п р о ч н о й
ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ ф ь ,  КЛАССА Bp- j i
(ГОСТ 8 4 8 0 - 6 5 ) ,  Ца = 10200 к г / с м 2-.

3 А Я И С К А.
СЕ РИ Я
т ыВЫЯ»С|| лист



Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы  ОСУЩЕСТВ­
ЛЯЕТСЯ МЕХАНИЧЕСКИМ НАТЯЖЕНИЕМ ПРОВОЛОК ДО ТВЕРДЕНИЯ 
БЕТОНА С ПЕРЕДАЧЕЙ УС ИЛ ИИ НА N П Q РЫ ф О Р М Ы . РАСПО­
ЛОЖЕНИЕ АР М А ТУ Р Ы  -  Л И Н Е Й Н О '  Г РУ П ПО ВОЕ, НАТЯЖЕНИЕ 
А Р М А Т У Р Ы - ОДНОВРЕМЕННОЕ. И5,ГОТОБЛЕ-НИЕ ПАНЕЛЕЙ ПРЕ­

ДУСМАТРИВАЕТСЯ ни ПОТОЧНОЙ И Л И  КОНВЕЕРНОЙ ТЕХНО­
ЛОГИ ЯМ

Ма к с и м а л ь н о е  з н а ч е н и е  н а ч а л ь н о г о  п р е д в а р и ­
т е л ь н о г о  Н А П Р Я Ж Е Н И Я  в А Р М А Т У Р Е  Д Л Я  ПАН ЕЛЕЙ ПОД 
Н А Г Р У З К У  4 5 0  к г / м 1 П РИН ЯТО РА ВНЫМ 0 , 7 И аЧ , ПОД 
Н АГР УЗКУ  6 0 0  и SOO к г / м 5- Р А В Н Ы Й  о , В Ц .

Н а л и с т е Е п р и в е д е н ы  п р и н я т ы е  в р а с ч е т а х
ЗНАЧЕНИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО Н А П Р Я Ж Е Н И Я -

ИА Р А Б О Ч И Х  ч е р т е ж а х  н а р я д у  со з н а ч е н и е м
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО Н А П Р Я Ж Е Н И Я  8 А РМАТУ Р Е ) 
П РИ ВЕД ЕН А В Е ЛИ ЧИН А  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О ГО  НАПРЯЖЕНИЯ 
В АРМ АТУРЕ П ЕРЕД  Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М .

Н а п р я г а е м а я  а р м а т у р а  н а  п л а н а х  у с л о в н о й !  
п о к а з а н а . Д л и н а  н а т я г и  в а е м ы х  п р о в о д о к  н а  ч е р т е ж а х
ПОКАЗАНА РАВНОЙ Д Л И Н Е  ПАНЕЛЕЙ И З  УЧЕТА ДЛ И Н Ы  ВЫ­
ПУСКОВ Д Л Я  з а х в а т а . Д л и н у  з а г о т о в к и  н а т я г и в а е м ы х  
п р о в о л о к  СЛЕДУЕТ о п р е д е л я т ь  с у ч е т о м  з а х в а т н ы х  при­
с п о с о б л е н и й , ПРИМЕНЯЕМЫХ НА ЗАВОДАХ.

К о н ц ы  НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ДОЛЖНЫ ВЫТЬ ЗА­
ЩИЩЕНЫ СЛО ЕМ РАСТВОРА НЕ М Е Н Е Е ; 5ММ.

На ОПОРНЫХ УЧАС ТКАХ ПАНЕЛЕЙ УСТАНОВЛЕНЫ 
„ОПОРНЫЕ С Е Т К И ’ ДЛЯ ВОСПРИЯТИЯ МЕСТНЫХ НАПРЯЖЕНИИ 
В ЗОНЕ ЗААН К Е Р И 8А Н И Я  П Р ЕД ВАРИ ТЕЛЬ Н О  НАПРЯЖЕННЫХ 
СТ Е Р ЖН Е Й.

S Н И Ш Н Е Н  SOME ПАНЕЛИ, 8 СЕГЕД ИНЕ ПРОЛЕТА,ПОСШ- 
ЛЕНА , С Р Е Д Н Я Я  С Е Т К А ’ , С ЛУ М АЩ АЯ  Л А Я  РАСПРЕДЕЛЕНИЯ 
ВОЗМОЖНОЙ СОСРЕДОТОЧЕННОЙ МЕСТНОЙ M O H T A W  НОЙ 
ИЛИ ЭКСПЛУ АТА Ц И О'ННОЙ Н А Г Р У 3 КИ В П О П Е Р Е Ч Н О М  
НАПРАВЛЕНИИ.

Се т к и  и к а р к а с ы  в ы п о л н я т ь  и з  с т а  л ь н о м  низ- 
к о у г а е р о д  и сто  й х о л о д н о т я н у т о й  ПРОВОЛОКИ КЛАССА 1-1

ГК
Ш г

В о Я СИ Ц Т Е .  ЛЪНА Я

(гост 5127'-55*)-
Сб ор к у  и с б л р к у  с е т о к  и к а р к а с о в  п р о и в в о д и т ь  с. 

НОРМИРОВАННОЙ ПРОЧНОСТЬЮ В СООТВЕТСТВИИ с т р е б о в а н и ­
я м и  г о с т  1 9 9 2 2 - 1 5 .

А РМ А ТУ РН Ы Е  И З Д Е Л И Я  ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ ИЗ УСЛО­
ВИЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЛ ИА М Н О Г 0 9 Л Е П  РОДНЫХ МАШИНАХ 
ЗА8ОД0В ЧЕЛЕ 3 ОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ.

По д ъ е м н ы е  п е т л и  в ы п о л н я т ь  и з  с т а л и  к л а с с д Д-I  
(ГОСТ 5781-6-1*}  мл рок ВСтЗсп 2 И ВСт5 п с 2 ( Г 0 С Т  3 8 0- 71 ) .  & 
СЛУЧАЕ МОНТА Я А ПАНЕЛЕЙ ПРИ ТЕМ ПЕ Р Д Т 4 Р Е - 4 0 ' С  И НИШЕ 
ЗАПРЕЩАЕТСЯ ПРИМЕНЯТЬ СТАЛЬ МАРОК ВСТЗ I C . 2 .  ,

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  а р м а т у р н ы х  с т а л е й  в
РАБОЧИХ ЧЕРТЕ WA X ПРИНЯТЬ ПО Г A A BE СН И П I -  В. 4 - 6 2 .

Па н е л и  изготовлять и з т я м е л о г о  в е т о н а  
М А Р К И  3 5 0 -  К у б И К О В А Я  п р о ч н о с т ь  в е т о н а  к м о м е н т у
О Т П У С К А  Н А Т Я Ш Е Н И Я  Д О Л И Н А  В Ы Т Ь  И Е  М Е Н Е Е  2 4 5  КГ/6м г  
З А В О Д  - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  А О А Ш Е Н  Г А Р А Н Т И Р О В А Т Ь  П О Л У Ч Е Н И Е  

1 0 0 *  П Р О Ч Н О С Т И  В Е Т О Н А  к  2 8 - Д Н 1 1 Н О М У  В О З Р А С Т У .
П ри  п р о и з в о д с т в е  р а в о т  в з и м н е е  в р е м я и

В ДРУГИХ С ЛУ Ч АЯ Х ,  КОГДА по у с л о в и я м  В О З В Е Д Е Н И Я  
ЗДАНИЙ НЕ MOWET ВЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО СВОЕВРЕМЕННОЕ ПРИ- 
РАЩЕНИЕ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА,  ПОСТАВЩИК ОБЯЗАН ПОСТАВ­
ЛЯТЬ П А Н Е Л И  с ПРОЧНОСТЬЮ БЕТОНА НЕ Н ИШЕ М О *  ПРО­
ЕКТНОЙ-

П а н е л и  з а п р о е к т и р о в а н ы  с о д н и м  з а к р ы т ы м
ТОРПОМ, ЗАДЕЛАННЫМ 8 ЗАВОДСКИХ у с л о в и я х  8 ПРОЦЕССЕ
Фо р м ов ан ия . Пр и м е н е н и е  панелей без з а д е л к и
ОТКРЫТОГО ТОР ДА Д О П У С К А Е Т С Я  В ТЕХ СЛУЧАЯХ,  КОГДА  
НА ПРЯШЕНИЕ ОТ РАСЧЕТНОЙ Н А Г Р У З К И  В СТЕНАХ НА УРОВ­
НЕ В Е Р Х Н Е Й  ПЛОСКОСТИ ПАНЕЛИ НЕ ПРЕВЫШАЕТ 2 2  к г / с м *  
ПРИ БОЛЬШИХ Н А П Р Я Ш Е Н И Я Х Т О Р Ц Ы  Д О Л И Н Ы  БЫТЬУСИ-  
ЛЕНЫ В З А В О Д С К И Х  У СЛОВИЯХ ЗАДЕ Л КОЙ О Т В Е Р С Т И Й  
БЕТОННЫМИ В К Л А Д Ы Ш А М И .  З А Д Е Л К А  В К ЛА ДЫ Ш Е Й  ВЫПОЛ­
НЯЕТСЯ НЕПОСРЕДСТВЕННО ПОСЛЕ И З В Л Е Ч Е Н И Я  ПУАНСО­
НОВ, ДО ПРО ПА РИ ВАН И Я П АНЕ Л ЕЙ ; ПРИ ЭТОМ ДО,Л ЮНО БЫТЬ 
ОБЕСПЕЧЕНО ПЛОТНОЕ П Р И М Ы К А Н И Е  В КЛА Д  ЫШЕИ.  ПАНЕЛИ С

З А П И С К А .
С Е Р И Я
Т Е Ч И
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НИНИНЫМИ ТОРЦА-МИ ИМЕЮТ и н а а о г и ч н ^ ю  МАРКУ E AO FA ЕДЕНИ­
ЕМ ИНДЕКСА „0."  НАПРИМЕР Я К8-90. {0а .ЛЕТАЛИ ЗАДЕЛКИ ГОРЦ06 
ПАНЕЛИ И ВЕЛИЧИНЫ РАСЧЕТНБ1Х НАГРУЗОК, ДОПУСКАЕМЫХ НА 
ГОРЦЫ, ПРИНЯТЫЕ 6 СООТВЕТСТ 6 И И С PEKQ МЕНЛАЦИЯМИ ОТДЕЛЕ­
НИЯ НАУЧНО- ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИХ РАБОТ Ц.НИИ9П ЖИЛИЩ А {ЗАКЛЮЧЕ­
НИЕ ОТ 7 -Х Н -6 5 Г ) ,  AAHW НА ЛИСТЕ ( 5 .

ПОДЪЕМ ПАНЕЛЕЙ ПРИ ТРАНСПОРТИРОВКЕ И МОНТАЖЕ ДОЛЖЕН 
ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ С ПО МОЩЬЮ ТРАВЕРС, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ ВЕРТИКАЛЬ­
НОСТЬ СТРОП ПОД НАГРУЗКОЙ , ИЛИ „ П А З К О М ” С У г ЛОМ НАКЛО­
НА СТРОП К ГОРИЗОНТУ НЕ МЕНЕЕ 60?

М е с т а  о п и р а н и я  п а н е л е й  п р и  с к л а д и р о в а н и и  и  т р а н ­
спортир , о в н е  п р и м е н я ю т с я  НА РАССТОЯНИИ 3 5 0 М М  от г о р ц е в  
ПО ВСЕЙ ш и р и н е  п а н е л е й .

ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ СОВМЕСТНОЙ РАБОТЫ СМЕШНЫХ ПАНЕЛЕЙ 
И ТРЕБОВАНИИ ЗВУКОИЗОЛЯЦИИ ПЕРЕКРЫТИЯ ШВЫ МЕЖДУ ПАНЕ­
ЛЯМИ ДОЛЖНЫ ВЫТЬ ТЩАТЕЛЬНО ЗАПОЛНЕНЫ БЕТОНОМ МАРКИ НЕ 
МЕНЕЕ 2.00 ИЛИ ЦЕМЕНТНЫМ РАСТВОРОМ МАРКИ £00.

Из г о т о в л е н и е , п р и е м к у , п а с п о р т и з а ц и ю , х р а н е н и е  « тран­
сп о рти р ов ку  ПАНЕЛЕЙ ПРОИЗВОДИТЬ 8 СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВА­
НИЯМИ гост 1 5 0 ) 5 - 6 7 *  ГОСТ 9 5 6 1 - 6 6 *  С УЧЕТОМ и з м е н е н и й  n H  
и ы * 2  к  д а н н о м у  ГОСТа и у к а з а н и и  г л а в  СНи Щ - 6  5 - 6  Z и 
I - B . 5  1 - 6 2 '  ПРОВЕРКУ ПРОЧНОСТИ, ЖЕСТКОСТИ ИТРЕЩННОСТОЙ- 
КОСТИ -  В ’ с о о т в е т с т в и и  с ТРЕБОВАНИЯМИ ГЛАВЫ СНиПЙ~1б.75И
ГОСТ 8829-66.

За в о а а м - и з г о т о в и т е а я м  в п е р и о д  о с в о е н и я  п а н е л е й  не­
о б х о д и м о  п р о и з в е с т и  испытания первой п арти и  обр аз цов  с вызовом

В СЛУЧАЕ НЕОБХОДИМОСТИ ПРЕДСТАВИТЕЛЕЙ ОТ И ИИ № & И [^НИИЭЯ 
УЧЕБНЫХ ЗДАНИЙ Н П Р Е Д С Т А В Л Е Н И Е М  РЕЗУЛЬТАТОВ ИСПЫТАНИИ 
Ь ЗТИ ОРГАНИЗАЦИИ. СЛЕДУЕТ ТАКЖ Е ПРОНЗВЕСТИ ИСПЫТАНИЯ 
НА Ог н е с т о й к о с т ь  по п р и л о ж е н и ю  3 г л а в ы  С И и (1 1 -A .5 -7 0 .

П е р е ч е н ь  н о р м а т и в н ы х  д о к у м е н т о в .

С Н и Ш - М - 6 2  Д р м а т у р л  для  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й .
Е Н и П И Ш  И Ш З О Ш О Н Н Ы Е .  И З Д Е Л И Я .
Ш П Ш . И г  Ше л е з о б е т о н н ы е  и з д е л и я  АЛЯ З Д А Н И И .

с н и П Н и г *

СНиИЙ-ШУ

ш и - б т

ГСП 580-71
СН590-69

Г 0 П 5 7 В 1 -И *

m w z i -ьь*

ГОСТ 8478-66 

Г О П  8480-65 

Г0СТ88г9-66

Г0 С Т 9 5 6 Н 6 *

Бе т о н н ы е  и ж е л е з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и . 
Н о р м ы  п р о е к т и р о в а н и я .
Бе т о н н ы е  и ж е л е з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и
СБОРНЫЕ.
Пр а в и л а  п р о и з в о д с т в а  и  п р и е м к и  м о н т а ж н ы х
РАБОТ.
У к а з а н и я  по п р и м е н е н и ю  у н и ф и ц и р о в а н н ы х
НАГРУЗОК ПРИ П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  т и п о в ы х  ЖЕЛЕ­
ЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ И ПОКРЫТИЙ ЗДАНИЙ.
Ст а л ь  уг л ер од и с та я  обы кн овен ного  к а ч е с т в а . 
Ук а з а н и я  по п р и м е н е н и ю  в ж е л е з о б е т о н н ы х  
к о н с т р у к ц и я х  с т е р ж н е в о й  АРМАТУРЫ.
Ст а л ь  г о р я ч е к а т а н а я  д л я  л р м ч р о в а н и я  железо

БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ.
Пр о в о л о к а  с т а л ь н а я  и и з ш г л е р о л м с т а я  х о ­
л о д н о т я н у т а я  ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОН­
НЫХ к о н с т р у к ц и й .
Се т к и  с в а р н ы е  д л я  а р м и р о в а н и я  ж е л е зо бе т о н ­
н ы х  КОНСТРУКЦИЙ-
Пр о в о л о к а  с т а л ь н а я  с р е д н е - и  в ы с о к о у г л е р о ­
д и с т а я .
Из д е л и я  ж е л е з о б е т о н н ы е  с б о р н ы е . М е т о д ы  испы­
т а н и й , и  о ц е н к и  п р о ч н о с т и , ж е с т к о с т и  и т р е щ и - 
ностойкости.
Па н ели  ж ел е зо б е т о н н ы е  д л я  п е р е к р ы т и и  з д а н и и

Г0СТ-Ш922-75 ДРМАТУРА И ЗАКЛАДН Ы Е ДЕТАЛИ СВАРНЫЕ ДЛЯ 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е
т р е б о в а н и я  и м е т о д ы  и с п ы т а н и и . 

Г0СТ13015-6Т И з д е л и я  ж е л е з о б е т о н н ы е  и б е т о н н ы е . Об щ и е
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ.

т к

1915
ОЯ С Н  И Т Е  Л Ь -Н А Я З А П И С К А

Г  СЕР
1 .г а

8МПКК
9

л и с т
№



яffl
ато-«сэ

3 Z

сз
UJ а*

5==F
~4 *

Марка
Р а з м е р ы , м м .

Вес
Проектная

МАРКА
Р а с х о д  м а т е р и а л о в

9 С к и з
1 1 h

ИЗДЕЛИЯ, к е т о н а , С Т А Л И ,  К Г Л и с тПАНЕЛИ | Т
БЕТОНА М5 ВСЕГО НА 1Мг  

ПАНЕЛИ
НА 1м* 
БЕТОНА

1 ПК4.5-90.15 82.42 6.23 46.42 3

2 ПК6 -90.15 89 80 t А 90 2 2 0 4.26 350 U 0 2 93.96 7.11 55. го 4

3 ПК 8-90.15 И 9.96 9.07 70.48 5

1 4
I

ПК4.5-90.12 65.38 Ш 51.04 6

■ 5
" ч

ПК6 - 90.12. 8 9 8 0 Н9С 2 2 0 3.20 35 0 1.281 7 Ш 6.99 57.51 7

1
' 6 ПК8 -90.12 9430 Ь. 95 73.61 8

; 7 ПК 4 5-90.10 55.53 6.35 52.44 9

>
а ПК6 - 90.10 8980 99Q 220 г .б  5 350 4,059 62.45 7.14 58.97 10

9 ПКВ -90.Ш 7 0 1 8.96 73.95 11

Т К

М75г Н о м е н к л а т у р а
СЕРИЯ
т ы

SbinycKiA ист
9 П



1

МАРКА

П А Н Е Л И

'
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 
НАПРЯЖЕНИЕ 
Ъ А Р МАТУ РЕ , 

КОНТРОЛИРУЕМОЕ 

ПРИ НАТЯЖЕНИИ,

КГ/ с м *

П о т е р и  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  

ДО ОБШАТИЯ КЕТОНА;
КГ/СМ^

Пр в д а р и т е л и о е
Ц АПРЯ WE-H HL 

В АРМАТУ РЕ 
ПЕРЕД,

ГЕТОЧИтАИКЕМ,

кг/ т г

Потери  п р е д в а р и т е л ь н о г о

НАПРЯЖЕНИЯ ПОСЛЕ ОБЖАТИЯ ШОНА,

к г / е м *

Р е л а к с а ц и я

н а п р я ж е н и и

с т а л и

Д Е Ф О Р М А Ц И Я

АНКЕРОВ

Д ЕФ ОРМ А ЦИ Я

Ф о р м

Ч С А Д К А 

Б Е Т О Н А

П о л з у ч е с т ь

Б Е Т О Н А

ПК 4. 5-90 .15 \ z m 1230 200 0  ̂0570 4оо 3 6Q

ПК 6 -  90.15 12800 1485 200 0 11120 4 оо 5 IQ

ПК В -  90,15 12800 1485 200 0 Ш 2 0 4оо 7 2 5

( 1 К 4 . 5 - 90.12 1 2.000 1230 200 0 10570 4оо 360

ПК 6 -  90.12 12800 1485 200 0 11120 400 52 5

ПКб -  90.(2 1485 200 0 11120 400 т

П К 4 . 5 - 90.10 12000 1230 2.00 0 1 0570 4оо 370

ПКБ - 90.10 12800 1485 2,00 0 Ш 2 0 4оо 540

П К 8 -  90.10 12.800 1485 Ш 0 4и го 4оо 7 4 5

И
Ь Е Л И Ч И Н Н  ПРЕД МРИТЕ П Н  к'. К НАПРЯ ПЕНИИ 6 АРМАТУРЕ И ПОТЕРИ П РЕДВАРИТЕАЬНОГО Н АПРЯ WEH И Л .

СЕ.Р ИЯ

1995 г. ftbinvci, АИСТ 
9 2,



2  1 СИ укладывать магом  тт - Щ А М
___n H  /Н ЁИ  50WM КТбрИАМ ПАНЕЛИ '

2•4»

III

Р ДС ЧЕЩ д я СХЕМА \
Т  <  <t
Е * г
IS  S
-= F  e

Ш П  111111111 П Т П Т
A- 1

t p = 8 6 5 0

TK

W 5 r .

П р и м е ч а н и я :

1.  П о в е р х н о с т ь , о т м е ч е н н о ю  з н а к о м  4 п о д г о т о ­
в и т ь  П О Д  П О К Р А С Н .

2 .  А р м а т у р н ы е . и з д е л и я  с м . л и с т ы  й д

5 .  О П А Л У Б О Ч Н Ы Е  С Е Ч Е Н И Я  И  Л Е Т А Л И  С М О Л И С Т Ы  < 2 , 1 3 .

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Вес напели

Об ъ е м  б е т о н а

ПРИ8ЕДЕШШ ТОЛЩИНА БЕТОНА

Ра с х о д

с т а л и

с е г о

На  1м *  па нели

НА \ Мъ БЕТОНА

М а р к а  б е т о н а

КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТО­
НА к моме нту  о т п у с к а  
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

Ра с ч е т н а яНа г р у з к и ,

приложении Но р м а т и в н а я

к ИЗДЕЛИЮ {HQ РМДТр! 8-М А Я ДЛИТЕЛ-
__________ НО ДЕЙСТВУЮЩАЯ

Ш Г Р М А Т И В Н Ы Й  С О Б С Т В Е Н Н Е Й  
ВЕС ИЗДЕЛИЯ

Ра с ч е т н ы й  п р о г и б

с УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО ( 
ДЕЙ СТВИЯ  НОРМАТИВНОЙ 

Н А Г Р У З К И

к г

М*
с м

к г

К Г /

/см

кг/
ы

4260
1702,

<2 87

п м
6,23

48,42
350

245

450

560

210

32.0

666

С П ЕЦИФИ КАЦ ИЯ  - 
АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ

На и м е н о в а н и е

К а р к а с

Се т к и

Монтажные петли
н а п р я г а е м ы е .'

СТЕРЖНИ

Марка

к е т

с н
с 4 &
С65
па
01

кол,
ют
ТО

35
ВСЕГО:

ВЕС,
КГ.

9.30
4.94
4 4 7

12.19
6.12

4 6 , 4 0

8 2 .4 2

Вы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Д и а м е т р

•арматуры
м м

51р1

14 A I

5 * 1

4&I

Длина ,

м

314.30

5,06

32.08

232.05

Ве с ,

кг

46,40

6.12

4 . 9 4

22.96

ГОСТ

6480*63

5781-61

6727-53

•"/ем*

ю гое

2100

3150

П At lEA ь П К 4 5  - 9 0 Л .  О П А Л У 5 0 Ч Н Ы И  Ч Е П Е Ш .  А

Характеристика напрягаемой  арматуры

и*
позиции

Диаметр
стержня,

мм

Количество
стержней,

шт.

Предварительное на­
пряжение в арматуре,
КОНТРОЛИРУЕМОЕ.
ПРИ НАТЯЖЕНИИ 
6*. кг/см 2-

Предварит»  
НАВРЯШЕНИЕВ 
АРМАТУРЕ ПЕРЕА
БЕТОНИРОВАНИЕМ, КГ/см 2

Необходимое
натяжение
(СТЕРЖНЯ

М",
кг

01 5 Bp I 35 42000 10570 2550

А или м и н и  t .
СЕР124

MTciT
9

ИЯ
X исГ
3



CU ШДАйбАТЬ ШАГОМ CTEPW- ЛАМ.

Ра с ч е т н а я  с х е м а

шшпшшгш
I? - 5650

П р и м е ч а н и я ;
{. По в е р х н о с т ь  о т м ен е н н ую  з н а к о м  Ф ,  

под г отов и ть  под п о к р а с к у .
2 А р м а т у р н ы е , и з д е л и я  гм. листы 14,15.
3. ОПАЛУБОЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ И ДЕТАЛИ СМ. ЛИСТЫ 12 13.

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Ве с  п а н е л и КГ 4260 На и м е ш а н и е марка
код
шт.

в е с ,
кг

О б ъ е м FETCH А м3 1,702 Каркас ш 12 11.16
О п и л е н н а я  тол цина  бетона см 42.87 СИ 2 494
Ра с х о д

СТАЛИ

6 С ЕГО 95.96 С е т  к и С48 { 1,47

НА |М г ПАНЕАИ КГ 7 И С 65 1 12.19
НА 1М3 БЕТОНА 55.20 МОНТАЙШЫЕ ПЕТЛИ пз А 6,12

М А Р К А  'Б Е ТО Н А 350 НАПРЯГАЕМЫЕСТЕРЖНИ 01 4 2 58 .08
КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
К МОМЕНТУ ОТПУСКА НАТЯ­
ЖЕНИЯ НЕ MEHEL %/■ 2 4 5

Всего .* 93.96
6МБОРКА СТАЯ И ДА ИЗДЕЛИЕ

На г р у з к и , Расчетная 600 ДИАМЕТР
Арматуры,

мм

ДЛИНА, В е с ,
ГАРТ

К а,
примени» Но р м а т и в н а я 500 м КГ Кг/см*

ък Я ОДЕЛ ИИ) НОРМАТИВНАЯ ДЛИ- 
ТЕАЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ 350 58рЙ 37? 16 58.06 10200

Но р м а т и в н ы й  с о б с т в е н н ы й
ВЕС ИЗДЕЛИЯ 320

14 A I 5.06 6.12 5781-01* 2100
,

РАСЧЕТНЫЙ ПРОГИБ 
С УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО , i 1 5 И . 32.06 4.94 6727-5? 3150
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ 

НАГРУЗКИ
tp 523

4  61 250,85 24. В£

с п е ц и ф и к а ц и я  ,
АРМАТУРНЫХ И ЗДЕЛ ИИ

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

Г -
о о з ц ц и и

01

А и а м е т р

стершня,

м м

5 i r j

Количество

с т е р ш и ,

кг

Пр е д в а р и т е л ь н о е  наиря
Ш Е И Н Е  В  А Р М А Т У Р Е ,  

К О Н Т Р О Л И Р У Е М О Е

при н а т я ж е н и и
do, к г / с м г

1260G

Предварит ша? Необходимое
напряжение В
А Р М А Т У Р Е  П Е Р Е А  

Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е ?  
Кг£м*

\ т

Н А Т Я Э Д Е Н И Е

\ СТЕРЩНЯ
Но,
кг

г 5 Ю

т к

1975г. А-не а ь ПК 6-90,15. Опалубочный черте w. А рмиро ш и е
С Е Р И Я
Т2А1-1

ВЫПУСК АИСТ 
%



Cfi ш а д м а г ь  шагом стерш- П A АН
10

Х а р а к т е р и с т и  к а  И З Д Е Л И Я Сп е ц и ф и к а ц и я
АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ

В е с  п а н е л и кг 4260 Наименование Марка
КО А, 
ШТ.

ВЕС,
КГ

От ъ е м  ж е т о н а мь и ш К а р к а с К 25 10 {7,80
Приведенная толщина еетона см 12.87 С11 а 4.94

Н с щ ,

СТАЛИ

ВСЕГО

кг

119.96 CE.TI(И CA8 1 { .4 7
НА 1м*ПАНЕАИ 9.07 СБ5 1 12.19
НА I Ыъ БЕТОН А 70.48 МОНТАННШЕ ПЕТЛИ П8 4 5 J 2

М а р к а  б е т о н а

к г / *
/ем

350
НАПРЯГАЕМЫЕ

с т е р ш е й 01 56 7 7 4 4
К У Б И Ш А Я  ПРОЧНОСТЬ БЕТО­
НА к м о м ен т у  ОТПУСКА 
НАТЯШЕ4ШЯ НЕМЕ-НЕЕ

245
ВСЕГО; Н9.96

Вы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Н а г р у з к и -,
ПРИАОВДЕННМЕ 
К ИЗДЕЛИЮ

Р а с ч е т а  а »

кг/
/мй

600 ДИАМЕТР 
АРМАТУРЫ, 

мм '

ДЛИНА,

н

Бе с ,

кг
ГОСТ К

НОРМАТИВН АЯ 670
Но р м а ти в н а я  д л й -
ГЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ 5'20 5ВрН 502,88 7 7 4 4 8480-65 702.00

Нормативный собственный 
вес и з ш и я 320 I A A I 5 08 6,12 нм-и* 2Ю0

Ра с ч е т н ы й  п р о г и б  
с у ч е т о м  д л и т е л ь н о г о  ( 
д е й с т в и я  н о р м а т и в н о й  

н а г р у з к и

i

8р
i

428

в и . 49 .20 {0.90

6727-53*

2500

5 B I 76.88 { { . 8 4
3(50

А Ы {38.05 13.66

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

Н°- 

ш и ц и и

подготовить под ПОКРАСКА.
2 А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  см л и с т ы  R 1 5 .
3. ОПАЛУ ТОЧНЫЕ СЕЧЕНИ Я И ДЕТАЛИ СМ. ЛИСТЫ ^ л З .

(И

Д и а м е т р

СШНШ;

мм

5h \\

Ко ли ч ес тв о

СТЕР’Ш Й ,

шт

5Ь

Пр е д в а р и т е л ь н о е
Н А Ш Ш Е Н И Е  I АРМА 

Т У Р Е  КОНТРОЛИРУЕМОЕ 
п р и ' Н А Т Я Ш Е Ч И И

do, к г / с м ^

ш о о

П?шл?итш
МА П р Я\НЕ-НМЕ В
АРМАТУРЕ ПЕРЕА 
БЕТОНИРОВАНИЕМ 

КГ/си*

\\т

Необходимое 
катя ЩЕ-НИЕ

1 ш ? щ я  

М*, 
кг

£510

Пам е а> ПК8-90.15. ОпаачбочимЙ ч е рт ей . Армирора+i h e .
СЕР
1 2 ЦИЯ

м
ВЫПУСК

9
лист

5



Z I i \ Z  УКШЫШЬЦДГОМСТЕРШНЕЙ tl AAti. H  l ^ПММ К TMIIAM пдигли

3 ф 5 6p Й-

у—
О \Ь5

\ V
т----------

\\ 7\ си
185 1851-------------3__165 т 18540'--у\ T 0j 5lpU (3 поЧ)

Э * 5 8 р П
Н с ч т ш я  с х е м а  f-

П Р И М Е Ч А Н И Я :
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Характеристика изделия

6ЕС П А НЕ Л И КГ 3200 На им ено вание МАРКА
код
шт.

ВЕС,
КГ

ОБЪЕМ БЕТОНА м 3 \ш К а р к а с W 6 7 4 4
Приведенная толщина бетона см )2.)6 М 2 г 4 . 5 8

Ра с х о д ,

с т а л и

Вс е г о 85.38 С е т к и 'с  56 i 4 2 4  ~

НА { М И Ш Е Л И к г 6.2) С66 { ТО. 2 4
ИА 1м5 5ЕТ0НА 51.04 МОНТАЖНЫЕ ПЕТЛИ У 4 6.12 !

ПРОЕКТНАЯ МАРКА ш а - ц д 350
^НАПРЯГАЕМЫЕ

с т т р ш -н и 01 и 35.96 |
КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ 5ЕТ0НА
к m q m e -нту  ото я с к а
HAT Я WC-НИ Я -НЕ. NE-HCC

КГ/Z..fj 245 •
ВСЕГО: 6 5 . 3 6 ]

/см
ВЫБОР*

___"I'Л СТАЛИ Ц А ИЗДЕЛИЕ |

На г р у з к и , Ра с ч е т н а я 450 Диаметр
АРМАТУРЫ

Д лина, ВЕС, го с т и .
ПРИЛОЖЕН­
НЫЕ к Но р м а т и в н а я 36 В и к г

ИЗДЕЛИЮ ЦОРМАТИ 644АЯ АЛН' 
ШЫЮ ДЕИСТвУКВД

KIV 2 
/м 2 21G 5 НР1 253.46 35.96 « К З 10200

НОРМАТИВНЫЙ собственный 
ВЕС ИЗДЕЛИЯ 300 14AI 5 .08 ьлг 5)81-6

— т  
21001

Ра с ч е т а
I

!И  ПРОГИБ
i 5 Ы 28.36 4 3 8с УЧЕТОМ ДЛИТЕ А ЬН ОГО , j _

3150д е й с т в и я  н о р м а т и в н о й  
НАГРУЗКИ

tp 645 4 61 м м
— 1

1892
1—

С п с р ф и  ка ц и я  , 1
арматурных изделии

Характеристика напрягаемой арматоры

)42
позиции

Д иаметр

с т е р т о ,

мм

Кол.
СТЕРШИ

ШТ

П р е д в а р и т е л ь н о е
НАПРЯЖЕНИЕ В АРМАТУРЕ, 
КОНТРОЛИРУЕМОЕ ПРИ 
Н А Т Я Ш Е Н И И  

6 0( кг/см *

П? ЕАВА РИТЕЛЬНОЕ 
Н А П Р Я  Ш Е Н К Е  

В АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
В Е Т О Н Н Р О Ш К Е М ,  

КГ/СМ 2

^ . Ш К О Л И М О Е  
Н А Т Я Ш Е Н И Е  

\ С Т Е Р Ш Н Я
Н о ,
кг

01 5 l f S 26 Ш 9 0 10570 7 3 5 0

Т К
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z  I U S ^ m W H b  ШАГОМ СТЕРШЕЙ 
' 50 мм к торцам п а ш е й

m u

12ф5Вр!1(ЗпеА)

Ра с ч е т н а я  с х е м а  Д 1

п т т Т Р  1 1 1  1 п т  п т и~к о

£г -  8850 [

П Р И М Е М / М Ш :
' П о в е р х н о с т ь , о т м е н е н н о ю  з н а к о м  Ф , п о д г о т о ­

в и т ь  n u  п о к р а ш .
2 ,А РМАТУ РИМЕ И З Д Е Л И Я  СМ. АИСТЫ № ,15.
ъ. Оп а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и л е т а л и  с м .лис т м  12,13.

12

Х а р а к т е р и с т и к а  и 5 д е а и д
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  , 

АРМАТУРНЫХ И З Д Е Л И И 1

Ве с  п а н е л и Кг 3200 Наим e+tosahhe. марка
КОА,
ШТ.

5ЕС,
КС.

Об ъ е м  б е т о н а м 5 1.281 К а р к а с К 21 10 7.44
Приведенная т ол щи н а  бетона см 12.16

Се т к и

С12 2 У «

Ра с х о д

с т а л и

ВСЕГО
к г

73.67 С56 1 1.24
НА l M a ПАНЕЛИ Б. 99 С66 1 10 . 24

НА №  БЕТОНА 57.51 м а н г А н ж м ЕПЕТЛИ П-8 4 6 . 1 4
НАПРЯГАЕМЫЕ

СТЕ.РШЦИ 01 3 2 4 4 . 2 5Проектная  м а р к а  бет она
КГ/
/см2

550
КУБИКОВА Я ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА
к  МОМЕНТА о т п у с к а
НАТЯШЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

2 4 5
ВСЕГО 7 3 .6 7

Выборка  с т а л и  н а  и з д е л и е

На г р у з к и , 
п РИА о шейные 
К ИЗДЕЛИЮ

Р а с ч е т н а я

% *

600 Д иаметр
АРМАТУРЫ

ДЛИНА,

М

ВЕС,

КГ

гост X».,

Но р м а т и в н а я ТОО
НОРМАТИВНАЯ ДАИ- 
ГЕАЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ 350 5Bpi г т 44.25 8АИ-В 10200

Но р м а т и в н ы й  собственный
ВЕС ИЗДЕЛИЯ 300

M l 5.08 5.12 ММ-И* 2100
Р а с ч  е т н ы й  п р о г и б

а УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ 
Н А Г Р У З К И

4
tp

i
5 2 5

5Ы 28.56 4 . 55
8727& 3150

4 b i 191,08 18,92

X АГА П Е  РИСТИКА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

№-
т щ ш

01

Аш е т р

ш р ш ,

м м

5 в?»

Код.
|ш»Ц

шт.

32

ПРЕПАРИТЕАЬПОЕ 
НАПРЯШЕЦИЕ В АРМАТУРЕ 
КОШОАИРПМОЕ ПРИ 
HAT Я М Е^ ИИ 

б» ,  КГ/СМй

12800

О? Е ДВ АРИТЕЛЬНОЕ 
Н АИ Р Я М Е Н И Е  
В АРМАТУРЕ ПЕРЕА 
БЕТОНИРОВАНИЕМ, 

К Г / с М *

11120

Н Е О Б Ш И Ш Е  
НАТЯЩЕНИЕ 
1 СТЕР ШНЯ 

N o ,
КГ

2 5 1 0

U
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S50 ,,45

ЗАЩИТНЫЙ САНИ ДО Чи5А
рабочей а р м а т у р ы  гЬШ

К25 . Г»8 К£5

Расчетная схема 
Д Т П Г П Т ТЗ Ш 1 И 1

т
L  -8&50

ПГИМЕЧАНИЯ:
•I. По в е р х н о с т ь , о т м е ч е н н о ю  з н а к о м  i 4, подготовить

ПОД ПОКРАСКУ.
2.Арматурнце изделия см. лйстн 14,16,
3 ОПААЧПОЧЦИЕ СЕМЕН И S И ЛЕТАЛИ СМ. ЛИСТЫ 12,13

13

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
СПЕЦИФИКАЦИЯ , 

АРМАТУРНЫХ и з д е л и и

Вес ,В е с  ш е л и КГ 5200 На и м е н о в а н и е Марка Кол,
шт.

О в ь е м  бетона Мь 1.261
T\i

К а р к АСЫ К 25 Ь 14. 24
ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА 5ЕТ0НА СМ \ч\ь

Се т  к и
с \г г 4 3 8

Раск ол
С Т А Л И

Вс е г о

кг
94.30 С56 \ 1 2 4

НА 1ме ПАНЕЛИ 8.95 С6Б \ 10.24

ИА { Ы ъ  БЕТОНА 73.61 МОИТАЩНЫЕ ПЕТЛИ Пб 4 6. i2
НАПРЯГАЕМЫЕ 

СТЕ РН1-НИ 01 4 г 56.05Проект-цая  м а р к а  б е т о -ц а

/см“

550
КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯ Н1ЕЧИЯ НЕ МЕНЕЕ

245
В С Е Г О ; 94 .5 0

Вы б о р к а  с т а л и  -н а  и з д е л и е

Ы г р ч з к и ,
ПРИЛОШЕННМЕ 
К ИЗДЕЛИЮ

РАСЧЕТНАЯ

кт
V

8 90 диаметр

СТЕРШИЙ*
ДЛИНА,

м
ВЕС,

КГ
ГОСТ U ,

КГ/с м *НОРМАТИВНАЯ 670
НОРМАТИВНАЯ ДЛИ­
ТЕЛЬНО ДЕЙСШкфЯ 520 5 5р 0 т \ ь 58.06 Ш Ш 10200

i4  АГ 5.0В ш 5781-61' E4G0Но р м а т и в н ы й  собственный
ВЕС ИЗДЕЛИЯ 300

Р а с ч е т н о й  п р о г и б  
с у ч е т о м  д л и т е л ь н о г о  ,
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ
н а г  т к и

и 4 ( 9

6 и
(

59.36 8.72

67273»

2500

5 BI 64-гв 9.92
3150

4  61 115.88 И .4 ^

Характеристика напрягаемой арматуры

Ц2
ПОЗИЦИИ

Диаметр
стерший,

мм

Кол, (
СТЕШИ

ШТ.

П р е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ш е н и е  в АРМАТУРЕ, 
КОНТРОЛИРУЕМОЕ ПРИ 
НЛТЯ Ш Е Н И  И

б 0 ,кг/см^

П р е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ш  е н и е

|  АРМ АТ УР Е П Е Р Е А  
Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М ,  

кг/см  £

Н е о б х о д и м о е
H A T  Я Ш Е - Н И Е

1 с т е р ш и й ,
N*
кг

01 5 6 » ! 4 2 Ш О О 1 1 1 2 0 2510

Т<
1975г

анел р  ПК8- 90.12. Опал меточный чертене А рмирование .
СЕР Из
1

ттк
9

А К С!
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п р и  м е ч д н и я :

Рдru p u tдя схем* z 1 - |. й0 8 Ш ность( отчечешгсн) знаком^ , подготовить

Л Ш Ш Ш П Ш Щ  Й. АЫАТЗРНМЕ ИЗД ЕШ  СМ. АИСТЫ 14,15.

3. 0 ПА Л V РОЧ+ЬЫЕ СЕЧЕНИЯ И ДЕТАЛИ СМ. ЛИСТЫ-12,13
М ® 5 ! — 4

X А Р АКТ Е?И СТИКА ИЗДЕЛИЯ
СПЕЦИФИКАЦИЯ

АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ

Вес п а н е  а и кг 2.650 Наименование МАРКА кол.,

шт.

ВЕС,
КГ.

Об ъ е м  б е т о н а м5 Ш 9 и  Р К АС К W 5 7 . 4 4
Приведенная то мцинабетпна см 12.12

С е т к и
С 4 7 \ 0 .94

Расход

СТА ДИ

ВСЕГО

кг

55,53

5.35

С 53 \ 8.65

НА \ М^ ПАНЕЛИ С 67 г 3.80

НА 'iM5 БЕТОН А 52.44 МОНТАЖНЫЕ ПЕТА И И 5 4 4.28
[напрягаемые

СТЕРШИМ 0 1 22 30.42Проектная  марка  б е т о н а

КГ/

м

350

КУ БЫКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ 
БЕТОНА К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯШЕЙИЯ НЕ МЕНЕЕ

us
ВСЕГО: 55.53

В Ы Ш К А  СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЕ

НАГРГ6 КМ, 
ПРИДО WEHHMt 
К ИЗДЕЛИЮ

Ра с ч е т н а я

ъ

450 Диаметр
АРМАТУРЫ 

ММ 7

ДЛИНА,

м

Ве с ,

кг
ГОСТ

■ VНо р м а т и в н а я 360

5 8 , 1 197.56 30.4а 8480-65 302.00Нормативная дли­
тельно ДЕЙСТВУЮЩАЯ ао

НОРМАТИВНЫЙ СОБСТВЕННЫЙ 
ВЕС ИЗДЕЛИЯ 300 12 А I 4. ВО 4 2 8 5781-61» 2.Л00

|
Ра с ч е т н ы й  прогиб

О УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ 

НАГРУЗКИ

J

fp

1

884
5 61 24.64 з.во

6727-5J 3150

4 & I 17Ш тъ

Х а р а к т е р и с т и к а  и а о р я г а е м о й  а р м а т ч р н

9
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стерши

ММ

Кол.,
ПЕР Ш И

шт.

П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Е  
НАП РЯ Ж ЕН И Е В АРМАТУРЕ, 
КОНТРОЛИРУЕМОЕ ПРИ 

Н А Т Я Ж Е Н И И  
<$о, КГ/СМ  ^

Пр е д в а р и т е л ь н о е
н А П Р Я Ж Е Н И Е  

В А Р М А Т У Р Е  Ш Е Л  
Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М , 

К Г / С М *

Н е о б х о д и м о е
н а т я ж е н и е

\ С Т Е Р Ж Н Я
Мо,кг

JL5 8 , 1 22 120QG 10570 2 3 50

Т К

Vflbr.

П а н е л ь  EU .5-90J0. Он а ш о ч н м и  ч е п е ц  А е м и ш а -н и е ..

С Е Р И Я
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12<f>5 ВрТГ (з п й )
m  1 8 5  1 8 5  j  1 8 5  j .  1 8 5  Ш  M l 5 < f r 5 B p H ( 3 n o 5 )

Расчетная схема п р и м е ч а н и я :

Ш П .1 Ш 1 1111 [  

j  Ep- 6650

I .  П О Б E P J X H O C T b ,  О Т М Е Н Е Н Н О М  З Н А К О М  t  П О Д Г О Т О Ш В  

1  П О Д П О Ш С П .  '

^  2 /НМАГЧРНМЕ ИЗДЕЛИЯ CM л и а н  W , ' 5 .
-*■ 3. ОпАЛЧб ОЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ И ЛЕТАЛИ СМ. ЛИСТЫ (2,13.

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
СПЕЦИФИКА М  

АРМАТУРНЫХ ИЗ
Я
ДЕЛ ИИ

Бес  п а н е л и КГ 2650 На и м ш ш и е МАРКА К (Му
шт.

ВЕС,
КГ

ОБЪЕМ б ЕТО-НА М5 1.0J9 К А Р К А С 2 2) 8 7 4 4
Приведенная толщ ина  бетона СМ .\ш

С е т к и

с 44 

7 5 3  
С 6*1

f 1 0.94

Ра с х о д

СТА А И

Вс е г о

КГ

62,45 > 1 8 .65__

НА 1 ПАНЕЛИ 7 ) 4 Г 2 3.60

НА 1м3 БЕТОНА 58.97 МОНТА ЩНЫЕ ПЕТЛИ П 5 4 4.28
Напряг ае мые

с т е р ж н и 04 27 37 5 4 _ПРОЕКТНАЯ м а р к а  р е г о н а

%

350
(П И К О В А Я  ПРОЧНОСТЬ 
ЖЕТОНА к МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯШЕНИЯНЕ м е н е е

2 4 5
В С ЕГО : 6 2 .4 5

В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з ьхДНЕ

НАГРУЗКИ,
ПРИЛОШНЫЕ

К ИЗДЕЛИЮ

РАСЧЕТН АЯ

%

В 00
Диаметр
армдшры,

ММ

Д л и н а ,

м

В е с ,

Кг
ГОСТ

KfL,

Кг/см^Но р м а т и в н а ^ 500
НОРМАТИВНАЯДЛИ- 
ТЕАЬНО ДЕЙСТВУЮЩ 350 5 В Д £42.46 3 7 3 4 8480 ез 10200

Нормативный собственный 
ВЕС ИЗДЕЛ ИЯ 30 Q

) 2 А Т 4,80 4 .28 OTI-SI4 2)00

Р ДСЧЕТНЫИ ПРОГИ б 
С УМЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО ( 
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ 

НАГРУЗКИ

1
I f

i
5 A l

5Ы 2А.60 3.80 87№¥ 3(30

4  61 172,06 17.03

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т ч р м

и 0 , 
ми^ии

Диаметр
СТЕРШ,

мм

КОЛ. ( 
ТОШЕЙ f

ШТ.

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 
Н Ш Ш Н И Е  В АРМАТУРЕ, 
КОНТРОЛИРУЕМОЕ ПРИ 

НДТЯШЕУИИ 
б о. к г / с м *

Пр ед ва р ит ел ьн о е  
н л ш ш е н к е  

ь а р м а т у р е  перед 
бетонирован н е м , 

к г / с м  *

Необхо димое

HAT Я ЭДЕН НЕ 
1 СТЕР Н1Н Я

к г

01 5 Ври 27 ( 2 8 0 0 2 5 ) 0

П
П А 4 ) Ш  П К 6 - 9 0 . 1 0 .  Й П А Л У Н Ч Н Ы Ы  Ч Е Р Т Е Ж .  А Р М И Р О В А Н И Е .

С Е Р  И Я  
1 2 4 1 - 1

1 9 7  5  г в ы п у с к Л И С Т

9 f O
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т НЛ ж
С61

МЦНТНМН СЛОИ АО -ИИЭА̂
«  д а  п ц ^ т о у ^ п ь г о и м .

>, ЗОф5 Врц (БпоБ)

» ЙР И МЕЧ АН И Я'.
— C4tTt la  ̂ СКЕМА^ Д _  ^ ПОВЕРХНОСТЬ, ОТМЕЧЕННУЮ Ш К О М Ф ,  ПОДГОТОВИТЬ
JLJL.1111 I I I  Н И М И  I I I  ВОД НОК РАШ.
А- . Я 2 АРМАТУРНЫЕ НАДЕЛИЛ ом. АИСТЫ! 14,(5.
4 -------- tro e S O --------1 3 . ОПАЛУБОЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ И ЛЕТАЛИ СМ. ЛИПЫ 12,13.

16
А а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
АРМАТУРНЫХ И ДА ЕДИН!

Ве с  п а н е л и к г г ш На им е н о ва н и е Марка
кол,
шт.

ВЕС,
КГ

ОВЬЕМ БЕТОНА N * 1.1159 К а р к а с ш 8 12.24
Приведенная  толщина бетона см 12.12

С е т к и
С 47 1 0 .9 4

Ра с х о д

с т а л и

В с е г о

к г

78.31 С 53 1 8 3 5
НА 1м2-ПАНЕЛИ 8.96 С 67 1 3.80

ИА 1N* БЕТОНА 73,95 Щ Ш щ ы е и е ш Г (15 4 4 .2 8
ТШтрягаем ы е

СТЕР W-H И Of 35 4 8 .4 0Проектная  м а р к а  вето н а

ъ

350
к у б и ш а д  ПРОЧНОСТЬ 
БЕТОНА К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯ ЩЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ.

245 ВСЕГО: 78.31

в ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Нагрузки ,
ПРЙА0Н1ЕИНЬ¥ 
к изделию

Ра с ч е т н а я

>

8оа Д иаметр
арматуры

ММ '

ДЛИНА,
М

ВЕС,

к г
го ст

На,

Но р м а т и в н а я 670

56? ! 314.30 46.40 8480-63 1 0 ШНормативная дли ­
тельно действующая 5Е0

Нормативный  собственный
ВЕ С И ЗЛ ЕА ИЯ 500 12А1 4 .8 0 4 . 2 8 Ж-№ 2100

Ра с ч е т н ы й  п р о г и б

С ЧЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ 

НАГРУЗКИ

1

ь

j_

421

5 & I 5936 8,72

6727-5J

2500

5 6 1 24,60 5.60
3150

4 & 1 152.70 а и

Х а р а к т е р и с т и к а  н апряг аемой  арматуры

позиций
Аианет?
птш 1

т

Код.,
ПЕРШЕЙ,

шт.

Пр е д в а р и т е л ь н о е
НАЙР Я ШЕНИЕ в АРМАТУРЕ, 
КОНТРОЛИРУЕМОЕ ПРИ 

«АТЯ1Ш ИИ 
бо ,КГ/СМ Е

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 
Ш Р Я Й  ЕНИЕ 

В АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ 

к г / с м *

Необходим ое
н а т я ш е н и е

{ СТЕР ШНЯ/ 
Но 
КГ

Q1 56р1 35 12800 1 1 1 2 Г 2510

U

1975 г.
а н е л ь  Я К 6 - 90.10. О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е щ . А р м и р о в а н и е .

СЕРИЛ
1.241-1

jObimCKlAHCT
9 [ И







1 W
U

U
 йП

зГ'тг Ч I 
I 

/И
Н

И
Н

Н
И

'Ы

ш ш  т
---,-------- _ ---- —--- —------------— ~ ----~ ~ i.

—
а /

с £ 5 0 ^ 5 5
ч

8820
-с s щ т /т /щ

\ 900х 8750

С 66
В а р и а н т  с е т к и , н е г о т о в а я  е н о и  
НА Ш О Д А Х  т х

г 50 *3 5

8920

С Д6

Г0СТ6478-66 50 т

1В

250*3
950

50 **

Ш /£ 5 0 /4 /1 г п р т о л ^ с  сс
4400*750 8UU0* I M °

6980

aoo/asoM
,1100*8750 гост Ш~т

т
вариант сетки, изготовляемой
Н А  Ш О А А Х  Ю . К

а

2 5 0  * 5 5

89 ао

ПРИМЕЧАНИЕ:
{ . к А И Ч И Н ^ „ С ’П Р И Н Я Т Ь  6 ПРЕДЕЛАХ

ео-н50мм.

LS f ^ f ° n 6 A ' r 8 - 6 6

с п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  к а з а е м ш

Марка

№ 
ПО ЪСЕЧЕНИЕ

KQA., Д а й н а Ве с , кг

шт шири;
мм

ЩЭАЕМШМ наЭЛЕМЕНТЭЛЕМЕНТА

С5 Ъ \ 0481 '36 940 ъ т 3,35
8.65г 04 81 6 89 20 53,52 5/50

С 66
\ 0А6Т 36 Н40 41,04 4,06

10.24г 0 4 81 7 8920 62,44 6,18

С 65
4 0 4 8 1 36 1440 51,84 5,13

12,19г 0 481 6 892.0 74,56 7,06
т 4 0481 10 9 SO 9,SO 0.94 0.94

С46

4 0 4 8 1 6 950 7.60 0.75
1,47г 0 4 8 1 5 1450 7 .2 5 0.72

С56
4 04 81 7 950 6.65 0.66

124г 0481 5 4150 5,75 0.56

01 04 058р1 4 8980 8.98 т 138

I I
1 9 7 5

Се т к и  C W ,  C 4 f y C 5 3 , C 5 6 , C 6 5 , C 6 6 .  От а е л ш н и  с п п и ш И .

с е р и я  
1244-1 .
№Ш| АИСТ
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ПРИВАРИТЬ ПОСАЕ 
ЛГОТОГЛЕНИЯ СЕТКИ

А

к г г ,  к г а - ,  к г ? 20

1190,,д \\ ,191ц
“  S о

н ^Л И Н И И  СГИ5А Лн— =
са•><

, с з

СО-3-

°1,200 200л 5
■т-Н
щ J5G £!

t <500
f----- ?Г7

+ кI
25 ,25

H4G
ПРй8 АРМТЬ ПОСЛЕ 
ИЗГОТОШШТЁтЛ fgrf

А Л  —

50 .200

К Д И Н И И  c r u o A b t

2,00x4 .200

г¥ -

so

9 5 0

25 10 0*21

2250

П 5 ; п б

П р и м е ч а н и е . ,•

i Се т к а  СИ и з г о т а в л и в а е т с я  ш и р и н о й  
П оом м , СЕТКА С<2- ШИРИНОЙ 1500 ММ, 
СЕТКА С67- ШИРИНОЙ 4500мм; ААИНА 
СЕТО К- 460 мм.

.50 .25

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  СТАЛИ НА Э Л Е М Е Н Т

МАРКА т СЕЧЕЩ
К О Л . ,

шт.
А. А И НА &  ЕС, к г

ПОЗИЦИИ;
м й

Н А Ш И М
М

НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

С 4 4
1 0 5 B I 9 46 0 4,<4 0,64

2 , 4 7
2 0 5 Ц 7 17 0 0 11,00 < , 6 3

С<2
1 0 5 B I б 460 ш 0,57

2 ,1 9
2 0 5 B I 1 1500 <050 1.62

С 67
4 05 8 ! 7 460 3.22 0.50

1,90
2 0 5 В Т . 7 1500 9.10 1.40

К 21
0 4  В1 24 205 4.02 0.49

0.93
2 0 4  6 1 2 2 2 5 0 4 .5 0 0 . 4 4

К 2 2
1 05 Ы 24 205 4.92 1.09

1.55
2 0 481 2 2250 4 .5 0 0 .4 4

К 2 5
1 0  561 2 22 50 4.5 0 0.69

1.7 62 0 6 1 1 24 205 4.92 1.09
П5 П5 0 1 2 A I 1 1200 1.20 1 .0 7 1.07

П 8 ПВ 0 1 2 A I 4 <540 1,34 и з 1.55

т к

1975
С е т к и  с н ,  m , C 6 7 .  К а р к а с ы  к 2 1 . К 2 2 ,  К 2 5 ,  П е т л и П 5 , п б .

" Т ёТ и я
1 . Е41-4

ВЫПУСКI АИСТ 
§ 4 5



ДЕТАЛЬ ЗАДЕЛКИ торцов ПАНЕЛЕЙ

ШЮЕОТфаРМО&АННЬт И 0Т&ИБРИ?0ВА4ШЬЖ

м а р к а
п а н е л и

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

SEC,

КГ

О&ЪЕМ
БЕТОНА,Ф

Приведение
Т0Л1ДИИА
БЕТОЯД̂ М

6EC
СТАЛИ»

КГ

ВДАШАИ 
на1м2бшна 

кг '

Расход сгалн'
НД^БЕЩА

КГ

ПК4.5 “ 90.15G 4300 1.72.0 15.01 82 .42 6.23 47.92

ПК6 -  90.15а. 4300 1.72.0 15.01 93.96 7,11 54.63

ПК8 - 90. 15а- 4300 \.т iS.01 119.96 9.07 69.74

ПК4.5 -90-12а 5240 т ь (2.30 65.38 6.21 50.45

ПК6 -  90.12а 3240 1.296 12.50 75.55 7.17 58.28

ПК8 -  SO.ISol 3240 1.296 12.30 94.30 6.95 72.76

ПК4.5-90.10а £6 80 |.07£ 32.26 55.55 6.55 51.80

ПК6 -  9 (У 0 а £680 \т \гп 62.45 7.14 58.26

П К 8 -90 .1 (к £660 ш 12.26 78.31 8.96 73.05

г  К 

1975г. О к а ш и т е л в н о  н а ш м е ц ц ы е  к а ш л и  с

_21

П Р И М Е Ч А Н И Я :

1. Панели, обозначенные марками с индексом „а.",
ОТЛИЧАЮТСЯ ОТ ОСНОВНЫХ ПАНЕЛЕЙ / Б Е З  ИН Д Е К С А /
ТОЛЬКО УСИЛЕНИЕМ ОТКРЫТЫХ ТОРЦОВ БЕТОННЫМИ- 
ВКЛАДЫШАМИ.

2. Ра с ч е т н ы е  н а г р я з н и  н а  о п о р н ы е  к о м а ц ы / и с х о д я
ИЗ ПРИЗМЕННОЙ ПРОЧНОСТИ КЕТОНА М А Р К И  3 5 0 /
п р и н я т ы :
П Р И Ш В И Н Е  ОПИРАНИЯ IG СМ - П О К г / е м г ,

2 5 СМ -  35 к р £ м г .
При ПРОМЕМУТОЧНМХ з н а ч е н и я х  г л у б и н ы  ОПИРАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ВЕЛИЧИНЫ РАСЧЕТНЫХ Н А ГР У ЗО К  ПРИ­
НИМАЮТСЯ РАВНЫМИ РАС ЧЕТН Ы М , УМНОШЕЦНЫМ 
НА КО УффИЦИЕНТ ПО гост 8 8 2 9 - 6 6 .

3. Бетонные вкладыши и панели готовить нз бе­
тона ОДИНАКОВОЙ МАРКИ.

4. Заделку в кла дышей  в торцы в ы п о л н я т ь  
непосредственно после извлечения  ПУАНСОНОВ
ДО ПРОПАРИВАНИЯ ПАНЕЛЕЙ, ОБЕСПЕЧИВ ПЛОТНОЕ 
ПРИМЫКАНИЕ В К Л А Д Ы Ш Е Й .

5. Закрытые торцы панелей, образуемые при Фор­
мовании с ВЫХОДНЫМИ ОТВЕРСТИЯМ^ МАЛОГО диа­
метра, УКЛАДЫВАТЬ на стену с большей нагрузкой.

у с и л е н н ы м и  т о н н а м и . Д е т а л ь  з а д е л к и  т ор цов  п а н е л е й .
СЕРИЯ
и м и1тш\ АИСТ9 16



1

С'

Сх е м а  о п и щ и я  и з а п ю ш е н и я

пс и  ИСПЫТАНИИ
П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и  с л е д у е т

Р У К О В О Д С Т В О В А Т Ь С Я  указаниями ГОСТ 6 6 2 9 - 6 6 .

i t

Площадь
(1 9 0 6 Е Р К А  О Р О Ч И о с т и

ВИЛ Р А З Р У Ш Е Н И Я  И ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С"к1'
Марка

ПАНЕЛИ

ЗАгрушения
ПРИ

ИСПЫТАНИИ

ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ИЛИ РАЗДРОБЛЕНИЕ 
БЕТОНА СШАТОЙ ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО С ТЕКУЧЕСТЬЮ 
ПРОДОЛЬНОЙ растянутой  АРМАТУРЫ с = 1,4*

Разрыв продольной арматуры или раздробление бетона сжатой
ЗОНЫ ИЛИ РАЗРУШЕНИЕ ПО КОСЫМ ТРЕЩИНАМ ДО ДОСТИЖЕНИЯ ТЕКУЧЕСТИ. 
ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ИЛИ ВЫДЕРГИВАНИЕ АРМ. И РАСКОЛБЕТ0НД&М

величина разрушающей нагрузки , кг/ м2 Вел и ч и н а  РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ, КГ/Ы4

- О

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОАНЫМИ/П- 2.3.2 ГОСТ/

ПРИ КОТОРОЙ требуются 
ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАНЫ Я/П>3,2.8ГйСГ/

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ П Р И З Н А Ю Т ­
СЯ годными /П.Е,3.2 ГОСТ/

ПРИ КОТО РОЙ Т РЕБУЮТСЯ
ПОВТОРНЫЕ И С П Ы Т А Н И Я  _______ / ъ.ъл.г гост/,_____см2 С УЧЕТОМ СОБСТВЕННО­

ГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ
ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

Ш4.5-М.15 8850*146 1150 830 830 , НО > 705 1315 995 <  Ш ,  НО ^  845

11Кб-90.15 8850*146 1365 1045 <1045, НО ъ 890 1560 1240 <1240, НО *  1055

ПК8-90.15 8850*146 1655 1335 <1555, НО *1135 1890 1570 <  1570, НО7/1335

ИК45-90.12 8850*116 1150 630 < 830 , НО 7/705 ш о 990 <  990 , НО 7/ 840

BK6-9a.ta 8850*116 1545 1045 <1045, НО 7/ 890 1540 1£4'0 < 1 24 0 , Н07/Ю55

ЛК8- 90.12 8850*116 1635 1335 ^<337, НО ^«35 1870 1570 < 1570, НО *1355

BK4.5-90.10 8850*96 н4о 840 < 840, НО 7/ 710 1300 <000 <1000,  НО?/ 850

11Кб-90.10 8850*96 <355 1055 <1055, НО 7. 900 1550 1250 <1250, « 0 *  1065

ПК 8- 90.10 8850*96 1650 <350 <1350, НО7/ Ц45 1885 1585 < 1585, H0 7/-I345

*  Т е к у ч е с т ь  продольной р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  х а р а к т е р и з у е т с я  прогибом 
ИЗДЕЛИЯ НА ВЕЛИЧИНУ, П РЕВЫ Ш АЮ Щ УЮ  УзОДЛИНЫ ПР0АЕТА/П.З ,2 .<аГ0Су 
РЛЦРОГЛЕНИЕ БЕТОНА ОТ СЖАТИЯ ОДНОВРЕМЕННО С ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ХАРАКТЕРИЗУЕТСЯ ПРОГИБОМ 5 15  И Ш Е Е  РАЗ ПРЕВЫШАЮЩИМ 
ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ и ПРОВЕРКЕ WECTKOCTH С ОДНОВРЕМЕННЫМ РАСКРЫТИЕМ

т т ц и н ,  НОРМАЛЬНЫХ К ОСИ ЭЛЕМЕНТА НА ВЕЛИЧИНУ <ММ И БОЛЕЕ/п.32НГО^
Р аздробление бетона от сжатия до  достижен ия  в растянутой ар мат уре

ПРЕДЕЛА ТЕКУЧЕСТИ ХАРАКТЕРИЗУЕТСЯ ПРОГИБОМ ИЗДЕЛИЯ НА ВЕЛИЧИНУ, МЕНЕЕ 
MEM В 1.5 РАЗА ПРЕВЫШАЮЩИМ ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ ПО ПРОВЕРКЕ 
ЖЕСТКОСТИ И ЛИ РАСКРЫТИЕМ ТРЕЩИН ЦАйЕУИЧИНУ, МЕЯЕЕ 1 Ж  /П 3.6.10 Щ Т / .

4975 г
Д а н н ы е  д а *  и с п ы т а н и я  п а н е л е й  п о  п р о ч н о с т и

СЕР ИЯ
1 . 2 4 Ы

ВЫПУСК
9

ЛИСТ
1?
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№45- qo. iS'

П р о в е р к а  но о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н *

К ОН ТРО А ЬНА Я Н А Г Р У З К А  ЗА B W 4 E T 0 M  

СОБСТВЕННОГО ВЕСА ИЗДЕАИ Я ( К Г /м 2-]  

ДА Я СА V Ч А Я ИСПЫТАНИЯ В В О З Р А С Т Е * " 1 
(п. 23.6 ГОСТ)

5
т о к

Н5

1
П Т О К

435

(4
И Т О К

430

ZB
счток

415

(GQ 
C’STG К

4 4 5

к о н т р о л ь  
НА Я ШИРИНА 
РАСКРЫТИЯ 
ТРЕЩИН

QtK ,
М М

( п , г . у ь г о с т )

0.2.

П Р О В Е Р К А  ШЕ СТК ОСТИ

КОНТРОЛЬ­
НАЯ НАГРУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА И ЗАЕ/ШЯ]

• ь
к г /  м г

560

КОНТРОЛЬ- 
НИИ ПРОГИБ
от контроль­
ной НАШЗКИ 
* * *  «А

т к,
мм

/п,2.з.ъгост;

14.00

и 23
Е /1 И Ч И Н А И З МЕ Р Е Н Н О Г О  

ПР ОГИ Е А , ММ.
( п  Е3 . 2  ГОСТ)

{ТРИ КОТОРОЙ 
И З А Е Л  ИЕ 

П Р И З Н А Е Т С Я  
Г О Д Н Ы М .

*\ т

ПРИ КОТОРОЙ 
ТРЕБ УЕТС Я  
П О ВТОРН О Е. 
ИСП Ы ТАН ИЕ

<6.50,40^18.20

ПК 6 -  90.(5 5 1 0 600 565 565 54 О о.г 500 19.50 г  25.40 7 2 3 .4 0 ,4 0 * 2 5 .4 0

ПК 8 -  90.15 82 5 81 $ 790 760 720 0.2 670 26.10 ^  51.50 731.30, НО* 35.90

ПК4.5 -  90.12 440 435 430 415 395 0.2

П К 6 -  90.12 505 590 590 5 7 5 540 0.2

ПК 8 -  9 0 1 8 820 810 7Э0 760 720 0.2

360

500

670

I4.30

19.90

26.60

*  17.20 7(7.20, НО* 18.60

*  23.90 7 23.30, H 0*-25.9 О

^  51.90 7 51.90, НО* 34.60

ПК4.5 -  90.10 440 435 Азе 415 335 0.2 360 14.40 17.30 717.30, НО *18 .70

ПК 6 7 90,10 605 600 590 575 540 0.2 500 20.00 -  24.00 24.00, М О*26 .00

П К 6 - 90.10 820 810 790 760 720 0.2 670 26 .70 — 32.00 7 32.00, Н0*34.70

* *

8 ЕЛИЧМНА НАГРТЗКИ ( к г / м 1)  ПРИ ПОЯВЛЕНИИ п е р в о й  ТРЕЩИНЫ,  
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЕ П РИЗ НА ЕТ С Я  ГОДНЫМ, Д0ЛИ1НА ВЫТЬ 
ЮАЬШЕ ИЛИ РА 1НА К ОН Т РО ЛЬН О Й НАТРВЭКЕ ЗА ВЫЧЕТОМ  
СОБСТВЕННОГО ВЕСА И З Д Е Л И Я .

П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и я  в п р о м е н и т о ч -н м е  с р о к и
ВЕЛИЧ ИН Д  НАТРЧЗК.И О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  ПО И Н Т Е Р П О Л Я Ц И Й .

Ш
К о н т р о л ь н ы е  п р о г и б и  j <  о т с ч и т ы в а ю т с я  с м о м е н т а

ЗА Т P'4 Ш Е.Н И Я П АН ЕЛИ НА ИСП ЫТ АТЕ Л bH Q М С Т Е Н Д  Е-
ВНЕШ НЕЙ Н А Г Р У З К О Й

т к

1915г.
А а ш и ДЛЯ И С П Ы Т А Н И И  ПА НЕ ЛЕ Й  ПО Т Р Е р НО СТ О Й К О СТ И  и по w e c t k q c t h .

СЕР ИЯ

т а ч т ж г  
з i a
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