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3.sar.5-!S3.{-TP' т ехнические условия 3

3.501.5-153.! -ТО техническое описание 13
3. SO Г. 3 —TSS. 1 —Of НК Номенклатура изделий 15
3.501. 3—IS3.1—02 Площадка прожекторная ЛП
3.501. 9453.1-03 Площадка прожекторная ПП.

Сборочный чертеж 70
3.5013-153.1-04 Блок пала прожекторной площадки в  ГМ 13
3 .5 0 Г. 3~>SS.l -OS Влек поза прожект ар ной площадки вп-2
3ssf.9-ts3.f-oe Блок пола прожекторной площадки БЛ-1.

Сбооочный чертеж 13
3.501.3458.1-0 7 Блок пола прожекторной площадки БП-2.
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Обозначение
документа Иа имена 5а ние Стр.

3.S01.9 -  !58.1~ ie Петля 25
3.501.9- 153.1-п Сетка настила CHS 26
3.501.9 -  153.1- 18 Стержень крепления
3.501.9-153.1- 13 Подкос Верхний 27
3.501.3 -153. Г- 20 Подкос нижний
3.501. 9 -158.1-21 Ветвь оголовка во 2S {
3.501.9 -1531-22 Уголок опорный 2 5  !
3.S01.9— /53.1-23 Хомут оголовка 1
3.501.9-158.1-24 Стержень заземления С 30 !
3.501.3 —158.1—25 Фиксатор Ф !

$
3.S01.3 -1S8.1-2S Ветви площадки лестничного марша вП'ПвГ:Л~ 5 7 !

3.501.3-153.1-27 Пастил лестничной площадки НИ 5 5  ;
3.501. 3-158.1-23 Лестница переносная ЛП
3.501.3 -  158.1-23 Лестница верхняя л  в 33
3.501.3-158-1-30 Ограждение лестницы ОА с -  »
3.501.9-153.1-31 Лестница нижняя ЛИ 5-5
3.501.9-1531-32 Хомут лестницы H1...XS
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i  t  Нестоящие технические условия рсспр я cm Qa няктся нс .метал- 
личаские прожекторные площадки и а зол о они мачт осВет ит альныт аысз- 
той !5м с жаягзвжтонной нантршругиоодаяной стойкой заВодскоео изго­
товления, предназначенных для осдзшуния жзлазнода раж  ныл станицу 
и узлов, территорий ърузаЕогв илокаматиВяога хозяйства и других отк­
рытых территорий железнодооо&знога тоачспорта и изготадли5аг-  
мыз* по типовым конструкциям сараи з  301.3-1SS

12 Прожекторные площадки предназначены для установки нс них 
прожекторов типаПЗРопсм,ПЩПГЦ-Можа0ЩГ;Зь.

ВгйлоВхи предназначены для прикрепления празмгкюорней п ло­
щ адки к  стойка мачты

13 Прожекторные площадки и огаладки мазут зксплуатирсдать- 
ся при расчетной температуре как до минус 40аС и Выше ( „  нормальнее 
исполнение^), т ак и от минус 40°С до минус ё5°сусеберное исполнение

1Л Пои зак азе  на шготоВлгяиа необходимо указыват ь наим ено­
вание и марку конструкций, исполнение^ материал и серено тип сбыт 
конструкций.

Пример : площадка прожекторная ПЛ7 аеалодок ОГ „нормальное 
исполнение^ сталь марки злементы-ВСтЗпсб гостЗсО-71 И м ен и еы ~ 

-8СтЗсп 2 гост 380-71 * типовые конструкции серии д SOI3 -1 5 3

Конструкции^ предназначенные для эксплуатации § среде с агрес­
сивной степенью бездействия на металлические ко натр ими ищ Вата -ы 
удоВяетЗорять дополнительным тргдвбаниягщустановленным проект­
ной документацией согласно СНцПд.въ, 11-SS и указанным В за к а зе  на 
изоатоВленис

1 3  т ехнические усладил распространяются на прозызКтопныг 
площадки и агалеёкщ аттестуемые по ягодой таттгойии качества,

л
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2 .[Г]азаничеаки8  требования
2.1 Прожекторные площадки и оголовки должны соответствовать 

требованиям настоящих технических условий и комплекте документа­
ции серии „Мачты осветительные высотой 15м”.

е г Комплектация оголовка и конструкция монтажных стыков да­
ны в выписке 0 „Материалы Зля проектирования\а комплектация про­
жекторной площадки и конструкция составных элементов площадки и 
оголовков В Выпуске 1 „Площадка,оголовок,лестницы металлические, 
т ех н и ч еск и е  условия ирабочие черт еж и"т иповых конструк­
ций сери и  3  5 0 1 9 - 1S8

2 з. Прожекторная площадка состоит из двух Злаков пола,шес­
ти панелей перил и отдельных столиков.изеотавлиВаемых исобирае- 
м ых S пространственную конструкцию при помощи сварки на заводе

Оголовок состоит из двух ветвей, изготавливаемых на заводе и 
собираемых В пространственную конструкцию при помощи болтав на 
м онт аж е мачты

2 4 Основные параметры прожекторной площадки и оголовка 
Приведены В черт еж ах типовых конструкций серии 3.501.3-158.

t г 5. Характ ерист ика
I г  5.1. изгот овление прожекторных площадок и оголовков долок- 
; но производиться на заводах  или S ц е х а х  металлоконструкции.'
; имеющих необходим ые условия по обеспечению высокого качест­

ва изгот овления

£ 5 2  При изготовлении конструкций не допускается примене­
ние проката, сварочных материалов и метизов, не имеющих серти­
фикатов

г  5.3 Допускаемые откло.-.ения при изготовлении прожекторных 
площадок и оголовков приведены в  таЗл 2.1.

3 .5019-158 .1 -Тб
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ШаНлица 2.1

Н аим енование
отклонений

Допускаемое 
отклонение, мм

1 Длины деталей, отправляемых 
на монтаж ±3,5

2 Расстояния между смежными
отверстиями Sотдельных элементах, 
отправляемых на монтаж

±0, 7

3 Размеров сечений шваб сварных 
соединений

± 2 , 2

4 Диаметров отверстий под болты -0  ,  -Щ5
5 Габаритных размеров отправоч­

ных элементов ±5,0

s Размеров опорных столиков под 
оборудование ±2.0

7  Зазора между натянутой струной 
и обушком уголка (при длине элемента

о,оо1(но не более 
10,0)

2  5 4 .  При изготовлении прожекторных площадок и аголобкед, в 
соответствии со СНиП W-23-81, используются материалы, приведен­
ные в та 5л. 2 2
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ГПа блиц a  S. 2

Н аи м ен ован и е

элем ент ов

М а т е р и а л ы
„нормальное исполнение" „северное исполнение”

Марка стали гост Марка стали гост

Площадка проз/сек- 
торная{кроме перил, 
настила,сталиков)) 
оголовок

ВСгЗпсв
380-71*

или
ТУ14-Т- 
з с г з -8а

03 Г 2

о з г г с  или 
15XCHA

ТУ 14-1 — 
- з а г з - 8 0

13S81-73

Перила, настил,ста 
лики прожект ор­
ной

площ адки

ВСтЗ пс 6 
допускает­
ся
ВСтЗкпг

380-71*
или

ТУ14-1- 
-30£3-80

09Г2

оэГ эс  или 
15ХСНД

ТУГ4-1-
- з о г з - 8 0

19281-73

Болты монтажных 
скреплений, гайки, 
шайбы (метизьг)

В Ст 3 СП 2 380-71* а з г в ТУ 14-1- 
-3083-80

>
«g
3

2.5 s Изготовление конструкций должно осуществляться при тща­
тельном контроле на Всех ст адиях производства за  выполнением тре­
бований комплекта чертежей типовых конструкций серии s  sow -158, 
карт технологического процесса,главы СНиПШ-18-75{разделы 1 и5),настоя­
щих технических условий сзанесением результатов контроля В меж­
цеховую сдаточную документацию или журнал промежуточной приемки!

заготовленных и обработанных деталей (Выборочно!)} 
собранных под сварку элементов з 
заводской сварки [Включал контроль швоВ^ 
рассверленных монтажных отверстий, 
очистка конструкций под грунтовку, 
грунтовка конструкций.
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г .5 е. Р езка  и обработ ка проката, сборка элементов, сварка, 
образование отВерстий и другие операции должны Выполняться S  пол­
ном соответствии с требованиями разделов {и 8 главы СНиП JU-13-75  

GВарка конструкции должна производиться только после провер­
ки правильности и х  сборки и тщательной очистки мест сварки от 
заусениц, грязи, м асла, рж авч и н ы , льда  и сн ега .

Все монтажные отверстия должны быть образованы на про­
ектный диаметр на предприятии-изготовителе

г  5.7 Контроль качества швов сварных соединений дол ж ен  
осуществляться В соответствии с указаниями раздела 1 главы  
СНиП S-t8~7S.

имеющимися на заводе средствами производятся- 
систематическая проверка Выполнения заданного т ехнологи­

ческого процесса сборки и сварки,
наружный смотр 100j„ швов с проверкой разм еров,
Выборочный контроль швов в местах их пересечения и в  местах 

а признаками дефектов, указанными в разделе I  главы СНиП Ш-18-75 
или гост 3242-79

Швы сварных соединений и методы устранения их дефектов долж­
ны удовлетворять требованиям раздела  I г л а в ы  СНиП ш-18-75.

2 58. Контроль качества и расположения монтажных отверстий ! 
производится после контрольной сборки, В соответствии с  указания­
ми разделов 1и8 главы СНиПЩ-18-75.

г S 3  изготовление конструкций следует производить по кондук­
торам и приспособлениям, обеспечивающим правильность размеров I 
и Взаимозаменяемость элементов, платное соприкасание обработан­
ных элементов монтажных стыков.\ а  т акж е совпадение отверстий 
8 м онт аж ны х ст ыках

г  510 Прожекторные площадки и оголовки должны быть огрунта- 
Ваны на заваде-изеатоВителе,а окрашены либо на заВаде-изготови- 
телщлиба при мантаже(до подъемки мачты) в соответствии с требо­
ваниями р а з д ел а !г л а в ы  СНиП 61-18-75

Не подлежат грунтованию и окраске на заводе-изгатавителе 
соприкасающиеся поверхности м онт аж ных соединении.

/ззф S 3.501.3-158.1-TU
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Количеств а слоев грунтовки а  окраска нс заВадг-изгатаБителг 
устанавливается условиями SasaSopa с заказчиком.

2.5. 11. Поверхности конструкции, подлежащих подготовке перед 
окрашиванием,не Валлены иметь заусениуцстрых кроте:урадиусам 
менее 0,3ы;а),сварочных брызг, наплывов пайки, прожогов.

2 . 5. 12. Перед грунтоВанием ст альны е конст рукции долж н ы  быть 
ачишены от загрязнений и обезж и рен ы .

Степень очистки поверхности от окисло5!раса£чины и вкаяинъ?) 
должны Выть не ниехе третьей, от жировых загрязнений-кг ниже 
S,-парой, согласно гост 3.402-80-

2.5.13. Для защиты конструкций от корраэии(при отсутствии 
особых требооании) применяются В соответствии с указаниями ела- 
8ы СНиП2 .63М-85 лакокрасочные материалы 1, Vгруппы масляные или 
полимерные,толщина покрытия,В ключом, грунтовку- 55 мкм при 
покраске В ЗВа слоя.

Качества защитных покрытий должна соответствовать также 
требованиям ГОСТ9.404-81 и 9.074-77} пре5усматрибающити применение 
лакокрасочных покрытий 8 различных климатических районах.

Нг допускаются дефекты п^.рытия, Влияющие на защитные 
свойства покрытий-сыпь,пузыри,накалы, кратеры, морщины.

1 ~т;
' V. •

2.S. МаркироВка

2 .S.I. На гот овом блоке д о л ж н ы  быть у к а з а н ы :

■зао од-изготовитель^, 
псоядкооыи номер изделияь
маска блока, о соответствии с рабочей документацией, 
клеимо отсела тгеенн-'г-жга контосля.I
Маркировка блоков производитсянесмыЗаемойкраской контраст­

ного цвета непосредственно поелг их веЗиЗгтглъшёаёаяия и приемки.

2 .В.2 . Подготовленные к перевозке nooseектасные площадки и ого­
лю они должны иметь транспортную маркироЗку, Выполненную согласие 
тогсзЗаяий Гост кт -Ьп*; с указанием основных, Запели и гпелъ.чьюс, 
информационных надписей и манипуляционных знаков.

2.S.3. Параметры элементов, необходимые бтя выполнения ин­
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формационных надписей, приведены 5 та.5л.2Л.
т абли ц а 2А.

Наименование
Марка

ёабари т ны г разм еры ,см Масса,

элем ен т ов Длина Ширина В ы сат а нг

Площадка
прожекторная п п 230 157 12 7 за о , в

вет вь ого.лвБт 30 7 4 43 13 13,4-

2.Б.4. Манипуляционными знаками для металлоконструкций явля­
ются знакиц,центр тяжести и „места строповки.

2 .  в. 5. транспортная маркировка должна быть нанесена на каж ­
дое грузовое месте.

Допускается наносить вено Вниз, дополнительные и инфсрмационньте 
надписи не Ий Всех еругобых местах, на не менее чем на четырех 
при перевозке грузов Е прямом железнодорожном сообщении поЗа,- 
ганныыи отправками.

Допускается не наносить основные и дополнительные надписи при 
nepeSaaks грузов автомобильным транспортом

2.S.S. транспортная маркировка выполняется на яр лыках (устай- 
чиёысс к воздействию атмосферы) или непосредственна на грузе ( о 
удобных,хороша просматриваемых местах)несмываемой краской 
контрастна so цоета.

требования к краске должны соответствовать Гадгг 14/32-тг:

2 . 7 .  зпаквэка
3 .7 . 1  Лоосхепторные площадки устанавливаются на транспоот- ( 

пае зоесства вез упаковки.
2  7.2. Поеоузку вервей оголовков следует посизВсоитЬ.увязы- 

зся их о пакеты, паи этом точностные качестве скргплгний Зслжн 
ioomiimzmSc5c.;vb Гост 3!S50-7s'ru овес
тзб пои поеоизачне-разгоизечных оаас

-ечноать жхсанность пс 
пасс и тоанспошиообан
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Ориентировочные размеры пакетов при массе soo кг 
длина —30 см 
ширина — 30 см 
Высота — 50 см

2.7 3. Элементы крепления аголоВкоВ (метизы) должны 5ыть 
упакоданы 8 деревянные ящики,обеспечивающие их сохранность и 
качества.

ДереВянные ящики изготавливаются В соответствии с
гост £331-$ 5

2 3. Показатели Высшей категории качества при аттестации 
прожекторных площадок и огалоВкоБ приведены В табл 2.5

т аблица 2 5

Н аименование п оказат елей Величина

1. Отклонение от проектных размеров не 
более, мм, ± 3 ,0
длины деталей, отправляемых на монтаж 
габаритных размеров отправочных элементов

2. Отклонение сраомы и расположения поверхнос­
тей элетентав (непрямолинейност Ь -зазор 
межоу натянутой стрелой и обушком фолка 
при длине элемента L), мм

± 4 ,0

ofioi 1 , но не 
более 8,0

3. Отклонение размеров сечения швов сварных 
соединений, мм ± 1 0

4. Окраска Для XI класса 
покрытия па 
Гост 3032-14?

Остальные требования,предъявляемые при аттестации прожек­
торных площадок и оголовков по Высшей категории качгетВа,-8 соот­
ветствии о настоящими техническими условиями.

3.501.9-158.1-ТУ
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3. ГПребоВания безопасности

3.1. При изгот овлении прожекторных площадок и агалаВкоВ 
следует руководствоваться Гостами „Система стандартов безо­
пасности т рудая(0СБТ).

3.£.При погрузке, транспортировании, разгрузке и монтаже 
должны соблюдаться правила техники безопасности,согласна тре­
бованиям СНиП Ш-4-80,а также требованиям соответствующих 
Гост ов , Система безопасности труда” (ССБТ).

3 3. Пожарная безопасность при работ ах по грунтовке иакоас- 
ке регламентируется Гостами,Система безопасности труда (cost) 
и праВшами пожарной безопасности В соответствии с наставления­
ми по организации и проведению пожарно-просрилактичеекой работы 
на объект ах и предприятиях Министерства транспортного 
строительства.

1 I

у з з г /г  7
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4. Про. Вила приемки
41. Zee изготовленные конструкции долоамы бытЬ(да грунто- 

ьания)ос8идгтгльст§о8аны и приняты отделам технического конт­
роля завода- изготовителя

4 г  Пои приемке отдельных элементов проверяется соответст­
вие матсоиалсв,конструкций и геометрических размероЕ-равочим 
чертежам,качества выполнеиия-тревйосниям главы GHufl Щ-18-75 и 
настояш исс технических углов и", а  таквте результат контроля 
качества сварных швов

43. Приемка рассверленных отверстии поЗ монтажные болты 
производится при контрольной сварке площадки г оголовкам (до их  
разСзр,;и\в соатдетстдии gразделами 1иВглаБы сНиП Щ-18-75.

4 4 Не исправляются и подлежат замене целикам прокатные 
профили 8 элементах проз,секторных площадок и оголоВкоВ,имеющие-- 
трещины в металле шва, переходящие на основной метали  ̂трещины 
§ ооноВном металлеj расслоение покромкам

4 5 Приемку качества грунтования и окраску следует произ­
водить дополнительна после „л Выполнения

43 Приемка прожекторных площадок и оголоВкоВ должна Выпол- 
'-яться партиями путем выборочного контроля Размер партии зави­
сит от количества площадок и оголовков В заказе на изготовление, 
но не 5алее S  штук

4 7 Перед стдарам ВыВарки необходимо атбракоВать пражек- 
; таеные площадки и оголовки слонами отступлениями от посева Вании

настоящих технических условий,выявленных путем Внешнего ос- 
' мстоа

4 3 При 5отсрочном контроле псотию принимаютхсли Sвывар- 
Г ”  кг нет дефектных прожекторных площадок и оголовков

j Приемка площадок и агалавкад из партии.не принятой врезуль-
j mams Выссптугга контроля,должна производиться поштучна, пои этом
! следует кснтрслиосвсть конструкции только па тем показателям, по
] катзоым партия не Выла принята.

3.501.9-158.1-Тб
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4.9 При сдаче готовой продукции, В соответствии с требовани­
ями главы ОНиП Щ-18-75,за8ад-изготаВителЬ обязан представить 
сертификат на стальные конструкции, а также, па требованию за­
казчика,следующую документацию^ качестве прило -ения к сертифи­
кату или акту приемки конструкций заводской инспекцией):

сводную ведомость заводских сертификатов на материалы, 
примененные при изготовлении конструкцийу

опись удостоверений о квалификации резчиков, про изо сдавших 
машинную кислородную резку деталей, с указанием ваты и номе­
ра протокола испытаний,

опись удостоверений (дипломов) а квалификации сворщикаВ. про­
изводивших сварку конструкций, с указанием даты иноыеос прото­
кола испытаний} '

Ведомость результатов контроля качества сварных Соедине­
ний с указанием методов устранения дефектов.

8 .5 0 1 .9  -158 .1  -T ' J



5. Методы контроля

5 1. Контроль качества конструкций осуществляется отде­
лом технического контроля за Soda-изготовителя, за Водско й инспек­
цией,заводской лабораторией,представителямизаказчика,а при мон- 
таоюе-ликейным инженерно-техническим персоналом и представи­
телями заказчика,

s  S Контроль качества материалов конструкций и соединений 
(сварных, болтаВых) производится по сертификатам заВодоо-пас- 
таВщикаВ

5 з. Для измерения линейных размеров конструкций при­
меняются ■

линейки металлические измерительные па гост  42 7-75] 
рулетки измерительные металлические Второго класса по 
ГОСГП 7502-80*;,

£
штангенциркуля па ГОШ 155-80 ■, 
шаблоны для измерения размеров шВоВ.

5 4 Для определения непрямолинейноати,неплотности при­
тыками я, чистоты обработки применяются:

угломеры G нониусам по roam 5378-SS > 
щупы па Г О С Г П  382-75*}

образцы шероховатости поверхности (сравнения) па
Г о ст '9378-75*

паВерачные линейки и натянутая струна
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S. Ш р а и с п а р т и р о б а н и е  и  х р а н е н и е

S.1. транспортирование прожекторных площадок и оголоВкоВ 
производится (па железной дороге-8 открытых Ваганах или платаомах, 
по автомобильной дороге-автомашинами или тракторами с прицепам)
8 соответствии е правилами перевозок грузов, техническими условия - 
ми погрузки и крепления грузов, действующими на данном Виде транс- | 
порта. I

S 2 Строповка,транспортирование,погрузка и Выгрузкща так­
ж е  хранение прожекторных площадок и агалаВкаВ должны пооизЗо- I
диться способами, исключающими лоВргждениг(одразоВание остаточ- i
нызо деформаций и Вмятин)конструкций иерунтабки. :

Сбрасывание конструкций с транспортных средатВ залсгщаетсу. I

S3. Выступающие части транспортируемых конструкций должны I
быть закреплены, а места монтажных соединений защищены от I
загрязнения. j

в 4 Хранение прожекторных площадок и агалавкоо разоеша- j 
ется на открытых площ адках  j ;

65. Конструкции необходимо укладывать на транспортные j | 
средства и на складе у изготовителя и потребителя е соблюдением | j 
требований раздела! главы СНиПШ-18-15: | j

прожекторные площадки и оголовки должны укладываться нп j I 
Подкладках и скрепляться, < |

расстояние между подкладками должно исключать абразоЗа-г.с i 
остаточного прогиба конструкции-,

элементы не должны соприкасаться с грунтом-, 
на конструкциях нг должна застаиваться Вода; , :
элементы крепления прожекторных площадок о аголоВксми - 

(метизы) хранятся В транспортной упаковке ' ,

J.
5 0 f . g - f 5 S . o -  Г&г
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7.Указания па монтажу и эксплуатации

71 М онтаж прожекторных площадок иоеолобкоВдолжен про­
изводиться 8 строгом соответствии с требованиями разделов 1иёглавы 
ИНиПш-48-75 и указаниями типаВых конструкции серии 3.501.9-mg

7 2 Все конструкции,изготаВленные назаВаде и Заставленные 
к месту монтажа, должны 5ытъ(да начала монтажа') тщательно 
освидетельствованы

Выявленные дефекты подлеж ат  устранению,состояние эле­
ментов фиксируется актом

Все соприкасающиеся поверхности монтажных стыкав должны 
Выть тщательно очищены (от грязи,льда,Воды, снега, масла, окраски, 
рзюаёчины), освидетельствованы и приняты

7 3 Сборку производят В приспособлениях, обеспечивающих 
плотность прижатия деталей монтажных стыкбВ,а также устойчи­
вость и неизменяемость конструкции на В сех ст адиях монтажа

Зазор между деталями, для которых предусмотрена платная 
пригонка,не должен превышал; 3,3мм-, при этом щуп такой толщины 
не должен проходить между приторцаВанными поверхностями деталей.

7.4 Отверстия В монтажных соединениях, Выполняемых на бол­
тах, при сборке должны быть заполнены временными болтами и проб­
ками В количестве соответственно не тенге ВЬух долтаВ и дВух 
пробок В узле

Окончательное закрепление постоянных балтад должно произ­
водиться только после проверки правильности положения смонтиро­
ванных конструкций

7 5. Приемка смонтированных конструкций должна производить­
ся В соответствии с требованиями раздела 1 главы  СЯиПШ-18-75.

7 . S  Прожекторные площадки и оеолаВки подлежат проверке н а  
месте установки осёетительнай мачты

Да пускаемые отклонения от проекта не должны превышать 
значений,приведенных В табл. 7 1

3.501.9-158.1 ~ ТУ
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Ш аблица 7.1

Н аим енование отклонений Д оп ускаем ы е отклонения

1. Прогиб уголкаб площадки
г. Отклонения Вершины осветительной 

мачты am Вертикального положения

1/75а длины  

1/200 Высоты мачты

77 При содержании прожекторных площадок и огалаЗкоВ н еобхо­
димо обращать особое Внимание на предупреждение коррозии металла, 
проверку состояния мет алла,сварных идалтаВых соединений (Выявле­
ние по8реждений), проверку состояния элементов конструкций (иск­
ривление, погнутости) и своевременное уст ранение появившихся 
деф ект ов

Проверка состояния конструкций должна проводиться не р еж е  
одного раза  В Влет, а при повышенной загазованности площ адки-не 
р е ж е  одного раза S в  года.

7.8.Окраска прожекторных площ адок и оголовков должна сВсгЗ- 
ременно Возобновляться(Взависимости am состояния ст арой краски 
или от требований технической эстетики,диктуемых месторасполо­
жением аоВетитгльной мачты), но не реж е одного раза S В лет, а  при по­
вышенной загазованности площадки-одного раза 8 три гада.

Окрасочные работы должны производиться по утвержденным  
технологическим правилам соответствующих Ведомств

—*

3.501.9-158.1-74
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8. Гарантии поставщика

8 i. Прожекторные площадки и агама8ки поставляются заказ­
чику пасме приемки их отделам технического контроля завода -  
п оставщика [изготовителя).

5  2  Поставщик [изготовитель) гарантирует соответствие про- 
;>сгктаоных площадок и оголовков требованиям проектной документа­
ции. главы ЫипШ-lsns и настоящих технических условий при соблюде­
нии потребителем услаВий транспортирования, хранения на месте 
и указаний по монт ажу и эксплуатации, установленных Выше­
указанными документами.

з з  Поставщик следит за  действием нормативных документов 
и государственных стандартов, ссылка на которые приведены В текс­
те настоящих технических уела Вий, и учитывает Все изменения, 
окгагнные S них Перечень документов приведен 5 приложении

84 Срок гарантии устанавливается SO лет при условии осмот­
ра прожекторных площадок иоголовкав эксплуатационниками В сроки, 
установленные разделом ! н ас-оя щ и х  т ехнических условии
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Перечень допумантоо,
на котсрив даны есылпи 8настоящие твтиическиз;

у с л о в и я х

Обозначение. Зруппа Н аим енование

У. ГггЛаостВгнные 
стандарты (гост) 

3.032-74* 735
Пахры m ия ла ко крас о чные,  
классификация и обозначе­
ния

3.402-80 TSS Покрытия лакокрасочные. 
Пса га гладка металлических 
пс-огоссностеи перед акра- 
шаганием

3.014-77 ТЗЗ Покрытия лака красочные 
издЪлий,погдназначенных 
Эля эксплуатации а оайонах 
а умеренным климагРом. 
Общие технические требо­
вания. Методы ускоренных 
испытаний

3.404-81 734 Покрытия лакокрасочные 
изаглий. предназначенных 
для эксплуатации 8 О&йбнах 
2  холодным климатом. 
Общие технические требо­
вания и методы ускоренных 
испытаний

iSS-30* П53 Штангенциркуль. 
технические условия

380-71 * 8 20 Сталь углеродистая обык­
новенна го качества. Марка и 
технические тресаВа'ния.

427-15* П53 Линейки измерительные ме­
таллические, 
технические условия.

5 8 2 - 7 5 * П52 Щупы, технические уела в us.
2331-85 4 7 1 Яшина дощатые неоазбааные 

Эля гоизаЗ массой ‘За 5Ранг, 
абщде технические 

усладил

3 . 5 0 1 .9 -1 5 % . 1 - Т У
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О п о з н а в а н и е Группа Н а и м е н о в а н и е

3 2 4 2 -7 9 в а з Соединения сварные. Мето­
ды контроля кач ест ва

7 5 0 2 -8 0 П53 Рулетки измерительные 
Металлические, т е х н и ­
ческие условия.

3 3 7 8 -7 5 * П52 Образцы шероховатости 
поверхности (сравнения), 
т ехнические 'условия '

14192- 7 1 * Д 13 М аркировка грузов

13281 -1 3 332 Сталь низколегированная  
соотавая срасанная

21S50 - 16 Г85 Средства скрепления тар - 
на-штучных гоузоб В тоан- 
епаотны-х пакетах.Общаг 
т ехнические требаоанй -

2. Строительные нормы 
и правила (СЯиП)

сн и п г .й З .н -8 5 -- - Защ ит а .строительных, 
конструкции от коррозии.

СЯи П К -23-31 
СЯиП Ш -4 -з а —

Стальные конструкции  
т ех н и к а  безопасност и § 
ст роит ельст ве

СНиП М -18-75 —— Металлические кансточк - 
ции. Правила производить а 
и приемки работ

у ГП еаснические
услови я  ( ТУ)

7314-1-3223-80

'

Прокат листовой.тира к ап о-’ 
лааный и Ф асонны й  из 
углеродистой и низколеги­
рованной стали.

!

;
i
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1. Область применения
В наст оящ ем  Выпуске при ведены  рабоч и е ч ер т еж и  металлоконст­

рукций прожект орной площадки, оголовка  для соединения площадки go 
стопкой и лестничных, марш ей для подъём а н а  площ адку обсл у ж и ваю ­
щ его персонала.

М еталлические конструкции предназначены Зля эксплуатации § 
районах  с расчётной температурой к а к  За м инус 43*G и Выше ̂ нормаль­
н ое  исполнение)}п ак  йот минус 40°до минус 6 5 сС^сеВарнпе исп олнени е1).

с а  расчетную температуру принимается температура наружного 
Воздуха наиболее холодной пятидневки обеспеченностью 0,$г по 
СлиП £.DtG{-S2 „Строительная климатология и геофизика”.

г. Канатруктионыа решения
Комплектация оголовка и конструкция монтажных стыке В Ваны В 

Выпуске 0 „Материалы для Проектирования11,а  комплектация прсо-сектар- 
ной площадки и конструкция сост авны х элементов площ адки и огалоВ- 
ка S Выпуске J „Площадка, оголовок, лестниц ы м ет аллические, т ехничес­
кие условия и рабочие черт еж и ” т иповых конструкций серии 3.S0J.S-158.

Прожекторная площ адка состоит из пола и перильного ограж дения, 
которое одновременна являет ся н псу щей конструкцией для  столиков 
под осВетителъные приборы

Пал площадки Выполнен из несущих уголков и сквозного настила 
из ко иглой стали. В палу предусмотрен люк для Выхода на площадку 
обслуживающего персонала.

Несильное ограждение Выполнена из круглой стали, столики для 
Крепления дасак пса осветительные приборы-из листаВой стали.

Площадка собирается из предварительна изготовленных сбороч­
ных гдинццрлоки паю -аба типоразмера,панели перил-три типоразме­
ра) и отдельно изгатаолеяныя: сталика§(адин типоразмер.
Вег соединения Выполняются ' 'и помощи аВарки.

Площадка зелйоект иооаана В одном исполнении.
ОгалсВак состоит ив двух сборочных единиц одного типоразмера 

\§гт§ и азалаакаъЗетВь везла дна Включает 8 себя хомут для закреп­
ления оголовка на стайке и опорные уголки.

мшпо 5 Мул она
3. 501.3-158. i -ТО

■ ойзс.\Згч:<$зиу
Л.опгцХГуйКвВ J P ft
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Сборка Ветвей оголовка Выполняется при помощи сЕарки.
Верхний лестничный марш состоит из следующих сборочных единиц* 

-собственна лестница-ллоская лестница из круглой ст али}
-Ветви лестничной пмощадки(дЕе сборочные единицы одного типоразме­

ра) -несущие уголки и хамиты для закрепления площадки на стой кг у 
-  настил лестничной площадки-несущие уголки и сквозная решётка 

из круглой стали.
Нижний лестничный марш состоит из одной сборочной единицы -  

плоской лестницы из круглой стали.
Все сборочные единицы лестничных маршей изготавливаются 

при помощи сборки.
Для закрепления на стайке лестниц и ограждения предусмотрены 

отдельна изготавливаемые хомуты.
В се монтажные соединения основных конструкций {площадка,сголо- 

§ак) и закрепление их на стойке Выполняются при помощи балтсо.
элементы лестничных маршал крепятся на монтаже при помощи сборка

з. Материалы
Материалы металлоконструкций назначаются при привязке насто­

ящей серии к конкретным условиям эксплуатации мачты с учётом 
следующих рекомендации:

1 8 н̂ормальном исполнении9Все металлоконструкции аззатаблсба­
ются из стали ВСтЗпсб no гост зво -7{штиВСтЗпсбН-02па ТУМ-Ч-гагэ-ЗО пре 
этом допускается изготовление перильного ограждения,столиков и 
настила площадки, лестниц с ограждением из стали 8СтЗ кп2 по 
Гост380-71*или ТУ (44-3023-80 с гарантией по свариваемости.

Вварка металлоконструкций Выполняется электродами 2-4-2 
ПО ГОСт 3457-75.

Болты монтажных скреплений принимаются по ГОСТ 779S-7С*из 
стали ВСтЗспг по Гост 380-7f* технические требования к ним -  
па гост 17S9-701

7 3 2 2 / 3 / 3

3 , 5 0 1 , 3 - IS 8. / -  ТО
Асщ_] ! 
~ J

КапиовВалй Л )^ Я  со га am А 4
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2.Васевгрном  исполнении*acs мгталлакаструкции изготавли­
ваются из стали 09Г2 по гост 13281-73 ими ТУ14-1йза23-2афозможно 
т акже применение стали 03Г2С и !5ХСЯД? категория стали указан­
ны х марок при расчетной температуре да минус 50ас-ш ест ая, am 
минус 53°с да минус S59C -двенадцатая. Перильное ограждение, сто­
лики и настил алощадкщлгатницы с ограждением могут изгетав- 
лиостъая из стали $СтЗсл2 по ГОШ380'71*или ТУ 14-1-3023-30.

йВарка металлаканструкций выполняется электродами 34SA или 
350 А ПО ГйСГЛ 5457 -75 .

сел ты монтажных соединений-па гост 7738-70*из стали 09Г2, 
тгссничгские требования к ним-по ГОШ 1759-70*

М атериалы металлоконструкции по Видам сорт амента приведены 
8 таблице.

Сортамент М а т е р и а л ы

г
Ш
§а

гост Сечение
формальное

исполнение9
Северное 
" исполнение*

Марка
стали гост Марка

ст ами
room

§ а
3  *

8503'8е S3* 5 
10*580 *S

ВСтЗпсб
^Допускает­

ся
ЗСтЗкп2

380-111 
ими

ТУ 14-1- 
3023-80

380-71* 
ими

ТУ 144- 
3023-80

03Г2 
а так­

ж е  
03Г2С 

или
15ХСИД

*) Допус­
кается
ЗСгЗкпВ

13281-73
ими

ТУ 14-{- 
3023-80
13281-73

3S0-71*
ими

ТУ 14-1- 
3023-80

а
ч 5 6 У 19903-74*

S* 4* 150*} 
а =4 
6 = 6 
6=8 
6= ю

§ 3
£ Й 
°  5*

2530-7{*
(5 10 * 
<Ь 12 х) Ф 16 art
ф 20 if
ф 22

-о
1

7738-70* М 14 
M1S 5СтЗсл2 380-7!* 09Г2

ТУ144-
3023-80

з . 501.9-158.1-TQ
Аист

3
KenupoSajiTj^U^ Формат А 4

При привязке рекомендуемые марка сталей Яля металлоконструк­
ций мачты могут быть уточнены В соответствии со СИиПЕ-23-в! как  
для конструкций3 группы и 8 зависимости от конкретного климати­
ческого района строительства, определяемого па гост  16350-30.

Д ля конструкции, предназначенных к эксплуатации В агрессивных 
ервсаац при привязке должны указываться требования к  марке стали 
и противокоррозийные мероприятия 8 соашовтстЁци со С Ни П 2.83, И -35.

4. [ЛреВаоания к изгопюомению, м онт аж у, 
упакаёке и т раяспорт ироаке

изготовление металлоконструкций мйчты{ках отдельные элемен­
тов,так и сборочных единиц} должно производиться централизован­
ным порядком на зав од ах  или 8 ц ех а х  металлоконструкций.

Сварка огалаВка, прикрепление к азолоЗку прожекторной площад­
ки, аварка лестничных маршей7 равно как и прикрепление металла  -  

конструкций к стойке мачты Выполняется или на комплектов очной 
вазе, или непосредственно у  места установки мачты

На заЗсдг- изготовителе производится обязательная грунтовка 
металлоконструкций или нанесение специального антикоррозийного 
покрытия,при этом количество слоев грунтовки и окраски определи  
ется условиями договора с заказчиком.

Все работы по изготовлению, сборке, акрасщ  хранения, транс- 
портиравкг и т.п. должны Выполняться 8 соответствии со ПЯиП 
Л М а - 7 5 .

Конкретные требования к этим видам робот указаны 8 „т ехни ­
ческих условиях*настоящего выпуска, и В данном техническом опи­
сании не привадятся.
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Наименование
изделии

Марка Ггбаритные размеры,от
Материал

Масса,
элемента Алина ширина Зысата кг

Площадка 
прожектор нал ПП гзоа 1570 1267 300,0

BsmSb оголовка 8 0 740 428 186 13,4

Лестница Верхняя АВ 7ББ6 320 22S 39,0

Лестница нижняя АН 40SB 320 180
§
*
<3 19,2

Ограждение 
J7 гапнииы ОА 8000 700 7S3

ОЪС; 78,0

Ветвь площадки лест­
ничного маоша правая вппр 1074 275 100

чэ
£

11,2

Ветвь площадки лест­
ничного марша левая 8 П ЛеВ 1074 275 100 §■

it
11,2

Настил лестнич­
ной площадки нп то 450 S3 И<и 14,5

Лестница
переносная АП 2500 3/0 82 «J 12,8

Хомут лестницы Л//... д/5 438... 574 !50... 218 100 5,3... 3,8

Фиксатор оголовка <Р .354 50 50 1,1

Стержень заземле­
ния

С 250 12 32 0,2

Масса указана с наплавленным металл ом (2°/°)

ТаговоХ Липман 'jjafeL? (здадГ' 
С -а г н и к а З а

3&tf.rHfc] МуЛиНй i с/ л / 0&А.
пппазд. згнкеЗич т т

/ Гл.спец. Гцркав jLr&z-i
Нач.ото БыстразХ^-л,.,,. т ш

] I
Нлонтр.щлричАНскщ-^т^йк/i

3 .5 0 1 9 -1 5 8 .1 -0 1 ИИ

Номенклатура
изделии

Копировал-

steal Аист {Листов

Масгипратрано

Формат АЗ

Я*
Поз. Наименование Кол О ба,качение документ а

Аокиментация

Сборочный чертеж X 3.S01.9-158.1 - 0 3
техническое описание X 3. S01.9-158.1 -ТО
т ехнические условии X 3.501.9453.1-ТУ

Сборочные единицы

1 Блок пола прожекторной
площадки з п -1 3.50I.9-1S8.1- 04

. 2 БП-2 1 3.S0I.9- 1S8.1- 3S

3 Сетка настила сн -з 1 3.501.9- /58.1-08

4 Панель перильная п-1 2 3.501.3-158.1-Ю

5 П-1а г -1
S /7-2 г - 2  I

I{
Л ет али

7 Столик для крепления
досок 12 3.501.9-158.1-0 9

М асса площ адки , к г 294, а

f£ 3 2 /£  &

Pasoadi Липман 
Пров. \Сатника8/МЬмн*-Аиизл 
зам, птI Мил уж  [X  А ~ У. йш 
ТЙйраза\зенкеВич ЫЫ

3 .5 0 1 .9 - 1 5 8 .1 - 0 2

ГЯПразНзенкевич S^ticp&sesl M i l
Г л .с п е ц  1'урка8 ~л--&с£*ъия.хА /7/iатадка прожекторнщ__£

\ р ш а и л ,Л и с .т , i/ U iC B io S

P i
Н а ч м т З . I  Б ы а т р о З Р - Л

нлттрщвричянех.
М асгипратранс

Копировал: Sf./taMt, ФаоматАЗ
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Поз Н а и м е н о в а н и е Кол. О Б о г н п ч е а и е  д о к у м е н т а

Д о к у м е н т а ц и я

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 3.  5 0 1 . 9 * 1 5 8 . 1 - О Б

Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е 3 . 5 М . 9 - 1 5 8 . 1 - Т 0

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я 3 . 5 0 1 . 9 -  1 5 8 . 1 -  Т У

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

5 Б е т к и  н а с т и л а  G U -т 1 3 . 5 0 1 . 9 - 1 5 8 - 1 - 1 1

Д е т а л и

1 У г о л о к  Н б Е у щ И Н  t--1570;T,55w

У г о л о к  Б3^55»5-ьГОЕТS5Q9- 8S г Б а з  ч е й .

—

г У т о л о к  н е с у щ и й г 3 . 5 0 1 . 3 - 1 5 8 - 1 - 1 2

ъ Л и с т  о п о р н ы й 1 3 . 5 0 1 . 9 - 1 5 8 . 1  - 1 3

4 Р е б р о  ж в е т ш т и Б 3 . 5 0 1 . 9 - 1 5 8 . 1 - 1 4

М а с с а  б л о к а ,  к г 4 з л

МйРКу стйпи CM. TBXHH46GRQB ОПИСАНИЕ.

Рядряь Лнпмян isttA
Пров CDTHHKOBB
ЗимГЙПА Мил и к я ,Jrx f a s *
гнпрви з о н т и ч
Гл спаи.. гарков , ,
S1S4.0T&. Б Ы СТ Р Q В.— ?.«я7 Г
Н.контр. Цлмчпкш

3 . 5 0 1 . 9 - 1 5 8 . 1 - 0 4

БЛ0Я ПОЛЯ ПРШКТОРНОЙ
стадия! Лист ЛИСТОВ

Р I 1
п л я щ я ш  б п -1

МОСГИПРОТРАНС

------- -—"Фарндт А4

1;(ганн1м
ш

я1 и
м

и
 qoHullnu

1 8

П о з . Н а и м е н о в а н и е У. пл П з о з н а ч е н и е  д о к у м е н т а

Д о к у м е н т а ц и я

б б о а о ч н ы й  ч е р т е ж X 3 . 5 0 1 . 9 -  1 S 8 . 1 - 0 7

Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X 3 . 5 0 1 , 9 '  1 5 8 . 1 - Т О

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я к
3 . 5 0 1 . 9 - 1 5 8 . 1 - 1 9

G в D P Q H H b i e  е ц н и н ц ы

5 К р ы ш к и  л ш к я  к  Л 1 3 . 5 0 1 . 9 -  1 5 8 . 1 -  1 5

6 С е т к я  н я т и л я  с н - 2 1 3 . 5 0 1 . 9 -  1 5 8 . 1 * 1 7

Д е т а л и

У Т ОЛОК 6 3 * 6 3 * 5 - B r 0 G T 8 5 0 9 - 8 H

1 J * 1 5 7 0 - ( 7 , 5 5  к г 2 Б е з  ч ё р т .

2 8 * 2 2 0 0 ’,  1 0 , 5 8 К Г 6 s e s  ч е р т .

3 П е т л я 4 3 . 5 0 1 . 9 - 1 5 8 . 1 - 1 6

4 С т е р ж е н ь  к р е п л е н и я 2 3  5 0 1 . 9 -  1 5 8 . 1 - 1 8

М а с с а  Б л о к а ,  к г 89,4

М й Р Х у  GT д л  U Е М .  T 8 X H W 4 6 G R Q E  О П Н С Я Н М В

тг/£
Р я з р я в
П р о в . Сотникова
Зям гипцмадиця

Лчпмин
3 . 5 0 1 . 9 -  1 5 8 . 1 -  0 5

' Стадия;ru n р я * п . Знчкввчч
ГД №И ГОРКОК
Пяч.отд . Быстров

б л о к  п о л я  п р о ж е к т о р н о й  
п л о щ а д к и  5 П - 2

Н к о н т р . ЦВРЯЧВЦСХ1Щ»-?С^

ЛИС* Л и с т о в
1

Mocr«nPQTPB«G

Копирпвнп Ф о р м а т  А 4
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1 .  Э л е м е н т ы  ( к р о м е  к р ы ш к и  л ю к  я )  с в л р й в я н п с й  п о  к о н т о р у  

С О П Р Я Ж Е Н И Й  с п л о ш н ы м  у г л о в ы м  ш в о м  с в ы с о т о й  к я т а т я  5 м м .

г . П р и  у о т и н о в к в  к р ы ш к и  д ю х я  с н я ч я л й  и я  о с ь  к р ы ш к и  

н я а н в т ш  п е т л и  д л я  к р о п л е н и я  к р ы ш к и ,  к о т о р ы е  з я т е м  п р н -  

в й р и в й н п в й  к  н е с у щ и м  у г о п к я м .

I t

3Rw.niuajM4iR«Ma

Pampas-'Ш ц п ы п и Т с& и $  Ъ?&1 
ПршГ Ш от н и к т  Idh^LA" 4

• / 3 3 2 / 2

Г№язШенк&ВДЧ
ПйспёОТ^Рков
НйЧ.аТД. jQniGIPuS

и.кантр-|и,ар«чашд4

3 .501 ,3 -151 .1 -07

блок ПОЛЛ ПРО̂ аКТОРНОН 
п я о щ д й к н  Б П " 2  

Cbqpqhhmu чертеж

ьтадия^лшл )ЛйВЮВ
Р

М о с г и п р  о т р д  и п
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1 Стояка ЬШЪ] 2,53 кг ъ 3 2 $83 4SPT.
г Поручень ?=25П0; 5,б8кг 1 без чарт.
ъ Ь 2130; 5,38КГ 1 563 ЧЕРТ.
4 Емш; З.Б5кг 1 без черт.
5 Заполнение Е’1080; 2,67к 1 2 S83 Ч2РТ,
5 Е- 280; 0,69кг ъ 5 S3 Ч8РТ.
1 ПадкоБ верхний 4 4 3. 501.3-158.1 • 19 1

1% Подкос нижний 4 4 3. 501.3-152.1 -20
Мясбя пянвлц, кг 23,0 28.7 11,0

Мяркв Обозначение Р ЙС.
П-1 3.501.9-1S3.M0 1
П-1ч -1 2
П-2 -2 3
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ЗйК-ГЙЛА М'т'ЛИИЙ rsks k&A
ГНПрйзл. Зенкевич. }£. ,
Гл-Gnaa Г т а в  *,
Няч.отд. SfalGTPQB
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1 ТвТИВА £*7756; 12,25 КГ 2 3.501.9-1 5 U - 2 3
2 Ступень 8=290', 0,45 кг 26 вез чёрт.

5 Стержень прикрепления
210; 0,53 кг 2 БЕЗ ЧЕРТ.

4 £=175; ОЛЕ КГ 2 без черт.

5 £=1БУ, 0,25 кг 2 БЕЗ ЧЕРТ.
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