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1 013.9 - \л- ТЗ Технические условия 3
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Н а с то я щ и е  т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  р а с п р о с т р а н я ю т с я

НА МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ- КрЕПгЛ'.НЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ * ПРУЖИНЯЩИЕ

!
(
1
\

ЗАЩЕЛКИ И НАПРАВЛЯЮЩИЕ. ,

К р е п е ж н ы е  э л е м е н т ы - п р у ж и н я щ и е  з а щ е л к и  п р е д н а з

н а ч е н ы  ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ОБЛИЦОВОЧНЫХ ПЛИТ ИЗ ПИЛЕНОГО 

КАМНЯ, ДРЕВЕСНОСТРУЖЕЧНЫХ ПЛИТ, ГИПСОВЫХ, БЕТОННЫХ, 

СТЕКЛОМрАМОрНЫХ ПЛИТ VI Д0.

1. Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

М .  Ме т а л л и ч е с к и е  д е т а л и  к р е п е ж н ы х  э л бм ен то в-п р уж и н я щ и е

ЗАЩЕЛКИ, НАПРАВЛЯЮЩИЕ И СТОЙКИ ДОЛЖНЫ ИЗГОТОВЛЯТСЯ 

Ъ СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ НАСТОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛО"

„ ВИЙ И 0U и И V  7 V  <И по конструкторской И ТЕХНОЛОГИЧЕС

КОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ, УТВЕРЖДЕННОЙ Ь УСТАНОВЛЕННОМ ПОРЯД

КЕ. Внесение  изменений  в т у , конструкторскую и т е х н о л о 

ги че с к ую  ДОКУМЕНТАЦИЮ В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ Z. 5 0 3 “ 9 О'.

1Л. Основные р а з м е р ы  к р е п е ж н ы х  э л ем е н то в  пружинящих

ЗАЩЕЛОК, НАПРАВЛЯЮЩИХ й СТОЕК ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ 

РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖ АМ.

■ 1 .0 7 3 .9 - 1 .2 - 7 *

Т е х н и ч е с к и е

у с л о в и я
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13 Для ИЗГОТОВЛЕНИЯ КрЕПЕЖНМХ ЭЛЕМЕНТОВ,

БАЛОК ПРИНИМАЮТСЯ СТАЛЬНЫЕ ПРОФИЛИ ИЗ СТАЛИ МАрКИ 

ОТ. 3 КП £ ПО ГОСТ 380-88, ПРЕССОВАННЫЕ ПРОФИЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕ

ВЫХ сплавов Д1ТК гост 66П-81 по спрАйочник^ и Профили

ПРЕССОВАННЫЕ ИЗ АЛЮМИНИЕЬЫХИМАГНИЕВЫХ СПЛАВОВ ".

Каталог г Москва 1990г.

1.Ц Соответствие прим еняем ы х материалов  пред ъяв

л я е м ы м  ТРЕБОВАНИЯМ ДОЛЖНО ПОДТВЕРЖДАТЬСЯ СЕРТИФИ

КАТАМИ заводов- поставщиков, а при ОТСУТСТВИИ ТАКОВЫХ- 

-ДАННЫМИ ИСПЫТАНИЙ ЗАВОДСКОЙ ЛАБОРАТОРИИ-

4.5. Обрабатываемые поверхности крепежных элементов

НЕ ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ ЗАУСЕНЦЕВ, ЗАДИрОВ И ЗАБОИН. ОСТРЫЕ 

кромки ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПРИТУПЛЕНЫ.

1.6. Величины отклонений от проектных линейных раз

меров И ГЕОМЕТРИЧЕСКИХ форм НЕ ДОЛЖНЫ ПрЕЬЬШАТЬ ТРЕБО

ВАНИЙ СОГЛАСНО GH И П Ш-18-15.
1.7. Ь КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ ВХОДЯТ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 

КРЕПЕЖНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ-ПРУЖИНЯЩИЕ ЗАЩЕЛКИ , СОЕДИНИТЕЛЬ

НЫЕ УГОЛКИ5 НАПРАВЛЯЮЩИЕ, ДЮБЕЛИ ИЗ ПОЛИАМИДА, ШУ

РУПЫ И САМОНАрЕЗАЮЩИЕ ВИНТЫ, А ТАКЖЕ СОПРОВОЖДАЮЩАЯ 

ДОКУМЕНТАЦИЯ- ПАСПОрТ С ИНСТРУКЦИЕЙ ПО МОНТАЖУ И 

ЭКСПЛУАТАЦИИ , СОСТАВЛЕННЫЙ В СОСТАВЛЕННЫЙ В 

СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ £ .5 0 1 - 6 8 *  - 1 ЭКЗ. НА ПАРТИЮ.

i  013.9-1.1-ТУ
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1.8. &CE ОТПрЛВОМНЫЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ЭЛЕМЕНТЫ ДОЛЖНЫ 

МАРКИРОВАТЬСЯ. М АРКИ рОЬКА ДОЛЖНА НАНОСИТЬСЯ 

НЕСМЫВАЕМОЙ КрАСКОЙ НА ЛИЦЕВОЙ СТОрОНЕ ЭЛЕМЕНТОВ

И ДОЛЖНА СОДЕРЖАТЬ ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКИ ЭЛЕМЕНТА 

И ШТАМПА ОТ К.
1.9. У п а к о в к а  м е т а л л и ч е с к и х  элем ен то в  д о л ж н а

ОБЕСПЕЧИВАТЬ ИХ GOXpАННОСТЬ ПрИ ТРАНСПОРТИРОВКЕ.

К КАЖДОЙ УПАКОВКЕ ОТПрАБОЧНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 

ДОЛЖНА ПРИКРЕПЛЯТЬСЯ 5 И р К А РАЗМЕРОМ 150x8 х If 

ИЗ ПЛИТЫ фАНЕрНОЙ ГОСТ 6 6 7 3 " М * ,  НА КОТОРОЙ 

СКАЗЫ ВАЕТСЯ ;

-  НАИМЕНОВАНИЕ ЗАВОДА-ИЗГОТОВИТЕЛЯ ИЛИ ЕГО 

ТОВАРНЫЙ ЗНАК J

- ОБОЗНАЧЕНИЕ МАрОК ЭЛЕМЕНТОВ И ИХ КОЛИЧЕСТВО;

-  АДРЕС ЗАКАЗЧИКА И СТАНЦИЯ НАЗНАЧЕНИЯ у

-  НОМЕР ЗАВОДА ;

-  МАССА УПАКОВКИ^

-  ДАТА ИЗГОТОВЛЕНИЯ;

-  Ш ТА М П  ОТК

КрЕПЕЖНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ДОЛЖНЫ УПАКОВЫВАТЬСЯ 

В ДЕРЕВЯННЫЕ ЯЩИКИ, ИЗГОТОВЛЕННЫЕ В СООТВЕТСТВИИ 

С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 1 9 9 1 "8 5  *

Масса ящиков (Брутто) не должна превышать 80кг 

М а р к и р о в к а  ящиков должна соответствовать 

ГОСТ 14191- п \

г - т у
Лист

3
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l  П р а в и л а  п р и е м к и  j

М  Ме т а л л и ч е с к и е  ЗЛГм ЕНТЫ д о л ж н ы  б ы ть  п р и н я т ы  j

ТЕХНИЧЕСКИМ КОНТРОЛЕМ ЗАВОДА- ИЗГОТОВИТЕЛЯ НА ИХ 

СООТВЕТСТВИЕ ТРЕБОВАНИЯМ НАСТОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ УС' j
Л06ИЙ И РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ КМД ДО ИХ ОКРАСКИ. I
1.1 ПРИЕМКА И ПОСТАВКА ИЗДЕЛИЙ ДОЛЖНА ПРОИЗВОДИТЬСЯ j

ПАРТИЯМИ ПО СОГЛАСОВАНИЮ С ПОТРЕБИТЕЛЕМ. !

г.з Пр и ем к е  д о л ж н ы  по д вергатьс я  все элем ен ты , при j

ЭТОМ КОНТРОЛИРУЮТСЯ: I

-  КАЧЕСТВО ИСХОДНЫХ МАТЕРИАЛОВ;

- ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ РАЗМЕРЫ;

-  КАЧЕСТВО ЗАЩИТНЫХ ПОКРЫТИЙ;

- ко м плектность ;

- МАРКИРОВКА И УПАКОВКА.

г.ч Пе р е д а ч а  и з д е л и й  н а  с к л а д  готовой про д укции  |

ДОПУСКАЕТСЯ ТОЛЬКО ПРИ НАЛИЧИИ ОФОРМЛЕННОЙ ОТ К 1

ДОКУМЕНТАЦИИ, ПОДТВЕРЖДАЮЩЕЙ КАЧЕСТВО ИЗДЕЛИЙ. !

г.5 По тр еб и те л ь  и м е е т  п р а в о  п р о и з в о д и т ь  к о н - !

ТРОЛЬНУЮ ПРОВЕРКУ ПРОДУКЦИИ НА СООТВЕТСТВИЕ ТРЕ60- |

ВАНИЯМ НАСТОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ. j

3 М е т о д ы  к о н т р о л я  j
3.1 ПР08ЕРКА КАЧЕСТВА ИСХОДНЫХ МАТЕРИАЛОВ j
ПРОИЗВОДИТСЯ ПО СЕРТИФИКАТАМ ЗАВОДОВ'ПОСТАВЩИКОВ,

А ПРИ ОТСУТСТВИИ ТАКОВЫХ В ЗАВОДСКИХ УСЛОВИЯХ по 1

МЕТОДИКАМ, ИЗЛОЖЕННЫМ В СТАНДАРТАХ И ТЕХНИЧЕСКИХ |

УСЛОВИЯХ.

)}
Лист

1 . 0 1 3 . 9 - 1 . г - т у

/ 0 6 5 -  О  2  \

Фо р м а т  АЧ 2КОПИРОВАЛ Замотаева



ч

у  I  Ге о м е т р и ч е с к и е  р а з м е р ы  и з д е л и й  контролирую тся  

ЛИНЕЙКОЙ ПО ГОИ 417- 75*  ИЛИ РУЛЕТКОЙ ПО ГОСТ750Z-B9* 

3.3 КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ЗАЩИТНЫ* ПОКРЫТИЙ ВЫПОЛНЯТЬ 

ПО СН И П 3 .ОМ. Q3 - 85 .

3. М ПРОВЕРКА КОМПЛЕКТНОСТИ ПОСТАВКИ ПРОИЗВОДИТСЯ 

СЛИЧЕНИЕМ ПОДГОТОВЛЕННОЙ К ОТПРАВКЕ ПАРТИИ С КОМ

ПЛЕКТ» О СТЬ КЗ, УКАЗАННОЙ В ПАСПОРТЕ.

3.5 НАЛИЧИЕ МАРКИРОВКИ, ЕЕ СОДЕРЖАНИЕ И КАЧЕСТВО 

УПАКОВКИ КОНТРОЛИРУЮТСЯ ВНЕШНИМ ОСМОТРОМ.

Ч ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Н. 1 УСЛОВИЯ ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ И ХРАНЕНИЯ ЭЛЕМЕН

ТОВ ДОЛЖНЫ ИСКЛУОЧИТЬ возможность ИХ ЗАГРЯЗНЕНИЯ 

И МЕХАНИЧЕСКИХ. ПОВРЕЖДЕНИЙ.

4 .  г  При  х р а н е н и и  д о л ж н а  б ы т ь  о б е с п е ч е н а  защ и та  

КОНСТРУКЦИЙ ОТ АТМОСФЕРНЫХ ОСАДКОВ.

5 У к а з а н и я  по  м о н т а ж у

5.1 М о н т а ж  и э к с п л у а т а ц и я  м е т а л л и ч е с к и х  э л е 

м е н т о в  д о л ж е н  п р о и з в о д и т с я  в с о о т в е т с т в и и  С j

ТРЕБОВАНИЯМИ С Н и П Ш  -18-75.

5. г При  п р о и з в о д с т в е  м о н т а ж н ы х  р а б о т  не д о п ус 

к а ю т с я  МЕХАНИЧЕСКИЕ ПОВРЕЖДЕНИЯ ИХ ЗАЩИТНОГО ПОК

РЫТИЯ

1.073.9 -1.1-™
Лист

Копировал Замотвева
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6. Г а р а н т и и  п о с т а в щ и к а

6.1 ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ ДОЛЖЕН ГАРАНТИРОВАТЬ 

СООТВЕТСТВИЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ. ЭЛЕМЕНТОВ ТРЕБОВАНИЯМ 

НАСТОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ ПРИ СОБЛЮДЕНИИ 

ПРАВИЛ ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ,ХРАНЕНИЯ, МОНТАЖА И 

ЭКСПЛУАТАЦИИ,УСТАНОВЛЕННЫХ ТУ

Г

1.Q73.9 -1.г-ТЬ
СТрГ

Б

/ 0 6 6 ' 0 2
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Ю

1.073.9 МЛ" ̂

Направляющая

НП1

Ст а д и я ,м а с с а М а с ш т а б

Р по
прошу

НАЧОТД. С е р г е е в Лист I Листова
Н . к о н т р . Г А Л К И Н А

Д.&М1АВР АПШ03В5*ШСШ 17-81 ЛРВШРШШРЖТГАП Га д  ии наРУК.БР. Строитедеда,

оC-

is.

Копировал Замалуева Формат ДЦ



Vnnuuuu i Vk*4* »ua*A 4 йймм  4b I

11

3-3
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Стадия Масса Масштаб

Р
по

проекта

НАЧ.ОТД Сергеев Лист | Листов 1

H. контр. ГАЛКИНА —'
Д&УТАВр Д1 *1Г0СТ6617-81

П РИ Ю ТШ В ЕКТГ АП ГАЛКИНА ,
РНК. Бр. Строителе̂ :
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£

36,5

l-l

Li,L~no проекту

1. 013.9-1.2-4

Направляющая

НПЗ

Стадия Масса МАСШТАБ

Р
по

ПРОЕКТ»

Нач.отд. Сергеев Лист 2 Листов т
И. КСНТр- ГАЛКИНА

Профиль ДШ«Л(ПВ6*3 ГОСТ86П-81
ШНЕТРШРЖ Т

ГАП ГАЛКИНА ,
Ьк.БР- СТрЭИТЕАЕВА УЬ4Ш'с
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36,5 ,u L - ПО ПРОЕКТА

1.073.9-11-5

Направляющая ип Ц
Стадия МАССА МАСШТАБ

Р
ПО

ПРОЕКТА

Нач.отд. СсргсЕь___ ЛИСТ I Листов ^
Н.ко;пр.1Галнима j  
|ГАГ| ПЕКИНА 1 

[рак.вр. |CTpoHTgf.;̂ f.;
\

■■'оА\ 1Даэтлвр ДтЦгС335Ч ГОИ 86 П* 81 тттттп
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L i ,  L *  по проекта

1 . 0 1 3 . 9 М Л * 6

Hft-ч.отд, jCEprese 
н . к о н т р . Г а л к и н а

ГАП |ГДЛИИИА 
ЖврПйТрОИТЕЛЕВА

г н г с т ш  йте тя15 Ш 1?к? лш
Н а п р а в л я ю щ а я 8 по
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