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I. Общие сведения.

1.1. Настоящая серия 1.042,1-5.94 содержит рабочие чертежи 

железобетонный предварительно напряженных плит перекрытий с высо

той сечения 300 мм.

В серии приведены: техническое описание, необходимые данные 

и указания по области применения, основные положения по расчету, 

технические требования, указания по изготовлению, номенклатура, 

спецификация арматурных изделий, рабочие чертежи плит без отвер

стий и с круглыми отверсиими, ведомости расхода стали для 

плит длиной 5650 мм, а также арматурные и закладные изделия.

Состав серии:

Выпуск I - Плиты длиной 5650 мм, шириной 2985, 1485 и 935 мм.

Рабочие чертежи.

Выпуск 2 - Арматурные и закладные изделия.Рабочие чертежи.

Рабочие чертежи стальных опалубочных форм для изготовления 

плит серии I.042.1-5.94 разработаны А.О.Гипростроммашем и имеют 

следующие шифры:

- для плит размером 5650x2985 мм - 3323/1

- для плит размером 5650x1485 мм - 3323/2

- для плит размером 5650x935 мм - 3323/4.

1.2. Плиты серии 1.042.1-5.94 являются пересмотренной ре

дакцией серии 1.042.1-4 и отличаются от последних учетом современных 

нормативных документов в том числе и в части оформления проектной 

документации.

1.3. При изготовлении и применении плит длиной 5650 мм сле

дует руководствоваться требованиями ГОСТ 21506-87 "Плиты перекрытий 

железобетонные ребристые высотой 300 мм для зданий и сооружений. 

Технические условия" и указаниями настоящего выпуска.

При разработке серии 1.042.1-5.94 были использованы те же клас

сы (марки) бетонов, классы арматурной стали и расчетные положения 
(СНиП 2,03.01-84 ),что и для серии I.0420Л-4.
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принята арматура из
1.4. В качестве напрягаемой арматурыЛ/ классов стали Ат-У,Ат-1УС, 

Ат-1У, А-1У и А-Шв.Допускается применять арматурную сталь класса А-У; 

вместо стали класса Ат-У; или сталь класса А-1У (Ат-1УК) вместо стали 

класса Ат-1УС без изменения диаметра и количества стержней. В этих 

случаях в марке плитв следует изменять обозначение класса стали.

1.5. Конструктивные решения, защитные слои и армирование (каркасы, 

сетки, закладные изделия) плит, предназначенных для эксплуатации в услс 

виях воздействия неагрессивной, слабо- и среднеагрессивннх сред, при

няты одинаковыми.

Класс стали рабочей напрягаемой арматуры принимается в зависимости 

от конкретных условий эксплуатации плит.

1.6. Спецификации арматурных и закладных изделий на плиты, а так 

же ведомости расхода стали и материалов составлены применительно к мар

кам плит, в которых в качестве напрягаемой рабочей арматуры использо

вана сталь классов Ат-У, Ат-1УС иА-ШС, предназначенных для эксплуата

ции в неагрессивных условиях и изготовляемых из тяжелого бетона.

1.7. При изготовлении плит дяя эксплуатации в условиях воздействия 

слабо-и среднеагрессивной газообразных сред следует пользоваться той 

же спецификацией, в которой напрягаемая арматура из стали классов Ат-У 

и Ат-1УС заменяется соответственно на сталь класса Ат-УСК и А-1У без 

изменения диаметра и количества стержней.

Прр этом, в спецификациях расхода стали заменяется только класс 

напрягаемой арматуры; остальные данные по сортаменту, классам, маркам 

и расходу стали принимаются без изменений.
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1.8. Значения равномерно распределенных нагрузок, классы бетона, 

величины предварительного напряжения в арматуре для плит, эксплуати

руемых в неагрессивной среде,приведены в таблице 2а, 26.

Аналогичные данные для плит, предназначенных для эксплуатации в 

условиях воддействия слабо- и среднеагрессивной среды приведены в 

в таблице За, 36.

1.9. На чертежах 1.042.1-5.94.1-ТО - для плит шириной 3,0 м 

(лист 16), 1.042.1-5.94Л-ТО - для плит шириной 1,5 м (лист 17),

1.042.1-4Л-ТО - для плит шириной 0,95 м (лист 18) приведены примеры 

устройства в поле полок плит квадратных отверстий для пропуска вен

тиляционных шахт, коммуникаций и т.п.

Квадратные отверстия размером до 500x500 мм могут устраиваться 

в крайних и средних полях полки плит шириной 3,0; 1,5 и 0,95 м. От

верстия размером до 1000 х I00Q мм могут устраиваться только в 

крайних примыкающих к торцу полях полок плит шириной 3,0 и 1,5 м.

При этом несущая способность плит шириной 3,0 и 1,5 м, а так

же, плит шириной 0,95 м, при расположении в них отверстий в крайнем 

и среднем поле, понижается на 980 Па (100 кгс/м^).

2. Указания по применению.

2.1. Плиты по серии 1.042.1-5.94 предназначены для использова

ния в перекрытиях и покрытиях многоэтажных общественных и производ

ственных зданий, в также в сооружениях, и могут быть применены:

- в отапливаемых зданиях и сооружениях в условиях эксплуатации 

при температуре не выше +50°С;

- в неотапливаемых зданиях и сооружениях, эксплуатируемых на 

открытом воздухе при расчетной температуре наружного воздуха до минус

40°С включительно:
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- в зданиях и сооружениях, эксплуатируемых в неагрессивной среде, 

а также в условиях воздействия на железобетонные конструкции слабо- и 

среднеагрессивной газообразных сред;

- в зданиях и сооружениях, возводимых в несейсмических районах 

и в зданиях и сооружениях в районах с расчетной сейсмичностью 7 и 8 

баллов.

2.2. При применении плит в условиях воздействия слабо- и средне

агрессивной газообразных сред должны быть учтены указания, изложенные 

в п.п. 1.7, 1.8. "Технического описания", а также требования

СНиП 2.03.11-85 в части назначения показателей проницаемости бетона.

2.3. Плиты, предназначенные для применения в зданиях и сооружениях 

в районах с расчетной сейсмичностью 7 и 8 баллов, с наружной стороны 

продольных ребер обязательно должны иметь закрытые шпонки (см. доку

мент I.042.1-5.94.1-Д5.

2.4. Применение плит в условиях постоянного воздействия темпера

туры выше'+50°С, а также в неотапливаемых зданиях и в сооружениях, 

эксплуатируемых на открытом воздухе при расчетной температуре наруж

ного воздуха ниже минус 4С°С, допускается при соблюдении дополнитель

ных условий, устанавливаемых в конкретном проекте, в соответствии с 

требованиями СНиП 2.03.01-84* и СНиП 2.03.04-84 и оговариваемых в за

казе на изготовление плит.

2.5. Для установки на плиты сборных железобетонных стаканов 

серии 1.494-24 под дефлекторы, зонты и вентиляторы крышного типа 

следует применять плиты с круглыми отверстиями диаметром 400, 70О

и 1000 мм, специально разработанные на основе плит перекрытий раз- | 

мером 5,65x1,5 м (для первой марки по несущей способности).

Марки плит, применяемые в зависимости от вида вентиляционного
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устройства и диаметра круглых отверстий, а также величины эквивалент

ных равномерно-распределенных нагрузок приведены в таблице I. Указа

ния по определению эквивалентных нагрузок приведены в п.3,5.

2.6. Предел огнестойкости плит - 0,75 часа.
плит

2.7. При выборе марокУпо несущей способности при конкретном про

ектировании величину расчетных нагрузок на данное перекрытие следует 

умножить на коэффициент надежности по назначению (0,9; 0,95; 1,0) в 

зависимости от класса ответственности здания или сооружения в соот

ветствии с "Правилами учета степени ответственности зданий и сооруже 

ний при проектировании конструкций" (Постановление Госстроя СССР

от 19.03.81 г. К 4Г), СНиП 2.01.07-85 "Нагрузки и воздействия".

3. Основные положения по расчету.

3.1. Расчет и конструирование плит произведены в соответствии 

с требованиями СНиП 2.03.01-84* и СНиП 2.03.11-85.

3.2. Плиты рассчитаны как шарнирно-опертые балки таврового сече

ния, третьей категории трещиностойкости. Расчетная схема полки при

нята в виде плиты, опертой по контуру. Полки плит проверены на 

воздействие нагрузок от электропогрузчика марки ЭП-05 (см.п.5.3).

3.3. Равномерно распределенная нагрузка от собственного веса 

плит (с учетом заливки швов) принята:

для плит из тяжелого бетона шириной 3,0 и 1,5 м - 2400 Па 

(245 кгс/м2) при )fj: = I и 2700 Па (275 кгс/м2 ) при 7 I; шириной 

0,95 м - 2700 Па (275 кгс/м2) при j/y = I и 2940 Па (300 кгс/м2)

при J j > 1;
для плит из легкого бетона шириной 3,0 и 1,5 м - 1910 Па и 

2 П 0  Па (195 кгс./м2 и 215 кгс/м2 ); шириной 0,95 м - 2160 Па и 2350 Па 

(220 кг/м2 и 240 кгс/м2 ).
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Примечание. Коэффициент надежности по нагрузке J y  (коэффициент 

перегрузки "/г ") принимается для нормативной нагрузки равным I, для 

расчетной - 1.2, для расчетной от собственного веса - 1,1.

3.4. Плиты шириной 1485 и 935 мм расчитаны на восприятие горизон

тального, продольного знакопеременного усилия в диске перекрытия, рав

ного кН (5$ тс) для плит шириной 1485 мм и 9^3 кН ( 1 ф  тс) для 

плит шириной 935 мм.

3.5. Эквивалентная нагрузка на плиты от вентиляторов принята из 

условия, что с обеих сторон плиты, на которой установлен вентилятор, 

расположены плиты без проемов в полке и плита с отверстием под вен

тилятор не является крайней.

3.5.1. Максимальная расчетная равномерно распределенная нагрузка 

на плиты с круглыми отверстиями определяется по табл.2 и 3 за вычетом 

эквивалентной нагрузки, приведенной в графе 4 таблицы I.

3.5.2. Нагрузки, приведенные в таблице I, включают эквивалентные 

нагрузки от веса вентиляционного устройства и воздействия ветра на не

го, веса железобетонного стакана и утолщенной части полки плиты.

3.5.3. При определении эквивалентной нагрузки от вентиляционного 

устройства учтены следующие нагрузки:

- вес зонта или дифлектора, или одного крышного вентилятора;

- вес железобетонного стакана;

- вес трубы; вес звена трубы с утеплителем и клапаном; а для 

крышного вентилятора - вес вентилятора с клапаном и поддона с водой 

(с учетом динамического характера воздействия на плиту);

- вес узла прохода вентиляционных шахт;

- ветровая нагрузка, принята для 1У ветрового района, для типа 

местности Б; скоростной напор ветра принят для высоты 30 м над поверх-

1.042.1-5.94.1 - ТО
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ностью земли по СНиП 2.01.07-85.

3.5.4. Эквивалентные нагрузки расчитаны от вентиляционных уст

ройств с высотой трубы до 2-х метров включительно от верхнего об

реза стакана до раструба дефлектора или верха зонта (без расчалок).

Таблица I

Марка плиты
Вид вентиляци
онного устрой

ства
Диаметр
отверстия

мм
Расчетная эквивалент- | 
над равномерно распре-' 
деленная нагрузка i 
н/м«(кгс/м2; > I I

Т 2 3 4 !

П2-1АТ У-Т
пг-гАт г у с-1 
П2-1АШВ-1

ЗОНТ
дефлектор

400 500(50)
550(55)

П2-1АтУ-2
П2-1Ат1УС-2
П2-ГАШ8-2

ЗОНТ

дефлектор
700

550(55)
!

760(75) !

пг-ттУ-з 
П2-ГАтГУС-3 
П2-ташв-з

ЗОНТ

дефлектор

1000 550(55) ! 

1000(100)

П2-1АтУ-2 
П2-1Ат1 У С - 2  
П2-1АШв-2

&ь«л
§

J j

П2-ТАтУ-3
Л2-1АТ1УС-3
Л2-Ш/В-3

ВКРЧ.00.25.6
8КРЧ.00.45.6
ВКР5.00.25.6
8КР5.00.45.6

700 1200(120)

1
ВКР6.30.25.6 
BKPg.30.45.6 700 1300(130)

BKP8.Q0-0I 1000 1400(140)
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4. Технические требования.

4.1. Бетон.

4.1.1. Материалы, применяемые для приготовления бетона; должны 

соответствовать действующим стандартам или техническим условиям на эти 

материалы.

4.1.2. Для плит предусмотрено применение тяжелого бетона классов 

(марок) - В20 (М250) ... В40 (М500) и легкого бетона (на пористых за

полнителях) классов (марок) - В20 (М250)... B3Q (М400).

Класс (марка) бетона в плитах из тяжелого бетона и в соответству

ющих им по несущей способности плитах из легкого бетона принят одина

ковым.

4.1.3. Класс бетона должен приниматься в соответствии с указанным 

в табл. 2а, 26, и За, 36 (см. I.042.I-5.94.I-T0).

4.Т.4. Средняя плотность тяжелого бетона с учетом арматуры приня

та для тяжелого бетона - 2000 кг/м3.

При изготовлении плит из легкого бетона в качестве мелкого запол

нителя следует использовать плотный (кварцевый)песок; в качестве круп

ных пористых заполнителей - керамзит, аглопорит или шлаковую пемзу с 

объемно-насыпной плотностью не менее 800 кг/м3 и крупностью не более 

10 мм.

4.1.5. Марка бетона по морозостойкости и водонепроницаемости на

значается в конкретном проекте в соответствии с требованиями глав СНиП

2.03.01-84* в зависимости от природно-климатических условий района 

строительства и режима эксплуатации.

4.1.6. Показатели проницаемости и водонепроницаемости бетона плит, 

предназначенных для применения в условиях воздействия агрессивной га

зообразной среды устанавливаются в конкретном проекте в соответствии

с требованиями главы СНиП 2.03.11-85.

В конкретном проекте должны быть указаны также дополнительные
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требования к материалам для приготовления бетона указанных марок.

4.2. Арматура.

4.2.1. Напрягаемая арматура плит, предназначенных к приме

нению в неагрессивной среде, предусмотрена следующих классов: тер

мически и термомеханически упроченная класса Ат-У, Ат-1УС по

ГОСТ 10884-81; горячекатаная арматурная сталь класса А-ДОв, из

готавливаемая из арматурной стали класса А-Ш по ГОСТ 5781-82* 

упроченной вытяжкой с контролем величины напряжения и предельного 

удлинения.

4.2.2. Напрягаемая арматура плит, предназначенных для примене

ния в зданиях при воздействии слабо- и среднеагрессивной газообраз

ных сред, предусмотрена: термомеханическая упроченная арматура класса 

Ат-УСК по ГОСТ 10884-81, горячекатаная арматура класса А-1У по

ГОСТ 5781-82* и А-Шв (см.п. 4.2.1). Арматура класса А-1У может быть 

заменена арматурой класса Ат-1УК по ГОСТ 10884-81.

4.2.3. Напрягаемая арматура предусмотрена в виде арматурных из

делий стержней^ имеющих по концам постоянные анкера в виде высаженных 

головок или опрессованных обойм.

4.2.4. Сварные каркасы и сетки изготавливаются из стержневой 

арматуры класса А-Ш по ГОСТ 5781-82* и арматурной проволоки класса Вр-; 

по ГОСТ 6727-80.

Допускается в плитах, предназначенных для применения в неагрес

сивной и слабоагрессивной газообразных средах, замена арматуры из 

стали класса А-Шна арматуру из стали класса Ат-UIC, без изменения коли

чества и диаметра стержней.

5. Указания по маркировке плит.

5.1. Маркировка плит принята по ГОСТ 23009-78 и ГОСТ 21506-87.

5.2. Плиты обозначаются марками, состоящими из буквенно-цифровых 

групп, каждая из которых содержит следующие характеристики:
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- первая группа - обозначение вида изделия (П - плита) и порядко

вый номер типоразмера: П1 - длина 5650 мм, ширина 2985 мм; П2 - длина 

5650 мм, ширина 1485 ии; ПЗ - длина 5650 мм, ширина 935 мм;

- вторая группа - порядковой номер несущей способности (1,2,3 и 

т.д.), обозначение класса напрягаемой арматуры, вид бетона (для лег

кого бетона добавляется прописная буква "л”, для тяжелого - обозначе

ние отсутствует);

- третья группа - наличие круглых отверстий обозначается арабскими 

цифрами 1.2.3, что соответствует диаметрам отверстий 400, 700 и 1000 мм.

Примечание. В марках плит, предназначенных для эксплуатации в аг

рессивной газообразной среде, в третьей группе проставляется прописны

ми буквами показатель проницаемого бетона (Н,П,0).

В третью группу,при необходимости, вносятся также другие обозначе

ния (как правило, прописными буквами), характеризующие некоторые, прини

маемые в конкретном проекте, отличия от типовой плиты (дополнительные 

закладные изделия, мелкие вырезы и т.д.).

На рис.(л6)показана схема примера обозначения плиты - П2 - размером 

5,65x1,5 м, первой несущей способности, с напрягаемыми стержнями из ста

ли класса Ат-УСК из легкого бетона, предназначенной для применения в 

среднеагрессивной газообразной среде, требующей пониженной проницаемости 

бетона, с круглым отверстием диаметром 700 мм.

Для плит, предназначенных для применения в зданиях и сооружениях, 

возводимых в сейсмических районах и отличающихся наличием закрытых 

шпонок по продольным ребрам (см.п.2.3), в марке плит в третьей группе 

следует добавлять дополнительный индекс в виде строчной буквы "с" 

Остальные обозначения принимаются без изменений: П2-1АтУСКЛ-2ПС.

В марку плит помимо изменения обозначения класса напрягаемой арма

туры, дополнительно должен быть введен показатель проницаемости бетона, 

который принимается в зависимости от конкретных условий воздействия,

Щ ег
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степени и вида агрессивной среды

_  . д г
лг.' -  ' I А, ®кл -  2Л

первАЯ ГРУППА

ВТОРАЯ ГРУППА

ТРЕТЬЯ ГРУППА

ВИД ЦЗДЕДиЯ - 
ПЛЫТА

Н О М Е Р  УСЛОбНОГО Q 6Q IH A -  

4EHUJ! ТИПОРАЗМЕРА

н о м е р услабнои несущем

способности

КЛАСС СТАЛО  Н АО РЯ ГАЕ- 

M Q U  АРМАТУРЫ
индекс-ЛЕГКОГО
БЕТОНА (Д ЛЯ  Т Я Ж Е Л О Г О  

ОТСУТСТВУЕТ)

ПОКАЗАТЕЛЬ прОИиЦАЕМ ОСТЫ

БЕТОНА (ТО ЛЬКО  Д ЛЯ УCAObULi 
А ГР Е С С и и );

индекс нАличия и диямвтрА 
(У о о )  атЬЕРстия________

5.3. Пл и т ы допускают использование электропогрузчика марки 

ЭП-05 для перевозки грузов массой не более 500 кг, при этом для 

всех марок плит шириной 3,0 и 1,5 м сетки СТ и С2 для армирования 

полок должны быть заменены на СЗ.
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6. Изготовление плит.

6.1. Плиты рекомендуется изготавливать по агрегатно-поточной тех

нологии с натяжением арматуры на стальные формы.

6.2. Проектное положение арматурных изделий и толщину защитного 

слоя бетона обеспечивают фиксаторами (прокладками) из плотного цементно- 

-песчаного раствора или пластмассы.

Применение стальных фиксаторов не допускается.

6.3. Натяжение арматуры может осуществляться как электротермичес

ким, так и механическим способами.

При натяжении электротермическим способом термически и термомехани

чески упроченной арматуры должны производиться контрольные испытания 

образцов стержней на растяжение после электронагрева в соответствии с 

требованиями ГОСТ 12004-81 и ГОСТ 10446-80.

6.4. Величина предварительного напряжения в арматуре ( для

каждой марки плиты приведены в табл. 2а, 26 и За, 36.

Приведенные отклонения величины напряжения не должны превышать 

значений, указанных в ГОСТ 21506-87.

6.5. Усилия натяжения на плиту получают путем умножения суммарной 

площади напрягаемой арматуры на усилие предварительного напряжения в 

соответствии с табл.2а, 26 и За, 36.

6.6. Передаточная прочность бетона ( /?0 ), при которой про

изводится отпуск натяжения арматуры, должна быть не менее 70% от про

ектного класса (марки) тяжелого бетона, не менее 80% для бетонов на 

пористых заполнителях и не менее величин, указанных в ГОСТ 21506-87.

6.7. Отпуск натяжения арматуры необходимо производить плавно, 

мгновенная передача усилия на бетон не допускается.

6.8. Для плит, предназначенных для применения в условиях воздей

ствия агрессивной газообразной среды, в заказе на изготовление помимо 

специальной маркировки должен быть указан вид коррозийной защиты.

1.042.1-5.94.1 ТО
'/liter
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6.9. Для плит, принимаемых в неотапливаемых зданиях при расчет

ной температуре наружного воздуха ниже минус 40°С, марки стали про

ката для закладных изделий должны соответствовать указанным в

СНиП 2.03.01-84* и СНиП П-23-81*. Класс и марка напрягаемой арматуры 

назначаются в соответствии с требованиями СНиП 2.03.01-04*.

6.10. Значение действительных отклонений геометрических пара

метров и требования к качеству поверхности и внешнему виду должны 

соответствовать требованиям ГОСТ 21506-87.

6.П. Маркировка плит (нанесение марок на изделие) должна осу

ществляться в соответствии с требованиями ГОСТ 21506-87 и ГОСТ I30I5.2-8I

6.12. Приемка плит осуществляется в соответствии с требованиями 

ГОСТ 21506-87 и ГОСТ 13015.1-81*.

Плиты должны быть приняты техническим контролем предприятия- из

готовителя.

Номенклатуру показателей качества плит и параметры технологических 

режимов, подвергаемых контролю, устанавливают согласно ГОСТ 21506-87 и 

ГОСТ I30I5.I-8I*.

6.13. Перед началом массового изготовления плит, а также при из

менении технологии изготовления или замены используемых материалов 

(класса напрягаемой арматуры, вида и состава бетона), следует провести 

заводское испытание первых образцов плит нагружением до достижения 

контролируемого предельного состояния по прочности, жесткости и тре- 

щиностойкости (см.п.8.3).

Текущий приемочный контроль качества плит выполняют неразрушаю

щими методами.

6.14. Приемку плит осуществляют партиями. В состав партии должны 

входить однотипные плиты, изготовленные до одной технологии и из ма

териалов одного вида и качества. Размер партии не должен превышать

100 плит.
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Партия оценивается по результатам приемочного контроля отдельных 

изделий, число которых должно составлять не менее 1М количества плит 

в партии и не менее трех.

7. Указания по хранению, складированию, 

транспортированию.

7.1. Хранить и транспортировать плиты следует в соответствии с 

требованиями ГОСТ 21506-87 и ГОСТ I30I5.4-84.

7.2. Хранение и транспортировка плит производится в рабочем (гори

зонтальном положении.

Между плитами в зоне опорных закладных изделий должны устанавли

ваться строго по одной вертикали деревянные инвентарные прокладки тол

щиной 30 мм (ширина прокладки назначается с учетом прочности древесины 

на смятие).

7.3. Плиты должны храниться в штабелях, рассортированных по мар

кам. Высота штабеля плит не должна превышать 2,5 м.

Прокладки под нижний ряд плит должны укладываться по плотному, 

тщательно выравниваемому основанию.

Не допускается опирание плит в штабеле по трем точкам.

7.4. Транспортирование плит должно производиться с надежным за

креплением, предохраняющем их от смещения.

7.5. Погрузка, транспортировка, разгрузка и хранение плит должны 

исключать возможность повреждения изделий.

7.6. Не допускается транспортировать плиты, отпускная прочность 

которых не соответствует требованиям рабочих чертежей, ГОСТ 21506-87 

и ГОСТ I30I5.0-83*.

7.7. Перевозку плит автомобильным транспортом следует производить 

в соответствии с указаниями СНиП 3.01.01-85* "Механизация и транспорт"
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и "Руководством по перевозке автомобильным транспортом строительных 

конструкций’’, Стройиздат, 1980 г.

7.8. При перевозке плит железнодорожным транспортом следует ру

ководствоваться ’’Техническими условиями погрузки и крепления 

грузов”, Глава У, железобетонные конструкции.

7.9. Подъем плит следует производить в соответствии со СНиП Ш- 

-16-80, при этом нагрузка от собственного веса должна распределяться 

равномерно между четырьмя петлями.

7.J0. После монтажа швы между плитами должны быть тщательно 

заполнены цементным раствором или бетовом класса не ниже 12,5 (на 

мелком заполнителе).

Зазоры между ригелями и торцами плит должны быть заделаны на 

всю высоту.

Указания о порядке заделки швов между плитами в местах при

варки к несущим конструкциях должны учитывать способ защиты от кор

розии и конкретные эксплуатационные условия и требования в соответ

ствии с главой СНиП 2.03.11-85.

7.11. В плитах с унифицированными круглыми отверстиями, приме

няемых в покрытиях, допускается установка только одного вентилятора.

7.12. Установка на платы с проемами стаканов для пропуска че

рез покрытие вентшахт приведена в серии 2.460-14 "Типовые узлы покрытий 

промышленных зданий в местах пропуска вентиляционных шахт". Узлы про

хода вентиляционных шахт через покрытие здания приведены в серии 

5.904-45.

Рабочие чертежи железобетонных стаканов приведены в серии 1,494-24.

7.13. Типы зонтов и дифлекторов приняты по серии I.494-61.

7.14. Типы вентиляторов приняты по заданию. Сантехпроекта и при

ведены в работе ЦНИИпромзданий шифр 16-85

Установку вентиляторов следует производить в соответствии с указа-
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ниями, изложенными в серии 1.469-7. В случае установки на плиты пок

рытий оборудования с динамическими нагрузками, кроме вентиляторов, 

указанных в табл.1, необходимо произвести динамический расчет в соот

ветствии с действующими нормативами.

8. Указания по контролю и испытанию.

8.1. Методы испытания и контроля должны соответствовать требова

ниям ГОСТ 21506-87.

8.2. Испытания сварных соединений арматурных и закладных изделий 

и оценку их качества следует производить по ГОСТ 10922-90.

8.3. Оценка плит по прочности производится по величине разрушаю

щей нагрузки; жесткости - по величине прогиба продольных ребер, а тре- 

щиностойкости - по величине раскрытия трещин.

Величины контрольных нагрузок при испытании на прочность, жест

кость и трещиностойкость (Рпр), а также величины контрольных прогибов

) приведены в ГОСТ 21506-87.

8.4. Прочность бетона на сжатие следует определять по 

ГОСТ 10180-90.
Испытание пристенных плит допускается производить неразрушающими 

методами в соответствии с ГОСТ 17624-87, ГОСТ 17625-83, ГОСТ 22690-88.

8.5. Испытание плит нагружением и оценка качества плит по пока

зателям прочности, жесткости и трещиностойкости должны производиться 

в соответствии с ГОСТ 8829-85.

I.041.1-5.94.1 - ТО
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Перечень используемых нормативных документов.

При проектировании: 

СНиП 2.СЗ.01-84* 

СНиП 2.03.11-85

СНкП 2.01.07-85 

СНиП 2.03.04-84

ГОСТ 23009-78

СНиП 3.01.01-85 

СНИП 2.01.02-85

Бетонные и железобетонные конструкции. 

Защиты строительных конструкций от кор

розии

Нагрузки и воздействия

Бетонные и железобетонные конструкции,

предназначенные для работы в условиях

воздействия повышенных и высоких

ператур

Конструкции и изделия бетонные и железо

бетонные сборные. Условные обозначения 

(марки)

Организация строительного производства 

Противопожарные нормы

При изготовлений 

ГОСТ 5781-82

ГОСТ 6727-80

ГОСТ 8829-85

Сталь стержневая горячекатаная перио

дического профиля

Обыкновенная арматурная проволока пери

одического профиля

Конструкции и изделия бетонные и железо

бетонные сборные

Методы испытаний нагружением и оценка 

прочности, жесткости и трещиностойкости.

I I

ГОСТ 10446-80 

ГОСТ 10884-81

ГОСТ 10922-90

ГОСТ 12004-81 

ГОСТ I30I5.0-83

ГОСТ I30I5.I-8T

ГОСТ I3QI5.2-8I

ГОСТ I30I5.4-84

ГОСТ 17624-87

ГОСТ 17625-83

ГОСТ 21506-07

ГОСТ 22690-88

ГОСТ 25820-83

Проволока. Метод испытания на растяжение 

Сталь стержневая термически и термомеханичес

ки упрочненная периодического профиля 

Арматурные изделия и закладные детали сварные 

для железобетонные конструкций. Технические тре 

бования и методы испытаний

Сталь арматурная Методы испытаний на растяжение 

Конструкции и изделия бетонные и железобетон

ные сборные. Общие технические требования 

Конструкции и изделия бетонные и железобетон

ные сборные. Правила приемки 

Конструкции и изделия бетонные и железобетон

ные сборные. Маркировка.

Конструкции и изделия бетонные и железобетонные 

сборные. Правила транспортирования и хранения. 

Бетоны. Ультразвуковой метод определения проч

ности

Конструкции и изделия железобетонные. Раци

ональный метод определения толщины защитного 

слоя бетона, размеров и расположения арматуры. 

Плиты перекрытий железобетонные ребристые вы

сотой 300 мм для зданий и сооружений.Техничес

кие условия.

Бетон тяжелый. Методы определения прочности 

без разрушения приборами механического дейст

вия

Бетоны легкие. Технические условия
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î CO£3Jt-vf ТУ



/LjeejJX-Oj 3 0



3 о

1
ОООЗНАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е 4

ПРИМЕ
ЧАНИЕ

4 4.Q42, 4 -5 ,94 .  2 - A i К а р к а с  КР4 4
а -Д5 KPS В
3 ~A.f HP 44 2

ц - А 9 С е т к а  С 1 2

5 -Д40 с 4 4
6 - A i l C S 2
40 - A n lh,A£AU£ БАКЛАЖНОЕ МНЦ 2
Н -A * 5 Ст е р ж е н ь  на пр яга ем .Ст Щ и

Д е т а л и

42 бел ЧЕРГЕМс А Ф42кШ  , г - - i 200МП 5 -Ш  кг

п Бе з  ч е р т е ж а ф и  A til, t -  44QOMM Ъ 4,24КГ
Ма т е р и а л ы

Б е т о н  к л а с с а  522,5 1,54 мъ

ГН-ЪАтУ
Сб о роч ны е  Е д и н и ц ы

■/ 4,042./-5.90.2 -  AM К а р к а с  КР2 ц
2 ~Дз КР8 6
3 -M e КР44 2

* -Д 9 Се т к а  C i 2
- Д М С4 4
- Л И 08 &

40 - А & УзДЕЛИЕ ЪМЛААНйЕ MHLI г
Н - Д 2 5 Ст е р ж е н ь  напрягаем. СтНЗ 4

Л е т а л и

п Б Eh ЧЕРТЕЖА ФМА1[1, Ы 200 мм 5 107 к г "
/3 Б еь ч е р т е ж а ф 12 к Ф. 1-4400 мм 3 4,24 к г

Ма т е р и а л ы

Бетон к л а с с а  527,5 4,54 м^
I . /№сг
1 l o n B . i - S M i - A i  £

L je w J U J - 1 7



I
ОвозиАчение На и м е н о в а н и е 1

ПРИМЕ
ЧАНИЕ

ГИ-ЦАтУ
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

.! 4.ом.4-5.9Ч.г-М Ка р к а с  крг
2 -.ДЗ _. КРЭ
3 _______ -д& КРШ £

J L м .. СетиА С <4 а
_ s - А т сц 4

- А /2 с в 2
4Q . - • Ш . Ub ДЕЛИБ ЗАКЛАД,Н0еИИ/( £
И - M s  _ Ст е р ж е н ь  напрлем .Ст ИЧ Ц

Д е т а л и
12, Беъ Че р т е ж а Ф 4 2 Ш , -с -^ гоом м S 4,йЬ<т
/3 Без р£рте :ж : а Ф4Ц4\ i[l, 1^-4400 ММ 3, Ш/ст

МАТЕРИАЛЫ
Б етон к л а с с а  52?,.г 4,50н 3

/7'/» 5 А т ?
Об о р о н н ы е  единицы

4 im z ,4 ~  5,<ЭН.2-А1 К а р к а с  КР2

1

—

2 ... .......А ... КР9 с
3 - д с КРШ £
ц - А 9 .... С е т к а  С-4 £
5 -А Ю СИ -/
6 -Д/г СВ 2
1Q -Дгз 03ДЕШЕ ЗАКЛАДНОЕ ИЙ к £
И -A z s С т е р ж е н ь  н а п р я г л е м .СтЯВ и

Д е т а л и

12 БЫ> ЧЕРТЕЖ.А ф '/г 4 Ф { . -4 2 0 0  мм 5 4,0ЪсГ
43 б ИЗ Ч крТЕОТСД (ЫИВШ 1 -4  Ц 00 ММ _3_ М 9 *г

Ма т е р и а л ы

и

1
О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

i
Пр и м е 
ч а н и е

Бетой к л а с с а  В 30 4Skml

ГЦ- G A tP
Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

/ 4.041.4- 5 М , 2 - А 4 Ка р к а с  К Р З ц

2 - м КР40 6
3 - Л ь KP4S 2
* - 4 9 С е т к а  с г г
S' - № С 5 4
6 -  ы С 9 2
?<? -  Д£3 ИъАЕЛиЕ ЗАКЛАДНОЕ МИ 5 2
'н - A Z 5 Ст е р ж е н ь  напрдгаем.Ст й £ Ц

Л е т а л и

42 £Е$ ЧЕРГЕЖ.А ф {ЧАШ , t -  4£00 мм 5‘ 4,4 $кг

п Б е з  ч е р т е ж а ф 46Al[l, i - 4400мм 3 2, £4 КГ
М а т е р и а л ы

Б е т о н  к л а с с а  В Ю 4,SkM$

П4~7АтУ

С б о р о ч н ы е  Единицы

/ Ф О Ш - 5 . 9 4 , 2 - А 4 К а р к а с  КРЗ Ц
г - A k  ..... KP4Q G
3 _ - А С КР45 2
V - Д 9 С е т к а  С2 2

У -А40 С 5 4

б -А Ш се 2

/з? - А  23 Изделие  з а к л а д н о е  МН5 2

44 - M s С т е р ж е н ь  напрягаем.&U 1 L
Лист

1 0 Ф 2 Н - 5 . 9 Ц Н - Д 4  1

44 crJJJ- г / Л Л
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Д ета a m

и Бел Q&prk>tch Ф щ  А $ , £*-/200 мм 5 4,45 кг

ц Без м ь Рте э^ А ф У 6 А Ш , /ЦОО Р4М 3 2,2-Г W

М АТЕрЫАЛЫ
Бетон КЛАССА &Ц0 Ш м \

Г И Ч А т  L/C
Сборочные Е д и н и ц ы

/ S.9//.2. - f t 4 К а р к а с  КР4 *

2 - 13 m б
3 - А 6 к т 2
ц - А 9 С е т к а  d 2

5 - f t w С if /
6 - J U 2 e g 2
w - Л в Ih A E A U e SAKAAAHQE Ш Ц 2
н - Д м С т е р ж е н ь  н а п р я г а е м .СтШ 4

Д и г а а и

“и L l S  ЧЕРТЕЖ-А ф 12. к i [ i. £*/2gq s" ^tQhcr
/3; S k i  Ч Е Р Т Е Ж А * 40АФ. 3 0$Ь icf

М а т е р и а л ы

Б е т о н  В20

Г Н -2 к т  (УС
Сборочные, единицы

i I Q h l J -  5 .9 Ч Л  - Д/ К а р к а с  КР4 //
2 - Д 5 КРЙ
3 - Д б КРАН 2
Ц ~ Д 9 С е т к а  с у 2
S сн ■/

\ -  Д а С 8 г
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«о ОвозиАНЕние ИлименОВАЕШЕ 4
ЛримЕ-VAHUE

40 4.041.4-5.94.2-Д23 UiAEAWE ЗАКЛАЛ,Н0еМИЦ 2.
ff - ш Стержень напрагаен.стн9 й

Деталы
а Бе1 ЧЕРТЕЖА ■ Ф12 А Ш , 1=П00мм 5 4,01кг
43 Без чертенка ф4£ A f . £«Ш0мм 5 4,29кг

Материалы
Бетон Б га,5

П4-3 Ат L/C
Сборочные еаыьшцы

у 1йц2Я-5яи,г~м Каркас КР2
а -43 кра €
3 ___  -ДС ШЧ 2
Д/ -Д9 Сетка С 4 2
5 -Л-/0 сц i

-M l СВ £
•/5 -Дгз t/ЗДЕДНЕ ЗАКЛАДНОЕМНЧ 2
и -А25 Стержень напрягаем, CtHIQч

Дета л у
к Без чертежа i>iiMh , ыгоомм 5* ■1,0 her
Ъ Без чергезрса <Р 12 А § . £* U/00 мм 3 Г2Ц кг

материалы
Бетон В22,С -f.lOM3

ГМ-С/Ат iVc

т
СБОРОЧНЫЕ Единицы

4.0кМ-5.9Ч.г-йА Каркас КР2. ч
2 -Дз КР9 €
3_ ~Д& КРМ 2

ЮШ-5Ш4-М
Ласт
1
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Об ОЪНА ЯВНЫЕ На и  м еновая  и  в I

приме- 
члние

0 4,04)2.4- 5 ,9 0 ,2 -  Д 9 Сетка С.4 2
5 -A4Q СО
6 -Л /2 С8 2
40 ____  - 1 2 3 изделие закланное МНй 2
44 -Л 2 5 Ст е р ж е н ь  напрягаew.G-W'l и

Д етали

42. Б е з  ч е р т е ж а 4  12 А § ,  £=4200 ММ 5 4,Q1«f _

п Без черте ж. а Ф10 А Ф, £- 4000мм 3 4 60 /с/ _

М а т ери а л ы

Бетон В 21.5

П 4 - 5 Ь Т \УС
Сборочные EAUHUIW

1 СйЧ'2.1" 5 . 9 4 . 2 - А4 К а р к а с  КР2 0
2 - 1 3 КР9 6

3 ~Де КРЙ 2

И _ _ - 4 9 С етка  С1 2

S -ДЮ си -/

6
40

-А42 С 8 2
- А г ъ И здел и е  закладное МН4 2

"44 - a s Ст е р ж е н ь  напряглем.СтН42 Ц
Д етали

' и ,
4%

Лтд ЧЕРТЕЖА Ф 1к A i f  £*4200 /bfM 5 4,0114-
Р. Р2 Ц£РТЕЖ(\ ФОНА AJ £•- 4000 мм 3 4МиГ

М АТЕ РИАЛЫ
Б етон  В 21,5 4.SUM*

П4-6Ат1УС
С б о р о ч н ы е  Е д и н и ц ы

4 и Ш . 4 ~ $ . П 2 - 1 4 Парнас  КРЗ 4
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1
О б О В Я А Ч Е н и Е H a u m b h o b a h u e 1

ПримЕ-
ч а н ы е

£ 4 - 0 0 2 ,4 - S’, 90, 2 - A O К а р к а с  К Р 40 6
"з - I S КР 15 а

-49 С е т к а  С£ £
' 5 - A m С 5 •У
"б ! Jte

> ?o С9 £
40 -A23 И зд е л и е  За к л а д н о е  МН5 2
// - A t s С т е р ж е н ь  « апрлгаемСгЖЗ Ч

Детали

>2 Бе з  ч е р т е ж а Ф Ш к ф ,  £--4200 мм if 4,0 S кг
УЗ Бел ЧЕРТЕЖ А Ф 46 А Ш , £-.4000 мм 3 2,24 кг

М А ТЕР И А Л Ы
Б е т о н  6 3 0 4,50м1

П 4 - 7 Ат LVC
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

2
4,002J - 5,ВЦ.2  - Д 4 К а р к а с  К  РФ

~AU КР40 6

3 - Д6 КР15 £

V ~ Д 9 С Е Т К А  сг г
f - Ш С 5 ■/

- Л  12 сз 2

4/9 - Д 2 3 Из д е л и е  s a k a a a h o e M HS 2

// -Д25 Г т р Р Ж Е Н Ь  НАПРЯГАЕМ. СтН/Ч 5
Д ЕТАЛИ

£)р з tfEfiTEZtyC А d l U h & l  , Ы Ш  мм 5 <4, Ч Site

4 j RE5 цертезчса Ф 4& & Ф  *i£~.1HQQm m 3 2,21к г

М А Т Е Р И А Л Ы
К е т о н  ЬЧО 1,ъймЬ

ЛИгТ
4,042.1-5-3(4,1- Д1 

~W ooJ77-



i #503нл<лг/УО£ H a u m e h o b a h u b 1
Приме-
UAHUE

П4-ПЯ1&
Сборные Единицы

/ 1042.4-5.94,2-А  У Каркас КРУ У
г __________ 2 ^ _____ КР? б
j -Д6 KPOl г
4 -Д9 Cs t k a  СУ 2

, ^ - iUO СЧ У
6 -дуг С8 2

yo - A 2 3 Шдеаме закладное МН4 2
H - A 2 5 СпРЭКЕИЬ НАПР,ЧГАЕ№-СтШ 5 V

Л е т а  ш
У2 Без мертеле a Ф41АЩ , Ь  4200 мм Г 4,07кг
ya БеЗ ЧЕ.РТЁ.Ж.A Ф40АШ. 1 -  4ЧОО мм 3 Q'XGkT

М а т ё р н а ш

Б е т о н  6 2 2 ,5 1,54 м3

П4-1АЙЧ
Сборные  Единицы

У 4,042,4 -5.04/,2-Д4 К а р к а с  КР1 «

I
I
I

i
§

1

i

2 гоI К Р8 б
3 - А С КР4Ч 2
1/ - A 9 С е т к а  су 2
s - A M сц У
a - Д/г СЧ г'
10 - Даз иь&ЕШе ЗАКЛАДНОЕ мнч 2
44 -  Д25 Ст е р ж е н ь  на пр агАЕМ.СгНК V

Дет а Л и
У2 Без. ч е р т е ж а ф 42 All] £ *  4200 МП г 4,07 кг
УЗ R k i  Ч Е Р Т Е Ж А 4 > 4 2 М ,  Ы Ш  мм 3 4,24 кг

Материалы

S
С

O Q 03H A4E H U E Н л и м е м О Ь А Н Ы Е  i  
1 £

ПримЕ-
VAHUE

Бетон 6 £2,5 ^г 5к м ^

г и - З А Ф ё

Сборные единицы

' У 4,042,4- 5,91 / .2 -А 4 К а р к а с  КР2 4
2 _______________ - А з К Р2 С

3 .. .... - А С К И Н 2

V ___________ -АЗ С е т к а  СУ 2
5 ^ .._.... - A W сц Y

-ДУ2 с ч 2
У0 - Л ч з UsgCAUE ЗАКЛАДНОЕ М И4 2
"у/ - Д25 СтаРЖ ЕНЬ НАПРЯГАЕМЬШСг1Ш V

Д етали

" и б£3. Ч Е Р Т Е Ж А 0 /2л/// . £4200 W 7 Г 4,07 >а~
и Бг-з Ч Е Р Т Е Ж А ф42А Щ ,  C--44QO м м 3 4,24 КГ

М а т е р и а л ы

Б е т о н  Ы Ъ 5 4<$ЦМ1

П 4-  4 hill &

С б о р н ы е  е д и н и ц ы

у 4 0 4 2 . / -5 J 4 .2  - Ц К а р к а с  КР2  'т
2 . -Д з КР 9 -L

и
Т"

г

4
-Д£ Кру/у
-Д9 СЕТКА СУ

5 _ - Дуй СИ

В - Д 42 С 8

г40 ” Дгз U3AEAUE ЗАКЛАДНОЕ MHU

н -Д25 Стержень напрягаемыиС,ш ; V

IDU2.4- 5ЛЦ.4-&4
45 <?7
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5 Обозначен че Наименование I

»

1
Обозна чен и е Наименование

1
ПРИМЕ
ЧАНИЕ

А еТААИ 40 4,042., 4- 5 М 2 -  А23 и ц е м е  ЗАКЛАДНОЕ MHS м
и Bc-z чартвжл фМк W , -1200мм г Ш х г И -A 2 S Стержень НАПРЯГАЕМ СтН И t?

и Ьк£ ЧВРТкЖ-А ф 40 Л ш. Ы 4 00мм 3 4,69гг А етААН
М АТВРиААЫ БбЪ ЧЕ Р теоУсд Ф44А щ, €-1200ММ 5 4,45 кг

Бетон В 27,5 4,5 4 м2 п Бег Че р т е ж а ф 4& A Hi , пи 3 2,Hid
Материалы

ГМ -  5 А ЙЦ> Б етон 6 30 4.54 nl
Сб о р н ы е  е д и н и ц ы

H 1 -7 A W 4
4 4,042. /- 5.94. г  - Д - / Каркас К  P i 4 С борные, ед и н и ц ы
г -А З КРУ 6
3 - А е КР1Ц i 4 Ш 2 . 4 - 5 Ш & - Д 1 Каркас КРЗ 4
ц ~ А 9 Сетка  С 4 . 5 -Д ч КР 40 б
5 ~АЮ СЦ у 3 -Д Д К Р 15 2
Q - Ы a <2 , Н » Д9 Сетка  С 2
40 - № и зл еш е  ЗАКЛАДНОЕ МНЦ а 5 - Ш CS -/
н - A s s Стержень напрягаем, &Н№ 0 6 ~ Д.У2 С9 2

Д етали 40 ~ Д йз изделие закладное ми 5 2
/г Ьи  ч е р т е ж а Й-/2 А 'й , £М 200 мм 5- 4,0 Tier 44 - Д 2 5 СтЕРЭТСЕИЬ НАПРЯГАЕМ,СгЧ1Е *
и Б£-4 ЧЕРТЕЖА ф-Ш А (]/ , £- ^ 0 0  мМ 3 4/Ш i&r A et a a u

Материалы a Б ез  ч е ртЕэу-са ф -iUA W , t - 1200 5 4,45/сГ
Б етон Б30 15Ц1СГ п Без ч е р т е ж а Ф 1 & Atij. t-. 1400 3 2,24 itf

Ма т е р и а л ы

гн -ем т ч Б етон В 3 0 4,54м1
Сборные Единицы

1 1 0423 ~S.gy.2-A4 Каркас  к р з 4
г -АЧ т о б
3 ~Д£ m s 2

V - Д 9 С е т к а  с г 2

S -А Ш CS V А р м к%.т ь/п с% /с /I plccp-ь А - Ш &H2L
п о  ГОСТ S K -e s -S i 1 0 4 2 J ~ 5 J 4 , ‘I~/IJ  /у6 - А * г СВ 2
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1 U
nL

^n
od

n]
 П

од
пи

сь
 и

 да
т̂

 Щ
м

, и
н%

А

- --------- ..----------- М 2 й ,е л и я  А Р М А Т У Р Н Ы Е И з

м а р к а
А р м а т у р а  к л а с с а Арм а тура

А-Ш &Р-1 А-/«
п л и т ы ГОСТ5 7 8 /- 82. ГОСТбКПО ВсегоГОСТ5/2 (-82

0G Ф/Q 0 /2 Ф/4 ф4В Игом Ф4 05 Итого Ф40 Ф<2
— 8.2 /4.2 22,7 ЧЫ — Ч2.< 64.8

ГМ-2 Аг \7 — 2 6 3 — 26.1 40.4 3 .0 43.4 69.?
ГН-SAt V — — 26.3 — — 26.3 32.8 <4-0 46.8 П .1 4.Ъ —

m -i/ArV t v — <4.5 <5.9 — 4 8 3 2.8 н .о 43.8 48.6
П/-5 ArV t v — <4.5 45.9 — 34.8 12.8 <4.0 43.8 78.6
ГМ-6  Ат? 20.5" — — /9.7 20.9 64.1 49,4 го, в 40.2 404.3

г  а 3.0ГН-7АТ? 20 ^ — — /9.7 20.9 64. < 49.4 20.8 ш 404,3
П /-/А г(¥с — 44.5 — — 22,7 42.1 — 42.< 64,8
ГН-2Ат!Ус — 26,г — — 2€,Ь 40.4 3 .0 43.4 69.7
Ш-ЗАт1?с — — 26,Ъ — — 26,5 3 2.8 П О 46.8 *3, / 4 ,з
ГИ-4Ат1Ус. V.V — <4.5 45.5 — 248 32.8 44.0 43.8 18,Ь
П/-5Ат1Ус v.v — < 4 5 15.9 — 24.8 32J <4.0 43.8 18,46
ГМ-6Лт17с — — <9.? 20.9 64.4 19.4 20.8 40.2 404,1
m -7 A r l? c 20.5 — — 4 9,7 20.9 6 и m 20.8 40.2 104,1

2.2 3.0

Г М - / А Ш £ — 44.5 — — 2 2 J Ц2.< 42.4 64,8
гг /- й щ — — 26.3 — —

*6.3 40.4 2 .0 43.4 Cg 1
ГН -2, Alii 6 — — 26,3 — — 2С.1 гг.8 14.0 46,8 4 4.1
rH -4 A iiig — — 44.6 45.9 2 4.8 32.8 Н .О 43.8

-1У< 1.
18 с,

П-f-5А1П fe — 44.5 <5.9 34.8 22,8 « . 0 43.8
тв»Ь
w

ГН -C A lii* — /9 .7 20.9, 6 0 <9.4 20.8 40.2
Ш -7 А Г » ! — 19.7 20.9 с / . / 19.4 20.8 Цй,2 Ш  \ 2.2 3 .0

J^J4£AUf>3AKAAj,Hbi£

Итого

гост
Sfthgj
Ф<2

П р о к а т  

С т а л ь  листовАл

-К-
ишВО к 8 5=8 Итоге

Всего

V.3 2.0 <о.О г.% 8,8 45,4

5.2 г,о 6.0 2,8 8,? /6.0

4.3

5,2

4.3

5.2

2.0

2 .0

2.0

2.0

6.0

6,0

6.0

6.0

2.8

2.8

2.8

2.8

8,8

8.8

8.8

45,4

16,0

/ М

И.0

O&nuii
РАСХОД

КГ
Ш О

нг,о
■123,8
W
M z
т.9
204.5 

<01,< 
т м  

т м  
т ,з
<613

204.5

228.5 
и  8. S 
/ЗО.О
т л
<64.3
48Q.9
22.8.5
252.5

1. П р о к а т

У г о л о к  стальное  равнопрочный 
по ГОСТ 2 5 0 9 -8& с т а л ь  М АРКИ С 235 ПО 

ГОСТ 27113. -  2 2  или п о  Г О С Т 5 3 5 - 88 

M A P K U  СтЪ кп 2.-I (*)
2.  Ст ал ь  лисговАЯ

Ст а л ь  л о с т о в а я по Г О С Т / 9 9 0 3 * ^  
МАРКи С2Ь5 по ГОСТ27772-88  или  
СТАЛЬ ЛистО В АЗЛ О  Г 0 С Т 5 3 5 -Й &  
M A PKU  С т З к п 2 .  (■ **• ') .

3?

Н а ч а л о  т А Б л и ц ы  с /v?, Л и с т ^

V.̂ 2. 5.94f. Y - Р CW
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/. Яшрфими/ш срмсг/тту/>м/г a ja&rafM/x (айт/'м. рас/я 3-3.
£ //a ае/ю»жа* марка»#/}» срма/луаа /ам ffjyaao&'s м» /7а?амщ /хшаажема»

м аг/)*га»#»а  срна/тгум / s #  aat/a а.
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3 ОБОЗНАЧЕНИЕ H a u m e h q b a h u e
1

ПРИМЕ
ЧАНИЕ

Л а к у н е  h t a u u  я
iOLi2. 3 ~ s . 9 y 3 ~ та Т и и и Ч Е С К О Е  ОПИСАНИЕ

- ц г ПАРТА П1
Ра з м е р  ом  S, 6 5  у Т,5 м

- р с г Ведомость pACKQOfA СТА пи
Свор ны е е д и н и ц ы

7 T . o o z . i - s g y . z - i z i изделие з а к л а д н о е  м н и 2
- 1 2 4 MHZh 2

(о - Д У  3 Се т к а  с  уу к
п е р е м е н н о Е Д А Н Н Ы Е ДЛЯ

и с п о л н е н а  я ( м а р о к )  п л и т
П 2 -Т  АтУ

Сб о р н ы е  е д и н и ц ы

/ 7 , 0 4 2 3 - 3 . 9 4 .  2- ft, 7 К а р к а с  КР-1 г
2 -А Ъ К Р 1 3
3 ~ Д 7 КР4Б 2
4 ~ А $ С е т к а  СУ 4

\ 5 -А41 С 8 г
8 -А 2 5 С т е р ж е н ь  н а п р я г а м . СтИ 4 г

Ма т е р и а л ы

Бе т о н  к л а с с а  В21,5 0,16 мЪ

п г -  2. А т 2
Сборные единицы

* 1 .0923  - 5 . 9Ц.&- f i , l К а р к а с  КРУ г
г -Аъ КР8 з
3 -А7 КР/6 г

и - А * С е т к а  C i У

S - Л Ш С 8 2
8 - Д 2  5 Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е К>.Ст Н2 2

4 Обозначение Haumehqbahue 4
приме
чание

Ма т е р и а л ы

Бетон  к л а сса  &22,5 OflG

№-$At V
Спорные единицы

У 4 042 3 ~ Б. 97/ ,2- ДУ Каркас КР2 £
2. - А З Ш

13 - А 7 KPI6 г
ч -Д0 Сетка С1 1
5 ~АШ cs я

8 -Д25 Стержень напрягаем.СгНъ 2
Материалы

Бктан класса B27S 0,76 г#

/72- Л-r К
Сборные единицы

У 10423- S.94.2-A'/ Каркас КР2 2
Я - А Ъ КР9 >
а - 4 7 №£ Л
ц -А9 Сетка СУ /
5 -4У2 С<? 2
8 - Д25 СтЕрЯфсень HAOPMAEK.CiWi 2

Ма т е  р и а л ы

SEтар КЛАССА В30 0,7632

Пг- БАтУ
Сварочные единицы

/\ист
<.0trtJ - 5.9к.4-дг 5

I J  0 € > J J J - c 4  У З
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1
O s  о ь н а  ч и н и в Н а и м е н о в а н и е 1

1

/ 4 0 1 / 2 . 4 '  5,  $ Ц . 2 -  J U К а р к а с  К Р З г
г - Л И К Р Ш з
3 -Д7 К Р П 2
ч -А  к С е т к а  С 2 -/
5 -А И г С 9 2
8 -Д25 С ТЕРЖ ЕН Ь НАПРЯГЛМ.СгНС £

Материалы

Бетон класса 6 3<9 0 , 4  МЪ

П2-7Ат£
Об о р о н н ы е  Е д и н и ц ы

/ 4 , 0 4 2 , 1  -  Д,9 4 . 2  ~ Д 4 К а р к а с  К Р 3 2
г - Д о К Р Ю 3
3 - А 7 К Р 4 1 2
ч -Д9 С е т к а  С t ■/
Г - А й С 9
8 - А 2 5 Ст е р ж е н ь  н а п р я г м и .СгЮ £

м а т е р и а л а

Бетон класса  6 ^0 0 , Ч б м ъ

П 2 - 8 А т 1

С б о р о ч н ы е  р. а ш и н а ы

1 1 (142.1 ■ Д . В 4  2 - Д4 К а р к а с  К Р Ц 2
? -АН КР41 3

3 - А Н К Р 4  7 £
ч - А 9 С е т к а  а V
5 е в 2.
8 - Д 2 5 Ст е р ж е н ь  напряга ем , Ст Н 5 4

М а т е р и а л ы

В е т о к  к л а с с а  В Ч С 0 , Ч С м  3

кЗ

1
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е i

п р и м е 
ч а н и е

П 2 - 4  Ат IVС

СварОННЫй  £ AtUHUU,b,i

S 101/2 ,1 -  Д. 94.2 -  Д 4 К а р к а с  К Р  1 2

2 - Д З КР7 3
3 - Д  7 КР 46 2
ц -  ДЗ С ВТ к  А С 1 /

5 - А й С 8 "J

8 - Д25 С т е р ж е н ь  н а п р я г а е м . Ст НК г

М а т е р и а л ы

Б е т о й  к л а с с а  8 2 0 О ЛО м3

П 1 ~ 2 А т % С
С в ОРОЧНЫЕЕ  4  и н и ц  6/

И 1 .0 4 2 .1 -  S. 94 .2  - Д 4 К а р к а с  К Р 4 2
2 . . Г.ДЗ.... К Р * 3
3 - А П K N S 2
ч - А 9 С е т к а  С1 4

5 - А й С8 9
8 - Д е д Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м . СгН9 г

МАТЕРИАЛЫ
Б е т о н  к л а с с а  В 2 2 ,S' 0 , Н н  1

П 2 -З Д т \ У С
С б о р о ч н ы е  Единицы

4 1 0 1/2.1 -  S . 9 4 . 2  - Д 1 К а р к а с  К Р 2 2

2 ~ А ь К Р 8 ь

1 0 1 / 1 . 1 -  5 -9 4 ,  1 - Д 2 .
/\ист

6

у  гг/ 4 к
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Об о б  н а  ч е н и е Н а и м е н о в а н и е 1

ПРИМЕ
ЧАНИЕ

г i  Q 4 Z . 4  - 5 . 9 4 .  г -  А7 К а р к а с  К Р  4 6 2
4 ~Л9 С е т к а  С7 у
5 - А й С 8 2
8 - А 2 5 С т е р ж е н ь  напряга ем .СтШО г

М а т е р и а л ы

Б е т о н  к л а с с а  b i t , 5 о,ч-б мт.

П 2- Ц  Ат WC
С в о р о ц н ы е  Е д и н и ц ы

4 1 0 4 1 . 4  -  5 ~ . 9 4 . Z -  A  7 К а р к а с  К Р  2 2
2 -Аз К PS 3
3 - А 7 к  p i e . 2
ч - А З С е т к а  а 7
5 ~ А Р С 8 2
8 -Д25 Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ,СтНИ 2

М  А Т Е Р и Л Л Ы

Б е т о н  к л а с с а  627/S' 0 , 7  6  м *

П 2 . - 5 Ат & С

Обо р о й н ы е  Е д и н и ц ы

1 4 С Ч 2 Н - 5 . 9 4 . 2 -  Д/ К а р к а с  К Р 2 2
2 -  дз К Р 9 3

- ч - А 7 Ш б 2

Ч -Д9 С етк а  с  4 7
S - А Р С 8 2
2 - Д» УЗ С т е р ж е н ь  напряга  em.Ct MZ 2

М а т е р и а л ы

Бетон класса 6 2?.5” 0 , 7 6 м ъ

П 1 -  6 Ат 1Ус

ц

1
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

1
ПРИМЕ
Ч АН И Е

Сб о р н ы е  единицы

/ ГОРЕ.Я -5 .9 4 .  2 -  А 7 К а р к а с  К Р $ 2
2 -ЛЧ КР40 3
3 ~ А 1 П Р И 2

ч - Д 9 С е т к а  с г /
5 - А й c q 2
8 - А 2 5 СТЕРЖ ЕНЬ НАПРЯГА ЕМ, СтШ Ь 2

Материалы
Бет он класса Ь 30 0/J6rtS

H Z - 7  Ат \УС
Сборные  &а,инии.ы

/ 4 . 0 4 8 , 9 Ч . 2 - А 4 Каркас К Р З 2
2 -АЧ KP4Q 3
3 - Д ? КР /7 2
4 -А9 Т?£ тлел С 2 У

5" - А й С 9 2
г - ш Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м . СтН44 //

Материалы
Б е т о н  к л а с с а  6 4 0 0,%м i

/72- 5 Ат /?С
С б о р н ы е  е д и н и ц ы

■/ 1048.4  -  5 , 9 4 . 2 -  Д4 К а р к а с  К Р Ч 2
2 -  ДУ КР44 3
3 - . 4 7 КР41 2

// - д ? С Е Т  Н А  С 2 7

i . 0 4 t , i - s , g n .  ч - д г
fw r

Ч
цо о ТзЁ Гр У 77 "



\U
H§

 N
~t

iQ
&A

\ 
Л

од
пи

сь
 и

 да
/т

к &
гс

*м
, ш

№
sj

2 0б0ЪНАЧ£НиЕ Haumehqbahue 1
приме-
UAHUE

г0 i c m z j - s .Q U . i  - ju z с е тка с. а 2
я -A 2 S Стержень напрягаем. СтИ-ii 4

М атернаш

Бетой класса Й й О 0,16м1

П2.-Н\ф 4
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

t /.ацг,ч- $94.1 -  Д/ К а р к а с  КРЧ 2
2 - А з КР7 3
3 - Л 7 КР76 2
ч -А 9 С етка сч 7

, 5 — Д/2 С8 2

2 - Л  25 С т е р ж е н ь  напрягаем.Ст\\Ч5 2
Материалы

бетон к л а с с а 6 22,5 0,Т&мЪ

П2-2А iTH
Сборочные единицы

! 7, Q42, j -5, 94.1 ~ Д1 Каркас К Р \ а
-  1 -  АЗ К П 3
3 -  17 КР76 2
V - А9 С етка  СЧ Ч

- 5 - Ш С8 t
8 -Д25 Стержень напрягаем СтШб 2

М а т е р и а л ы

Бетон к л а с с а  В 2.2,S' о,7бм1

п г - з а «1‘ £
Уборочные единицы

4
0&OOHA4EHUE И л и м е  НОВАИЫЕ Д

1 ^
прим е
т н и Е

4 Ю ц г . Ч -  5 ,9 4 .2  -  A i К а р к а с  К Р 2 £
2 - А з КР 8 3
3 - 1 7 К Р / 6 2
ч - А 9 С е т к а  С { У
5 - № С 8 £
8 - Д 2 5 С т е р ж е н ь  н а п р я т а е м .Сг Ш1 2

М а т е р и а л ы

Бетон к л а с с а  Б27,5 0,ЧБМ>

П 2 -  / /А (р  4

Об о р о н н ы е  е д и н и ц ы

/ 7 .0 4 2 . - / -  $ .94 ,  2 -  Д - / КАРКАС К Р 2 £
2 - А з к р з J
3 - А  7 КРЧ6 2
4 - А 9 С Е Т К А  С f Ч

5 - Д - / 2 С 8 Я

F -  А 25 С т е р ж е н ь  н а п р я г а е м  CrHiS г
М а т е р и а л ы

Б е т о н  к л а с с а 62 7 ,5 " 0,76 м3

П 2 - 5  f i l l s
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

: / 1 0 4 2 , / -  $ . 9 4 . 2  -  А 1 К а р к а с  К Р 2 2

2 - Ъ К Р 9 3
3 -  Д  7 КРЧб г
4 - А 9 С е т к а  с ч У

5 ~ Д й С 8 2

8 - Д В 5 Ст е р ж е н ь  н л о р я т н .  0тНЧ9 2
Лист

/ . q u z . j -  §
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Об05»АНЕ HUE Наименование 1

ПРИМЕЧАНИЕ
1

Овозначение Наименование
1

приме
чание

М а г е р ц  а л ы 3 10.42.4-S.94.2- ДЧ К а р к а с  КРП
Б етон к л а с с а  б 30 0 , 4 & м ъ ч - А 9 С е т к а  С  2 4

5 -Д 4 2 CS >

П 2 - е А /7/ g 8 - Д 2 5 С т е р ж е н ь  н а п р я г а е м . Ст Н4Я ч
Сварочные единицы М а т е р и а л ы

Б е т о н  к л а с с а  & Ч 0 0,1 А м1‘
/ г.счгм - б, 94. г - Д1 К АРИАС крз 2
2 -Д Ч KPiD 3
Я ~Л1 КР41 £

ц -AS Сет к я С 2
Б -ДМ С 9 г
е -JL25 Стержень НАПРЯГАЕМ.СтИЛit

М а т е р и а л ы

Б е т о н  к л а с с а  В  3 0 ОД&М1

П2-7АШ&
С варочные единицы

/ /. oia, /- £ 98. г - 4/ К а р к а с  К  P i 2
о -ДЧ К Р  та 3
3 -AS КРП 2

4 -AS СЕТЦА с 2 А
а -Ы CQ 2
8 - A 2 S Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м .Ст Н-1# ч

МАТЕРИАЛЫ
Б е т о н  к л а с с а  В 3 0 0 , 1 6  К 1

П2-8АШ€
С б о р о ч н ы е  в х и н и н ы

4 БОцг.А s'.94.2 - Ai К а р к а с  крЧ 2 А рматура к л а с с а  а-Ш. Лист 
по ГОСТ 5?8/~&tL lOijz.S - $,Q2/.2-A2. 92 -ДЧ КР н 3

4j оолзл - о/ Т7



НАПРЯГ АЕМАЯ А Р М А Т У Р А

плиты
А т - j? А т -1  у с А- Ф ё

ГОСТ 10884■■81
итого

ГОСТ 1 0 8 8 4 -8 4
Uroro

ГОСТ S784 - П
итого Всего

Ф/2 ф/4 Ф/6 ф!8 фга Фгг Ф-гц «S/б ф{8 Ф £о <682 Ф25 Ф7£ Ф19\ф80 Ф22 Ф?5
П2-ТАтУ ТО. О 1 I Ю.О

_ J7 2 -2 ._4 rF — 13.6
1

И. 6
П2-ЗАтУ — — /7.» — — — — 17.8 — — — — — — — — — ! — — — — 17,2

п а -i/A ri/ — — 22,6 — — — 22,6 — — — — — — — — — — — — 2.1,6
П 2 -5  A-rF — — — 2 7 8 — — 27.8 — — — — — — — i — — ■ — — — 27,8

П 2 -6 А т / — — — — — 33.8 — 33,8 — — — — ----- — — — — — — — — S3, /

П 2 -7 А гр — — — — — — 43.6 ЧЪ. 6 — — — — — — — — — — — — — 43,6
_ Г|2- U tJ ______ — — — 5 5.G — — 55.6 — — — — — — — — — — — — 55,6

П 2 - f А г lie — — — — — — — — /3,6 — — — — — ть.б — — 1 — — — — {3,6

_  П 2 -2 А т/У с  . — — — I — — — — ! ---- — — — 77,8 — ; — — — 718

П 2 -З А г1 7 с - 22,6

П г-И т Щ е — — — — — — — — — — — 27.8 — — 27,8 — — i — — — — 27,8
п г - s h i c — — — _ — — — — — — — 33.8 — 33.8 — — 1 - — — — 33,8

П2-6Ат1Ус — — — — — — — — 42.6 — — — — 43.6

Л 2 - 7 А т !У с — — -— — — — — — 55.6 — 55.6 — — — — — 55,6

/7 2 -£ /1 гГ/с — — — — — — — — — — — 67.6, — 616 — — — — 61,6
[Т 2 - / А Й ё — — —

г
— — — /?,8 — — — — /7.8 {7,8

- . № - U ! l L  .
— — — — — — — — — — — — — 12fi — — 12,6 22,6
— — — — — — ---- — — — — — 27.8 — — Ш 27.2

П2-Ц1МП — — — — — — — — — — — — щ — 33.8 53.8
m - S A i l j i — — — — — — — — — — — — — *3,6 43,6 43,6

.  П2-бА/7/£ — — — — — — — — — 55.6, — — 55,6 55,6
п г - ч ш ё 6 ? ,£ 67,6 67,6
n i-8 i\ l]i$ '— — — — — — — — — — — — — — — — — ■ 87,2 87,2 27,2-

ПРОДОЛЖЕНИЕ Т А Б А .  С М .  лист 2
Jag о г д . К о д ы ш ю т
с.й . с . ЙиСКАНЕН #№.99
N. Контр. НисКАЙЕн iO№9
й н -исен fiHTTOcbttia 0М94

Ю Ш - $ м . 1 - Р с г

Ы М М О СТЬ РАСХОД а 
СТАЛ и ИА плиты П2 

( р л з м е р о м  5 , б 5 * 1 , 5 м ) , / с г

UmaduA А ш п
1_

/fi/cmed

ц м р о г а д ш п

/ГД С0ЛЗ<£-О./ 4  £
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М арка

плиты

12- {A l l -  -

П2-ЗАтЙ

пг-лМ—
П2-&АтР
Ш Ат1 - -
П2:?АтХ__
n t l A l M - - -
П?-2Аг|Ус 
Пг.-ЗА1̂ с.._ 
ла-//Ат!Ус. 
02-.5AtJ?c . . 
П2-бАт!?с
М .1 Ы Ж -
Пг-ДАтГ/с 
П2-/А/Г/6 
пг-гмЫ 
пг-шН .
Г72-1/А/7/g, 
Л2:5Д|Г/ё...

П2-£А'М-
пг-7А/̂
' ш - П Ы

Ц 3 4 £ л и я  А Р М  А т у р  Н Ы Е Озделии! з а к л а д н у ю

А р м а т у р а  к а ы г а
АРМАТУРА

КЛАССА f/PO-l
а : _Тi 6 р -3

&С£Гй
A"f Ас-[/ КАТ 1

2>iero,
Г О С  T S 7 S Ч - 8 с 1 Г0СТ6Г27-81 / /т/)ГА Ш1578/-82. Я

ф £ Ф 8 ф W <г>/2 Ф34 Ф70, <6/8
L/того

фц ф 5
LfTOHJ

Ф1й Ф/0 LJ l s*e

___ — 2.8 2 . / — — — Ц.9 23./ — 22.3 28.0

____ — — 6 .2 — — ___ _ 1
£,1 22.3 1-5 23.8 3Q.0

_ — G.2 — ----  10.2 /8.5 7 0 2S.S 3/.1

2,2 — — 2.4 5-Ц — -----  i 9.J /8.5 5, 5 2Ц.0 33.7 3 ./ */•5 С О /0.6

2.2 — — 2 J 5,1/ — — : 9.7 /8.5 S.5 24.0 33.7

Ю. 3 ------ — — 2-3 7. 4 —  :\ 20.2 /0.9 3/.S 22.4 t/8 .7

/£>3 — 2.9 т.з —
j

[20.1 Ю.9 / / . 5 22.4 42.1

/£.<? — — 2.9 — 9.Q ■ 28,7 30.9 115 2 2 ,4 5 / . /

| ___ 2.8 2.3 — \4,9 23.3 — 23.3 28.0

__ ! — f  2 _ — — —
! А А 22.1 T S 2 1 .8 30.0

___
Г

— С. 2. — — 6 ,2 . 38-S 1 ° 25.5 31.1

2 .2  

2 .2  

/0.2 

/0.3

1 ----- — 2.3 5 ,4 — 9.7 /8.S s , s 24. а 33 .7 3.3 < -S 6 .0 30.6

___ — 2.3 5.4 — — 1 1 . / 8 J 5.5_ 24.0 3 3.7

___ - — — 2 . 3 % /_ — 20.3 /0.9 3/.5 22,4 42,7

— — 2. 9 '4.3 — 2 4 3 30.0 H S 2 2А 42,7

/ £ , е
_ _ 2 .9 9.0 28.7 10.9 U .5 22,4 5 i< l

J .
2.8_ 2.3 — '49 12.3 — 23./ 23,0

_ — 6.2 — — 2 2 J / . 5 23.8 30.0

'
11

С. 2. 

,2.3_ 

2.3

__ — — 6-2 /8.5 V.0 2 5.0 ЗУ. 2

_2 ,А .

2 .2

/0,2

ю

...... - - -
s ,4 _ 9 .7 3 8 . 5 5. 5 24.0 33,1 3 .7 3 .5 Q .o / а  с

36,8

—

5 .4

М -
2 . 9

\ г . з

V

7 , /

Т о

9.1

20.3

газ
28.1

38.5

Ш

3 0 J

30.9

5 ,5 .

J / . 5

/35

3/.S

2 4 0

22.1/

22.4

22.4

33.1

42.1 

4 2 J

’ S3./

кг

48.6
54.2 

60, Т 

е е . д  

12./_ 

813  
оа,9 

1/1.3
52.2 

58,1/

64.3

12.3  
%8./

96.9

ш,з
129, 3 

5~6,У

61 L
ш

ш
81.9

зщ_.
349.9

П р о к а т

Уголок с т ал ь но о  раьнопрочнь/l/ 
ПоГОСТS509-86 mapku  СZZ5 по 
ГОСТ27772 - 8 8  или ПО ГОСТ535-88  
М А Р И U С гЗ  КП 2.-1 (■* ) .

Н а ч а л о  т а б л . с м .  л и с т !  ____________________________________________________ ____________  —

1041,3 -5.94.з - p c z  __

__________ ________ _________ ___________— --------- -̂------------------------------> /
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OSQbHA UEHUE H a u m e h o b a h u e 1

ПриМЕ-
4AHUB

Документация
1042,1 - S.9U - TO Техническое опислние

-A3 ПлигА ПЗ
Размером 5.С5 х 0.9 5м

- Р Г З ЬВАОМОСТЬ РАСХОДА С Т А Л И

С Б О Р Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы

5 i.o h .t - 5.94,2-Дг г Сет к/\ С ■№ 2

. 6 - д м С И «
7 - Д  22 иьшие ЗАКАА4Н0£ М И З т 2

- А  гг МНЪн 2
Переменные Адниые л ля
исполнения ( М А Р О Н )  плит

пз~птЦ
Сварочные единицы

/ Ю4г./~ S.9Q.2 - Д 2 Ка р к а с KPS' 2
2 -А5 KPii 3
3 -Д7 К Р - 1 8 2.
k -АН С е т к а  С £ у
8 - Д 2 5 Стержень нлпрштСтЙ 1
9 - № СтНЗЧ а

М а т ериалы
Ъетон к л а с с а  В2 2 , 5 0,5 8м?>

П£-2АгУ
Сборные. ениншАЫ

/ ! О Щ  1- 5.9 Ц, 2-А 2 Каркас  kps 2
g - Л  5 крш 3
3 -А 7 КР<8 2
u - А н С е г к А С & ■/
8 -425 Стержень напрлгАВКСгНР. 1

55

#
Обозначение Ha u m e h o b a h u e

1
приме
чание

IQU2.H-5.94. 2 -Д27 Ст£РЖ£НЬ НАПРЯ ГА£М.СтН35 И
М а т е р и а л ы

бетон к л а с с а  Б 27,3 0,53 м*

/73- 3 Ат ?
Сворные в а ы н щ ь /

</ 10 42, К - 5,94.2 ~ Д2 Ка р к а с  KPS 2

, 2 -4-5 KP12. 3

.3 -А 7 КР 48
-AV С £*7*7̂  /4 CS У

? -A  i s Ст е р ж е н ь  напрягаем. СтНЪ У

, 9 -А21 СтНЗС v

Ма т е р и а л ы
Б е т о н  к л а с с  а 630 0,5 8л?л

ПЬ-ИАтУ
С&орочные единицы

У 1042J-5.89,2 - Д 2 К а р к а с  К Р 5 й?

2 -as к  р н 3

3 -д? КР<!8 2

И -Д7У СЕТКА Сё у
8 ....“Д.23... Ст е р ж е н ь  напрягаем .СтНЦ у
9 -АН СтН37 /

Ма т е  роллы
батон кллес.*, взо 0„5*?мЗ

ПЗ-БАтУ
С б арочные ея,шшцьt

Лист
IQkZ.l -5.94J-A* 5

lj€>CJJJ?-u/ $У/
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№

4
OSQiMA ЧЕНИЕ Наименование I <ч ̂ *

1
Si
S 1

/ ID kZJ -5.90.2 - Д 2 К АРИАС Кр£ 2
г - A s KPib 3
3 -Д 7 К РУ 2 ,2
Ц - А Н Сетка С 7 /
г ~Д25 СтЕРЖйИЬ ЙЛПРЯШИ.СтН5 У
9 '127 Стйш У

М атериалы

Б етон класса &so 0,58м 5

ПЗ-G A t V
Сборочные Единицы

/ 4.042,9-5.94.2 ~Л2 Каркас КР£ 2
г -Д5 КРУЗ 3
3 -17 нра 2
к -Л и Сетка С7 У
2 - h s Стерэк'Ень иАпрлгАем-СтНб /
9 -Д27 СтНЗЭ /

материалы

бетон к л а с с а 630 0,55V? 3

П 3 -У Ат iVc
Сборочный ЕДШ-ШНЫ

- У 10И2.8 - 5 . 4 2 -  А2 Каркас КР5 2
- A s т г 3

3 - Д7 КРУ 8 2
ц -4/7 С етка  CQ, У

8 4U5 Ств-рцсЕИк нлпряглем-СгН 8 У

9 -Д27 СтИкО У
Материалы

6 Е ТОН КЛАССА В 22,5 0<Ъ8к\Ъ

Я !

4
О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е 4

п р и м е 
ч а н и е

ПЗ-2Ат 11С
С б о р н ы е  Елинины

У 1042.4-5.90. 2 - 1 2 К а р к а с  КР5 2
2 - A S КРУг 3

3 - 1 7 КРУ? 2

к - А Н С е т к а  С& У

8 -Д 2 5 С т е р ш е й  ь н а п р я га е м .&р 9 У
, 3 -127 СтНУ У

М ате риалы

Б е т о н  к л а с с а  В 22,5 0,58«3

ПЗ-ЗАг Jpo
С б о р н ы е  е а ы н и ц ы

У 9,042,8- 5.94.2 -  А 2 К а р к а с  КР 5 2

2 - A S КРУ?- 3'
3 - 1 7 КРУ? 2

V - Д  М С.ЕТКА CG У
J? - 1 2 5 Ст е р  УС ЕИ ь НАПРЯГЛЕМ-ШО У

9 -  Д 2 7 Ш и У
Ма т е р и а л ы

Б е т о н  класса 627 ,5 0,52м±

П 3 - 4  А т ! У £

С б о р н ы е  Е д и н и ц ы

’у 9,042.9 -5 ,9 0 ,2 -  А 2 К а р к а с  K P s 2

2 - Д 5 ... КРУ 2 3

3 ______________ тАЛ____ Круг 2
Аист

Ш 1 А - 5 . Я Ц . 4 - Л Ъ  £
ц е о я м -  с>/ 'Г s'



3 O S Q i H A  ч е м ч е H a u m e h o b a h u e
I

S
& I

4 1 . 0 4 2 . 4 - 5 . 9 4 , 1 - ^ 4 4 С е т к а  c S У
8 - A S S СтЕРЖ EHb НАП РЯГА ЕМ.СтН 44 V
9 - A s  7 C V H 4 3

М а т е р и а л ы

БйТОН КЛАССА & Ь0 0 , S i Ml

П З - S A T  iV C
С б орнь/е ш л и н и и ы

/ 4.1)02. У  5 .9 a. 2 - Дг К а р к а с  К Р £ г
2 - Д 5 К Р У З 3
3 -ДТ К Р У ? г
Ц -АУУ С ети  а С 7 *
% - A  25 СТЕРЖЕНЬ НАПРЯГАЕМ.СТН42 *
9 - M l Ст Н М

М А Т Е Р И А Л Ы
Б ВТОН КЛАССА ВЗО 0,58м$

п ъ - g Ат IYC
Сборн ые е д и н и ц ы

IS
1
!

1

!
§

/ 1 0 4 2 . / - S . M . 2 ~  Д 2 П а рн а с К Р 6 £
£ - AS К Р 13 3
3 - A T K P I 8 2
k -  A m С е т к а  С 7 /

г - Д 2 5 Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ЛНУЗ У
9 - A l l Ш 5 4

М а т е р и а л ы

б е т о н  к л а с с а  Ь З Я 0,58 м 3
1
£* П З - У А й /g

СБОРНЫЕ Е д и н и ц ы

55

#
О & о з н а ч е а ш е Н а ч м е н о ь а н ч е

1
f l p U M E -
Ч А Н Ч Е

У 4 M Z . 4 - S . 9 4 .  г  -  Д2 П а р н а с  К Р 5 ;д

2 - 1 5 К Р й 5

3 -  4 7 К Р У ? 2

V -Д А / С-ЕТНА С £ У
~  А  2 5 С т е р ж е н ь  н а п р я г а е м , C ri-TM У

0 ~  Д 2 7 С т Н П & У
М а т е р ы  а л ы

Б е т о н  к л а с с а  й  2 2 , 5 0 , 5 8 м  -5

П З - 2 А  / [ / $
Сб о р н ы е  к а п и щ у

У l 0 4 2 J - 5 . 9 4 . 2 - A 2 П а р н а с  К Р  s £

2 - А 5 К  РУ2 3

3 - А ? К  РУ 8 2»

4 -Д У У С е т к а  С  6 У
? -ABS Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м . С ?■ И  •/£’ 7

_ 2 _ - 1 2 7 С г  Н 7 7 У

М а т е р ы а а ы

Б е т о н  и л а с с а  В 22,5 Q . 5 8 M

П 3  -  3  A »J( 4
С б о р н ы е  Единицы

•У У .0У /2 . i - S . 9 4 . 2 - A Z К  А P H А С  К Р  5 2

2 - А  5 К Р У 2 3

3 - й л К Р У ? г

# - А Н С е т к а  £ & У

2 - 1 2 5 СтЕ РЖБНЬ НАПРЯГАЕМ. С гНУ£ У

4 . 0 9 2 . 4 - 5 , 9 4 -  4 - Д З

Аист

2
е /  S6
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1
О в о ъ н А че л и Е Н а UMEHQBA HUE I

ПРИМЕ
ЧАНИЕ 1 О  6 ООН А ЧЕ/-ШЕ НАИМЕНОВАНИЕ

3
ПРИМЕ
ЧАНИЕ

9 Ю Ч 2 . 1 -  5 Ж 1 - А Я Ст е р ж е н ь  напрягаеп .СгНЦ# 9 2 4,0Ц2..4-5.9Ц.Е -  A S К а р к а с  КР4Ъ 3
МАТЕРИАЛЫ 3 ~ А 1 КР4 Е 2

Б к гон КЛАССА В27,5 0,3 Ям* 4 - A U С е т к а  С 7 •/
е __....... -A2S С т е р ж е н ь  напрягаем.СПШ /

аЗ-4АШё 9 — Д 27 СтН 54 <
Сборочные Ей,инии,ь! Ма т е р и а л ы

Б е т о н  к л а с с а  Б 3Q 0,Г8тГ
/ з.ш .-i s . w . a  ~дг К а р к а с  К Р 5 2
г - A s КР<2. 3
3 -А 7 К Р<8 2
н - д м С е т к а  С6 V
2 - A2S Ст е р ж е н ь  н а п р я г аем.СгШ 7
9 - А  27 СтН 99 -/

М а т е р и а л ы

Б е т о н  к л а с с а  ЬЗО

№ - 5 А Ш 8 >
Сбо роч ны е  е д и н и ц ы

/ IQ H2.J-S .Q il .Z  ~Д£ К а р к а с  КРё 2
2 ™Д5 КР'В 3
3 ~Д7 КР12 2

ц ~ А И С е т к а  С7
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