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I. Общая часть

Данный выпуск является частью работы, полный состав которой 

приведен в выпуске 0 настоящей серии.

В выпуске даны рабочие чертежи сборных железобетонных меж- 

колонных и пролетных плит для многоэтажных производственных 

зданий с безбалочными перекрытиями с сеткой колонн 6 х 6 м.

Маркировочные схемы каркасов зданий и номенклатура сборных 

элементов конструкций приведены в выпуске 0 серии 1.420.1-25.

Марки межколонных к пролетных плит в зависимости от времен­

ных нагрузок на перекрытиях и сеток колонн каркаса здания представ­

лены в таблице настоящего выпуска (л.8).

Обозначение марок межколонных и пролетных плит состоит, в 

основном, из двух Частей. Первая часть марки обозначает типораз­

мер плиты и состоит из буквенного обозначения (МП - межколонные 

плиты, МПК - межколонные плиты по крайним- рядам колонн и ПП - про­

летные плиты) и порядкового номера типоразмера. Вторая часть мар­

ки обозначает порядковый номер несущей способности.

Возможна третья часть марки плиты, которая обозначает раз­

новидность конструкции, вызванную различием в закладных изделиях, 

наличием углублений для образования отверстий.

Пример обозначения марки межколонной плиты первого типораз­

мера, четвертой несущей способности с углублениями для-образования 

отверстий:

МП1 - 4 - 2

Пример обозначения марки пролетной плиты первого типоразмера 

второй несущей способности

ПГП - 2

и

Плиты  перекрытий безбалочной конструкции разработаны для 

применения в зданиях с неагрессивной и сзлабоагрессивной газо­

образными средами. Условия применения ютит в зданиях со средне­

агрессивной газообразной средой приведены в пояснительной записке 

выпуска "О" настоящей серии.

Межколонные плиты рассчитаны как элементы ригелей перекрест­

ных рам с жесткими узлами, с числом ярус;ов и пролетов в соответ­

ствии с габаритными схемам! каркасов здаший. Пролетные плиты рас­

считаны как опертые на деформированный ( податливый) контур, кото­

рым являются межколонные плиты. Основные* положения, принятые при 

расчете конструкций, приведены в выпуске* "0" настоящей серии.

Предел огнестойкости плит - 1,0 час; согласно ’’Пособию по 

определению огнестойкости конструкций, щределов распространения 

огня по конструкциям и групп возгораемости материалов" (ВДИИСК 

им* Кучеренко, Москва, Стройиздат, 1985 г.).

Плиты изготавливаются из тяжелого бютона классов В25; ВЗО. 

Классы тяжелого бетона для изготовления :этих изделий приняты по 

ГОСТ 25192-82.

Толщина защитного слоя бетона и допустимая ширина раскры­

тия трещин в плитах приняты из условия возможности воздействия 

на них слабоагрессивной газообразной среды.

При применении плит в агрессивных средах, дополнительные 

мероприятия, соблюдение которых обязательно при изготовлении их, 

должны быть определены в соответствии со СНиП 2.Q3.II-85 - "За­

щита строительных конструкций от коррозии" и указаны в проекте 

конкретного здания.

Рс/ЗРад: Максим с С
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Рабочая арматура принята из горячекатаной арматурной стали 

периодического профиля класса А-Ш по ГОСТ 5781-82 и обыкновенной 

арматурной проволоки периодического профиля класса Вр-1 по 

ГОСТ 6727-80*.

Для изготовления закладных изделий применяется сортовой 

прокат из стали В СтЗпсб-I по ТУI4-I-3023-80 и арматурные стали 

класса A-I и А-Ш.

Марки стали арматуры и закладных изделий должны устанавли­

ваться в проекте конкретного объекта, в зависимости от темпера­

турных условий эксплуатации и характера нагрузок, в соответствии 

с требованиями действующих нормативных документов и с указаниями, 

приведенными в выпуске "О" серии 1.420.1-25.

В плитах круглые отверстия диаметром до 100 мм для пропуска 

отопительных стояков и других коммуникаций рекомендуется назначать 

при проектировании конкретного объекта. В отверстия для пропуска 

отопительных стояков следует устанавливать отрезки стальных труб 

в соответствии с конкретным заданием. Отверстия следует распола­

гать между рабочими стержнями арматуры и в количестве не более 

двух на одну плиту.

2. Требования к изготовлению межколонных и 
пролетных плит

При изготовлении межколонных и пролетных плит необходимо 

выполнять требования действующих нормативных документов и стан­

дартов:

ГОСТ 10922-75 "Арматурные изделия и закладные детали для 

железобетонных конструкций. Технические требования и методы 

испытаний";

ГОСТ 26633-85* "Бетон тяжелый. Технические условия";

ГОСТ 10180-78* "Бетоны. Методы определения прочности на 

сжатие и растяжение";

ГОСТ 12730.0-78 "Бетоны. Общие требования к методам опреде­

ления плотности, влажности, водопоглющения, пористости и водо­

непроницаемости" ;

ГОСТ 12730.1-78 "Бетоны. Метод определения плотности";

ГОСТ 12730.5-78 "Бетоны. Методы! определения водонепрони­

цаемости" ;

ГОСТ 24452-80 "Бетоны. Методы определения призменной проч­

ности, модуля упругости и коэффициенгта Пуассона";

ГОСТ 10060-87 "Бетоны. Методы определения морозостойкости";

ГОСТ 26134-84 "Бетоны. Ультразв?уковой метод определения 

морозостойкости";

ГОСТ 13015-75** "Изделия железобетонные и бетонные. Общие 

технические требования";

ГОСТ I3015.0-83* "Конструкции и изделия бетонные и железо­

бетонные сборные. Общие технические 'требования";

ГОСТ I30I5.3-8I* "Конструкции и изделия бетонные и железо­

бетонные сборные. Документ о качеств«е";

ГОСТ I3QI5.4-84 "Конструкции и шзделия бетонные и железобе­

тонные сборные. Правила транспортирования и хранения";

ГОСТ I30I5.I-8I * "Конструкции ш  изделия бетонные и железо­

бетонные сборные. Правила приемки";

ГОСТ I30I5.2-8I* "Конструкции и изделия бетонные и железобе­

тонные сборные. Правила маркировки";

ГОСТ 14098-85* "Соединения сваршые арматуры и закладных 

изделий железобетонных конструкций. ТГипы, конструкция и размеры";

I .420.1-25.3-ХТТ П Г  I
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ГОСТ 23858-79 "Соединения сварные стыковые и тавровые арма­

туры железобетонных конструкций. Ультразвуковые методы контроля 

качества. Правила приемки";

ГОСТ 27108-86 "Конструкции каркаса железобетонные для много­

этажных зданий с безбалочными перекрытиями. Технические условия";

"Инструкция по сварке соединений арматуры и закладных дета­

лей железобетонных конструкций" СН 393-78.

Сталь для армирования межколонных и пролетных плит должна 

применяться тех марок, которые заданы в проекте конкретного 

объекта.

Плоские арматурные каркасы и сетки следует изготавливать при 

помощи контактной точечной сварки по ГОСТ 14098-85.

Тавровые соединения анкерных стержней с пластинами следует 

выполнять под слоем флюса.

Электродуговая сварка элементов из сортового проката друг 

с другом производится электродами типа Э42, Э46 или Э42А, Э46А. 

Сварка арматурных стержней из стали класса A-I с сортовым прокатом 

производится электродами Э42, Э46, Э42А, Э46А, а стержни из стали 

класса А-Ш с сортовым прокатом - электродами типа Э42А, Э46А,

Э50А. Выбор типа электродов, из числа перечисленных, для каждого 

класса стали производится на основании указаний СН393-78.

Электроды следует применять по ГОСТ 9466-75 и ГОСТ 9467-75.

При изготовлении межколонных и пролетных плит для зданий со 

слабо- и среднеагрессивными газообразными средами обязательно вы­

полнение требований в соответствии со СНиП 2.03.11-85 указанных 

в проекте конкретного здания.

Межколонные и пролетные плиты армируются пространственными 

каркасами, в состав которых входят плоские каркасы, сетки, от­

дельные стержни и закладные изделия.

С целью обеспечения точности изг отовления пространственных 

каркасов в соответствии с допусками, проставляемыми на чертежах, 

оборку их следует производить в кондукторах.

При сборке пространственных карксасов используется контакт­

ная точечная сварка, дуговая сварка т  вязка вязальной проволокой.

Применение дуговой сварки вместо предусмотренной контакт­

ной точечной сварки не допускается.

Закладные изделия устанавливаются и закрепляются в проект­

ном положении на опалубочных формах.

Пространственные каркасы межколонных плит собираются в 

следующей последовательности:

укладываются нижние сетки;

устанавливаются плоские каркасы!, объединенные с закладны­

ми изделиями;

устанавливается верхняя сетка и закладные изделия для опи- 

рания пролетных плит.

Закладные изделия, предназначеншые для соединения межколон­

ной плиты с капителью (см. I.420.I-2S5 выпуск 5), следует особо 

тщательно и жестко закреплять на ошалубочной форме, а точность 

установки этих изделий должна быть +. I мм, не более.

Арматурные и закладные изделия должны быть закреплены в 

пространственном каркасе соединениями! из вязальной проволоки.

Допускается армирование межколошых плит не в виде единого 

цространственного каркаса, а в виде отдельных арматурных изде­

лий, укладываемых непосредственно в опалубочные формы. При этом 

порядок сборки аналогичен описанному выше.

Сборка пространственных каркасов' пролетных плит должна 

производиться в оледугощей последовательности:

Я.420.I-25.3-ITT
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устанавливаются нижние сетки, например С35, на них устанав­

ливаются и крепятся вязальной проволокой четыре боковые сетки, 

например C4I;

заводятся сбоку закладные изделия MH3-I, МНЗ-2, МНЗ-З и 

привязываются вязальной проволокой к боковым и нижним сеткам.

Закладные изделия устанавливаются с особой тщательностью и 

фиксируются на форме.

Минимальная толщша защитного слоя для всех изделий, чер­

тежи которых приведены в настоящем выпуске, принята равной 15 мм, 

не менее, в соответствии с требованиями СНиП 2.03.II-85.

Допускаемые отклонения толщины защитного слоя бетона для 

рабочей арматуры не должны превышать + 3 мм.

Для обеспечения требуемой толщины защитного слоя бетона 

для нижней арматуры следует предусматривать надежные способы 

фиксации проектного положения арматуры (пластмассовые фикоаторы, 

фиксаторы-прокладки из цементно-песчаного раствора и т.д., при­

менение стальных фиксаторов не допускается).

Защитный слой Сетона для верхней арматуры принят из условия, 

что плиты будут изготавливаться на заводах в металлических фор­

мах и защищаться сверху в здании (сооружении) бетонной подготов­

кой или стяжкой.

Перед установкой в опалубку производится проверка соответ­

ствия арматурных и закладных изделий проекту.

Внешний вид, качество поверхностей железобетонных межколон­

ных и пролетных плит должны удовлетворять требованиям 

ГООТ I3OI5-7530* для конструкций производственных зданий, пред­

назначенных под окраску.

Конструкции межколонных и пролетных плит, изготавливаемые 

для применения в условиях агрессивных газообразных сред не должны 

иметь раковин, выбоин и околов. Поправление дефектов последующей 

штукатуркой не допускается.

7

Для предохранения лицевых повер хностей закладных изделий 

от коррозии (ржавления) при транспор тировании и хранении плит 

эти поверхности следует покрыть цеме нтно-казеиновой обмазкой 

слоем 0,5 мм.

Маркировку межколонных и пролет:ных плит выполнять по 

ГОСТ 13015.2-81*. Маркировочные надшиси и знаки следует наносить 

на видимой (при хранении и монтаже) боковой поверхности каждой 

плиты.

До начала производства межколоншых и пролетных плит завод- 

изготовитель должен разработать техншчеокие условия и технологи­

ческие правила, определяющие основные способы производства и 

контроля качества изготовления желез обетонных изделий.

При изготовлении железобетонных межколонных и пролетных 

плит должен быть обеспечен систематшческий пооперационный тех­

нологический контроль на всех стадиям производства, а также 

систематический контроль прочности бетона и арматуры.

Значение нормируемой отпускной прочности бетона межколонной 

или пролетной плиты безбалочной коне трукции должно соответство­

вать указанной в рабочих чертежах на конкретное здание и в зака­

зе на изготовление конструкций оогла оно ГОСТ I30I5.0-83* и 

ГОСТ 27108-86.

Оценка качества сборных железоб етонных изделий производится 

в соответствии с требованиями ГОСТ I 3015.1-81* и ГОСТ 27108-86.

В связи с тем, что испытания на гружением элементов безбалоч­

ной конструкции в условиях завода из готовителя весьма затруднены, 

текущий приемочный контроль качества изготовления плит в соот­

ветствии о п. 10 ГОСТ 130X5.1-8I* (шзменение .№2) следует 

производить с использованием неразрушающих методов с учетом

I .420.1-25.3-ХТТ
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требований указанных ГОСТов, а также требований ГОСТ 13015.0-83* 

и ГОСТ 18105-86.

Каждую партию межколонных и пролетных плит, принятую техни­

ческим контролем предприятия-изготовителя, следует сопровождать 

документом о качестве в соответствии с ГОСТ I30I5.3-8I*.

Документ о качестве должен храниться на строительной площад­

ке, а по окончании строительства - у заказчика. Дубликат этого 

документа на предприятии - изготовителе.

3. Указания по применению межколонных и пролетных плит

Назначение марок железобетонных изделий, в том числе межко­

лонных и пролетных плит, производится в проекте конкретного объек­

та в соответствии с маркировочными схемами, приведенными в вы­

пуске "0" настоящей серии.

Для зданий со слабо- и среднеагрессивными газообразными сре­

дами эксплуатации следует применять межколонные и пролетные плиты, 

изготовленные с учетом дополнительных требований, указанных в 

проекте конкретного здания и в пояснительной записке к выпуску 

”0" настоящей серии.

Подъем и монтаж изделий, в том числе межколонных и пролет­

ных плит следует,производить в соответствии с требованиями 

СНиП 3.03,01-87, а также с учетом указаний по монтажу, приведен­

ных в выпусках 0 и 5 настоящей серии.

В проектах конкретных зданий должна указываться необходи­

мая отпускная прочность бетона межколонных и пролетных плит в 

тех случаях, когда по уоловиям загружения конструкций, прочность 

бетона на ожатие, равная 70$ проектного класса бетона для летнего 

времени и 85$ для зимнего времени,являетоя недостаточной.

При действии многократно повторяющихся и динамических нагру­

зок назначение марок изделий, межколонных и пролетных плит, в

проектах конкретных зданий должно прои вводиться на основании 

соответствующего расчета с соблюдением требований 

СНиП 2.03.01-84 и "Инструкции по расчету несущих конструкций 

промышленных зданий и сооружений на динамические нагрузки", 

Стройиздат, 1970 г.

При применении межколонных и пролетных плит в условиях 

постоянного воздействия температуры вилле +50°С назначение марок 

изделий должно производиться в проекте конкретного здания на 

основе специального расчета с соблвде нием требований 

СНиП 2.03.04-84.

Для разработанных в настоящей серии железобетонных конст­

рукций принимается бетон нормальной шли пониженной проницаемости 

в соответствии со СНиП 2.03.П-85. Тре бования конкретного проекта 

по защите от коррозии железобетонных к онструкщй являются обяза­

тельными при изготовлении межколонных и пролетных плит.

В спецификациях к рабочим чертежа м межколонных и пролетных 

плит указан только класс стали арматуры и ГОСТ на прокат заклад­

ных изделий. Назначение марок стали

должно производиться в проектах конкре тных зданий в зависимости 

от температурных условий эксплуатации конструкций и характера 

нагрузок (статические, динамические) bj соответствии с требова­

ниями действующих нормативных документов и указаниями, приведен­

ными в выпуске "0" настоящей серии.

Рабочие чертежи изделий, предназшаченных для применения в 

условиях агрессивной газовой среды, ншзких или высоких темпера­

тур, подвергающихся воздействию подвижшых или динамических наг­

рузок должны быть дополнены соответствующими требованиями к 

плитам при конкретном проектировании. В этом случае плиты должны

I.4J20.I-25.3-ITT
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иметь маркировку, отличную от маркировки плит, предназначен­

ных для обычных условий

Для конструкций, применяемых в условиях воздействия агрес­

сивных сред, дополнительно к установленной марке добавляется 

буквенное обозначение в соответствии с ГОСТ 23009-78*(Н - для 

бетона нормальной проницаемости; П - для бетона пониженной про­

ницаемости) .

4. Указания по приемке, хранению и транспортировке 
межколонных и пролетных плит

Приемка межколоннцх и цролетных плит должна производиться 

в соответствии с требованиями ГОСТ 13015-75**, ГОСТ I30I5.I-8I*, 

ГОСТ 27108-86 и рабочими чертежами изделий.

При приемке следует обращать особое внимание на правильность 

маркировки, особенно для случаев, когда проектной организацией 

оговорены дополнительные условия эксплуатации плит.

Подъем межколонных и пролетных плит должен производиться 

в соответствии с требованиями СНиП 3.03.01-87, а транспортировка 

и хранение в соответствии с ГОСТ I30I5.4-84.

Готовые железобетонные изделия должны храниться в штабелях 

так, чтобы исключалась возможность деформации изделий, а также 

загрязнения и повреждения лицевых поверхностей. Во избежании 

повреждений изделий плит следует оставлять между смежными 

штабелями зазоры не менее 0,2 м. Плиты следует размещать так, 

чтобы их заводская маркировка читалась со стороны прохода или 

проезда.

Плиты следует укладывать в штабели плашмя, по высоте не 

более 6-8 ярусов, в зависимости от качества основания склада. 

Каждое изделие при хранении должно опираться на деревянные инвен­

тарные подкладки. Нижний ряд изделий укладывать на деревянные

подкладки по предварительно выровненшому и уплотненному грунту 

.(основанию).

В зимнее время не допускается ужладывать изделия на под­

кладки; покрытые льдом. Во избежании образования наледей изде­

лия необходимо периодически обметать от снега или покрывать 

толем или щитами.

В жаркое время года изделия рекомендуется поливать водой 

не реже двух раз в сутки и покрывать мокрой рогожей.

Во время производства погрузочно-разгрузочных работ запре­

щается подтягивание изделий волоком,, сбрасывание их на землю 

с высоты и другие способы, которые мсогут повредить грани или 

поверхности изделий, а также сами изделия.

При перевозке межколонных и проллетных плит автомобильным 

транспортом следует учитывать требования и рекомендации "Ру­

ководства по перевозке автомобильным транспортом строительных 

конструкций” (Москва, Стройиздат, 1<980 г.).

Автотранспорт должен иметь необходимые приспособления, 

обеспечивающие устойчивое положение изделий при перевозке.

При перевозке межколонных и про.летных ш ш т  по железной 

дороге используются безбортовые платформы.

Перевозку межколонных и пролетншх плит железнодорожным 

транспортом следует производить в соютветствии с требованиями 

и рекомендациями "Правил перевозки гчэузов" (Москва, издательство 

"Транспорт", МПС, 1985 г.).

1.420.1-25.3-ITT I 6
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Размеры сварного соединения,выполняемого дуговой 
сваркой по ГОСТ 14098-85 (Тип шва Н1-Рш)

к - высота шва (А=0,25б^ ,но > 4  мм)

4 - ширина шва (t^=0,5di, но > 8  мм) 

4  - длина шва 

.. - сварной шов заводской
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Марка
изделия

Размер 
(по бетону)

Временнаянормативная Наименование и местополо­жение изделия Примечали

МП I-I 
МП 1-2 
МП 1-3 
МП 1-4 
МП 1-5 
МП 1-6

3,28x2,98

5 (500) 
10 (Ю00) 
15 (1500 
20 (2000) 
25 (2500) 
30 (3000)

Межколонная 
плита по 
средним 
рядам колонн

МП I-I-I 
МП 1-2-1 
МП I-3-I 
МП I-4-I 
МП 1-5-Х 
МП I-6-I

3,28x2,98

5 (500) 
10 (1000 
15 (1500) 
20 (2000) 
25 (2500) 
30 (3000)

Межколонная 
плита по 
крайним 
рядам колонн

МП 1-2-2 
МП 1-4-2 3,28x2,98

10 (1000) 
20 (2000)

Межколонная 
плита по 
средним рядам 
колонн с 3-мя 
углублениями 
для образова­
ния отверстий

Размер 
углублени 
0,7x0,7 ь

МП 1-2-3 
МП 1-4-3 3.28x2,98

10 (1000) 
20 (2000)

Межколонная 
плита по край­
ним рядам ко­
лонн с 3-мя 
углублениями 
для образова­
ния отверстий

Размер 
■ углубления 
0,7x0,7 а

МП 2-1 
МП 2-2 
МП 2-3

3,28x2,67
5 (500 
Ю  (Ю00) 
15 (1500)

Межколонная 
плита в местаз 
расположения 
лестниц

Продолжение

Марка
изделия

Размер 
(по бетону)

Временнаянормативнаянагрузка,кПа{кгс/м*0

Наименование и местополо­жение изделия Примечания

МП 2-4 20 (200 0) Межколонная
МП 2-5 3,28x2,67 25 (250 0) плита в местах
МП 2-6 30 (300 0) расположения

лестниц
МПК I-I 5 (500 ) Межколонная
МПК 1-2 10 (100 0) плита крайняя
МПК 1-3 15 (150 0)
МПК 1-4 3,28x2,09 20 (200 0)
МПК 1-5 25 (250 0)
МПК 1-6 30 (300 0)

МПК I-2-I 10 (100 0) Межколонная Размер 
углубления 
0,7x0,7 м

МПК 1-4-Х 3,28x2,09 20 (200 0) плита крайняя 
с одним углуб­
лением для 
образования 
отверстий

ПП I-I 5 (500 )
ПП 1-2 10 (100 0) Пролетная
ПП 1-3 15 (150 0) плита
ПП 1-4 2,98x2,98 20 (200 0)
ПП 1-5 25 (2500)
ПП 1-6 30 (300 0)

ПП I-2-I 10 (100 0) Пролетная плита Размер
ПП I-4-I 2,98x2,98 20 (200 0) с 4-мя углубле­ углубления

ниями для об­
разования от­
верстий

0,7x0,7 м
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2. Ориентировку моитшных петель ем.
1.420.1- 25.3 - 3 ,  А. *  1.420.1 -  25.3-4,0. 1.

г. Геометрии п ш  плиты ом. шо.1-25 з-го, л. 2, 
4. У9ЛЫТ...Ц 0М. 3.420. <-25.3 -20, л. <. 
s. Млоел плиты 3,5т.
Раменки

мнмимав

нштр. ммимго
2 Ш

1420.1- 2S. В -  г ФЧ

ЛЛежколоникя п л и т  л 
л л л н -м п (-б ,т п 1-м .м п )-б ч  

_ _ г ч е р теж

с т а д и я АИСТ листов
1 i

02041046



1

зг
»о

*5

/3

1 - 1 Пи II

V  .  '  ■ J r - Д

« 3 8 0 -----------------  К Л у

i опалчвечный чертеж см. f.4»(M- as.з-афч. 
г. на плане армирования плиты и на рйзреэе м  под вертикальными 

каркасами нижние, сетки и отдельные стержни условно не показаны. 
з. «злы Т... й см. Шо.<-25.з-г«, л. <,$.

РАЗрАБ. рзмянц№
РАИЧИТ. Р Ш Й Щ Е &
прей.- МЯШМОВ

н.мишр. Ма к с и м о в M a ti

f. 420.1- 25. 3 -г

М е ж ш \ о м н л я  п л и ш а  
МПН-.МП1г6,МПЦ.(- МП (-64

С Т А Д И Я д и е т Г й е т Т П Г

Р 1 г

Щ И Щ А М
Oh по г» //»



М И Н А
ППИТЬ!

поз. Н а и м е н о в а н и е Кол.
Ош н а ч с н и с  
д о кн м е н  ш а

M I M - I
1 К а р к а с  к ш 1 1420.1- 25.3- 3

2 5 ВШПН КЛАССА В25, М3 14

М П 1-2
1 К а р к а с  к п 2 1 1.420.1-25. 3- 3

2 беш ен КЛАССА В 25,м3 1.4

ШИН-3

1 Кар  к ас  к п з 1 1420.1-25. 3- V

2 Бвтвн КЛАССА В 25, 14

МП 1-4

{ К а р к а с  к п 4 1 Ш 0 . Ы 5 .  3-4

2 5ею  Н КЛАССА В 2 5 ,М 3 а

МП 1 -5
1 К А Р К А С  К 05 \ 1.420.1-25.3 -4

2 бетон КЛАССА В 3 0 ,жэ 1.4

М П 1 - 6

1 К а р к а с  ш 1 1.420.1- 25. 3 -4

2 Б ет он  КЛАССАВЗО,м3 14

МЯ РК  А
п л и т ы поз. На и м е н о в а н  не Кол. Об о з н а ч е н ие

Д О К З М С Н Т А

АЛ п 1-1-f
f К А Р К А С  КП7 1 1.420.1-25.3- 3

2 5 ВШОН КЛАССА В25, M3 14

МП 1-2-1
1 К а р к а с  к п в 1 1.420.1- 25. 3- 3

2 б е т о н  КЛАССА В 2 3 ,и3 1.4

МП 1-3-1
1 К а р к а с  КП9 1 1.420.1- 25. 3 -4

2 бетон  КЛАССА В 2 5 ,> 3 14

МП м ы
] К а р к а с  к п ю 1 1.420.1- 25. З-Ч

2 бетон КЛАССА В25, М3 14

МП 1-5-1
1 К а р к а с  к о н 1 1.420.1- 25. 3- 4

2 б ето н  КЛАССА ВЗО„м3 14

МП 1-6-1
1 К а р к а с  к ш з 1 1.420.1- 25. 3 -4

2 бетон  к л а с с а взо, » 3 14

1 4 2 0 .  1- 25 . 3 -
ПИП

2 2
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10 1 -1 3

2-2
4  ----------

М  А р К А  

К А р К А С А
Цо5. Н А И м е н о & А н ч е К о к .

О р о ь н д ч е н и е

Д о к ч м е м т д

М а с с *

к а р к а с а ,

К Г

К П 1

1 К а р к а с  К Р1 2 1.420.1- 25. 3-23

124.7

2 К а р к а с  К Р 2т / К Р 2Н Ун 1.420. 1- 25.3-24

3 К а р к а с  К Р 13 8 1.420, 1- 25.3-27

4 С е т к л  С 1 1 1-420.1-2 5. Э -31

5 С е т к л  С 4 2 1.420.1-25.3-32

ё С е т к д  С ё 1 1420.1- 25.3-33

7 С о с т а в н а я  п о з и ц и я  С П 1 4 1.420.1-25.3-59

9 И з д е л и е  з д к л А Д н о е  М Н 2! ё 1.420.1- 25.3-61

10 И з д е л и е  з а к л а д н о е  М Н И 4 1.420.1- 25.3-6(7

15 01O A I ,  C = 3A 0-f 0,21к г 4 1.4 Z0.1-25.3-30
1ё 048р 1 , 2= 360; 0,04к г 4 Б С З  ч е р т .

17 Ф 10А 1, 2=3*5 ;  0,24к г 4 1-420.1- 25. 3-30

18 « A B p I ,  е * 4Ю - ,  0,04 к г 8 б е з  ч е р т .

19 01O A I  ,  2=435-, 0.27К Г 4 1.420.1- 25.3-30

20 08А Ш  7 t* 2950 ;  1f165 к г 2 Б е з  ч е р т .

21 012 А Ш  , 2= 2970', 2,64 к г 1 в е з  ч  е р т .

гг Ф Ш . е ^ о о ;  о ,2к г 8 в е з  ч е р т .

Z3 04В р  1 , 6= 1700;  0,16 к г 4 Б е з  ч е р т .

А р м д m v рд : к л а с с а  A - I  и А  н и  п о  Г О С Т  $78<-82t 
К Л А С С А  В р - Г  П О  Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 *

1 420.1-25.3-3

Лист

24037 / 7
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М а р к а

К А Р К А С  А Пиз. Н л и т е н т н и е Кол.
О в о з н А ч е н и е

д о к м е н ш а

М А С С А  
К А Р К А С  1, 

КР.

i К а р ш  К Р А 2 1 . 4 2 0 . 1 - 2 5 . 3 - 2 3

2 К а р  н а с  к Р 2 т | к р а н " / ч U 2 D >  2 5 . 3  -2k

3 К а р к а с  K P t 3 8 1 4 2 0 . 1 - 2 5 . 3 -  2 7

А С е т и  С 2 1 1 . 4 2 0 . 1 -  2 5 . 3 -  31

5 С е т и  С4 2 1 . 4 2 0  1 -  2 5 . 3 - 3 2

6 С е т и  С 7 1 1 . 4 2 0 . 1 -  2 5 . 3 - 3 3

КП  2 7 С О Е Ш А В Н А Я  ПОЗИЦИЯ СЩ k 1 . 4 2 0 . 1 -  2 5 . 3 -  61 1 5 2 .  2

9 И з д е л и е  з а к л а д н о е  М Н 2 6 1 . 4 2 0 . 1 - 2 5 . 3 - 6 1

10 И з д е л и е  з а к л а д и о е  лл н( ь 1 . 4 2 0 . 1 -  2 5 . 3 - 5 0

1? Ф ю д 1 ,  £ = з ч о ;  0,2 и г k 1 . 4 2 0 . 1 - 2 5 . 3 - 3 0

t6 Ф Ч В р Г ,  £ = 3 6 0 ;  0 , 0 1  к г . * Б Е З  Ч Е Р Т .

17 Ф Ю А 1 ,  £ , = 3 8 5 ;  0 , 2 4  К Г . ч 1 . 4 2 0 . 1 - 2 5 . 3 - 3 0

18 Ф Ч  В р ! , £ = Ч №  0 , о 1 | К Г . ь Б Е З  Ч Е Р Т -

19 Ф ю а 1 , £ , = Ч 3 5 ;  0 , 2 1  К Г . 4 1 . 4 2 0 - 1 -  2 5 . 3 - 3 0

20 Ф 8 А 1 П ,  £ = 2 3 5 0 ;  1 , 1 6 5  K P. 2 Б Е З  ч е р т .

21 ф £ 5 А Й ,  2.= 2 9 1 0 ;  1 1 , 4  К Г . 1 Б Е З  ч е р т .

22 Ф 8 А ? ,  2 = 5 0 0 ;  0 , 2 .  К Р. 8 Б Е З  Ч Е Р Т -

2 3 ФЧВр ]. , Ь П О О ;  0 , 1 6  КГ. ч Б Е З  Ч Е Р Т .

М а р к а
КАР КАОА поз. На и м е  нов кн  ие Кол ВбоэнАнение

д о к н м е н п ц
МАССА
КАРКАСА,

КВ 7

ПОЗ. 2,3,5,7 ,10,15-20,22,23м КА2

120-5
1 Ка р к а с  к н 2 1.420.1- 25.3 - 2 3
к С е ш к а  cf 1 1420.1 - 2 5 . 3 - 3 1
б С е ш к а  С6 1 1.420.1-25.3- 33
9 Изделие з а к л а д н о е  а а н2 3 1420.1- 25.3- 61

21 Ф 12 Alii, t=  2 9Т0; 2,64 КГ 1 Без ЧЕРТ

КП 8
003.1 Д 1 0 ,15...23 ПО К П 2

148.09 Изделие з а к л а д н о е  м н 2 3 1 4 2 0 .1 - 2 5 .  3 -  61

1.420.1- 25. 3-3 АИСТ

3
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1 ^

План Верхних сет ок План ни м н и х  сет ок

Ш О.  / -  25. 3 -  ITT .
2. Каркасы поз У  и Z устаноВить стернчнем большего 

диаметра В низ по узлу Ту см. 1Ъго. f-ZS. 3 - ZZ , л. 3 .
3. Поз. 20 приВарить к рабочей арматуре никтних сеток а к 

поз. Z/ контактной точечной сВаркой по гост МО92-8$.
4. Поз. ZT приВязить 8 язальнои проВол оной к стержням 

нити ей  сетки.
5. Узел Е  см. IH Z 0 ./-2 5 .3 -Z Z , л . / .

Разряд.
Рассчит
ПроВ.

Румянцев
Румянцев
Максимок

T i7— / t/ZD. / - Z S . 3 - 1/

К а р к а с
Стадия \flucm VI истов
/» т 7 ч i—

т з . . . к п ( , , к ш 9 . . . к п / г Щ Ш 1Р0М ЗДЙНШ
Н. контр !1 ■-

---------- -- /9
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Марка
КАРКАСА Пог. И AH ME НО ВАННЕ Коа. ОБОЗНАЧЕНИЕ

ДОКУМЕНТА
Масса
каркаса,ЕГ

К П З

4 Каркас КРЦ 2 4.4(204-25.3-23

П6,3

г Кагмс. КР 5т / КР5н V*. 4.4,20.4 ~25.3_24(
ъ Каркас. К.Р 8 4Л20 4 2S 3 27
h Сетка СZ < 4.4(20.4 - 2S.3 34
5 Сетка С5 2 4.4(20.4 - 25.3'32
6 Сетка С8 4 4.4(20 4 '25.3'34(
7 Позиция СОСТАВНАЯ СГТИ к 4-4(20-4 -25 3-59
9 ЙМЕАие ЗАКАААНОЕ МЖ£ 6 4.4(20.1 -25.3 -64
<0 Цздеаце закаадное МН44 к 4-A20.4-25.3-60
45 ф 40AI) Е.-3̂ 0 ■ 0,24кг к 4.4(20 4'25 3'30
46 ф  ̂6р1,£-360 ; 0,0Мкг к БЕЗ черт.
47 ф 40AI,t^8S* 0,2ккг к 4.4(20.4-25.3 - 30
48 ф> b 8р1, ( -40; 0,04»кг 8 БЕЗ черт.
49ф 40AI,t = US; 0,27кг А 4.4(20.4 -25.3 -30
20 ф 8 А®,£'2950; 4,465 кг 2 БЕЗ ЧЕРТ
24 ф 46АШ, £ = г970Д7кг 6 БЕЗ ЧЕРТ.
22 <р 8AI, £; 500; 0,2кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

ш
По у »..А6,7Д (0,15... 20,22тоК1В

200,45 Сетка С5 2 4.4(20.4-25.3-32
г\ фг0Affl,e-' 2970; 7,3кг 6 БЕЗ ЧЕРТ.

КП 9
Поз.(..л,(о,)5...ггпо к п з

472,49 Цзаелце закладное М1Н2 3 4.4(20.4- 25.3 -64

IkZQ.i- 25.2,-к
А й с т

2
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м а р к а
к а р к а с а Поз. Н а и м ш в а н и с КОЛ. Об о з н а ч е н и е  

д о м  лленшА
ЛЛЛСР1 
КАРАЛ А, 

кг

КП 5

1 К а р к а с  к р 4 2 1.420.1-25.3 - 2 3

230.6

2 К а рк ас  к р б т j к? бн 41 1.420.1 - 2 5 . 3 - 2 1 )

3 К а р м е  К Р 15 8 1. 420,1 - 2 5 . 3  -  27

k С 6 ТП К А СЗ 1 1.420.1-25.3  -31

5 С о ш к а  С5 2 1.420.1-25.3- 32

6 С о ш к а  СЗ 1 1.420.1-25.3- 34

7 СОООШНАЛ ПОЗИЦИЯ С(11 4 f. 420.1-25.3 -53

9 Изделие закладное  МН2 6 1.420.1-25.3- 61

10 Изделие закладное  ллн1 4 1.420.1-25.3- 60

15 ф|0А1, 6=340; D, 21 К Г к 1.420.1- 25.3- 30

16 ф 4Вр1 ,  С=360; 0,04 КГ к БЕЗ- ЧЕРТ.

17 Ф ш а ! ,  £ - 3 8 5 ;  0,24 КГ к 1.420.1-25.3-30

18 Ф Ч в рХ ,  е,г410; 0,04 КГ 8 в е з  ч ер т .

13 4 юа1 ,  6=  4 35 ;  0,24 КГ к 1.420.1-25.3-30

20 ф 8 А Щ ,  6 = 2950; 1,165КГ 2 без черт-

21 ф г г л й ,  6= 2940; 8 ,8 5  КГ 6 БЕЗ ЧЕРТ.

22 Ф 8 А 1 ,  6=500; 0,2 к г 8 ЕЕЗ ЧЕРТ.

М арка
КАРКАС А Поз. Наименование КОЛ.

О т н А ч е н и е
д ш м е н т

1У1ЛСС Я 
КАРША, КГ

Ml 6
ПОЗ. 1...7Д 10, 1 5 . - 2 0 , 2 2  ПО К05

2 4 5 , 3
21 Ф 2 5  А Ш ,  6 = 2 5 4 0 ,  11, 4 К Г 6 Без черт.

КП 10

003.1,5,7,10, 15.20,22 00 К05

1 9 5 .  9

2 К а р к а с  k p s t  j к р  s н *14 1.420.1-25. 3- 24
3 Каркас кр 14 а 1.420.1- 25.3 - 27
4 Свшка 02 1 1.420.1-25.3- 31
6 Сешка С8 1 1.420.1- 25.3- 34
9 Изделие з а к л а д н о е  М Н 2 3 1 . 4 2 D . 1 -  2 5 . 3 -  61

21 ф20А|, £=2940; 4,3 КР б Без черт.

КП и
noU..4,IO,1S..2l,22 ПО КП5

2 2 6 . 43 Изделие закладное м н 2 3 1.420.1- 25.3-61

К П  1 2

1)03.1..4,10,15...20,22 ПО КП 5
2 4 1 . 79 Изделие закладное мн£ 3 1 4 2 0 . 1 -  2 5 . 3 -  61

21 Ф г5АШ., 6=2этп; 11,4 кг. 6 без черт.

flPMAinsPfl: КЛАССА А-1 И А-Ш 00 ГОШТ 5481-82, 
КЛАССА Bp-1 ЛО ГОСТ 6127- 80*

1.420.1-25. З-Ч

» ■>/

‘м П
3
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m

 о
тр

ок

111

ч

1 - 1
2 9 4 0

L 2  т
) сэ * 1 ш

15В 2 9 8 0 р о *

3 2 8 0 * 5

2- 2.

2 9 4 0

20J 10 ю г ю ;'■-- 3 10
"J

!> J ' ) - 4 J
W

2 3  8 0 *  5

Щ - Ц

/ ГО

) ______________ L 1— )Л J 1 иа

w  °
---------  29*0\-5 (

I т е х н и ч е с к и е  т р е и в А Н И Я  к и з г о т о в л е н и ю  п л и т  с м .г .Ч 2 о .г - а з - П
2. Ориентировк9 монгпкжкьгх петель от. М 20 .1-25.3- 6, л.1.
3. Геометрию п а з а  плитм ом. ШОЛ- 25.3- 20, л. 2.
1|. Узлы Т . . .  V И vTl ОМ. / . 4 2 0 . Г- 2S.3- 20, Л. 1 ,1.
5 л Л а с о л  п л и т ы  з . О Т .

РЗМЯКЦЕЙ<
РАСЕЧИТ. РЗМЯЯЦЕ^
ПрОВ Ер. МАКСИМОВ

и.коктр. М А К С И М О В

1.420.Г-25.3-5 ФЧ

ЛЛеЖКОАОШНАЯ П Л И Ш А  
тп1-2-2,тпи-ч-2,мш-г-з,мпи-з 

Опл лз в о ч н ы й  ч е р т е ж

И Г Л А М ЛИ°Т листов
1
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1?
1-1

Ik

Тз

). Опаливпчнын ч е р т е ж  см. 1чго. I-2S.3-5 ipe. 
г. На лланб армирования плиты и на РАзреэеНпод в е р т и ш ь н ы м и  

к а р к а с а м и  н и ж н и е  с е т н и  и ошд,еАьн1Ь1е с т е р ж н и  у о ш и п  не п о к а з а н ы . 
1 Узлы Г iv Vt CM. U S 0M -25.3-2I, Л. 1,2.

РЯЗРАБ. РУМЯНЦЕВ
1.42а. 1- 25. 3-5РАСОЧИТ* >

ПРО BE р. МАКСИМОВ

МежкОАОННАЯ ПАИША 
МП1-2-г,МПМ-»,АА1Н-3-3,ЛА11М-3

С Т А Д И Я АИСТ АИСТОВ
р i г

т п и д А к мн. к о н т р . М А К С И М О В
115</йО/7
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з - з

4 - 4

i

г ш

У з л ы  I  и YII с » .  Ш О .  1 - 2 5 . 3 - 2 1 ,  л. 1 , 2 .

МРК А 
плиты ПОЗ. Нлииненоелние КМ-

Обозначун ие 
ДВКУМСШПА

тип-г-г
1 К а р к а с  КП 13 1 1.420.1“ 25. 3- 6

2 бетон КЛАССА В25,«А3 1,2

то i-4 -г
1 Котле КП 111 1 1.420.1-25. 3- 6
2 бетон КЛАССА В25,лил* 1,2

ллш-2-з
1 Кар к ке Ml 15 1 1420.1- 25.3-6
2 б ето н  лллесА В25, и* 12

мт-1|-з i КАР К АС Кп 16 1 1.420.1- 2 5 .3 - 6

2 б е т о н  КЛАССА 825, м* 12

1.Ш20.1 - 25.3 -5
ЛИСТ
г
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План Верхних сеток План нимних сеток

I  Порядок сборни пространственного каркаса см. 
/ aZD. / -  Z S '3 - П Т .

Z. Каркаем поз./a Z . устаноВагпь стерши ем б'ольа/ого 
диаметра Вниз по у з л у  Х у  см. -f.t/ZO.f'ZS.d- Z Z ,j i . 3  .

3. Поз. ZD при Вари тез к  рабочее} арматуре ним них сетом а  /  
поз. ZJ контактной точечной сВармой по Л0СТМ098-8&.

U. Поз. Z f  приВязать Вязальной проВолокои к  стерт к  ян  
нитне и сет ми.

5 . Узлы 2  а  & см. /,< fZD j-B S .3  -ZZ,  л . / .

РцзраБ ЩмянцеВ YRTTTV 
Рассчит. Румянцев 
Прокер. ШнеамоЯ

2У097 г 5
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к 2  11К 2 к к *  «

-3 ......... Q £ î ~
21 / 5  Si /  t v  \  81 f  3 vf T  \  2f

М А Р К А
К А Р К А С А Поз. Нпименв анис Кол. О & О Э Н А Ч В Н И  в 

Д О К У М Е Н Т А
МАССА
КАРКАСА,

КГ.

К П  13

{ Карало к р St | ар Ра Ч1н 1.420.1-253-28

163,1

2 Каркас КРЗ 2 1.820.1- 25.3-23
3 Каркас кр 13 8 1.820.1-25.3-27
к Е ет к ft С 10 2 1420.1- 25.3-35
5 С вт к л С И 2 1.820.1-25.3-36
6 С С Т А Л  С 12 1 1420.1-25. 3-37
7 Сетка с И 2 1.820.1-25.3- 38
8 С е т к а  С 15 2 1.420.1- 25.3- 39
9 Составная позиция спи к 1.820.1-25.3-59

10 И зде лие  эАШДНое л ш 1» 1428.1-25-3- 60
14 Изделие закладное м.нг в 1420.1- 25.3- 61
15 ФЮА1, 2*340; 0,21 и;т А 1420.1- 25. 3- 30
16 фЧВр!, С,- 360; 0,08 KIT 4 б е з  ц в pm.

17 ФША1, £ = 385; 0,2Awr 14 1.820.1-25.3- 30
18 «ЦВрГп£ = 1̂0̂  0,04 к,г 8 в е з  черт.
13 ф|0А1, 1 - 435; 0,27к;г к 1.820.1-25.3-30
20 Ф 8А |1 £=2350; 1,165 КГ 2 б е з  ч е р т .

21 Ф16А|, £'2970i 8,7 А1Г k б е з  4Е Р Т .

22 « m l, £=500; дг кгг 8 Б Е З  ЧЕРТ.

f l P M A T B P A ;  К Л А С С А  A ' l  И A - I I I  ПО Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 ,  
К Л А С С А  B p - I  ПО Г 00 Т  6 7 2 7 - 8 1 0 *

1 . 4 2 0 . 1 -  25.  3 - 6
IttCT
2
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М А Р К А
Ш К Н С А

ПОЗ. Н а и м е н о в а н  и е Кол. 0 5 о з »  а ч  е н и е
Д Ш М Ш А

НАША
КАРКАСА,

1 К а р к а с  К Р 6 т | К Р  б н ч * 1 4 8 0 . 1 - 2 5 . 3  - 2 4

2 К а р к а с  К Р Ч 2 1 . 4 2 0 . 1 - 2 5 . 3 -  2 3

3 К а р к а с  К Р  М 8 1 . 4 2 0 . 1 - 2 5 . 3 - 2 7

4 1! Е Ш  К А С ID 2 Щ 2 0 . 1 “ 2 5 . 3 - 3 5

5 С в m u  С 11 2 I . 4 2 D . I - 2 5 . 3 - 3 6

6 С е т и  С 1? 1 Щ 2 0 . 1 - 2 5 . 3 - 3 7

7 С е т и  с А 2 1 . 4 2 0 . 1 - 2 5 . 3 - 3 8

К П  i l l 8 С е т и  с 16 2 1 . 4 2 0 . 1 - 2 5 . 3 - 3 3 2 0 2 , 3

3 С о с т а в н а я  позиция С Ш к 1 . 4 2 0 . 1 -  2 5 . 3 -  5 9

1 0 И з д е л и е  з а а а а д н о в  л ш к Ш 2 0 . 1 - 2 5 . 3 -  60

f t И з д е л и е  з а к л а д н о е  М Н 2 6 1 . 4 2 0 . 1 -  2 5 . 3 -  61

1 5 ф 1 П А 1 ^ С . = З Ч 0 ;  0,01 к г к 1 . 4 2 0 . 1 -  2 5 . 3 -  30

16 ф 4 В р 1 ,  6 = 3 6 0 ;  о , о 4 к г . k в е з  ч е р т .

1 7 Ф | 0 А 1 ,  6 = 3 8 5 ;  0 , 2 4  К Г 4 1 4 3 0 . 1 -  2 5 . 3 -  3 Q

1 8 ФЧВрХ,  6= qi o;  0 , 0  4 кг 8 б е з  ч е р т .

19 Ф Ю А 1 ,  6  = 4 3 5 ;  0 , 2 7 к г 4 1 . 4 2 0 . 1 - 2 5 . 3 - 3 0

20 Ф З А 1 Н ,  6 = 2 3 5 0 ;  1 , 1 6 5  К Г . 2 В Е З  ч е р т .

2 1 Ф 2 2 А |  6 = 2 3 7 0 ;  8 , 8 5 КС к Б е з  ч е р т .

2 2 Ф З а Х ,  6 = 5 0 0 ;  0 , 2  К Г . 8 в е з  ч е р т .

М а р к а
к а р к а с а

поз. Ч а и л ш о в а н и с Жол Об о з н а ч е н и е

Д0К7МЕНША
МАССА .КАРКАСА,

КГ.

КП 15

ПОЗ. Ч . . Д 9 , 1 0 , 1 1 . 2 0 , 2 2  ПО КП 14

158,9

1 К ар к а с  кр  2 г J кр  2 н ч » 1.420.1-25.3- 24

2 К а р к а с  КРЗ 2 1.420.1-25.3- 25

3 К а р к а с  к р  13 8 1.420.1-25.3- 27

7 Се ш к а  С 13 г 1.420.1-25.3-38

8 Се ш к а  с 15 2 1.420.1-25.3-33

И Из д е л и е  закладное м н 2 3 1.420.1-25.3-61

21 Ф 1 6 А | , 6=2570; 4,7 КР. 4 вез  ч е р т .

К П  16 ПОЗ. 1... 10,15...22по КП 14
198,1

11 Из д е л и е  заклад н о е  мн 2 3 1420 .Ь25.3- 61

Ш О . Ь М . З -б АИСТ
з

гчо97 г 7
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г о э о *  s

Ш вхничеси.ие т р е п о в  а н и я  к  и з г о т о в л е н и и  

п л и т  с » . 1чго .<-?5 . з - 1 г т .  
г. О р и е н т и р о в к а  м он п п\ ш н ы х п е т е л ь  ом.

1 4 2 0 .  1 -  2 5 . 3 - 0 ,  Л .  1 ;  1 . 4 2 0 . 1 -  2 S 3 - 3 , A . 1 .

3 .  Г е о м е т р и ю  п а з а  п л и т ы  о м .  1 4 г о м - 2 з . з - г о , л . 2
4 .  У з » Ы  Т . . .  IV О М .  1 4 2 ( 0 . 1 - 2 3 . 3 - 2 0 ,  A .  1 .
5. М а с с а  п л и т ы  2 ,5 г .

Р и р Л Б . Р ш я н ц е в
*—

1 Щ p m t i C i F /..
Прав. М А К С И М О В

Н .К О Н Ш . М А К С И М О В А * *

1 . 4 2 0 . 1 -  2 5 .  3 - 7  Ф Ч

М е ш т о ш н А я  п а и ш а  
МПК 1-1 . . . .Д11ЛК I - S .  

О П А А з т н .ы й  ч е р т е ж

С ТА  АНЯ Ли с т “ К и с т  h в
р __Г

ЦНИНПРОМШНИЙ
г<Г097 &

в
и

р
з
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2 -  2

\
^ 7 \  . .. / - ... . /'
A v r 7 ' * >l “*

тш______ _______ 1

I. О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж  см.  мм. 1-15.3-туч.
I. Н а  а р м и р о в а н и и  п л и т ы  в п л а н е  н и ж н и е  р е ш к и

И о т Д Е Л Ь Н Ы Е  ( Ш Е Р Ш Н И  П О Л И В Н О  НЕ П О К А З А Н Ы .
3. 'Хзлы I , !У, iv см. 1.41 В.. I- 25.3-21, л. 1,2.

ЙАЗрАБ. РУАНЦЕВ < t
f . 4 2 0 . l -  2 5 . 3 - 7РАСРЧИТ- Ру м я н ц е в ^Щ ш А т~~"

Пров. [ЛЛАКСИ1ЛОВ
Межкплоинл.я П Л И Ш А  

Л А П К И . . .  АА ПК 1-6
Ш Ш 1 Ш 1 1 3 3 Й 1 Я

Р М  1 2

Ц М М Д Ш Ии. m m МАКСИМОВ ____
гЧо97 РЧ



з - з

А - А

VTT

m
.град.

м а р к а

плиты
поз. Н а и м е н о в а н и е КОЛ.

Ооознлче н ке  
д о к у м е н т  д

М П К  1 - 1

\ К а р к а с  к п ( 7 t 1 . Ч Ш -  2 5 .  3 - S

2 6 е Т О Н  К Л А С С А  В 2 5 ,  и » и

М П К  1 - 2

f К а р к а с  к п  ( 8 < 1 . 4 2 0 . 1 -  2 5 .  3 -  8

2 б ето н  К Л А С С А  В 8 5,  /Л3 и

М П К  1 - з

f К а р к а с  к п  1 3 1 1 . Ч Р 0 . 1 -  2 5 . 3  - Я

г бетон  К Л А С С А  В 2 5 ,  м ’ и

М П К  < - ч

\ К а р к а с  Х П 2 0 i l.oeo.i- 2 5 . 3 - 3

2 Еетон К Л А С С А  B 2 S ,  » 5 to

М П К  1 - 5

1 К а р к а с  К П 2 1 < 1 . 4 2 0  1 -  2 5 . 3 -  10

г В С Т О П  К Л А С С А  В 3 0 1 , ли5 и

М П К  1 - 6

i К а р к а с  К П 2 2 i 1 . 0 2 0 . 1 -  2 5 . 3 -  10

2 Б етон  К Л А С С А  в 3 1 0 , «л» u

У з л ы  й ,  ш  с и . и г о .  1 - г я . з - 21, л. 1 ,г .

1.4201. I -  25.3-7 Ш1
г

2 4 0 9  7
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П л а н  верхних сеток

f  По р я д о к  с в о р к и  проотрпнотвекного к и р ш а  с м .
1.420. * -  2S. 3-  I T T .

2. К а р к а с ы  п о з . 1 и 2 а с ш д и о в и т ь  с т е р ж н е м  т ь ш е г о  
д и д м е т р А  вн из по уз лу  х у  СМ. 1.Ч20.1-25.3- 22, .П. 3.

3 .  Поз. го п р и в а р и ш ь  к р А в о ч е и  А р м л т а р е  н и ж н и х  с е т о к  и к  
поз. 21 к о н т я к т н о й  т о ч е н н о й  с в а р к о й  п о г о с т  !Ч03? -85.

4 П пз. 2( п р и  в я з а ш  ь в я з а а ь н о й  про во ло ко й к с т е р ж н я м  
ни ж н е и  с е т к и .

S. И з е л  vn СМ. « 2 0 . 1 -  2 5 . 3 - 2 2 ,  К  г .

rd
rl

План нижних с е т о к

^ЛЗРА Б. Р т н ц Е »
Рмммт.
прев. Макс имо в1

к. контр. Ш ш П Ш

1 . 4 2 0 . 1 - 1 5 .  3 -  8

К а р  к а с
егААмя я ист АИСТОВ

Р 1 2
КП 1 7 ,  КП (8

Щ Н П Р И М З Д Д Н И Й
г4037 57



1 - 1  
3220

Ма р к а
к а р к а с а Поз. Нпимено вяние К В А .

О с о з н л ч е н и е
д о к ^ м е н т А

МАССАКАРКАСА,
КР.

К П  1 7

1 Ка р к а с  к р 2г / к р 2 ш 4 7 1.420. 1-  25.3-  24

119, Б

2 Ка р к а с  КР 3 2 1.420.1-  25.3- 23
3 Ка р к а с  к р  13 б 1. 420.1- 25.3-  27
к К А Р К А С  К Р  16 2 1. 420.1- 25.3 -  28
5 С о т к а  ск 1 7 420. 1- 25.3-  32
6 С е т  к а с 1 7 1 1.420. 1- 25.3- 40
7 С о т к а  018 1 1 420.1- 25.3-  Ц1
8 Со т к а  013 1 1.42 0.1- 25.3 - 42
9 СОСТАВНАЯ ПОЗИЦИЯ СП 1 k 1420. 1- 25 3-  S3
10 И з д е л и е  закладное мни к 1.420.1- .25.3-  SO
11 И з д е л и е  э л к л А д н о е  ллн 2 3 1.420.1- 25.3- 61
15 ФШАЬ, £=340; 0,01 КР к 1.420. 1- 23.3-  30
16 С+Цвр1, е.=360-, 0,04 кг k БЕЗ ЧЕРТ-
17 ф|0А1,  В* 30 5; 0,24 КГ к 1.420.1-25.3-  30
18 ф4Вр1,В=Ч10;  0,0 4 К Г" 8 Б е з  4ЙРТ-
13 Ф10А1,  В» 435; 0,07 К Г к 1420.1- 25.3-  30
20 ф8дм, £=2060; 0,82К1Г г к  б  з ч е р т .

21 ф|4 A S ,B s0J70; 3,0 К 'Г к Б е з  ч е р т .

22 Ф8а1,  2.» s e n ;  0,0 кг 8 Без черт.

КП 18
П03.1Д Л , )5. ^0,22 ПО КП 1 7

1 2 6 , 1 /
2 КАРКАС КР 7 г 1.420.1- 2S.3-23
21 Ф16А | , В *0570; 4,7 К Г к без черт.

Д Р М Я Ш О Р А :  К Л А С С А  Д - Т  И Д- Ш ШО ГОСТ 5 1 8 1 - 8 2 ,  
К Л А С С А  В р - I  ПО ГОВТ 6 7 2 7 - 8 0 *

(.4120 1-25.3-8
ТЭТ
г

гчоэ7  зг
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План верхних сеток

X .  2

3

з Г  о
1■ ■ - ^ 

F  8
Si Т

■ Н  - И ~ r l  " И

1 , П о р я д о к  с в о р к и  п р о с т р А н с т в е н н о г о  к а р к а с а  с м .
1.4 20.1 -25. Ъ -1ТТ.

^.Каркасы  поз. 1 и 2 ^стпАНовчть стержнем  Большего 

д и д м е т р д  вниз по ’узл» XV см. 1.420. \ - 2 5 .3-22 , л.Ъ.

3. Поз. 20 прчВАрить к рдвочей АрМАлтуре нижних сетск

и кпоъ.21 контА кгпнай точечной свАркой по РОСТ ^,078-85.

4. Поз. 21 привязлть в я з а л ь н о й  проволокой к стержням 

НШННей__ сетки .
5. Узль! Ylll, IX см. 1.420.1 - 25.3 "22  7 л. 2 .

РАЗрАБ, Румянил®
Рассчнт. Румянцев'
Про^ Максимов

М й Ш .

М  20. 1 - 2 5 .  3  - 9

К а р к а с  

КП 19, КП 20

От Алия Л ч с т Ач стов

аНИИПРОМЗААНИЙ

гчоз7 S3



[и
н

в
.^

п
о

д
/

ф
о

д
п

. 
и 

д
д

т
л

 
|В
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h
h
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1-1
3 7

m J \ Г Ш ^

3 2 2 1 1

V
3 2 8 0

2-  2

]d3

м а р к а

К А Р К А С А
ПОЗ.

Н  а и м в н о в а н и с К о н .
0 5 О З Н А Ч Е Н И С
Д О К З М С Н Ш А

М а с с а
к а р к а с а ,

кг .

К П  1 3

1 К а р к а с  к м 2 1 . 4 2 0 , 1 - 2 5 .  3 -  2 3

14 8 , 1

2 К а р к а с  k p s t J k p s n Ъ 1  4 2 0 .  ( - 2 5 . 3 -  2 4

3 К А Р К А С  К Р 1 4 6 ( . 4 2 0 . 1 - 2 5 . 3  - 2 7

k К а р к а с  к р  1 7 2 1  4 2 0 . ( - 2 5 . 3 - 2 8

5 С Е Ш К  A с ! 1 1.  4 2 0 . 1  - 2 5 . 3 -  3 2

6 С с т  К  А  С 1 9 I 1 . 4 2 0 .  ( -  2 5 . 3 -  4 2

7 С п о к а  с 2 0 1 1 . 4 2 0 . ( - 2 5 . 3 -  4 0

8 С с Ш К А  с 2 1 I 1 . 4 2 0 . ( - 2 5 . 3 -  4 3

3 С о с т а в н а я  п о з и ц и я  о т Ь 1 4 2 0 . 1 - 2 5 . 3 -  5 5

1 0 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м н  ) h 1 . 4 2 0 . 1 * 2 5 .  3 -  6 0

И И з д е л и е  З А К Л А Д Н О Е  Щ 2 3 ( . 4 2 0 . 1 -  2 5 .  3  -  61

1 5 4 ю а 1 ,  £ » з ч о ;  0 , 3 1  к г k 1 4 2 0 . 1 -  2 5 .  3 -  3 0

1 6 Ф о в р Ь ,  t = 3 6 0 ;  в , п и  к  г 1, В Е З  4 В PT.

1 7 Ф Ш А ‘1 ,  6 = 3 8 5 ;  0 , 2 4  К Г <1 1 4 2 0 , 1 -  2 5 .  3 -  3 0

1 8 Ф ^ В р Т ,  t = m o ;  0 , 0 ч к г % 5 Е З  ч е р т .
1 9 ф | 0 А 1 ,  6 = 4 3 5 ;  0 , 2 7  к Г k 1 . 4 2 0 . 1 -  2 5 . 3 -  3 0

2 0 Ф 8 А т , £ = г о б о ;  0 , 8 2  к г 2 В Е З  4 Е Р Т .

2 1 Ф | 6 А 1 П ,  6 = 2 9 7 0 ;  4 , 7  К Г 5 Б Е З  Ч Е Р Т .

2 2 Ф 8 А 1 ,  £.= 5 0 0 ;  0 , 2  К Г 8 Б Е З  ЧЕ РТ -

К П  2 0

П 0 3 . 1 . . 7  5 . . . Н ,  1 5 . . . 2 0 ,  2 2  m l  КП 13

I 6 2 t 58 С О Ш А  С 2 2 f 1 4  2 0 .  ( - 2 5 .  3 - 4 3

2 1 Ф 20 А ОХ,  6 : 297 ( Ц 7 , 3  К Г 5 БЕЗ ЧЕРТ. |

Д р м я т у р А: КЛАССА А-Т И А - ш  гпо ГОСТS181-82, 
КЛАССА В р - т  п о Г 0 ? т  6727- 80*

М20. 1- 25. 3 - 9
ТлйсТ

2
2^097 3*/
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п а а н  в е р хн и х  сеток. П л а н  н и ж н и х  с е т о к

4. П о р я д о к  с б о р к у  п р о с т р а н с т в е н н о г о  к а р к а с а  и л .
Т Ш .  { -  2 5 .3  - I T T .

2.  К а р к а с ы  п о з . 1 и 2  ч с т а н о в ц т ъ  с т е р в е н е й  б о л ь ш е г о  

д и а м е т р а  в н и з  п о  ч з л ч  X V  с м .  4.4 20.4  - 2 5 3 - 2 ? , л . 3 .

3 .  Поз 2 0  П Р У  в  A  P U T  Ь К  Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т Ч Р Е .  н и ж н и х  сеток

м к  003.21 к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о м  с в а р к о й  п о  Г О С Т  Ш О 9 S "  8 5 .  

k. П о з . 2 1  П Р и В Я З А Т Ь  В Я З А Л Ь Н О Й  П Р О В О А О К О Й  к  с т е р ж н я м  

н и о ^ н е й  с е т к и .
. 5 .  У з е л  I V  с м .  1 ^ 2 . 0 . 1 - 2 5 . 4 - 2 2 ^ . 1 .

РЛЗРАБ. РЧМ4Й1ЛЕВ
/
/

> 1 . 4 2 0 . 4  - 2 S . 3 - 1 0pACtMUT Р ч м л н ч е *
Д р О - & . M a k -c u m o b

Ct a a i w I Диет Аиато в
К  А СО V л. г Р 1 2

И . к о н т . М а к с и м о в

Г\ П Тт 1чп v

К П 2 < „  К П 2 2 Ц Н и и П Р О И З А А Н Ш

г Ч о $ 7  3 5
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Марка
каркаса Поз. Наименование. Кол

0 БОЭНАЧЕЙЙЕ 
ДОКУМЕНТА

Иасса
КАРКАСАКГ

кл г <

* Каркас КРЦ 2 1. 4 20 1 - 2S3 -23

180,0

2 Каркас КР6т/КР6н Ч ч 1.420 1 - 25.3- 24
3 Каркас КР4S 6 1.420.1-25.3-27
А Каркас КРП 2 4.4,20.4 -25.3-2»
5 С еткаС. 5 1 1.420.1 - 2S.3-32
6 СеткаС20 1 1.420 1 -2 5.3-40
7 Сетка С23 1 иг<Н-25.3-<й
8 С етка С24 1 1.420.1-25.3-̂ 2
9 Составная поэнцшиСГМ 4.4,20-4 -2 5.3-S9
10 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ. Мн1 к 4.4,20.4 - 25 3 '60
11 W ЗЛЕЛИ Е "ЗАКЛАДНОЕ Мн2 3 4.4,20.4 -25.3-G4
15 1̂0АТ.е̂ 340-, 0,21 КГ <<120 1-25.1-30
16 Ф 4 ftpl.e=360 ; 0,04<кг *1 БЕЗ ЧЕРТ.
П ф 40 AI, t=3»S ; 0,гЧ КГ * 1.420.1-25.3-30
18 Ф 4 BpI, E = 41 0; 0,04 КГ 8 БЕЗ ЧЕРТ.
19 ф 10 A I, t--93S; 0,27 кг <i 1-420.1- 25.3-30
20 ф 8 А Щ, E--2060-, 0,82 кг 2 БЕЗ ЧЕРТ.
21 ф 20 A HI, t '2970; 7,3 кг 5 БЕ В ЧЕРТ.
22 Ф 8 a г ,  e - s o o - ,  o,z кг 8 Б ЕЪ ЧЕРТ.

КП22
noi.1...e,8...H,1S...20 22 по КП2/

191,87 С ETKA C2S 1 1 420 1-25.3-44
21 22 A l!.e= 29C0 *, 8,8 5кг 5 БЕЗ ЧЕРТ.

А р м а т у р а  : к л а с с а  A - I u A - ill no Г0(СТ 5781-82

к а а с с а  B p - i  п о г о с т б п г г т -  8 о * .

I k 2  0 . {  - £ 5 . 3  -  >10
Дне г

4>с?̂ 7 ЗГ
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1

м

1 О п А А Ч б О Ч Н Ы М  Ч Е Р Т £ Э | С  с м . ^ 2  0. \ - 2 5.3 -  44 Я5 Ц
2 .  Н а п л а н е , а р м м р о в а н м я  плиты и  н а  1р а з р £. ъ е . 4 - 4  

П О Л  а Ь Р Т М К А Л Ъ Н Ы м и  К А Р К А С А М И  H U O K W U E .  С Е Т К И  м 

О Т Д Е Л Ь Н Ы Е .  СТЕРэ)С  Н И  Ч С А О & Н О  Н Е . П О К А З З А Н И .

3. У з л ы  I  111,1V c m . U 20 .4 -  25 3 - 24, л. \ ,1 .

Р а з р а  е Р ч м « й и . Е Ь
\ . Ш Л -  2 5  3 - - НР а с с ч й т . РЧМ«НМЕВ< V

П р о в  . И л к с и м о ь

И е . э с̂ к . О Л О Ж Н  А Я  П Л М Т А

М П И - 2 Н . М П К .  Н - 1 .

СтАДМЛ А и с т А  и с т о  в
р \ 2

1 Ш Р 0 М З Л А Н ШЙ-КОЙТР. MAKtUMOA
9 7 0 9 7  3 9



^Ц
6.

 А
 п

ол
*-

1 
П

од
п

и
сь

 И
 Д

А
ГМ

бз
А

М
 И

Н6
 

d

з - з

1

М А Р К  А 

П Л Н Т И П о г И  А М Р Л Е . Н О В  А Ц Ц 9 . К о л
0  Б о ь н А ч е н н е  

д о к м м е н т А

м п к ь г ч

\ К а р к а с  К П 2 3 4- * « г о  4 - 2 5 . 3  ~ < 5

г Б е т о н  к л а с с а  B 2 5 t N w * 0 , 9 3

М П  К  И И
{ К а р к а с  К П З 1! \ 4 . ^ 2 0 . 4  -  2 5 . 3  -  { 5

г Б ^ Т О Н  К Л А С С А  В Е Б , ! * ! 3, 0, 93

Ч ь А Ы  II IX х XI ХИ
-  7 -  7 ~  7 — с м. U 2 0  \ -24,л 1,2.

1 » i 2 ( U  - 2 5 . 5  - И

ДиСТ

г
2 4 0 9 7  3 9



План верхних сеток - ^ 1  Ал а н  н и щ них  с е т о к

' * Н « ^ Ч

- Ы  - I1 1 2 1 3 '
- J - l  - r l

^.Порядок сворки прострАНстве иного к а р к а с а  с м.
1 М 20.1 - 25.3-1 ТТ.

2. Ка р к а с ы  nos. <и 2 у cm а но вить стержнем болшего 

А И А м е т р А  ВНИЗ по Уъку XY см. 1.420.1-25.3 -22 , лЗ.
3. П оз. 20 привдрить к рабочей д р м д т у  ре ни ^ н и  сеток и 
к поз. 2^ 25 контактном точечной свАркой по ГОСТ 140 8 -85. 
Поз. 21 привязать в я з а л ь н о й  проволокой к стершими

н и ж н е й  сетки.
б.^ВЛЬ! I... XV CM. 1.А20.1- 2 5.3 ~ 22, Л. 2,3.

Н.коитр.

Максимов.

Мдксимое

1 . 4  2 Q .  1 - 2 5 . 3 - 12

К д р  КАС
Стадия К и с .т ЛиспоВ

р 1 3

К П  2 3 ,  К П  2 А и , Н И И П Р О М З Д А Н Й И
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3220 у-
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(3

Ч П 1
w r  T T  t 'f"

3280
\I7  2 0 / 7  < 0

------------- f

2-2

2920
■+

к д г ; , а ; ^ 1 3 = ^ г

2 9 4 0
Н У

з-з

k - k

2060

_ J 1 I  -Й, /— t — y____* л

^  b / 1 — * t /  v ^ t

1Л С Т  t j i S
2 0 6 5 40

21

5 - 5

4 3 42

/ т
7 J . V .  ж , J . V . 3

Ж К

£4 21005
Л
40

4 . A 2  0 У  -  2 5 . 3  -  M К ш

z
2*/0?7 V /
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М арка
КАРКАСА

КП23

IW . НАИМЕНОВАНИЕ Кол.
0 SG3HA4EHUE 

ДО КЧ МЕНТ А

1 Каркас Ш т / К Р 2 н 4А 1.920.1 -25.3-29

Z А Р К. А С КР7 { 1.920.1 -2S.3- 23

6 К аркас  КР8 г 1.920.1 - 25.3 - 25

к К аркас Ш 2 1.42.0.1 -25.3-ZG

5 К аркас KMQ 1 1.*120.1 - 25.3-29

3 К аркас  КР13 б 1.420. 1-25.3 -21

7 К аркас КР16 2 1.920-1-25.3-28

8 С е т к а  С9 1 1.920.1 -25.3 -32

9 С е т к а  С 19 1 1.920.1-25.3-92

13 С е т к а  С 26 1 1.4*0.1-25.3 -45

-И С е т к а  С 21 * 1.920.1- 25.3- 96

12 Составная позиция СП1 1.420-1 - 25. 3 ' 5 9

10 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН1 «1 1,420.1 -25.3 -60

14 Изделие закладное МН2 3 1.920.(-25.3-61

15 ^ 1 <М1 > 1  = 34 0 ,0 , 21 кг к 1,920.1 - 25.3-30

16 ^  1( 8рХ ,С  = 360 ; О.ОЦкг к БЕг ЧЕРТ.

л (Д 10АГ, С- 385; 0,29 кг к 1.420-1 -25.3-30

<8 ф k 5pI ,  € = 410; 0,04 кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

19 ф 1 0 A I ,L = 4 3 S ;  0,21кг к 1.420-1 -25.3 -30

20 5 А Ш, £ =2060 ; 0,82кг г БЕЗ ЧЕРТ.

21 ^ б А Ш .Ь г Э Ю 'Л Т к Г 5 БЕЗ ЧЕРТ.

г г ^  8 А I ,  € = 500 ; 0,2кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

24 ф 6МЙ, ЬгОбО; 0,96кг 2 БЕЪ ЧЕ.РТ-

25 ф 8АЩ ,£-2970; 1,20кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

М а« л

KAPKlCA,

___ы ___

№ , 1

М арка

каркаса
Поз. Н а и м е н о в а н и е К ол.

Об о з н а ч е н и е  

д о  кч м е н т а

М асса

каркаса,
КГ

кп гч

По1. 5,8...19, 22,25по КП 2 3

113,3

1 К аркас КГ 5t /K P S h Ч к 1.920 1-25.3 -29

г К аркас КР4 1 1,420-1 -25.3-23

6 К аркас КР11 2 1.920 1-25.3-2S

4 К аркас  К Р 1 2 2 1.920.1 -2S.3 -26

3 К аркас К Р 1 4 б 1.920.1 -25.3-27

7 К аркас  КР П 2 1.920 1 -25.3 -28

20 ф  8 АШ. £ --2 0 6 0 -,0 ,82кг к БЕЗ Ч Е Р Т .

21 ф  20 А *1* ,£ =2970 ,7,3кг 5 БЕЗ ЧЕ РТ .

А гИ А Т Ч Г А  : К Л А С С А  Д-1 ц А - цп по ГОСТ 5781-02 

к л ас с а  6 р - i  по ГОСТ 6121  - :8 0 х .

И .А 2 0 .  \ - 2 5 . 3 - 4 2

Аист

3

2 9 0 9 7  <,г
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1 1 е хн ччески е  тревовАнИЯ К изготовлению  пли(П 

см. 1420.1-  2 5 , 3 -  1ТТ.
2 .  О р и е н т и р о в к у  м о н т А Ш ю ы у  п е т е л ь  с м .

1 4  2 0 . 1  - 2  5 .  3 -  1 4 ,  Л . * • 1  4 2 0 . 1 -  2 5 . 3 -  1 5 7 Л. 1.

3 .  Г е о м е т р и ю  п а з а  п л и г т ы  с м  . 1 4 2 0 . 1 - 2 5 . 3 - 2 о , л . 2

4. Уз лЫ I . . .  IF см. 1420.1 - 2 5 . 3 - 2 0 ,  л. 1 .
5. М асса п литы  3, 25 Т.

Ра зр а б . Pi минусе
f

Рассчнт Румянцев 'Л АЯ }
/

Проб. МАкеимов

Н. контр. Максимов

1  4 2 0 .  ? -  2 5 . 3  -  1 3  ФЧ
Стадий /\ЧС.Т 1\цсто&

Р 1М е л к о д о н н а я  п л и т А

М Г 7 2 Ч . .  МП 2-6 
О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е й

ЦНИИПРОМЗДАНИЙ

2 9 о 9 7  93



з - з

У з е л  и c m . 4 Л 2 0  .4 - 1Ъ. 3-24 ,  л.

М а р к а

плиты Поз Н А И М Е Н О В А Н И Е Кол.
О б о з н а ч е н и е

д о к ч м е н т а

М П  2 4
4 Каркас КП25 4 44*20 f-  25.3 - 42

г Бетон класса В25,м 5 4,3

мпг-г 4 К аркас КП 2£ 4 4.420.4 -25.5 - 42

г Бетон к л а с с а  В 2 5 ,м 3 4.3

М П 2 - 3
\ l U f b M  к п л 4 4.420 4 ' 25.3 - 43

г Б етон класса & 25 (м 5 4,3

МП2-«1
4 К а р к а с  КП28 4 4,420.4- 25.3 - 43

г Бетон класса В 2.5, м 2 4,3

М П 2 ~ 5
4 К а р к а с  К П 29 4 4.420.4- г 5,3 -43

г Бетон  класса  ВЗО,м 3 4,3

М П 2 - 6
1 К а р к а с .  К.П40 4 4.420.4 - 25.3 - 43

г Б е т о н  к л а с с а  В 30, м 1 4,3

4 .420 .4-  2 5 . 3 -  \Ъ
Днст

г
г</с?9 7 95
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1. О п а л у о о ч н ы м  ч е р т е ж  cm i.viso.1-  2S.3-  (з ф ч .
2. На плана армирования плиты ш на рлзреэе И  под верти- 
шьными кйркасами нижние овппАИи отдельные стерший

.345 . УСЛОВНО не П О К А З А Н Ы .
* з. Узлы I и Щ ом. 1.420.1-25.3к I.

Р Я З Р А Б . Р м я н Щ "
1 4 2 0 .1 -  2 5 . 3 -  <3РйОСЧИТ- РШТОЕВ^

Про в . АЛНКСИ1ЛОВ

М е ж ш о ш н А Я  п л и т  а 
М П 2- 1 ....  М П 2 -6

СТАЛИЯ ЛИСТ АИСТОВ
Р 1 г

Р И Ш Д А Ш— 1

2 409 7 t/if



i.

*55

I

/. Порядок сборки пространственного кар каса  см  
IHZO.Z- 25.3 -  /ТТ.

2. Каркасы n o z . f u t  установить ст врш нем Больш его 
диаметра вниз по узлу Ху см  - J.tfZO./ ~2S .3 -2Z,  л .З .

3. Поз. 20 приварить к рабочей арматуре нитних сеток и  (  
поз. 2/ контактной точечной сВаркой по rocT/tfOfg^S .

К Лоз. 2/ привязать вязальной проволокой н стерт ня я 
нитней сетка.
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3 - 3

1

М арка

каркас а
Поз. Ц а н м е и о о а н ч е КОА.

Об о з н а ч е н и е  

д о к ч  м е н т а

ММЛА

каркаса
кг

КП 2S

К аркас  КР4 2 4.920 4-25.3 -23

г К*ркас
к
9 4.920.4-2S.3- 29

3 К аркас КР 43 6 4 920 4 -25.3 27

Н  3,7

9 К аркас KP4G г 4.920.4 - 25.3 - 28

5 Се т к а  СЦ 4 4.920.4 - 25.3 32

6 Се т к а  С 49 i 4.920.4 - 25.3 - 92

7 С ЕТК.А С 28 4 4.920.4 - 25.3 - 97

8 С е т к а  С34 1 4.9 20 4- 25.3- 98

9 Составная позми,ц*с П4 а 4-920.4- 25.3 - 59

40 Мзде а и е  закладное  Дн4 <1 4.9 20.4- 25.3 - 60

44 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Мн2 3 4.9 20.4 -25.3 - 64

4S ф 40AI, t-390; 0,24 КГ к 4.920.4 - 25.3- 30

46 ф *<6pl,t= 360)0,0^кг к 6Е3 ЧЕРТ.

47 4 iO M .e -ъп-,о.гЬм к 4-920.4 -25.3-30

48 4  9вр1, С= 940-, 0,09 кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

49 ( (H O A I . t- ^ S  , 0,27кг h 4.920.4 -25.3-30

20 Ф 3АШ,е =2690', 4,0*1 кг г БЕЗ ЧЕРТ.

24 ф 42А ifl,C - 2970; 2,69 кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

22 ф 3 A X , t- 500 > 0,2кг 8 БК-З ЧЕ Р Т .

23 ф 9 6р1 , С - 4700 0,46 кг 3 БЕЗ ЧЕРТ.

КП 26

Поз.2...6,9...44,45...20,22,23По КП25

4 Ч 0 ,г

* К а р к а с  КРЦ 2 4-920.4- 2S 3 23

7 С е т к а  С 2 9 4 4.920 4 25.3-97

8 С е т к а  С 3 2 4 4.920 4 25.3- 98

24 ф 2 5 A l S , t  = 2 9 7 0 ' ,  < С » н К г 4 БЕЗ ЧЕРТ.

А р м а т у р а  -, к а а с с а  A - I  и  Л - 0 !  п о  ГОСТ 5 1 8 4 - 8 2 ,  

к л а с с а  В р  - Т  п о  Г О С Т  6 7 2 7 -  8 0 » * .

A 9 2 С  2 S .  3> - 4*4

Л и п

2
Z4Q97 у  7
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М АРКА 
КАРКАСА Поз. ЦкЦМЕНОтИЕ. Кол.

ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТА

Масса

КАРКАСА,
КГ

КП 28

4 Каркас КРЦ 2 1Л20.1-£5.3-23

186,1

г Каркас КР5т /КР5н
V .

Ш0.1-25.3-2Ц

ь Каркас КР44 6 1.920.1-25.3-21

к К аркас КР47 2 1.1(20.1-25.3-28

5 Сетка С5 4 4.4?0.4'25.3-32

6 С етка С 24 \ з.*(20-1-25.з-к«г:

7 С е тк а  С 29 1 1.1(20.1-25.3- к !

8 Сетка С ЪЪ 1 1Л20.1 -25.3-1(9

9 Составная позиция СГИ к UZO. 4-25.3-59

40 ПзДЕАМЕ закладное Мн4 4 4,420-4 - 25.3 -60

11 ЦЗДЕЛПЕ ЗАКЛАДНОЕ М«2 3 1.920.1-25.3-61

1S ^)0А1Д=3'<0; 0,2.1 КГ к 4.420.4-25.3- 30

46 (2Я|бр1,е*360; 0,0*1 кг 4 БЕЗ ЧЕРТ-

П ^  10 A I, 1*3*5-, 0,21| кг к 1.1(20.1 -25.3-30

а ^ А & р Т .^ М О ; 0,04 кг 8 6ЕЗ черт.

49 ф  10 A I, t  = 935-, 0,21 кг к 1АгОА-гв.ъ-зо

20 ф  0Ц 1СГ 2 БЕЗ ЧЕРТ.

Z1 \ф го AMI, е -2970,7,3  кг 6 БЕЗ ЧЕРТ.

221 Ф %  A I , t  - SOO; 0,2кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

Марка

каркаса Поз. НАИМЕНОВАНИЕ Кол
Обозначение

ДОКУМЕНТА
Масса

КАРКАСА,
КГ

КП 29

п«к1,9... 6,9...и ,is... го,гг то кп г*

215,5

2 Каркас КР6т/КР6н Чк 4 , 4 2 0 . 4 - 2 5 . 3 - 2 4

3 Каркас КР 45 6 4.420.4 - 2 5 . 3 - 2 7

7 Сетка  С30 1 1.1(20.1 -25.3-1(1

8 Сетка СЗЦ 1 4. 420. 4 - 2 5 . 3  -1(9

21 ^ 2 2 А 1 Н , Р - 2 9 7 0 - ,  8 , 8 5 к г 6 БЕЗ черт.

кпзо

Поз. 4,4-. 6 , 9 . . .  4 4 , 1 5 . . . 2 0 , 2 2  по К П  28

230,8

2 Каркас КРбт/КРбн V*. 4 . 4 2 0 , 4  - 2 5 . 3 -  2*i

3 Каркас КР15 6 1.1(20.1-25.3-21

7 С ЕТКА С 30 4 4 . 4 2 0 . 4  - 2 S . 3 - 4 7

8 Сетка С 39 4 1.1(20.1 -25.3-1(9

24 ф  25 A ® ,  Р-  2 9 7 0 ;  4 4 . 4  к г 6 БЕЗ. ЧЕРТ.

020 .4-25 .3- >15
М
.3

М о я  7
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НО, 18(1 6 0 0 6 0 0 8 9 0

2 9 8  0 t 5

1  0 П А Л У Б О м и ы й  м ь р т е ^  с м .  Ц . 4 2 0 . Ч - 2 5 . Ъ - 4 6 9 4  .

2 .  H w ^ H U E _ C E T K U  П О К А З А Н Ы  П У Н К Т М 1 Р 0 М -

3 .  Н з л ы  У _ У  , X V I  с м М Л г О М - 2 5 . 3 - 2 4 ,  а . З ,

P a s p a b . Р ъ м я ш л е ь 1 7-------

Р A C C H U T PyN\AHU,EJ8r г -

П р о в . М а к с и м о в

*

H .K o w t p M a k c u w o b Жии̂ 2

4 . ^ г 0 . 4  -  2 5 . 2 , - 4 6

П р о а е т г н а я  П л и т А

П Г И - 1 . . .  П Г И - 6

Стлдиа Лист Листве,

Щ Ш РО М ЗААНШ

24097 5г
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M

У з л  ы  X i l l ,  XJV, xvn; c m . •1 .4 2 (4 - 2 5 .3 - 2 4 , л .З .

1 £ £

МАРКА

ПАМТЫ
Поз. Наименование Ко А.

0 БОЗНАЧЕЦИЕ 

ДОКУМЕНТА

ППИ
1 Каркас КПМ \ <ЛгО-1-25.3-П

2 Бетон каасса Ь25,мь <,Н

n rn~ £

< Каркас КП32 lAZb. l-ZS.b-a
2 Бетон каасса Ь 30,м *

п г н - з
< Каркас  КПЗЗ \ Ч-Мгол - 25.2> -п

2 Б етон  класса В30м -ъ №

ППН
4 К аркас КПЗЦ \ <лг(М - 25 .3-П

2 Бетон класса В30,м *

nn i-5
1 Каркас КПЗБ \Л1Ъ.\ '25.3- п

2 Бетон класса ВЗО,м3к

nn(-6

К аркас КП36 1.420.(- 25.3 - П

г Бетон класса В 30,м*

- f . 4 2 0 . - l  -  2 5 . 3 u
_____________

Лист
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Марка

КАРКАСА
Поз. НАИМЕНОВАНИЕ K.OA.

Обозначение

документа

Масса

каркаса,
КГ

\ С етка С39 2 4.920.1- 2S.3-S1

г Сетка  СМ 9 4.920.4- 2S.3- S3

КП31
3 ЦзДСЛиЕЗАКЛАДНОЕ MHI34 6 4.920-4 ' 25 3 -62

119,4
9 ИзДЕЛМЕ ЗАКЛАДНОЕ МНЗЗ-Э 6 4 92D.4 -2S. 3 -62

5 СостлвнАя позиция С.Пf 9 1.920.4 - 25.3 -59

6 4> 8 A I, е =ТОО > 0,2Чк1Г 8 БЕЗ ЧЕРТЕЖА

Поз. 2 ,5 ,5 ,6  по КПЗ!

к п з г С етка C3S 2 Ш М - 2 5 . 3-50 126, s
4 Изделие закладное М1НЭ-2 6 4.920.425.3-62

поз.2 ,3 ,5 .6  по КПЗГ

КП зз \ С ЕТКА С36 2 4-920. < - 25.3 - 54
143,5

9 U ЗАЕЛМ Е ЗАКЛАДНОЕ М1НЗ-2 6 4.920.4-25.3-62

КП 3*1
Поз. 2...6 см КП31

С е т к л  С 31 г 1.420.1-25.3-50 163,3

КП35
Поз. 2 ... G см. КП34

С ЕТК А С38 г 1,420.1- 25. 3 '51 Ш ,9

КП36
Поз. 2... 6 СМ.ХП31

1 С е тк а  С^О г 4.920-4 - 25.3- 52 201,1

f  HvOfCHUE C.ETKU T\ 0 3. J (Z СЕТ К M НА ПМДТУ^ У КЛ АДЫ ВАЮТСЯ 

ТАКИ М ОБРАЗОМ, ЧТО БЫ  РАБОЧАЯ АРМ АТУРА БИ АА 

УСТАН Oft АЕН А В 2-Х НАПРАБА ЕН Й Я * (  3 ЯРУСА А Р М А ТУР Н Ы Х  

С Т Е Р ^Н Е м ), ПРИЧЕМ  Н ИЩ ИМ И  ЯРУС Д О Л Ж Е Н  БИТЬ ЗАНЯТ 

P A E 04E U  А Р М А ТУР О Й .

2. У з а м  X V I ? X j X  ( X X V I I I  с м . 4 . 9 г  О М  -  2 5 . 3 - 2 2 , л . *1 .
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С е т к а  ( 4 2 2 |.цго.{-г5.з -5Ц
2 С e t k a  С М 3 М 1 4 2 0 . 1 - 2 5 . 3 - 5 5

3 С  Е Т К А  С М Ц М 1 . 4 2 0 . 1 - 2 5 . 3 -  5 6

КП37 *i С е т к а С  Мб 2 1 4 2 0 . 1  - 2 5 , 3  - 5 7 л и
5 С  Е Т К А  CMS М 1 4 2 0 1  2 5  3 - 5 8

6 С о с т а в и л я П О З И Ц И И !  С ГН «• 1 4 2 0 - 1 - 2 5 . 3 - 5 9
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8 8 A I . 4 7 0 0 - ,  0 , 2 7  К Г 8 Е Е Ъ  ч е р т .

К П 3 8
поз. 1,2,5...8 по КП 37.
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М арка

КАРКАСА Поз. Н а и м ь н о  в АНИС. Кол
Масса
с а . кг

Масса
каркаса,

кг

К Р*

4 ф 42AHI, £ = 3250 4 2,94

3,52 «i 9 6 e I , t  = 32S0 4 0,32

3 A S»I,t--<30 24 0,04

К Р З

4 ф 44 А ШД =3250 4 3,9 0

5,22 ^  6 A Ml , е =3250 4 0 ,1 2

3 <г5 6А1Й, Р = 430 24 0,03

К Р ^

4 ф 1% А ««,2-3250 4 6,50

1.Sг ^  6 А И1, е - 3250 4 0,12

3 ф 6 М И Д - 420 24 о.оз

К Р7

4 ф 46 А (Й, f -3250 4 5,43

А *г ф 6АМ1,е=3250 4 0.12

ъ ф 6 A til, е= 420 24 0,03

4. А р м а т ч р а *. к л а с с а  6 р - Т П о  ГйСТСТгТ - 8014, класса. N- IU по ГОСТ 5484- 82. 
г . К а р к а с ы  н ы в т л в л ч в А н т с я  с  п о м о ц ь н  к о н т а к т н о м  т о ч е ч н о й  

п о  Г О С Т  4 4 0 9 % -  8 5  ц  Г О С Т  \0 9 2 2 - 4 5  ( т и п  c o c a u h c h u *  К 4 К . т ) .

4. 1* 20. 4- 25. 3-23

К а р к а с  К Р !fK РЗ,КР^,КР7

СтААШ А и с т Л и с т о в
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е----------- --- .  3
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К Р 2 * Ч Р 5 И. К Р 6 Н

Марка
Каркаса Пв А. H a u m e h o b a  h u e К.ОЛ.

Масса
6Д..КГ

Масса
каркаса,

КГ

VP оТ 4 <Z* 40А1Й} С = 68 0 4 0.90
АГс

И р г "
2 ф Ц Bp I ,  t  =1 60 4 0,01 0 ,5

3 Ф k в е г . е -а» k 0 0 4

1 /рсТ 4 Ф м  а щ t е - 6 8 0 4 0,«2
N i b

M S "
2 <А 6 А ю , t  =1 60 4 О.П м
3 ф 6 A Mi , С - 4 3 0 4 0 ,0 3

К Р 6 Т
4 48 А Ш , t  - 6 80 4 4,36

2 ф 6 А в ,  1 * 1 6 0 4 _ J J 2 _ и
К Г 6 И 3 Ф 6А  т .  е  = « 2 0 4 0 ,0 3

ф**
£<с|ЛсС
<£

а

f. Арм атура  - класса Р>р~1 по ГОСТ $ 0 * ,класса A-W по ГОСТ5134-82.

2. К а р к а с ы  м з г о т А в л м в А И Т с з  с  п в м в 'ц ъ ч »  к о н т а к т н о м  т о ч е ч н о м  
с в а р к и  п о  Г О С Т  i M O S B ' - S S u  Г О С Т  4 1 0 9 2 2 - 1 Б ( т и п  с о Е Л И Н е н и в К 4 - К т \

Л
о
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т
0
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*с

I
OI
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= £ Н К о и т * .

1 M Q A  -  2 5 . 3 ' 2 4

К а р к а с  K P 2 I . K I P 5 J ,  К Р 6

с т а а м я Л и с т Л и сто в
р к
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к а р к а с а Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол

М а сса
е В ^ к г

Масса
каркаю,

KZ

т
/ Ф п й Ш  , е - н ь о 7 7 ,9 9

Z Ф Ь  f t  к / , й - ? г ь о Г 0 ,2 8 г ,5

3 Ф Ь й Ш  , 8 = п о 70 0 ,0 3

7 Ф  7 8 /7 /й , е = /г ь о 7 Z .S Z

К Р Н Z
----  " .  Г'

Ф ь р ш { e = f z e o 7 0,28 Л/
3 Ф Ь Й Ш , £ = / г о 70 0 .0 3

I Арматура', класса в г !  ао гостьи?-8О, класса Д-м по Г0СТ5727-8г. ,  
г.Каркасы изготавливаются с помощью контактной точечной 

сварки по гост/4098 -85 а ГОСТ70 9ZZ - 75(man соединения К/- KiJ

РазраБ Румянцев /■—
РассчатРумянцев.
Оррв Максимок

Д кот. Максимов

J .4 Z 0 .(~ Z 5 ,3 > -Z 5

fa ftK c/c  ИР 8, И  P H
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М а р к а
к а р к а с а Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол.

М асса
e& t K i

М а с с а
каркаса,

кг.

ИР 9
7 Ф В Д В , е - г з о о 7 0 ,9

7.52 Ф Ь Д ш ш £ = 2 3 0 0 7 0 ,5 7
3 Ф 9  В р 1  , £ - 7 3 0 7 0,07

K P 7Z
/ Ф 7 4 Д Ш „  £ = 2 3 0 0 7 2,78

3 ,5Z ф ь п щ .. е = г з о о 7 0 ,5 7

3 Ф Ь Й Ш Г £ = 7 3 0 7 0 ,0 3

1. Арматура: класса BpJпо гость72)7-80, классаД-ш по гост578/-8z .
2. Каркасы  изготавливаются с полнощью контактной точечной 

с в а р к а  по гост / 4 0 9 8 - 8 5 a ГОСТГ/0922-75(тип соединения к / - Кт/.

РазраБ Румянцев г - п{
Рассшт.Румянцев
ПРРР' . Максимов

Н.контр. Максимокж

•1 4 Z 0 J - Z 5 .3 - Z G

ка р ка с  КП  9, КП/2
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Мд^С-ММО

М аксимов.

1.Й20. - 2 5 3 - 2 1

Каркас ш з ... k^m s

М а р к а

к а р к а с а
Поз. Н А И М Е Н О В А Н И Е Кол.

М а с с а

6 А . , к г

М а с с а

К А Р К А С А ,

1 ф  6АШ} е=200 3 0,04

КР13 2 СП2 2 1,20
3 9

3 СПЗ 2 0,10
1

ф  елш ^го о 3 0,04

ИР\Ь 3 СПЗ 2 0,40
А,5

2 сп^ г 450

1 ^ 6 А Ш , £ - 2 0 0 3 0,04

КР<5 2 С 2 /, so
«1,9

3 cns 2 0,90

1. Арм атура  : класса А-Гу по ГОСТ 5ПН-82.
Z ' ? ° A *  ^РМвАРИТЬ к  С П 2 . . .  С П 5  с CIOMOU^WVO К О Н Т А К Т Н О Й

_ i_ c V i  tn  s с ^ Л м , Г ,  Г“СЛ 1ЧД П ‘  ^(тм ассщ цньиия М  К т ) .
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Р д с с ч м т .  Рч W H A f c b i  1 ,  .  л  п .  „ г о

С т а д и я Лист Листов
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и

М а р к а

к а р к а с а
Поз. Ц а и м е ж о в а н и е Коа.

М а с с а

е а , . , к г

М а с с а

КАРКАСА,

КР16
1 ф б А ш ^ ^ г о 3 0,03

2 5
2 СП2 2

Ш 4
1 ф 6 А1П, £ *Н20 3 0,03

V

2 спА 2 1.S0

1. Арматура . класса А-Й/по ГОСТ 5481*82.
Z. Стержень поз.1 приварить К СП2,СПЦ с помоы,ью 

КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ cbapkvu по Г0СТМЗЗ-&5. 
(тип соединения К1-Кт).

3. С П2,С ПЦсм . 1Л20Н- 25.3-5 9.

Раэраб. Рч мл hue в t / —/
4 4 2 0 . 4  -  2 S . 3  -  2 8РдесЧИТ. Рчия.аа.с_в( Г-

Проб. Максимок

I U puac К М 6 . К Р П

Стадия Лист Листо &
Р

цниипрОМЗДАнии
Н. Контр М*Л£ми№
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7 ^ 27 4

поз. -15

поз. 47

поз. 49

А р м а т * р а *. класс * A - I  по П ОСТ 5 ' П И " 8 2 .

РАЗРАВ Рчмлнивв
Pacchut P4MAHU.E6 ’
Пров. Максимов

H.KoHtp Максимов

1 Ь г 0 . 4 -  2 5 . 3  - 3 0

Шоз. Н A U M t H O  В А Н \ Л £
М а с с *  

е д ,  Л г

445 ф  40АТ, Ь ъ к о 0,24

447 Ф  40АТ, С^Ь85 0,2^1

49 ф  4 0 A I, t= ^ 3 5 0,21

Ст е р ^ е ш ь  поз. 45 ,П , 49

Сталия Аист Листов
-Р 4

днинпромздднни
9U/10 П ’У'У



\
т
 4

чю
ал
 
[П
ай
ои
йь
 Ц
 л
ап
та
 l
fo
ft
M-
цн
м»
 

--
-
 
ДО

МИ
ЭП
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М а р к а  

с е  т к и
Поз. Н А Ч м е н о в А Н и е Кол.

М а с с а  
e f t . , к г

М а с с а  
с е т к и , к г

С 1
f * м & р 1, е * 2? з о 1 6 0 ,2 6

« . 5
2 0  4 * р 1 ,  £ = 3 2 0 0 £ о ,г?

С 2
1 ф бкЩ  ,  е * 2 9 3 0 0 , 6 5

I V
г 0 A B p i , e  = 3 z o o 8 0 ,2 9

С З
\ 9  8  АШ  ,  *е  «• 2 9 3 0 / 6 а 6

20,8
г 0  4 3 р Т ,  £ * 3 2 0 0 0 ,2 9

1. ДрмАтурА. классаBp-Ino ГОСТ<6727-80*, КААССА А-® по Г0СТ5781 -8 2 .
2. Сетки маготАвливАются с помощью контдкгпной точен 

НОИ СВАРКИ ПО ГОСТ 1 А 0 9 8 - 8 5  И ГОСТ 1 0 9 2 2 -7 5  ( ПТИГ7 
с о е д и н е н и я  К 1 -К т ) .

Р а »  р а б . ^ Ч я н а е в
р А С С Ч И Т . Р у м я н ц е в  <
П р о В . М а к с и м о в

'

—

1.4 20 . 1 - 2 5 .  3  - 3 *

С е т к д  С 1 ...С З

СТАД ИЯ л и с т
Р

цниипРомадАнмй

Pft
Sp

ftS
. 
|Я
<Ф
АР
ОВ
А

77

'г
I
<7х>

3
с =со
SS
2 Sас=г

Марка

сетки
Поз НдимещоВАние Кол. Масса

ед.,кг

МАССА

сетки ,
кг

С4
\ 0  10 АЩ „ £ *2970 5 4.82 9.8г ф А 3р1 , £ * 600 12 о.об

С 5 i ф 12 А Щ „ 8 = 2970 5 2,бА 43,9г <г> « B p i  , боо 42 0,06

тДрМАтчрА*. к л а с с а  ВрТ по ГОСТ 672 7-8(0^ к л а с с  a  A-ffl по ГОСТ 5784-82. 
Сетки мзпмпА&лиьАются с помощью контдктной точечной 
сварки по ГОСТ 140 98 - 85 и Г0 (СТ 1072  2 -75 (тип соединения К1-Кт).

РАЗ р АВ . *ям «ки.ев
Ра с с ч и т . Р ч м я н а е в
Пров. М а к с и м о в

п.конгд^ М а н и м о  в

1.4 2.0- 1 - 2 5 . 3  - 3 2

Сталия

С е т к л  С 4,С 5

Аист N истов

Щ Ш П Р О Ш Л А Н Щ
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Марка
cetku Поу НАИМЕНОВАНИЕ 1Сол.

Масса
е а . , к г

Масса
сетки,

КГ

С6
\ ф 9А® , t  = 2970 6 1 ,п

9,1г ф A ftp X, t = 2560 <0 0,23

С 7 \ ф 10Ашд--гето 6 1,$Ч
п , зг ф ч в р !Д =  гэбо 10 0,23

1  Арм а т у ра  ■ класса  & р - I  по го ст  €Л2Л- 80 *, класса  А-Ш 
по ГОСТ 5ЧМ ' 82.

£. CfcTKU ЙЪГОТАО АЙ 6 АН) ТС А С ПОМОЦЬЮ К О ИТ А КТ Н W

т о ч е ч н о м  t O A P K u  п о  Г О С Т  1 4 0  9 S  S S  и Г О С Т  1 0 9 Z 2 - T S
(ТЙП СОЕДИНЕНИЯ К>4-)Чт\.

рАВРАБ Румянцев
Г < (2 0 .\ -  гъ.ъ - зз>Расс ч ит Румянцев < £ * J U

Пров. Максимов
' Стадия Лист Листов

р , Л /* лп Р \L> ЕТ 1C & Со^ С ( ф

Ж Контр Максимов J t a je c /
Щ Ш Н П Р О И З А А Ш Ц
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в^
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ЦН
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ЭП
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е
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ъ
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тр
о
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о
1Л

СЛ«V

^30 200

Ш  <00

3*200*600, 3 * 2 0 0 .- 6 0 * 0 200 2 3 0

<00 <00 Ш
Z 5 6 0

М арка
CETKU ( W И AUMtEHOfcAHUE Кол. И асса

ел. ,КГ
М асса
с е т к и ,

кг

С 8
1 ф 8 А1 I*, f Ч Ш Й 0,72

« , *2 ф 4BpIj t = 2560 8 0,22

С 9
1 10 А ш, С--Ш 0 Й « .«

П ,52 A Bp I ,  t = 2560 8 0,22

1  А р м а т у р а *, к л а с с а  W - I  п о  Г О С Т  6 П 2 1 - 8 0 * ,  

КЛАССА А - Ш  По Г О С Т  5 1 S 8 1 - 8 E  . 

г . С е т к и  ц з г о т а о а и ь а ю т с . *  с  п о м о ц ь к ) к о н т а к т н о й  
т о ч еч н о й  С О А Р М Л  п о  Г О С Т  Й 0 9 8 -  8 5  и  Г  ОС-*- < 0 9  2. 2.  -  *7 5  
( т и п  с О С Л и н Е н и я  К 1 - \ С т ) .

Раз раб Румянцев
Passu ш: ,Ь<мя.шаев f —
ДЕЙА^- Максимов

Н. контр. Максимов

т ч г о . .  \  - as  г -зч

С  Е Т К А  < и , С 9
Стация Аист Листов

А

Ц Щ Ш П Р П М З Л А Ш
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- L
I г

<030Л ------------ 7

z z z z -L
\  г

М арка
сятки Поз. H a U M E H O B A H U E Коа

К а с с а

ЕД...КГ

М а с с а  i 
с ь т к н . к г |

П О Ф Ч6»р I ,  £ = згоо к 0,34
2 4> H p I ,  ы о ю 16 0,40 2,8

l  А р м а т у р а *. к л а с с а  B p ~ X  п о  Г О С Т б Щ - В О * .

Z . C e TKU иЗ ГО ГА б л и В А Ю Т О  СПОМОЦЬИ) KOMTAKTHOU т о ч е ч н о й

с ш > к и  по Г 0 С Т ^ 0 9 8 - 8 В  и Г М Т 4 0  9 2 2 - Ч 5  ( т и п  с о е д и н Е Ц и а Х Л - К т ) .

р А Ъ Р А Б . P w ftH U k tb 2 W
f
— г

Р а с с ч м т . Р ч м я н и £ б Щ ^ У f— 1
П р о  6 М а К С Ы М О В ку5*}̂

И К о н т р М А к .с и т \ о ь i/бгжл/

1 li2.0. ■) - 25.3- -35
СтАА.иЯ Диет Листов
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цннш рвш ний Ц
н

в
 Й

°п
>

л
л

1 
П

&
А

П
Ц

С
У 

Н 
Д

А
Т

А
 |

 &
З

А
М

 
|K

»U
O

ft
b

K
 |

 
---

---
---

---
J-

---
---

---
-1

 
Ц

Ц
Ц

Ц
Э

Д
^

^
с

д
-,

М а р к а
СЕТМА Поз. Н а и м е н о в а н и е КЛА.

К асса

ь * . , к г
Масса

с е т к и ,к г

С44 4 J> U p I ,  t = 4S00 40 0 ,4 5
4 9 ,0

г Фгк®, и  2это 45 4,41

2, CtTKU Н5Г0ТАВЛН6АЮТСЯ СПОМОЦЪН) К ОНТА̂ ТНОМ ТОЧЕЧНОЙ C6APKU 

по ГОСТ Ш 09»-95« ГОСТ40922 -15(ти а со£А.инЕни* М -К т ).

4 Л 2  0 . 4 - 2 . 5 . 5  - 3 6

С ЫГК А С И
Ст а м * Лист Листов

___£__ 4

Щ и П Р В М З Д М Ш

г ч о ч ч  80
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/ZOO
— /Jf- — ■—  <1

1

М а р к а
с е т к и

Поз. Н а и м е н о в а н и е Нол.
М а с с а  
ед.г к г

М а с с а
с е т к и ,

к г

C /Z
/ Ф Ъ В й .  e  = Z970 7 о , г 9

5 ,0
г Ф 9 В р 1 ,  6= 7ZOO 2 5 о , / г

/. А рм ат ура: класса Вp ~ l по ГОСТ6 7 Z 7 - 8 D *
Z. Сет ли изготавливаются с помощью контактной точечной 

сварки по ГОСТ /9098-85и ГОСТ /09ZZ-75 ( тип соединен 
ни я К/ ~ Кт].

Раьраб. РчмянцеВ / й м
—

1 ^ 2 0 . 7 - 2 5 . 3  - 3 7Рассчит 
Проб- _Максимов 1Ш —

' \47»ЬПГи fli/QiA Wli/ШйяГ̂

Н.контр Максимой :---

С ет ка C /Z цтпромздйния

У1
нв

.№
по

дл
]П

од
п. 

и 
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т
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Ш
ам

.и
нв

/к 
В Ж

ар
ов

а 
ЦН

ИЮ
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ел
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т
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I ви

Линии сгиба

Z95 3*ZSO'7SO

J L

Z95T

/390

«у Г -

/го

У  У  У  У

R~S

' р Т

М арка
сетки Поз. Н аим енование Пол. Масса

ед.,нг
Масса
сетки,

кг

С/3 / ф ь й ш . 6 - т о 5 о,зо
17

Z Ф9 ви 1. е - т </ о,о s

С /4 / Ф8ЛЩ, С -/390 5 o,SZ
г ,8

Z Ф R S p I, £ ’ П/5 И 0 ,0 5

/  Арматура: класса Bp i по гост67Z7 -80, классаП-Шпо гост5 7 8 /-8 Z . 
2. Сетки изготавливаются с пом ощ ью  контактной точечной 

сварки по гост/9 0 9 8 - 8 5  и  r o C T /0 9 Z Z - 7 5 {  т ип  с о е д и ­
нения к / -  Кт/.

Разраб РимянцеЬ Жлм 1—
РассчитРчмяниеЬ
Пров■ Максимов

■ ■ 1 ШШШ

4M(U-Z5.3~38
Стадия ЛистХЛистоВ

Сет к ctt C/djCJQ
шчш, ш  т л т

цниипром зм нии
39097 з/
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М а р к а
сетки доз Н а и м е н о в а н и е К о р

Масса 
ед, кг. Масса

сетки,
кг.

0 ( 5
/ Фь’Аш , £-1340 4

4
о,зо
0,05 14г Ф Ч В р ! ,  1 -3 7 0  ~

С /6 / Ф  8ft Ш , 2 - 4 3 4 0 4 о,S3 2,3г <рчвр1, е * з 7 о 4 0/OS

/• Арматура' класса Bp-Ino Г0СТ6727-80, классаА-Щno гостS 784-8 2 . 
Z.Сетки  азготаВлиВаются с помощью контактной точечной 

сВаркц по гост W о9Z-ZS  и TOCT4 0 9 2 Z - 7S / т и п  соедине­
ния К(-Кт). 1

Разраб РчмяниеВ ш *
РассчшУчтниеЬ д а
ЛлоВ. Максимов :--------- - 1 —

—

1MQJ-ZSt3-39

С е т к и  C / S f  С 4 6

Стадия Лист ЛистоВ

~ т~ /

ЦНМПРОМЩНИИ

;з

I

1
|

I

«V

*

87

М а р к а
с е т к и П о з . Н а и м е н о В  а н и е Кол. М а с с а  

е д ,  н г
Массасетки

KZ

СП
4 <Р4Вр1, t - г о ь о 46 о ,  г о с &
г Фквр1, В - 3 2 0 0 7 с,з/ 0/ у

его / Ф6А ш. е.=гобо 46 о,ЧЬ 9,5
2 ФЧВр1 1 ^3 2 0 0 7 0,3 f

/. А р м а т у р а :  к л а с с а В р ~ 1  п о  г о с т M Z 7 - 8 0 ,  к п а с с а  А - Ш  п о  t o c t s 7 8 / - 8 2 .
2. Сетки изготавливаются е  п о м о щ ь ю  конт акт ной т очечной  

сВ арки по гост 74098-25 и  гост/ 0 9 2 2 - 7 5 (т и п  с о е д и н е ­
н и я  К / "  К т ).

IЪ ,

Таъраб.АчмяыуеЬ
Рассу чт. Румянцев
ПроВ- Максимов

Ш 0 .1 -г5 .5  -к0

Сетка С П,СЮ
'И7ГГШ\ fjffffift f/UIZnfUtk
f ___L

Ц Н И И П Ю М З Д Й Н И И

84097 88
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330 4x300- izoo 330

1860

/
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М а р к а
сетки Поз. Ндименовлни е Кол.

М а с с а  
е Д „  кг

М а с с а
сетки

кг

С - 1 8 1 0  4 в р 1  ,  е= 1800 5 0,18
2 ,4

2 ф 4 ъ ? I , г-- 1 8 6 0 8 0 ,19

Разрае

1 .  Д р М А П Т У  р А :  к л а с с а  Вр-Т п о  ГОСТ 6121 -&0  *

2. Сеткч цзготдвлиьАются с помощью коитдктной тачечной 

свдркм па ГОСТ ^АО98 ~85 и ГОСТ 1092 2- 75 (тип соединения М~Кт)

Румянцев \ Ш г 1
Рдссчит. (Р ч м я н и е в  

МАКСИМОВ.Поов.. 1.^20. 2 5 . Ъ - Щ

Ст а д и я Д и  c m Л и с т о в

_ L

ЦНИИПРОМ5ДАНИ1'
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М а р к а

сеткц
Поь. НдцмешоеА кие Кол.

М АССА 

С Д ,#К Г

М а с с а

с е т к и ,
кг

С 1 9

1 0  4 8р1( е-350 12 0,03
5,9

2 Ф 10 А е* 2970 3 1 ,8 3

С24
1 ф 4 В р 1 ,  г = 350 12 0 ,03

2 Ф 12 A HI , е = 2970 3 2 ,67

1. А р М А Ш У р А ' КЛАССА В р *1  ПО ГОСТ 67727-£0* КЛАССА A-f ПО ГОСТ 5781 8 2 .
2.  С е т к м  и з г о ш а в л  м е л ю т с я  с  т о м о щ ь г о  к а н т л к т н о и  т о ч е ч н о й  
свдркм по ГОСТ 1 4 0 9 8 -  8 5  ч\ ГОСТ -/0922- 75 (тип  соедн~
н е  i 

Ра з  ра  б .

П 1 Я  К 1 -

Р э м я н и е в / ____

1 . 4 2 0 . 1 - 2 5 . 3 - 4 2Ра с с ч и т . Р ^ м я н и е в <
П р о к . М а к с и м о в

С е т к л  < М 9 ,  С 2 4

Ст а д и я Л и с т Л и с т о в

Р 1

Ц Н И И П Р О М З Д А Н И Й

Н, КОНТР. М а к с и м о в . ^ 4 ±

Z 4 0 9  7 S3
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МАРКА

сетки
Поз.

НдименобАние Кол
Масса

&Д,,кг

М а с с а  
сетки, 

иг .

021
1 ОЙ A l l , £ - - w ° 4 О М

ЪА
2 <р А Вр! , е* 8 0,19

С22
1 <г> е= 4 0,70

4,3
г Ф А е-р J  1 £~ I8 6 0 8 0 ,19

1. ApMAmvpA: КЛАССА вр-l ПО ГОСТ 6121- 80*класса А-?! по ГОСТ 5781- 82 .
2. Сетки изготА&лиьАЮтея с помощью ко н та ктн о й  точенной

и ГОСТ 1 0 9 2 2 -  1 5 ( шип с о е д и н е -

Ра з д а в . Р ч м й н к е в
У / ?  АЛ

Рлссчиш Р у м я н ц е в  <

■ _____ М а к с и м о в

Н, к о н т р . ■NftKWMBft..

U 2 0 . < -  2 5. 3  - А З

С еп ж я  0 2 4 ,0 2 2
Стддця Лист Листов  

Р 1 1 1

ЦИииПРОМЗДАНИЙ
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с
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г*

л<£
с£
е

«г

«а
JS-
«£-1

Ш
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tS

д

,200
юз
Шоо-боо

Ко
200 230

<860

S? У
У
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&
1 /

^ о(1 V- Уja S<л **«мV /О /
У

Марка 

сетк и
Поз. Ндименоь»Ание ы .

Масса

*А,кг
Масса 
сет ки, 

нг

С23
1 ф & А Щ  , е= 1810 10 0,11

8,6г Ф А В р Х ,  е- i8 6 0 8 0,19

С25
1 ф 10 А М , £ :~ WQ 10 111

12,6
Z ф Ц ь р 1  л в'= I8 6 0 8 0,19

1 . АрмаШУрА : КЛАССА 8р-1 по ГОСТ 6121-80 ^классA Aijjno ГОСТ 575^-5 2. 

я.Сетки изготлблиВАются с помощ ь ю  контАктной точечной 
СВАРКИ По ГОСТ 140 9 8  ~85 и ГОСТ 10922  - 15 (т и п  соединения

? Ь Ш К Р ^ м я н и е в /

Па с £Ч.Ц т _ Р * . м < м е в £
г -----

П р о в N fA K O W M O B
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1

М арка

СЕТ К. Ц
По*. Н AUMEHOBAHUE. Кол.

Мисс» 
ед., кг

М асса 
сеткц 
- кг •

C2G
ф  8АШ, Е^гово <G 0,^6

9 , 5
2 ф  k  ВрХ, t  -- 5200 1 0,30

I  Др м а тчр а-. класса Bp-Ino ГОСТ G72T* 80* КЛАССА А“Ш по ГОСТ 518\ - ц  
2 .СЕТКИ ЦЗГОТАВАЙВАЮТСЯ СПОМОЦЬЮ КОНТАКТНОЙ точечной  

CBApku по ГОСТ ^098 - 8 5 ц Г0СТ40922- Ч5(туп соединения К ^ К т )

Pa m p a s Р ч М Я Н и Е В
Pa c c m u t Р ч м н и Е в ' 1 у 1 г \ ^—

Г  А 20 . < - 2 .5 .3 - a s

Ст а д и я

Проь. M a k c u m o b
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с е т к и П о S. Н  A  U M  E H O B A H U E К о » .
М к с е к

Е Д . , К Г

ГЛАССА

с е т к и ,
К Г  ;

С 2 7 * ф I f  В р Г ,  С  » < ? 0 0 ъ\ 0 , * 8
5 , 6

Ар м а т^г а -. класса Bp " I  по ГОСТ £721-80*

2. С е тк и  Й^ГОТАВАив А ЮТСЯ <. ПОРМОЦЦЪЮ КОНТАКТНОЙ т о ч е ч н о  и
сварки  по ГОСТ Щ 090-85и  ГОСТ-10922-1  $ ( тип соединения КгКт

РА1 РАБ Рчмяниев
РоссчитРч НА ни ЕВ/
Пров. М A « U M  00

Н.Ко н тр . Максимов 4 s * z .

4 . ^ 2 2 0 . 1 - Z 5 . 3 - 4 6

С е.т г к а  С  2 7

Стамм Лист Листо в
р \
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М а р к а

с е т к и Ап. Н а и м е н о в а н и е Mofl.
Масса
еВ .,кг

М асса  
с е т к и ,

КГ

C Z 8
/ Ф 4 в р 1 ( е ^ з г о о 7 о,зо

6,<Г
2 Ф 4В рТ , е = г е 4 о 1Ь 0,28

C Z 9 / Ф  4Вр 1 , 8 - 3 z o o 7 о ,зо
/ и2 ф б р /и ч 8 -z e > 4 o 18 о ,5 9

е з о / Ф4В р 1  . 8 = з г о о 7 0,30
ТЯ,9

Ф & я Ф . е -2 & ч о /6

/ Арматура’, класса Вр-J по гост(>72?-яо, кл ас са  А- Ш по тост 5721-8 z . 
г .С е т к а  изтлта ВлиВаются с  помощ ь f-о контактной т очечной  

с б о р ки  по гост 1 4 0 9 8 -8 5 и  г о с т ю 9 Z Z - 7 5  (т ип с о е д и н е -

РазраВРчмянцеВ f 7J
РассчитРчмянцеВ
Проб. Максимов '

’

Чконтр, Максимов

1 . W . / - C S . 3  - 4 7

Сетка CZ8... СЗО.
trahfi А и с т Листов
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II Поз, Наименю&ание Кол.
Масса
*д-,кг

Масса 
сетки,

К Г

C 3f
/ Ф8Й ш. € -Z 980 6 1,17

9,5Z ФЧ8р1, 8 =2450 10 0,24

C3Z
/ Ф Ш ш . . 2=2980 6 1,83 13,4г Ф48р1, 10 0,Z4

1. Арматура: класса8р-1по госте?V -80,класса А-Щ по гост5781-8Z . 
Z, Сетки изготаВлиВаются с  пом ощьн> конт акт ной  т очечной  

сб о р ка  по гост 14098-89Ги  ГО CTl09ZZ-75{mun с о е д и ­
н е н и я  А У - Л ' г /

Разра&.
Рассчит, 
Проб- Максимой

ff. ко нт рШ а ксим оВ \Л 5им к

Z < i Z & f - Z 5 . 3  - 4 Z
\Сгадая\Лист VhicmoB

Сетка C3(,C3Z "Г

цнинпромздАнии
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100 10Q

2J5 Щ  3*200 № 3*200 [ЗХЩ215

2 А 50

У У У У У У У У У У У У У У

М а р к а

с е т к и
Поз. Н л и м с н о в А н и е Кол.

М а с с а

ед.,кг

М а с с а

с е т к и ,
к г

с  ъ ъ
<Р8АШ , 1  *  1 8 1 0 14 0 ,7 1

11,9
2 0 4 в р 1 ,  в = 2 4 5 0 8 0 ,2 4

С 3 4
< р 1 0 А Ю ,  6 * 1 8 1 0 44 V 2

1 7 , *
2 р 4  В р Т  , е *  2 4 5 0 8 0 ,2 4

1. ApMATNp/V- класса &р"1 по ГОСТ6 1 27-80*, класса А*Ш по ГОСТ 5781-82.

2. Сетки изго главам банился с п о м о г д б ю  контАктной точеч­

ной с&ьркм по ГОСТ 14098'85и ГОСТ 1Q922-75 (тип соеди­

нения М-Кт").

РлгрАБ.
Рассчмт.
Про.Б,

__ jP.KOMTg.

Рамячкеь.
Румянцев
Максимов

Мд К.СЦ М О  S o&)L4S4,'

1 . 4 2 0 .  1 - 2 5 .  3 - 4 9

СеткА СЪЗ, С34
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300 ,300 я

т 8 X 300 * 2400 ^zso
'---т|
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М а р к а

с е т к и
П о з . Н л и м е н о в д т м е К о л .

Масса 

«а., кг
Масса

с е т к и ,
к г

С 3  5
1 £ 4 & р Г  ,  е =  2 5 9 ^ 0 9 0 , 2 9

1C л

2 ф в а щ , 2 - г < п б о 2 £ 1,17
0 0 ,4

С 3 7
1 * > 4 * р 1 ,  2 - .  <2.960 9 0 , 1 9

5 3 , 8
2 <р10АШ ? е = *  2 ? 9 « * с 2 8 1.8Ъ

1 . Армдтурл класса Вр-1 по ГОСТ <6727 -80*клАССА А*1- по ГОСТ 5781-82

2. С е т к и  изгот а в ли  ВАготся с  позмоцьнз к о н т а к т н о й  т о ч е ч ­

ной СВАРКИ па ГОСТ 14 098 - 85 И ГОСТ 10922-75 ( тип 

с о е д и н е н и я  К1 - Кт).

Раэрав. Рчманнев
1 . 4 2 0 .  1 -  2 5 .  Ъ - 5 0ГАССЧМТ. Рчманиев. <

Пров. ^дугимой

Сстк* СЗ 5 ,С 3 7

г ч п

СТАДИЯ» Лист Листов
' Р 1—

Ц Н И И П Р О М З Д А Н М Й

Я7 JP7
Н.контр. М м̂ сЫМОЙ—
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М а р к а

CE.TKU floi. Н аименование Кол.
М асса

ЬА-,кг

М а с с а

сетки,
кг '

С36
\ Ф 1<Вр1Д-- 2960 3 0 0 , 2 9

*0,9г Ф% А Ш ,  t =  2 9 6 0 3 0 <,П

С38 \ ф AbfI.t-2960 3 0 0,29
63,6

г Ф 4 0 А Ш , С - 2 9 6 0 3 0 h 8 3

С 39
\ Ф H P l rt=2960 9 0,29

31,9г Ф < 0 М ] ] 1 £ - - 2 9 б 0 16 М 3

0  Л р м л т ч р а : кл ассл  Ьр - I  цо ГОСТ 6 1 2 1  -8 0 *  класса А- Ш по ГОСТ 5 1 8 ( 8 2 .

г .С ь Т К Н  «5Г0ТА »А Ц 5А Н 1Т« С ПОМОЦКН) КОНТАКТНОМ ТОЧЕЧНОЙ С.МРКЧ  
поГО С Т 1 9 0 9 8 -8 5  ц  ГОСТ ( 0 9 2 2 - 1 5  ( т и п  с о е д и н е н и я  М -  ( С т ) .

О
* fapAS. Румянцев
сг
-< рАССЧМТ Рум я н ц ев  <г2251

Проь. Максимов
«с
*<
о
с?
о

А
tt

Н.Контр. М аксимов

с

f 4 2 ( U - 2 S . 3 - S i

ЕТклСЗб,02.8,039

СтАШ*1 АИСТ Листов
р 1 _ J ___
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СЕТКИ П0 1 . HAUMfcHObKHUE
Кол.

Масса М асса
СЕТКИ,

КГ

СЛ0
i  И р1. [ = 2960

_ х

0̂

0,29

М 3
15,12 Ф <о ми, е-2960

1. n m n w .  класса  d p - 1 n o iU U b T Z V 8 0  \  КЛАССА А-И1 no r 0 CT W 4 - s >
2 й?^Та 5сМ8^ Т $ л ^ПОМОЦЬИО КОНТАКТНОМ T0vt4HAlj  f ftAPKU

no ГОСТ U M I - I S  U ГОСТ < 0 92 2 -45  f r  цпсО Слин^нцй к Т к Л
РЛЬРАБ Рам|а|1|| eft
Рлссчмт.

9 ji4/lnl4vO

Рчмннчбв (■Ш
Пров. Максчиоь я Щ

Н. Контр. Максимов

4 *лео. < -г5.з-5г

С е т к а  С ^ О

Аист Аистов
р <

ЦЦЦЦПРПМ 5ДАШ1н|
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Марка
сетки Пег. НаименоВание Иол.

Масса
ед.,кг

Масса
сетки,

кг

С4/
/ ФЪВрТ' £=г?ьо S 0,27

SrCZ ФкВрТ, е=Я75 28 ot09

I  Арматур а :  класса 8р~1 по гост Ь727-8О*.
2. Сетки г/зготаблиВаются о помощью контактной точечной 

сВарки по гост /чо 9 8 -8 S  а  ГОСТ/О 92Z -75 { тип соединения  
КГ-Ит/.

Раэра8.

11

ш ?
Ра сечи 7.РамянаеВ\ М Л *
ЛпоВ- М аксимов

Н.коыть МаисамоВ
(

?---

Ш0.1-г5.3-53
ТнШя Ласт Ластов

Сети а  С * / /
ЦННИПРОМЗДЙНИИ
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Вырезать

Линии
сгкви

И

г а
400
ЧТО

W

У/

г

{0 700 /о

hg . I У  , г
1— 1-

6S0
г/х/оо=г/оо>

2920
Йрматирч обрезать

N

Го ТОО /о чоо
-ж ,

/-/
Н * 206 ьг0° У 00У ° *° ьги>0 \£°0 гоо ,/й ' ’

Марка
сетки Поз. НаиманоВание Иол.

Масса
ед.укг

Масса 
сетки# кг >

CQZ
/ Ф Г В р Х . е = г ? г о 6 0 , г в

3,S
2 Ф 1/  B p i ,  e = g b o г г 0,08

/ А р м ат ура: к л а с с а  в р -1  по гоствтг? -80Г 
г. Сетки изготаВлиВают ся с томощьт контактной точечной 

сварки по ГОСТ /4098-85 и ПОСТ<0922 -75 (т и п  с о е д и ­
н е н и я  К / -  H r  J .

Разраб- Румянцев
РассчагРамйнцеВ
ПроВ. Максимов

Н. контрМаштимоЬ

/  £/ZO ./-Z5.3 “5Ь! S Ластов

Сет ка' C4Z
А__ /

ЦНИИПРОМЗДЯНИЬ

24097 89
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%
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М а р н а
сетки Поз Н а и м е н о в а н и е Кол.

Масса 
ед.г кг

Масса
сетка,

кг.

т
< <Ptf8 p l ! e^/DOQ го О,/О 8 ,0

Йрматурр: класс# Вр- I  по ГОСТЬ787-80*. 
Сетки изготаВлиВаются с помощью конег. (^етки изготавливаются с помощью контактной точеч­
ной сВарнц по Г О С Т  4 9 0 9 8 - 85и Г О С Т  /О  9  ZZ -75 (  тип 
соединения К/- Кт ] .

РазладРумянцев
Рассчит РимянцеВ

м а кс и ко В
‘

-—
К. контрКансимоВ

lkZCU-Z5.3 -55
Trad и я \Лист\Л истоВ

Сетка СПЗ цникпромздпнт

I

1

- *

I '

_ 1_

i

1

l l .

80

_____________________ L1
ПлиВязатьЗ стерши я пев У  
кашдый не менее чем В э *местах 
fno концам ц посередине)к попереч 
ным стер мнят позТ

/9x800=8800
8960

80

Марка
сетки Роз. Наймем оВание Кол.

Масса 
еВ-, кг.

Масса
сетки,

кг

С99 / Ф&Я ш. е-89Ь° 8 /,/7 /0.0
8 Ф9Вр2. е*</эо /5 0,09

С</5 / <НояВ, & -Z960 8 //83 /58
8 <РЧвр1, £  =  4’30 /5 0,01/

I  Арматура-, класса Вр- I  по ГОСТЬ 727- SO, класса fi-'P по гост5784-88. 
2. Сетки изготаВлиВаются с помощью контактной точечной 

сВаркипо Гост/9098-85 и Г0СТ/О>988 - 7 5 / m an с о е д и н е- 
м ая  к / -  к г / .

ш си-г5> з-5б

Сетка Сйй7 С95

СтадияАист ЛистоВ
,  С— С —

ЦНИИПРОМЗДРНИИ

89097 90
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2 с*— 55г

ПоаВязать 6 стер ю н е ц  поз. f  
кт д ы и  н е  м е н е е  чем  В з *  
места* (по кона, а м ц  по середине! к  
поперечным стерши я м  поз. Z

30 700 9*300=1700 1too

2960

30

тр

М а р н а
сетки

Поз. Май мен о В анис Нол. М а сса  
еА, к г

Маета
сетей,

К£

С9Ь
/ Ф 8 Й  й(, 8 = 2 9 6 0 S3 / , / 7

/ Vг Ф к  В р / . 8  = 6 8 0 а 0 ,0 ?

С97 / Ф 70 f t  in , В = 2 9 6 0 73 < 2 3 70 Г
г ФВВрТ , /г 0 ,0 7

£.4,*

/. Арматура: к л а с с а Вр-1 по ГОСТЬ727-80( кл а сса ft-Р!по CQC75787- 82. 
2. Сетка изготаВли1аются о п ом ощ ью  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  

сВарки по госг(Ч098-75a ro cT {09Z 2-7S /т и п с о е д и н е н и я  AV-л 'г )
\РцМдщРазраО-

Рассчут.
flood

Румянцев.
Максимов lLfZD.j-Z5.3-57

Стадия

С ет ка  С9ЬУС97
Н. контр М аксим

Лист ЛиспоВ

ц т п р о м з д а т

I

I

Поз. Н а  и м е н  о В а м а е Вол.
М а сса  
ед^ к г

А /асср  
се т ки , 

к г

/ ФкВр I . в -Ь50 28 0,06
З Л

г * 4 4 1 . 8=2760 6 0,27

/. Арматура' кл а сс а  Вр- l по ГОСТЬИ7-ВО *  
г. Ternuu азготабпаВанзтся с помощью контактной точечной 

сВарчи м> rocTM0 9 g -7 5 и /-pc] /o p iz -js fm u n  соеди нени я k t -нт).

1 M 0 . 1 - Z S . 3 ' 5 8

С е т к а  C Q 8

* З Ш Ш Я Ш Ш Я Я ! : ц
J__L.

ц н и и т м з д т й
2У09 7 9/
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С П 2 . . .  С П 5

Марка

мвдеамя
Пог». Н АИМЕЖ06АНИЕ Кол.

Масса

ЕЛ.,КГ

Масса

изделия,
КГ

СП1
\ ф (А А1,1 -(290 \ 1,56

г ф 6 А («, {  -120 \ 0, оь

спг 3 Ф  й А н 1, е --9(о \ ( j 1!

Vк ф 6А1Й , f *- 260 1 0,06

СПЗ
к ф 6 A l[l , е - 260 1 0,06

0,15 ф CiAi'U, 1 -  550 1 0,6*1

сп*1
к ф 6 А Ш , 1  = 260 \ 0,06

С 5
б Ф <6 а ш , е = 9(0 1 1 М

СП5
ц ф 6 а ш , < = гео \ 0,06

0,9
1 ф (бАф, t z  550 < О,!1!

\ Для подъемных ПЕТЕЛЬ СП1 прнменять Армлтчрч м а р к и  ВСТЗсп2 
и 6СтЗпс2. При м о н таж е  конструкции  нмэ)се минус  И°С н е

ДОПУСКАЕТСЯ ПРИМЕНЕНИЕ СТАЛИ МАРКИ В Ст 3 ПС 2 .
2. А р м а т у р а  ' класса A-I и А - Ж по ГОСТ 5481 - 82 .

3 П оверхность CfH оцинковать в соответствии  с требо в ан и я м и  

С Н и  П 2 . 0 3 . Н - 8 5 .

рАЗРАБ. Румянцев
^Лго. ( - 25. Ъ - 5 9Расснмт. Румянцев <

Пров. М акс имев
Г

С о с т а в н а я  п о ь и ц и а

cm... с п 5

!ь

Лист Аистов
Р 4

Р О Ю Щ И ЙН Контр. М аксимов
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ГОСТ Ш О Ч В - в Ь  

Т1-МФ
П о у Н л и м е т о в  А Н М е Кол.

М а с с а

« А , к г

М а с с а

и з д е л и я ,

К Г

_

Ф8АШ , С *  100 2 Q,OH

г Ф10АЙ/, t~ S50 2 0,34 1М
3 -8X100, 1-100 4 0,60

tApMAWNpА. КЛАССА А-Ш по гост 5781-02 СШАЛЬ ЛИШОВАЯ по ГОСТ 19903"74 
г.Типы электродов для элект росвлрКМ приведены в техни­

ческих требовАниях.

РаЗРАБ.

Рассчцт.Рычание в

ДЕЯДь

Н. контр-

Ш0Л-&5.3-61

Максцмов

Изделие ЗАклАдное
М Н 2

етаиваивя!
L 1 I__L

ЦНИИ ПРО М г  A A HUM I
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2 - 2

f  ПрМВАРКУ АНКЕРНОЙ ПЛАСТИН м (  ПОЗ.><) К СТЕРЖНИ) (ПОЗ- 4 И3 СТАЛИ 
марки ВСтЗсп2 илиВСтЗпс2) производить электродами  ти п а  

ИЛИ Э*lGА БЕЗ 05|С0Г0ГВ, кратеров  и подрезки арм атурного  

СТЕРЖНЯ С выводом НАЧАЛА И ОКОНЧАНИЯ СВАРКИ НА АНКЕРНУЮ 

ПЛАСТИНУ,строго соблюдая технологию СВАРКИ В СООТВЕТСТВИИ с 04393-78.
Z. А рматура : класса А -I и A-ill по ГОСТ 5784 -82 • сталь листовая по ГОСТ 499037Ц.

ы

~ у
ГОСТ4Ш 8-8Н44-Рц/ ,

ГГ0СТ4Ш8-85-Н4-Рш

Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол.
М асса

ед.,кг

М асса

иъделия,
КГ

4 <£ 28 АЗЕ, 2. =  ̂00 4

2,6

2 40 А Й , Г * ^ 50 4 0,28

3 4  46 А 1П1, С= 50 4 0,08

h - 400х 6,  С = 50 0,23

5 <2̂ 46 А Й  , L-  80 * 0,(2

Раэраб. Румянцев

Рлссчит. Румянцев

Пров. Максимов <

Н. к о н т р . Максимов

4.1*20.4 - 2 5 . 3 - Б 2

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ

МНЗ-4,МН43'2,МНЗ-Ъ

Ст а д и я

?
Лист Лис-то ft

i

ЦНИиПРОМЗААНИЙ
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Маркс/
плиты

L/зделий арматурные
дрматира класса

Всегоа-т Т й-пг ........ *.Р-1_____
rOCTS7S/-SZ ГОСГ672'/>-go*

Ф8 Ф40 Ф/Ч Umozo Ф6 Ф2 <р/0 Ф/г Ф/9 ф/ь Ф/2 Фго Фгг ф2$ 1/того Ф4 (/того

/,6 г,9 6,2 /0,1 2,9 9,9 2/, 9 8,5 28,9 70,6 /3,9 /3,9 99,7/ГII1 1 т
j у Л /. 9 he 2,9 6,2 /0,7 /6,0 2,3 32,9 28,9 /3,0 //9 m,s 8,0 8,0 /гг, г
МП 1 с 
МП/-3 /ь 2,9 6,2 /0,7 /8,/ /2,3 /8,2 /6>,8 5,2 /3,0 /29,6 6,0 6,0 /96,3

/0,7 /8J /2,3 гм /6,8 3,0 /3,0 93,8 753,9 6,0 6,0 /70,/
мпе-ч
МП !-5 
мпе-б

J L ? Q 6,21/Ь

и

t/7

2.9
2.9

L 9 /0,7 7,6 20,8 /5,7 г/>,ч 3i,S 23,8 S3,/ /83,9 6,0 6,0 ZOQ60$£~
6,2 /0,7 76 20,8 /SP 26,9 3ro,S гз,8 68,9 /<?ч,г 6,0 6,0 Z/S,9

продолж ение
1/зделця закладны е

Общий
расход

ЛРмат ера класса Прокат марки

Всегоя-ш 8  СгЗпсе-е, ту/к- / - з о г з  -so
Г0СТ578/- 8Z r0CT8S/0-86 ГОСТ/99 03-70 *

Ф8 ФП итого CS0*S6x& Umoto S -8 1/того
2,0 9,1 6,2 го, z 20,2 3,6 3,6 Зо,о /29,7

1 1,0 9,1 6,2 го,г го,г. 3,6 3,6 Зо,о /52,2
2,0 9,1 6,2 гаг го, г 3,6 36 30,0 /П ,3
2,0 9,2 6/2 20,2 го,г 3,6 3,6 30,0 zooу
2,0 4,1 6/2 го,г го,г 3,6 3,6 30,0 230,6
2,0 9,1 6,2 г о,г 20,1 3,6 3,6 30,0 8 45,9

Раз рее6. Рцмящей' 
Ра сеч иг. РумянцевПров. Максимой m o . i ' Z S . 3 - & 3  р с

Н контрМаксимшЛ/к*̂

Ведомость расхода  
ст а т и , к г

Стадия Лист  Лист ов

ЦНИИПРОМЗДЙННИ
21/097 95
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М АрКА

п л и т ы
Л - 1  ------------1-------------------------Л р М А Ш У р А  к л а е г .й  __________________

в с е г о

Ф8 0  10 0 1 4 И т о г о 0 6 <Л Р
ГОС Г  5 7 8 1  -

Н ?

1 2  " --- -----------------------------------------------
В р  - I

ГОСТ 6 7 2 7 * * 0  *

М П  1 - 1 - 1 1 ,6 2 ,9 <*,2 10 ,7 1<Г~
V-* о  

О  л
0  1 0 0  1 2 0 1 4 01 <5 0 1 8 0 2 0 0  2 2 0  2 5 Итого 0  4 И т о г о

1 У 1 П 1 -2  -1 1 / 2 ,9 < 2 ( 0 ,7 1 6 ,0

21 ,4 8 ,5 2 8 ,4
7 0 .6 13,4 1 3 ,4 9 4 , 7

2 ,3 3 2 ,4 4 М 1Ъ 0 11,4 1 0 Ъ ,5 8 П 8 ,0 1 2 2 ,2

М П 1 - 3 - 1
1,6 2 ,9 6 , 2 ю , 7 18,1 12 ,3 18,2 1 6 ,8 51,2 13,0 129, 6

о , и  

6 , 0 6 , 0 1 4 6 ,3

" М П  1 - 4 - 1 1,6 2 ,9 6 ,2 1 0 ,7 18,1 12 ,3 26 ,4 1 6 ,8 2^,0 1 3 .0 4 3 .8 1 5 3 ,4 6 , 0 6 , 0 170,1

'  МП 1 - 5 - 1  .

МП 1 - б - \

1,6 2,9 <5,2 10,7 7 / 20 ,5 15 ,7 26 ,4 3>, 5 2 3 .8 53.1 1 8 3 .9 6 , 0 6 , 0 Z0O. 6

1,6 Я ? <5,2 10,7 7,<4 20,8 15,7 2 6 ,4 35 ,5 2 3 ,8 6 8 .4 1 9 9 ,2 6 , 0 6 , 0 21 5 ,9

Проломи «гнче

И З А С АМЯ З А К Л А Д Н И С

О б ш , и и

Р А С Х О Д .

A p t lA mV рА КЛАССА Прокдт м Арки

В с е г о

А-Щ Ъ С т З п е  6 - 1  , Т У  1 4 - 1  - 3 0 2 3 - 8 0

(ОСТ 5 7 8 1 - 8  2 ГО С Т 8 5 1 0  - 8 6 ГО СТ 1 9 9 0 3 - 7 4 *

0 8 0 1 0 И т о г о 190x56x56 И т о  г о 4 *  в И т о г о

1,7 2,1 3,8 2 0 ,2 2 0 . 2 1 ,8 1 ,8 2 5 ,8 А Огл С
1,7 2,1 3 .8 2 0 ,2 2 0 ,2 1 ,8 1.8 2 5 ,8

Ч L U  1 V

1 4 8 ,0
1 ,7 2,1 3 , 8 2 о ,г 2 0 .2 1 ,8 1 ,8  ~ 2 5 ,8 4 7 0  ^
1,7 2,1 3 ,8 г о , г 2 0 , 2 1,8 1 ,8 2 5 ,8

• 1 4-Х 1 

AQcz о

1,7 2,1 3 ,8 г о , г Ш 1,8 1 ,8 2 5 ,g

1 7  ” , 7

1,7 2,1 3 ,8 2 0 .2 2 0 ,2 1 ,8 1 .8 2 5 ,8 2 4 1 , 7— ------- j

1.420.1 - 2 5 .  3 -63  РС
гчоду д6
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И  АРКА 
плиты

И з Д Е Д и Я  АРМАТУРНЫЕ
Армлтзра класса

Всего
*  - 1 I А - ж Вр - I

ГОСТ 5781 -52 ГОСТ 6 727 - 80 *
<£8 ^  40 Utoto £  6 Ф% ф 40 <А 42 <£ 49 ф 4 > <А 48 4> 20 ■/>22 ф?-5 Итого 9 Итого

мп i-  г - г 1,6 ' г , 9 6,2 40,7 {{,0 37,9 3,2 3«,3 48,5 406,7 15,7 J  5,7 433, 4
МП4-9-2 4,6 2,9 6,2 {0,7 7,6 96,8 40,2 23,0 23,8 35,9 49 6.2 <9,8 49.8 472.3
МП 1 - 2 - 3 <,« 2,9 6,2 10,1 {{,0 37,9 3,2 36,3 <s, г 406,7 {5,7 45,7 433. 4
МП 1-9-3 1,6 2,9 6,2 {0,7 7,6 ^6,8 40,2 230 23,8 35,9 I ' l M 4 М 49,2 472.3
М П К 1 - 2 - 1 4,6 2,9 6,2 40,7 {2,0 47,8 26,4 32,6 96,9 ю,з 40,3 447,9
М Л К 4-9-4 _ L L 2,9 6,2 40,7 {0,0 J L 3 . <<1,6 49,9 23 4J 1 L 36?5 427,5 у 141,5

ПрОАОАЭКЕНи Е
ЙЗДЕЛЦЯ ЗАКЛАДНЫЕ

Овции |

РАСХОД

Арматура класса П РОК АТ М А Р К  и

В с е г о
А - 1И В СтЗпс б - с . т чш-  1 - з о г з -  so

ГКТ 5T8I-82 ГОСТ 8510 • 8 6 ГОСТ 119903 4 9 *

оо f 40 U t o t o /.90*56*55 Ut o t o -$s8 Кто го
* 2,0 4,2 6,2 20,2 20,2 3.6 3,6 30,0 463;4

2,0 “t.z _ 6,2 20. г 20,2 3,6 3,6 30,0 202,3
2,4 м 20,2 20,2 4,8 4,8 25,S 4S8.9

v 2,/ _ 3, 8 20,2 20,2 *,* 4,8 25;8 4 98.4
4,7 2,1 _ 3,8 20,2 20,2 1,8 4,8 25,8 491.7
О z,< А8 20,2 го,г 1,8 25,8 /71, 1

4.“l20,4 -25.1 - G3 PC
Auc

3

T

<2vc>̂ 7 7̂
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И з д е л и я  а р г и г т /р и о /е
Марей 

плить/

Лрматура нласса

Всеюft -L  | Ч-Ш Зр -1
ГОСТ 5724~ 82 ГЮСТ6787-80*

Ф8 Ф/о Ф19 Итого фб Ф8 Ф/0 Ф18 Ф49 Ф16 Ф78 Фго Ф22 Ф гз Итого Ф9/ итого

м пк/ч 4,6 г ,9 V /0,7 St3 4,6 17,8 ■ и / 72,8 70, i 10,3 93,8 \

МП К/-2 1.6 г (9 б(г 10,7 53 4,6 17.8 гм_ 29.0 79,6 10, 3 юз 100,6
МПК/-3 1,Ь г ,9 б(г f 0,7 /6,3 4,6 496 п,г % ь /3,0 106,3 8, 3 S3 /82,3
МПК/-9 4,Ь zf9 ь,г 40,7 т 9,5 79,6 л ,  г . Z3J 13.0 36,5 120,7 S, 3 S3 136,7

МП К Л  5 16 2,9 /0,7 49,7 8,8 11,2 33,2 гз,8 36.5 738,2 5,3 S3 1 5 9 ,г
МПК/-& 1,Ь г, 9 6,2 40,7 49J 4,6 4/8 г/,г зз, г 23,8 щ з 150,0 5,3 S3 166,0

п р о  д о л * t  е м и е
И з д е л и я  закладны е

О д щ и и

расход

flptiumypcf тела ecu П р о ч и т  м и р к и

В с е г оя~ш В с т з п с б т у 7 ч -  , - з о г з  -go
Г0СТ5781- 82 Г О С Т 8570  -86 ГОС T199Q3-79*

Ф 8 Ф7 0 Итого L9DX56W Итого S---8 Итого
1,7 2,1 8,8 20,2 г а г 4,2 4,8 85,8 7/9,6

4 1,7 7,1 3,2 20,2 20,2 4,8 1,8 29,8 /26,4/
4,7 8,1 3,8 г о , г ZOZ 4.2 4,8 25,8 498,/
4,7 г / 3,8 г о , г 20,2 7.8 1,8 25,8 / ь г , з
4,7 г у 5,8 г о , г г о , г 4,8 /8 ZS.8 480,0
4,7 2,4 3.8 20,2 г о , г 4,8 48 25,8 / 9 / 8

Ml.OJ-25.3-63 PC
fficr
к

240 37 98
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МАркд 

ПА ИГЛЫ

м г Г г ч

М П 2 ^ 2

_ м г й Г з

"  '--- ■----------- ----- Ц ллели я  А р м а  п ар н ы е

-— ----------- - А р м д т ур А  к а А с  А

--------- *- г - Л Г Вр-х
Рсего

ГОСТ 5 48 1  -  8 2 ГОСТ 672*7 - 80*

0  8 

1,6

m Z

Ф10 сЖ Итого <ьб> 0  8 010 ф 12 Ф 14 0  <6 Ф18 ф 20 Ф 22 Ф25 Итого фМ Unrjo го

J^9_ 6 А w ,7 2,6 9,1 17.8 8,5 25,9 <53.9 13.3 15.3 87,9

2,9 6А 10,1 К. 6 и 2-8.8 25,9 0.0 11,4 9 5,8 7,9 7.9 114.4

2,9 4 2 10,1 16,& 12.1 14.6 14,2 51,2 13.0 121,9 6,0 6 .0 т . б
_ М П  2 - 4 f,6 2,9 6,2 10,7 16.8 12.1 21,2 14,2 23,0 13.0 43.8 « V 6.0 6.0 160.8

МП 2 - 5 1 , 6 2,9 < 2 40,1 7.4 18.8 15,6 21.2 33 1 -3.8 53,1 113.0 6 ,0 6.0 189.7
м п  г - 6 1 , 6 2,9 4 2 10,1 74 18.8 15,6 21.2 33.1 13.8 68.4 ш , ъ 6.0 6.0 205 ,0

Продолжение

Изделия ЗАКЛАДНЫЕ

Общий

РАСХОД

Дрмдт^рА КЛАССА ПрокАт м а р к и

Все го

А-Ш е с т Э « с < 5 - 1 , T D W - 1 - ъ о г ъ - g o
ГОСТ 5 'Sя  -82 ГОСТ 8510-&6 ГОСТ 199ЮЗ-74*

ф8 010 Итого 1.90X56*$$ Итог о -6=8 Итого

1,4 2,1 3,8 20X 20,2 1,8 1,8 25.8 113.7

1,7 2.1 3,8 20,2 20, 2 1,8 1,8 25.8 14о,2

1.7 2,1 3,8 20,2 20, 2 1.8 1,8 25,8 16 А, 4
1.7 гл 3,8 20.2 20,2 1,8 1,8 25,8 186,6
1.7 2.1 3,8 20,2 20,2 1,8 1.8 г  5.8 215,5
1,7 2Л 3,8 20,2 20,2 1,8 1,8 25,8 230,8

■Лист *

U 2 Q .  1 - 2 5 . 3 -  6 3  P C
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Марка

ПА1ДТЫ

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е ЦЗАЕЛНЯ ЗА КЛАД, Н ы  Е

О д и ц ц  м

РАСХОД

A РМ  АТУР А К Л А С С  А

Вс е г о

А Р М А Т У Р А  КЛАССА П РОКАТ МАРКИ

В с е г о
A-I А-® В р A-I A-ffl ВСтЗ ПС 6'1 

Т ' Н  14 -1-302VBO

ГОСТ 5W  - 8 2 Г0СТ672 М* ГОСТ 5781-82 ГОСТ 199037*1*
^8 ф 4к Пто го Ф е </> 8 ф  10 Ито г о итсго 2 8 Ит ого <А ю ^/6 Ит о г о 6 Ит о г о

П П  ы 2,2 6,2 8 А 0,2 S i , к 5 8 , 6 20,5 г о р 87,5 23,2 23, г *м 2,5 5,9 2,8 2,8 31,9 119А
пп ь г 2,2 6,2 М 0,2 6 5 , 5 6 5,7 20, S г о р 9*1,6 23,2 23,2 ь м 2,5 5,9 2,8 2,8 31,9 126,5
П П  1 - 3 2,2 6,2 8Л 0,2 70,2 чоа 3 2 , 8 з г а Ж.6 23,2 23,2 зА 2,5 5,9 2,8 2,8 31,9 1*13,5
П П  1 - Ц 2,2 6,2 0,2 102,3 102,5 20,5 SDS 131,*, 23,2 23,2 ЗА 2,5 5,5 2,8 2,8 31,9 163,3
П П  1 - 5 2,2 6,2 г м 0,2 10 9,6 1 0 9 , 3 32,8 з г & 1S1,0 23,2 23,2 зА 2,5 5,9 2,8 2,8 31,9 182,9
П П  1 - 6 2,2 6,2 г м 0,2 1А6И 1 4 6 , 3 20,5 г г 5 П5,г 23,2 23,2 з л 2,5 5,9 2,8 2,8 31,9 207,1
пп \ - г - \ 2,2 6,2 8,А 0,2 68,0 68,2 32,6 З о б 109,2 23,2 23,2 ЗА 2,5 5,9 2,8 2,8 31,9 1*11,1
П П  1 - М 2,2 6,2 гМ 0,2 105,8 <06,0 32,6 З с б 1*17,0 гзг 23,2 зА 2,5 5,9 2,8 2,8 31,9 178,9

МЛг0.-1- 25.3 -63РС
А и с т

б
^/лл г>

Серия 1.420.1-25

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293846/4293846063.htm

