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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е t T P .
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4 400.4- 3.4 -  10 00 п л и т а  п Е Р Е К Р ы т и ч С п и г . ч г - г ^ п ч Б . ь о - г в ) 44
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О Б Щ А Я  Ч А С Т Ь .

Н А С Т О Я Щ И Й  ВЫПУСК П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  Д А Я  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я
M P H U U ' P b l X  M E W A ^ U A W H W X  U Ч Е Р Д А Ч Н Ы Х  П Е Р Е К Р Ы Т И И  ЩНЛЫХ

i A A H T * ! u « C о » г Н0° « ЛЛ 1Н Ы М И  H A P ! i W H k l M H  м В Н У Т Р Е Н Н И М И  С Т Е Н А М И .
t E P M H  Р А З Р А Б О Т А Н А  И А О С Н О В А Н И И  З А Д А Н И Я  Н А  П Р О Е К Т И 

Р О В А Н И Е ,  У Т В Е Р Ж Д Е Н Н О Г О  f o t r p A l H A A H t T P D t M  48, 06. Б 1Г. U З А Д А 
Н И Я  Н А  В Т О Р О М  Р Е Д А К Ц И Ю ,  У Т В Е Р Ж Д Е Н Н О Г О  ВЦ.ВО. 85Г-

В Ы П У С К  С О Д Е Р ЖИ Т  Ч Е Р Т Е Ж И  ЕО С Х Е М А М И  А Р М И Р О В А Н И Я  
О Т Д Е А Ь Н Ы Х  Я Ч Е Е К  ( . П Л И Т )  М О Н О Л И Т Н Ы Х  П Е Р Е К Р Ы Т И Й  , Р А С С Ч И 
Т А Н Н Ы Х  Н А  П Р И М Е Н Е Н И Е  К А К  В Н Е С Е Й С М И Ч Е Ш х '  Р А Й О Н А Х  
С О Б Ы Ч Н Ы М И  У С Л О В И Я М И  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В  А ,  Т А К  И В Р А Й О Н А Х  
С С Е Й  С М И Ч  Н О И Ь С О  7 , В И 9 Б А А Л О В .

В К О Н Ц Е  В Ы П У С К А  П Р И В Е Д Е Н Ы  Ч Е Р Т Е Ж И  А Р М А Т У Р Н Ы Х  
И З Д Е Л И Й  К П А Н Т А М  П Е Р Е К Р Ы Т И И .

I .  К о н с т р у к т и в н ы е  р е ш е н и я  и  п а р а м е т р ы  п е р е к р ы т и й .

У н и ф и к а ц и я  п л и т  п р о в е д е н а  п о  г е о м е т р и ч е с к и м  р а з м е 
р а м  И Н А Т Р У З К А М  НА П Е Р Е К Р Ы Т И Е .

Т и п о р а з м е р ы  п а к т  в с о о т в е т с т в и и  с т е х н и ч е с к и м и  п а р а 
м е т р а м и  О П А Л У Б О К  С И С Т Е М Ы „ ГР А Ж Д А Н С Т Р О Й "  О Т З , О М Д О Ч , 8 М  
В П Р О Д О Л Ь Н О М  Н А П Р А В Л Е Н И И  И ОТ Ц, 1  М ДО 6,(1 М В П О П Е Р Е Ч 
Н О М ,  С К Р А Т Н О С Т Ь Ю  Ш А Г А  0, 6 M-

Т о л щ и н а  п л и т  В б о м м .  М а т е р и а л -  т я ж е л ы й  б е т о н

К Л А Н А  ПО П Р О Ч Н О С Т И  Н А  С Ж А Т И Е  В V I , S , К А К  Н А И Б О Л Е Е  
С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И Й  У С Л О В И Я М  С Е Л Ь С К О Г О  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А .  
П р и  У В Е Л И Ч Е Н И И  р а з м е р о в  п а и т  ( в  о д н о м  и л и  о б о и х  н а 
п р а в л е н и я х ) Н Е О Б Х О Д И М О  П О В Ы С И Т Ь  М А Р К У  Б Е Т О Н А  И 
У В Е Л И Ч И Т Ь  Т О Л Щ И Н У  ПЛИТЫ •, А Р М И Р О В А Н И Е  ПРИ ЭТОМ ОПР Е 
Д Е Л Я Е Т С Я  Р А С Ч Е Т О М .

ПР Е ДЕ Л  О Г Н Е С Т О Й К О С Т И  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  - 7 Ч А С А ,  СТЕПЕНЬ ОГНЕ
С Т О Й К О С Т И  з д а н и й  - | ( В  и о т ш с т ш  to U U H I H U - & 5 ) .

1 .  У к а з а н и я  п о  р а с ч е т у  и  а р м и р о в а н и ю  п л и т .

Р а с ч е т  п л и т  п р о и з в е д е н  п о  м е т о д и н е  , п р и в е д е н н о й  
в „ Р у к о в о д с т в е  п о  п р о е к т и р о в а н и ю  к о н с т р у к ц и й  н т е х н о 
л о г и и  В О З В Е Д Е Н И Я  М О Н О Л И Т Н Ы Х  Б Е С К А Р К А С Н Ы Х  З Д А Н И Й  ” 
( М О С К В А ,  П Р О Н И З Д А Т ,  4 7 8 г г . )  ,  T . E .  ПО П Е Р В О Й  И ВТОРОЙ 
Г Р У П П Е  П Р Е Д Е Л Ь Н Ы Х  С О С Т О Я Н И Й  С У Ч Е Т О М  П Е Р Е Р А С П Р Е 
Д Е Л Е Н И Я  У С И Л И Й ,  В Ы З Ы В А Е М Ы Х  П Р О Я В Л Е Н И Е М  Н Е У П Р У Г  ИХ

Д Е ф О Р М А Ц Н Й  Б Е Т О Н  А U А Р М А Т У Р Ы  И О Б Р А З О В А Н И Е М  
Т Р Е Щ И Н .
ПОН ТЫ Р А С С Ч И Т А Н Ы  К А К  О П Е Р Т Ы Е  ПО Ц - М  С Т О Р О Н А М ,  
Б Е З  З А Щ Е М Л Е Н И Я  , ЧТО С О О Т В Е Т С Т В У Е Т  К О Н С Т Р У К Т И В Н О Й  
С Х Е М Е  М А Л О Э Т А Ж Н Ы Х  ( 4 - г э Т А Ж А )  Ж И Л Ы Х  З Д А Н И Й  t Ч Е Р 
ДАЧНОЙ К Р Ы Ш Е Й .

Н а г р у з к и  н а  М Е Ж Д У Э Т А Ж Н О Е  и  ч е р д а ч н о е  п е р е 
к р ы т и я  П Р И В Е Д Е Н Ы  в Т А Б Л И Ц Е  1 .

Т А Б Л И Ц А  4

Н А Г Р У З К А КГС / м*

в и д  н а г р у з к и МЕЖДУЭТАЖНОЕ ПЕ РЕ
КРЫТИЕ БЕЗ УЧЕТА ПЕРЕ
ГОРОДОК ИЛИ ЧЕРДАЧНОЕ 
ПЕ РЕКРЫТ ИЕ

м е ш д м э т а щ н о е
К Р Ы Ш  t Ш Т О М  П!- 
РЕ ГОРОДОК

ПОЛНАЯ НОР МАТИ ВНАЯ У
600
гоо

6И0
г чо

д л и т е л ь н о -  д е й с т в у ю щ а я

Н О Р М А Т И В Н А Я  зЯл.
530 *  

430
510
410

П О Л Н А Я  Р А С Ч Е Т Н А Я  ^
700

г Т Г

770

330

П р и м е ч а н и я .
6 ЧИ С Л И Т Е Л Е  П Р И В Е Д Е Н А  Н А Г Р У З К А  С У Ч Е Т О М  СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА П А Н Т Ы ,  В З Н А М Е Н А Т Е Л Е  -  БЕЗ У Ч Е Т А -

х  Н а г р у з к а  н а  м е ж д у э т а ж н о е  п е р е к р ы т и е  б е з  у ч е т а  п е р е  -  
m o m  U H A r n m  П А  Н Е Р А В Н О *  Ш Е Ш Ш  у н и ф и 
ц и р о в а н ы  Ц  Н Е БО Л Ь ШИ М  З А П А С О М  Д А Я  М Е Ж Д У Э Т А Ж Н О Г О  ПЕРЕ
К Р Ы Т И Я ) .

и. контр. СТЕПАНОВА
ЦАЧ.М. МАГИАИН ^
rA.MHW.KVШИВОДКРИШ
ГМП СТЕПАНОВ^
т - и>. ДОРОФЕЕВА
ШОКИ. ЕОЬРОВА
ПРОШ. МУРАТОВА '

4. 400.4- З Л -  ОООО ПЗ

П о я с н и т е л ь н а я

з а п и с к а

С Т А Ш AVUT ЛИСТОВ
Р \ k

Ц Н И И Э П
Т Р А Ж Д А Н С Е Л Ь С Т Р О И

к о п и р о в а л
2 2 1 8 0  Т)
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А Р М И Р О В А Н И Е  П А Н Т  В ЫП О ЛН Е Н О  ПО Р Е З У Л Ь Т А Т А М  Р А С Ч Е Т А
У Н И Ф И Ц И Р О В А Н Н Ы М И  С Е Т К А М И  
Д О П У С Т И М О Г О  Г А Б А Р И Т А  С Е Т О К  

I - А Я  С Х Е М А  -  Я Ч Е Й К А  
Л - А Я  С Х Е М А  -  Я Ч Е Й К А  

П Е Н Н И К У  Б А Р Н Ы М И  П А Р А М И  
С Т Е Р Ж Н Я  М И  О Д Н О Г О  Н А П Р А В Л Е Н И Я  
О А Е М Ы Х  О Д В У Х  У Р О В Н Я Х ,  БЕЗ

В З А В И С И М О С Т И  ОТ 
ПО Ш И Р И Н Е  ( СМ.  Л . 5 ) '  

А Р М И Р У Е Т С Я  О Д Н О Й  
А Р М И Р У Е Т С Я  Д В У М Я  

О Д И Н А К О В Ы Х  С Е Т О К  
В К А Ж Д О Й  

С Т Ы К О В К И .

М А К С И М А Л Ь Н О

Н И Ж Н Е Й  СЕТКОЙ;  
В З А И М Н О -  ПЕР -  

С Р А Б О Ч И М И  
П А Р Е ,  У К Л А Д Ы '

Н ИЯ
^ П Л О Щ А Д И

Ве р х н я я  а р м а т у р а  с т а в и т с я  к о н с т р у к т и в н о ; п л о щ а д ь  с е н е -  
р а б о ч и х  ( п о п е р е ч н ы х ) п е р ж н е й  в е р х н и х  с е т о к  р а в н а

С Е Ч Е Н И Я  С Т Е Р Ж Н Е Й  Н И Ж Н И Х  С Е Т О К  В С О О Т В Е Т С Т В У 
Ю Щ Е М  Н А П Р А В Л Е Н И И .

П р о д о л ь н ы е  с т е р ж н и  в е р х н и х  i e t o k  д о л ж н ы  п р и н и м а т ь с я  
по а н а л о г и и  с р а з р а б о т а н н ы м и  В Н А С Т О Я Щ Е М  В Ы П У С К Е .

Ве р х н я я  с е т к а  з а в о д и т с я  в к а ж д ы й  п р о л е т  н а  0,4 
Е Г О  д л и н ы ;  в Н А Р У Ж Н У Ю  с т е н у  -  н а  в о  м м .

П Р И М Е Р !  В Е Р Х Н Я Я  t E T K A  У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  Н А Д  В Н У Т Р Е Н Н Е Й  
С Т Е Н О Й ,  К О Т О Р А Я  Р А З Д Е Л Я Е Т  Д В Е  Я Ч Е Й К И  Д Л И Н О Й  3 ,0  М
и 6 , 0 м .  т о л щ и н а  с т е н ы  - о , г м .  ш и р и н а  с е т к и  д о л ж н а  б ы т ь  
О , г  м + 0 , 4  ( 3 , 0  + 6 , о) М = 4,4 м.

В Д А Н Н О М  В Ы П У С К Е  В С Е  В Е Р Х Н И Е  С Е Т К И ,  К Р О М Е  Р А С 
П О Л О Ж Е Н Н Ы Х  У Н А Р У Ж Н Ы Х  С Т Е Н ,  У С Л О В Н О  З А П Р О Е К Т И Р О В А Н Ы  
ДЛЯ П Р И М Ы К А Ю Щ И Х  П Р О Л Е Т О В  Р А В Н О Й  Д Л И Н Ы -

ША Г  А Р М А Т У Р Ы  И Д И А М Е Т Р Ы  С Т Е Р Ж Н Е Й ,  А Т А К Ж Е
П О С Т О Я Н Н Ы Е  П Р И В Я З О У Н Ы Е  
Я Щ Е М У  В Ы П У С К У -

Н и ж н и е  и  в е р х н и е  
б ы л  о б е с п е ч е н  з а щ и т н ы й  
H 0 C T U  Б Е Т О Н А  С Т Е Р Ж Н Я  ,

Р А З М Е Р Ы  П Р И Н И М А Т Ь  ПО Н А С Т О -

C E T K U  У С Т А Н А В Л И В А Ю Т С Я  Т А К ,  ЧТОБЫ 
С Л О Й  ДО Б Л И Ж А Й Ш Е Г О  К П О В Е Р Х -  

Р А Ь Н Ы Й  45 М М .

И з г о т о в л е н и е  с е т о к .
B t t  С Е Т К И  З А П Р О Е К Т И Р О В А Н Ы  С У Ч Е Т О М И З Г О Т О В Л Е Н И Я

Н А  М Н О Г О Т О Ч Е Ч Н Ы Х  С В А Р О Ч Н Ы Х  А В Т О М А Т И З И Р О В А Н Н Ы Х  Л И Н И Я Х  
Т И П А  л и н и и  m s  f i  С М А Ш И Н О Й  м т  м -  0 , 9  Л И Н И И  Т И П А  и - г и ,  
Р А З Р А Б О Т А Н Н О Й  И Н  Д У С Т  РОЙ П Р О Е К Т О М  И Л И  Л И Н И И  7 4 1 8  / 3 ,  Р А З 
Р А Б О Т А Н Н О Й  Н А  Б А З Е  М Т  М К -  3 x 4 0 0 .

В с е  и з г о т о в л я е м ы е  а р м а т у р н ы е  с е т к и  д о л ж н ы  о т в е ч а т ь

Т Р Е Б О В А Н И Я М  ГОСТ Ю О П - Т Б ,  ГОСТ 4 4 0 9 8 -  6 8 .

А р м а т у р н а я  с т а л ь  п р и н я т а  в С О О Т В Е Т С Т В И И  С О  С Н и П  
1 . 0 3 . 0 4 -  8 4  С Л Е Д У Ю Щ И Х  в и д о в ;

4. С Т Е Р Ж Н Е В А Я  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н М Я  П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  П Р О Ф И Л Я  
А Р М А Т У Р А  К Л А С С А  A- f f i  ПО ГОСТ $ 1 8 4 - 8 1 * /

1  О Б Ы К Н О В Е Н Н А Я  А Р М А Т У Р Н А Я  П Р О В О Л О К А  П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  
П Р О Ф И Л Я  К Л А С С А  В р - 1  ПО Г 0 С Т 6 Ш - 8 О * .

$. М А Р К И Р О В К А  П Л И Т  И С Е Т О К .

Я ч е й к а  м о н о л и т н о й  п л и т ы  п е р е к р ы т и я ,  о г р а н и ч е н н а я  о с я м и  
н а р у ж н о й  и в н у т р е н н и х  с т е н ,  н а  к о т о р ы е  о н а  о п и р а е т с я  , у с л о в н о  
Р А С С М А Т Р И В А Е Т С Я  К А К  С А М О С Т О Я Т Е Л Ь Н О Е  И З Д Е Л И Е ,  З А М А Р К И Р О В А Н Н О Е
по с л е д у ю щ е м у  п р и н ц и п у :

4 Б У К В А  п -  П Л И Т А  П Е Р Е К Р Ы Т И Я -

г. Ч И С  А А , З А П И С Ы В А Е М Ы Е  Ч Е Р Е З  Т О Ч К У  -  Х А Р А К Т Е Р И З У Ю Т  ОСЕВЫЕ
Р А З М Е Р Ы  П Л И Т Ы  t i U t i  В ДМ. ,  П Р И Ч Е М  П Е Р В Ы М  З А П И С Ы В А Е Т С Я  Р А З М Е Р  ВДОЛЬ
Ф а с а д а  з д а н и я  ( Е л -  в  с б о р о ч н о м  ч е р т е ж е ) .

3. Ч Е Р Е З  Т И Р Е  -  ч и с л о ,  Х А Р А К Т Е Р И З У Ю Щ Е Е  П О Л Н У Ю  Р А С Ч Е Т Н У Ю  Р А В Н О -  
М Е Р Н О Р А С П Р Е Д Е Л Е Н И Ч Ю  Н А Г Р У З К У  Н А  П Е Р Е К Р Ы Т И Е  ( Б Е З  У Ч Е Т А  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  
В Е С А  П Л И Т Ы ) ,  А и м е н н о :

1 6  -  Д Л Я  1 6 0  КТС / М г
33 -  Л А Я  330 К Г С / М 1  ( С М - Т А Б Л -  4 ) .

П Р И М Е Р !  П 3 6 . Ч 8 - 1 С  -  П Л И Т А  Р А З М Е Р О М  3 6 0  С М  ( П О  Ф А С А Д У )
НА ПВО С М  С Н А Г Р У З К О Й  1 6 0  И Г С / М 2 ( Т . Е .  Б Е З  У Ч Е Т А  П Е Р Е Г О Р О Д О К ) .  

А р м а т у р н ы е  с е т к и  и м е ю т  с л е д у ю щ у ю  м а р к и р о в к у :
4. Б У К В А  С-  С Е Т И  А
1.  Д В А  Ч И С Л А ,  З А П И С Ы В А Е М Ы Е  Ч Е Р Е З  Т О Ч К У  -  Г А Б А Р И Т Ы  С Е Т К И  

В ДМ-  ( О К Р У Г Л Е Н Н О )  .
3 Ч Е Р Е З  Т И Р Е - Ц И Ф Р А  4 U l  Х А Р А К Т Е Р И З У Ю Щ А Я  Р А С Ч Е Т Н У Ю  Р А В 

Н О М Е Р Н О  Р А С П Р Е Д Е  Л Е Н Н У Ю  Н А Г Р У З К У ,  С О О Т В Е Т С Т В Е Н Н О  1 6 0  КТ С / М г  ИЛИ 
330 КГ с / м 1 .

П р и м е р : с з о . ч ы  - с е т к а  р а з м е р о м  1 9 8  с м  н а  447  с м для
П Л И Т Ы  П О Д  Р А С Ч Е Т Н У Ю  Н А Г Р У З К У  330 К Г С / С М г  П О Т А Б Л -  1 .

4. 400.  4 -  З Л  -  О О О О  ПЗ

К О П И Р О В А Л
221 SO 5
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Т 4 — д ! г
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Л и р и
Размеры, яя Расход материалов

h и
с т а л ь , кг Еетои

НМУР. nmtfi. .ккл.А'Х Я ’

4.400.4 - 5 - 4  -  4000 m o .  m i - 1 4 4Ю0 49,44 18, 58 1 , 0 1
-04 П > 0 . 4 8 - 1 4 4800

5 0 0 0
15, 10 54,40 1, 50

- 0 1 т о .  5 4 - 1 4 5400 14,55 54,08 1 , 5 9
- 0 ? 0 5 0 . 4 0  - 1 4 4000 19, 95 54, 44 1, 88
- 04 1154.  4 1 -  1 4 4100 50,15 51 , 1 0 1 , 4 1
- 0 5 П 5 4 . 4 8 - 1 4 4800

5400
54,70 57, 77 1 , 74

- 0 4 0 5 4 , 5 4  - 1 4 54оо 44,91 51, 47 5,41
- 07 П 5 4 .  4 0 - 1 4 4000 49,44 58,44 5, 44

4.400.4 - 5 . 4  -  1000 т .  4 1 - 1 4 4100 44, 11 40,59 1 , 8 1
- 04 И 4 1 4 8 - 1 4 48оо 41оо 55,58 70,55 5, 15
- 0 1 П 4 1 ,  5 4 - 1 4 54оо 48,71 84,40 5,45
- 0 ? П 4 1 , 4 0  - 1 4 4000 77,55 84,09 4,05
- 0 4 4\ 4 8 . 4 8 - 1 4 4800 84,40 95, 41 5,49
-  05 И 48 , 5 4  -  14 5400 4800 94,00 87,70 4,45
-  04 П 4 8 .  40 -  1 4 4ооо 409,98 414,00 4, 41

плит

Ра з м е р ы , я я Расход м а т е р и а л о в

О б о з н а ч е н и е Л  А Р К А 0, Ст а л ь - , кг Бе т о й

н а т ч р . Пр иве л .
ККЛ. И я ’

4 . 4 0 0 . 4 - 5 , 4  -  5000 П 5 0 . 4 1  - 5 5 4100 10, 47 14,80 1, 01
- 04 8 5 0 . 4 8  - 5 5 48оо 1 5, 4 9 50,00 1, 50
- 0 1 8 50 , 5 4  -  55 5400 5000 17, 44 54, 1 1 1 , 5 9
- 0 5 А 50 . 4 0 -  55 4000 54, 97 44, 41 1 , 8 8
-04 А 5 4 . 4 1 - 5 5 4100 54,40 44,45 1 , 4 1
- 0 5 0 5 4 , 4 6 - 5 5 4800

5400
59,84 47, 71 1 , 74

- 04 П54.  5 4 - 5 5 5400 48, 75 57,89 5,41
- 0 7 П 5 4 . 4 0  -  55 4ооо 54,45 7 4, 98 5, 44

4 . 4 0 0 . 4 - 5 . 4  -  4000 И 4 1 . 4 1 - 5 5 4 Ю0 47, 15 59,84 1 , 8 1
- 0 4 0 4 1 , 4 8 - 5 5 4800

4100
4 7 , 4 1 75,  П 5Д5

-  01 П 4 1 . 5 4 - 5 5 54оо 71, 90 94,85 5, 45
- 0 5 П 4 1 . 4 0 - 5 5 4000 81, 74 155,54 4,05
- ОЙ П 4 8 . 4 8  -55 48оо

4800
87, 48 410,19 5, 49

-  05 П 4 8 . 5 4 - 5 5 5400 98, 41 440,45 м *
-  0  ь П 48 40 - 5 5 4ооо 444,15 440,88 4,44

4.100 .4 -  5.4 -  ОООО и
ш т
ч

К О П И Р О В А Л  t»tff 22480 7 ФОРЛ1ЯТ R5
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Т е х  и и К О - э к о  « о м и ч е с к и е  п о к д з А т е л м .

Рлсчет технико-экономических покдзАтелей выполнен 
в соответствии с „ Рекоменддциямм по срлвнительной 
технико-экономической оценке конструкций монолитных, 
полносборных и кирпичных зданий различной этдШности 
(ЦНИИЭП Филиппа, Москва 1983г)

Себестоимость возведения монолитных конструкций & 
к р у п н о щ и т о в о й  опдлубке определенд н а  о с н о в е  системы р а с -  
четных п о к А З А т е д е й  и п о п р а в о ч н ы х  коэффициентов, у ч и 
т ы в а ю щ и х  метод, строительст вд, и включдет весь комплекс 
Ра с х о д о в , с в я з а н н ы х  с изготовлением и трднспортировднием 
вето иной7 см ес и и арматурных конструкций, a  ТАкЩе с возве
дением конструкций.

Здтрдты на приготовление Б е т о н н о й  смеси включают 
дополнительные внепроизводственные расходы в рдзмере 
1,5% заводской севестоимости, определяемой с учетом 
коэффициента 1,4, учиты влющего малую мощность предприя
тий (до 50 тыс.м* оыцей площади), изготовляющих Бетон
ные смеси,

Себестоимость приготовления 1 м3 Бетонной смеси 
принята: при кЛАссе ветонд по прочности в 12,5 и приме
нении ПЛОТНЫХ ЗАПойНМТелеЙ -15,1 рУБ.-, при пористых-26,2.руб. 
(плотностью 1200 кг/М*).

Злтрдты ИА изготовление лрмдтурных изделий вклю
чают непроизводственные расходы в рпзмере 1,5°/о заводской 
себестоимости лрмдтурных изделий , спределяемой сучетом 
Коэффициент а 1 ,1 5 , Учитывдющего малую мощность предпри
ятия (51 -100ТМ С . м2 пещей площади), ИЗГОТОВЛЯЮЩИХ ApMATVp- 
нь\е КАрклсы, сетки, здклддиые д е т А д и .

Затраты на трднспортировАние конструкций и полуфабри
катов к месту строительств А включают расходы на перевозку
АВТО М О БИ Л ЬН Ы М  ТРАНСПОРТОМ И Р А З Г Р У З К У .  Р л с с т о я н и е  п е р е 

возки для Бетонной смеси и арматурных изделий при
нято ОДИНАКОВЫМ - 50км. При этом принято,что ДОСТАВКА 
БСТОННОЙ смеси Будет Производиться СПСЦМАЛЬНЫМ ТРАНС
ПОРТОМ, увеАИЧИВАЮщим себестоимость перевозки на 15 про
центов.

Себестоимость возведения монолитных конструкции 
В Круп ПОБИТОВОЙ ОПАЛУБКе ВКЛЮЧ дет ЗАТРАТЫ НАМОНТЛФ 
И ДеМОНТАф ОПАЛУБКИ, Армиро&Ание и Бетонировлние 
конструкций. Учтены среднегодовые затраты на прогрев 
Бетонл при отрицдтельных темпердтурдх и интенотификацию 
его твердения в рдзмере 7,4 рув./м3 (пом среднемесячной 
темпердтуре зимнего периодд - 1 2 *С).

Аналогично выпо лнены рдсчеты трудоемкости и ка
питальных влофений в производственные фонды.

Приведенные здтрдты определены как с ум м а  
себестоимости строительно-монтажных работ и капиталь
ных впофеним, приведенных к одинаковой рдзмерности 
спомощью нормативного коэффициент а Ен, равного 0,12..

Покдвдтели себестоимости, трудоемкости, капи
тальных влощений и т.д. на 1 м2 монолитного перекры
тия приведены в табличной форме для нескольких условно 
выврлнных плит в документе 1.100-1.Ъ- Q0Q0 ТЭП2.

Г -------1— —
1.100.1-3.4-0 000 ТЭГИ|Н. контр. |Сте пачова ЯоДП.

Щч.мос. Млгилин и
ИЕШИ1 И

Техника-экономические
ПОКАЗАТеЛИ

Стадия |Пнст | Аистов I
ГНП Creiuno&A И Р L I 4
Ст.п.сотр. Лысо&А к

цнииэо
грл Чили сел ьетрой

РаврАВ. Лысова и
fo>o&ei>. Степ а нова 1»

К«п Ц д о Щ 22180 8
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Технике - экономические п о к а з а т е л и  м о н о л и т н ы х  п е р е к р ы т и й  с о п и р а н и е м  по ч е т ы р е м  

СТОРОНАМ ИЗ БЕТОНА на п л о т н ы х  з а п о л н и т е л я х  КЛАССА В 12,5 ПЛОТНОСТЬЮ 1500 кг( м*

Н а  1 м 1  п е р е к р ы т и я

8

Конструктивное
решение

П о к а з а т е л и

рл
ос *
з:
а 5а  о»
s  гЮ и

2 u-О э*ло. е*
Р  2
? •* 2 <
•s S

С ебестоим ость РУБ. Трудоемкость работ 
по возведению 

монолитных
КОНСТРУКЦИИ, МЕЛ-ЧАС.

Капитальные вложе
нии в ПРОИЗВОДСТВЕН
чые <ронды при 
возведении коист-
OvWilUU ft KDNTI но*

о) W*
= £ZCгс _гы -о 
< ь-ы  *СО о.з: и О- <s С= со

Расход строительных 
м at ерм а л 0 бЯчейка

м*м
«в
S -s
Ск. ---
в  ̂в L-Z* >с

З аводское
ИЗГ0Т0ВЛЕ Н ИЕ

ПетоткА бетон
HOW СМЕСИ И АРМА
ТУРНЫХ изделии 
АВТОМОБИЛЬНЫМ
транспортом

Возведение в 
крупно щитовой

ОПАЛУ БКЕ 
МОНОЛИТНЫХ 
КОИСТРУК кии

Всего
бетонном
смеси

Арматур
ных

изделии
Beer о В т. ч.

ЗАВОДСКАЯ

Г | 1чЦИИ| Q М'ЗО Нv
адтовой ОПАЛУБКЕ 

РУБ.
Цемент 

м чоо
КГ

ЩЕБЕНЬ
М3

П есок 
м3

3,6* if, 2 700 0,16 2.00 2,92 о, Atf 0,39 6. А1 10,16 1,17 0,15 9. 33 11,28 37,78 а, 15 0.07

1 ь 2 'М 700 0,16 2, 82 2,92 1, 07 0, АО 7,02 Н.М 1.29 0,21 9.88 12.59 37,75 0,15 0,07

М * 5 Л 700 0,16 3.63 2.92 1,18 О, АО 7.02 Н,52 1.31 0 , 2 2 9,97 12,72 37,75 0,15 0,07

1», 2 * 4, 2 770 о, и 2,68 2,92 1 , 2 9 О. АО 7.02 11,63 1.3А 0,23 10,06 12,85 37,75 0.15 0,07

<*,2*М 770 o ,u 3 42 2,92 1. А2 0, 40 7,02 11,76 1,76 0.2А 10,15 12,98 37,75 0,15 0,07

Ц, 8 * С, 0 770 0, i 6 5,03 2, 92 1.51 0, АО 7,02 11,85 1.А2 0,26 10, 45 13,21 37.60 0,15 0.07

1. Ю 0.1 - з л - о о о о т э п  гН . к о и т р . С т е п  А Й О В А Пола.
Мам. маст М А Г И А Ц Ц 11

и
ТеХНИКО-ЭКОНОМНЧЕСКиЕ 

ПОКАЗАТЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЯ

С Т А А Л Ю Л и с т Л и с т о к
т и п Степанова и р 1
Ькгруп. Дорофеева II

ц и и и э п

ГРАЩААМСЕЛЬСТРОЙ
Н с п о л н . Фомичева II

Муратова II __
22180 9
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Обозначение Наименование

RQA. НА ИСПОЛНЕНИЕ МОО.МЧ - 40 00 - “Приме-
чание— 04 ог 03 04 05 06 ОТ

документация _

АЗ 1400.1-3. ч - юоо СЕ ЦОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ х
АЗ 1.100.1-3. 4 -0000 TI3 Пояснительная записка х
АЗ UOO. 1-3.4 - 0000 PC ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

АЗ 1 1.100.1-З.Ц - 1100 ШКА С 30.42- 1 1
-04 С 50. 4В-4 1
-ог С 30. S4- 1 1
-05 С 30. 60-1 4
-04 сзь. чг-1 1
.05 С 36. ЧВ - 4 4 __
-06 С 36. 54 - 4 4
-ОТ С 36. 60 - 4 4

АЗ г 1.100.1-5.4 - 1 ТОО tv чг- 4 г

Н. контр-Степанова
НАЯМАС1-Матидин
FMHW.M*Шнейдерман
тип Степанова̂
‘а к. г р. Дорофеева
И t П 0 А Н. Фомичева
ОРОВЕР. Дорофеева

U 0 0 .1 - J .4 -  Щ 00

П л и т а  п е р е к р ы т и я  
Ом.чг-гб... П 5$ .б о -2б )

СТАЛИ*
~ Т ~

Лист Лист
~ Т ~ ~

Ц.НМИЭП
Г Р А Ж Л А Н С Е Л Ь П Р О И

Ин&.НО ПОДА. ПОАПИСЬ И ШАрАМ-ММ®

Фо
рм

ат
!

з:
гО
со
с=г

Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол на исполнение иоол-т.ч - 40001 ‘ Пр и м е 
ча ни е— 04 ог 03 04 05 06 ОТ

АЗ г 4. 400.4 - 3. Ч-4 гОО -04 СВ.ЧВ-4 г
-о г U . S4-1 г
- 03 tB. 60-1 2
-04 t9- чг- 4 г
-05 С9-Ч8-4 2
-06 t9. 54-1 г
-ОТ С 9- 60-4 г

ЛЬ 3 4.100.4- 3.4 -4 300 С30.40- 4 1
-01 С30.4Ч-1 4 1 4
-ог t36ll-4 4 4
-03 С36 4Ч-4 4 4

АЗ 4 1.100.1 -3.4 -  1 400 130 5-1 1
-01 С ЗОЛ-4 4 4 4
-01 С36Л-1 4 4 4 4

МАТЕРИАЛЫ
Бетон S ul.5j>= г$ооКГ/мъ, мг 2,02,52,62,92,4 2,85,15,5

1 —

М О М  - 3 . 4 - 4 0  00
i!£L,
2



|И
Н

Ь.
№

П
0А

.А
1П

Ш
ИС

Ь
 И

 Л
АТ

А 
IB

3A
M-

ИН
В.

Н»
!

И н н  Н 1 Ш Н 1 4 Х  т о к

10

О Б О З Н А Ч Е Н И Е М а р к а
Р а з м е р ы , м м П р и м е -

4 А Н И Е1 \ и е 3 е ч
4.400.4-3.4 -  40 00 - п з о . ч г -  гь 3000 4100 чоо 510

-04 ПЗО. 4 R - Z 6 3000 4800 400 5*0
-0 1 Л SO. 5 4 - 2 6 3000 5400 400 640
-03 пзо. 60 -  26 3000 6000 400 700
-04 п з б . 4 г - г ь 3600 4200 460 510
-05 п з ь . ч « - г б 3600 ш о 460 580

-06 0 3 6 -5 4 -2 6 3600 5400 460 640
-07 п з ь . б о - г ь 3600 6000 чьо 700

П л а н  ш х н и х  ч ш

Р а з м е р ы  в  с m m  л и
с т е н  т о л щ и н о й  2.00мм.

1.400,4 - Ъ. Ч -  40 00 СЬ

П л и т а  п е р е к р ы т и я  
( п з о . 4г - г ь . . .  п з ь .  б о - г ь )  

С б о р о ч ц ы й  ч е р т е ш

Ст а  ли в М а с с а М а с ш т а ь

И. КОЦТРГ Ст е п а н о в а
•р^А,_—

р - -ИАЧ. МАП. М а г и м н
Гл.иннмйГ Шн е й д е р м а н
г и п СТЕП АМОВЛ- Л и с т  I A n t T O B  4
?ШГР~ №)РОфЕЕВА Ц .Н И 1 Л Э П

r P A V H ^ A H t E A b t T P O H
Жлолн.' Фо м и ч е в а ф% 4_
И р о в ё р Г До р о ф е е в а

К о п и р о в а л  3 $ | > '  Ф о р м а т  А 5



Инв.м® п о м - П А Ы Ш Ь  И А. А ТА B i A M - И Н В . Н »

f -«г£о.
4

<ГXоW)
/О£> О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е

Код. Н А  И С П О Л Н Е Н И Е  М 0 0 И - 3 . 4  -  гооо - П р и м е 
ч а н и е— 01 п 05 ом 05 0 ь

Д О К а М Е Н Т А ^ И Я

А 3 1 . 1 0 0 . 1  - З . ц  -  а о о о  ее Сб о р о ч н ы й  ч е р п ш X X X
А О 1 . 1 0 0 , 1 - 2 » .  Ч - ОООО Ц3 Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  О П И С А Н И Е

АО 1 . 1 0 0 . 1  - у ч  -  ОООО PC Е е л О М О Ч Ь  Р А С Х О Д А  С Т А Л И X

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А5 4 1 . 1 0 0 . 4  -з.ч '  г  ю о 1 ш о ч г .  г4-1 г
- 0 1 счг.гч-1 г
-ог С Ч 1 .  П - 1 2

-05 сиг. 50-1 г
-оч t ив. гч-1 2
-05 сив. гт-4 2
-06 СЧВ. 50-1 г

А5 г 1.400.1 ->.ц- г гио С 21- 41-1 2
- м С и- 48-1 2

l u m p . Степанова /vL^i
Нам. MAti- Магидин
fA-ИНЖ-М. Шнейдерман
Г и п Степанова””
Рак. п>. Аоррфееьа
H t n m . $0|ЛИЧЕЬА
Пробери» Дорофеева

{ .1 0 0 .4 -5 .4 го оо

Плита перекрытия

(пчгчг-гь... пчио-гб)

tTAAWOi Л M t T  [ А и с т о в

р и и эп
Г Р А М А А Н С Е Д Ы Т Р О Й

Инь. НО ПОДА- Подпись И ДАТА ВЗАМИНб-Н'

«
£о .е»

е-

<Г
Xог О

гП
49

с х
Обозначение Наименование

К о » .  Н А  И Ш Д Н Е Н И Е  1 , 1 0 0 . 1 - 3 , 4  -  20 00 - Приме-
Ч А Н И !— 01 0 1 05 04 05 0 6

А5 2 1 . 1 0 0 . 1 - 3 . 4 -  г  г о о - о г С 21. 54-1 г
-05 С 2 1 -  6 0 - 1 2
-04 т  4 В - 1 2

-0S сгч- 54-1 1
- 0 6 с г ч .  60-1 2

А5 5 1 . 1 0 0 . 4  - Ь . Ч  -  2  5 0 0 С10. 41-1 2

-01 С Ю- 4 8 - 1 2

-02 С Ю .  5 4 - 1 г
-05 С 1 0 . 6 0 - 1 2

-04 С 1 2 . 4 8 - 1 2

‘ 05 C12.S4-1 г
-06 С 1 2 . 6 0 - 4 2

А5 4 1 . 1 0 0 . 1 - 3 . 4 -  г  н о о С 4 2 . 1 1 - 4 1 4

- 01 С 4 2 . 1 4 - 1 1 4

- 0 2 С 4 В . 1 4 - 1 1 J 1

А5 5 1 . 1 0 0 . 4  -  3 . 4  -  г  500 С 4 2 . Т -  4 1 1 4 1

-01 С 4 8 . 1 -  4 4 1 4

Материалы

Бетон вюр̂ гБООкг/м', м? 2 , 8 5Д 5 , 6 4,0 з , т 4 , 4 4 , 6

1100.1 -з.ч - го оо
Аист
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 №
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П л а н  н и ж н и х  с е т о к

r J - 1 з т1 7 '  1 /
% -f—i >

\  гл  
_У>1 

/  1"Tt „OJ
i Г  ^  
1/ /  1
1/

О

!с К "
-о

П л а н  в е р х н и х  с е т о к

Н

О б о з н а ч е н и е М а р к а
Р а з м е р ы  , ММ, П р и м е -

В т В г и В ч 4 А Н И Е

M O O ,  1 - 3 . ц  - т о о о i m . u -  т ь ч г о о ч т о о 5  Т О 5  Т О

- м п ч ш -  т ь ч г о о 4 6 0 0 S T 0 5 8 0

- о т П Ч Т . 5 4  -  т ь ч г о о 5 4 0 0 S T 0 ь н о

- 0 3 П Ч Т - 6 0 ' Т Ь u o o 6 0 0 0 5 2 0 Т О О

- о ч Ц Ч 8 - 4 8  -  T b ц в о о 4 В 0 0 5 S Q 5 8 0

- o s П Ч 8  5 Ч  -  Т Ь 4 8 0 0 5 4 0 0 5 8 0 6 4 0

- 0 6 П Ч 8 . Б 0  -  T b ч в о о Ь О О О 5 8 0 Т О О

2-2

0 г

щ
(то)

« л

о

Р а з м е р ы  в  с к о б к а х  д л я

С Т Е Н  Т О М Д И Н О Й  ТОО ММ-

О

Н.контр. Степанова
HASMMT Магиаин
Гл.ииш.м. ШйЩ ерманГ
ГЙП OnnftHOftft /
РОК. ГР. Дорофеева - __
Испьлн. Фомичева

НММ-5.Ч -го 00 tb

П ли та  п е р е к р ы т и я  
(.пмг.чг-гь... п48.ьо-гь)

С Т Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Й

Стадия Масса MfttUlTAB
Р — —

Аиот | Л и ш ь  4

ГРАШДАНиАЬиРОЙ

К опировал
22180 ТЗ

Формат А5



22180 
Ilf

К
о

п
и

р
о

в
а

л Ц
. 

Ф
о

рм
а

т ft5

_______________  1 ------------ -----------------------г

«С
а.
%

чс
шо
го

гоо 0б О 1Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е
К о а  н а  и с п о л н е н и е  i  t e h m -З А -5 0 1 ю - П р и м е 

ч а н и е
— о< 01 03 04 05 ОЬ от

Д о к у м е н т а ц и я -----у

A3 4.Ю0.1 -5 .4  - 3000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X X
АЗ 4 400.4 - 5. ц - оооо п з Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X
АЗ К. 400.4 -Ь. ч - оооо Pt В е д о м о с т ь  РАСХОДА П А Л И к х X X

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1. 400- А -З.Ц  - з 400 с з о .п - г 1

-04 С 30.48-1 4

- п С 30 . 54-2 4

-03 П О .60-1 1

-04 136.41-1 1
-05 lib -4 3 -1 4

-06 lib.54- 1 4

-01 l ib - 60-1 1

(В 2 4. <00. 4 -5 .4  - J  1Q0 C 3. 41-1 г

--.

Н-контр- Степанова Ж Г "
йдч.ишт- Матидин
Ш Е Ш Ш Ш Ш З З Е ^ в -
г ип Ш ПАНОЙ
РЯКЛР- Дорофеева
ИсПОАН- 9омичеьа £рсс**4
Проверил!Дорофеева 1 ~

1. <00.4 - Ъ. Ч -  30 Ш

Плита перекрытия

( Ш Ч 1 - 3 3 . . .  П З б . Ь О - З З )

i r n m i m a i i i i m i
J ___I__ L -

Ц Н Ш П
T P A W ^ A H t E A b t T p O H

fл.о

j 3
 0 

Н А о-
е=

й Ь О З Н А Ч Е  Н И Е Н а и м е н о з и н и е К̂ОЛ- НА ИСПОЛНЕНИЕ М о о и - З . Ч  -  3000 - П Р И М Е 
Ч А Н И Е— 01 п 03 04 05 06 ОТ

АЬ 1 1.  1 0 0 Л  - 5 . 4  -  3 100-01 t 8 . 4 3 - 1 2
-01 СЗ. 54 -  г г
-05 С 8.60 - 1 2
•04 И .  4 1 -  1 2
-05 с?. 4 8 -  г 1
-06 19- S 4 -  1 2
-ОТ С 9- 60 - 1 2

R3 3 V. < 0 0 . 4 - 3 . 4  -  3 300 1 5 0 .4 0 - 9 >1
-01 С 30.14 - 1 4 4 4
-0? 1 3 6 .11 -  1 4 4
-03 036.44 - 1 4 1

ИЗ 4 1 . 4 0 0 . 4  - 6 . 4  -  i  400 1 3 0 .5 -  1 4
-01 С ЗОЛ -  1 4 4 4
-01 С 36Л -  2 4 4 4 4

М а т е р и а л ы  i

Бе т о н  В 4 2 ^ - т кг/ м * 7 г 1 ,0 2,з U V * 2,4 1.8 3,1 3,5

Аист
4,400.4 - Ь . Ч  -  30 00 ^  -



44

План ни ж них  ш о к  

.4

О Ы Ч Ь т о

П а а н  в е р х н и х  ш о к  

-5 . 4

-J |l— _ _1 1_
■ ш ^ г /
|/
1

111
ii

1 р  
1/
/  i 

Д1
l i [L~ Ш =

гТО

\-\

О б о з н а ч е н и е М а р к а
Р а з м е р ы  , м м . Приме

Оч Вг *5 ОЧ чание

А,АОО.А-З.Ч-- 30 00 пзо.чг- зз 3000 4100 400 510
-ОТ П30.48- 33 3000 4800 600 580
-п пзо.зч-зз 3000 3400 400 640
-03 ПЗО-60-ЗЗ 5000 6000 400 ТОО
-оч пзь.чг-зз 3600 чгоо 460 520
-05 П36.48- 33 3600 4800 460 580
-06 ПЗЬ.54 -33 3600 5400 460 640
-ОТ (136.60 -33 3600 ьт 460 ТОО

1-1

I

а

е ъ

iL
(90)

ев

iH l
4 tg
el

CM)'

6 6

6  О

Размеры в скоб ках  ftxfl 
т н  том^иной гоомм.

Н.нонтр. Степанова
Начмаст-Ма ш и н
Гл.иншм- Шнейаермои
ГИП СТЕПАНОВА''
Рик.тр- Дорофеева
Исполн- TOW ИМ ЕВА Ф&4Проверил Дорофеева

ПО О .А-Ь .Ч - 50 DO tb

Пли та  п е р е к р ы т и я  
^ПЗО.Чг-ЗЗ... (136-60- 33) 

СбОРОЧЦЫЙ ЧЕРТЕЖ

К о п и р о в а л  3^>-
22180 15

1т А АИВ М а с с а М а с ш т а б

Р - -

Лист 1 Листов 4
Ц.НИИЭП

Г РАШ Д А Н С Е Л  b t T РО Й

Фо р м а т  АЗ



К
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м

ИНВ.№>ПОД1. Подпись и а а Т Г ВЗАМ-ИНВ-Н»

f—есsсх. «Сае
я

го
С=

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Ц А И М Е Н О В А Н И Е
Код.НА ИСПОЛНЕНИЕ 1 . 1 0 0 . Н - 3 . 4  -  4000 -

—
П р и м е 
ч а н и е— 01 п 03 оч 05 оь

ДОКНМЕНТАЦ. ИИ
АЗ 4.100 Л -  5.  4 -  ЧООО С Е Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

АЗ U 0 0 - 1 - J . 4  -  о о о о  п з Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

АЗ А. 100. А - 2>.Ч -  0000 РС ЬЕДОМйЦЬ РАСХОДА СТАЛИ

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 . 1 00 . 1  - 3 . 4  -  Ч 100 т . н - г 1
-01 с ч г . г ч -  г 1
- ог с ч г . я - г г
-03 с ч г . з о - г 1
-он t o * .  г ч -  г г
-0S СЧ8 Л 1 -  г г
-06 1 Ч & . 3 0 -  г г

АЗ г 1 4 0 0 . 4  - ь . ч -  ч гоо с г<. чг -  г г
-01 с н  48 -  г г

Ш П П З И Н Х Ш Л Е Э Я !
д ш ш ш ш п я к я\шш!лттшш:тл\—

ГИП Щ П А Н О В А ^
РЗК.ГР. До р о ф е е в а Я)&С~
ИСПОАН- 3>0МИЧЕйА <5
П р о в ер к а Д.ОРОФЕЕВА _ _ L

1 . Ю 0 . 1  - Ъ. 4 -  40 00

П л и т а  п е р е к р ы т и я
С Т А Ш Диет Аистов

Р * 1
(пчг.чг-зз... пч&.ьо-зз) р и и э п

Г Р А Ж Д А Н !  ЕЛЬСТРОЙ
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М
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.№
16

П л а н  н и ж н и х  ш о к
О б О З Н А 4 Е Н И Е М а р к а

Р а з м е р ы , м м . П р и м е -
Ч А Н И ЕВ т 1 г 1 ь Вч

м о о л - з . ц -  МО 00 о м г . м г -  ъъ 4200 4200 520 520

-01 П 4 2 . 4 8 - 3 3 4*100 4800 520 580

-01 П 4 2 . 5 4 -  33 w o o 5400 510 640

-03 п м г .б о  - з з 4200 6000 520 ТОО
-ОЧ П 4 8 . 4 8 - 3 3 ц ш 4800 580 S80

-0 5 0 4 8 . 5 4 - 5 3 4800 5400 580 640

-06 П 4 8 . 6 0 - 33 4800 6000 580 700

П л а н  в е р х н и х  ш о к г-1

и е5

iF n E и..
01

о о

Р а з м е р ы  в  с к о б к а х  а л а  
С Т Е Н  Т О Л Щ И Н О Й  1 0 0  м м .

U O O . 1 - b . 4 -  4 0  0 0  С Б

П л и т а  п е р е к р ы т и я

( П 4 2 . 4 г - $ 3 . . .  П 4 8 . 6 0 - 3 3 )  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Ст а л и я М а с с а масштаб
11.КО КТ Р- Ст е п а н о в а

р — —Иачмаст Мат и лк н
Гл-инт-м- Шнейдерман 1
г и п Степанова ' Л и п  | Л и п о в !
Рак. г  р- Л О Р О ф Е Е В А ц н и и э п

Т Р А М Л А Н С 1 Л Ы Т Р 0 Й
1ППОЛН- Ф О М И Ч Е Ь А
П ровер- Л О Р О ф Е Е В А  ■

К о п и р о в а л
22 18 0  1 7

Ф о р м а т  А5



1 7

Г О С Т  4 4 0 9 g - « S -  К 1 - К т

ЛЕГ
Ш А Г  V

Ш А Г  ц

35 И  м К  ]  L
F 1 Т 7

А—<сXо.О
&

з:ого
го’О О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е

Кол. НА ИСПОЛНЕН Н Е 1100.1-3.4 -4 ■100- П р и м е 
ч а н и е— 01 01 05 оч 05 06 01

Л е т а л и

Пр о ш о к а Г О П  6 1 1 1 -  80*

ьч 1 4 . 4 0 0 . 1 - Ь . Ч  - 4 404 0 4  Вр-1 L - - 1 9 8 0 54 0 ,1 1  КГ
1 101 0  5 BP-I 1 г 1 9 8 0 1 1 51 0,44 КГ

Ст а л ь  п е р ш н е в а о  гост я  84-в£
1 « з 0  6 А - Ж е *  19 8 0 54 о . ь ь к г
1 104 0 <о А-Ж е «  5580 48 1S ъь 40 0,19 КГ

П р о в о л о к а ГОСТ 6 1 1 1 - 8 0 *

Б4 г 1 . 4 0 0 . 1  -  3. Ч - 4 405 0  5 В Ц I s 4410 45 0,58 КГ

1 406 0  5 BP-I С = 4 1 1 0 10 0,66 КГ

4 401 0  Ч Вр -1 L  « 5510 45 0,48 КГ

4 408 0  Ч Вр-1 1-  5910 40 0,54 КГ

4 409 0  5 ВР-1 С-- 5510 45 0 ,15КГ

1 440 0  5 В P-I 1 *  5910 15 0, 85 КГ

Ст а л ь  п е р м и  е в  a b  гост s i  84-8 f

4 444 0  feA-Ж 1-  Ч4Ю 45 0,95КГ

4 441 0  6АгЖ Is 4110 45 4, 06 КГ

О б о з н а ч е н и е М А Р К А
Р А З М Е Р Ы ,  М М . M  A t C A  

К ГА L V V i a U i
4 . 4 0 0 . 4  -ь , 4 -  1 400 С 5 0 . 4 1 - 4 1 9  Ь0 4410 I S O 150 1 0 0 № 1b, S b

- 04 С 5 0 - 4 8 - 4 1 9 8 0 Ш 7 0 350 400 450 100 1 9 , 1 1

- 0 1 0 5 0 . 5 4 - 4 1 9 8 0 5 3 1 0 1 50 I S O 400 — 1 0 , 8 1

- 0 5 С 5 0 . 6 0  -4 1 9 8 0 5 9 1 0 3S0 Ш 1 0 0 400 1 5 , 8 6

- 0 4 С 36 . 4 1 - 4 5580 4 4 1 0 I S O — I S O 100 1 8 , 4 1

-05 0 5 6 . 4 8 - 4 5 5 8 0 4 1 1 0 I S O — 100 400 3 5 , 6 5

-06 0 5 Ь . 5 4 - 1 3580 S 5 1 0 1 50 — 450 1 00 59, W

- О Т С 5 Ь . М Ы 5SS0 5 9 1 0 I S O — 450 100 4 4 , 0 5

H . K O H T P - С Т Е П А Н О В А
ЙАЧ-МАСТ- М а г и а и н
ft . vww- M. И и в в ш м А Н
Т И П С Т Е П А Н О В А '
Р з к  ГР- И . О Р 0 Ф Е Е В А
K t n O A H Ф о м и ч е в а
П р о ш . 1 0 Р 0 » Е Е В А

4. <00. < - 3 . 4  -  4 100

С е т к а

( t  3 0 .  4 1 - 1 . . .  t i b . 6 0 - 0 р

лип

см.
Т АВ Л 

I Л W CT 0 6 :
р и и а п

T P M « A . A H C E A b t T P O H

К  й П И  Р Р Ь А А
2 2 1 8 0  4 8

Ф о р м а т  В
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ГОСТ ТЧ098-85-КТ-КТ

tx<9
-а
з=<9ГО

ГО
си

О б о з н а ч е н й ! Н а и м е н о в а н и е
Кол. НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.100,1-З.Ч-Т 200- Пр и м е 

ч а н и е— 04 ог 03 04 0 S ос. 07
Л е т а л и

Проволока т т ы г т - в о *

ьч с н о о .т - ь .ц -  т геи 0  ЗЬР-1 Е =800 гт и ЗБ 0,04 КГ
- 1 г о г 0  ЧВр-1 Е - В00 гч 0, 07 КГ

-  т го з 0  3BP-I L -9 2 0 гв 0,05 КГ
-  т гоч 0 Ч В Р -1  Е = 9го го гт 30 0, о в к г

БЧ г м о о . т - ь . ч -  с ао5 0  3B r i L -ч го о 1 3 о, и  к г
-  с гоь 0  3 Bp-1 е = чвоо 3 3 о . г ч к г
-  т гот 0  ЗВрТ Е = 5400 3 3 о, гт  кг

-  т го г 0  3 B p l L--BOOO 3 3 0, зт кг

Об о з н а ч е н и е М а р к а
Ра з м е р ы , м м . M a u a

КГ& L V а t К
ш о . т - з . ч -  т гоо с в.чг- т МО 4гоо Ь50 гоо 400 50 4, ЧТ

-от о в . ч б - т воо 4 ВОО 350 ТБО 75 SO 2,00
-ог с 8.5Ц -Т воо 5400 350 450 7S BO 2,25
-03 ев.вон воо (>000 350 ISO ns SO 2,BT

-оч С9. чг-т 910 4200 400 450 TS so 2,03
-05 С9. ЧЗ-Т 9го 4800 400 ISO IS BO 1,32
-ов 09. 5 4 -1 9го 5400 400 гоо TOO BO 2,97
-от 09. ВО-Т 9го ВООО 400 гоо 400 BO 3,33

H-KOHTP- tTEOAHOBA
H ah . m a it - Ма г и д и н

ГИП С Ш А Н Ш  '
Р ч к г р . ДОРОФЕЕВА -___
HtnoM t. Фо м и ч е в а &2и /
НРОВЕРИА До р о ф е е в а -___

I . I O O . f - i . 4  - т гоо

С е т к а

( 0 8 . 4 2 -  т . . .  t ? . B 0 - O

К а п и р о ы ч л  3 « |ч - ssao М

СТАДИЯ M A ttA МАСШТАБ

Р см .
ТАБЛ .

—

л и п 1 ЛИСТОВ Т

р и т ш т
Г Р А Ж Д А Н  С Е Л Ь П Р О Й

Ф о р м а т  A3



Z.«С
<3

5
з:

з:
с:
оCS

ОБОЗНачСНис.. МАРКА.
РАЗмери, мм. МАСС. А

кгL А V И 0 к

11WJ.1-3.4- 1300 С.30.10-1 3000 1040 300 £50 1*5 70 U

-01 С 501Ч -1 5000 1400 г.50 350 100 75 153

-ог С 3 6 -П -1 3600 1160 350 350 50 55 1,П

-оз езб.14-1 3600 1400 г5о г$о 50 15 £,13

19
£е:о.с?

<Г
я

гОС?се 0БОЗН<ЛЧСПи0. Н а и т е н о б а н и с .
Кол на исполнение 
Ш0.1-5.Ч -  1.500- Приме-

scutue.- 01 Q* 03
Д е т А л и .

ПробОЛОКА г о с т о т -З о *

54 1 1 1 0 0 1 - 3 4 -  1 3 0 1 03Вр-1 1= 1040 1£ 0.05 кг
-  1 3 0 £ 0 3 в р -1  L = 1400 9 1$ 0 07кг.
-  1 3 0 3 0 Ч б р -1  и = 1160 11 0.10 кг

54 г 1 1 0 0 .1 -3 .4 -  1 304 0 3 B P i  lv= 300 0 4 G> 0.15кс
-  1 3 0 5 0 3 6 P - I  L = 3600 4 C> 0.13кг.

Нконтр- Степиной noim-
Н о и .  мае Магилин Л
Г Л Ш Ж Л . lUhtwbtmftH Ч

Г О П С т е п и н е й а if
РЗК.гр. Aopocteei* »
Цсполн- «ФомичеБи »
Проверил Аорофееб* и

1 . 1 0 0 . 1 - З . Ч -  1 . 3  0 0

Оетк А

( е з о  ю - 1 . . .  С 1 6 . 1 Ч - 1 )

Стали? Масса Масштаб

Р
см-

ТИБА- —

Лист |ЛистоБ 1
Ц Н И И Э П

ГрАЖДА НССЛЬСТрО U
kj^g : 'Ъ.Ц}) Ук ■ |X . $ о г ***•• г г . 1  s o  г о
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г о с т  u < m - « s - K i - K T

У
\к_____

4 XТИАГ V
ШАГ U.

--Sч----4

£
£
о .

Щ-

“С.
ГС
о
СО

СО Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

KOA.HA ИН10
VKHM-3. V 4

hm»i
MOO-

5
 2

as
 2

s 
ж

 3

- 04 02

Д е т а л и

П р о в о л о к а  т о п  ы п - а о *

ьч 1 U 00 . J - 3 . 4 -  4 чоч 0  Ь 6р-1 L ' - S O O 42 O . O i K T

1 ч о г 0  J B P i  i ' - m 9 0,03 КГ

1 ч о з 0  4 Bp-1 l = b S 0 44 0, 0b  КГ

вч 2 U 00 . t - 3 . 4 -  1 № 0  З В Й  U 3000 l J 0,15 КГ

Ч  405 0 j 6f l  L ' - 3G00 5 0, 48к г

Об о з н а ч е н и е Ма р к а
Р а з м е р ы ,  м м . М асса

к г1 А V а С К
4 . 4 О 0 . 4 - З . Ч -  4 400 П О .  5 - 4 3000 500 200 15 0 425 50 0 , 8 4

-04 и о л - 4 3000 Ь80 300 350 400 40 0 , 1 2
-0 2 И Ь . Т - 4 з ь о о Ь80 300 350 50 чо 4 , 2 0

4-контр- Степанова111Л1ШИ Ииимш̂ В ЯЕ’ДЯ ШЯДЯИиоца.ттГй^иВ*—
Г W п СТЕПАНОВА 7Ькгр- ДОРОФЕЕВА 3*2 -йтмГ ФомичеваПроверилДорофеева Феи -

4.ЛОО. А ~ 5 4 \ чоо

t E T K A
(t JO. 5-1 O J6.7-0

1ТАШ Маца Масштаб

р С№
ТАЕА.

Тип IА И ОТ О В \
и^нмизп

ГРМНДАНОЕАЫТРОЙ

КопировЩ>- гто 21 Фо р м а т  М
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ГОСТ 1Ч09&-85-К1- Кт ,/  ......  ^

£г2о.
9

<Г2
Ого го Об о зн а ч е н и е На и м е н о в а н и е

КОА НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.100,1-З.Л -2 100- Приме-
— О'г ог № 05 OG

Л етали

54 4 uoo.-1-з .ч -  г 101 0 4 B ai гост ь щ - м Ч ч ю о 21 О.ЬБКГ
П аль стершневая гоп $184-82*

i  юг 0  6А-Ш 6=4180 15 1? 21 о , т
г 4оз 0  БА'Ж 14180 17 19 1,0бКГ
г юч 0  8 A i 1-4180 21 4(89КГ

ч ________________________________ .■ % 1

*«с

\
\<
ЙАГ V

г /
ПРОВОЛОКА ГОСТ 6121-80*

84 г 1.Ю0.1-З.Ч- г ids J0T ifepl Ч 2 Ш 11 0,44 М
ШАГ U.

г  т 0 1 В й  и= 2Ъ80 ft 14 O.WRT
г юг 0 jbp-i  ч г ш 15 14 0,14 КГГ s

Ч й -  - ч
1--------------------

СР, f аг г  т 0 ъ ь л  ч т о 15 0.15КГ
г юг 0  4ВЙ 4  2980 14 0,71 КГ

ОБОЗНАЧЕНИЕ М а р к а
Р а з м е р ы ,  м м . Масса

КГL А V V) а а, С
1 . 1 0 0 . 4 - 3 . 4 -  2 100 0 4 1 7 1 - 1 4180 2080 400 — 400 — 90 9, 19

-01 С 4 2 . 2 4 - 4 4480 2580 200 400 550 250 40 43,65
-02 С 4 7 . 2 1 - 4 4480 7680 450 50 550 2S0 40 т ч
-05 С 42.  30-4 4180 2980 т 50 550 2S0 40 21,48

-04 Г 48 . 74-4 4180 2380 150 50 350 — 11$ 19,10

-05 0 4 8 . 2 1 - 1 4180 2680 150 50 350 — 415 22,10

-06 Г 48. 50-1 4180 2980 450 50 350 — 115 43,41

4.400 .1 -3 .Ч -  2 400

С е т к а

( t  42- 24-1 ... С 48 3 0 -1 )

Стадия КЛАССАМасштаб
И.контр Степанова

р СМ.
ТАБА.

-НАМ-MAC- Магидмн
ГК.ИНЮ.М. Шнейдерман
гип Степанова/ z t s S Лист ТЛистоь 1
Рук. гр. Дорофеева Ц.НИМЭП

гражаанседы трой
Мсполн. Фомичева
Провер. Дорофеева

К о п и р о в а л ^ -  ^  Ф о р м а т АЬ
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ГОСТ 14 0 9 8 -8 5 -М  - Кт

££о. <ZC
<о с=

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е
Кол. НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.«О д -3 А ' 2  200-

П р и м е -
ч а н м е— ОН 02 05 04 05 ов

Д е т а л и

П р о в о л о к а  г о с т  & 7 2 1 - 8 0 *

54 1 1 . 1 0 0 . 1 - 3 . 4 -  г  204 0 Ч 8р-1 L= ЧТ 7 0 21 0,37 КГ

г ?ог 0 SBP-I 1 = 4 7 7 0 15 0 , В В К Г

г  203 0  4BP-I L -- S 3 1 0 21 0, 48  RT

СТАЛЬ П Е Р И Ш А Я  т т П 8 1 - 8 2 *

г  гоч 0 В А - 1  L'-S ?T0 9 17 1 ,3 3  кг

2 205 0  В A-Ж L = 4 1 1 0 П 1 , 0 В кг

г  гов 0 В A-Ж l- 5570 15 1 , 1 9 К Г

П р о в о л о к . а гост Ы 2 7 - 8 0 *

Б4 г 1 . 1 0 0 . 1 - 3 . 1 | -  2 207 0  3 B p i  1>= 2090 И НК 14 16 о , и  кг

2 200 0  5BP-I L = 2390 14 1В 18 0 , 1 2 К Г

0 ЬОЗНАЧЕН ИЕ М а р к а
Ра з м е р ы , м м . MAltA

К ГА L V Vi а 111 С К

1 .1 0 0 .1 -3 .4 -  2 200 С 2 1 .4 2 -1 2090 М10 100 — 400 — 85 45 8 ,9 8

-01 С 21- 4 8 -1 г о  90 4770 150 100 350 — 11Q 20 11,44

-02 С 21- 5 4 -1 2090 53Ю 100 - 400 ~ 85 45 н , в г

-03 С21. ВО-1 2090 5970 2S0 - 400 300 35 45 13,73

-04 Ш .  4 8 -1 2390 4770 100 350 — 110 20 19,10

-os С 24. 5 4 -1 2390 5370 200 100 3S0 — ВО 45 11,39

- о в С24. ВО-1 2590 5970 150 50 350 300 35 45 24,11

1. 100. 1- 3. Ц - 2 200

t  Е Т К А

(С 21. 42-1. . .  С 24. В О-0

Гтаамн МЛССЛ М асштаб
Н. КОНТР Ст е п а н о в а мЛ

р
см.

ТАБЛ-
-НАЧ. MAC. Маг идин

Г лмнж-м. ШНЕШРМАН
ГИП Ст е п а н о в а ' Лист 1 Листов \
Рчк. г р , Дорофеева у- р и и э п

ГР АШД АНСЕЛЫ-ТРОЙИ ш л н . Фо ми че ва
ПРОВЕРИЛ Дорофеева

и з ,  2 2 Ш  2 3  .
К о п и р о в а л  зек- Ф о р м а т  АЗ
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Г0СТ14098-85-К1Кт

ё
2
1

<=fcоpo
K>о
c= ОБОЗндчение HАименовлние

Кол. н а исполнен ие iioo.i-5.u-2 зоо-Приме-
ЧАНие- 01 02 03 04 05 06

Д етали

Проволока гост6727-80*

БЧ 1 1.100.1-3.4- 2 301 0 3BpT L*1040 28 0,05 кг
2 302 0 48rl L = 1040 20 27 30 0,09 кг

2 303 0 4Bp-I L =1160 24 27 59 0,10 кг

/ и 2 1.100.1-3.4- 2 304 0 3Bp-I L * 4200 4 0,21кг

\ 2 2 305 0 3Bp-I L = 4200 4 4 0,24 кг
Ш А Г  V . у 2 306 0 3B»-I L = 5400 4 4 0,27 кг

ШАГ U 2 307 0 3Bp-I L = 6000 4 4 0.31 кг
;-*r

hb Ч Ь
r

L —7t-

ОбознАчем не М а р к а
Р аз  меры, мм М асса

КГА L V U с к
1 .100 .1-3.4-2  3 0 0 С 10.42-1 1040 4200 500 1 50 75 70 2.24

-0 1 CIO. 48Н 1G40 4200 300 250 25 70 2 .76
- 0 2 СЮ - 54-1 1040 5400 300 200 100 70 3.51
-оз С 10.60-1 1040 6000 300 200 100 70 3.94
-0 4 С12. 48-1 44 60 4 «00 350 200 100 55 6.24
- 0 5 С12.54-1 И 60 5400 350 200 100 55 3.7 8
- 0 6 С12.60-1 1160 6000 3 50 100 100 55 7.14

Прок________ ,rh < u A  f. 9.9ог Коп. JrouC

I
1100.1-3.4- 2.300

С В Т  К А
(с 10.42-1 ... С 12.60-1)

Ст а д и я МАССА М а с ш т а б
N. КОНТР. Ст е п а н о в а Псшг

р
СМ.
ТАБА. -Ua\l икг Маги мд и и

и
run СтеплиовА н К и с т  1 Аистов 1
Р*к.гт>. АоооФеевл и Ц Н И И З П

г Р А Ц и к А Н с е л ь с т р о йФомичев А и
AopoyeeftA и

2 2 1 8 0  2 4
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е
КоШИСТОЛ

500 -П р и м е -
ЧА НИ Е— (И

Л е т а м

П р о в о л о к а  т о с т  ы п - а о *

ВЦ 1. <00. 1- 3. 4-  ? 501 / a r j B r t  L - - B 80 и 0,05 КГ

-  г  5о г 0 \ Ы  l ' - Ш 24 о.оькг

вч г M 0Q .1- 3.4-  2 505 0  5 в р -i  1- - ч г о о l 0, г< кг

-  г  5оч 0  Ю М  1 -4800 5 0,24 КГ

О б о з н а ч е н и е М а р к а
РАЗМЕРЫ, ММ. М асса

КГL К V 11 С
< . < 0 0 . 1 - 3 4 -  2 500 с ч г л - < чг о о ш 300 <50 15 <,38

- м C 4 U - 1 4800 580 300 200 <00 2,16

н.конт»- ГТЕПАЙШ-
Нач.мао . Магидин
!ТмншЖ Шнейдерман
ТИП Степанова-'
Очи.ГР. ftOPCXbtEft А 5?OS -
И тл н . Фомичева
Проверил ЦороФеева

\ШЛ-ЬА- 

С е т к  а

(СЧ2.1-<; СЧ8.Т-<)

К о п и р о в а л  3©},- 224  О

г  500

Ст а д и я М а с с а М а ш т а ь

Р СМ.  
Т ASA-

—

А и а 1 Л и t то в 1
Ц . Н И И Э П

Г Р М Н А А Н С Е Л Ь С Т Р О  Й

Формат АЬ
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О б о з н а ч е н и е М А Р К А Р а з м е р ы ,  м м . M a u a
КГА 1 V И с к

.  U 0 0 . 1 - 3 . 4 -  у  1 0 0 о %. к г -  г 8 0 0 н г о о 5SQ I S O 1 5 s o U S

- Щ с  8 .  н е - г 8 0 0 4 8 0 0 I S O I S O I S s o г , п

-0 1 i %. 5 4 - г 8 0 0 5 4 0 0 3 5 0 i s o Т 5 s o 1 , 3 8

- о з с  8 .  Б о - г 8 0 0 Б О О О I S O г о о 1 0 0 5 0 3,01

- о ч с г  ч г - г т н г о о 400 450 IS Б О 1,03

- 0 5 0 9 .  4 8 -  г 910 4 8 0 0 4 0 0 i s o i s 6 0 гм
- О Б С 9 -  5 4 - 1 910 S H O O 400 г о о 4 0 0 6 0 3,00

- О Т 0 9 -  Б О - г 9 Ю Б О О О 4 0 0 i s o TS Б О 4,13

1 . 1 0 0 . 1 - 3 . 4 -  з  г о о

С е т к а

( t  з . н г - г . . .  с 9 .  ь о - г )

С т а д и й МАССА М а с ш т а б

Н.КОИТР- Ст е п а н о в а
/^/У~

Р
т -

ТА БД- —НАЧМАСТ- М а Т И Д И Н
г д . и н ж . н Ш н е й д е р м а н

г  и п О т е п а и о и а  ' А и с т  | Л и т в  1
P S R . T P - А т Ф т А р и и з п

ГРА1НД АН  t Е А  ЬСТ РО ЙИ Ш А К - Ф ш и ч ш S M
( \ P 0 6 E P . Д о р о ф е е в а С*Р Г '-

К ч П И Р Ш А  5 в |)-
2 2 1 8 0  2 8

Ф о р м а т  А5
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Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
КОД.НА ИСПОЛНЕНИЕМСОИ-З.ч -3 *00- Прим е

чание- 01 ог 03
Аетааи

ПРОВОАОКА Т0СТ61П-80*

бч \ 1.100.1 -З .Ч - 3 301 0  ЗВМ L-- 1040 9 о,о$кг
1 зог 0  ЗЬР-I V *  1400 9 \ъ 0, ОТ КГ
3 303 0  ЗВК 1.» 1160 18 0,06 кг

БЧ г 1.100.1 -  З.Ч- з зоч 0  ЗВр-I L= 3000 4 6 0,15 КГ
3 305 0  ЗВР-I 1 -- 3600 4 6 0,18 КТ

Обозначение Марка
Размеры, мм. Масса

КГ1 А V а с к

1.100.1-З .Ч - 3 300 с зо.ю-г 3000 1040 300 3S0 100 70 1,05
-01 с 30.14- г ъ т 1400 г$о 350 100 75 1.53
-от tint- г 3600 1160 3S0 гоо 100 S5 1,80
-03 с 36.14-г 3600 1400 we ТОО 100 15 Т.34

1. юо. 1 - з.ч -  з зоо

Сетка

(с зо.ю- г... сзыч-г)

Ст а д и я М А С ЕЛ МАСШТАБ
К. к о н т р . Ст е п а н о в а Р СМ-

Т А Б А . -HAM.MAt- М а г и д и н
Г м /IHW.M Ш н?ИШМ&Н
гип Ст е п а н о в а  1 А йот | А и с т о в  1
Рзк. Гр. ШР0<РЕЕ6А 1 1}Н!ШП

Г Р А М Д А Н С Е Л Ь С Т Р О И
И спод н. СЗХАРЕНКО
ПРОВЕРИЛ До р о ф е е в а

К о п и р о в а в  J o|>- 2 9  Фо р м а т  A3
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ГОСТ W m - 8 5 - М - К т

(Ф
ор

м
ат

 I

<X
ою 3 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Ко А. Н А  ИСПОЛНЕНИЕ u o o . v A - H  300-
П р и м е -
Ч А Н И Е04 п 03 04 05 06

Д е т а л и

П р о в о л о к а  г о с т  6 1 2 1 - 8 0 *

и 4 4. 4 0 0 .4  - 3 . 4 -  4 3 0 4 0 Ч В р*1  L H 0 4 0 41 24 36 40 0 . 0 9 К Г

4 3 0 2 0 Ч В Р - 1  L - -  4460 3 2 36 S9 0 , 4 0 К Г

Б4 Z 4.400.4 - 3 . 4 -  Ч 303 0  з b p -i  1 -- 4 2 0 0 ч 0, 21 КГ

ч зоч 0  3 B W  L M 8 0 0 ч Ч 0, 24 КТ

/ —н---------Б Ч 305 0  3 В М  и *  5490 ч 4 0, 2 8 К Г

Ч 306 0  3 В р 1  1.*  6000 ч Ч 0, 31 КГ
u n r V  .

— L У
М Г Ц

<

4 J

4 ~
> L  - Ч г

------&

О б о з н а ч е н и е М а р к а
Р а з м е р ы , м м . М а г с а

КГа 1 V U С к

4.400.4 -3 .4-  Ч 300 0 1 0 . 4 2 -  2 \ т 420 0 300 250 100 10 2 , 3 1

-04 0 4 0 . 4 8 * 2 \ т 4800 300 200 100 10 3,42

-0 2 0 40.54 - 2 4040 5400 300 450 15 то 4,36

-03 040.60 - 2 4040 6000 300 450 1S то 4,84

-04 0 42.48- 2 4460 4800 350 450 1 S SS 4,16

-0S t А 2 . 5 Ч - г 4460 S400 350 450 1 5 55 4 ,1 2

-06 0 42 60 - 2 4460 6000 IS O 100 т 55 1,44

4 . 4 0 0 . 4  -  3 . Ч -  4 300

—-а------

U r n

( 0  4 0 . 4 2 -  2  . . .  0 4 2 - 6 0 - 2 )

1 Т А Ш М AtCA М а с ш т а б
W. коцтр* Ст е п а н о в а

Р
с м .

ТАЬК.
-1 Ш Ш 3 1 Ш О Х Ш ! £ | £ Я М

Г м  нш.м. Шн е й д е р м а н
тип tTEOAHOBA К и с т  | Л и с т а в  \
Ря к . г р . До р о ф е е в а Якй р и и э п

Г Р А М А А Н С Б Л Ы Т Р О И
Исполн. СЧХАРЕЦКО сф гж+
НРОЬЕР. Д о р о ф е е в а <=&# -

К о п и р о в а л  2 2 f 8 D  3 3  Ф о р м а т  А5





ГОП 1Ч Щ -в 5 -К 1-К т
 ̂Гго̂

 
—1 1 _ ± 7

ш а г  а

О б о ъ  н А Ч Е Н И Е М а р к а
Р а з м е р ы , м м . М а с с а

КГL А V а С

U 0 0 . 1 - 3 . 4 -  ч 500 о чгл- 2 чгоо 680 J00 200 100 1,8?
-0 1 t  Ч8л -  г ч т 680 J00 150 1$ 2,64

£сs.
CLО
«■

<X
О
ГО с=

Обозначение Наименование
НОЛ-HANtn. MOO.f-3.t-M 500■ П р и м е -

МАНИЕ~ 01
Детали

ПРОВОАОКА TOOT 6 12 Т- в о *
БЧ 1.100.1-3.4- 4 501 0Ч6Р-1 L - - 680 21 32 0,06 КГ

БЧ г 1.100.1-з.ч- Ч 502 0  3Bp-I L= 4200 3 0,218Г
Ч 505 0J6P-I L- 4800 3 0,24 КГ

Н . к о н т р - С Т Е П А Н О В А
Н ам . М А И М а г и а и н
Га . и и ю м Ш Н Е Й Ш М А Н 7
г и п Ст е п а н о в а ' /
Ри к г р - До р о ф е е в а сн г Щ а

ь—

ЙСПОЛН. t B X A P E H K O
П Р О В Е Р- Д о р о ф е е в а < з щ  —

400.4 - 3 . 4 “  Ч 500

Ц т к  а

( и г л - г ; с ч в л - г )

К о п и р о в  a n
2 2 1 8 0  35

СТАЛИН M A t t A М а с ш т а б

Р см.
Т А Б Л .

—

Л И С Т 1 Л И С Т О В  1

р и и з п
Г Р А Ж Д А Н  С Е Л В С Т Р О Й

Ф о р м а т  АЗ
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ВЕДОМОСТЬ ХОД ft ПАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ, КГ

М а р к а
э л е м е н т а

И З Д Е Л И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

В с е г о

А р м а т у р а  к л а с с а

а-ж BP-I

ГОСТ 5 7 8 4 - 8 2 * ГОСТ 6 1 2 1 -  8 0 *

0Ь 0 8 И т о г о 01 05 И т о г о
П 3 0 . Ч 2 - 2 6 2 ,8 8 46,56 19,44 49,44
П З О . 4 8 - 1 6 3 ,4 8 49,12 23,20 23,20
П30- 5 4 -  26 3 ,73 20,82 24,55 24,55
ПЗО- 6 0 - 2 6 20,46 20,46 2,44 1 , 0 8 9,49 29,95
п з ь . ч г  - и У » , и 26,41 2,93 4,24 4,44 30,2S
П36. 4 8 .- 2 6 Я , 26 ЗТ,26 4,62 2,84 4,43 36,ТО
П36. 54 - 2 6 28,44 28,44 2,44 2 ,8 2 44,25 46,48 44,92
П36- t o  - 2 6 Я , 60 Я ,  60 2,53 3,06 12,45 48,04 49,64
ПЧ2. 42 - 2 6 9,12 34,50 44,22 44,22
п ч г .  48 -  26 2 4 ,( 8 24,48 9,80 4,80 49,80 Я , 40 55,5&

П42- 54 - 2 6 3S.34 35,34 40,19 22,59 33,38 68,12"
п ч г .  t o  -  26 65,00 63,00 44,65 2,1 0 44,35 7 7, 3 5
П 4 & .4 8  - 2 6 12 ,08 12,08 9,42 5,40 44,52 86,60
П48. 54 -  26 64,22 64,22 40,28 5,10 45,98 94,00

ПЧВ. 60 - 2 6 45,22 41,30 86,52 1,00 46,46 23,46 409,98

М а р к а

ЭЛ ЕМ ЕН ТА

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

В с е г о

А р м а т у р а  к л а с с а

а -ж В P i
ГОСТ S T 8 1 - 8 2 * ГОСТ 67 2 7 -  8 0 *

0 6 0  8 Итого 0 3 0 \ 0 S Итого
1 1 3 0 . 4 2 - 3 3 44,88 44,88 2,99 5 , 8 8 , T 9 20,67
П 3 0 . Ч 8  -33 46,50 46,50 2,20 6,99 9,49 25,69
1130.54 -3 3 48,48 48,48 2,32 6,34 8 ,6 6 27,14
И 30. 60 -3 3 27,06 27,06 2,44 7,50 9,94 36,97
П 3 6.4 2 - 3 3 4,04 43,44 43,95 34,40 54,40
П 3 6 . Ч 8 - 3 3 22,97 22,97 2,10 4,60 42,54 46,84 39,84
П36.5Ч -33 29,13 29,23 3,09 2,46 44,15 49,50 48,73
ПЗЬ- 60 -  33 5,20 5,20 3,48 3,20 42,45 48,83 54,43
пчг. 4 2 -3 3 20,46 20,46 7,47 49,60 26,ТТ 47,23
п ч г . 48 -33 54,94 54,94 8,24 4,27 42,48 67,42
п ч г .  S 4 - 3 3 26,48 26,48 9,54 5,86 ы ,з г 46,12 72,90
П 4 2 . 60 -33 1 ,5 4 5г,гъ 55,34 6,46 43,14 34,86 54,56 «2,14
П 4 8 . 4 8 -3 3 2,40 2,40 9,12 7 ,1 2 63,36 80,20 8168
П 4 8 . 5 4 - 3 3 8,04 8,04 40,32 8,12 74 ,64 90,08 98,42

П 48-60 - 33 408,8 408,80 8,96 26,41 35,43 444,23

Вы б о р к а  а р м а т у р ы  н а п л и т у  п р и в е д е н а  д а в  у е а о в н о

ВЫЬРАННЫХ ПРИМЫКАЮЩИХ ПРОЛЕТОВ (ДЛЯ В Е Р Х Н И Х  С Е Т ОК )
—

I 4 400.4 -7.4 - 0 000 PC 1Н.контр. Степанова
Нач-ммт Мат иднн
ГЛ-ИННИ*. Шнейдерман

Ведомость расхода 
стали

|*7ТШ1Л1ШШП11
run Сте п а н о в а -
РОК. Г р. Дорофеева р ш п

Т Р М Н Д А Н 1 Е Л И Т  Р О Й
Рм р а з - ФОМИЧЕЬА
ПРОВЕ Р-~ В рофЕ ва

2 2 ( 8 0  ( 3 6 )  “
К о п и р о в а л  3 4 -  „ Фо р м а т  АЗГ г«<гч flau iccutr-

Серия 1.100.1-3
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