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/063.5-595./-79 /Пелни'/ес.гаа углаонл 3

/063.5-593./- / SpKcr 9042 0 - /... J9J2 0  -  / 0 /з

/.993.S-S.93/-Z ПоЛ9арнаПЛС420-/■■ 9904 20-/9 /3

/JS3.SSS3.S3 ШПШЬНО/W -/.. MS 7 /6

/SS3Sf.33.SJ Some//,m дереорннь/u A  / -  / /9

/.9S3.f-S.33/-S Элемент оере&нньшJ S  Z /е

/033.S-f.93.SS Элемрнт дррр£лннь/и 4S3 29

/JS3.5-S.03. S 7 Элемент дере£лннь/и A  S d 25

/J63.S-S.33.SS Элемент Пере4лннь/и А / -5 2 /

/363,3-3.93. S3 Элемент 4ере4лннь/3 А / -з 2 /

/963,3-333. S/3 Элемент дере4лннь/и 4 S 7 22

/J63S-S.36.S-f/ Элемент ПереЭяннь/и A /-J 2 2

/063.6- s,93.sa Элемент Поре4лннь/и4/-з 23

/063,5-5.93//3 Элемент дереолннь/и4 /  /о 23
/9635- 393//9 , Элемент стальной/72-/ J 2 -Z 2 1

/963.5- 5.93. S/S Шаиоа Ш/...ШЗ 29
/9635-S.93.S/6 Шпиль на /73- /... /73-3 z s
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ПЗознаиение Наименование £яр.

/963.5-5.03/-/7 НашднаН/... 3 2S.
/. 0635-5.03. S /8 Элемент с£язей H/C/C2J3 26

/063.5-5.93./-/9 Элемент дер?4лннь/и 42-/..J2-7 27 .

/. 963.5-5.93.S 10 Элемент ЭереЭлннь/342-S... 42-// 27
1 963.5-5.03. /2 / Прогон понрьтил99/3, 99//, 

П91-5, П93-3, ППЗ- 9
23

/. 963.5-503.S21 Прогон лонрь/тил 99/ /  П9/-2. 
ПЛ2-/../}Л2-3,ЛПЗ-/ППЗ-2

19

/. 063.5-S.93./-13 Элемент ПереЭлнньшАЗ-/... J3 -S 29
■ /. 063.5-5.93. /-1В Элемент стальной МО-/, МО-1 30

/0635-5.93./-15 Идоелие соединительное юе/ /.мс/ 2 30
/ 063.S-5.93.SZ6 Изделие соединительноема-/.. мое-/ 3/
/963.6-5.93. S 17 Изделие соединительное мс г-2 .. т / 1 3/
/ 063.5- 5.03.S 23 Шделие соединительноемсз 32

/063.5-5.93/29/М Ведомость расхода материале? 33

Ш 3 .5 - S.93J
U, 00/92-<?2. 3



Ч/
иб

т/
па

бл
. \,'

7&
аУ

/±'с
6 /

/Я
жл

А &
зи/

у. &
Л3

77Л
Настоящие технические услооия распространяшся на мрех- 

шарнирные стрельчатые клееные ВерШтые арки прояепом27м, 
прогонь/ и сдязи -ice Вместе § сильнейшем мру/урм/я шдеяая 
серии /.0S о.5-5.33, предназначенные для тапяаВаемь/х и не- 
стаплиоаемь/х зданий меэМВидоаогс назначения, /озВодты* 
а сит ой и нормальной зонах Влажности, при постоянной 
Платности доза носа В натри помещений не ния/ср dffa и не 
Obfuut 75fa эксплуатируемые ВуспоВиях нразресседной меде 
'У сртеагрессиВной степени аоэдейс/пВия зазяВых сред и при 
температуре наружного Воздуха не ниже минус 7В0С.

Встикодленнь/е настоящими техническими утаВиями 
показатели технического уроВня предусмотрено/ дпяВмсемг 
категории качест ву

Изделия опознай имя тея маркими, Указь/Ватщими на 
Вид Конструктионем элементу перекрыВаетб/йрраяет, 
несущ у но споссдностб и услоВия применения. Например, 
дер 1Ч-53П/-арка стрельчатая дереВянная лрплртомЯйм, 
Предназначенная для зданий, ВязВодимь/х Врайонах с оачетунорм 
детраВай и снеэоВпй нагрузки номера, сухой зоне/ ВлахЬ'ссяи
U эксплуатируемых В услоВиЯх слабоагрессидной смелели 
Воздействия газоёоздушной средь/.

технические три (до о имир 
/. /. декадные параметры и размеры.

, //./■ Изделия и их застойные элементы должны соомое/яс/яде- 
дать требованиям нестоящих технических услодий, радочим

К а сборочных чертежах т353Я/-/,

lO S3.S-S.93.d-fd

технические усяоВия
C/nadae\Ji/cm Лусп/сК

TkoHOtiKoH/cxoge/
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МЫ35.93.П, м езл-е.ззпч, члезусузу-чу ч.оез.е-£эз/-2п 
/33. Изделия далНскы постаВляться лредоршшем-изэтаВк- 

/пелем полностью содранными, обрсоотанными у о/яде/тонными нс - 
одходимыми защитными покрытиями, Врни должны лдстослятыя 
отдельными полуарками.

//■/. Предельные отклонения cm проектных размерноизделий и 
их элементов не долИсны преВышать значений, унизанных ни 
'Сборочных чертгзкаас изделий р

1/5. Внешний Вид и начес,леи псаерхластей изделий дсдУс/ы 
уВаблетоорять /предо ic/ниям, унизанным д  /падл. /

/77о  а л  ица  У

Наименование нормируемого параметра Предельное значение

/■ Расслоений, треииины, непрокпаенные 
Участки, сколы S деренянныл элемента* 

Z. Расслоения: трещинь/, окоииныЗазсенцо/, 
Задиры, забоины и драгие механические 
повреждения о мет аз л опр о нате 

6. ЦскаЯсенир профиля и Зодоинь/резьбы 
И толщина клеедь/х прослоек, мм

S. Максимальная дй/сота неробкостей нс/ бо
ковой поверхност и, мрм

-при прозрачной отделке 
-при непрозрачной отделке 

$.Ветчина уступай смеМных с,1ое£дере- 
бяннь/х элементов,мм

- при прозрачной атд&лке

Не допускаются

Не допускаются
не допускают сЛ 
не более ОЩмм 
рем. Принте yc/Hl/e 

К таблице)

не более 320 м км 
не далее диямкм

не далее /мм
-при непрозрачней отделке н е  б а я е е  б м м

Примечание. В клеенных деездяннь/х элементах допус
каются. участки прослоек тадГщднйдфм 
если иас длина не пр евышает усе?мм а  
расстояние /между ними не менее ' 
десятикратной длины/ утих прослоек.

/053. S - 57S3. У-рч У с т
Z

и, О о/уэ-о2  ~
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/2. Юребобания к материалам 
/2./. jpeoecuna

12.И J jj? игготобления тем иных ялементобизделий 
долсмны яри меняться пиломатериалы сорт#2 из сосны или ели по 
ГОСТЗЧВб-ВБс с размерами по поел2/434-20% толщиной недолве/Ст, 
огорчающие Пополните,мыл трЕбобаниям к. древесине для клееных 
Конструкции согласноСЯиП[/-25-SOfприлоо/сгниг /J.

Показатели предела про чноет и дреоесины долбаны отбеут 
показателям для дреёесинь/ сорта!,проб еденнь/м / трилофсениий 
СЯиП у -25-30. При этом средний показатель осленок соотбепи/п- 
додать временному, а минимальный-норматибному сопротибеш 
Пре&есины. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Вели качестдо исходных пилонатериалобниЯсе требуемых, 
допускается дь/ргзна на них недопустимых лорокод с последующим 
скпе$анигм оставшихся отрезкой по длине. /Jpv dt/резке сочно брез 
следует Наполнять на расстоянии от сучка, не менышем его диа
метра.

/■2./ Z.Sjiacfcyocmb дредесины при исготоблрнии деребямчьп 
зпементоо и приемке изделий болонка отбеиать услодиянт 
эксплуатации изделий.

JlpedecuHO изделий, предназначении: дляприменения ори пос
тоянной длазкиости ооздняа бнимри помещений не белее so рд/бобоз 
начекии изделий простаблен uhUpkc * ЗУ, болЯене иметб боапй- 
яость д пределах S*/e/*. Jостальных случаях сложности дре- 
Песины изделий дслс/сна бытб /пределах /2*3 0/о.

/2.13. Яе допускается уменьшение прочности дребесины 
после камерной сушки пиломатериалоб. дтнасительные отклонят 

ЗУдцоо секций[ f .дершине)пилоттериалоб, характеризующие оста
точные напряжения / них не доло/сны лреоышать 2% для досок 
толщиной /Омм.
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'  /У- /б. //осле сушки пиломатериалы бж бны быдерЖибать. 
ся а течение З -Scumox бпомещении с температурой/3-23*1
*  ̂ ббдб /рзльной  блас/шостм до SO-10fo

1-2 4.5. после сушки пиломатериалы должны уметь припуски 
на мех аничесхую сЗриоаткч по ГОСТ 7307- 75"*.
. /242. Щередунные элементы изделий /кроме ебягей, кстсрые 

Заполняются из цельной дредесины) склеидаююея из алоеб 
толщ иной после остроо/они не полег 334 /мм. 
я Слои м огит бь/тЬ как цельными, та к  и склеенными по 
ал и не с помощью Зуочстыл соединений /-ЗЪЕх/ или и-2Сх6у 
/по rotrW tt-9 3 . щ .

Показатели предела прочности но изгидзубчатых соедине
нии должны дыть не нио/ые значений, указанных б  made. 2

/7}<галица 2

Вид нагруокенин . Предел прочности на изеиб

f/аименобание Значение, кгс/см

Позруо/сение уласти 

П а г р у о / с е н и е  к р о м к и

средний 375
Минимальный 270
средний 330
минималш/й 240

[Точность формиродания зупчатыхшипобдалЖнисот-
оетстоаоать посадке с  натягомШ ло/бст'ШУ. УЗ2.Mfo

S зоне формиробания зубчатых шипобне дсигйни дь/тб 
сучксо диаметрам долее бмм и косаслоя. Дупусхаемые для дре
весины сорта 2, с чина долоккы быть удалены от пснобония 
щипоо на расстоянии не менее трех их диаметриб,

12. /3. Фрезерование поберхностей слоебпроизбодится 
после склеиёанир заготобон на зубчатый шип.

12. /-9. Дефекты формы слоеб не доло/ены пребь/щит 6 
значений, указанньхх б  /паалицё 3.

/0В3.5- S.33.W
U
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Наименование. дефекrn c f Норме.
HP ЛЛЛее / 5

н е donee d 

не долее d, 2
не долее p  4

релрЯмолинеиностЬ и неплосностность 
рласти, мм на Гооомлт длины  
Непрямопинейность разовой кромки,мм 
Act ГОООмм длины  
Непораллельносюь пластей

мм на СО о о мм длины 
ММ HU OC/0 рЛОНУ

12.4.40. Максимальны /ысота неровностей напллмкамв 
определяемаяпагост 7046-32* не должнапревышать яопмнм.

/2.1/4.Механическую одрадотку. лодлеяащих склеиванию 
поверхностей, ojedyem производить непосредственно передскярндляурх 

Jo пускается хранение слое/)(заготовок!о одрадотаннь/мипо- 
верхностяпи де склеивания при параметрах воздуха, указанных 
6п.1,2-I У. $течение 2У часовнедолее)приуслооаипредохра
нения их от загрязнения и усложнения.

J .2 .2 . М лей
д-2.2. /. Млееоь/е соединения слово деревянных олементоо 

изделии (крот оговоренных каске) следует выполнять на синтети
ческих клеях. : алкилрезорцинс/ом марка Фр /поле ТУ5-од- /633-73, 
фенольно-резорциновом парки Феро-so но ТУ б-об-4язд-79, резорци- 
модом маркиФР-42 по ТУЗ-oS- т з -3/, ренальном марки сфяс- 
3046 по ГОСТ 2090 7- 75*

Клеевые соединения слоео деревянных элементовузделидят 
назначенных дгя применения ори постоянной влаЖностиdcJdy- 
ха ттри помещений не долее 60 ))(в  пдозшениа марки про
ста олен индекс »д)следует выполнятб на реналонл-резор
циновом клее марка ФРФ-ддпсТдб-05-4380-75или на 
резорциновом клее марки <р р -/2 ло туб-05-Ш -3/. расход 
клей 0,35-о,£кл на дм*склеиваемой поверхности взависи-

4 .663 .5-595 ./-ТУ
Мел?
5

и
Мости от способа нанесения.

12.22. доставклеевприведен в  „Руководстве по изготовления и 
Контролю качества деревянных клерках конструкций "fa ftVPauv3 - 
дат, 4932 2 . )  J ругие марки клеев  далЖны штве/пствлвстб 
параметрам клеев пруведеннь/м в п . /.2 .2 .4 .

/2.2.3. вязкость [впределах$0-400сек. so вискозиметру 
д д -( ГОСТ $070-75*2) и ровоУУЮ Жизнеспосоднослм клея следуем 
выдирать в  зависимости от применяемого едорудования к  задан
ной т ехнологии склеивания.

12 .2 К- влей долокнь/ обеспечивать предел прочности на  
послойное скалывание клеевых соединений по гост /£643.4-34 

. через 3  суток после склРнваннр при влаокнпепт/ древесину; 
42 (о не ни Же г

SO кг с/см * • средний;
SO к  re/см *- минимальный.

/2.3 Металл
4.2.3.4. Металлические элементы изделий, а также со

единительные озделия вь/палнятб из лист одой farcer так Ж) 
круши (по ГОСТ2590-23) и угловой(поГОСТ35447-36*)смоли 

класса С 276 по ГОСТ2 7772-38*.
4.2.3.2. болты для соединения изделий и для креплениянним 

соединительных изделий должны соответствовать мреда/а- 
ниям ГОС? 1798-70* шпильки -ГОСТ22042-76* гайки-ГОСТ5943-70*, 
шайды-ГОСТИЗ74-78* шурупы-ГОСТ/479-SO* гвозди-ГОСТШНЗ* 
власе прочности болтов и шпилек доло/сен дь/ть не ниЖевб, 
гаек-5.

4.2.23. Указанные выше марки сталей соответствуем усло
виям эксплуатации изделий при расчетный темнератрсс 
Наруо/сного воздуха до минус 4и*С вклюуителбно.

/063.5- 5.93.4-ТУ
. й ш  

6
цео/УЗ-02 Г
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При ёогмоокности монтспка цэкеплуятяцш шелкапщ/ 
О олео низких темлератураяс /дмаяках изделии стаоится 
индекс» Г *), марки сталей я mam/cs марка jугекщмдо/ 
размерь/ ц форме сёарнь/т шппр классы прочности ш - 
тао ц заек принимать ло мазаниям проекта.

4.2Л Материала/ для зашит?//ад ял/адатки 
^ .2 р .1  Л л з  за щ и ты  дереаяниь/х элемента о изделии 

даляМнь/ прим еняться яакокрасачнь/е, лролитаинь/е и  
м астичны е м а те р и а лы .

В ид материала U т олщ ин и  ланрытчл, казна чае - 
мь/е ё  зааисим ист и пт услидии знсплнатайиа изде
лии, следует принимать по указанию проекта. /7/>и 
от снгпст аии тамил /указаний /ид и /лалщану лако- 
красош /z покрытии, для защиты пеёерлностей/креме 
т орце ды х) клееныл дереённнь/л элемента/наделай 
рекомендуется пронимать по /падлицед / эа/асамис/лч 
От группа/ эксплуат ации изделий, антисептике//при 
HeodzouuMQcmuJ и мастичнеаг cacma/ о/  п о » Куна- 
goacm du по оаеспеченин? и ол е о д е  у н о cm  и  дере* 
Рянны л клее на/л конст рукций лри дез дейст вии  
*"* чосг м икроклим ат а зданий разлиунигп казна- 

ЧЯ О атмосФерныл фактора/?/м.йтроиизаит, /SS/j)  
днтисептиросание лроиз/едится лесле меланичес- 

Кой одрадотки изделий до нанесения лакакрасачни/х 
Покрытии.
Номер группы эксплуатации ш елий и степень агрессии- 
Но cm и среды для дреёесины о металла поддира/о/псял/тй 
для склёдпд минеральных удтекии /yafacumcmuw зоны 
Влажности / радоне строшпк/ьст/а и я/аракмеристик $№■ 
рта, которые дудят храниться /складе и ло тадл. д для осмея

на  на
чекия
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НЬ/х здании /зоёцсимоыпц am длипКяос/лнагорглкалта петзсс/ений/ни
ё д / ^ д СГ и д  й>Уппб/ газсд днутро пптеичений/жсмо- рь/ас примемя/амся изйелия. г  .
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ЛреНе
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‘ НОЯ
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бнУ7ри 
Ппме-г 
щеяиЗ?

Степень агрессиднас/пи 
с рано/ а ля Дополни-

тельна/е
инагксы
д  торнах
£/ЗГ7РГ?(/с/

дредесины Металлаа зона 
КлаНснасти

/

г.
3.

СНОСа й
А

6

peatpee -
видная
неазрес-
аиёная
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/ПаДлицаб

/рнпла услооий 
эксплуатации  

Конструкции 
ло /падл. Д

/рнгпа у&7сДии 
’эксгауатащм 

конструкции 
по /падл. S

ЯП ара/елмершс/т/кы 
пансь/тиа

/М а те р и а л /Молщиир;
1, 1 .7 7 ...S £&3 Защ ита/

X7X/V

о, St $ утиль Хд- 73S  по  
Г0С773/3-75*или 
х с - 759 по
ГОСТ23099-79* W -  ГЗО

расхоД  лакокрасочных матер иалоД-цзз -урднг но/м 2 
3 ощищаемой поверхности при толщине ллнрь/тия- /30**» 

ДлЯ Защиты /порцоо, с/ /лакаУсс/юДерхностей Дрд- 
орсины, соприкасающихся с  металлом или Детонам Дал*, 
ш  применяться состяДь/ напсниДе элонсиДной и/патлеД- 
Ки 9П-йО/О по ГОСТ /0277-90иле/ тиоколоДь/х уерметикоДу-Уд/ 
по гост № 89- 7 9 *: т олщ ина защитное# лакра/тияна 
менее ДООмкм. РасхаД 2, Гкг на  /м zзащ ищ аемой лаДгрх- 
ности.

/.2Л2. Защ ит а мет аллиуеских элементаДизДеюй 
Должна лроизРоДитбсЯ горзуим и  гальДаниуескит цинхоДа- 
нием/ металлизацией алюминием, с ласлеДнющейпро
питкой канаерДационно - см азо унь/ми материалами или
нанесением ланонрасоунь/х Ланро/тии.

Ы  материала и толщине ранрытия, назнтемые ДзаДт- 
мостц от уст ий эксплуатации из Делий следует принимать ло. 
чтениям пр центр о при тсзтстДии таких указание\ ДиДи м и- 
шину покрытия рекомендуется принимать по таДлице 7Дзави
симости от группы услоДий эксплуатации конструкций, принимае
мой по та Дл. Дили 5.

Лист
т д . д т т

Ш
нК

Кп
оЗ

л\
Ло

На
ис

ьи
Нс

гт
а\

&з
с/

г<1
. 1/

м5
.Я\

7

ЦзДзлие

Грипт
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т т -
ринцич

тайл.
Ч

Зле тем ты 
стольные

Ж ;
Ч п т
изделия со- 
еоинителте

т /.м съ
(СОВ3.5-оззн 
25..JUS3.S- 
5.93 н - го )
щайДыш/,ш2

( /ВЕЗ.5-5.93./- 
* * )
Элементы стольные 
М2//0535 
5.93./-р ^ ,.
т /о з е з -Щ
/-33J 
1/зделия 
соединитель
ные
МС/...МСЗ 
//.0635-535./
Ш 3.5-593./- 
27) „  , „
Щчйоы Ш/.Ш1 
//.063.5-5.931-' _ _ _ 2 5 1_

/Паолицф 7

Грип- ‘п а 
УСЛО- 
Ьши 
Знс- 
тую- 
mouui
//смог.

и й Нтвои.
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a s ,

5 , 3

М е т а л 
лиза
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C U 7 / 0 -
хх/нса

Метал
лизация
алюминием

Харон/ме оистин С/ лехрь/тс/л
Ме/т.олии-
/есмага

Рид ши
на,
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гво

по

М е т а л 
л и з а 
ц и я
алю-
миншА
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ции
алю
минием

150
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С м а з о ч н о г д  а л и  л а х с х р а с о у х а г а
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& Щ уро массе
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пек**
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гоем 
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ши
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63-070 па 
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Продолжение таблицы 7

Изделие

Шпильки
Mff.063.Sr
3.93-3)
M3ff.0S3.S-S3}
-НО)

бошь/, QCOKV,
шайбы,
гбазди

ГрЗП'гпа
Урво-
dut-j
ЗАМ.
консю 
по 
/паОл 

У

ГрУП-'n e t
Усло
вии
ЗАСЛЛ,
монет.
wxacui
па

аш б

f,z
3.*

5,5

— вахт eg ис/п икс/ лакрА/тия

Метал*
Мацияамопи-
нием

f,2
3J
5,8

М е г н с м п и -уес.коро

Рид

/7700-
UfO-
КЦ
/ЗАТО

Гольдам-
чесхое 
ион ко
вание

Гальва
ническое 
цш о-  иание
Га/ьёа-
ничвеме
ц и н к о 
вание

2S0 зе-оот
развал• 
ленная 
по/сын %
№77-90)

20

4л

fo

С м а з о ч н о г о  и л и л а х о х р а с о ч н е г р
Грннтсбха

V

л ?

л е к  п о  
/ост 
/9S3 7-02*

Мос/ифи-
Хаиия
ЛЗХ*

8Л-02П0 
ГОСТ х. 
iziai-W * 

или 
ЬА-069. 
АХ-070/70 
ГОСТ 
2S7/8-53*

дЦ-COfO /!0 
ГОСТ 
М П -90 
илиЗП-773 
по гост ,
2зт -з з
илиЗП-5/fSno 

ГОСТ' 
25366-8Z

ГоНРб/Ниб/р caou\ тпСГ
/а urns- 
риагл Т .

скоеё

КВ-72 5 по 
ГВсТ73/3-7!* 
или ХС- 759 
по ГОНГ 
23493-79*

U/UM7
Г/к/а

ffoo

/ООО

/ООО

/ г о

*  Данные потпл-2 сп.иРекоменовции по. применению нонсевдаиионных 
" m m w o o n m -i, МОПл-2 дм хонсерЗцрошия сельсхосеозрОе/пВенной 

техники"[п.вниинп, ц н / тт э с к Г т ч  е );
* ДаННЫв ПО МВбисринариЯ/аЛВН СМ. в/ихобядс/пбоно защите от а/77гк7сс&р

ной коррозии мета/мичесхилг шетрнхций и мо&посахия инширайамД-/7и м ё ста иными композициями ни предприятиях, хут/уе&хой 
промышленности (Черкассы, вкиик-нннтзхим, /ssss.)

. f.963.S~S.93J-T9
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Примечания: /  Детали, умеющие реш у Волнснается за 
щищать гоосао'ом еарячеео цинкования или алюни- 
ни рода низ толщиной ‘ГОЛ/анм с последующим нане
сением соотдетотдающего смазочного илилана- 
КРассчногл покрытия, при этом толщина покрытая 
омзьдг Голоде на быть, уменьшенаДо селишь/соот- 
оетстоунщих плюсоьых допусков.

2.Грунтстные срои нарезьдо(ь/е участки долКсхь/ 
быть нанесены бзасодсчих умооиях, а/гохрь/П/б/е- 
Sпроцессе монтаПси.

13.Юреоа1анш к лроиз1одст£у

H i Деревянные элементы изделий далокны цззота&и&м- 
ся /  произшетденных помещениях, нс/ оборудовании и при 
соблюдении технологических процессови реокимоД, отдеуа/о- 
ш их требоданиян7„Руко1одстои по изглтоДлени/о инон/том 
ни не cm о а деревянных клееных конструкций "Дм.СюройизщЩ 

13.1. Металлические элементы нор/струнциа и  соедини
тельные изделия долекнь/ узсота&яи/Даш ся с у  четен? тройоДа
нии СДиП /н- /8- 75 и металлические //инструкции. *

13.3. Металлизация долокна про из добиться дсоптд&ж- 
дии с ч рекомендациями 'по лроентиродонинс защиты от нар- 
розии строительных металлических конструкций"
(м . ЦНИИПрпехтстс/льконотрукция, т я г).

(З.й. Гальваническое цинкование долэГсно оеущестдлято- 
ся д соотоетстдии с го с т9.305-Як,*Покрытия металличес
кие и неметаллические, неорганические. Плерация техноло
гических процессов получения панрь/тийГ

13.5, Сдирка металлических элементо/  даляГсна осу
ществляться §  соотдетстдии с гост52£Ч-зо*„Ручная
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ду гадая сдарна. Соединения сдарнь/е *
/.3.6. Сдаркч полуарок/1АСД2е(/.$бЗ. 6-В.дд /-2)деопходш 

мо о ест и о следующей последовательности:
элемент деревянныйД/после завершения механически 

одрадатки (фрезерадение докодь/х поверхностей, олилодни 
гпарцоо; сверления отверстий] /  /пестах примыкания к 
нему металлических изделий (элементовстальнб/хкг, 
шпилек М/) одрадать/иае/пся защитными мастиуншь 
составами и проводится, лри необходимости,/лехноло- 
Ьическар дыаеро/она понрь/дногп плоя;

крепятся с помощью пилтидэлимонть/ ота/ьныемг 
О шпиль ни;

наносятся защитные ранокрасочнь/е покрытия. 
д-3. Укрмнительная спорна арокР6Д2й .̂0бЗ.В-д.Р1П) 

дол ok на производиться д  лостроечнь/ос усладиях д  
следующем порядке:

полуарки ПДСД2Ч(/.0£3. S-В.дЗ. /-2)устанадлиоим/пзя 
S проектное положение и соединяются я коньке ело- 
мощью дергдяннь/х накладок///-. ЯН(/063.S-SJS./-/S) 
и шпилем;

Элементы стальные М2 соединяются с фундамен
тами при помощи анкерных долтаа, дь/апулеющих 
из фундамента;

дыберяются геометрические размерь/ярки.

/4. М ом т лент ност б
/Л/. изделия дапо/ены лостадлятЬся предприятием- 

изготовителем, полностью укомплектованным дсоот- 
ветстдии с заядной потредителя.

Мкп
S3/063.5-ВД2./-ТВ

I йн
8. Н

ло
&л

, ) Л
од

ли
сД

 ид
а/г

>с
А 8

ы
т
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--------------------  ------------------ :— 1 — _________________ _ 1 !

В конспект дао дат лек у арки, проз оны, элементы {Вязей я 
стальнь/е соединительные изделии, паспорт.

/В. Маркиродка.
/5. /. На каЖдом изделии, прошедшем приемку ипостадяе- 

мом потргдитглю, долЖны Рыть нанесены нетыдиемой краской 
при помощи трафарета или штампа мар народа чные знаки: , 
товарный знак(наименодание предприятия-изготовителя), дата 
изготовления, марка и номер, штамп технического контроля.

/В-2.Н1аркироВку наносят на поверхность, дидимн/споае 
монтаЖа.

Z.S.3. На клееных деревянных элементах дместах нанесе
ния маркирода к несмываемой правкой при помощи трираре/пи 
делается надпись „Вереуб о т удлаЖнения]

/5 Л- Шарнир о ока крепежных деталей изделий дается 
на Варках или наклейках (паспортах)на стенкеупаковки.

16. Упакодна
(6. /. ШделиЯ долЖны отгружаться с предприятия-из

готовителя упакаданными. Упаковка долокна одеспечиоатб 
Защиту элемент од изделий от удлио/снения, бездействия 
солнечных личей и механических повреждений

/6.2. В качестде упаковочных материал аддолжны 
применяться попиэтилгнодая тленна паГ0С7ШП/-£2 * 
рудероид па ГОСТ/0923-82, пергамин по гост269П-83и другие 
материалы. _ . /

/6.3. Металлические детали упакодыдаются дящики 
Весом не долее 2 О кг или нонтейнерь/.

2. Правила приемки
2./. Приемка элемент од изделий праиздодится д  

соответствии с тредованиями„Дукододотди по изготод-

/.063.5-SS3./-TH *
Л, OOMZ-O'l /  о
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лению и контролю хачестда дереаянных клееных 
Конструкций "fm . Ст>ройизда/п9 /S32 ей, рабочих чертеЖсй 
и настоящих momma четких усладой,

2.2. При принт не клееных передяннь/х эле тент од 
изделии долЖны произоадит ься: 

дизуальньш осмотр;
проверка измерительными инструмент сю и <риктиуес~ 

кит размерено элем ент  o f  и их отклонение от заданных;
рродерна прочности ко ее ды х соединений и дредесины по 

результатам испытаний одразцоо при послойнот скалы- 
Sanuu ц  изгидв)

оценка качест ва защ ит ны х покрытий 
Ц.ЗиЗУальнаму о cm а тру и инструментальному однеру̂  

а  та коке оценке нечест ен защитнь/х покрытий даллЬ-
ны подвергаться fee  прикитаетые элемакть/ изделии,

2f  При диз уальнот осмот ре с/ инструментально/** 
одщере должны определяться лорони аредесимы, т ол 
щина клее дых прослоек, непроклеенные участку f нести 
Неровностей, feлu¥uнa уступ o f  смеэмных слоедат окхе 
деличины их отнлонений от проектных разтсрсо. - 

Изделия а их элементы, не отдечоксщие /предооаният 
рабочих чертежей и настоящ их т ехнических услиоий, 
Приетне не подлеж ат .

2.S. Оценка прочности элгм ент ооизделийдалЖ ни 
производиться по результатам механических испыта
ний на послойное скаль/аанс/е эдразцод, вырезанных из

торцевых частей загатооак элементе#,при дод едении их 
до проектных раз мераf  _

4wn
/з£CS3.S-d93./-ry
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Ноль че cm до элементе#, из зашадск которых ft/резоют фазуь/ 
на послойное екаль/дание, допЖно сыть не менее 40% от леЩеео 
колачест fa  элементе f  лартии.

Для испытаний на послойное стыдите ш каждого элемента дь/рзлт 
один образец,

26. Сколыданию поддергоют не менее fO°/t> тедь/х соединений сс/аз- 
ца и не менее 40в/о слоед дрэоесины,расположенных неЖдуэмими 
Клеедыми соединениями.

2.J6ели показатели прочности клеедых соединений или среде сипы при 
испытании одрсзродна послойное скалыеат дудит уиЖе лридеденных 
Ь . 12.23, то прододят подторные испытания но уддсенномнолотде 
клеедых соединений и дредесины. При положительных результатах 
испытаний элементы считаются принятыми.

При неудоолетдорительных результатах лоfторных ислы/шиц 
поаеотодшенные элементы конструкций долЖны приниматься 
поштучно дсоотдетстдии с тредоданшми пп. 2,3,2, S.

22. Предориотие-изготодитт должна сопрадоЖдЬтб наЖдло 
партию изделий паспортом и отгрузочной спецификацией. Размер 
партии не должен пре дышать 200элементов.

8 паспорте укозыдается:
наименооание организации, / систему которой fzodum предприятие- 

изготодитель;
наименооание и адрес предприятия-изгптооителя; 
номер портии и даппа ее нзготодленая; 
мирна и количестдо изделий) 

данные по обработке защитными оостадами; 
марка клея; 
номер приемщика ОТПр 

мо мер настоящих 7* У.

lO $3.S-fJ3./-ry



3. Контроль Качестве/

ЗА Контрол6 на у ест да изготодленая злементодуздглий 
должен производиться 3 аде стоани: лоолррннноннд/3конт
роль и контроль готоЗаа продунции.

З2 . 4 0  на несения защитных покрытий дсе прошедшие меха
ническую обработки элементы дслЖ/уы поадергатбся 
ПромесУсут очной просерне.
Размерь/ поперечных сечений клееных аередянных элемен- 
mod долс/сны определяться с точностью  до дммуадлана- 
с точностью до 3мм металлической лине икайпо ГПстш-73 

)р улеткам и 2 -го  класса ти п а  PC по РОСТ 7302-33*ши 
калибрами по го с т/7025-83-

Элементы, имеющие отклонения, превышающие уета- 
нобленнь/е пределы, м дальнейшей адрадотне не допуснаюгся.

3.3. Породу имачестдо дредесины определяют дизуальнои 
по гостэт-з/*.

и  Злаокностб аредесины 3 клеень/х дередяннь/х зле - 
ментах конструкции контролируют при помощи'Злеятре 
дпаеометрн по ГОСТ /6588'2/не менее, уем о /пре.г  местах 
по длине элемента до защитной адрайстни.

З .З .Ш е р о х о о а т о с т ь  п о в е р х н о с т и  д е о е д я н н ы х  з я е м е н Ы  

к о н т р о л и р у ю т  п о  Р О С Т / S 3 / 2 - 3 S * и л и  о р а д н е н и е м  с о т * * ,  

н о т , у т в е р ж д е н н ы м  о  у с т а н о д п е н н о м  п о р я д к е .

3.S. Прочность зубчатых соединений контролируют 
путем испытания образцов но из гид по гост /f£/*./-73* 

ЭЛ. Кс/чест до к need контролируют по гост 3720-77* 
гоетт/зк-зн и приложению £иРукододс/пда по изготов
лению и контролю начестда дереёянных нлеень/х 
Конструкций "f/П, йтройиздат, /022г.).

Ш З.З-3.93./-ТУ
ЗйСУ
/7

1 *
Р а с х о д  КОРЯ Контролируют S e c o f b / м  СЛОсоЗом.

3Л. Механические испытания образ и ад'на- послойное 
скслыдсние клеевых соединений и  древесины лрвоедялр по 
/ОСТ23827-22

12. Контроль качест/fa мокр «/таи на есньде /тошо/ых 
2ерме/пико д  и эпоксидной ц/аатледки лрвиз/одится дизхал/но 
Покрытие должно наноситьсяравномерным /лаем, без нсякЬа-  
дай. fa поверхностях, покрыт «/х защитными свстадамецне,, 
волокно дыть дздуюий. Расход шпатледни и герметика 
определяют дееодым спосоебт.

3./0. Контроль качестРа антисептиродания долдсеносу- 
щестдлатьсЯ !  состёеюстдии о *Нукодобетёам по одеслеуе- 
нию доягодеиности вередяннь/х нлеень/х конструкиий при 
двзбгбстдии на них микронлимата зданий различного#аз- 
Шения и атмаырернь/х фаКтброд"/м.Стройиздат, /P8/z).

бЛ Пако красочные материалы перед Нанесением контро
лируются о за!о декой ладоратории предприятия /  соотдглоп- 
дич с техничемими тредоданиямч на данный материал по
Гост т о./-ЗОЕ.

следующим показателям:

соотоетстдии декоратадного диба покрытия /предоПаният 
ГОСТ 9.032.-77*}

абгезия пяенни п о к р ы т и я  к  металлической подерхности по 
Гост /*{1/о- 72*> 2 дрвбшне-по методике, придедоннои / ,  Руно. 
Ьйдтб* по обеспечению ботдечности дере данных клееных 
Конструкций про !пздебет!ии на них микроклимата зданий 
различного назначения и атмосрернь/х сраеторобУм. СтроОлбр

/0S 3 .d -S .93 . /-ТУ
__________ /S
4  00 /92. -og /Z
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б РЯрансрортирсдание. ихринем иг 

бй.РПранспсртиробоние и хранение изделий лллхРул 

йвУЩастблд^^н p coomosmcmsuuca специально лизработонн 
нь/р?и /пехяш гипеким и нартам и;  б  которых полусны  dim*
yXV3VM& М7раНСПОрП7НЫЗ Сребстбу ЮЛЯНиЗМЫ d*9 ЛпаЖЮГ- 
но -разгрузочных работ, способы улакедли и укладки у ф -
JUli № юронсмр/пнщ CpCdc/rSaf МёЛ/ГхобимаЯ <?С,¥ас/Г7/с& i/
яри способу?внup прибилахрапе,чип и склсдирооания изделий.

я ^ <£ Spy транс,портирояании у  хранении уздялих ш бс/&  
претранз/пь с а пт мяханияеских /турежбенуй, у/заж рянц  

Ш еей cm fun солнечных ш е й  и з&гтзнения.
13. Металлические злементы ‘тбелий бяедут  хранит  

" Я щ и к а х  £ / j j u  К о н т е й н е р а / с с . .М е / г .с л л и  в е с к и е э л е м е н т ы  

изделии не должны с о п р и к а с а т ь с я  с  г р у п п ?  с м .

S  Г q p q w m u u  pcemc?$u4i//f&
S -1 предприятие, изготовитель гарантирует господема» 

$ие изделий лпрубл^ониям нестоящих /технических уаис/м 

рри соблюдении потоебиппепем рриоил ,Л7ранспортироданиял 
хранения и условии ррнменениру

Перечень
Н о р м а т и б н о - т е х н и ч е с к о й  д о к у м е н т а ц и и  p n r j j  

н а  к о т о р ы й  д а н ы  с с ь / л н и  б  д а н н & / х  т н .  3

I  „ Р у к о б о д с т о п  п о  а з с з т о о л е н и ю  и  к о н т р о л я ?  н а ч е с т / а  
д е р е б я к н ы х  К л е е н  У Ж  к о н с т р у к ц и й  " ( м .Л т р о й и з б а т , / Р Я Я о ) .

2. „РУНодосстоо но обеспечению долготе*/яосии дере- 
данных рлррн6/х  конструкций при доз действии на них микри- 
Клинатн зданий различного назначения и атмосу^гриыя 
срикторвб "fW- Стройизй&т, fS£fo.J,

j ,  „рекомендации по проектированию защит о/ о/п 
к о р р о з и и  с т р о и т е л ь н ы х  м е т а л л и и е с ч и х  к о н с т р у к ц и й  
(М. ЦНИИПро ектстальКонструкцих, /У'S3,г).

m id 'S M H w
A//csr>
&

12.

4 '/Рекомендации ею проектированию защипы строитедта , 
Конструкций склаа&д'минеральных, торе кий ^м Л ттзб стуЩ  

5«Руко8о8ст§о по защите о т атмосферной коррозии менян 
диуеехих конструкций и  пдлрудабаНип имийирсаа.тти м т•!- 

тичяь/ми композициями на предприятиях химиурской промыщ,- 
яшости0/Черкассы, m m m s x m , т еп ), |

б.//Рекомендации п3 применению нонсгрРационным елст&б
МОПЛ'2̂  и мопл ‘3 для консербцроданш аеяшсхязябст/енняй тех. -  
Ии*“

7- < *.й„2 уц* к везке. Пекры/пия ракокрасоиныв.
\ Рррппы1 технические требования и

обозначения*
8.ЖТд.Ш'Зй* »ткс. рокрмтш металлические икр.

органические. Операции тех/ттиесм?/,
процесса# получения лсхлАмъй" |

0,foct И.*,ооу.%+ 11сс5!Р,гРадоть/ пагрузвш-рщоузящ 
~ кие. дбицие требования безопасности)

io.roerfai- is *  

iim tm -B Q *

„Линейки измерительные металличес
кие. Технические усладил 1
„ШУрУПб/ с потайней голабкой,

w m . m  * < ^ н * * »  ‘'/ * * * 4 * '
, » Пороки бреёесикдчРписсиерикация} 

ЮермиНы и определения, способы ugntt 
ренияК/б. rOCTZSSO-yg

М. noon 330% Зз

/б. гостШ- 33*

„Прокат стс/лбной горяуекатахный 
Круглый. СостатентН
* Пергамин кробелныи. Технические 
условия f
чГдозди строи темные, /онстаукция и 
размеры." '

l4 6 3 .S -f.9 3 rm А*г
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11. ГОС?5731- 32*

/£ гос? M S - зо*

■ /5. ГОСТ5Ш/- 32

20. ГОС? 70/6-32*

21 ГОСТ 7307-75*

22. ГОС? 7313-75*

23. ГОСТ7502 -З о *  

21 гост 7798 -  7 0 *

25. ГОС? 8720- 77*

26. ГОСТ8786-рб£-

„ Р/чноя дуговая сварка. бо/диненая
с в а р н ы е  .О с н о в н ы е  т и п ь / j к о н с т 

р у к т и в н ы е  э л е м е н т ы  и р а л н р / н ?
* Стсгль горя чекатаннол ало арми
рования У/Ьепезодетоннь/х нонструё-
цищ.гтгхниусснис условия"

и Геи ни щестиграняб/е класса 
точности В. Конструкция и  
размерь/ . "

«  взвелия из вреоесинь/ и вревке-
N6/x материалов. воля допусков
Зля линейныхг размеров и
/ю си дни "
//Древесина. барометры ил?р- 
хобитости лоберсснослпс/"

* Д ет али /УЗ древесины и 
древесных материала#, дрилуски 
на теланическу/а адрчйотну'?

«Эмали Z 3 - 785и лаяZ 3 -  7 5 у. 
/технические условия. "
« Р ул ет ки  изм ерит ельнб /е  
металлические. /Технические 
условия [

«Болты с  ш ест игранной зеле/ней  
К ласса  т о ч н а ст и  8 . М онст р у н 
ц и я  и р а з м е р е /?
о М ат е р и а ль / л а ко н р  и  со чнй/е . 
М ет оды  о п р е д е л е н и я  усл о вн о й  
вязкост и*
а  било тот, ер иалб/ ссвойных
пород, ./технические условия. "

/.063.5-5.33, РТУ
/уел
2/ 16н
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Z7. ГОС? 35/0-35* „ //галки стальные гоеячекотан-
ные Аерс/Унслолоуяь/е,£у/лалмлп>.

23. ГОСТ 3070- 75*£ ч£цсхозимеюоыЗаЯ МР О деления 
условной в'ЯЗкостилакокрасои- 
нь/jc материал об. /Технические 
условия. *

28. РОСТ 9380./ -39£■ у  Материале,/ лакькрс/соунь/е.
Продола яра емки."

30. ГОС? 10277- 30 «Шпатлевки. /Техяигеские ушвиУ/

3 / ГОС?/036/, $2 *

S2. ГОС? /0323-32* 
33. ГОСТ 1137Г- 78* 

Я  ГОСТ 12707-77* 

35. ГОСТ/3733-73*

33. ГОС? /7025-яр

37. ГОСТ/5/1(0- 78* 

33. ГОСТ/66/2-35*

38. ГОС?/6615./-87

„блеяла полиэтиленовая. /Техни
ческая характеристика. "

«Рувереид. /Технические условия *
// Шайбы. /Технические условия?

« Грунтовки фоссратирующае.
технические условия. *
«Герметики марон У-36/7иУ?-3/. 
/Технические условш "
« Малиорь/ пред ель нь/е Зля 
изделий из древесине/ и бревеснь/х 
материалов. Допуски/
«Материале,/ лаканрасочные/
Методь/ определения адгезииf

/, ШаелиЯ из древесине,/ идревес- 
уь/х материалов, методы опре
деления параметров шерохова
тости поверхности. "
«Древесина Клееная массивная. 
Методе/ определения //ревела 
прочности клеевого соединения 
При скаль/Зании вдаль волокон'/

/0S3.S-SJ3./-?lV
ттплллго ;

4мг,
11
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M гост m w -73*

И rocr/ssss-M 

U sotvism -so

45.ГОСТ №37'83* 

44. ГОСТ<9903-y t *

ftJpe lccuH U  ХЛСениЯ m ovcuoyaH. 
/нетодог определения предела 
прочности зудчать/х хяееди/т 
coouuноной лрио/патиуесхст ujsuae*.
„дилопродухция о дередянхь/е дети, 
Mtmaia определения /ло&сности. "

>/Др1$есин0  тения m a in  ал. 
Ощие третания хзудчатм 
mckm соединениям."
ffCmtetu пуи/ечная. /пехншесхае 
Уело Зил"
„дро хат листовой веря нехелягна/3. 
дир/пагмент "

93. ГОСТ20890-39 

48. ГОСТ20907' 78*

47. ГОСТ22092-76*

48. Г0СТ23<43-33*

49. ГОСТ231/97-79*

80. ГОС72№4-80*£

„донструхции дере/яхно/в хлеем/е. 
Зда/иетехноуясеие уелодйя"

оРадхие. технические услодил. *
п Шпильки для деталей с 2ладхими 
отоерстияпги. Класс точности 6, 
конструкция и р измерен. * 
tt умали ЗП- 773. технические уеш/я,

* дринто&и ОС-099, эмилихс- 739, 
лох Х£-72*. технические услодия. "  

„Пиломо/периалб/ ndotfHb/z пород, 
Размерь/, '

1063.3-3.93, Г?и 1ш
/3 /М

У.Н
/Ю

Ял.
 IП

оВ
пв/

а 1
/&7

7&
\£

я7Л
7 j/

А'ЛО
г

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _____ п

// Ораль ЗП-SHS. технические услодия'!

„ГрунтодхидН'069иРХ-070. 
технические усладах.¥ (

*  Конструкции дере&нньм шя&е 
Метод, определения л/ючнссти 

' Нлевоых соединений яри лаеяед- 
нот схалб/осгни "

„Прохат для ст/заител&ных 
сталЬньр: конструкций,
Рдщие тетшиесхиа уследил "

-  и/ере&ннь/е хенс/ярнхуии. "  .

36. Ct/ufl2.03./РВЗ „Защита строателянд/ж
Хонстрахций cm хоррлзии *

37. СНиП /Н-9-86* „техника ддзопашети /
Строитель стде"

8. СНиР §-<8-78 // Металла чес кии кон<трихуои

s i m -o s -m - i B  ,/Ш й Ф р -т ‘

SO. т е  - os-те -м  __ резорцтроръмьЗтШ
‘pp./zl

SI m -t> s./w -7 3  „ /O e it m p w t y p .^ ’

51. ГОСТ ZS5S6-3Z

52. COLT267/8-23 *

53. ГОСТ28884- 23 

Si ГОСТ27772-86 

38. СНид д-28-80

i

{.dS3.S-S.93.ppy
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