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Обозначение Наименование Стр.

4АВ3.1-173 -  т т Технические требования г
1 .4 6 3 .1 -1 7 .3  -  1ФЧ ферма типоразмера 3.1 ФСП 18

Опаяубоиный чертеж 9

1 .4 6 3 .1 - 1 7 3  ~ У Ферма типоразмера 3.4 фсп 48. ЛрмироВание 10

1 .4 6 3 .1 -1 7 .3  - У Р С ферма типоразмера 3.1.ФСП 18.
ведомость расхода стали 2,4

1 .4 6 3 .1 -1 7 .3  -2 0 Ч Г ферма типоразмера3.2ФСП 48
Опалубочный чертеж Z 6

1 .4  6 3 .1-17.3  -г ферма типоразмера 3.2 ФСП 48. ЛрмироВание 28

1 .4  Б 3 .1- 1 7 .3  - 2РС Ферма типоразмера 3.2фсп4&.
Ведомость расхода стали 39

1.Ч Б 3 .1  - 1 7 .3  -3<РЧ ферма типоразмера3.3 Я>сп 18.
Опалубочный чертеж 4 1

1 .4 6 3 .1 -1 7 .3  -3 Ферма типоразмераЗ.ЗФСП18. ЛрмироВание Цг
1 .4 6 3 .1 - 1 7 .3  - З Р 0 ферма типоразмера 3.3 ФСП48

Ьедомость расхода стали S4
1 .4  6 3 1 - 1 7 .3  - 1 С М Контрольные нагрузки и

с х е м ы  испытаний ф е р м 56

1 Ч 6 Э .1 - П .Э  - Z C M Ва р и а н т  а р м и р о в а н и и  н е н а п р я г а е м ы х

ЭЛЕМЕНТОВ «РЕРМ АРМАТУРОЙ КЛАССА Ат - W С 5В

Иач ско -1Вчерашний: * 3 = 2 ^ -
1.1)63.1- 17 .3И. контр Капылсё

■ Гл- KflHCTP- Матвее 6
ГНП Репейке

Содержание
СтаЗиЯ л и с т Листе В

3d£. гмп Малютина Р 1
п р о м с т р о и п р о е к т
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L  Общие сВедениЯ

{ . { ■ дыпуск 3 настоящей серии содержит рабочие чертежи стропиль- 

ных полигональных срерм пролетогп 1% м типоразмера3
Арматурные изделия для изготовления срерм принимать по Выпуску 9-f 

закладные изделия -  по Выпуску 11.

4 . 2 .  О б л а с т ь  и у с л а В и Я  п р и м е н е н и я  срерм В  п о к р ы т и я х  з д а н и й ,  

н о м е н к л а т у р а  срерм, м а р к и р о В к а , р а с ч е т н ы е  п о л о ж е н и я  .т а б л и ц ы  п о д б о р а  

срерм по н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и , с х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  сВ я з е й  п о  п о к р ы т и ю ,  

п р и м е р ы  р а с п о л о ж е н и я  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д л я к р е п л е н и я  пл и т п о к р ы т и я 7 

п о д В е с н о г а  т р а н с п о р т а ,с р о н а р е й } сте н о В ь \х п а н е л е й  и  д р у г и е  р у к о в о д я щ и е  

м а те р и а л Ы у П р е д н а з н а ч е н н ы е  для и сп о л ь зо ва н и я  п р и  п р о е к ти р о в а н и и } п р и ­

ведены В Выпуске 0 н а с т о я щ е й  се р и и
{• 3 .  Ф е р м ы  с л е д у е т  и з го т о В л Я т ь  п о  р а б о ч и м  ч е р т е ж а м  £  с о о т в е т с т ­

в и и  с т р е б о в а н и я м и  Г О С Т  2 0 2 4 3  -  8 Э  "Ф е р м ы Ж е л е з о б е т о н н ы е . Т е х н и ч е с к и е . 

у с л о В и я " .

Технические требования

2 . 4  Фермы следует изготоВлять из тяжелого бетона по  

ГОСТ 26655~85. Класс бетона по прочности на сжатие указан В спе­

цификациях на (рермы, приведенных В настоящем Выпуске, а  такж е В 

номенклатуре грерм, приведенной В Выпуске О настоящ ей серии.

2 . 2 .  Бетон по морозостойкости и  Водонепроницаемости д о л ж е н  

соотВетстВоВагь марком,назначаемым В  проектной документации на К о н к ­

р е т н о е  з д а н и е  с о г л а с н о  т р е б о В а н и я м  г л а В С Н и П  2 .0 3 . 0 4 - 8 * 4  и  С Н и  П  

2 . 0 3 . 4 4 - 8 5  В з а В и с и м о с т и  о т р е ж и м а э к с п л у а т а ц и и  и  К л и м а т и ч е с к и х у с ­

л о в и й  р а й о н а  с т р о и т е л б с т В а .

Нач СКО-1 В ч е р а ш н и й
1 . Ч 6 3 . 1 - П - 3 - Т ТН. контр К о п ы л о В

Гл КОЦСТР Матвеев
ГИП Р е п е н к о  / |СтаЯия I Лист Листов

3 ciS.zpyn. Милютине/' Технические XL. - I  7 I 7  \

требования ЮЕКТ
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2 . 3 .  П Р о н и ц л е м о с т ь  б с т о н а  д л я  ф е р м , П Р е д ч А З Н А Ч е н н ы х  А Л Я  э к с п л у а ­

т а ц и и  в  у с л о в и я х  А г р е с с и в н ы х  г а з о в ы х  с р е д ,  д о л ж н а  н а з н а ч а т ь с я  в  с о о т ­

в е т с т в и и  с  т р е в о В А н и я м и  г л а в ы  С Н и П  2 . 0 3 . 1 1 - 8 5 .  П р и  э т о м  в  м л ь к е  Ф е р м  

д л я  к о н к р е т н ы х  О б ъ е к т о в  с т р о и т е л ь с т в  а  д о л ж е н  б ы т ь  в в е д е н  д о п о л н и т е л ь ­

н ы й  и н д е к с  ( И  -  Б е т о н  н о р м а л ь н о й  П Р о Н И Ц А е м о с т и , П  -  Б е т о н  п о н и ж е н н о й  

п р о н и ц л е м о с т  и ) .

2 .  А .  П р о ч н о с т ь  Б е т о н д  Н А  с Ж д т ц е  в  м о м е н т  п е р е д д ч и  у с и л и й  п р е д -  

В А р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  ( п е р е д д т о ч н А Я  п р о ч н о с т ь  К * р )  П Р и н и м д е т с я  п о  

т а б л и ц  2 .

2 . 5 .  О т п у с к н а я  п р о ч н о с т ь  в е т о н д  в  т е п л ы й  п е р и о д  г о д а  д о п Ж ч а  б ы т ь  

н е  м е н е е  7 0 / о ,  а  в  х о л о д н ы й  п е р и о д  г о д а ,  Х А р д к г е р и з у е м  ы й  с о г л а с н о  

СНиП 2 . 0 1 . 0 1 - 8 2  с р е д н е м е с я ч н о й  т е м п е р д т у р о й  н а р у ж н о г о  в о з д у х а  0 е С  и  

н и Ж е , н е  н и щ е 9 0 £  о т  к л а с с а  б с т о н а  п о  п р о ч н о с т и  н а  с щ д т и е .

З д г р У Ж е н и е  ф е р м  р д с ч е т н о й  н а г р у з к о й  д о п у с к л е т с я  т о л ь к о  п о с л е  

д о с т и ж е н и я  в е т о н о м  п о л н о й  п р о е к т н о й  п р о ч н о с т и ,  с о о т в е т с т в у ю щ е й  к л а с ­

с у  ь е т о н А  д л я  д а н н о й  м а р к и .

2 . 6 .  В  к л ч е с т в е  Н А П р я Г А е м о й  А р М А Т У р ы  Д л я  н е д г р е с с н в н о й  с р е д ы  

п р и н я т д  с т е р ж н е в д я  к л а с с о в  А - Ш в  ( у п р о ч н е н н А Я  в ы т я ж к о й  с  к о н т р о л е м  

у д л и н е н и я  и  н а п р я ж е н и я ) ,  А - ( У  и  A - У  п о  Г О С Т  5 7 8 1 - £ 2 *

Ш п р я г д е м д я  а р м а т у р а  к л а с с а  А - ! ?  м о ж е т  б ы т ь  З А м е н е н а  т е р м и ч е с к и  

у п р о ч н е н н о й  А р м д т у р о й  к л а с с а  А т - I V С  ( Г О С Т  1 0 8 8 4 - 8 1 * )  в е з  и з м е н е н и я  

р а с х о д а  с т а л и  н а  Ф е р м у .

В  с Л А Б о д г р е с с и в н о й  с р е д е  с л е д у е т  п р и м е н я т ь  с т е р ж н е в у ю  а р м а т у р у  

К л а с с о в  А - Ш в ,  А - \ у  ? А т - l V C  ( Р О С Т  1 0 8 8 4 - 8 1 * ) ,  в  с р е д н е  А г р е с с и в н о й  с р е ­

д е  -  А - ' н в ,  A - W .

С т ы к и  Н А П р я г д е м о й  с т е р ж н е в о й  а р м а т у р ы  в ы п о л н я т ь  п о  и м е ю щ и м с я  

д л и н а м  с в д р н ы м и  п о  П О С Т  1 4 0 9 8 " 8 5 , п р и  э т о м  с т ы к и  с т е р ж н е в о й  А р м л т у р ы  

д о л ж н ы  р а с п о л а г а т ь с я  н а  р а с с т о я н и и  1 . . .  1 , 5  м  о т  м е с т д  п е р е г и в д  а р м а ­

т у р ы  и  н е  Б о л е е  2 5/о  в с е х  с т ы к о в  в  о д н о м  с е ч е н и и .

2 .7 ,  В  к л ч е с т в е  н е н л п р я г л е м о й  р А б о ч е й  а р м а т у р ы  п р и н я т д  с т а л ь  

к л а с с а  И й  ( г о с т  5 7 8 1 - 8 2 * ) ,  в  к л ч е с т в е  к о н с т р у к т и в н о й  -  А Р М А Т У Р Н А Я  

п р о в а п о к а  п е р и о д и ч е с к о г о  п р о ф и л я  к л а с с а  В р - 1  ( г о с т  6 7 2 7 - 8 0 * )  U  с т а л ь  

к л а с с  а  А - I  I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 * ) .

Г о р Я Ц е К А Т А Н А Я  А Р М А Т У р А  к л а с с а  А -Ш м д р к и  3 5 Г С  м о ж е т  в ы т ь  З А М е -  

н е н д  т е р м и ч е с к и  у п р о ч н е н н о й  А р м д т у р о й  к л а с с а  Д т - Ш с ( Г О С Т  1 0 6 8 4 - 8 1 ^ 9

Б е з  и з м е н е н и я  р а с х о д а  с т а л и  н а  ферму.

Д л я  Ферм, предцАЗНАченных к  э к с п л у а т а ц и и  в  н е д г р е с с и в н о й  с р е д е ,  

п р и в е д е н  в а р и а н т  с  р д ь о ч е й  А р м д т у р о й  к л а с с а  А т - 1 У 0  ( Г О С Т  1 0 8 8 4 - 8 1 * ) .

2.8. М д р к и  с т д л е й д л я  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  д о л ж н ы  н а з н а ч а т ь с я  в  

п р о е к т н о й  д о к У м е н т А ц и и  н а  к о н к р е т н о е  з д д н и е  с  у ч е т о м  э к с п л у а т а ц и о н ­

н ы х  у с л о в и й  в с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в д н и я м и  п р и л о ж е н и я I  г л а в ы  С Н и П  

2 . 0 3 . 0 1 - 8 4 .

М д р к и  С Т А Л И  д л я  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  А р Я Ш Н Ы  Н А З Н А Ч А Т Ь С Я  в  п р о е к т н о й  

д а к у м е н т д ц и и  н а  к о н к р е т н о е  зд а  к и е  с  У ч е т о м  с т а т и ч с с к и х  и  д и н А М и ч е с -  

к и х  н а г р у з о к , а  т д к Ж е  в  з а в и с и м о с т и  о т  р д с ч е т н ы х  т е м п е р д т у р  в  соот­
в е т с т в и и  с  т р е Б о в А Н Н я м и  п р и л о ж е н и я  2  г л а в ы  С Н и П  2 . 0 3 . 0 1 - 8 4 .

2 . 9 .  О т к р ы т ы е  п о в е р х н о с т и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  Д О Л Ж Н Ы  б ы т ь  з л а ч е н ы  

АНТИКОРРОЗИОННЫ М И п о к р ы т и я м и  С О Г Л А С Н О  Т р е Б О В А Н И Й  Г Л А В Ы  С Н и П  2 . 0 3 . 1 1 - 8 5  

И  В  с о о т в е т с т в и и  С  к о н к р е т н ы м и  у с л о в и я м и  Э К С П Л У А Т А Ц и и , У К А З А Н Н Ы М И  в  

п р о е к т н о й  д о к у м е н т А Ц и и  н а  к о н к р е т н о е  з д д н и е .

2 . Ю .  Ф е р м ы  следует изготовлять в  г о р и з о н т а л ь н о м  п о л о ж е н и и  в  

С Т А Л Ь Н Ы Х  с и л о в ы х  Ф О Р М А Х , У Д О В Л С Т В О р Я Ю Щ И Х  Т р е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  2 5 7 8 1 - 8 3 ,  

с  п р и м е н е н и е м  в н у т р е н н и х  у п о р о в  д л я  о т г и б а  НАПрягдемой д р м д т у р ы . В  

Ф о р м д х  д о л ж н ы  б ы т ь  п р е д у с м о т р е н ы  т е х н о л о г и ч е с к и е  у к л о н ы  ( с  с о х р д н е -  

н и е м  п л о щ а д и  поперечного с е ч е н и я  э л е м е н т д  и  с п е ц и д я ь н ы е  п р и с п о с о в д е -  

ния для в ы е м к и  г о т о в ы х  с р е р м ).

С  ц е л ь ю  у м е н ь ш е н и я  п о т е р ь  п р е д в А р и т е л ь н о г о  н а т я Ж с н и я  в  мест ах 
п е р е г и Б А  у с т а н а в л и в а ю т с я  в н у т р е н н и е  у п о р ы , с о с т о я н и е  и з  с т а л ь н о г о

1 . 4 ^ 3 . 1 -  1 7 . 3 - Т Т
I

дМЧОУ ОЧ */ Формат АЗ



к р у г л о г о  с т е р ж н я ,  А Н Т И ф р и К Д П О Н Н О Й  п р о к л а д к и  И  С Т А Л Ь Н О М  Т р У Б Ы  .

2 . 1 1 .  П р в е к т н е с  п о л о ж е н и е  л р м д т У р н ъ \ х  и з д е л и й  и в е л и ч и н у  з а щ и т ­

н о г о  с л о я  б е т о н а  с л е д у е т  о ъ е с п е ч и в А Т ь  п р о к л а д к а м и  и з  п л о т н о г о  щ е м е н т -  

н о - п е с ч л н о г о  р А с г в о р л  и л и  с  п о м о щ ь ю  п л а с т м а с с о в ы х  ф м к е д т о р о в .  П р и м е ­

н е н и е  С Т А Л Ь Н Ы Х  ( p U K C A T O p O b  Н е  Д О П У С К А С Т С Я  .

2 И 2 .  Н А Т Я Ж е Н И е  Н А П р Я Г Д е М О Й  А Р М А Т У Р Ы  п р о и з в о д и т с я  г р у п п о в ы м  м е -  

Х А Н и ч е с к и м  с п о с о б о м  н а  у п о р ы  ф о р м ы . 2 > н д ч е  \щ я  п р и н я т ы х  в  р а с и с т а х  п р е ­

д е л ь н ы х  ь е л н ч и н  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н А П р я » Н е н и я (  £ s p \  д о п у с т и м ы х  о т к л о ­

н е н и й  [±^)  и у с и л и й  н д т я Ж е н и я  и л п р я г л е м ы х  с т е р ж н е й  п р и в е д е н ы  в т а б л и -  

U,® I .
К о н т р о л ь  н д т а ^ е н и я  а р м а т у р ы  д о л ж е н  о с у щ е с т в л я т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  

С  Г О С Т  2 2 3 6 2 - 7 7 ,

2 . 1 3  О т п у с к  Н А Т Я Ж Е Н И Я  Н А П р Я Г д е м О Й  А р М А Т У р Ы  с л е д у е т  П р о и з в о д и т ь  

п л а в н о ,  п р и м е н я я  п р е д в А р и т е л ь н ы й  р д з о г р е в  к о н ц е в ы х  у ч а с т к о в  э л е к т р о -  

д у г о й  п о с т е п е н н ы м  р А с п л д в л е н и е м  м е тд л л д  р д в о ч е г о  с т е р ж н я  н а  д л и н е  

6 0 - 7 0 м м ,  д е р Щ А  э л е к т р о д  в е р т и к д л ь н о  к  б о к о в о й  п о в е р х н о с т и  с т е р ж н я  

П о р я д о к  о ь р е ъ к и  с т е р ж н е й  п о к а з а н  Н А  р и с у н к а х  \,.,Ъ . С т е р ж н и  н е  Д о л ж н ы  

в ы с т у п а т ь  з а  г р а н и  ф е р м ы  в о А с е  ч е м  н а  5 м м  и  о н и  д о л ж н ы  Б ы т ь  з а щ и щ е н ы  

с л о е м  п л о т н о г о  ц е м е н т н о - п е с ч а н о г о  р д с т ь о р А  т о л щ и н о й  1 0 м м .

2 . 1 4 .  О т п у с к  н а т я Жс н и я  ч А п р я г д е м о й  л р м д т у р ы  н е о б х о д и м о  п р о и з в о ­

д и т ь  В  с л е д у ю щ е й  п а с л е д о в л т е л ъ н о с т И •.

-  п л а в н о  о т п у с т и т ь  н л т я ж е н и е  л р м л т у р ы , о т о г н у т о й  и з  н и ч е г о  п о я ­

с а  в  р д е г я н у т ы е  р А С К О С Ы ’,

- и з в л е ч ь  с т А Л Ь н ы е  с т е р ж н и  и з  р о л и к о в ы х  о п о р ,  п р е д н д з н А ч е н н ы х  

д л я  О Т Г И Б А  А Р М А Т У Р Ы ;

-  П Л А В Н О  О Т П У С Т И Т Ь  п р я м о л и н е й н у ю  А Р М А Т У Р У  н и ж н е го  П О Я С А  ф е р м ы .

2 .1 5 .  П р и  и з в л е ч е н и и  г о т о в о й  ф е р м ы  и з  с т а л ь н о й  ф о р м ы  о т р ы в  ф е р м ы  

о т  П О Д Д О Н А  д о л ж е н  о с у щ е с т в л я т ь с я  с  и с п о л ь з о в а н и е м  с о ц и а л ь н ы х  п р и с п о ­

с о б л е н и й ,  С  п о м о щ ь ю  к о т о р ы х  Ф е р м А  к л н т у е т с я  Н А  в ы с о т у , О Б е с п е Ч И В А Ю Щ У Ю

в о з м о ж н о с т ь  у с т а н о в к и  м е ж д у  в е р х н и м  п о я с о м  и  ф о р м о й  д е р е в я н н ы х  п р о к л а ­

д о к  т о л щ и н о й  1 0 0 - 1 5 0  м м  с  щ е л ь ю  п е р е с т р о п о в к и  з а  у з л ы  в е р х н е г о  п о я с а  

д л я  п о д ъ е м  л ф е р м ы .

В  с д у ч А е ,  е с л и  ф о р м д  н е  с н а б ж е н а  п р и с п о с о б л е н и я м и  д л я  в е с п е т л е -  

Б о г о  п о д ъ е м д  ф е р м ,  н е о б х о д и м о  п р е д у с м о т р е т ь  в  в е р х н е м  п о я с е  м о н т д ж н ы е  

п е т л и ,  к о т о р ы е  п о с л е  у с т а н о в к и  д е р е в я н н ы х  п р о к л а д о к  в  м е с т л х  с т р о п о в ­

к и  Ф е р м  должны в ы т ь  с р е з д н ы .  Т о л щ и н у  п р о к л а д о к  с л е д у е т  н а з н а ч а т ь  и з  

у с л о в и я  п л о т н о г о  к а с а н и я  в е р х н е г о  п о я с а  ф е р м ы  н а  в с е  п р о к л а д к и  о д н о ­

в р е м е н н о .  С х е м ы  у с т а н о в к и  м о н т а ж н ы х  п е т е л ь  и  п р о к л а д о к  п р и в е д е н ы  н а  

л и с т е  7  н а с т о я щ и х  т е х н и ч е с к и х  т р е в о в А Н И Й .

2 . 1 6 .  Т о ч н о с т ь  и з г о т о в л е н и я , K A 4 e c T B A  п о в е р х н о с т е й  и  в н е ш н и й  

в и  д  Ф е р м  д о л ж н ы  о т в е ч д т ь  т р е б о в а н и я м  Ш Т  2 0 2 1 3 - 8 9 .

2 . 1 7 .  8  Б е т о н е  ф е р м , п о с т А В Л я е м ы х  п о т р е б и т е л ю , т р е щ и н ы  н е  д о ­

п у с к а ю т с я , з а  и с к л ю ч е н и е м  у с а д о ч н ы х  и д р у г и х  п о в е р х н о с т н ы х  т е х н о л о ­

г и ч е с к и х  т р е щ и н ,  А т д к щ е  п о п е р е ч н ы х  т р е щ и н  в  н е н А П р я г л е м ы х  э л е м е н т д х  

о т  у с и л и я  п р е д в А р и т е л ь н о г о  о б ж а т и я  ф е р м ы .  М и р и н д  р а с к р ы т и я  у к а з а н ­

н ы х  т р е щ и н  в  ф е р м д х ,  у с т а н о в л е н н ы х  н а  о п о р ы  в  п р о е к т н о м  п о л о ж е н и и ,  

н е  д о л ж н а  п р е в ы ш д т ь  в  н а п р я г а е м ы х  э л е м е н т д х 0 ,1 м м ,  в  н е н д п р я г А е м ы х  

с т е р ж н я х  -  0 , 2  м м .

2 . 1 8 .  О т к л о н е н и е  ф А к т и ч е с к о й  м а с с ы  ф е р м  н е  д о м и н о  п р е в ы ш д т ь 7 %

ОПТ Н О М И Н А Л Ь Н П Й М А С С Ы ,  У К А З А Н Н О Й  в  Р А Б О Ч И Х  ч е р т е ж  А Х .

3. ИриемкА.

3 . 1 .  П р и е м к А ф е р м  п р о и з в о д и т с я  В  с о о т в е т с т в и и  с т р е Б о в д н и я м и  

Г О С Т  2 0 2 1 3 - 8 9 , ,  Ф е р м ы Ж е л е з о в с т а н н ы е .  Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я "  и  с  п р и в е ­

д е н н ы м и  н ш Н е  у к а з а н и я м и .

з . £ .  Ф е р м ы  д о л ж н ы  б ы т ь  п р и н я т ы  Q T K  п р е д п р и я т и я - и з г о т о в и т е л я  

п о ш т у ч н о .  Р е з у л ь т д т ы  п р и е м о ч н о г о  к о н т р о л я  и  и с п ы т а н и й  д о л ж н ы  б ы т ь  

з а ф и к с и р о в а н ы  в  Жу р н а л а х  Н Т К  и л и  з а в о д с к о й  л а б о р а т о р и и .

\ Л 6 Ъ Л - П Ъ - 1 Л
Лист

2>
2 М 0 7 - О Ч  5  ч>°Р "'А Т  А З



з  3 . П р и  о с в о е н и и  п р о и з в о д с т в а  Ф е р м , в н е с е н и и  к о н с т р у к т и в н ы х  

и з м е н е н и й , и з м е н е н и и  т е х н о л о г и и  и з г о т о в л е н и я ,  з д м е н е  М А т е р и д л о в  н е ­

о б х о д и м о  и с п ы т ы в а т ь  н е  м е н е е  о д н о й  ф е р м ы ,в  Д А А Ь н е й ш е м ,с  ц е л ь ю  п р о ­

в е р к и  п р о ч н о с т и ,  Ж е с т к о с т и  и т р е щ и н о с г о й  к о с т и  Ф е р м  н е о б х о д и м о  испы­
ты в а т ь  н е  м е н е е  о д н о й  ф е р м ы  и з  п д р т и и  В  2 0 0  ш т . в  с о о т в е т с т в и и  с  

Т р е в о В А Н И Я М И  Г О С Т  8 8 2 9 - 8 5 .

С х е м ы  п р и л о ж е н и я  н а г р у з о к  и  и х  з н л ч е н м я  п р и  и с п ы т а н и и  п р и в е д е н ы  

& н а с т о я щ и х  р а б о ч и х  ч е р т е Ж А Х .

3 . 4 .  П р и е м к А  ф е р м  п р о и з в о д и т с я  п а р т и я м и , П а р т и я  д о л ж н а  с о с т о я т ь  

и з  Ф е р м ,  и з г о т о в л е н н ы х  по о д н о й  т е х н о л о г и и  и з  м а т е р и а л о в  о д н о г о  в и ­

д а  и  к А ч е с т в л . р А ъ м е р  п а р т и и  н е  д о л ж е н  п р е в ы ш л т ь Ю О  ф е р м . П а р т и я  Ф е р м  

о ц е н и в а е т с я  по р е з у л ь т л т А М  п о ш т у ч н о г о  п р и е м о ч н о г о  к о н т р о л я  и з д е л и й

3 . 5 .  П о т р е б и т е л ь  и м е е т  п ра в о  п р о и з в о д и т ь  п о в т о р н ы й  в ы б о р о ч н ы й

и л и  п о ш т у ч н ы й  к о н т р о л ь  к л м е с т & А  ф е р м , п р и м е н я я  п р и  э т о м  п о р я д о к  и  

п р а в и л а  п р и е м к и ,У  с т д н о в л е н н ы е  в  н а с т о я щ и х  р а б о ч и х  ч е р т е ж  а х .

4 . М е т о д ы  к о н т р о л я  и  м д р к и р о в к А  ф е р м .

4 . 4. П р и  и з г о т о в л е н и и  ф е р м  долж ен о с у щ е с т в л я т ь с я  с и  с т о м а т и ч е с к и й  

к о н т р о л ь  П Р О И З В О Д С Т В А  Ц  К А ч е с т в л  Р А Б О Т  В  с о о т в е т с т в и и  С  Т р е Б О В А Н И Я М И  

г о с т  20213- 8 9 1V Ф е р м ы  Ж е л е з о б е т о н н ы е .  Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я " и  н а с т о я щ и х

Р а б о ч и х  ч е р т е ж е й .

А. 2. П р и  и з г о т о в л е н и и  Ф е р м  к о н т р о л и р у ю т с я  с л е д у ю щ и е  п о к А з л т е л и  

К А ч е с т в л : к л а с с  в е т о н д  п о  п р о ч н о с т и  н а  е ж л т и е , о т п у с к н а я  п р о ч н о с т ь

Б Е Т О Н А ,  В И Д , А Р М И Р О В А Н И Я  И  Т И П Ы  А р М А Т У р Н Ы Х  И З Д в А И Й , К Л А С С Ы  И  М А р К И

А р м д т у р н ы х  с т А л е й  ,  п р о ч н о с т ь  с в а р н ы х  с о е д и н е н и й , о с н о в н ы е  р д з м е р ы  А р ­

м а т у р н ы х  и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  , т о л щ и н а  з а щ и т н о г о  с л о я ,  Р А - з м е р ы  п о п е р е ч ­

н ы х  с е ч е н и й ,  н е п р я м о л и н е й н о с т ь , м а с с а  Ф е р м , н а л и ч и я  А н т и к о р р о з и о н н о й  

з а щ и т ы  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  t а  Т А К Щ е  п р о ч н о с т ь , Ж е с т к о с т ь  и  т р е щ и н о с т о й -  

к о с т ь  Ф е р м .
П р и  и з г о т о в л е н и и  Ф е р м ^ п р е д н А З Н А ч е н н ы х  д л я  э к с п л у а т а ц и и  в  у с л о ­

в и я х  в о з д е й с т в и я  А г р е с с и в н ы х  г а з о в ы х  с р е д ,  д о п о л н и т е л ь н о  к о н т р о л и р у ю т ­

с я  с л е д у ю щ и е  п а к д з л т е л и  К А ч е с т в л - м а р к а б е т о н А  п о  в о д о н е п р о н и д А е м о с т и , 

п р о н и ц а е м о с т ь  б е т о н А .  ^

А.ъ. П р о ч н о с т ь  б е т о н А  н а  с ж а т и е  о п р е д е л я т ь  п о  Г О С Т  4 0 1 8 0 - 7 8  

П е р е д д т о ч н А Я  п р о ч н о с т ь  Б е т о н А  м о ж е т  к о н т р о л и р о в а т ь с я  н е р А з р у ш д к н ц и м и  

м е т о д д м и  с о г л а с н о  Т О С Т  М62Ь-8Ъ И  Г О С Т  2 2 ^ 9 0 - 8 8 .

А А. О ц е н к у  п р о е к т н о г о  к л а с с а  Б е т о н А  п о  п р о ч н о с т и  н а  с Ж д т и е ,  а  

т д к ж е  п е р е д А Ю Ч н о й  и о т п у с к н о й  п р о ч н о с т и  Б е т о ц д  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  

ПО Г О С Т  4 8 1 0 5 - 8 4 .

4 . 5 .  М д р к л  Б е т о н А  п о  м о р о з о с т о й к о с т и  д о л ж н а  к о н т р о л и р о в а т ь с я  н е  

р е  Ж е  о д н о г о  р а з а  в  ш е с т ь  м е с я ц е в  в  с о о т в е т с т в и и  с  Г О С Т  1 0 0 ^ 0 - 8 7 .  

И с п ы т а н и е  б с т о н а  н а  м о р о з о с т о й к о с т ь  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  п р и  к а ж д о м  

и з м е н е н и и  с о с т а в а  б е т о н д .

А. 6. П р и  п р о в е р к е  п л о т н о с т и  Б е т о н  А  к о н т р о л ь  м д р к и  в е т о  н а  п а  

в о д п н е п р о н и ц А е м о с т и  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  ( н е  р е ж е  о д н о г о  р д з д  е> т р и  

м е е я ц д ^ а о  в е л и ч и н е  к о э ф ф и ц и е н т  ф и л ь т р а ц и и  К ф , о п р е д е л я е м о г о  с о г л а с ­

н о  Г О С Т  1 2 7 3 0 . 5 -гА.
4 . 7 .  Р д з м е р ы  ф е р м , т о л щ и н у  з а щ и т н о г о  с л о я  в е т о н д  Д О  А р М А Т У р ы ,  

п о л о ж е н и е  з а к л а д н ы х  и з д е л и й ,  к л ч е с т в о  п о в е р х н о с т е й  и  в н е ш н и й  в и д  

ф е р м  Д О Л Ж Н Ы  с о о т В Е Т С Т В О В А Т Ь  Г О С Т  1 3 0 1 5 . 0 - 8 5 *

4 . 8 .  И з м е р е н и е  в е л и ч и н ы  н а т я ж е н и я  Н А П р я г д е м о й  А р м д т у р ы  п р о и з в о ­

д и т ь  п о  Г О С Т  2 2 3 ё 2 - 7 7 .

4 . 9 .  И с п ы т д н и е  с & А р н ы х  с о е д и н е н и й  Армдтурных и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  

и о ц е н к у  и х  п р о ч н о с т и  и  к а ч е с т в а  п р о и з в о д и т ь  П О  Г О С Т  4 0 9 2 2 - 7 5 .

4 . 1 0 .  И д  Б О К О В О Й  Г р А Н И  о п о р н о г о  У З Л А  К А Ж Д О Й  ф е р м ы  ДОЛЖНЫ  Б Ы Т Ь  

н д н е с е н ы  н е с м ы в А е м о й  к р д с к а й  п р и п о м о щ и  т р А ф А р е т д  или ш т а м п о в  м д р к и -  

р о в о ч н ы е  з н а к и ', т а в д р н ы й  з н а к  п р е д п р и я т и я -  и з г о т о в и т е л я  и л и  е г о  к р д т -  

к о е  н л и м е н а в А й и е ,  м д р к л  ф е р м ы ,  д а т а  и з г о т о в л е н и я  и  п о р я д к о в ы й  н о м е р  

Ф е р м ы , ш т а м п  т е х н и ч е с к о г о  к о н т р о л я ,  м а с с а  ф е р м ы

1 4 4 3 .И 7 .3 -Т Т
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Ч. //. Предприятие-изготовитель должно сопровождать каждую при­

нятую техническим контролем ферму паспортом по гост 43045.г-24*, g 
котором указываются', наименование и адрес предприятия-изготовителя, 
номер и дата Выдачи паспорта, наименование и марки фермы, дата из го- 

товления, проектный Шшсс бетона, отпускная и передаточная прочность 

Бетона (В процентах от проектного класса/, номер серии рабочих черте­
жей, гарантии изготовителя.

Паспорт должен быть подписан лицом, ответственным за техничес­

кий контроль предприятия -и з го то в и те л я .

S . Хранение и транспортирование срерм

5. 4. Хранение ферм следует производить В соотв етстВии с треб о - 

Ваниями Гост43046. Ч-8Ч * Рермы следует хранить В Вертикальном поло - 
тении, размещая их В кассетных стеллажах сопиранием на инвентарные 

деревянные прокладки, размещаемые В пределах опорных узлов рермы. 

Толщина прокладок должна быть не менее 00мм, ширина-не менее 150мм, 

дли на-на 400мм больше ширины фермы (рис. 6).

При складировании должна быть обеспечена Возможность захвата и  
подъема каж дой ф ерм ы .

5.Z. * Транспортирование ферм должно производиться В соответствии 

с общими правилами, установленными гост 43Q45M-89*.

При автомобильных перевозках следует учитывать указания, при­
веденные В "Руководстве по перевозке автомобильным транспортом строи­

тельных конструкции"(М., Стройиздат. 4980).

При железнодорожных перевозках следует учитывать требования, 
приведенные в 'Технических условиях погрузки и крепления грузов " 

г л а в а !: Общие требования к размещению и креплению грузов в  вагонах 
(М ., Транспорт, 4924).

S. 3. Д ля  перевозки полигональных ферм должны применятся специа -  

лизированные автотранспортные средства и турникеты на железнодорожных 

платформах, обеспечивающие из условии сохраности определенное поло­

жение, опирание и . крепление ферм с удовлетворением при бтом требова­

ний транспортных норм В иасти габаритности, распределения масс по 
осям колес, давления на опоры, техники безопасности и д о .

5 . И . С п е ц и а л и з и р о в ан н ы е  а в т о п о е з д а , гр уж е н ы е  ф ерм ам и, п о вы со­

т е  и длине о т н о с я т с я  к  б о л ь ш е га б а р и т н ы м , ч т о  т р е б у е т  с о г л а с о в а н и я  
п е р е в о з о к  с  го с а в т о и н с п е к ц и е и  В с о о т в е т с т в и и  с 'П р а в и л а м и  д о р о ж н о го  
д в и ж е н и я  7 / V f . ,  Т р ц с п о р  т ,  4 9 2 6 ) .

5. б. Для железнодорожных перевозок полигональных ферм пролетом 

42 и 1йм целесообразно применять сцепы из двух четырехосных п ла т­

форм, оборудованных специальными а мортизирующи ми тур ни кета ми типа 
ЦНИИ МПС и НИИСК Госстроя СССР.

б .б . Р е р м ы  должны транспорти ро ваться в  в е р т и к а л ь н о м  (р а б о ч е м )  

п о л о ж е н и и  и л и  с  небол ьш им  н ак л о н о м  ( д о  40 °) и  о п и р аться в  у з л а х  н и ж ­
н е г о  п о я с а  н а  д е р е вя н н ы е  и л и  р е зи н о вы е  п о д к л а д к и .

6 . 7 .  П е р е в о з к а  ферм п ролетом  48 м д о л ж н а производиться с о п а р а  - 

н а е м  по к р а й н и м  узлам н и ж н е го  п о я с а  с ра ссто я н и е м  м е ж д у п од кл ад кам и 
при м е рно р а в н ы м  п р о л е т н о м у  Iр и с . 7 ) .

S . 8 .  В  с л у ч а е  п ро и звод ствен н ой  н е о б х о д и м о с т и  т и п и ч н ы е  с х е м ы  

пе р е в о зк и  м о г у т  к о р р е к ти р о в а ть с я  с  об о с н о в ан и е м  п р и  э т о м  в н о с и м ы х  
и з м е н е н и й  д о п о л н и те л ь н ы м и  р а с ч е т а м и  и  специальны ми тр ан сп ор тн ы м и  

и с п ы та н и я м и  В  Н И И С К .

шзх-п.з-тт Н и с т

5





|И
нв

, Н
° п

од
яЛ

По
д

пм
съ

 ц
 д

а
та

 
|6

ъ
йм

. И
Н6

.Ц
0

Рыс.Ц

С т р о п о в  К А  ф е р м  п р и  к а н т о в а н и и

-±d_
npQKNAQKb. ФррмА

- Л
\
А В°

■ ч
&

S  Ц i

Л ----------------

Р ц е . 5

С т р о п о в к А  Ф е р м  п р и  п о д ъ е м е  

А ) т и п о р А л м е р о в  3 .1 Ф С О Д 8  и  З .З Ф С 1 И 8

{ Р____ п

7 /y/;///y/y/777^notlOH
ф о р т ы  

Б )) f

п е т л я

б) т м п о р А э ы е р А  3-2ФСД1&

»р

<4петли

Т а б л и ц а  Ъ

Р а с х о д  с т а л и  н а  с т р о п о е о ч н ы е  
п е т л и  п о  с е р и и  3 , 4 0 0 " 7  в ы п .1 / 8 7

М А р К А

п е т л и

К о л .

ш т .

Р а с х о д  с т а л и  

н а  ф е р м у , к г

М 1 М 5 0 А Ы

с м е щ е н и е  k o n u j a  о т  о с и  
с и м м е т р и и  т р А в е р с ь )

Р и с , 6

М е с т  а  ап и р  АН и Я  Ф е р м  п р и  х р д н е н и и

п р о к л А Д К И

1. П е т л и  м А р к и  М Ш '150 с е р и и  3. 400-7 п р е д и А з и А Ч е н ы т о л ь к о  д л я  

о т р ы в д  ф е р м м  О Т  П О Д Д О Н А  ф о р м ы .
1 . П е р е д  п о д ъ е м о м  с  п о д д о н а , Ф е р м у  е т р о п т т  к р ю к а м и  з а  п е т л и  и  

П Р И П П Д О И М А Ю Т  Н А Д  В е р х н е й  г р А Н Ь Ю  ф о р м ы  Н А  1 5 0 - 2 0 0  м м  и  п о д  у з л ы  в е р х -  
н е г о  п о я е д ,  ^ К А з л н н ы е  Н А  р и с . 4 ,  п о д к л а д ы в а ю т  д е р е в я н н ы е  а р о к л д д к и . 

П о с л е  э т о г о  п е т л и  д о м Н н ы  Б ы т ь  с р е з л н ы  з а п о д л и ц о  с  б е т о н о м ,  а  т о р ц ы  
о с т а в ш и х с я  п е т е л ь  д о л ж н ы  в ы т ь  З А Ц М щ е н ы  Антикоррозийным п о к р ы т и е м .  ^

3. К л н т о в А н и е  и  п о д ъ е м  ф е р м  н е о б х о д и м о  п р о и з в о д и т ь  с т р о п о в к о й  

т о л ь к о  з а  в е р х н и е >1злы Ф е р м ,  показанные на р и с .  5

Р и с Л
С х е м ы  о  п и р а н и Я  и  к р е п л е н и я  ф е р м  

. п р и  п е р е В О З К А Х

А ) А В Т О М О Б И Л Ь Н Ы М  Т р А Н С П О р Т О М

б)  ж е л е з н о д о р о ж н ы м  т р а н с п о р т о м

В ы с о т а  
о п о р н о г о  У З Л А

j g j -  м е с т  А  О П И р А Н И Я ;

моста крепления из плоскости;

х  -  м е с т  А  П А К е Т М р О б А Н И Я  и л и  
к р е п л е н и я  и з  п л о с к о с т и ,

-  А М О р Т И З М р З Ю Щ А *  О П О р А  В  

у т г  п р о д о л ь н о м  Н А П р А В л е н и и .

\МЪА-17.3-ТТ
гччо7-оч s
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Геометрическая схема фермы \~ \ г - г 3 - 3  д - д 5 - 5  6 - 6

7 -  7

Типоразмер

Ф е р м ы

Масса ? 
т

3.1 ФСП 18 10,6

Р а д и у с  з а к р у г л е н и я  ь  м е с т а х  п р и м ы к а н и я  п о я с о ь  7 

Р А С К О С О Ь  И  С Т О Е К  К У З Л А М  Ф Е Р М Ы  П Р И Н Я Т Ь  5 0  м т

1 Л 6 3 . 1 - П . З - 1
Ц А Ч - Ш И К ч Е р м а н и И £ ^ £ 1
И - к о н т р . К о п ы л о а ______d—

Ф е р м а  т и п о р а з м е р а  

3 . 1 Ф С П 1 8

О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж

С Т А А Ч Й Л и с т л и с т о ь
Т л . к о ш р . М К Т Ь Е Е Ь р 1
Г И П М М Ь Е Ь А

З л ь .  г р . М и л ю т и н а л/ии^. у n P D H C T P O f L I I P D E K T
З е д .  и и ж . К О Т О & А

гт?~ 09 90
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21 Ось СИММЕТРИИ

8 9 2 0

1 - 1  8 - 8  9 - 9

т о

1 1 9 6 0

1 .  С п е ц и ф и к а ц и ю  с м . л и с т ы  9 . . .  1 4 .

2 .  Р а с п о л о ж е н и е  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы  в  с е ч е н и я х п - 1 , 8 - 8  и  9 ' Э  с м . л и с т  6 .

Н. к о н т р . К о п ы л о в
Г л . К О Н С Т Р . М А Т В Е Е В
г и п Р е п е н к о  ,
З А В .  Т Р У П . М и л ю т и н а -
В е д . и н ж К о т о в а

Т Е Х Н И К Б у к и н а

П р о в е р и л А р т е м ь е в а ш .

1.463.1- 11.3-1

9>е р м а  т и п о р а з м е р а
СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ

р 1 1ч
Э . 1 ^ С П  18 

А р м и р о в а н и е

I
прпмстраипроЕКт 1

г< / (/0 7 ' о  4  Н



1 0 -  1 0

__________________ ц
11 -  11

1.1*63 1-П. 3-1
Лист
2

г ч < / о 7 ~ о < /  / г



Н
^г

Я
е-

Л
О

Д
яД

П
О

Д
П

И
С

Ь
 

и 
fl

fl
T

A
tf

of
t 

М
-И

н
£н

1

13- 13 14 - 14

1.1*63.1 -17, 3-1
Лист

г ч ч о 7 - о ч  / з



I

IS - 15 16- 16

Я - Я

г ч ч о т -  о ч  1 4



И
Н

В-
 Н

> 
ПО

Д
Л-

ь

18

18

18- 18

1 Л 6 3 И - П . З  - 1

лист!

5
г * М 0 7 -  01у / 5



Р ч с .  i

7 - 7  8 - 8  9 - 9

Р и с .  2

7 - 7  8 - 8  9 - 9

Д а н н ы й  л и с т  с м , с о в м е с т и  j  с  л и с т а м и  7 ;  8
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Т а б л и ц а  \

Н а п р я г а е м а я  А Р М А Т У Р А  &  Н А П Р Я Г А Е М Ы Х  Э л е м е н Т А Х  ф е р м

М а р к а

ф е р м ы
Р и с

Н а п р я г а е м ы й  с т е р л и ь
М а р к а  
ф е р м  ы Р и с .

Н д п р я г А е м ы й  с т е р ж е н ь
ivj°

п о з и ц и и М а р к а
Ф  м м ,  

К Л А С С

К о л - в о
Ш Т .

н *

п о з и ц и и
М А р К А Ф м м ,  

К Л А С С

К о л - в о
ш т .

3 . 1  Ф С П 1 8 -  0 8 . 3 5 А Ш В 4

2 8 с т ц  з 2 0  A  III в ( 4
3 . 1  Ф С Г И 8 -  1 0 . 3 5  А  V 3

2 8 С Т Н  1 7 1 8  А У 6

2 9 с т н  2 1 8  А Н ]  В 2 3 0 С Т Н  3 9 1 8  А У 6

3 0 С Т Н  2 5 2 0  А Ш  в ■4

3 . 1  Ф С П 1 8 - 1 0 . 4 5 А Щ В 4

28 С Т Н  4 2 2  А  Ш В 4

3 1 С Т Н  < 2 4 1 8  А  \у В 2 2 9 с т н з 2 0  А Ш В 2

3 . 1 Ф С П 1 8 -  0  8 .  3 5  A \ V А

28 с т н  9 1 8  А I V 4 3 0 С Т Н  2 6 2 2  А Ш  В 4

2 9 с т н  10 2 0  A  VV 2 3 1 С Т Н  2 5 2 0  А Ш В 2

3 0 С Т Н  3 1 1 8  A  W • 4

3 1  Ф С П  1 8  - 1 0 . 4 5  A  W 4

28 С Т Н  1 0 2 0  А  I V 4

3 1 с т н  3 2 2 0  А I V 2 2 9 С Т Н 1 1 2 2  A W 2

3 1  Ф С П  1 8 - 0 8 .  3 5  А  V 1
2 8 О Т Н  1 8 2 0  А ? 4 3 0 С Т Н 3 2 2 0  A W 4

3 0 С Т Н  4 0 2 0  А  V 4 3 1 с т н  3 3 2 2  А  ! У 2

3 1  Ф С П  1 8 - 0 9 . 3 5  А  Ш  В 3
2 8 с т ц  з 2 Q  А у Т  В 6

3.1 Ф С П 1 8  - 1 0 . 4 5  А  V 3
12 С Т Н  1 7 1 8  А ? 6

З о О Т Н  2 5 V 2 0  А  ф  В 6 3 0 С Т Н  3 9 1 8  А  У 6

3 . 1  Я * С П  1 8 - 0 9 .  3 5  А I V 4

2 8 С Т Н  1 0 2 0  А  1 У 4
3 . 1 Ф С Ц 1 8  - 1 1 . 3 5  А \ й  е> 3

28 С Т Н  4 2  2. А  Ш в 6

2 9 с т н  9 ■ “1 8  А  W 2 3 0 С Г И 2 6 2 2  А Ш  В 6

3 0 с т н  3 2 2 0  A 1 V 4

3 . 1 Ф С П 1 8  -  1 1 . 3 5  A W 4

2 8 С Т Н  1 1 2 2  A  W 4

3 1 С Т Н  3 1 18 А  ! У 2 2 9 С Т Н  1 0 2 0  A  W 2

3 . 1  Ф С П 1 8 - 0 9 .  3 5  А  У 4

28 С Т Н  1 6 1 6  А У 4 з о С Т Н  3 3 2 2  A W 4
2 9 С Т Н  1 7 1 8  А  у 2 3 1 С Т Н  3 2 2 0  A i y 2

З о с т н  3 8 1 6  А / 4

3 . 1  Ф С П  1 8 -  1 1 .  3 5  А У 4

2 8 с т н  1 7 1 8  А  V 4
3 1 с т н  3 9 1 8  А У 1 2 2 . 9 с т н  18 2 0  A V 2

4

28 с т н  4 ' 2 2  А  Ш В • 4 3 0 С Т Н  3 9 1 8  А Р 4  :

3 . 1  Ф С П 1 8 - Ю . 3 5 Д Ш В
2 9 С Т Н  3 2 0  А ф  Б 2 3 1 С Т Н  4  О 2 0  А Й 2

30 С Т Ц  2 6 2 2  A  m В  * 4
3 . 1  Ф С П  1 8  -  1 1 . 4 О  А ш В 3

28 С Т Н  4 2 2  А Ш  В 6

3 f С Т Н  2 5 2 0  А  у / 6 2 3 0 С Т Н  2 6 2 2  А Ш  В <£

и

28 с т н  1 0 2 0  А I V 4

3 . 1  Ф С П  1 8 - 1 0 . 3 5  A  W
2 9 е Т И И 2 2  A W 2

3 0 с т н  3 2 2 0  А I V 4
1 . 4 6 3 . 1  -  1 7 .  3  -  1

А и с т

731 С Т Н  3 3 2 2  А I V 2

гччо?-оц /7



Т а б л и ц а  1 ( п р о д о л ж е н и е )

Марка
Ф е р м ы

НдпрягАемьт стержень Марка
Ф е р м ы

Ндпрягдемыи стержень
Рис. л!°

позиции Марка
<р м м ,
К Л А С С

Кол-во
шт.

Рис. К°
позиции Марка <р м м ,

К Л А С С
Кол-во

шт
2 8 С Т Н 1 1 2 2 .  А  ! У н 28 С Т Н  1 8 Z 0  А р 4

3 . 1  Ф С П  1 8  -  1 1 . А О  А  ( у А
2 9 стн 10 2 0  А 1 Й 2

3 . 1  Ф С П  1 8  - 1 2 . 3 5  А У 4 . 2 9 С Т Н 1 7 1 8  А У 2

3 0 стнзз 2 2  A  j y 4 3 0 с т н  4 0 2 0  А у 4
3 1 С Т Н  3 2 2 0  А  !? 2 3 1 С Т Н  3 9 1 8  А  ? 2
2 8  • стн л 1 8  A  Y 4 28 С Т Н  4 2 2  A  § В 4

3 . 1  ФСП 18 - 1 1 .  АО A V А 2 9 с т н  18 2 0  A V 2
3 1  Ф С П  1 8 -  1 2 . 4 о  А т е 4

2 9 С Т Н  5 2 5  A l T j  В 2
3 0 С Т Н  3 9 1 8  А У 4 3 0 С Т Н  2 6 2 2 А т  в 4
3 1 С Т Н  А о 2 0  А у 2 3 1 С Т Н  2 7 2 5  А Ш В 2

3 . 1  Ф С П  1 8 -  1 1 .  А 5 А Ш &
28 С Т Н  Ц 2 2  А Ш  8 6 2 8 С Т Н  1 3 2 8  A i y 23
3 0 С Т Н  2 6 2 2  A W B 6 3 : 1  Ф С П 1 8 -  1 2 . 4 0  А " Т У 6 2 9 С Т Н  1 2 25 А }р 2
2.8 С Т Н  1 1 2 2  А ( У * 30 С Т Н  3 5 2 8  А ( У 4

3 1  Ф С П 1 8 -  1 1 .  А 5  А  » У 4
2 9 стн 10 2 0  А  1р 2 28 С Т Н  1 8 2 0  А й 4
30 стн зз 2 2  A l p 4

3 . 1  Ф С П  1 8 - 1 2 . 4 0  А  V А
2 9 С Т Н  1 7 1 8  А ? 2

31 стн 32 2 0  А  ! У 2
п

30 С Т Н  4 0 2 0  А  V 4
2 8 С Т Н  1 7 Ш У 4 3 1 С Т Н  3 9 1 8  А У 2

3.1 Ф С  П  18 -11. 45 АУ 4
2 9 С Т Н  1 8 2 0  Д р 2 2 8 С Т Н  4 2 2  А  ЙТ В 4
30 стн 39 1 8  А  У 4

3 . 1  Ф С П 1 8 -  1 2 .  4  5  А  ш В 4
2 9 С Т Н  5 2  5  A  i |  В 2

3 1 С Т Н  4 0 2 0  А  У 2 3 0 С Т Н  2 6 22 А Ш В 4
28 стн 4 2 2  A  m В 4 3 1 С Т Н  2 7 2 5  А  [П& 2

3 . 1  Ф С П  1 8 - 1 2 .  3 5  A l j l  В 4
Z 9 С Т Н  5 25ДШВ 2 28 С Т Н  1 3 2 8  А 1? 2
3 0 С Т Н  2 6 2 2  Д 1 В 4 3 . 1  Ф С П 1 8  -  1 2 . 4 5  А  \у 6 29 С Т Н  1 2 2 5  А  р 2
3 1 С Т Н  2 7 2 5  А  Ю В 2 3 0 С Т Н  3 5 2 8  А ] ? 4
2 8 С Т Н  1 3 2 8  A ] F 2 18 С Т Н  1 8 2 0  А У 4

3 . 1  Ф С П  1 8  -  1 2 .  3 5  А 1 у 2 9 С Т Н  1 2 2 5  А  Г р 2
3 . 1  Ф С Я  1 В - 1 2 .  4 5  А  £ 4

2 9 С . Т Н 1 7 1 8  А У 2
3 0 С Т Н  3 5 2 8  А | У 4 3 0 С Т Н  4 0 2 0  А у 4

3 1 С Т Н  3 9 1 8  А й 2

1.463.1 -17.3-1
Л и с т

г Ш 7 -  0 (/  { 8
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М а р к а

ф е р м ы
П о з . Н А и м е н о & А Н й е Кол.

О ь о з н А ч е н и е

Д о к - э м е н г а А

М а р к а

Ф е р м ы
Поз. К А й м е н о в А н и е КоЛ

О Б о з н А ч е н я е

д о к ^ м е н т А

3. 1Я > с г Н 8- 08. 35А \ й &

1 И з д е л и е  з д к л А д н о е  м и  21 г 1. 463.1 - 17. 11-1

3.1Ф с г и 8- а 835А \ У

П о з . 1 . . 5 ,7  . 21, 24. .  2 7 ,3 2 п о 3 - 1 Ф С П  18-08 3 5  А  ш В

2. М Н 22-1 2 - 2 28 С г е р т е н ь  н А п р я г А е м ы й  С Т Н 9 4 1 463- 1-  17.9 - 3 0

Ъ К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К Г И 9-1 2 1. 463. 1- 17. 9-1 29 с т н ю ч - з о

А К П  20-2 2 -1 30 С Т И 31 4 -  3 1

5 К П  21-3 2 -2 31 С Т Н  32. 2 -31

7 К а р к а с  К Р 74 10 -18

З . т п  18- 08. 35A V

Поз 1, 3. . . 5,7 , 21, 24. .  27,32 п о 3. 1Ф С П 18 - 08.35 М « Б

8 К Р 75 10 -19 2 И з д е л и е  З А К Л А Д Н О е  M H Z 2-4 2 1. 483. 1 -  17. 11-3

9 К Р 76 Ч -20 28 С т е р ж е н ь  Н А п р я г А е ш ы й с т н 1 8 4 1. 463. 1-  17. 9-30

10 К Р 77-1 2 - 2 0 30 С Т Н 40 4 -31

11 К Р 7 7 - 2 2 -20
31Ф с П  18-  09. 35-А Н ) В

П о з .1. .5, 7. .  21, 24. . . 27,32 п о 3.1 Ф С П 18- 08.35 А Ш З

12 К Р 78-1 2 -21 28 С т е р т е н ь  н А п р я г д е м ы й  с т н ъ 6 1. 463. 1- 17. 9 -  30

13 К  Р 78-2 2 -21 3 0 C T H 25 6 - 3 1

1*1 К Р 79-1 2 -22

3.1Ф СТ118 - Q 9. 35A j y

П 03. 1. . .57. . .21, 24. 27,  32 п о 3. 1Ф С П  18- 08 . 35А Ш Б

15 К Р 8 0 4 -23 28 С т е р ж е н ь  Н А П р я г А е м ы м  С Т Н Ю 4 1 463- 1- 17. 9 -  з о

16 К Р 81 4 --24 29 С Т Н 9 2 - з о

17 К Р  82 2 -25 3 0 С Т Н 32 4 -31

1 8 и з д е л и е  д р м А Т у р н о е  с т 1 2 -29 3 1 С Т Н 31 2 -31

1 9 С 72 4 -29 П о з .  1 . 5, 7. 21,  £ 4 . 27,32 п о 3. 1Ф С П  18- 08. 35A I H B

20 К а р к а с  п р о с т р д н с т в . К П 2 3 - 2 , 2 ~4

З И Ф С П 18- 09.35 A V

28 С т е р *(? Н Ь  Н А П р Я Г А е М Ы Й  С ТН 4 -30
21 К Д 24-2 1 -5 29 С Т Н 17 2 "30
24 К а р к а с  К Р 83-1 2 -26 3 0 С Т Н  38 4 -31

25 К Р 83-2 2 -26 31 С Т Н  39 2 -31
26 К Р 85-1 2 -28

П р о д о л Ш е  н и е .  с п е л 1 , Ц Ф и к А ц , и и  с м .  л и с т ы  l O u . 1V

27 К Р 8А -1 4 -27

28 С т е р ж е н ь  И А П р я г д е м ы й  С . Т Н З 4 - з о

29 С Т Н 2 2 -30
3 0 С Т Н 25 4 -31
31 С Т Н  24 2 -31
3 2 Б е т о н  Т Я Щ е л м й

К Л А С С А  В 35, 4,25

Ш З . М 7 3 - 1
Л и ст

9

2Щ07-ОЦ {9 Ф ормат  А З
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М а р к а

Ф е р м ы П о з . Н д и м е н о в д н и е К о л .
О в о з н А ч е н и е  

документ д

3 . 1  9 С П 1 8 - 1 0 . 3 5 А Ш &

изделие ЗАКм&ное ми 21 2 1.463.1-17. 11-1

2 МН 22-2 2 “2

3 Каркас п р о с т р а н с т в .  Ш 9-1 2 1.463. 1-17.9-1

4 Ш О -2 г -1
5 К П 2 1 - 3 2 -2

7 К а р к а с  КР74 10 “18

8 КР75 10 -19
9 КР76 4 -20

1 0 КР77-3 2 -20

11 КР77-4 2 -20

1 2 КР78-3 2 -21
1 3 КР78-4 2 - 2 1

1 4 КР79-2 2 -22
1 5 КР 80 1 - 2 3

1 6 КР81 4 -24

17 К Р 8 2 2 “25
18 Изделие А р м а т у р н о е  СТ1 2 -29

19 СТ2 4 -29
2 0 Каркас пространств. КП 23-5 2 " 4

2 1 КП24-5 1 -5
2 4 К а р к а с  KP8V3 2 -26

£ 5 КР83-4 2 '26

2 6 К Р 8 5 - 1 2 - 2 8

2 7 КР84-2 4 -27

2 8 С т е р ж е н ь  напрягаемый стн 4 4 - з о

2 9 стнз 2 - 3 0

3 0 етнгб
1 -31

3 1 СТН 25 г - 3 1

3 2 Б е т о н  т о ф е д ы ч

К Л А С С А  В 3 5 ,  М 3 4 , 1 5

3 . 1 Ф С П  1 8 - 1 0 . 3 5 A W
П о з .  1 - 5 , 7 . . 2 1 , 2 4 . . .  2 7 , 3 2 п о 3 - 1 Я > С П 1 8 -  1 0 . 3 5  А Ш В

2 8 CtepiUem» Ц А П р Я Г А е м м й  СТН 10 4 - 3 0

М А р К А

Ф е р м ы
Поз.

т ---------------------------------------------------------------------

Н л и м е н о в А к ц е К й А -
О Б о з н А ч е н и е  

д о к у м е н т  д

3 .1 Ф С П 1 8 -  1 0 .3 5  A  W 
( п р о д о л ж е н и е )

1 9 Стерщенъ н д п р я Г А е м ы й  СТН11 2 1 . 4 6 3 . 1  - 1 7 . 9  - 3 0

В О СТН-32 4 - 3 1

3 1 С Т Н З З 2 - 3 1

3 . 1  Ф С П 1 8  - 1 0 - 3 5  А Й

Цоз. 1 , 3 . . 5 , 7 .  „ 2 1 , 2 4 . 2 7 , 3 2 п о 3 . 1 Ф С П 1 8 - 1 0  . 3 5 Д 1 В

2 Изделие з А к Л А Д и о е  МН22-1 2 1.463.1 -17.11-2

1 8 С т е р ж е н ь  Н А п р я г А в м ы й  С Т Н  1 7 6 1 . 4 6 3 .  1 - 1 7 .  9  - 3 0

3 0 С Т Н 3 9 6 - 3 1

З Л Ф С П 1 8 - 1 0  4 5  М И  В

Поз. 1...4,7-19,24...31 п о 3 . 1 Ф С П  1 8 - 1 0 . 3 5 А 1 В

5 К А р К А С  П Р О С Т Р А Н С Т В . К Н 2 1 " 2 2 1 , 4 6 3 . 1 - 1 7 . 9  - 2

2 0 К П 2 3 ' 3 2 - 4

21 К П 2 4 - 3 1 - 5

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й  к л а с с а  В 4 5 , м 3 4 , 2 5

3 . 1 Ф С П 1 & - 1 П  *<5

Яоз.1.4,7 .19,24-27 п о З . Ц > С ( И 8 ~  Ю .  3 5  Д М  В

5 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . КП21-2 2  ' 1 4 6 3 . 1  - 1 7 . 9  - 2

2 0 К П 2 3 - 3 Z ~4

2 1 К П 2 4 - 3 1 - 5

2 8 Стержень н а п р я г а е м ы й  СТН 1 0 4 - 3 0

1 9 С Т Н  1 1 г - з о

3 0 С Г Н 3 2 4 - 3 1

3 1 стнзз 2 -31

32 > е то н  т я ж е л ы й  к л а с с а  В 4 5 , м 3 Ч Л 5

Поз. 1,ЗЛ7... 19, 24-27 ПО 3 . 1  Ф С П 1 8 - 1 0 . 5 5  Д 1 П В

2 и з д е л и е  З А К Л А Д н о е  М Н 2 2 - 1 2 ( « г .  1 - П . 1 1 - 2

5 К а р к а с  п р о с т р а н с т в ,  к п и -2 2 1 . 4 6 3  1  - 1 7 . 9 - 2

2 0 К П 2 3 - Э 2 -4

3  1 Ф С П 1 8 - 1 ° 4 5 А У 2 1 К П  2 4 - 3 1 - 5

* 8 Стержень НАПрягдемый СТН17 6 - 3 0

3 0 С Т Н  3 9 6 - 3 1

3 2 Бетон тяжелый

К Л А С С А  11 , 2 5
___________  1 Л и с т

|  1 . 4 6 3 . 1  -  П .  3  Ч  Ю

гкчоу- оч го А3
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М а р к а

< р е р м ы
П о з . H a w m c h o b a h h c К о л .

О Ь О З Н А М С Н И С

д о к у м е н т  а

1 и з д е л и е  э ш л д н о е  М Н 21 1 1 4 6 3 . 1 -  1 7 - 1 1  - 1

ч М Н 22-2 2 -2
3 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 1 9 - 1 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 9 - 1

4 К П 2 0 - 2 2 -1

5 К П 2 1 - 3 2 -2

7 К а р к а с  К Р 7 4 10 - 1 8

8 К Р 7 5 1 0 -19
9 К Р  7 6 4 -20
10 К Р 7 7 ~ 3 2 - г о

11 К Р 7 7 - 4 2 - г о

12 К Р 7 8 - 5 2 -21

1 3 К Р 7 8 - 6 2 -21

И К Р 7 9 - 2 2 -22

1 5 К Р 8 0 4 - г ъ

1 6 К Р 8 1 4 -24
3 . 1  « Р С П  1 8 - 1 1 . 3 5 А Ш В 1 7 К Р 8 2 2 -25

1 8 й з д с л м е а р м а т у р н о й  с т 1 2 - 2 9

1 9 С Т 2 4 -29

20 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 2 3 - 6 2 - 4

21 К П  2 . 4 - 6 1 -  5

Z 4 К а р к а с  к р й з - 5 2 - 2 6

1Ъ К Р 8 3 - 6 2 - 2 6

2 6 К Р 8 5 - 2 2 - 2 £

2 . 7 К Р  8 * 1 - 3 4 - 2 7

2 8 С т е р Ц в н ь  н А П р я г д е м ы й  С Т Н  4 6 -30

3 0 С Т Н  2 6 6 - 3 1

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й  к л а с с а  В 3 5 , м ^ * 1 , 1 5

П о з .  1 . 5 , 7 . .  2 1 , 2 4 . . .  2 7 , 3 2 п о 3 . 1  Ф С П  18- 11.35 А  «В в "

Z 8 С т е р ш е й  ь  Н А П р Я Г А е м Ы Й  С Т Н  1 1 4 1 . 4 6 3 . 1  - 1 7 .  9  - 3 0

3 . 1  Ф С П  1 6 - 1 1 . 3 5  A w 2 9 с т н ю 2 - з о

3 0 с т н з з *1 - 3 1

3 * С Т Н 3 2 2 - 3 1

2 , 0

М а р к а

ф е р м ы
П о з . Н д и м е н о в А н ц е К о л

О б о з н А ч е н и е

д о к у м е н т А

П о з . 1 , 3 . . . 5 , 7 . . . 2 1 , 2 4  . 2 7 , 3 2 П о 3 . 1 Ф С П 1 8  -  1 1 . 3 5  А Ш В

2 И з д е л и е  з д к л А д н о е  М Н 2 2 - 1 2 1 4 6 3  1 -  1 7 . 1 1  - 2

3 - 1  Ф С П  1 8 , - И .  3 5  A Y
Z 8 С т е р т е н ь  Н А П р я г д е м ы й  с т н  1 7 4 1 4 6 3 . 1 -  1 7 .  9  - 3 0

2 9 С Т Ц  1 8 2 - з о

3 0 с т н  3 9 4 - з /

3 1 C T H 4 0 2 - 3 1

П о з .  1 . . . 5 . 7 . . . 1 9 ,  2 4  2 8 , 3 0 по 3 . 1  Ф С П 1 8  -  1 1 . 3 5  А  Ш В

ад К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П  2 3 - 5 2 1 . 4 6 3  1  -  4 7 .  9  -  4

3 . 1  Ф С П  1 8 - 1 1 . 4 0  A  W  В 2 1 К П  2 4 - 5 1 - 5

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

к л а с с а  В 4 о , м ^ 4 , 1 5

П о з .  1 . 5 , 7 . . .  1 9 ,  2 4 . .  2 7 п о 3 1  Ф с п  1 8 - 1 1 .  3 5  А  |й В

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 2 3 - 5 г 1 . 4 6 3 . 1 -  4 7 .  9  - 4

2 1 К П 2 4 - 5 1 - 5

2 8 С т е р ж е н ь  Н А п р я г А е м ы ц  С Т Н 1 1 4 -3 0

3 . 1  Ф С П  1 8 - 1 1 . 4 0  A W 2 9 С Т Н  1 0 2 - з о

3 0 С Т Н З З 4 '31
3 1 С Т Н  3 2 2 -31

3 2 Б е т о н  т я Ш е л ы й

к л а с с а  Б 4 о , м 3 4 , 1 5

П о з .  1 , 3 .  . 5 , 7 . . 1 9 , 24...17 п о 3 . 1  Ф С П  1 8  - 1 1 . 3 5  д ш в

2 И з д е л и е  З А К Л А Д н о е  М Н 2 2 - 1 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 .  1 1  -  2

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 2 3 - 5 2 1 . 4 6 3 . 1  -  1 7 .  9  -  4

2 1 К П  2 4 - 5 1 - 5

а  д т о п  « а  а а а  {7 2 8 С те р ж е н ь  Н А П р я г д е м ы й  c T t U 7 4 - 3 0
О . "  Ч Ч Д П о  1 i . h u  А I

2 9 С Т Н  1 8 2 - 3 0

3 0 С Т Н  3 9 4 -31

3 1 С Т Н 4 0 2 -31

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  Б 4 о т М ^ 4,15
>!

М 4 3 . Ы 7 . 3 - 1

Л и с  г

и

2 М 0 7 -  O t f  Ф о р ш  a t  А З



г\
М а р к а

ф е р м ы
П о з . Н д и м е н о & А н и е К о л

О Б о з н А м е н и е  

Д О Ю  М С Н Т А
М д р к А

Ф е р м и
П о з Н А ч м е н о в А н и е К о л .

О б о з н А м е н ч е  

д о к н м е  н т  а

3 . 1  Ф С П 1 3 - 1 1 . А 5 А Ш Б

1 И з д е л и е  З А К Л А Д Н О Е  М И 2 1 2 1 . 4 6 3 . 1  - 1 7 . 1 1  - 1

3 . 1 Ф С П 1 8  -  1 1 . 4 5  А  I V

П о з .  1 . 5 , 7  . 2 1 , 2 4 .  . 2 7  3 2 П О 3 . 1 Ф С П  1 8 - 1 1 . 4 5  А й Г в

2 М Н 2 £ - 2 2 -Z 2 8 С т е р ж е н ь  Н А п р я г А е м ы й  С Т Н 1 1 4 1 . 4 6 3 . 1  -  1 7 .  9 - 3 О

3 К а р к а с , п р о с т р д н с т в  К П  1 9 - 1 2 1 4 6 3 . 1 - 1 7 . 9  -  1 2 9 С Т Н  1 0 2 -30

н К П 2 0 - 2 2 ' 1 30 с т н з з 4 - 3 1

5 К П  2 1 - 2 2 - 2 3 1 С Т Н  3 2 2 - 3 1

7 К а р к а с  К Р 7 4 1 0 "18

3 1  Ф С П 1 8  - 1 1 . 4  5  А К

П о з .  1 , 3  . 5 , 7 . .  21, 24. . . 2 6 , 3 2 П О 3 . 1  Ф с П  1 8  - 1 1 . 4 5 А Й 1 В

8 К Р 7 5 1 Q -19 г И з д е л и е  з д к л А Д н о е  М Н 2 2 - 1 2 1.4 6 3 . 1 -  1 7 - 1 1 -  2

9 К Р 7 6 4 -ZO 2 8 С т е р ж е н ь  Н А П р я г д е м ы й  с т  н  П 4 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 9 - 3 0

10 К Р П 7 - 3 2 -20 29 С Т Н  1 8 2 - 3 0

11 К Р 7 7 - А 2 -20 3 0 С Т Н  3 9 4 - Ъ 1

12 К Р 78 -5 2 5 1 С Т Н  4 0 2 -31

1 3 К Р 7 8 - 6 2 -21 П о з . 1 . 2 , 4 , 7 . 1 1 , 1 4 -  1 9 ,  26 п о 3 . 1  Ф с Л 1 8  -  1 1 . 4  З А Ш  В

1 4 К Р 7 9 - 2 2 ~22 3 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 1 9 - 2 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 9 - 1

1 5 К Р  8 0 4 -23 5 К П 2 1 - 3 2 - 2

16 К Р 8 1 * "24 12 К а р к а с  К Р 78-7 2 -21

1 7 К Р 8 2 2 - 2 5 1 3 К Р 7 8 - 8 2 -21

1 8 И з д е л и е  А р м д т е р н о е  С Т 1 2 -29 2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 2 3 - 6 £ -4
1 9 С Т 2 4 - 2 9 21 К П 2 4 - 6 1 - 5

2 0 К А р К А С  П Р О С Т Р А Н С Т В . К П 2 3 ~ 3 2 - 4
О  4 П Iff  .  ДО 1C  А Ы Q 24 К а р к а с  К Р 8 3 - 7 2 - 2 6

21 К П 2 4 - 3 1 -5
3 - 1  Ф С П 1 8 ' 1 2 , 3 5  А  И! В

2 5 К Р 8 3 - 8 2 "26

2 4 К а р к а с  К Р 8 3 - 5 2 ~ 2 б 27 К Р 8 4 - 4 - 2 7

2 5 К Р 8 3 - 6 2 - 2 6 2 8 С т е р ж е н ь  н д п р я г л е м ы й  С Т Н  4 4 - 3 0

2 6 К Р 8 5 - 2 2 -25 2 9 С Т Н  5 2 - з о

2 7 К Р 8 А - 3 4 - 2 7 3 0 C T H Z 6 4 - 3 f

2 8 С т е р ж е н ь  Н А п р я г л е м ы й  С Т Н  4 . £ - з о 3 1 С Т Н  2 7 2 - 3 1

3 0 С Т Н  2  6 - 3 1 3 2 > е т о н  т я ж е л ы й

3 2 Б е т о н  т я А с л и й к л а с с а  в  35, м  з 4 ,2 .5

к л а с с а  3  4 5 , м 3 А ,  15

\ Л б ъ .
А и с т

1 2

гч 9 0 7 - 09 г ? ф « _ > ,- г .д т  А Э
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М а р к а

Ф е р м ы
Поз» Н д и м е н о в А н и е К о л

О б о э н д м е н и е  

А О  м е н т  А

3 . 1 Ф С П 1 8 - 1 2 . 3 5 А Н Г

1 0

12

13

14

1 5

16

17

1 8

1 9

20

21

гм
25

26

2 7

28

2 9

З о

ъг

И з д е л и е  з а к л а д н о й  М Н 2 1 1 - 4 6 3 . 1 - 17.11-1

М Н 2 2 - 5

К д р К А С  П Р О С Т Р А Н С Т В . К П 1 9 - 2 f . 4 6 3 . 1-17.9- 1

№ 0-2

К П  2 1 - 3

К А р к А С К Р 7 4 1 0

К Р 7 5 1 0

К Р  7<6

К Р 7 7 - 3

К Р 7 7 - 4

К Р 7 8 - 7

К Р 7 8 - 8

К Р 7 9  ~2

К Р 8 0

К Р 8 1

К  Р 8 2

И з д е л и е  а р м а т у р н о е  С Т 1

C T 2

К дрк АС  п р о с т р а н с т в . К П  2 3 - 6

К П 2 4 - 6

К а р к а с  К Р 8 3 - 7

К Р 8 3 - 8

К Р 8 5 - 2

К Р 8 4 - 4

^ е р » ц е и ь  н д п р я г А е м ы й  С Т Н 1 3

С Т Н 1 2

С Т Н  3 5

Б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  В 3 5 , м 3 4 ,2 .5

-1

■18

- 1 9

■20

■го
-го
■21

■21

22

23

3 L
■25

-29

■19

-24

- 2 6

-28

-2 7

-30

- 3 0

-31

? ?

М А Р К А

ф е р м ы
Пов. Н д и м е н о в А н и е К о л

О Б о з н д у е н н е

д о к ' а м е н т А

3  1 Ф С П 1 8 -  1 2 . 3 5  A V

П о 5 .  1 , 3 . . - 5 , 7 . ~  2 1 , 2 4 . . .  2 7 , 3 2 п о 3 . 1  Ф С П  1 8 -  1 2 . 3 5  А I V

2 Изделие З А К л д д н о е  М Н22-1 2 1 4 6 3 .  1 - 1 7 . 1 1 - 2

2 8 С т е р ж е н ь  Н А п р я г А е м ы й  с т н  \ & 4 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 9 - 3 0

2 9 С Г Н 1 7 2 ' 3 0

3 0 С Т Н  А О 4 - 3 /

3 1 С Т Н  3 9 2 - 3 1

3 . 1  Ф С П  1 8 - 1 2 . 4 0  А ш  В

П о з .  1 , 3 . . .  5 , 7 . .  1 9 , 2 4 - 2 7 П О 3 . 1  Ф С П  1 8  - 1 2 . 3 5  A l p

2 И з д е л и е  З А К л д д н о е  М Н 2 2 - 2 2 1 . 4 6 * 3 . 1  -  1 7 . 1 1  -  2

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 2 3 - 5 2 1.463.1- 1 7 . 9 -  4

2 1 К П  2 4  - 5 1 ' 5

2 8 С т е р ж е н ь  н л п р я г л е м ы й  С Т Н 4 4 - 3 0

2 9 С Т Н  5 2 - 3 0

3 0 С Т Н  2 6 4 - 3 /

3 1 С Т Н  2 7 2 -31

3 2 Б е т о н  т 9 * Ц е л ы и

К Л А С С А  Ь 4 0 , м 3 4 Д 5

П о з .  1 . . . 5  7 . . . 1 9 , 2 4 . . .  3 1 п о 3 . 1  Ф С П  1 8 -  1 2 .  3 5  А  IV

3 . 1 Ф С П 1 8 -  1 2 . А О  A w

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П  2 3 - 5 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7  -  4

21 К П 2 4 - 5 1 - 5

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  в  4 0 , м 3 4 , 2 . 5

П о з .  1,3 .5 7 .19,2А .26 п о 3 . 1 < Р С П  1 8 - 1 2 .  3 5  А  IV

2 И з д е л и е  з а к л а д н о с  М Н 2 2 - 1 2 1 * 6 3 . 1  - 1 7 .  1 1 - 2

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в , к п г з - 5 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 .  9 - 4

2 1 К П  2 4 - 5 1 -5

3 . 1  Ф О Н  1 8 -  1 2 . А О  А  у 2 8 С т е р Щ е н ь  н А п р я т л е м ы й  С Т Н  1 8 4 - 3 0

2 9 С Т Н  1 7 2 -30

З о С Т Н  4 о 4 -31

Ъ1 С Т Н  3 9 2 -31

32. & 8 Т 0 Н  т я ж е л ы й  к л а с с а  6 4 0 , 0 1 3  i1 * 5

1 .^ 3 .  М 7 . 3  И
Л ист

12 >

8Щ 07-О9. . 83  Ф о р м а т  а з



М А Р К А

ф е р м ы
По ъ. Н А и м е н о в д н и е Кол.

0  Б о в н л ч е н и е

Д о к у м е н т  А
М А Р К А

ф е р м ы
Поз Н д и м с н о в А н и е Кол.

О б о ъ н А ч е н и е

д о к ^ м е н т д

3 . 1 Ф С П 1 8 - 1 2 . 4 Б А Ш &

1 и з д е л и е  з д ш д н о е  М И 2 1 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 1 1  ~ 1

3 . 1  Ф С П 1 8 - 1 2 . 4 5  А \ у

П о з .  1 , 3 . . . 5 , 7 . . . 2 1 , 2 4 . . . 2 7 . 3 2 п о 3 . 1  Ф с п  1 8 -  1 2 . 4 5  A i n  В

2 M H 2 2 - Z 2 - 2 2 и з д е л и е  з а к л а д н о е  М Н 2 2 - 5 2 1 . 4 6 3 . 1  -  1 7 .  1 1  -  3

3 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 1 9 - 2 2 1 . 4 6 3 - 1  - 1 7 . 9  -  1 2 8 С т е р ж е н ь  Н А п р я г д е м ы й  с г н г з 2 1 . 4 6 3 .  1 -  1 7 .  9 -  3 0

h К П 2 0 ' 2 2 -1 2 9 С Т Н  1 2 2 -  З о

5 К П 2 1 - 3 2 - 2 3 0 С Т Н 3 5 4 - 3 1

7 К а р к а с  К Р 7 4 1 0 ' 1 8

3 . 1  < Р С П  1 8 - 1 2 . 4 5  А  У

П о з . 1 , 3 . . .  5 , 7 . . . 21, 2 4 . . .  2 7 ,  3 2 П О 3 . 1  Ф С Н  1 8 - 1 2 . 4 5  А Ш  В

8 К Р 7 5 1 0 - 1 9 2 и з д е л и е  З А К Л А Д н о е  М Н 2 2 - 1 2. 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 1 1  -  2

9 К Р 7 6 *1 - Z 0 2 8 С т е р ж е н ь  н д п р я г А е м ы Й  С Т Н  1 8 4 1 . 4 6 3 . 1  -  1 7 .  9  -  3 0

1 0 К Р 7 7 - 3 2 - 2 0 2 9 е т н 1 7 2 -  3 0

1 1 K P 7 7 - / J 2 - 2 0 3 0 С Т Н  4 о 4 - 3 1

1 2 К Р 7 8 - 7 2 - 2 1 3 1 С Т Н  3 9 2 - 3 1

1 3 К Р 7 8 - 8 2 -Z1

К Р 7 9 - 2 2 - 2 2

1 5 К Р 8 о 4 -23

1 6 К Р  8 1 *1 - 2 4

1 7 К Р 8 2 2 - 2 5

1 8 И з д е л и е  А р м  д у р н о е  С Т 1 2 - 2 9

1 9 С Т 2 4 - 2 9

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 2 3 - 3 2

2 1 К П 2 4 - 3 i - 5

Ц К а р к а с  К Р 8 3 - 7 2 - 2 6

2 5 К Р 8 3 - 8 2 -24,

2 6 К Р 8 5 - 2 2 -2 8

2 7 К Р 8 4 - 4 4 -21

2 8 С т е р ж е н ь  Н А П р я г д е м ы и  С Т Н  4 <1 - з о

2 9 С Т Н 5 2 - з о

3 0 С Т Н 2 6 4 - 3 1

3 1 С Т Н  2 7 2 - 3 1

3 2 Б е т о н  т я г л ы й

К Л А С С А  В А 5  ,  м 3 ^ 2 5

1 . 4 6 3 .  < -  1 7 . 3 - 1

Л и с т

1 4

24* Ф ормат АЗ
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Марка ф ер м ы

На п р я г а  ем ая 
а р м а т у  РА

ГОСТ 5781- 8 2 *
Ф16 ф!8 Ф20 Ф2 2 Ф25 Ф28 Итого фб

3.1 ФСП18- 08.33 АЩВ — 123,4 3|Э/2 — - - 448,6

16,2

3.1 фСП 18- 08.35AIY - гщ 159,6 - - - 418,К

3.1 <рСП 18-08.35 AV - - 313,2 - - - 313,2

478,83.1 фОП18- 09.35А1ЙВ - 478,8 - -

3.1 фСП 18- 09.35АЙ - 123,4 319,2 - - - 448,6

3.1 фСП 18-09. 35AV 204,0 123,4 — — — - 333,4

3.1 фСП 18- (0.35А ЩВ - ~ 153,6 386,4 - - м .М

12,83.1 ф ОП 18- 10.35AIV - ~ 719,2 193,2 -

3.1 ФСП 18-10.35 а £ — 388,2 — - - - 388,?'

3.1 фС п 18- 10.Ч5А1ИВ - - 153,6 386,4 ~~ - 546,0

15,03 ) фСП18- 10.Ч5АЦ1 - - 319,2 133,2 - - 512,4

3.1 фВП 18-10.45 AV - 386,2 — - - - 388,2

3.1 фСП 18-11.35 ЛИ В — — — 579,6 — - 579,6

3.1 фСП 18- H.3SMV - — 159,6 386,4 ~ - 546,0

3.1 фОП 18- 11.35 ЛУ - 258,8 159,6 — — — 418,4

кг

И з Д е А Н  Л Я Р М Д Т У Р Н р Г Г
АРМ АТ9 Р А КЛАССА

А - Т А-Ш

*1 Ф8_ ИТОГО |ф% |ф|Д )ф12 ]фщ |ф|6 |ф!8 Р22 4>Я

24,4

ГИСТ 5781-82*

я д

12,8

15,0 I ,

2 4, 4

5 f ,6 13 6,8

31,8

40,0 124,4

136,6

149,2 145,0

108,6 7 ,6

222,6

147,8

2 2 0 , 6

283,8

Итого

420,8

560,2

478 2

8р~1
г о с т 

6727-gp*

Ф 5

33,9

Всего

476,3

533,1

722,3

Изделия ЗА К Л А ДН ОЮ
ПрДКАТМАРМ
В От 3 пс 6
гост

и - т о »
Ап

17,6

Т О Т ,
8732-78
г р Щ Г
180*14

45,4

А р м Ш Л Г
К Л А С С А

A ' l  А'111
гост * 

578 1-1 2* 1
ф1 №

0 ,2

Всего
Об щ и й

РАСХОД

10,2 73,4

эз е,э,

968,7 ' 

863,5 | 

1029,1 

398,9

883,7

1232.3 

1138,7

1074.5

1152.5

1118.9

994.7

1375.9

1342.3

1214.7

HAU.OKIH Вч ераш н и й
--------------------------------------------------------------------------------------------1

1.463,1 -  а з - 1  р с  |н. контр. копила в __1
ГД-КВНСТ- МАТВЕЕВ
ги п Ре п е н к о

Ф В Р М А  Ш И П О Р А З М е Р А  
з. 1 ф С П  18

Ведом ость р а с х о д а  с т а  « и

е ш г г с п  г т т т л т  шмт
Ш Ж В Ш Ш Ж 5ШЕ2 
в и д  ьшшшш т*т.
Ш Ш Д  Hf.U',HliMJ1:1 ЩЩ1|

p i t  1 "г  —

п р а п е г р о й  п р о е к т

гщо?- оу г5



* г

И з д е л и я А Р М Й П Р  НЫЕ Изделия ЗАКЛАДНЫЕ
H Д H P  Я Г А  С М  А Я
И Щ И  Til п И Ар м а т з р а КЛАСС А ПРОКАТ МАРКИ ШГД^РЛ

КЛАССА

М а р к а  фермы
П Г м‘ г 1 3 Г

A - I A - i 0 Вр-1 всего Вотз пс 6 И А-1И
Всего

05ЩИ4
РАСХОД

ГОСТ 5481- 82* г о с т 57 8 1 - 8 2 ’с ГОСТ „
т*1- 80х

гост,,
82-70*

"пПГГГ
8732-18

” ПП
5181И --$2*

ф1б ф!в ф20 Ф22 Ф 25 Ф28 итого Фб Ф8 Нго го Ф8 фю Ф12 Ф14 Ф16 Ф 18 ф22 Ф25 Итого ф5 <1=12
TF58T
1Ш1Ч ft РЧ

3.) фРП 18- И.ЧОАЩВ “ - — 579,6 — — л  31 б 1301,1

3.1 фСП 18-Ц.Ч0ЛЙ — — 153,6 386,4 — — 546,0 /2,8 12,8 136,6 222^ - £20,6 595,4 648,1 1264,5

3.1 ФСП 1 8 - И. 40 ft V
_ _ 258,8 159,6 — — - 418,4

7,6
1133,9

3.1 фСП 18 - 11.4 5 А 0  В — — — 579,6 — — 513,6 1221,3

3 (  ФСП18- 1 Ш А Й
— - 159,6 386,4 — - 546,0 ч » 15,0 161,8 188,2 147,8 513,4 568,3 1187,7

3.1 фС(11 8 ' 11.45 А£ — 258,8 159,6 — — — 418,4 П {
1060,1

3.1 ФСП18- ( г .35АЩ8 — — — 386,4 244,6 - 631, 0 ° Л  '

4 3 , 1 )

1465,5

3.1 ФСП18- гг. 35А(у — — - — <10,6 486,0 595,0 — 24,4 24,4 8,0 Щ 696,8 39,9 761,1 1 7 , 6 45,4 0,2 10,2 1431,1

1  i  Ю Р П  < Я -  1 ?  3 5 A V
_ 123,4 313,2 - - — 4 4 8 , 6 V  *

1283,1

J.1 ^ v l l  ю  | Г  w j  n i

3.1 (фСП 18- I2 .N 0A P — - — 386,4 244,6 — 631,0 o . a i
Г _ _

1390,7

3.1 ФПП tS~ 12.Ц0 А\У
— — — — 110,6 Ч8У 5 5 ? , 6 18,8 12,8 56,0 310,6 48,Ч 220,6 J ! 633,6 686,3 1 3 5613

•7 1 ш п п  1в -  19 u n  М _ 1РЯ.Ч 313,2 — — N48,6 \ г 1208,3

J .1  ф ( П м о  п L

3 1  реп 18- 1 Ш А | В
— — — 386,4 244,6 631,0 1320,1

3 1  (РСП IS -12.45M 1 — — — — 110,6 486,0 536,6 15,0 15,0 147,8 560,8 615,7 1285,7

m n  n I B -  19 4 5 A V
_ 12ЦЧ 313,2 - — ~ Ц4&,6 Н37,7

3.1 ф1М1 lO  |e. n J n  J.

Ш 3 .1 -П .З Ч  PC
Щ .

2
гщ оч- оч 26
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|

Г е о м е т р и ч е с к а я  с х е м а  ф е р м ы 1 - 1  2 -  2 3  -  3  Ч -  Ч 5 -  5 6 -  6

о

O J

1 - 1

8 9 f t 0

Т и п о р а з м е р

Ф е р м ы

М а с с  А ,

Т

З . г Ф С П  1ft ю. г
Р а д и у с  з а к р у г л е н и я  ь м е с т а х  п р и м ы к а н и я  п о я с о в ,  

р а с к о с о в  И  С Т О Е К  К  У З Л А М  Ф Е Р М Ы  П Р И Н Я Т Ь  5 0 м м

___  89 ft 0

11960

1 . Ш 1 - 1 7 .  3 - 2 Ф Ч
Н а м . с к о т В ч е р а ш н и й - к д  г~
Н. к о н т р Копылов

« Р е р м а  т и п о р а з м е р а  

Э 2 Ф С  П  \Ъ

О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж

С т а д и я Л и с т Л и с т о в
№ . констр. М а т в е е в Р 1 2.
Г И П Р е п е и к о * 4 ' ^

П Р О М С Т Р О Й П Р О Б К ТЗ а в . гр М и л ю т и н а }
Be  ft. инж К о т о в а

г щ о 7 -  otf г 7
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1 7 3 Б 0

г :

7 -  7 8 - 8  9 - 9 1 .  С п е ц и ф и к а ц и ю  с м . л и с т ы  6 . , . И .

I .  Р а с п о л о ж е н и е ,  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы  е  с е ч е н и я х  т - 7 , 8 - 8  и  9 - 9  с м  л и с т  3 ,  

Ъ. У 8 Л Ы  I . . . 4 3  С М -  Д О К У М Е Н Т  1 . Ш . 1 - П . 8 - 1  л и с т ы  7 . . - 5 .

1 . Ш . 1 - П .  з-г |
Н а м . С К О Т в ч с р ш н и й Ц г а  "С
Н к о н т р . К о п ы л о в ' * -  - -г -

Ф е р м а  т и п о р а з м е р а  

3 . 7  Ф с п  1 8  

А р м и р о в а н и е

С т а д и я Д и е т Л и с т о в
ГЛКОНСТр. М а т в е е в Р 1 11
г и п Р е п е н к о

П Р О М С Т Р О М И ШЗ а в . г р М и л ю т и н а ~/
Е е А -  и н ж КОТОВА

г Щ 0 7 -  0(/ 2 9
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— Г -tТ а б л и ц а /

Напрягаемая арматури В напрягаемых элементах срерм

М ар н а  
ер е р  м ы р и с .

Напрягаемы й с т е р м е н ь М а р н а  
срерм ы Рис.

Н ап р я га ем ы й  с т е р м е н ь
Н°

позищш М арна
Ф м м , 
к л а с с

Нол-DO
шт.

Н*
позиции М а р н а

Ф м м ,
класс

Нол-Яо
ш т .

3.2 рСП/8 - 08.35Я ЩВ Ч

28 СТНЗ 20RW В Ч
3.2 Ф СП 18 ~ 40,35Я 8 3

28 0ТН17 18Я9 ь
29 стнг Ш е р  В 2 зо 0ТН39 48ЯУ ь
30 С7Н25 голые Ч

3. г  ФСП18-10. kSP ip в Ч

28 стнч 22Яшв ч
31 СТН2Ч (8Я (Р В г 29 стнз 2 0 flip в 2

3.2СрСП48-08.35ЯУ Ч
28 СТН9 48 fitу ч 30 стнгь ггяШв ч
2 9 СТН40 ZD Я ip г 34 CTH25 го я р  в 2

30 стнз/ 48Я ip ч

3.2 ер СО 18- Ю. 45 flip ч
28 СТН 10 20Я В ч

34 СТН32 г о  я Ц г 29 СТН/4 ггяВ 2

3.2 Ф СП 48- 08. 35 Яр /
28 CTHiB гоя  v ч 30 СТН32 ZOflip ч
30 отнчо гоя  у ч 31 СТНЗЗ ZZflty 2

3.2 ФС048'ОВ.35Яр В 3
28 стнз го я1Р в ь 3.2фСП 18 ~40. 45 Я р 3

28 СТН17 48flii 6

30 СТН23 гоя ер в 4> 30 ОТ Н39 Ш у 6

3.2 фСП18-09.35Яр Ч

22 СТН/О го я а ч
3.2 ФС0/8- 44.35Яр/в 3

28 стнч 22 Я р  В 6
29 СТН9 48 Я ер г 30 стнгь 22ЯШВ ь

30 стнз г гоя В ч
3.2ФСП48- /4.35Я(р ч

28 СТН// 22 Я Р 9
3/ стнз4 ш з 2 29 СТН ю ZOflip 2

з.2Фсп18-о9.з5Яр к

28 СТН46 ibftv ч 30 СТНЗЗ 22Яр 9

29 СТН 47 /889 2 31 СТН 32 ZOflip г
30 СТН 38 46flv Ч

3.2ФСП48-44.3S Я р ч
Z8 СТН 17 48Я р ч

з / стнз 9 48flp г 29 СТН 18 гв/тЧ 2

3.2ФСП18-40,35Яр/В Ч

22 СТН к гг flip в ч 30 стнз 9 48 Я р Ч

29 стнз zop fp в г 34 стнчо 20 ЯЧ. 2

30 СТН Zb 22 fine В *4 3.2 <рСП48-/4. kOflip8 3 28 СТНЧ 22ЯШВ Ь
3/ СТН25 гояР в г 30 стнгь г г я р в ь

3.2фСП18-40.35Я/у Ч

28 CTHfO гореу ч
29 СТН// ггр/р г
30 CTH3Z гоябе 4 4/ист

ш з . 1 - п з - г  ц34 СТНЗЗ 22ЯУ г .. ,
гччо7- о*/ зг ф ор м а т  fid
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Та б/t ица /  (про до л/н ен  и  а /
Марка
фермы

Напрягаемый стерт ень Марча
Фермы

Рис
Напрягаемый стершень

Рио. А/о

позиции М арка 4>мм,
класс

Ktyi-Bo
aim.

№
позиции М арка Фмм,

класс
Кол-Во
шт.

г& стнН 22Я/1 9 СТН/8 2081 4

з.гФсп/8- //. t/о л/у 4 29 СТН/О 208'$ 2 3 2фСП/2~/2,35й1 1/ СТН/7____ /Вй1 2
з о егнзз 228'$ 9 30 СТН1/0 2081 4

з/ сгнзг zoftS 2 :,/ СТН39 ш $ 2
28 стнп /88$ 9 28 СТН4 ZZflMB 4

3.z<pcn/8-//.4o8i ' о 29 СТН/8 2081 Z з. z ф сп/8 - /г. чойш в 4 29 CTHS гзйав 2

30 СТН3 9 m l 9 30 CTHZb гг я ав 4

3/ стнчо 20Й1 2 3 / стнп гзяшв 2

з.г (реп /з -//.458а в 28 стнч 228и/В В , _ 2 8 _ стн/з 288а Z
3 Зо CTHZ6 228(у в 6 3.ZVC0/S- /г.908а 6 29 стн/г 258 а г

28 СТИН 228'$ 30 СТН35 2880. 4

з.г vents- //. 45ft а 4 29 стн/о 208$ г 28 СТН/8 2081 4
Зо С7НЗЗ Z28'$ 9 з.2Фсп(3-/г.чору L 29 CTH/7 Т881 г
3/ CTH3Z гола г

7
Зо стнчо 2081

28 СТН/7 /881 9 3/ СТН39 m l 2
ъ.гсрстг-н.({5яч 29 СТН/8 2081 Z 28 СТН4 ггяшв 44

30 СТН39 m l 9
32(рСП/В-/2М58Шв

1. _J9_ СТН5 258Ш В 2
3/ стнчо 2081 2

4
_ J o ___ стнгь 228ШВ 4

23 стнч 228'$в 9 3/ CTHZ7 zsflae 2
32ФСП/8-/2.358аВ 4 29 СТН5 2Э8ШВ 2 28 стн/з 288 а 2

Зо СТН21» 228Ш в 9 3.2фСП'8~ /2.458 а Ь 29 стн/г 258 а 2
3/ CTHZ7 258ШВ г ВО CTH35 2 8 8 а 4

28 стн/з 2885 2 28 СТН/8 2081 4
з.г<Рсп/з-/г.358а 6 29 отн/г 258а г 3.2 ФСП /8 - /2. 9581 /f 29 СТН/7 / s r I 2

Зо СТН35 228/$ 9 30 стнчо 2081 4

3/ СТН39 /881 2

ш з . 4 - п з - г
Ийсг

г ш 7 - оч зз Ф о р м а т  8 3



Марь:с(
фермы Поз. Наименование Кол Обозначение

докум ент а
Марка
Фермы Поз. Наименование Кол

Обозначение
документа

7 Изделие закладное МН27 2 /<4ЬЗ. 7-77.77- ? Поз.1-5,7...г7.24... 27,32 по 3.2ФСП78- 08.35818
2 MHZZ-7 2 -8 7Я Стершему напрягаемый СТН9 4 7. 4УЗ. 7-/7. 9 * Зо
3 Каркас пространств. КП79-/ / 14(>3.7-17. 9 -  / 3.Z ФС0/8-08.358 (У

С-О
29 етн/о г -30

ч кпго-г 2 -  / 30 СТН37 4 -37
5 k m - i 2 - 2 37 стнз г 2 -37
7 Каркас НР74 7д -78 Поз. 7,3■ -  5,7... Z7, 24... 27,32 по 32 ФСП/8-08.3581 в
8 КР75 70 -79 ■” г fadenue з акпа дно е MHZ2 -4 г 7.4УЗ. 7- 77.77- 9
9 ИР 7 У Ч -г о

3. г  ФСП78- 02.3582
г г

\111J

ч 7.ЧУ3.7- 71. 9-30
70 НР77-7 г - г о  ~ зо СТН40 ч -37
77 № 7 -г 2 - г о Поз 7..t5,7... Z7.24... 27.3 2 по 3.г  <рсп78- 08.358/16 _

7Z КР78-/ 2 “ 2 / з. г  <рспт8 - 09.35л'Л в г г Сгершень напрягаемый СТНЗ 6 /.</(3.7-77. 9 - ЗО.
/3 KP7S-Z 2 ________________ - г / Зо СТН25 6 -37
74 КР79-/ 2 - 2 2 Поз1..5.7... 27.24..27,32 по 3.2/рсп78- 08.35816
/ 5 КР80 Ч - 2 3 г г Сгершень напрягаемый СТН70 Ч 7.1/(3.7- 77 -9 -3 °
7ь КР8/ Ч _______________  - г » 3. Z РСП/8- 09.358В 29 СТН 9 2 -30

3.г<РСМ8-08.35Й'Рв / 7 KP8Z Z - 2 5 ЗО СТН32 Ч -37

<8 Изделие арматурное от7 г -29 37 СТНЗ 7 2 -37

79 стг ч -29 ПоЗ. 7...S.7...Z/.Zk...Z7.3Z. по 32ФСП/8 - 08. ЗбЙН'в
го кар нас пр остр анстВ. нпгз г г - Ч 28 Сгершень напрягаемыйCTH7S Ч 7.1/(3 7-77. ?-3°_
2 / м гч -г / -S 3. Z ФСП78-09.358У 29 СТН77 2 - зо
Zb Каркас НР83-7 г - 2 6 Зо СТН38 Ч ~3£

щ—т
Z5 KP83Z г - 2 6 37 СТНЗ 9 г -37
2Ь KP8S-7 Z

2 7 КР8Ч-7 ч - 2 7

гг Стертень напрягаемый СТНЗ 4 - 3 0

29 стнг 2 ~зо Продолжение спеи,ц фи нации см . листу/ 7... 11.
з о CTH2S Ч -37
3/ стнгц 2 -37

— з г Сетон тяжелый
класса В 35, м 3 4,09

Лист

1ЧЬ0. 7-7 7 .0 -  г? 6

’фи. ittm  А згччот-ои щ



Марк#
Фермы

Поз. Н аим енование Иол Обозначение
докум ент а

Мирна
срермы

Поз\ Н аим енование Кор.
Обозначение
документна

/ Изделие закладное МН24 г 4.903.4-47 44-7 3.2ФСП48-40.35Й2 
(продолжение)

29 Стержень напрягаемыйстн44 2 4.963.4-47.9-30
2 MHZZ.-Z Z -8 30 СТН32 9 -34
3 Каркас просто и нсгВ.КП49-4 4 /.‘/63.7-77. 9-7 34 стнзз 2 -34

9 н е го -г г - / ПбэлЗ:.5,7...гш~г?,зг. по 3. Z ФСП48- 40.35ЙIJL 0
5 4(024-3 г - г 3,2ФСП48- 40. 3S/7V

г Изделие закладное мнгг-4 г 4.963.4-47.44-8
7 Парна с  нр?9 40 -42 г г Стержень напрягаемыйстнп 6 4.963,4-47.9-30
8 KP7S 40 -49 зо СТ4439 6 -34
9 КР 76 9 -г о /!оз./...к,7:./9.г«...з/ по 3.2 ФСП48 - 40.35fl ip В
/0 КР77-3 Z - г о 5 Парнас пространств. Кпг/- я 2 7.463.7- /7 .9 -г
44 HP 77-9 Z - г о 3. г  9ЭСЛ42-40.95ДЧ< В г о когз-з 2 - 9
/г Kfi7S-S г -24 Z4 нпга- з / -S
/з КР78-Ч г -24 32 Бетон тяжелый класса В95,м Ч,од
49 HP 79- Z г - г г Роз. 4... 9,7...49,29. ..27 по 3. Z ФСР48' 40.35ЯШ В
45 HP 80 9 -23 5 Каркас пространств. кпг/-2 г 4963.4- 47. 9 -2
46 KP84 9 _________________ z 2 k 20 кпгз-з 2 -9

3 2 ФСП48-40.35ЙШВ 47 hp г г г -2S 24 К/129-3 4 - 5

48 Изделие аоматионое ст 4 г -29 3.2 ФСП4В - 40. 95HN 28 Стержень напрягаемый CTH40 9 -30
49 стг 9 ~29 29

------ г---------------------*—--------------------------------
СТН44 2 -30

ZD Каркас пространств. КП23-5 2 - 9 30 откзг 9 -34
24 НП29-5 4 -5 34 стнзз г -34
19 Каркас КР83-3 г -26 3 2 Бетон тяжелый класса В95,м 909

— 15 КР83-9 г -24> Г)оз./,зл7..л9,г<г...г7 по 3 ? срсп4Я-40.35Я(РВ
и KP8S-4 г -28 2 Изделие закладное мнгг-4 2 4.1/63.4- 47.44-8
Z7 КР29-2 9 -27 5 Каркас пространств. КП24-2 г 4.963. 4- 47. 9 -2

— 28 Стерм ень напрягаемыйстн 9 9 -з о го КпгЗ'З 2 -9
Z9 СТНЗ Z -3D 3.2 ФС0/8-40.95ЙЧ. 24 КП29-3 4 -5
30 е т н г б 9 -34 28 Стержень напрягаемыи'СТН47 4> -30
34 CTH2S Z -34 30 СТНЗ 9 С> -34

__д 3Z Вегон тяжелый 32 Бетон тяжелый
класса В 35, м з н,09 класса В 95. м д 4,09

3. г  Я3 on {8 ~/0,3 5 я В /Тез. f..5.7...Z/.Z4..Z7.3Z по 3.2ФСП48- 40,35Й ins ЛисУ
!
1 _

22 Стержень напрягаем ой СТН40 Н 1.963, 4-17.9-30 м ш - а з - г 7

' ф о р м а т  Л " У29907- 09 35



Марко
Фермы

3.г<РСГ?18-//.35Д/]!в

3,Z<PCf?/g-il3SfiK

Поз. Наименование Пол. Обозначение
документ а

Марка
дэермы Ооз. Наименование Пол.

О бозн а чен и е
докум ент а

/ Изделие закладноемнг/ г 7.9(>3.7-77. 77-7 Поз. 7.3. . .  S.Z.. 27,29... 27.32 по 3.2 ФСП78-/7. 35ЙШВ
2 MHZ2-Z г -8 2 Изделие закладное мнгг-7 2 7.963.7- 77.77-8
3 HapkUC простРОНСТ&К079-/ / /■и з . /- /7 9 -7

3. Z ФСП48- 77.35Л У г& Стерт ень напрягаемыйстн/7 Ч /. 063. /- /7.9-30
У кого-г 2 -7 Z9 СТН78 2 -3 0
5 ког/з 2 * 2 30 OTH39 9 -37
7 Парнас н м 70 -78 37 CTHUD г -37

8 ке?$ 70 -79

3. 2  ФСП 78 ~77.90 в  Л1 в

ПоЗ.7...5,7... 79. ZU... 28,30 по 3.2 Ф СП78-77. ЗбЛШВ

9 /7Р76 к - г о го курка с пространств. КЛ23-5 2 /.Ш ./-П  9 -4
70 КР77-3 г - г о 27 K0Z9-5 7 -5

н НР77-9 2 -20 32 Бетон тямелый

/ 2 HP78-S г -27 класса 690, м * 9,09
в HP7g-b г -27

3.2 рСП/8-77. 90/f/p

Поз. /.. S, 7... 79,29.. . 2 7 по 3.2 ФСП 78 -77 35ЛШВ

$</ кр7?-г г - г г 20 Каркас пространств. Когз-S 2 / .V t3 .f-n .9 -9

/5 КР80 9 '23 г/ 77029-5 / -5

76 т / 9 - гч 28 Стермень напрягаемыйстн77 9 -Зо

п HP8Z г -25 29
1 "" - f -  ■ ■ 1 - 1

с т о г -30

/8 Изделие ирматионое стт г -29 30 СТНЗЗ ч -37

79 стг ч -29 37 стнзг 2 -37

го Парнас пространств когз-ь г -9 32 Бетон тямелый
г/ К029-6 7 -5 класса В 9 о, м 3 4.09

Z4 Парнас НР83-5 г - 2 6

Ъ.1<рСП78-77>9орч_

Поз. 7.3...S.7...79,2</...Z7 по *  7 сот78- 77.3$ fi '"В

15 КГ83 6 г -26 г Изделие закладное мнгг-7 2 /ЖЗ./- /7- / / -J ....... .

2 6 KPfS-Z г - г г го Каркас пространств K023-S 2 / Ж З ./ -П 9 -4

г? н т -з ч -г? 27 77029-5 / -5

г г Стершем, напрягаемыастн 9 6 -30 28 Стермень напрягаемыйстнт? Ч -зо

30 CTHZ6 6 -37 29 CT///S 2
-зо

з г Бетон тямелыи класса В35м 9.09 30 СТН39 9 -37

Поз/...5,7...г/?1/...27.зг. по 3.2ФСТ778' 77.35ЛШВ 37 CTH90 г -37

28 ? I 1 I 1 Ч /1,1.3./-/7. 9 -3 0 32 Бетон т ям елы й

Z9 с т о г -30 класса 6 90, м 3 Ч.о$
зо СТНЗЗ ч -37

- г ---------------------------------------------------------------------------------- YiZtU

7 . Ш . 7 - П . З - 2  8  
J ------------------------------------- ------------------------------------------ Ш —3/ отнзг г -3/
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Маркс*
срермы Поз. Наимемой а ни е Пол.

Обозначение
документа

3.Z<pcf?48~44 4SP&

floi.l...S,7..,ZI,Z4:. Z 7,3 Z по 3.29°ер /8 - / /  Ч$Н'Л в
Z& Отер тень напрягаемыйСТН47 4 4.463.7-0.9-30

29 CTHW Z - Зо

30 CTN33 9 -34
3/ СГН32 Z -34

3.2<РСП48-44. Ч5Я1

Po3./.i.-5,7...Z/, 29—Z6.3Z по 3.2ФСП48- 44 4 Spiff 6
г Изделие закладное мнгг-4 Z 4.44,3.4-/7.44-*

28 Стерм ень напрягаемый стн / 2 9 1963./-/?. 9-30

29
1 ... — —— г -------------------------------—

СТН/8 Z -зо
— J

30 СТН39 9 -3/
з/ стнчо 2 ~34

3.2<PC/?S8-/2.3S/?rZ'8

no3 .lZA .l.M ,«..J9 ,Zb по З.гфСО/8-4/. Ч5ЯШВ
3 Парнас пространств. НП49-2 / 4,463. 4~ 47. 9 -4

5 Ш /-3 2

42 Парнас RP78-7 2 -Z4

в KP78S 2 -24

го Парнас пространств. кпгз-6 2 -4

24 нпгч-6 / - 5

24 Парнас ПР83-7 2 -26

Z5 т з -8 2 -26

Z? т ч -ч 9 -27

ZF Стермень напрягаемый СТН 4 . 9 -зо

29 СТН5 г -30

30 CTHZi 4 -3/

3/ CTHZ7 Z -34

зг Бетон тяшелыц
класса B3S,Ms 9,09

т и - п з - г .
"ШШ-

i r t24407-04 37



M ap « о  
р е р м ы Поз. Наименование Кол. О б о з н а ч е н и е  

доки м е н т а
Марна

Ф ерм ы Поз. Наименование Кол.
Обозначение
документа

7 Изделие з и м  а д  ноем N27 г № 3 .7 - 77.77-7 Поз. 7. з... 5,  7.,. 27. 24...27,32 по 3.2ФСП 18 ~ 72.35 Р f i
г ншгг-s 2 - 9 г Изделие закладн о е MHZZ-7 г 7.963.7- 77.77-8
3 Парнас пространств. КП79-2 7 7.963.7-77. 9 - 7 28 Степ went напряг семь /истн 78 к 7.963.7- 77. 9 - 3 0
к kPZD- г 2 - /

Зг<рсп/8-7г. 35/tv
29 СТН77 ? -30

5 HPZ7-3 2 - 2 30 СТНУО к - з /

7 Парнас Ш>7к 10 -78 37 СТН39 2 -37
8 КР75 70 -7 9 Поз. 7,3*-. 5,7-79,29. .2 7 по 3.2 ФСП78 -72. 3 5 Я Б

9 КР7Ь к -2 0 2 Изделие закладное MHZZ - 2 г 4.963.7-77. 7/- 8

70 ИР77-3 г -2 0 20 Каркас пространств Кпгз-5 2 7 9 6 3 .7 -4 7 .9 -р

77 K P V -lf 2 -2 0 27 кпгк-s 7 - 5

72 КР78-7 2 -2 7 3. Z ФСП78-72.9 ОПыА 28 Стер тень напрягаемыйСТН 9 к -З о

/3 НР78-8 2 -2 7 29 СТН5 2 -30

/к KP79-Z 2 -2 2 Зо CTHZ6 к -37
75 НР80 к -2 3 37 CTN27 г -37

76 НР87 к -2 9 32 Бетон т я мель/и
3.2ФСП72~72.Ъ5Лн 77 MPSZ 2 -2 5 к л а с с а  В40,м3 4.09

18 Изделие арматурноест7 2 - 2 9 flo).l..S,7...W,Z</..,3S по 3.2<РСП78-72. 35'Л/у

79 стг к - 2 9 20 Каркас пространств, кпгз-5 2 7963.7-77. 9 -  К

ZD Каркас пространств, клгз- 6 2 -9 3.2ФС078-72. НОЙ£У 27 КП29-5 7 - 5

Z7 КП29-6 7 - 5 32 Бетон тямелыи

гк К а р к а с  КР23-7 2 -гь класса В 90/ hi 3 4.09

Z5 НР83-8 2 -26 Поз. 7,3.., 5,7... 79,29...26 по 3.2фСП78-72.35Л/1

гь KP8S-Z 2 -28 г Изделие закладное Mhzz -7 2 7.463.7-77.77-8

27 КР89-9 к -г? го Каркас пространств. K/7Z3-S г 7 .9 6 3 .7 -7 7 .9 -9

28 Стершемь напрягаемыастн 73 2 -30 24 Н№-5 7 - 5

29 СТН 72 2 - зо 3. Z ФСП78 ~72. 40ЛУ 28 Стержень напрягаемый СТН 78 к - З о

30 СТН35 к - 37 29 СТН77 2 -30

32 Кетон тяш елы и
Зо СТН 40 к -37

класса в 33, м  * к.09
37 СТН 39 2 “ 37
32 5'етон тяшелыи класса В90,м5 4,09!

/.ИЗ./-/7.3 -  О
Лист

с №
24907- оу за ОС on м а т А . Ч



Ш
н#

.Ы
9п

ой
л\

По
дп

. и
 д

а
тс

г 
М

за
м

.и
нВ

Щ
М а р к а
с р е р м ы

Доз. Н а и м е н о в а н и е И о л О б о з н а ч е н и е
д о к у м е н т а

М а р к а
Ф е р м ы

Доз Н а и м е н о в а н и е П ол . О б о з н а ч е н и е
д о к у м е н т а

з .г < р с п / 8 - / г д $ р м в

7 Изделие з а к л а д н о е  M H Z 7 2 7  К  6 3 .7 -  7 7 .7 7  -  7

3 .2 ф С п Т В - / 2 .4 5 Я в

П о ). 1 з . . .  5 , г . . г  / ,г ч .. .  г г з г п о 3 .2 Ф С П /8 - 7 2 .4 5  f l ip  В
г м н г г - г 2 - 8 2 И з д е л и е  з акл ад н ое m h z i -s 2 7 .4 6 3 . 7 -  77. 7 7 -  9

3 К аркас п ро стр ан ств. К П / 9 2 7 7 .4 6 3 .7 - 7 7 .  9 - 7 2 8 Стершень н ап р я га е м ы й с тн 73 г 7 ,4 6 3 . 7 - 7 7 . 9 - 3 0

9 т о - 2 г - 7 29 СТ Н /2 2 - 3 0

5 К Л 2 7-3 г - 2 3 0 C T H 3 S 9 - 3 7

7 П а р к а  с  К Р 7 4 7 0 - 7 8

3. Z  р е п /8  -  7 2 .9 S / tv

Доз. 7 .3 - 5 .7 .- . Z / ,2 9 .. ,2 ? , 3 2 п о 3 .2  Ф С 0 7 8 - 7 2 .4 5 А Р  В

8 К Р 7 5 7 0 - 7 9 2 И з д е л и е  з а к л а д н о е  m h z ?4 2 7 4 6 3 . 7 - 7 7 . 7 7 -  8

9 К Р 7 Ь 9 - г о 2 8 Стершень н ап р я га е м ы й стн /8 Ч 7 ,4 6 3 .7 -  77. 9 - 3 0

ю К Р 7 7 - 3 2 - г о 2 9 С Т Н / 7 г - 3 0
77 Н Р 7 7 - 4 2 - г о 3 0 С Т Н  40 9 - 3 7
а К Р 7 8 -7 г - 2 7 3 7 С Т Н 3 9 2 - 3 7
73 Н Р 7 8 -8 г - 2 7
79 К Р 7 9 ~ 1 г - г г
/S К Р 8 0 9 - 2 3
/в К Р 8 / 9 - 2 9
7 7 K P 8 Z 2 - 2 5
<8 И з д е л и е а р м а т у р н о е  с т / 2 ~29
79 с т г 9 - 2 9
г о П а р н а с  п р о с т р а н с т в , к  m 3  - 3 2 -9
1 7 кпгч-з 7 -S
24 П а р н а с  К Р 8 3 -7 г - 2 6

2 5 КР83 8 2 - 2 6

гь H P 8 5 -Z г - 2 8
Z7 К Р 8 Ч -Ч 9 - 2 7

гг Стершень н а п р я га е м ы й  стн 4 9 -30
1 9 C T H S 2 - 3 0
з о c m t Ч - 3 7
з / C T H Z 7 2 - 3 7

3 2 Д е т о н  т я м е л ы и

к л а с с а  в 4 5 , м 3 4,09
Лис

ш з ./ -п з - г  Т\
24407- 09 39 Формат Д 3



к г

М а р к а  ф е р м ы

Н а п р я г  д е м  ая  

АРМ АТУ РА

ГОСТ 5781- 8 2 *

Ф 1 6 ф20 ФП Ф 25 Ф 28 Итого

ИЗДЕЛИЯ APMfUnHPHbie
А р м а ш у р а  к л а с с а

A - I А -

РОСТ 57 81- 82

ф б  Ф 8  ИТОГО Ф 8  Ф Ю  Ф 1 2  Ф 1Ч  Ф 1 б  ф ! 8  ф 2 2 ф 2 5 Итого

8р-7
г о с т

1 1 ?  7 - 8 0 *
Ф 5

Изделия ЗАКллдные
Пр о к а т  м а р к и

Всего В с т . З п с б
ГОСТ

№
М 2 г ш

10В«»Ч

" У Л ЮКЛ АСС л

Л - 1  | / H j j
го ст

5 78 1-8 2 *

* 8  * 1 4

в с е г о
Об щ и м
Р А С Х О Д

3 . 2  ф С П 1 8 - 0 8 . 3 5 А Ш В 1 2 9 ,4 3 1 9 . 2 448,6

3.2 фОП 1Е- 08. 35А1У 258,8 159,6 418,4

3.2 фОП 18- 08. 35* AV 319,2 313,2

3.2 фСП 18' 09. 35А 1ПВ цщ
16.2 16 .2 51.6 174,1 40,0 124,4 398 1 451,6

3.2 фРП18- 09. 35А1У 129,4 319,2 448,6

3.2 фОП 18- 09. 3 5 AV 204,0*29,4 333,4

3.2 фСП 18-10. 35А ШВ 153,6 3 8 6 . 4 546,0

3.2 фОП 18-10. 35 АIV 319,2 193.2 512,4 12,8 Ц 8 8.0 126,5 14 3 ,0 220,6 537,5 37,3 587,6 17,6 45,4 0,2 10,2 7 3 ,4

3.2 фОП 18-10. 3 5 АV 3 8 8 , 2 388,2

3.2 ФОП 18-10 4 5 А ШВ 159,6 386,4 546,0
31,8

3.2 фОП 18- Ю.Ч5АIV 319,2 193,2 512,4 15.0 1 5 , 0 151,7 108,6 7,6 147,8 455,5 5078

3.2 фОП 18-10.45AV 3 8 8 , 2 388,2

3.2 фОП 18-11 35АШ В 579,6 573,6

3.2 фСП 18~ И 35 А IV 159,6 386,4 546,0 24,4 24,4 113,9 222,6 283,8 635,9 697,6

3.2 фОП 1 8 "И.35АV 258,8 159,6 418,4

9 7 3 . 6

9 4 3 .4

8 4 4 .2  

1 0 0 3 ,8

9 7 3 .6

858.4

1 2 0 7 .0

1 1 7 3 .4

1 0 4 9 .2

1 1 2 7 .2

1 0 9 3 . 6

8 6 9 . 4

1350.6

1 3 1 7 .0

1 1 8 3 .4

НЙЧ. PKtH ВЧЕ-РДЩЦИЦ
н л о н т  р. 
П ш н е т р .
г  и п
ЗАб.ГР^П.
Ве д  ниш.
Ин ш Л к а т Л̂
ПрОЕЕР.

к о п ы л о в
М а т в е е в iJcc
Р е п е н к о
л ш ш т и н а  
к г  в а __

ЬЕВА
швшAJ tfcbuZr

И 6 3 . 1 -  1 7 .3 - z  PC

Ф е р м а  Т И П О Р А З М Е Р А  
3. 2  Ф С П  1 8

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и

стали; лист листов 
Р М  г

П Р В Я С Т Р В И П Р В Е К Т

гмо7-о? чо



кУвц0у дни

КГ

М и н и  ф е р м ы

На п р я г а в ш а я

п р м а ш п р а

И з д е л и я АРМАТ 9 р Hbl Е ИЗДБАИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

ОБЩИЙ
РАСХОД

А р м а т о р а КЛАССА ПРОШ 1МРКЧ АРМЛШ А
К Л Я С С  я

В о р г оА - ’
l _ L _ А - Щ В р -1 Вст 3 АС 6 А'1 А-Ш

гост 5181- 8 2 * ГОСТ 5 1 8 1 -8 2 * " Г о п ;
6421-60х

Всего Г О С Т
82-10*

гост
8133-78

г о с т
5781-82*

Ф16 ф«& ф  го ф 22 ф25 Ф28 Итого фб Ф 8 итого ф 8 ФЮ ф!2 ФШ ■Мб ф 18 ф22 ф25 Итого Ф 5 12
Тр^Б Я 
180*14 fZ *14

3.2 феи 1 8 ' н. q o f t p - — — 579,6 — — 579,6
1275 g |

3.2 фС« 1 8 ' It 4 0 A W — - 159,6 386,4 — - 546,0 12,8 12,8 ИЗ,9 222,6 220,6 572,7 622,8

р 1

1242,?!

3.2 Ф СП 18- И. 40 AV — 238,8 153,6 — — - 418,4
7 6 1114, 6 ;

3.2 фСП 1 8 ' Н  Ч5МНВ — — — 579,6 — - 579,6
119 6 Г!

3.2 фОП 1 8 - И. 45 А Й — — 159,6 386,4 — - 546,0 -15,0 15,0 139,1

CNI
ехГ
ОО

147,8 490,7 543,0
1 ° v 1- 

^ 6 2 ,ц

3.2 ФСП 18 -И. 45 AV ~ 258,8 153,6 — — — 418,4
1034,8

3.2 фС1ИЕ '  12. 35АШВ ~ — — 386,4 244,6 — 631,0
t

1432,1

3.2 ф С Ш -  f2.3SA\v — - — 110,6 486,0 536,6 24,4 24,Ц 8,0 283,8 666,0 37,3 727,7 17,6 45,4 0,2 to,2 ч 1! 1397,7

3.2 ф СП 18- 12. 3 5 АЙ — 129,4 319,2 — — - 448,6 _ 1249,7

3.2 фО П 18 - (2. ЧОм|в - — - 386,4 244,6 — 631,0 1357,3

3.2 Ф С П 1 8 -12. 4 0 АIV — - — - 110,6 486,0 596,6 *2,8 12,8 56,0 269,8 48,4 220,6 602,8 652,9 1322,3

3.2 ФСП 18 -12. MOAV — (29/1 313,2 — — — 448,6 1174,3

3.2 (реп 18- 12. Ч5АЩВ — — — 386,4 244,6 — 631,0

147,8
128 6,7

3.2 фСП 1 8 ' 1 2  US AIV — — — — МО, 6 48М 596,6 15,0 15,0 5Г30,0 682,3 (252,3

э.2 ф С П 1 8 -  I J . 4S AV — 123,4 313,2 — — — 448,6 11(14,3



Г е о м е т р и ч е с к а я  с х е м а  ф е р м ы
3 - 3 ч - ч 5 -  5

М

6-6 1-1

Т и п о р а з м е р

Ф Е Р М Ы

М А С С А  ,  

Т

З . З Ф С П 1 * 9 , 8

Р а д и у с  з а к р у г л е н и я  в  м е с т а х  п р и м ы к а н и я  п о я с о в ,  р а с к о с о в

И  С Т О Е К  к  У З Л А М  Ф Е Р М Ы  П Р И Н Я Т Ь  5 0  М М

1 Л 6 3 . 1 - П . 1  - Э Ф Ч
Н О С К О М Вч ера ш н ий i n  г
К к о н т р . к о п ы л о в

Ф е р м а  т и п о р а з м е р а
С т а д и я Л и с т Л и с т о в

Гд.коистр. МАТВЕЕВ Р 1
Г И Я р ЕП ЕНК О , з . г ф с п  1 8
З л в . г р Ми л ю т и н а Huuaka О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж

П Р О М С Т Р О Й П Р О Е К Т
В Е Д .  и н ж . К о т о в а i

г т 7 -  w  ч г



4 1

8 9 8 0 8 9 8 0

1 1 9 8 0

1 .  Сп ециф икацию  c m - листы 7 . . . 1 2 . .

Z Располож ение напрягаемой арматуры  в сечениях  7 -7 , 8 -8  и 9-9  

с м .  л и с т  Ч .

Ъ. У з л ы  N . . . 4 1  о м .  Д О К У М Е Н Т  1 Л 6 3 . 1 - П . З - 1  л и с т ы  4  и  5

1 Л 6  3 1 - П . З - З
Н А Ч . С К 0 - » Вч е р а ш н и й ^  г -
Н.  к онт р К о л ш л о ь

Ф е р м а  т и п о р а з м е р а  

3 . 5  Ф С П  1 8  

А р м и р о в а н и е

С Т А Д И Я Диет листов
Гл. констр М а т ь е е в Р 1 U
Г И Я Р е п е н к о  /

П Р О М С Т Р Й Р О Е К Т  'З а в  гр М и л ю т и н а J m
Ве д  и н ж Ко т о ь а

24 4 0 7 -0 4  43



1го

2 0 -  20

13 - 19

1 .  4 6 3 . 1  - П .  з - з

Лист
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2 4 b 0 7 - S ) O  ы *
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P u c .  j

/ Л - ■>

7 -  7 8-8 9 - 9

Р и с . 2

г
^ л .

N

7 -  7 8 -8 9 - 9

7 - 7  8 - 8  9  - 9  28

Д а н н ы й  л и с т  с м .совместно  с л и с т а м и  5 ;6

л  -

Р//1/П7 -  / > / / / и



1

Таблица  /

Напрягаемая арматура Внстря Ziтемых элементах ферм

Марка
фермы Рис .

Напрягаемый стерн/ень Маркс/
Фермы Р и с .

Напрягаемь/й cmеон/ень
* л в  
позиции Марна 4>мм,

класс
Нол-В о 
шт.

№
позиции Марка

$
 

*
 

§
 

S
о

Кол-Ве
шт.

з .  э  реп/В -02. ъзршв 9

гг СУМЗ 20ЯШ В 9
3.3 ФСП /2 -/0,35 fly 3

28 СУН/7 f8fiy 6
Z9 era г Шуре z 30 етн 39 S8 Й ч 6
30 CTHZ5 гору в ч

3.3 ФСП /8 - /0. 45flip8 4

Z8 СТНЧ ггрше ч
3/ ОТН 2 (/ /8 Ар/в 2 29 стнз гор у в 2

3 . 3  ФСП1В - 08.35Я/у Ч

28 СТН 9 /8 А /у ч 30 етн г ь ггяшв Ч
29 етн/о 20 ft N 2 3 4 CTHZS го pm в 2
30 стаз/ /8 а  а ч

3.34PCn/8-/0.4Sfty 4

28 етн/о гору Ч
3/ С7Н32 ZOfl/y 2 Z9 етн// 22Й У г

3.3 РСП/8 - 0S. 35Я £ /
28 СТН/8 гору ч 30 СТНЗ 2 году ч
30 СТН 40 го а у ч 3/ стнзз ггру 2

3.3 ФСП/В -09.3Sft«?B 3
28 стнз горше 6

33 РСП/8- fO. 45Р у 3 Z8 етн/? /8й</ (>
30 СТН25 ZOflfpB (, 30 СТНЗ 9 Ш ч 6

33 РСП/8 - D9.35P У Ч

28 сгн то годё ч 3. ЪФСП48- //. 3S fl/JfВ 3 28 СТН4 ггяшв 6
29 СТН 9 "fifty. г 30 етнгь 21АШВ 6
30 етн 32 го А у 9

3.3 ФСП/84/. 35 Р У 4

18 стнн 22 Р У 4
3/ стнз/ Т8РУ 2 29 етн/о гору 2

' 3 3 реп/8 - 0 9. 35Я я 4

Z8 стать M i ч 30 стнзз ZZfltУ 9
Z9 СГН/7 /8П г 3f стнзг гору г
Зо СТН38 /О fly ч

З.ЗФСП/8-Н 35РУ Ч

28 СТН/7 /8Р1 ч

3/ СТНЗ 9 m v 2 29 етн/8 гол/ г

3.3<рсП{&-(0.35Й'Вв Ч

28 СТН4 ZZft/TfQ ч 30 стнз д /вру ч

29 стнз 2 Oft me 2 з / СТННО году г
30 стнгь ггдшв ч

3.3 /рСП/&-Н. 40 ft У в 3 22 СТНЧ гг  я ш в (о
3/ CTHZ5 горув 2 1 ъо СТН 2^ 21РЩВ 6

З.ЗрСП/8-/0.3$Я& Ч

28 етн/о 20fill ч

29 етн// Z2pft Z
30 стнзг гору 9 Л и с т

3/ СТН 33 Z2py 2
I.H b D .'l- 1 Л J  -  Э с

0
гччо?- оч ьч Фпп tun т Л ->



Таблица / (продолжение /

Марка
(рермы Рис,

Напрягаемый стержень Марка
рермы

Напрягаемый стержень
Н?

позиции Марк# ф м м ,класс
Кол-Во
cum.

Рис. №
позиции Марка Р мм, класс

Кол-Во
шт.

28 стнН гг л В Ч 28 СТН/8 20 ft У Ч

33 а>сп /8 - Н. ЧОЙ В о 29 стн/О гояЕ г
з.зф с п  /8 -/2.35 ft У L 29 СТИЛ /8 ft У. 2

30 сткзз ZZft/B ч
7

Зо стнчо 20 ft v Ч
3 / стнзг 20 ft в 2 3/ CTH39 /8Я1 2

28 СТН/1 48 ft У 4 . 28 СТНЧ 22й§в Ч

Ь. 3  ФСП/8 - / / .  40 ft У ц гд СТН/8 20 ft У 2
3.3 ФСП /8~/2.40 ЯШ В q 29 СТИ5 25 ft ш е г

30 СТН39 Ш 2 Ч 30 стнг/> 22 ft В В ч

3 / 07НЧ0 2 ОЙ У г 3/ стнгт 25Я'ЛВ г

3.3 ФСП/8- Н 45ft мВ з 28 СТНЧ zzflBe 6 28 CTN/3 28 ft & г
30 стнгь ггршв € з.з ф с п/в -/г.чо ft В 6 29 стн/г ZSftB г
28 стн// ZZftB ч 30 CTH3S 2ХЯШ ч

33 Ф Ш 8  ~Н 45Й В ч 29 огню гояй 2 28 СТН /8 го р у ч
30 стнзз ггяа Ч Л 3 ФСП 48~/2, 40 ft У Ч 29 стн л my 2

3/ стнзг го й В 2 30 стнчо 20ft у 4
28 СГН/7 шЧ ч 3/ СТН39 шу 2

З.ЗРеп/8-МЧ5ЙУ ч 29 СТН/8 гору г 28 стнч 22ЙШВ Ч
3 о стнзз /8ЯЧ ч

з.ЗФсп/8-/г.Ч5/гВв 1/ 29 СТИ5 zsftBe г
3/ стнчо гору г Зо стнгб TZftBB ч
28 стнч гглЕв ч 3/ CTH27 25 ft В  8 2

З.ЗФСП/8-/2,35ЛВв ь 29 СТН5 25ft Ш 8 2 28 стн/з 28ft is гт
30 CTHZt* 22ft Ш В * 3.3 ФСП/8~12.45ft (у 6 29 стн/г 25ftB 2

3/ стнгт ZSft&B 2 30 СТН 35 28 ft В Ч
28 стн/з 28ft В Z 28 СТН/8 20ftv 4

з.зфсп/8-/г.35Л& 6 29 стн/г ZSftS г З.ЗФСП/8 - tz.45 ft у ч г э стн л т у г
30 CTH35 zgff/y ч Зо стнчо 20ЙУ 4

3 / СТН 39 /8fix 2

Щ Ь Ы - П д - З
Лист

6

24401 - 0 4  t/Я Фппмпгг, л ч
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ПоЗ Наименование Нол.
Обозначение
документа

3. 3  РСП/Я -08.35Я

7 Изделие закладное MHZ7 Z АЧ63. /- 77. 77 -  7

В.5ФСП78-08.35Йм

роз. 7. г  A S .7... 17. го.. .17.3? по 3.3 ФСП/В-08 35Л ШВ
2 MHZZ-7 Z -2 22 Стершей ь напряюемыи гтн 9 ч 1463. 7-71. 9 -30
* Каркас пространстВ- HPZO-Z Z lk b 3 .f -n .9 -7 29 СТН70 Z -3 0
5 КП2/-3 Z ~Z 30 СТНЗ/ ч -37
7 Парнас HP 74 /о -/2 37 стнзг 2 -37
S КР75 70 4 9

З.ЗфСП/8-08. 35ЛЧ

P03 7.4,S,7...Z7.Z4...Z7.3Z по 3.3 ФСП/8-08.35П(Вв
9 КР7Ь ч - г о г Изделие закладное MHZZ-4 г 7ЖЗ. 7- 77.77-9
70 КР77-7 2 - г о 28 Стержень напрягаемыйСТН/8 ч /.463. 7-77. 9 - 3 0

77 KP77-Z Z - г о зо СТНЧО ч -37

/г НР7В-7 2 -г/

3.3 PC/?/2-09.3S7HMB
no3.f,Z,kS.7-Zf,Zk...Zl3Z по 3 3 ФСП78 - 08.35ЙШ Н

73 НР72-2 2 -г/ 28 Стершейь напрягаемыйСТНЗ 6 I.kt3.f-f7. 9 -3 0

<4 НР79-7 2 - г г 30 CTHZS ь -37

75 KPSO Ч - 2 3

3.3 РСЛ/8-09.3SAik

no3.f.Z,k£.7:.Zf.Zk-. Z1.3Z по 3 Я ФсП/8 -08 35Я н? в

/6 №81 ч - г ч zs Стершень напрягаемый стн/с ч 1463. 7- 77. 9 ~ SO

77 нРзг г -Z5 29 СТН9 г -  Зо

/8 Изделие пространств, СТ7 2 -29 зо C1H3Z ч -37

37 CTH3f 2 -37
/9 CTZ ч -29
го Каркас пространств. К№3-2 2 - Ч

3. 3  ФСП78 -0 9.35Л V

Поз. 7 г  А. 5,7... 27,24. .  . 2 7 3 2 по Я ЯФСП78 - 08 35йщв

28 Стершень напрягаемыйС1Н76 Ч -30
г/ н/?2ч-г 7 -5

29 СТН77 2 -30
гч каркас НПЗ -f 2 -26

30 0ТН38 9 -37
25 HP23 -2 2 - г ь

37 СТНЗ 9 2 -37  '
гь HP254 г -28

Z7 НР2Ч-7 4 -27

Продолжение специф икации см. л и ст ы  8 .- fZ -

22 §i11я»

I

ч -30

Z9 CTNZ 2 -30
30 C7HZ5 ч -37
37 CTHZk Z -37

32 Еетон тяшелыи

класса В 35, м 3 3,92

даст
1 U f b 5 . e H . 5 - 3  7

-------------------------- --------------------------------------- гЧЧ07'ОН- ио



М а р к с /
Ф е р м ы Поз. Н а и м е н о в а н и е К о л О В о з н с / ч е н и  е  

д о к и м е н т а
М а р к а

Ф е р м ы
Поз К а й м е  н о  В а н и е К о л .

О б о з н а ч е н и е
д о к у м е н т е /

/ И з д е л и е  з а к л а д н о е  м н г / Z / Ч Ь З , / - / 7 . / / - 7 3.3<PCn/8-/D.35fltl
( п р о д о л м е н и е )

2 9 Стершень н а п р я га е м ы й  с т н  / / Z / Ч У З . / - / 7 .  9 - 3 0
г м н и - г 2 - 8 3 0 С Т Н 3 8 */ - 3 /
9 К а р к а с  п ро с тр а н с тв . К П г О - 2 Z /. i(>3. Л  / 7 . 9 - / 3/ с т н з з Z - 3 /
5 Н П 2 / -3 2 - 2 П о г 1 9 ,5 , 7 . . . г 7 .  Z 9 . . . Z 7 . 3 Z п о 3. 3  ф с п  /8  -  /о . 35А  Ш в
7 К а р к а с  К Р 7 Ч / 0 -/ 8 2 И з д е л и е  з а к л а д н о е  М Н 2 2 - / Z / , н з .  / - / 7 .  Н - 8
8 m s / 0 4 9

З .З Р С П /8  - / 0 ,3 5 flV
2 8 Стершень напрягаем ы й С Т Н / 7 6 / . Ч 6 3 . / - / 7 . 9 - 3 0

9 H P  7  В а - г о 3 0 С Т Н З  9 £ - 3 /

/0 К П 7 - 3 г - г о П03,1гл.7- 79 .Z lt-.3 f п о 3.3 •ре п  /8  -  / 0 .3 S А  ш  в
H К Р 7 7 -Ч Z - 2 0 5 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . Н П 2 / -2 2 Ш З . 7 ' 7 7 -  9 - Z
/г А Р 78 -3 г - г / 3. З ф С П  /8 - /0 .4 5  А у  В 2 0

■ Г —'■ -----* 1 —  Г —1-------------------------- —

н п г з - з 2 -ч
/3 x m -if Z -г/ г / кпгч-з У - S
/if K P 7 9 - Z Z - г г 3 2 Веток тяш елы й к л а сса  В  45, м 3 5,92
15 HKD к - г з П о з .1 г .к 7 . . ./ 9 ,г < / ' . .2 7 по З.ЗФСП/8- /о. 35ft Шв
/В Н Р 8 7 к -zk 5 Каркас пространств. К П г / - 2 2 /.Ш.7-/7. 9 - г

3.3 <PCn/2 - /0 .3 5 А '] ] в а К Р 8 2 г - г з 2 0 кпгз-з 2 -к
/8 Изделие а р м а т ц р н о е  ст/ г -29 2 / кпгч-з У -5
/ 9 С Т 2 ч -29 3.3 Р С П  / 8 -/0.45f l  5 2 8 Стершень напрягаемы й С Т Н 7 о Ч -Зо
го Ка рк ас п р о с т р а н с т в . КО 13-5 г -ч 2 9 стн// г -Зо
2 / нога-5 У -5 3 0 С Т Н  3 2 ч - 3 /
24 Каркас Н Р г з - з 2 -2(р 3 / стнзз 2 -з/
25 К Р 8 3 -Ч 2 -2£> 3 2 Веток тяшелый кл а сса  ВЧ5, м 3 3,92
2 6 НРВ5-/ о - 2 8 П о з ./ ,4 ,7 . . ./ 9 ,  2 Q  . . 2 7 по 3.3 РСП/8 - / 0 .3 5  А  Ш В
2 7 HPZ4-Z Ч - 2 7 2 Изделие закладное МН22-/ 2 /.<{(>3. /- /7 .  / / - < ?
28 Стермен6 напрягаемый С Т Н 9 к - 3 0 5 Каркас пространств. НП2/-2 2 / . Ч У З ./ - / 7 .  9 - 2
2 9 С Т Н З Z - 3 0 го кпгз-з г -4
3 0 стн г  6 ч -3/ З .З Ф С П / 8 - 7 0 .( ( 5 А Ч г/ Kflik-з _  С

—

3 / C T H Z 5 Z -3 / 28 Стершень напрягаемый стн/7 6 - 3 0
Bern он m я м ел ь /и3 2 3 0 C T H 3 9 Z - 3 /о
класса  В 3 5 , м  3 3 .9 Z 3 2 Benton т яш елы й

З .З Р С П / 8 -/ 0 , dSfl‘1
Поз ■ 1 ,Z I ‘< . S , 7 . . . U Z 4 . . . Z 7 , } Z по з.з <рсп7&-/о. 3 5  flat в класса Р Ч 5 .М 3 _ 3,92

28 Стершень напрягаемый С Т Н /0 Ч - з о даст
8/ Л Ш - Т 7 . 3 - -5

? 4 U f )  ' У  ~  c n 4 / v m
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3 . 3  9 С П 1 8 - 1 1 . 3 5 а 1 в

П а з . Наименование К а л .

1

Т ~

Т "

Т ~

7 ~

8

т
т а

1 1

1Г
1 Г

ТГ
1 5

1 6  

Т Г  

1 ?  

ТТ 
То 
Т Т  

Тч
Т5
Т б

ТТ
Т е

з а

3 1

И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н И  

W I H Z M

К А Р К А С  П Р О С Т Р А Н С Т В .  К Г Ш К

к п г н

К А Р К А С  К Р 7 Ч '

г

г

г

г
Т а

К Р 1 5

к р Т Г

к р т Т Г

К Р 7 7 - М

К Р 7 8 * 5

К Р 7 8 - 6

К Р 7 9 - 1

К Р  80

К Р 8 1

И з д е л и е  а р м а т у р н о е  с и

К А Р К А С  П Р О С Т Р А Н С Т В .  Ш з Т

кпгм-в
K f f P K A C   ̂ КР 83 5 

К Р 8 3 - Б  

K P 8 5 - 2  

. К Р 8Ч- 3

СТЕРЖЕНЬ НАПРЯГАЕМЫЙ СТНМ 

СТН26

Б е т о н  т я ж е л ы й  к л а с с а  в з б . м 5

ю

~Т"
I

г

г
г

~

~

ч

~ Г

~Т"
Т "

~ Г

~ Т ”

~Т~
"Т"
~

т
~ т г

п г

3,91

О б о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а

1 . Ч Б 3 . 1 - Ш 1 - 7
—

1 . Ч 6 3 . 1 - 1 7 . Э - 1

-г
_

T J J

-го 
- п  

-  2 1  

- 2 2  

" ^ г з  

- г ч

-25
-29

-29

-  4  

"Г 5~

-  2 5

- Т б "

-  2 8

" ^ Т Т

- 3 0

-31

3 . 3  Ф С П  1 8 - 1 1 . 3 5  А П/

П О З .  1 , 2 , 4 , 5 , 7 . . . 2 1 , 2 4 . . . 2 7 l 3 2

_г я

29

3 0

31

С Т Е Р Ж Е Н Ь  Н А П Р Я Г А Е М Ы Й  С Т Н 1 1

___________ С Т Н 1 0

___________________________ П Н З З

С Т Н 3 2

П О

Ч _

г_

ч _

г

3 . 3  Ф С П  1 8 - 1 1 . 5 5  А  Щ. В 

1 . Ч Б 3 . 1  - 1 7 , 9 - 3 0

________________- 3 0

______________ - 3 1

- 3 1

5 0  J

М А Р К А
Ф е р м ы

П о з . Н а и м е н о в а н и е К о л .
О б о з н а ч е н и е

Д О К У М Е Н Т А

3 , 3  Ф С П  1 8 - 1 1 . 3 5 А V

П 0 3 . 1 1Ч , 5 , 7 . . . г 1 , 2 Ч . . . 2 7 13 2 п о З . З Ф С П 1 8 - 1 1 . 3 5  А Ш В

2 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м н г г - 1 г 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 1 1  -  8

2 8 С Т Е Р Ж Е Н Ь  Н А П Р Я Г А Е М Ы Й  С Т Н 1 7 4 1 . 4 6 3 . 1  - 1 7 . 9  -  30

2 9 С Т Н 1 8 г - 3 0

3 0 С Т Н 3 9 4 - 3 1

3 1 С Т Н Ч О 2 - 3 1

3 , 3  Ф С П 1 8 - 1 1 . Ч 0 А | е

П 0 3 . 1 , 2 , Ч , 5 , 7 . . . 1 9 , 2 Ч . . . 2 8 13 0 п о З . З Ф С П  1 8 - 1 1 : 3 5  А  Ш В

2 0 К А Р К А С  П Р О С Т Р А Н С Т В .  К П 2 3 ~ 5 2 1 . 4 6 3 . 1  -  1 7 . 9 - 4

2 1 К П 2 Ч - 5 1 - 5

3 2 Б Е Т О Н  Т Я Ж Е Л Ы Й

К Л А С С А  В Ч О , М 3 3 , Э 2

3 , 3  Ф  С П  1 8 - 1 1 . 4 0 А Й

П 0 3 . 1 , г , Ч , Б , 7 . . . 1 9 , г Ч . . . 2 7 - п о З . З Ф С П  1 8 - 1 1 . 3 5  A iTl В

2 0 К А Р К А С  П Р О С Т Р А Н С Т В .  К П 2 3 - 5 2 1 . 4 6 3 . 1  - U 9  -  Ч

2 1 к п г ч ' 5 1 -  5

2 8 С Т Е Р Ж Е Н Ь  Н А П Р Я Г А Е М Ы Й  С Т Н 11 4 -  30

2 9 С Т Н 1 0 2 - 3 0

3 0 С Т Н З З 4 - 3 1

3 1 СТ Н  3 2 г - 3 1

3 2 Б Е Г О Н  Т Я Ж Е Л Ы Й

К Л А С С А  8 4 0 , М 3 3 , 3 2

3 , 3  Ф С П 1 8 - 1 1 . 4 0  А ?

П 0 3 . 1 |4 , 5 , 7 . . . 1 9 , г ч . . . г 7 П О З . З Ф С П  1 8 - 1 1 . 3 5  A I M  В

2 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н 2 2 - 1 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 1 1  -  8

2 0 К А Р К А С  П Р О С Т Р А Н С Т В .  К П 2 3 - 5 2 1 . 4  Б 3.1 - 1 7 . 9 -  4

2 1 к п г ч - 5 1 -  5

2 8 Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й  с т н л 4 - 3 0

2 9 С Т Н 1 8 г - 3 0

3 0 С Т Н 3 9 4 - 3 1

3 1 С Т Н Ч О 2 -  31

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  В М О . м З 3 , 9 2

ЛИСТ ,
1 . Ч Б З .  1 - 1 7 . 3 - 3  g '

< гЧМ07-0Ч 5{



Марка
срермы Ооь Наименование кол Обозначение

докум ент а

з . з ф с п 4 8 - 4 4 .ч 5 й ш в

Изделие закладное М Н И /.463.4-47. 44-7

м нгг-г -8
Каркас пространств.КШО-г 4 . 4 6 3 . / - / 7 .  9 - 4

кпг4-г
Каркас №74 to

К 975 4 0

К Р 7 6

К Р 7 7 - 3

КР77-Ч
KP78S
КР78-6
HP79-Z
К Р 8 0

К Р 8 /

КР82
Изделие арматурное ст/

CTZ
Каркас пространств, КПЗ-3 2.

кпгч-з
Каркас КР83-5

К Р 8 3 ' 6

KP85-Z
КР8К-3

Стер ш ен ь  н а п р я га е м ы й  С 7 Н Ч
CTHZ6

Кетон тян/еяыи
к л а с с а  В  9 5 ,  м 3 M l

-48

49
го
г о

- го

г/
г /

г г

гз
M l  
zs  

г 9

г9
4

5  

2 6

■гь
гг

-87 

-  З о  

- 3 1

Марка
срермы Поз. Наименование Кол

_______________________ U 1
Обозначение
документа

1

Лоз.МА5,1...2(, 24... г 7, з г по 3.3 ФсП /8 ~ /-/• 45Я Ш. 6
Z8 Стершень напрягаемыйстн44 Ч /.463. А  / 7 .  9 - 30

3.3<рСП/8~44. 45 Я iу 29 СТН40 г -30
3D стнзз Ч -34
34 CTH3Z г 34

Поз. 41,5,7...и  гч... гр ,з г по 3.3 90СР48-44. Ч5ЙШ В
г Изделие закладное MHZZ-4 Z 147,3. 7- 77. 77-8

3.390048-44.Ч5Я1 г г Стершень напрягаемыиС7Н47 ч 4. 4L3 4-47.9-30

7-9 СТН48 2 -30

зо СТН39 ч -34
34 СТНЧО г -34

Поз.аА7...и./</...С9.г4> по З.ЗФСП/8-/4. 45Я(5В
5 каркас пространстВ. КП17-3 г 7.47,3.7- 77.9 -г
/г каркас UP78-7 2 -24

43 KP78-S Z -24

го каркас пространств ко г з -6 2 -Ч

г/ кпгч-6 4 -S

З.ЗФСП/8-/2.3S/4SB г  ч Каркас  . КР83-7 г -26

z s КР83-8 2 -26

г? КР8Ч-Ч ч -27

г г Стершень напрягаемый СТН 4 9 -30

г9 СТН5 Z -30

зо стнгм ч -34

34 CTHZ7 г -34

з г Бетон тянтелыи
класса 83S.M i M l

т з м а з - 5
■ЭННГЫЪ
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Марка
Ф ерм ы Поз. Н а и м ен ова н и е Нол. Обозначение

документа \ s
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в*
 

л
--Ч

Поз. Наименование кол Обозначение
документа

/ Изделие закладноеM4424 Z /.46 3./-/Z//-7 no3./.4.S,7...Z/,24...V,iZ по 3.3 *РСП /8-/2.35Я /у
2 m z z s 2 -9 г Изделие закладное ЫН22-4 г /463./- /7. /4-8
* Парнас пространств. НП 20-Z 2 4.463./-47. 9 - / 5 У /Т) ЛЛ /О _ У*> Л С" Л  \1 88 Стермекб напрягаемый СТН42 4 /.463. /- /7. 9 -30
5 нпг/-з 2 - 2

о. 5 'НСЛ/я id. 35//jL
29

----- fZ .--------------------f— ----------------------------------------------------

СТН47 г -з о
7 Парнас кР7Ч 40 /8 30 СТН40 4 - 3 /

8 HP 75 40 -/9 34 СТН39 г -з/
9 HP7S 4 -г о Поз. 7.4.5 , 7 . . .  /9,24,. Z 7 по 3.3<PCn/g~/2. 35///У
40 НР77-3 2 -го 2 Изделие закладное МИ 22 -г 2 4.463./- /7. //-8
44 НР77-4 2 - г о г о каркас пространств. КП23-5 г /, 463. /-77 9 - 4

/ 2 HP7S~7 2 -г/ г/ кпгч-5 / v- s '

/3 HPT8-8 2 -г/ 3. 3  ФСП/8 -4г.чояшв 88 Стершень напрягаемый СТНЧ ч - зо
44 HP 79-Z 2 -гг Z9 CTHS г -З о

45 НР80 4 -гз 30 СТН26 ч - 3(

46 КР84 4 -24 3/ CTHZ7 г -з/
3.3 (pc/)/8 -42,35 Яш 47 HP 8 г г -ZS зг Бетон тящелыи

48 Изделие арматурное 07/ 2 -Z 9 класса 640, м 3 3,92

49 стг Ч -Z 9 Поз. /,г14,5,7.../£г4...з/ по 3 -? ФС/7/8 - 42.35Я й

го каркас пространств. КП23-6 2 -4 го каркас пространств • КП23-5 2 /.963./-/7. 9- 4
14 K0Z4-6 / 5 Д 3 <РСП 42-/2. У ОЙ О 2/ НП2Ч-5 i -5

24 каркас НР83-7 2 -Z6 32 Бетон т ят елый

zs НР83-8 2 -гь класса ВЧО.м3 3,92

16 HP85-1 2 -Z8 Поз. 14, s,7... /9,24... 2 6 по 3.3 ФОП/8- /2, 35f ltv

17 kP84-4 Ч -г? г Изделие закладное MHZ2-/ г /1/63./- 77. //• в

Z8 Стершень напрягаемый стн/з Z -30 20 Парнас пространств 440235 г /.463.7-/7. 9 - Н ........ |

19 СТН/2 2 -30 24 M/7Z4-S / -  5

do С7Н 35 4 -з / 3 3 ФСП48-42. 40PV 28 Стершень напрягаемыйСТН 48 ч -  30

31 Пеплом тян/елыи 29 СТН47 2 - з о

класса В35, м^ 3,92 30 СТН 40 4 -3/
•' ■ ~ ~— ‘ " 1i

34 СТН 39 г - 3 /

з г Бетон тяшелый класса В кО. м 3,92

м с з з - а з - з

Яис7  
--------- \
н

2440 7 -пп Г  ■> / / »  -



М ерка
ф ерм ы

77оз Н аим енование Кол.
О бозначение
докум ент а

М арка
<рермы

Роз. Н аим енование Кол
Обоз н а ч е н и е  
д о к у м е н т а

з.зФсгнячг.чэящ в

/ Изд елие з а к л а д н о е  MHZ7 2 7.463. 7-77.77-  7

З . З Ф С п 7 8 - 7 г . 4 5 П й

Поз./,Ч,5,1..,ИЛ<< .27,32. по 3. 3  <РСЛ78~ 72. Ч5ЙШ8
г MHZ2-Z г - 8 2 Изделие закладноеМнгг-5 г /,1/ЬЗ. / -  п. / / -  9

4 К а р к а с  пространств. К П 1 0 - 2 2 7 463.7- 77. 9 -7 28 Стермень напрягаемыипнв 2 7.463.7-/7 9 -30

5 КПМ- i 2 - г Z9 CTH7Z 2 -З о
7 Каркас НР74 70 -78 30 CTH3S 4 -37
Z HP 75 7 0 -79

3.3 Ф СП 78 -72.45ПН

Роз.7,4,5.7...2724...27,32 по 3.3 <рсп 78 - 72.4SfiiTf в

9 HP 76 4 - г о Z Изделие закладноеMH2Z-7 2 7.463.7-77.77- 8
70 НР77-3 2 ~ го 28 Стершемь напрягаемыйСТН72 Ч 7.463.7- 77. 9 -3 0
77 HP 77- 4 2 - 2 0 го стнп 2 -3 0

И HP 78'7 2 -27 30 стнчо 4 -37

73 KP7g -8 2 -27 37 СГН39 2 -37

74 HP79~2 2 -22
75 HP80 Ч -23
76 HP 87 4 -2 4
77 KP&l 2 -zs
78 И зд е л и е  а р м а т у р н о е  СТ/ 2 ~29
79 crz 4 -29
го К а р к а с  п ространств. КП25 -3 2 - 4
г 7 к п гц -ъ / -S
гц к а р к а с  HP 83'7 2 -26

15 т з -z 2 -26
2 6 HP 85 -Z 2 -2 8

27 НР84-4 4 -27

Z8 Стертень напрягаем ы й с т н 4 4 -30

Z? CT77S 2 -30

з о C7HZ6 4 -3/
37 CTHZ7 г -37

32 Б е т о н  т я м е л ы и
к л а с с а  8 4 5 , м 3 5,92

Паст
ш з . н а з - з  а

гцчт - пи а.
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К Г

М а р к а  ф Е р м м

Н а п р я г а е м а я

а р м а т у р а

Г О С Т  5 1 3 1 - 8 2 . *

Ф 1 8 Ф 1 8 Ф 2 0 < т Ф 2 5  Ф 2 8 Итого

И з д е л и й  а р м а т у р н ы е

А р м а т у р а  к л а с с а

А - 1 А - ш

Г О С !  5 1 8 1  -  8 2 *

фб Ф8 итого ф8 <рю ф и  фш  Ф16 Ф18 фгг Фг5 Итого

В р - 1
ГОСТ
$ 7 1 7 - 8 0 *

ф  5

В с е г о

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

П р о к д т  М Арки

80т Зпс 6
ГОСТ
82.-70*

6 * 1 2

ГОСТ8132-78»
ТртьА 

ЧЧ

А р МА И р А
КЛАССА

А - 1  А - |
ГОСТ 

5781-821

Ф1Ч

Вс его
ОЫЦИЙ

РАСХОД

3.3 ФСП 18 -08.35 АШВ 1 2 9 , Ц 3 1 9 , 2 4 ч а , б

З . З Ф С П 1 В  -  0 8 . 3 5  А I V 258, 8 1 5 * 6 4 1 8 , 4

З . З Ф С П 1 8 -  0 В . 3 5 А 1 3 1 9 Д 3 1 9 , г
1 6 Д

3 . 3  Ф С П  1 8  - 0 9 . 3 5 Д Ш & 4 7 8 , 8 4 1 В , В

3 . 3  Ф  С П  1 8 -  0 9 . 3 5  А 11 129, 4 3 1 9 Д 4 4 8 , 6

3 . 3  Ф С П 1 8  -  0 9 . 3 5  А М 2 0 4 . 0 1 2 9 , 9 3 3 3 , 4

3 . 3  Ф  С П  1 В  "  1 0 . 3 5  А Ш  3 1 59, 6 386, 4 54 6 , 0

З . З Ф С П 1 8  - W . 3 5 A W 3 1 9 , 2 1 9 3 Д 5 1 2 , 1 1 2 ,6

З . З Ф С П 1 8 - 1 0 . 1ЪК1 3 8 8 , 2 З В 8 . 2

З . З Ф С П 1 8  - 1 0 . 4 5 А Ш . В 159, 6 386, 4 5 4 6 , 0

3 . 3  Ф С П 1 8  -  1 0 . 4 5 А  IV 3 1 9 , 2 1 93, 2 5 1 2 , 4 15, 0

3 . 3  Ф С П  18 -  1 0 - 4 5  Д 9 3 8 8 , 2 3 8 8 Д

3 . 3  Ф  С П  1 8  -  И - 3 5  A  III В 5 7 9, 6 5 1 9 , 6

З . З Ф С П  1 8  -  1 1 .  З Б  А  I V 1 5 9 , 6 ЗВ6, Ч 5 4 6 , 0

Ю,2

12,6

15, 0

2 4 , 4 2 4 , 4

З.ЗФСП18- 11-35А1 2 5 8 . 8 159, 6 418, 4

51,6 151, Ч 4 0, 0 124,4

В,  О 103,6 143,0 г г о. 6

31.8

129.0 108,6 1 , 6 1 4 1 6

91 , 2 222.6 283,6

3 1 5 , 4 4 2 6 , 3

514,8 3 4 . 1 562,3 17,6 45,4 О Д 1 0 Д 73,4

432,8 482,5

6 1 3 , 7 . 672,3

9 4 8 , 3

9 1 8 , 1

8 1 8 , 9

918,5

948,3

833.1

1181,1

1148.1 

1023,6 

1101,9

1068.3

944.1

1325.3

1291.1

1164.1

HAH.GKQT Вчерашний ^  С '
1 Л 6 3 . 1 - 1 7 .3 -3  PCНконтр. копылов

ГА.КОНСТР- МАТВЕЕВ
гип рЕПЕНКО f v :

Ф е р м а  т и п о р а з м е р а  

3 -3  ФСП 18

Вед о м о сть  р а с х о д а  g taah

Стадия Диет Листов
ЗАв.Гр. Милютина С---- о  Р 1 г
Вед.ннж. Котова

Л Р О В С Т Р О Й й Р О Е ПНнжХк. АРТЕМЬЕВА М ' У
Проверил КАЛИНОВСКАЯ

gtfVQ 7 - Пй Г С '



HP

М а р к а  Ф е р м ы

Н а п р я г а е м а я  

а р м я н  Р А

ГОСТ 5Т81- 22 *

Ф 1 6 ф 1 8 <#>20 Ф 2 2 ф 2 5 <#>28 И т о г о Ф б Ф 8 ИТОГО

3 , 3  ф О П  1 8 -  Н . Ч О А Щ В - ~ - 5 7 9 , 6 — 9 9 9 , 6

3 . 3  ф О П  1 8 -  1 1 . 4 0 А IV - — 1 5 9 ,5 3 8 6 , 4 — — 5 4 6 , 0 1 2 , 8 1 2 , 8

3 . 3  ф С П  ( 8 -  1 1 . 4 0  А » - 8 5 8 , 8 1 5 9 ,6 — — - 4 1 8 , 4

з . з  ф О П  ( 8 -  м . ч з л щ в — — — 5 1 9 , 6 — — 5 7 9 , 6

3 . 3  Ф С П  1 8 - H . 4 S A N — — 1 5 9 , 6 3 8 6 , 4 — — 5 4 6 , 0 1 5 ,0 1 5 ,0

3 . 3  ф О П  1 8 -  H . 4 5 A V - г 5 Е , 8 1 5 3 ,6 — — — 4 1 8 , 4

3 . 3  Ф  С П  1 8 - г г .  3 5 Я Щ В — — — 3 8 6 , 4 2 4 4 , 6 - 6 3 i , o

3 . 3  ф С П  1 8 -  1 2 . 3 5 А IV . — — - 1 1 0 ,6 4 8 6 ,0 5 9 6 , 6 2 4 ,4 2 4 , 4

3 . 3  ф С п  1 8 -  1 2 . 3 5 A V — 1 2 9 ,4 3 1 9 ,2 — — — 4 4 8 , 6

3 . 3  ф 0 I 1 I 8 - 1 2 . Ч О А М В — — — 3 8 6 ,4 2 4 4 ,6 — 6 3 1 , 0

3 . 3  ф О П  1 8 - 1 2 . 4 0 M V — — — — 1 10 ,6 4 8 6 ,0 9 9 6 , 6 1 2 ,8 1 2 , 8

3 . 3  ф Е П  1 8 -  1 2 . 4 D A V — 1 2 9 ,4 3 1 9 , 2 — — - 4 4 0 , 6

3 . 3  ф С П  1 8 -  1 2 . 4 5 А 1 Й В — 3 8 6 ,4 2 4 4 ^ 6 — 6 3 1 ,0

3 . 3  ф О П  1 8 - 1 2 . 4 5 A IV - — - — И 0 , 6 4 8 6 , 0 5 9 6 , 6 1 5 ,0 1 5 ,0

3 . 3  Ф С П 1 8 - 1 2 . Ч 5 А 1 — 1 2 9 ,4 3 1 9 ,2 — — ■ 4 4 8 , 6

Изделия а р м и  г а ри  PIE

А р м а т з р а  к л а с с а

А - 1 А-1

ГОСТ 5981- 82*

8,0

ф10 Ф12 Ф1Ч Ф16 Ф18Ф22

116,«

91,2 222,6

188,2

55,0233,0

1 . 6

141,8

220,6

141,8

220Д

383,8

А б » П

550,0

635,2

512,0

493,2

34,9

531,5

5 4 , 9

694,3

619, 5

548,0

изделия закладною
° ------------- p i —

А А А С Е АПр о к а т  м а к и

в о т  3 ПС 6
пет

82-10*
( Г и г

п , б

пет,1132-1
т н Т  
180» Ш

гоет .

45,U

ИМ

1>8 «14

0.2

Всего
Общим
н н о д

10, 2 1 3 ,  4

12 5 0 .5

12 16 .9  

Ю 8 9 ,3

1 1 1 0 . 7  

1 1 3 1 ,1

10 0 3 .5

1 3 9 9 .7

1 3 6 4 .3

1 2 1 6 .3

13 2 3 .9

12 8 9 .5

1 1 4 1.5

12 5 3.3

1 2 1 8 .9

1 0 1 0 .9



Т а б л и ц а  1

jsT

М а р к а

фбрмы

3 1 ф О П  1 8 - о ^  

$ 1  ф О П  1 8 -Q &  

3 .3  Ф С П  1 3 - 0 *

реп 18'03 
pen 18'09 
реп 18'03

К о н т р о л ь н ы е  н а г р у з к и  д л я  и с п ы т а н и й  ф е р м

ГрУППА ПРЕ­
ДЕЛЬНЫХ сос­
т о я н и й , по 
которы м
ИСПЫТЫВАЕТ­
СЯ ФЕРМА

З н а ч е н и е  
к о э ф ф и ц и ­
е н т а  » С " 
С О ГЛ А С Н О  
Ш В В 1 9 -3 5  
ТАБЛИЦА 1

В е л и ч и н а  к онтрол ьны х 
Н А ГР У З О К  ,т с

p i Р г р ,

2 — 11.9 8 16.30 30.57

I

1,0 16 ,9 0 19 ,5 3 34,55
1,15 3 1 .5 1 3 7 ,4 7 43,41*
1 ,1 5 3 6 ,13 40,65 47,03.
1 ,4 38,13 4 1 ,1 3 4 8 ,8 11
1,6 *13,75 48,59

-------- ■ J .
55,94

I — г т ,в 9 ^ 17,03 ЗД16

I
1,0 34,80 14,59 49.33
1 ,1 5 нз.79 18,80 61,94
1,3 5 4 7 ,39~~ “  1Ц 48 66, Э ',
1 Л 49,19 -  и м . 6 9 ,5 1,
1,6 56,39 _ _ 14 ,6 8 79 ,6 0

и — 14,09 18,08 3 1.06 1

т

1 ,0 1 Ц Б 7 - - - 3 0 ,74 3 6 ,11  *
1 ,1 5 3 7,3 8 38,99 45,54
1,3 5 40,45 4 1 .1 9 4 9 ,17
1 ,4 41.00 43.94 5 1 ,1 1
1 ,6 48,17 50. S3 58,59

и — 29,01 1 8 .7 8 4 1 ,1 7  ,

т

____ У ! 3 7,6 1 1 5 ,1 3 5 1 ,0 7  j
1 ,1 5 4 7 ,3 0 1 0 .1 1 64.11 !
1 ,3 5 51,1В 1 1 .0 1 69,33
1 Л 5 з ,1 г 1 1 ,9 1 1 1 ,9 4
1.6 60,88 16 .5 0 вг,17

М а р к а

Ф е р м ы

Ui

| |
S  ш s:
£  £  £  L  щ  о .

о  в- 
=г

Гр у п п а  п р е ­
дельных сос­
тояний, по 

которым 
ИСПЫТЫВАЕТ­

СЯ Ф ЕРМ А

З н а ч е н и е  

К О ЭФ Ф И Ц И ­

ЕНТА „ 0 "  

СОГЛАСНО 

Г0СТ8В19-85  

ТАБЛИЦА 1

В е л и ч и н а  контрольных
Н А Г Р У З О К  ,Т С

P i р ^ p j

- р

с*"Г

со

I — 31,14 19.77 3 3 .0 4

I

1 .0 37 .40 3 3 ,9 8 3 9 .6 7
• -о 
. *— О

Ж о
*. и» а'-

: 5 £  г ш
1.1 <РСП 1 8 -1 0  £

1 .1 5 47,04 4 3 .0 4 4 9 .8 6

1 ,3 5 50 ,90 4 6 ,6 6 5 3 ,9 4

1,4 51 .83 48 .47 5 5 .9 8

3.1  ФСП 18 -10  : 

3 .3  Ф СП 18-10

• **» ZL cm СХ
! -  ^ 1.6 6 0 ,5 5 5 5  7 1 64.13

«  JT  
с=с tS 1 — 3 7 ,9 5 1 6 ,9 0 48 ,78

' » 5  =*_

*=t 3  
^  и

«=* о  
S  с  
о  -X  
о  х  
^  X

S  *  
О -  I

I

1,0 4 6 .1 5 17 ,16 5 6 .1 1

1 .2 5 58 ,10 1 1 ,1 3 7 0 ,5 5

1 ,3 5 6 1 .8 5 1 4 ,0 8 7 6 .1 9

1,4 6 5 ,2 1 1 5 ,0 5 79 .15

1.6 7 4 .7 0 1 8 ,9 5 9 0 .6 1

1. ИСПЫТАНИЯ ФЕРМ ПРОВОДЯТ В СООТВЕТСТВИИ с ТРЕБОВАНИЯМИ 
ГОСТ 881S-8S.

1 .  В В Е Л И Ч И Н Ы  Н А Г Р У З О К ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы Е  В Т А Б Л И Ц Е  1 ,  В К Л Ю Ч Е Н Ы  В Е С А  

Д О М К Р А Т О В  И Т Р А В Е Р С .

3. В М А Р К А Х  Ф Е Р М  ОПУЩ ЕНЫ ИНД ЕКСЫ , О Б О З Н А Ч А Ю Щ И Е  К Л А С С  БЕТОНА И 

К Л А Б С  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы -

* • л -»
И-контр- Копылов * r f
Гл. констр Матвеев

ГИП Репенко

ЗАВ-ГР. Копылов У - '~ П
Ве д . инж. Ко то ва
йнлгЛк. Артемьева S W V
[ И Ш Ш Г Ш Г С М Т Ш , W/ Ш Ъ

1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 3 -  U M

Контрольные н а г р у з к и  и

СХЕМЫ ИСПЫТАНИЙ ФЕРМ

С Т А Д И Я  Л И С Т  Л и с т о в
1

RPOHCTFOMPQEKT

SVt/07- OU 57



Т а б л и ц а  1 (п р о д о л ж е н и е )

М а р к а

фермы

Ис
пы

ты
ва

ем
ы

е
ЭЛ

ЕМ
ЕН

ТЫ
Ф

ер
м

ы

ГрУППА ПРЕ­
ДЕЛЬНЫХ СОС­
ТОЯНИЙ ,  ПО
которым

ИСПЫТЫВАЕТ­
СЯ ФЕРМА

Знам ение 
коэффици­
ен т а  „С " 
со гл асно  

; ост88гэ-85
ТАБЛИЦА 1

Ве л и ч и н а  контрольных 
НАГрУЗОК ,  тс

р . р ,

3.1 ФСП 18-11 
З.ЗФСП 18-11 
З.ЗФОП 18-11

Гс *
с?

S  S
*  £  Ш V:
S £
s  «
1и о

I — 31,44 33,65 3 1,11

I

1,0 ш д г 37,95 34,01
1Д5 53,57 Ч « 9 41,80
1,35 57.95 53.01 46,31
1Л 60,14 54,03 48,06
\ ь 66.90 63,06 55,08

S  г5‘
«Ч  ~
^  =*■

«■ -  Os«=т о  сг
3  -зг
2  *  5  *  

<2 f

I — 40,08 17,33 47,18

I

1.0 55,50 13,59 58,11
U 5 69.67 17,55 7 1 ,9 1
1,35 75,34 19,13 78,8 Ц
и 78,17 19.91 81,80
и 8$ 51 13.09 93,65

3.1 ФСП 18-12
з .г Ф о ш 8 -1 г  
З.ЗФСП 18-12

Вс
е 

эл
ем

ен
ты

(К
рО

МЕ
 Р

АС
КО

СО
В 

Д3
|ДЧ

)

I — 34.48 35,16 30,01

I

1.0 42,60 43. П 33,93
1Д5 53.54 54,65 42.69
1,35 51.93 59Д0 46,19
1Л 60,11 61.43 4194
и 6А66 70,58 54,94

иГ
Г=Г rJ

4 = ?ГО<=t 3

аьз -х: о  X  я  з: о  х  с 5  о - 1

I — 44,05 17,57 4 9 1

I

1,0 55,90 1Д12 58,82
1Д5 70,17 13,11 73.80
1,35 75,88 7 5 ,7 1 . 79,79
1,4 76,73 26,16 82,79
1,6 90,15 30,33 94,77

Н и ж н и й  ПОЯС К м , t U , U j  и РАСКОСЫ А г  , Д 5 -  НАПРЯГАЕМЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ФЕ

] 5 7

С Х Е М А  З А Г Р У Ж Е Н И Я  Ф Е Р М  

P i j  Р г  |  P a J  Р г }  P i  |

O i О г

3 0 0 0

V M
/  а

\  VJ
й ч  5

г  \

3 0 0 0 3 0 0 0

U

3 0 0 0 г о 5 о

Т а б л и ц а  2

Ко э ф ф и ц и е н т ы  ■ К" п е р е х о д а  от н о р м а т и в н о й  н а груз ки  к контрольной при испытании 
ПО ОБРАЗОВАНИЮ 1р1ИрИНЕ РАСКРЫТИЯ ТРЕЩИН В НАПРЯГАЕМЫХ ЭЛЕМЕНТАХ фЕрМ

К л а с с
н а п р я г а е м о й
АРМАТМРЫ

Во зрас т  фермы п о с л е  о тп ус к а  н а т я ж е н и я  в с у т к а х

14 18 65 100

А-1 в, 1,214 1,143 1.044 1,00

A - I 1,205 1,133 1, 040 1,00

д- 1 1,15 7 1,10 1 1,0 31 1,00

Т а б л и ц а  3

Ко н т р о л ь н а я  ш и р и н а РАСКРЫТИЯ Т р Е 1Ц И Н ,М М

Ст е п е н ь  а гр е с с и в н о с т и  

г а з о о б р а з н о й

СРЕДЫ

Для НАПРЯГАЕМОЙ 
АРМАТУРЫ КЛАССА

Для НАПРЯГАЕМОЙ 
АРМАТУРЫ КЛАССА

А -1 А т - 1 С А-Жв А -1 А-1
Не а г р е с с и в н а я 0.25 0,25 0. 25 ОД 5 0.20

Сл а б о а г р е с с и в н а я 0.15 — 0.15 0,15 —

Ср е д н е  а г р е с с и в н а я 0.15 — 0,10 0,10 —

рм
1 Л 6 3 .1  -  1 7 .3  -  1C M

Л ис т

2 W 0 7 -  о ч  5 8



------- ----------------------------------------------------- -

С п е ц и ф и к а ц и я  к а р к а с о в  в е р х н е г о  п  я с а  и  о п о р н о г о

Р А С К О С А  Ф Е Р М  С Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т У Р О Й  К Л А С С А  А т -  I V  С

М А Р К А
Ф Е Р М Ы П О З . Н а и м е н о в а н и е К о л .

О б о з н а ч е н и е  
д о к у  м е н т а

3 . 1  Ф С П 1 8  -  О В . 3 5  
3 . 1 Ф С Ш 8 -  0 8  3 5  
З . З Ф С П 1 8 -  0 8 . 3 5

г о к а р к а с  п р о с т р а н с т в , к п г з - ю г 1.М63.1-П-9 - 4

11 к п г ч  - 8 1 - 5

3 . 1  Ф С П 1 8 - 0 9 . 3 5  
3 . 2 Ф С П 1 8 - 0 9 . 3 5  
З . З Ф С П 1 8 - 0 9 .  3 5

г о к п г з - ю г -м
и к п г м - г 1 - 5

3 . 1  Ф С П  1 8 - Ю .  3 5
з . 1 ф с п 18 -  ю .  3 5
3 . 3 Ф С П  1 8  - 1 0 . 3 5

г о к п г з - и г -м
и к п г ч  - ю 1 - 5

3 . 1  Ф С П  1 8 - 1 0 - 4 5  
3 . 1 Ф С  Л  1 8  ~  1 0 .  4 5  
З . З Ф С П 1 8 -  1 0 . 4 5

г о к п г з - ю г - 4

и к п г ч  - 8 1 - 5

3 . 1  Ф С П 1 8 - 1 1 .  3 5  
3 . 2 Ф С П 1 8 -  1 1 .  3 5  
3 . 3  Ф  С  П 1 8  -  1 1 .  3 5

г о к п г з - 1 3 г - 4

и к п г м  - и 1 - 5

3 . 1 Ф С П 1 8  -  1 1 .  4 0  

3 . 1 Ф С П 1 8 -  1 1 .  М О  
З . З Ф С П 1 8 -  1 1 .  М О

20 к п г з - и г - 4

1 1 к п г м - ю 1 - 5

3 . 1  Ф С П 1 8 -  1 1 .  4 5  

3 . 1 Ф С П 1 8  - 1 1 .  4 5  
3 . 3  Ф С  П 1 8  -  1 1 .  4 5

г о к п г з - ю г - 4

11 к п г м - 8 1 - 5

3 . 1  Ф с  П 1 8  “  1 1 . 3 5
) 9 < f a r  п  1 f t  -  49 г с

г о КП23-13 г -ч
0. L т  1# 11 «О 1C. 0 0

3 . 3  Ф С  П  1 8  -  1 1 3 5 21 к п г ч -11 1 - 5

3  1 Ф С П 1 8  -  1 1 . 4 0  

3 . 1 Ф С П 1 8 -  1 1 . 4 0  

3 . 3  Ф С П  1 8  -  1 1 .  4 0

г о к п г з  - 11 г - 4

1 1 к п г м  - ю 1 - 5

3 . 1  Ф С П  1 8 -  1 1 . 4 5
3 . 1  Ф  С  П  1 8  -  1 1 . 4 5  
3 . 3  Ф С П  1 8 -  1 1 . 4 5

г о К П13-10 г -ч
1 1 к п г ч  - 8 1 -5
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