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ОбОЗНАЧЕННЕ Наименование Стр.

1ША-5А-О.ООТО Техническое описание 4 - 6

IW A - S A -W O КОЛОННА КРАЙНЯЯ <*84-< -<*84-6 ,

гк8Цч...гк8Ц-1Акэь-1..Акэб-1,
2 K 9 6 " f . . .2 K 9 6 -7 ,  З К 9 6 '< .. .З К9 6 -< 0 7

Ш ^А -5 Ч -Ю 0 С 6 Колонна кра йня я  iK8k-i~W8k-b,
2 * 8 4 - 4 . . 2 * 8 4 '7 ,  < * 9 б -< . . .< * 9 6 -7 ,

гк дьч -. .гкэб - i ,  зкоеч... зкяьчо
СбОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 8 ,9

IkZkA-SA-Z.OO Колонна крайняя  1к ш ч ...1К№~6,
ZKW8-1...ZK№-<0,3K№-i--3K1084Z д,10

l W A - 5 4 -г.ООСб Колонна крайняя 1К<08Ч-ЧКЮ8~6,
ZKm-l:ZW8-W,3K№ -i~-3K1084Z
СбОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ ff, уг

•(.424. Y - 5. < -3 .0 0 Колонна крайняя  зк8ЬЧ...зкв4-т,
4 * 8 4 - / . . 4 * 8 4 - 6 , 4 * 9 6 - 4 . .  4 * 9 6 - 6 ,

5КЭ6Ч... 5К96-9, 6К<д6Ч' *ЬКдЬ'8}
4 * < 0 8 -4 . .4 * < 0 8 -< 3 V2,Y3

Ш Ы - 5 . 1 - Ш С 6 Колонна крайняя ЗК8ЦЧ-- ЗК8ЬЧ,
4*84-<••• 4 * 8 4 -6 ,4 * Э 6 -4 . .4 * 9 6 -£ ,

SK0S4... 5K96-9, ЬКЭ6Ч...ЬК9б~8,
4 * < 0 8 -4 . .4 * < 0 8 -< 3

СбОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ MAS
Ш Ы -SA-U.OQ Колонна крайняя 5К108ч...5кт-б,

BKi08-i...6K108-/2,7*<08'4 ■ ■ 1K108-Z0 154 6

1424.<-5 .< -4 .00С6 Колонна крайняя 5КЮ8Ч~.5КЮ8-б,

Уяч.скоч Власкин
Глинист Григорьев 4 »РЖ6Р йкишииа M r *
Инженер Михеевр dUnxeef
инженер Ускова

Ik Z h A  - 5.1-0.00
Стадия лист Листов

р 1 4
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Со д е р ж а н и е



\И
т. г̂

по
дл

.Ю
од

пи
сь

 и
 да

та
 №

зт
 и

нв
М

Обозначение Наим енование Стр.

е>ктч...ы аа8чг, п к ш -1 .п к т -го
Сборочный чертеж 11, <8

/424./-5./-5.00 Колонна средняя 5K8kH...SK8h-t^
6К84-/...6//84-4, 7К96-/...7//96-4,
8К96-/... 8К96-5, ЭК96-/...9К96-4 /8,/9

/.424J-5.1-5.00C6 Колонна средняя  5К84-у... 5^84-4,
6//84-/...6KS4-4, 7КЭ6-/...7//96-4,
8КЭб-1..8КЭ6-5,ЭКЭ6Ч.-9КЭ6-и
Сборочный чертеж г о ~

4ЛгЫ-б.4~ 6 00 Колонна средняя ткв^ч...7^64-9,
8//84-/- .8/f84-/6, ЮКЭ6-1. -ЮКЭ6-8,
44КЭ6Ч...НКЭ6Ч11,тЭбЧ.:4гК9ЬЧ6,
8КЮ 8Ч- 8KW8-3, 9KW84 -9KW 4,
/ОК/08-/.../0К/О8-/0 гу,гг

/.424./-5./-6.00С6 Колонна средняя т к 8**Ч"ЛК8Ь-э,
8К 84 - /• • • 8К84- / 6, /0/С 96- /... /0//96 - 8,
/ЖЭ6-/...//4’Эб-/4,/2К'9б-/.- /2К96-/6,

.

8К/08-/... 8К108-3, 9К/08-/...94708-4,
/04708-/...ЛЖ/08-/0
Сборочный чертеж J3.24

/.424. /-5.-/- 7.00 Колонна средняя Жв4ч...эк8Ь-Ь,
/0К84-/... /0«84 - 8, /9(/ 9 6 -/... /34 9 6 - 3,

—

/4496-/... /4К96-7, Ш96Ч...15КЭ6 -6 _ j2 5 _
/424./-5./-7.Q0C6 Колонна средняя

ЮК8ЬЧ~• У0 *84-в, УЗКЭ6Ч.Л5К96-3,
У4К96Ч.. №96-% У5К96-1.. 45К96~6
Сборочный чертеж 26,27

/.424./-5./-8.00 Колонна средняя уукуо6-7--.уул'У08*уо|
«К708-/... /24/0876,/347087- ■ • /34708-32 27,28

/424 / - 5./-О ОО
/̂ "35 - 03 3
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0 6 0 3 Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е С т р .

f  ш . 1  - 5 . 1 -8.00 С 6 К о л о н н а  с р е д н я я  i  4К4084..44К408-40,
[ г к ю в - 1 А г к ю 8 А б , т ш ч - А з ш 8 - з г

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 29,30

1 . Ш .•/- 5.-/-9.00 К о л о н н а  с р е д н я я  4Ьк-юв-4...4ЬК408'3,

15К 40в-4 . . .45К408 'Ъ  4 6 К 4 0 8 Ч -  45K408-4S 34

f . k Z k A - Ь А  -  э . о о с е К о л о н н а  с р е д н я я  4 ^ К 4 0 8 - 4 . . . 4 Ш о е - з ,

45К408Ч. •. <5Ш - 7,46К408-4 -. 46 К 40845

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 32

1 Ь г м - 5 ^ - о . о 1 П р и м е р  у  с т а  н о  в и н  з а к л а д н ы х  и з д е л и й

М 2.-23, м г - з г  в  к о л о н н а х  к р а й н е г о

Р Я Д А  П Р И  П Р И В Я З К Е „0 ”
Ш М - 5 . 1 - о . о г П р и м е р  у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й

М2 -  44, М Н  43 В КОЛОННАХ КРАЙН ЕГО  Р Я Д А

П Р И  П Р И В Я З К Е „0” И „ 250 " 33

4.Ш . 4 ' 5 . 4 - 0 . 0 3 П р и м е р  у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й

м г -23, М2 ~зг в  к о л о н н а х  к р а й н е г о  р я д а

П Р И  П Р И В Я З К Е „250 "
4 . Ш . 4  - 5 . 4 ' 0.04 П р и м е р  у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й

МН45, М 2 -25, М 2 '33 в  КОЛОННАХ СРЕ Д Н Е-
ГО  Р Я Д А 34

4А2Ц.4  -5 .4 - Q.05 П р и м е р  у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й

МН46, М 2 -4 3  В КОЛОННАХ СРЕДНЕГО Р Я Д А

М г М '5 . / - 0.06 П р и м е р  у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й

МН4,МНЗ, м т ,  МНв,МН44, MH4Z В КОЛОННАХ

К Р А Й Н ЕГО  Р Я Д А  П Р И  П Р И В Я З К Е „0” 35

i b Z M - s . i - a . o n П р и м е р  у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й

М Н В.М Н П, МН40...МН42 В КОЛОННАХ КРАЙНЕГО

РЯДА П Р И  П Р И В Я З К Е  „ 0 "

Д и а
ш к .  1 - 5 . 1 - 0 . 0 0  3__ —--- ------—--------------- --- --



О б о значение Наим енование Стр.

iAZk l'SA ' 0 08 Пример установки закладных изделий
МН6, МНТ) MH40, мни В КОЛОННАХ СРЕДНЕГО
РЯДА 36

IkZU.i -5А - 0.09 Пример установки закладных изделий
МИ6,МН1,MHiO...MH1Z В КОЛОННАХ КРАЙНЕГО
РЯДА ПРИ ПРИВЯЗКЕ „250"

IkZbA-bA-QAU Пример установки закладных изделий

mhi, мнз, м н 4, МН8, МНЦ MH1Z в КОЛОННАХ
КРАЙНЕГО РЯДА ПРИ ПРИВЯЗКЕ ,,250" 37

Ш к и -S A -O U Пример установки закладных изделий

МНЕ, мнз, МН5, мнз, мин,ммг В КОЛОННАХ
КРАЙНЕГО РЯДА ПРИ ПРИВЯЗКЕ VZ50” И
ШАГЕ КОЛОНН iZM

IkZli-A-SA-O.IZ Пример установки закладных изделий

MH1, м н з , мне, мни в к о л о н и я х  СРЕДНЕГО
РЯДЙ 38__

1ША-5А-0.1д Пример установки закладных изделий
миг, мнз,м н э , м н - н  в  колоннах среднего

РЯДА
1ЛгЦА-5А-0.4и Пример установки закладных

ИЗДЕЛИЙ M-W 4 и MH13...MHZS 39 __

Ш к 1 - 5А-0.15 Пример установки закладных

изделий мни и мни 40
lAZltJ- 5А-0.1Ь Пример установки закладного

ИЗДЕЛИЯ Mi - 12

iAZkA- 5.-М Н 7 П етли  д л я  монтажа колонн

1ША-5А-0.00ВМС ВЫ60РКА СТАЛИ НА КОЛОННЫ 42-57

лиа
Ш Ы '5 .1 -0 М 0  и
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Об щ и е  с в е д е н и я

ВЫПУСК 1 СЕРИИ 1 .4 2 4 .1 -5  СОДЕРЖИТ РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ Ж ЕЛЕЗОБЕ­
ТОННЫХ КОЛОНН Д ЛЯ ОДНОЭТАЖНЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ З Д А Н И Й  в ы ­
с о т о й  8 , 4 ;  9 ,G  и  1 0 ,8 м  с  м о с то в ы м и  о п о р н ы м и  к р а н а м и .

С о с т а в  с е р и и  и  м а т е р и а л ы  д л я  п р о е к т и р о в а н и я  з д а н и й  с
ПРИМЕНЕНИЕМ КОЛОНН НАСТОЯЩЕГО ВЫПУСКА ПРИВЕДЕНЫ В ВЫПУСКЕ О, 
АРМАТУРНЫЕ И З Д Е Л И Я -Ь  ВЫПУСКЕ3 ? ЗАКЛАДНЫ Е И З Д Е Л И Я  -  В 
В Ы П У С К Е  5  НАСТОЯЩ ЕЙ СЕРИИ.

I .  Типы И КОНСТРУКЦИЯ КОЛОНН

I J  К олон ны  ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ СТУПЕНЧАТЫМИ ,  ПРЯМОУГОЛЬНОГО 
СЕЧЕНИЯ С КОНСОЛЯМИ В ПЛОСКОСТИ БОЛЬШЕГО РАЗМЕРА СЕЧЕНИЯ Д Л Я  
о п и р а н и я  п о д к р а н о в ы х  б а л о к . Д ля КОЛОНН СРЕДНИХ РЯДОВ В СООТ­

ВЕТСТВУЮЩИХ С Л УЧ А Я Х  ПРЕДУСМ ОТРЕНЫ  КОНСОЛИ В ПЛОСКОСТИ  
МЕНЬШЕГО РАЗМ ЕРА С ЕЧЕН И Я  Д Л Я  ОПИРАНИЯ Ж ЕЛЕЗ О Б ЕТО Н Н Ы Х  
ПОДСТРОПИЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ.

В ы с о т а  с е ч е н и я  п о д к о н с о л ь н о й  ч а с т и  к о л о н н  - S g o , 700 ,8 0 0 мм ,
НАДКОНСОЛЬНОЙ ЧАСТИ -3 6 0  И 6 0 0 ММ. ШИРИНА СЕЧЕНИЯ -4 0 0 ММ.

1.2 М а р к и  к о л о н н  и м е ю т  с л е д у ю щ у ю  с т р у к т у р у

ТИПОРАЗМЕР КОЛОННЫ ДАННОЙ ВЫСОТЫ ЭТАЖА 
ЗДАНИЯ (1 ,2  и т.д.) ;
НАИМЕНОВАНИЕ КОНСТРУКЦИИ ( К ) -  КОЛОННА у 
ВЫСОТА ЭТАЖА ЗДАНИЯ В ДМ (€4,96 И Ю8) 
ПОРЯДКОВЫЙ НОМЕР КОЛОННЫ у ХАРАКТЕРИЗУЮ -  
щий нес ущ ую  способность

И Н Д Е К С , ХАРАКТЕРИЗУЮЩИЙ ПОВЫШЕННУЮ KQPPO- 
ЗНОЙНУЮ СТОЙКОСТЬ колонны (Н  или  П ) табл . 1

ИНДЕКС, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИЙ РАЗЛИЧИЯ ПО ЗАК­
ЛАДНЫМ ИЗДЕЛИЯМ (1 ,2  И т .д .)

На ч . С Ш

IСI

ГЛ. ННШ.ЯР. Григорьев Ф ь *
Р а к . 6 р . А к и ш и н а

1.424.1-5.1-О.ООТО

Те х н и ч е с к о е
Ста&м Л ист Листа*

р 1 6
о п и с а н и е ЛРПИСТРОЙЛРОЕКТ
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Н а п р и м е р  ,1 К108-1 -П 1 -к о л о н н а  п е р в о г о  т и п о р а з м е р а  д л я

ЗДАНИЙ с ВЫСОТОЙ ЭТАЖА Ю ,8м у ПЕРВОЙ МАРКИ ПО Н Е С УЩ Е Й  

СПОСОБНОСТИ, С ПОВЫШЕННОЙ КОРРОЗИОННОЙ СТОЙКОСТЬЮ 7 С ЗАКЛАД­

НЫМИ ИЗДЕЛИЯМИ Д ЛЯ  КРЕПЛЕНИЯ СТРОПИЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ  

И ПОДКРАНОВЫХ Б А ЛО К .

1В . К о л о н н ы  д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  ПО Ч Е Р ТЕ Ж А М  ю к и  

ПРОЕКТА З Д А Н И Я , ВКЛЮ ЧАЮ Щ ИМ  В К А Ч Е С ТВ Е  СБОРОЧНЫ Х  

Е Д И Н И Ц  к о л о н н у }  р а з р а б о т а н н у ю  в  Н А С ТО Я Щ Е М  ВЫ ПУСКЕ у 

ЗАКЛАД НЫ Е И З Д Е Л И Я  И СТРОПОВОЧНЫ Е П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я  , 

К О ТО Р Ы Е Д О Л Ж Н Ы  Б Ы ТЬ  ЗАМ АРКИ РО В А Н Ы  И М Е С Т О П О Л О Ж Е ­

Н И Е К О ТО Р Ы Х  Д О Л Ж Н О  БЫ ТЬ О П Р Е Д Е Л Е Н О .

2. Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  

Z 1  Колонны ИЗГОТОВЛЯЮ ТСЯ ИЗ Т Я Ж Е Л О ГО  Б ЕТО Н А  МАРОК

м zo o ... м т  ( с н и п Ш - 16 - ъ о ) .

П р о ч н о с т ь  б е т о н а  д о л ж н а  с о о т в е т с т в о в а т ь  п р о е к т н о й

МАРКЕ БЕТОНА ПО ПРОЧНОСТИ НА С Ж А ТИ Е ,  УС ТА Н О В ЛЕН Н О Й  Д Л Я  

К А Ж Д О Й  МАРКИ КОЛОННЫ  В З А В И С И М О С ТИ  ОТ Т Р Е Б У Е М О Й

НЕСУЩ ЕЙ СПОСОБНОСТИ И УК А З А Н Н О Й  В СПЕЦИФ ИКАЦИИ РА­

БОЧЕЙ Д О К УМ ЕН ТА Ц И И  НА К О Л О Н Н У •

2 .2  Ма р к а  б е т о н а  п о  м о р о з о с т о й к о с т и  н о р м и р у е т с я  в  с л у ­

ч а я х , ОГОВОРЕННЫХ В П Р О ЕК ТЕ  ЗДАНИЯ & ЗАВИСИМ ОСТИ ОТ 

УС Л О В И Й  Э К С П Л У А ТА Ц И И .

2 .3  М а р к а  б е т о н а  п о  в о д о н е п р о н и ц а е м о с т и  и  к о с в е н н ы е  

п о к а з а т е л и  п л о т н о с т и  б е т о н а  КОЛОНН С ПОВЫШЕННОЙ КОРРОЗИОН­

НОЙ с т о й к о с т ь ю  (с  и н д е к с о м  Н и л и П , с м . п . 1 2  НАСТОЯЩЕЙ з а п и с ­

к и )  должны СООТВЕТСТВОВАТЬ ТР Е Б О В А Н И Я М  Т А Б Л И Ц Ы  / .

Лист
Й2Ч.4-5.1-О.ООТО 2

/ 9 / 3 5 - с з  S
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V-LVV И ЯЭГШ
Уоу[ IfVOU ЪЫ 9Щ

Т А Б Л И Ц А  1

Индекс Бетон по Марка вето- ВО ДО ПОГЛО­ Водоцементное
В МАРКЕ 
колонны 
(см. п.1,2}

плотности на по водо­ ЩЕНИЕ ПО отношение
непроница­
емости

МАССЕ, °/о В /ц НЕ БОЛЕЕ

Н НОРМАЛЬНЫЙ вч 014,7!до 6,10 0,60
П ПОВЫШЕННЫЙ ве от Ч,Ю 0Г55

2.4  Т р е б о в а н и я  к  м а т е р и а л а м  4 л я  п р и г о т о в л е н и я  б е т о н а  ко­
л о н н е  повышенной коррозионной СТОЙКОСТЬЮ ДОЛЖНЫ при ни м аться  
В СООТВЕТСТВИИ С УКАЗАНИЯМИ п ро ек та  з д а н и я .

2  5  В  КАЧЕСТВЕ АРМ АТУРЫ  ПРИМЕНЯЕТСЯ А Р М А ТУР Н А Я  С Т А Л Ь  

КЛАССА А-'Жпо ГОСТ5 7 8 1 -8 2 , К ЛА С С А  Вр - 1  по ГОСТ6 7 2 7 -8 0  и  к ла с с а  
А-Т по ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 .

2 6. За к л а д н ы е  и з д е л и я  и з го т о в л я ю т с я  из п р о к а т н о й  с та л и  
марки ВСт 3 КП 2-1 по ТУ 14-1-3023-80.

2.7 Колонны АРМИРУЮТСЯ ПРОСТРАНСТВЕННЫМИ арм атурны м и  

каркасами, м арки  к о то р ы х  п р и в е д е н ы  в  с п е ц и ф и к а ц и я х  настоя ­
щ его  ВЫПУСКА J В ЗАВИСИМОСТИ ОТ МАРКИ КОЛОННЫ.

8о ВСЕХ КОЛОННАХ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПРЕДУСМОТРЕНЫ ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕ­

ЛИЯ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ СТРОПИЛЬНЫХ ИЛИ ПОДСТРОПИЛЬНЫХ конструкций и 

подкрановых БАЛОК, А В КОЛОННАХ, К КОТОРЫМ прим ы каю т связи и стены -  

-СООТВЕТСТВУЮЩИЕ ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ ИХ КРЕПЛЕНИЯ КРОМЕ ТОГО>

В НЕ06Х0ДИМЫХ СЛУЧАЯХ МОГУТ бы ть ПРЕДУСМОТРЕНЫ ДОПОЛНИТЕЛЬ­

НЫЕ ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ КОММУНИКАЦИЙУСТРОЙСТВА 

МОЛНИЕЗАЩНТЫ ИГР. РАЗБИВКА ВСЕХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ И МАРКИ ИХ

ПРИНИМАЮТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С УКАЗАНИЯМИ ПРОЕКТА ЗДАНИЯ.

У с та н о в к а  заклад ны х  и з д е л и й  д л я  к р е п л е н и я  стропильных

И ПОДСТРОПИЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ, ПОДКРАНОВЫХ БАЛОК, СТЕН И СВЯЗЕЙ 
ПРОИЗВОДИТСЯ ПО ПРИМЕРАМ, ПРИВЕДЕННЫМ В НАСТОЯЩЕМ ВЫПУСКЕ 
(см. АОКУМЕНТ -  001..,-017) .

28 Колонны ПРОВЕРЕНЫ НА УСИЛИЯ, ДЕЙСТВУЮЩИЕ ПРИ ИЗГОТОВ­
ЛЕНИИ,СКЛАДИРОВАНИИ,ТРАНСПОРТИРОВАНИИ и МОНТАЖЕ , КАК ШАРНИРНО

1.Ч2Ч.1-5.1 -O.OOTQ
Лист
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ОПЕРТЫЕ БАЛКИ С КОНСОЛЯМИ, ЗАГРУЖЕННЫЕ РАВНОМЕРНО РАСПРЕДЕ­
ЛЕННОЙ НАГРУЗКОЙ ОТ МАССЫ КОЛОННЫ. РАСЧЕТНЫЕ СХЕМЫ ПРИ РАСЧЕТЕ НА УСИ­
ЛИЯ, ДЕЙСТВУЮЩИЕ ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ, СКЛАДИРОВАНИИ И ТРАНСПОРТИРОВАНИИ, 
ПРИВЕДЕНЫ НА РИС-1, ПРИ МОНТАЖЕ-НА РИС- 2, ГДЕ £ - ДЛИНА КОЛОННЫ,
д - нагрузка от массы  колонны. При расчете по схеме рис.1 масса колонны
УЧТЕНАС КОЭФФИЦИЕНТОМ ДИНАМИЧНОСТИ К д-1 ,8  , ПРИ РАСЧЕТЕ ПО СХЕМЕ
рис. 2~с К д -1,5. Опоры  по рис. 1 соответствую т местам строповки  
( см. д о кум ен т 1МЧ. f~6.1~0.17). Про м еж уто чн ая  опора по р и с . г
РАСПОЛОЖ ЕНА У  НИЗА КОНСОЛИ

Ра с ч е т  на ус и ли я , действую щ ие при изготовлении , складиро­
вании и транспортировании , ПРОИЗВЕДИ из у с л о в и я ,  что  к о ло н н ы
ОПИРАЮТСЯ „П ЛА Ш М Я " ? А ПРИ М О Н ТА Ж Е - „НА РЕБРО '1

ШЛ III IIIHIfTTTTTTrn
----------1— I—

'w hr
. 2000 j j 

£
l i
------------------------3

Р и с . 1

г Ч /

/ ~ 1

Р и с. 2

2.9 У с т а н о в к у  строповочны х  приспособлений для  извлечения
КОЛОНН ИЗ ФОРМЫ , ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ СЛЕДУЕТ ПРОИЗВОДИТЬ В МЕСТАХ, 
УКАЗАННЫХ В ДОКУМЕНТЕ 1. 424 1 -5 . i -0.17.

4 л я  СТРОПОВКИ КОЛОНН ПРИ ИЗВЛЕЧЕНИИ ИЗ ФОРМЫ РЕКОМЕН­
ДУЕТСЯ ПРИМЕНЯТЬ ИНВЕНТАРНЫЕ СТРОПОЬОЧНЫЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ.

При  о т с у т с т в и и  и н в е н та р н ы х  приспособлений д о п ус к а е тс я  
применять строповочны е  п е т л и . Марку и число строповочных петель  
с ле д уе т  приним ать  в соответствии с ДОКУМЕНТОМ 1M4.1-b.1-Q.1t 
Там же приведены  примеры установки  п е т е л ь .

1 M 4 . 1 - 5 . 1 - Q . G 0 T 0
ЛИСТ

ч ,
/ 9 / 3 5 - 0 3  6



СТРОПО&ОЧНЫЕ ПЕТЛИ ДОЛЖНЫ ИЗГОТОВЛЯТЬСЯ ИЗ ГОРЯЧЕКАТАНОЙ
г л а д к о й  арматуры  каасса А- I марок ВСт Ъ сп 2 и ВСтВпс 2 по 
ГОСТ 5781-32- С та ль  марки ВСт В п с2 не д о п у с к а е т с я  применять  
ДЛЯ СТРОПОВОЧНЫХ ПЕТЕЛЬ, е с л и  возможен монтаж  колонн при тем ­
п е р а т у р е  ниже минус  ЦО°с. Д опускается  и з г о т о в л я т ь  с т р о п о в о ч н ы е

ПЕТЛИ ИЗ АРМАТУРЫ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА Ас -П  МАРКИ 10 Г Т
по ГОСТ 5781-82 j  снижая д и а м е тр  арматуры  на один номер по срав ­
н е н и ю  С ПЕТЛЕЙ ИЗ АРМАТУРЫ КЛАССА А~±.

2 .1 0 . Д л я  ВЫВЕРКИ КОЛОНИИ ПРИМЫКАЮЩИХ К НИМ КОНСТРУКЦИЙ 

ПРЕДУСМОТРЕНЫ РИСКИ РАЗбИВОЧНЫХ ОСЕЙ , РАСПОЛАГАЕМЫЕ НА УРОВНЕ 
ВЕРХА ФУНДАМЕНТА, ВЕРХА ПОДКРАНОВОЙ КОНСОЛИ И ВЕРХА КОЛОННЫ-

2 11. П р о е к тн о е  п о л о ж е н и е  арм атурны х изделий  в о п а луб к е

СЛЕДУЕТ ОБЕСПЕЧИВАТЬ ФИКСАТОРАМИ ИЗ ПЛАСТМАССЫ ИЛИ ИЗ ПЛОТНОГО 
Ц Е М Е Н ТН О -П Е С Ч А Н О ГО  РАСТВОРА. ПРИМЕНЕНИЕ СТАЛЬНЫХ ФИКСАТО­

РОВ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.

П о л о ж е н и е  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д л я  к р е п л е н и я  стропильны х 
И ПОДСТРОПИЛЬНЫХ к о н с тр ук ц и й  и  подкрановы х  БАЛОК, А ТАКЖЕ заклад­
ных ИЗДЕЛИЙ ДЛЯ ОПИРЛНИЯ СТЕН7 СЛЕДУЕТ ФИКСИРОВАТЬ ПУТЕМ КРЕП­
ЛЕНИЯ к ф о р м е . По л о ж е н и е  о с тальн ы х  з а к л а д н ы х  изделий допус ­
кается ФИКСИРОВАТЬ ПУТЕМ КРЕПЛЕНИЯ ИХ К ФОРМЕ МИ К АРМАТУР -  
НОМУ КАРКАСУ.

212. Пр и  р а зм е щ е н и и  с та ль н ы х  закладн ы х  и зделий  д л я  к р е п л е ­
ния  ВЕРТИКАЛЬНЫХ СВЯЗЕЙ МНИ f МН 12 ДОПУСКАЕТСЯ разрезать  по п е ­
речны е с те р ж н и  КАРКАСА ПРИ УСЛОВИИ УСТАНОВКИ ЗАМЕНЯЮЩИХ ИХ ШПИЛЕК.

2.13. За к л а д н ы е  и з д е л и я  д ля  о п и ран и я  с т е н , атакж е  заклад ­
ны е и з д е л и я  колонн с повы ш енной  КОРРОЗИОННОЙ стойкостью (МАРКИ 
КОЛОНН с и н д е к с о м  Н  и л и  П см. п . 1.2) должны БЫТЬ МЕТАЛЛИЗИРО­
ВАНЫ СЛОЕМ ц и н к а  толщиной 150мК или АЛЮМИНИЯ СО СПЕЦИАЛЬНОЙ 
о брабо тко й . Металли зац и я  а н к ерн ы х  с т е р ж н е й  з а к л а д н ы х  изделий 
д о л ж н а  про и зв о ди ть ся  на д л и н е  приварки  плюс 50мм. Вид мета л -
ЛИЗАЦИ0НН0Г0 ПОКРЫТИЯ НАЗНАЧАЕТСЯ В ПРОЕКТЕ ЗДАНИЯ (С Н  И  П Н - 2. В - П З *
„Защита строительных конструкций  от коррозии”).

6 О С Т А Л Ь Н Ы Х  С Л У Ч А Я Х  О Т К Р Ы Т Ы Е  П О В Е Р Х Н О С Т И  З А К Л А Д Н Ы Х  
И З Д Е Л И Й  Д О Л Ж Н Ы  О Г Р У Н Т О В Ы В А Т Ь С Я  в  О Д И Н  с л о й .

1. 4 Z 4 . 1- 5. 1-O .Q O T O
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г.1Ч. ИЗВЛЕЧЕНИЕ КОЛОНН ИЗ ФОРМЫ СЛЕДУЕТ ПРОИЗВОДИТЬ ПОСЛЕ ДОСТИ­
ЖЕНИЯ GET ОНОМ НЕ МЕНЕЕ 70°/о ПРОЕКТНОЙ ПРОЧНОСТИ.

2.15. Отк р ы ты е  поверхности закладных изделий  должны  выть о чи ­
щ ены  ОТ НАПЛЫВОВ БЕТОНА-

2.16. ВЫ60РКИ СТАЛИ НА КОЛОННЫ СОСТАВЛЕНЫ БЕЗ УЧЕТА РАСХОДА 
СТАЛИ НА ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ U СТРОПОВОЧНЫЕ УСТРОЙСТВА. ЭТОТ РАСХОД ДО/1 -  
ЖЕН ВЫТЬ УЧТЕН ДОПОЛНИТЕЛЬНО В СООТВЕТСТВИИ С УКАЗАНИЯМИ ПРОЕКТА ЗДАНИЯ.

2.17. ТОЧНОСТЬ ИЗГОТОВЛЕНИЯ , ВНЕШНИЙ ВИД и  КАЧЕСТВО ПОВЕРХНОСТЕЙ
колонн должны удовлетворять  требованиям  ГОСТ25628-83,.Колонны
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ДЛЯ ОДНОЭТАЖНЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ ". ОБЩИЕ 
ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ•

2.18. В е л и ч и н а  о т п у с к н о й  п р о ч н о с т и  б е т о н а  д о л ж н а  н а з н а ч а т ь с я

В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 25628-83.

3. Ме т о д ы  к о н т р о л я  и испы тан ий  и правила прием ки .

3.1. Ме т о д ы  контроля  и ис пы тан и й  и правила  приемки колонн  
ДОЛЖНЫ приним аться  в с о о тв етс тв и и  с ГОСТ 25628-83.

Ч. Маркировка, х р а н е н и е  и тр а н с п о р ти р о в а н и е

4. 1 М аркировка, хранение  и транспортирование  колонн  д о лж н ы  
производиться  в соответствии с ГОСТ 25628-8В-

5. М о н т  а ж
6.1. Монтаж колонн должен производиться согласно требованиям 

главы СНиП Щг  18-80 " Бетонные и железобетонные конструкции сборные.
„Правила производства и приемки р а б о т " и гл а в ы  СНи ПШ~Ч~80 
„ Техника безопасности  в с т р о и т е л ь с т в е 11.

5.,г .  Подъем колонн при монтаже с л е д у е т  производить из поло­
ж ени я  „  НА РЕБРО".

6 .3 .  Для ВЫВЕРКИ КОЛОНН и  прим ы каю щ их  конс трукц и й  ИСПОЛЬ­
ЗУЮТСЯ ПРЕДУСМОТРЕННЫЕ 8 КОЛОННАХ РИСКИ.

Лист
1. Ч2Ч. 1- 5.1- 0 . QOTO
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Овознйчение Наим енование Кол. Прим е ­

чание

Докум ент*Ш *
<■424. У-5 1-0.0070 Техническое описание

У 424.У "5 1-1.00 С6 СбОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ
/.424./-5/-0.006МС вы60РКА СТАЛИ

I
О

сс
Xо
со

Д л я  ИСПОЛНЕНИЯ 
С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ* ОбОЗНАЧЕНИЕ Кол. Пр и м е ­

ч а н и е

П е р е м е н НЫЕ ДАННЫЕ

Сворочщ 1Е ЕДИНИЦЫ
Поз. 1 Ка р к а с  л р 1С7РАИСТВЕННЫЙ КП1...КПЗ(7

АЗ -0 0 /.424.^-5.340.0 1 КП1

АЗ -с и -0 1 1 к п г

АЗ “ 02 “ 02 1 КПЗ

АЗ “ 03 “ 03 1 КП 4
АЗ “ 04 “ 04 1 КП5

АЗ -0 5 -0 5 1 КП6
АЗ -О б “ 06 1 КП1

АЗ “ 07 “ 07 1 КП 8
АЗ - 0 8 “ Об 1 КПЗ
АЗ “ 09 -0 9 1 к т о
АЗ - ю -10 1 КПП
АЗ -11

J  с ч ____ “ Г-  -------
- н 1 KH1Z

Основное исполнение, не имеющее порядкового номерд 
обозначен о „ост *

НйЧ.СКО-1 1 1 л:

Н. контр. Поляков
ГПИНЖ.ПРГригорьев
РЖ. 6Р. Ак и ш и н а Ль**,
ИНЖЕН& Ми х е е в а A w
Проверь Ак и ш и н а а ё г

/, 424./-5./-/-О О

Колоний крайняя 
1 к № -и т-б ,гтч ,.. 2К8Ц-1)
iKoS'umb^zKOS'UZKObi,
3K06-U3K9640

щ ^ш аяяш А Ы М
-£--1 1 1 9.

ПР ОМСТРОЙПРО Е1¥Г
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Д л я  исполнения
С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ

060ЗНАЧЕНИЕ КОП. Приме­
чание

АЗ -1Z ibZb.iS.S-lO.O-iZ 1 КП 13
АЗ -13 -13 1 Knik
АЗ -Ik -Ik 1 КП 15
АЗ -15 45 1 КП16
АЗ -16 -16 1 КПП
АЗ -11 -11 1 КП 18
АЗ -18 -18 1 КП1Э
АЗ -13 -19 1 кпго
АЗ -г о -г о 1 KHZi
АЗ -Z1 -21 1 кпгг
АЗ -г г -г г 1 кпгэ
АЗ ~25 - г з 1 кпг А
АЗ -2k —2А 1 КП25
АЗ -2 5 -2 5 1 КП26
АЗ “ 26 -2 6 1 кпгп
АЗ -2 7 -2 7 1 кпгг
АЗ -28 ~28 1 КП 29
АЗ “ 29 -2 9 1 КП 30
АЗ -3 0 “ 30 1 кпзт
АЗ -51 - з * 1 кпзг
АЗ -32 -3 2 1 КПдд
АЗ -3 3 — 33 1 кпзь
АЗ -З А “ ЗА 1 КП35
АЗ -3 5 -3 5 1 КП36
АЗ -3 6 -3 6 1 КПЗ7

/ИЯ7£ РИАЛ
б е то н :

- 0 0 . . . - 0 5 мг оо г,1 М3

I о о> ГО мгоо 2,0 м*
— ГЗ... --/э мзоо гм
- 2 0 . . . - 3 6 мзоо 2,3 м3

ПИС1
ib z ii-t -s .i-ia o  г

/9 /3  S ' 0 3  S
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О б о з н а ч е н и е М а р к а
к о л о н н ы

Ра з м е р ы  , м т Масса у
А 6 С т

1.424.1-5.1-100-20 2 К 96-1

- 2 1 2 К 96-2
-гг 2 К 96-3
-гг ZK96-4 7000 3500 10500 5,8

-гч 2 К 96-5

-2 5 Z K 9 G G

~ 2 6 2К96-7

- 2 7 ЗК96-1

-2 8 В К 96-2

-2 9 3X963

- ВО ЗК96Ч

—  31 3 К 96-5 640Q 4\0 0 10500 5,7
~32 ВК96-6

-зз 3 К 96-7

-гч ЗК96А

- 3 5 3 К96-9

-36 BK96W

1.чгч.1-5.1-шсв
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а  н и е Кол. Приме­
чание

A o k v m i :НТАЦИЯ

АЧ 1424.1-6.f-0.00T0 Техническое  описание

AS 1чгч.1-5.1-г.оасБ Сборочный чертеж

AS 1. Ч2Ч1-5.1-0.00ВМС Вы борка  с т а л и

К

| я
а:о Л а я  и с п о л н е н и я  

с по рядковы м  ном ером  1
О б о з н а ч е н и е Кол-Прим е­

чание

П е р е м е н HO/E ДАННЫЕ

С б орочн,НЕ ЕДИНИЦЫ

Поз. 1 Ка р к а с  лросп >а н с тв ен н ы й  КП 38... КП65
АЗ -0 0 1.424.1-5-3-2.Q.Q 1 кпз$
АЗ -  01 -0 1 1 КП 39

АЗ -  02 -0 2 1 КП 40
АЗ -  03 - 0 3 1 КП 41

Ос н о в н о е  и с п о л н е н и е , н е  им ею щ ее  порядкового  номера ,
О Б О З Н А Ч Е Н О  „ 0 0  "

На ч . с к о -1 В л а с к и н & Л tSL*
Н. КОНТР Поляков >

Гл.ИНШПР. Гр и г о р ь е в

Р у к . ер. Ак и ш и н а

Ин ж е н е р М и х е е в а dUttxcu
Пр о  ве р - А к и ш и н а

1 4 2 4 . 1- 5 . 1-г .о о

Колонна крайняя  
1КЮ8~иКЮ8-672К108'1...2ктю> 
ЭКЮ8~1... ЗК Ю8~12

т ш л  ш тпш
± J L I

лром птройш гекг

/ 9 / 3 5 '0 3  /О
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Д Л Я  И С П О Л Н Е Н И Е  

с  п о р я д к о в ы м  Н О М Е Р О М
0 Б О З Н А Ч Е Н И Е

К о л . П р и м е ­

ч а н и е

А З -  о ц - 1. 414. 1- 5.3- 1.0.01-  04 1 К П  41

А З -  05 -  05 f Ц П  ч э

А З -  06 -  06 1 К П  44
А З -  о т -  01 1 К П  45
А З - 0% ~  08 1 К П  46

А З -  09 -  09 1 К П  41

А З -10 -  10 1 К П  48
А З -  11 -  11 1 К П  49
А З -  11 -  11 1 К П  50

А З -  13 -  13 1 К П  51
А З -14 -  14 1 К П  51
А З -  15 -  15 1 К П  53
А З -  16 -  16 1 К П  54

А З -  11 -  11 1 К П  55
А З -  18 -  18 1 К П  56

А З -  19 -  19 1 К П  51
А З ™  10 -  10 1 К П  58
А З “ 11 “  11 1 К П  59
А З - 11 -  11 1 К П  60

А З -  13 -  гъ 1 К П  61
А З -  14- -  14 1 К П 61

А З -  гв -  15 1 К П  S 3
А З “  16 -  16 1 К П  64

А З - 11 - 11 1 К П  65
М  А Т Е Р И  А Л

Б е т о н :

- 00. . . -  15 м  300 3,0 м *

- 16. . .  - п М  300 г ,9 м 3

1. 414.  1 -  5. 1- 2.00
Лист
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Об о з н а ч е н и е М а р к а
к о л о н н ы

14291-5.1-200 - 1 6 3 K I C 8  Н
-  17 3  К 1 0 8 - 2
-  18 З К 1 0 8  - 3
- 1 9 3 К108 - Ц

- 2 0 3 К 1 0 8  - 5
- 2 1 З К 1 0 8  -  б
-  22 ЗКЮ8 - 7

~  23 З К 1 0 8  - 8
-  24 З К 1 0 8  - 9
-  25 З К 1 0 8  - 1 0
-  28 З К 1 0 8  ~ 1 1
- 2 7 З К Ю 8  — 1 2

Ра г  м е р ы  , мм Масса,
т

1 7 5 0 Pioo 7 ,2

1 Л 2 Ч . 1 - 5 . 1 - 2 .  О О С Б
Лист
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I О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол Пр им е ­
ч а н и е

Д  о К  У / И Е Н Т А Ц И Я

ан 1 .4 2 4 i - 5,1 -0  0070 Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

АЗ 1 4 2 4 .1 -5 .1 -3 .  ООСБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

АЗ 1.4241-51-0. ООЬМС В ы б о р к а  с т а л и

К

1
1« >

А  Л Я  И С П О Л Н Е Н И Я  
С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ i

О б о з н а ч е н и е
Ш Пр и м е ­

ч а н и е

П е р е м е н , У Ы Е Д А Н Н Ы Е

C 60 P 0 4 H L IE Е Д И Н И Ц Ы

П о з 1  Ка р к а с  п р о с п л н с т в е н н ы й  К П 6 6 . . .  К П  114

АЗ -  00 1. 424.1-5.3-3.0.0 1 К П  86

АЗ -  01 ~  01 1 КП67
АЗ -  02 -  02 1 КП 68
АЗ -  03 -  03 1 КП 69

АЗ -  он -  он 1 КП 70

АЗ -  05 -  05 1 КП 71
АЗ -  06 -  06 1 КП 72
АЗ -  07 -  07 1 КП 73

АЗ -  0В -  08 1 к т ч

АЗ -  09 -  09 1 КП15
АЗ -  10 -  10 1 К / 7  7 6

Ос н о в н о е  i
ОБОЗНАЧЕН

ИСПОЛНЕНИЕ . НЕ И М ЕЮ Щ Е Е  ПОРЯДКОВОГО Н О М Е Р А ,  
VO „ 0 Q ” ’

1 .4 2 4. 1 -5 .1 -3 .0 0
НАЧ.СКО-1 Вл а с к и н

Нконтр. Поляков
К о л о н н а  к р а й н я я  

ЗК8Ч-1...3К84-7, ЙК8Ч-1... № 4 -6 ,  
4ШЧ..М96-6,5К96-1... 5К96-9. 
6К96-1... 6К 96-8,4X108-4... ИК108-13

СТАДИЯ Аист Л и с т о в
ГлинжпГ ГРИГОРЬЕВ р 4 3
РЖбР Ак и ш и н а

л р в м с т р п й т е к гИншвн Ми х е е в а dlUucuf
Пр о в в р Акишина

{9/35-03 /3
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Д л 9  ИСПОЛНЕНИЯ  
с порядковым НОМЕРОМ О Б О З Н А Ч Е Н И Е Кол.

Пр и м е -

ч а н и е

а з - 1 1 1.424.1-5* 3 - 3 . 0 . 0 - 1 1 1 КП 77

а з —  12 ~12 { КП 78

АЗ - 1 3 -1 3 1 КП 79

АЗ - 1 9 -1 9 1 КП 60

АЗ - 1 5 -15 1 КП81

АЗ - 1 6 -16 1 КП 82

АЗ - 1 7 -17 1 КП 83

АЗ - 1 6 -16 1 КП 84

АЗ -  19 - 19 1 КП 85

АЗ - 2 0 -2 0 1 КП 86

АЗ - 2 1 -21 1 КП 87

АЗ - г г -2 2 1 КП 88

АЗ - 2 3 -2 3 1 КП 89

АЗ — 24 -2 4 1 КП 90

АЗ - 25 -2 5 1 КП 91

АЗ - 2 6 -2 6 1 КП 92

АЗ - 2 7 - Z 1 1 КП 93

АЗ - 2 8 -2 8 1 КП 94

АЗ - 2 9 -2 9 1 К П  9 5

АЗ - з о -3 0 1 КП 96

АЗ -3 1 -31 1 КП 97

АЗ - з г - 3 2 1 К П  98

АЗ - 3 3 -3 3 1 КП 99

АЗ - з ч -3 4 1 КП 100

АЗ -3 5 -3 5 1 КП 101

1.424. 1-5.1-3.00
Лист

г
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Д л я  ИСПОЛНЕНИЯ  

С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ О б о з н а ч е н и е Код.
ПРИМЕ­

ЧАНИЕ

А З - 3 6 1 4 2 4 .1 -5 .3 -3 .0 .0 -3 6 1 к п  ю г

А З - 3 7 - 3 7 1 К П  ю з

А З - Ъ 8 - 3 8 1 к п  ю ч

А З - 3 9 - 3 9 1 К П 1 0 5

А З - 4 о - 4 0 1 к п ю б

А З - 4 1 - 4 1 1 КП 101

А З - 4 2 - 4 2 1 к л ю в

А З - 4 3 - 43 1 К П  1 0 9
А З - 4 4 - 4 4 1 К П 1 1 0
А З - 4 5 - 4 5 1 КП 111

А З - 4 6 - 4 6 1 кп т

А З - 4 1 - 4 7 1 К П 113

А З - 4 8 - 4 8 1 КП 114

M a t e э  w  A A

Б е т о н :

- 0 0 . . . - 1 Z M 20 0 2,1 м 3
- I S . . .  - 1 8 M  3 0 0 3>1 м 3
- 1 9 . . . - 3 5 M 3 0 0 3,0 м 3
- 3 6  ... - 4 8 I Y 1 3 0 0 3,4 м  3

1 .4 2 4 .1 -5 .1 -3 .0 0  ^
О



2j L

Р И С К И  Р А З '

Б И В О Ч Н Ы Х

О С ЕЙ

з 1 _

600
Р и с к и

1 -  1

*

J .

100

(ООО

, 4

1 0 0

6 0 0

Р и с к а

_ 1 »

J.3

600

о
о

50

г - 1
Р и с к и

Р и с к и
3 -  3

Ш
2 5 0

ТОО

Lo

50

В С Е Ч Е Н И Я Х  1*1, 2-1, 3-3 К О Л И Ч Е С Т В О  

П Р О Д О Л Ь Н Ы Х  С Т Е Р Ж Н Е Й  П О К А З А Н О  УС Л О В Н О -

>
>

о <

» t \ Lr>а~>
о

:______ \ L

5 0 3 5
9 0 0 1 0 0

1:50 0

О б о з н а ч е н и е
М а р к а Р а з м е р ы , м м М А С С А ,

К О Л О Н Н Ы
А В С Т

1.4-24.1-5.1-3.00 ЗК84-1
-01 ЗК84-2
-02 3K84-3

-03 ЗК84-4 6150 3300 9450 е,&
-04 ЗК84-5

-05 3K84-G
-06 ЗК 84- 1
-01 4К84-1

-  0В 4К84-2
-оэ 4К84-3

5550 3900 9450
- ю 4К84-4

-11 4К 84-5
- 1 1 4 К 84 - 6

-13 4K9G-1

-14 4КЭ6-2
1350 3300 10650 1Л-15 . 4К96-3

-19 4К96-4
-11 4К96-5

- 1 * 4К96-6

-19 5КЭ6-1
-20 5 К96-2

6150 3900-21 5К96-3 10650 1,6

-22 5К96-4
-23 5К96-5

НАЧ.СК0-1 В л а с к и н

Н-КОНТР. П о л я к о в

ГЛ.ИНЖ.ПР Гр и г о р ь е в

р ь к . б р . А к и ш и н а

ИНЖЕНЕР М и х е е в а (Mmuj
Пр о в е р и л А к и ш и н а

1 . 4 2 4 .  1 - 5 . 1 - 3 . 0 0 С 6

К о л о н н а  к р а й н я я  

3 К ВЦ-1- 3 К 84-1,4-К84-1... 4К84-6, 
4К96-1... 4K9G-6,5К96-1..-5К96-Э, 
6КЭ6-1... 6К96-8, 4K1Q8-1...4K108-13 

С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

С м  • 
ТАБЛ .

Л И С Т 1  | Л И С Т О В  2

ПРПМСТРОИПРОЕКГ
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О б о з н а ч е н и е
М а р к а Р а з м е р ы  , м м М а с с а , П р и м е ­

колонны А Б С т ч а н и е

tm i-$ .H o o ~  2ч 5 К 9 6 - 6

- 2 5 5 К 9 6 - 7
6 7 5 0 3 9 0 0 1 0 6 5 0 г  в

- 2 6 5 К 9 6 - 8

- 2 7 5 К  9 6 - 9

- 2 6 6  К 9 6 -1

- 2 9 6  К 9 6 - 2

- 3 0 6 К 9 6 - 3

- 3 1 6 К 9 6 - 4
6 1 5 0 4 5 0 0 1 0 6 5 0 7 , 5

- з а 6  К 9 6 - 5

- 3 3 6  К 9 6 - 6

- з у 6 К 9 6 - 7

- 3 5 6  К 9 6 - 8

- 3 G 4 К 108-1
- 3 7 МК 108-г

- 3 8 ЦК 108-3
-  39 4 К  Ю8-Ч
-  40 ЦК 108-5
-  41 ЧК108-6 7 7 5 0 4100 1 1 8 5 0

-  4 2 ЦК 108-7
-  43 ЦК 108-8
-  4 4 ЦК 108-9
-  45 4 К foe-fO

-  46 ЦК 108-11
-  47 ЦК 108-18
-  48 9 К 108-13

4.чгч .1-5.1-г.оосБ
Л и с т

В



1 Ин
в.

 №
тМ

Ш
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н
сь

 и
 да

та
 

\В
за

м
. и

нв
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А

к

J 1 1 Об о зн а ч е н и е Наименование Кол Приме­
чание

-АОК  у м ен та ц и я

АЧ ШЧ.1-5.1-0.0070 Техническое описание
АЗ 1.424.1-5.1“ Ч.ООСБ Сварочный чертеж
АЗ 1,424,1-5.1-0.00ВМС Выборка стали

к.

I
чс
3

Д ля ИСПОЛНЕНИЯ 
С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ * О б о з н а ч е н и е

Кол ПРИМЕ­
ЧАНИЕ

Пе р е м е н и ЫЕ ААННЫЕ

С60Р0ЧН НЕ е д и н и ц ы

Поъ.1 Каркас  прос трАнственный КП 115...КП 152.
АЗ -  со 1, Ч2Ч.1-5.В-Ч.0.0 1 КП115_
АЗ -  01 -  01 1 КП116_ _
АЗ -  02 -  02 1 КПП7_
АЗ -  03 -  03 4 КП 118
АЪ -  04 -  04

-Л.,—
1 КП 114__

АЗ -  05 -  05 / кшго__
АЗ -О Б -  06 1 КП121__
АЗ -0 7 -  07 1 КП 122__
АЗ -08 -  08 1 КП®±_
АЗ -09 -  09 i КП12Ч__
АЗ -1 0 -  10 1 КП 125 _
АЗ -  11 -1 1 1 КП 126 _

1 Ллилаил!- ...................1 Основ ное  и с п о л н е н и е ,  н е  и м е ю щ е е  п о р я д к о в о г о  но м е р а *  
ОБОЗНАЧЕНО п ОСГ

Ё З
-— - — Г 1.424.1-5.4-И.00 I

Н. контр.
f i  itiju# ид

Власкин
Поляков —

ш тлш ш ш АМ Ш ЗШ(Л»пНт. Mr,
Рык. бр. 
Инженер

Григорьев
Акишина
Ми хеев а ' | Ё — Колонна крайняя 

5кюы..5кю8-б,Бт-1.вт%
р i ' I -Д—

nPDHETPDMPDBKTПроьбр. Акишина — J
7 КfO0-f... 1К108"20

У 9/3 5- 03 /6



U
H

8 
N

° П
О

Д
 Л

- 
\Л

О
Д

/Ш
СЬ

 И
 Д

А
Т

А
 

\B
3A

M
• И

Н
Ь

Ы
°

ь-
I

*

ч
осо

Д л я  и с п о л н е н и я  
с п о р я д к о в ы й  н о м е р о м

О б о з н а ч е н и е
Кол. Пр и м е -

ЧА НИЕ

АЗ - 1 2 1 4 2 Ч .1 -5 .3 -Ч . 0 .0  -  12 1 К П  121

АЗ - 1 3 -  13 1 К П  128

АЗ - 1 4 -  14 1 КП 129

АЗ -  15 -  15 1 К П 130

АЗ -  16 —  16 1 КП 131

АЗ -  17 -  17 1 К П  132

АЗ -  18 - 1 8 { КП 133

АЗ -  19 -  19 1 КП 134

АЗ -  20 - 2 0 1 КП 135

АЗ ~  21 -  21 1 К П  136

АЗ -  22 - 2 2 1 КП 137

АЗ -  23 -  23 1 КП 138

АЗ -  24 —  24 1 К П 139

АЗ -  25 -  25 1 КП 140

АЗ -  26 ~  26 1 К П  141

АЗ -  27 - 2 7 1 КП 142

АЗ -  28 -  28 1 кп т
АЗ -  29 —  29 / к п т
АЗ -  30 -  30 / К П 145

АЗ -  31 ~  31 1 КП 146

АЗ -  32 -  32 1 КП 141

АЗ -  33 -  33 1 КП1Ч8

АЗ -  34 -  34 1 КП 149

АЗ -  35 -  35 1 К П 150

АЗ -  36 ~  36 1 КП151

АЗ -  37 - 3 7 1 К П  152

i 4 2 4 1 - 5 . 1 - 4 . 0 0
Лист

г
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Л  Л Я ИСПОЛНЕНИЯ 
С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ

О б о з н а ч е н и е
кол. Пр и м е ­

ч а н и е

М а Г Е Р И  а  л
Б е т о н :

- 00. . . -  05 М 300 3,7 м 3
- 06...—  37 М 300 3,6 м 3

Лист
1.424.1- 5.1- 4.00

3
/3/35- 03 / 7
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Обозначение М а р к а  
к о л  о н н ы

1Ж4.1-5.1-Ч.00-18 7К 108-1

-1 9 7К108-2

-г о 7к 108-3

-2 1 7К108-Ч

- 2 2 7 К 108~5

-  23 1К 108-G

- 2 4 7  К108-7

~ 25 7 K108S

-  20 7К 108-9

~ 2 7 7 К 108-10

~28 7 К 108-11

- 2 9 7 К 108-12

-  30 7 К 108-13

-  31 7К 108-14

-  32 7 К 108-15

-  33 7K108-1G
~ 34 7KW8-17
-  35 1 К 108-18

-  30 7 К 108-19

-  37 7К108-20

Ра з м е р ы  , мм Ма с с а ,  
т

П р и м е ­
ч а н и е

7 3 5 0 4 5 0 0 9,0

1.424.1-5.1-400С6
Лист
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1 О В О З Н А  Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е
Кол. Пр и м е ­

ч а н и е

,4 ОКУ МЕНТ/

|
|

АЧ 1. Ч2Ч 1- 5 1-0.0QT0 Те х н и ч е с к о е  о п и са н и е

АЗ 1. Ч2Ч. 1-5.1- 5.00СВ С б о р о ч н ы й  Че р т е ж

АЗ 1. Ч2Ч. 1~5.1" О ОО ВМС Вы б о р к а  с т а л и

А л я ИСПОЛНЕНИЯ
С ПО РЯ ДК О ВЫ М  НОМЕРОМ

Об о з н а ч е н и е
кол- Пр и м е -

ЧАНИЕ

Пе р е м е н н ы е  д а н н ы е

СбО РО ЧН ЧЕ ЕД И Н И Ц Ы

П о з .1  Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  К П  1 5 3 ...КП 173

АЗ 00 1. Ч2ЧН-5.3 5.0 0 1 КП 153

АЗ

АЗ

-  01 ~  01 КП 154
- о г -  02 1 КП 155

АЗ -  О 3
-  03 1 КП 150

1 Ос н о в н о е  и с п о л н е н и е  f н е  и м е ю щ е е  п о р я д к о в о г о  н о м е р а  ] 

ОБОЗНАЧЕНО „ 0 0 "

нач.с ш Вл а с к и н

Н. КОНТР- Поляков
Гл.ИНШПР Григорьев
Ру к - б р А к и ш и н а

Шпкенер Ми х е е в а (MutCUf
Пр о в е р и л Ак и ш и н а s

1 424.1~5.1~5.00

Колонна средняя
5 K84-U 5КВЧ-Ч,6К8Ч-1... GK244, 
TK9G-1... 7 K9G-4t8K9G-1... 8К96-5, 
9K9G-1... 9K9G-4

СТАДИЯ Аист Аистов
Р 1 3

ЛРПМСТРПЙПРОЕКТ
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Д л я  И С П О Л Н Е Н И Я  

с п о р я д к о в ы м  Н О М Е Р О М
О б о з н а ч е н и е

Кол. п р и м е ­

ч а н и е

АЗ -  04- 1.4-14-.1-5 .3 - 5 . 0 . 0  -  0 4 1 К П  151

АЗ -  0 5 -  0 5 1 К П  158

АЗ -  0 5 -  О б 1 КП  159

АЗ -  01 -  01 1 К П 1 6 0

АЗ -  0 8 -  0 8 1 К П 1 61

АЗ -  0 9 -  0 9 1 К П 1 6 1

АЗ -  10 -  10 1 К П 1 6 3

АЗ -  11 -  11 1 КП164-

АЗ -  11 -  11 1 КП 165

АЗ -  13 ~  13 1 К П 1 6 6

АЗ -  14- -  14- 1 К П 1 61

АЗ -  15 -  15 1 КП  168

АЗ -  15 -  16 1 КП 169

АЗ -  Л -  11 1 К П 1 1 0

АЗ -  18 -  18 1 К П  111

АЗ -  19 -  19 1 КП  111

АЗ -  10 -  1 0 1 кппз

М А Т Е  Р И А Л

Б Е  Т  0 Н '.

-оо...- 01 М  1 0  0 1.S м 3

- 0 8 . . . - 1 0 М  3 0 0 3,1 м 3

1лгм-5.1-5.оо ^
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О б о з н а ч е н и е . Н а и АЛЕНОВ а н и е К о  А- П р и м е ­
ч а н и е

А р к у  м е н т / U MSI

iM4.1-5A-Q.QOTO Техническое о п и с а н и е

/. 4241-5.1-e.OOC6 Сварочный ЧЕРТЕЖ
1. 424.i-5.1-Q.Q0ВМС В ы б о р к а  с т а л и

А ля  и с п о л н е н и я  
с по ря д к о в ы м  ном ером4 Обо зн ач ен и е Кол Пр и м е ­

ч а н и е

АЗ

АЗ

АЗ

АЗ

АЗ
АЗ

Пе р е м е н н ы е  д а н н ы е

СВОРОЧН ■>!£ е д и н и ц ы

Поз. f  Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  КП 174... КП 253

-  00 4.424.1-5,3- 6. 0.0 1 КП пч
-  01 - 0 1 1 К П 175

-  02 -  02 кпт
-  03 -  0 3 К П 177

-  04 -  04 КП 178
-  0 5 -  05 КП  179

ое -  06 КП 180
07 -  07 КП 181

-  08 -  0 8 КП 182
09 -  09 кпт

~ 10 - 1 0 i КП 184
11 -  11 1 КП 185

1 Основное и с п о л н е н и е , н е  и м ею щ ее  порядкового номера, 
обозначено „ 00*

Н л у СКО-1 
И -к о н т р .

В л а с к и н

п о л я к о в ^utUc^S,
Гл.инж.т>. Гр и г о р ь е в

Р а к .  в р . А к и ш и н а

Ин ж е н е р М и х е е в л [й и х ш
П р о в е р . А к и ш и н а

4 .4 2 4 .1 -5 .1 -6 .0 0

Колонна с р е д н я я  
7 К 8Ч-1 ... 7 K 8 4 -9 t 8 К 8 Ч А ... 8K 8 4 -1 G , 
Ю К 9 € А ... I0K968A1K961... 11К96-1Ч, 
12К96-1...12Ш -\6,8К10В-1..М т%

СТАДИЯ А и с т ЛИСТОВ
Р 1 Ч

ЛРПИСТРПЙПРПЕКТ
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Д л я  и с п о л н е н и я  
с  п о р я д к о в ы м  НОМЕРОМ

О б о з н а ч е н и е
К о л. П р и м е ­

ч а н и е .

A3 -1 г < . ч г ч . 1 - 5 . г - б . а . о  -  \ г 1 КП 186

A3 -13 -1 3 1 КП 187

A3 -14 -1 4 { КП 188

A3 -1 5 -1 5 1 КП 189

A3 -16 -  16 i КП 190

A3 -17 -17 1 КП 191
A3 -18 - 1 8 i КП 192
A3 -19 -1 9 / КП 193

A3 -  20 -2 0 / КП 194

A3 ~ 21 -21 / КП 195

A3 ~ 22 - 2 2 4 к п т

A3 -2 3 -  23 4 к п т

A3 - 2 4 - 2 4 4 КП 198

A3 -2 5 -  25 i к п т

A3 ~2б ~  26 / КП 200

A3 -2 7 -  27 4 КП 201

A3 -2 8 ~ 28 1 КП202

A3 -2 9 ~  29 4 КП203

A3 -  30 -  30 1 КП204

A3 -31 -  31 1 КП 205

A3 ~32 -  32 1 КП 2060*
j

A3 -3 3 - 3 3 4 КП 207

A3 - з ч -  39 4 КП 208

A3 -3 5 - 3 5 1 КП209
5445:
«
i
1

A3 - з  е -  36 1 КП 210
AS -37 ~  37 4 КП211

AS -35 ~ 3 8 4 КП212

10*
I

1 Ч2Ч.1 -5.1-6. 00
Лист

г

/9/3 5 ~ 05
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 1 Для исполнения

С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ Об о з н а ч е н и е
Кол. ПРИМЕ­

ЧАНИЕ
АЗ - 3 9 1.424 1 -53 -600-. 39 { КП215
АЗ -  40 -  40 < КП 214
АЗ -  41 - 4 1 1 КП 215
АЗ -  42 - 4 2 1 к п г к
АЗ - 4 5 - 4 3 1 кп err
АЗ - 4 4 - 4 4 1 КП 218
АЗ - 4 5 -  45 1 кп г 19
АЗ -  46 -  46 1 КП 220
АЗ -  47 -  47 1 К Л 221
АЗ -  48 - 4 8 1 КП 222
АЗ -  49 —49 1 КП22В
АЗ -  50 - 5 0 1 KF722V
АЗ -  51 -  51 1 КП225
АЗ -  52 - 5 2 1 КП226
АЗ -  53 -53 1 КП221
АЗ -  54 - 5 4 1 КП228
АЗ -  55 - 5 5 1 кпггэ
АЗ -  56 - 5 6 1 КП 230
АЗ -  57 -  57 1 КП 231
АЗ -  58 - 5 8 1 КП 232
АЗ -  59 - 5 9 1 КП 233
АЗ -  60 - 6 0 1 КП234
АЗ -  61 -6 1 1 КП 235
АЗ -  62 - 6 2 1 КП 236
АЗ -  63 - 6 3 j КП 237
АЗ -  64 - 6 4 1 КП 238
АЗ -  65 - 6 5 1 КП239
АЗ -  66 - 6 6 1 КП 240

1 .4 24 .1 -5 .1 -6 .0 0
Лист
3
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Для ИСПОЛНЕНИЯ 
С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ Обозначение Кол.

Приме­
чани е

АЗ -6 7 14241-5.3-6.0.0 -  67 1 КП 241
АЗ -  68 ~~ 68 1 КП 242

АЗ -  69 - 6 9 1 КП 243

АЗ ~  70 -  70 1 КП 244

АЗ -  71 -  71 1 КП 245

АЗ -  I t -  7г 1 КП 246

АЗ -  73 -  73 1 КП 247

АЗ -  74 ~ 74 { КП 248
АЗ -  75 -  75 1 КП 249
АЗ ~ 76 -  76 1 КП 250
АЗ -  77 -  77 4 КП 251

АЗ -  78 -  78 1 КП 252

АЗ -  79 — 79 1 КП 253

ТЕРНА Л
Б е т о н :

- о о . . - г ч М300 3,0 М3
-25 ..  -46 МЧОО *,4 М3
-M7...-GZ м ч о о 3,3 М3
-6 3 . . . -7 9 /VI 300 3,7 м3

Лист
i.4Z4.1 -5 .1 -6 .00  ^

/9/з s - оз г з



/9/35 - 03



ОбО ЗН АЧЕН И Е
Ма р к а Р а з м е р ы  , ММ Масса ) Пр и м е ­

КОЛОННЫ А б С т ч а н и е

1.4241-5.1-6.00- 25 10К96-1

- 2 6 ЮК96-2
-2 7 10 К 96-3
-2 8 10К 96-4 7350 3300 10650 8,5
- 2 9 10К96-5
-  30 (0 К 96-6
-31 10К96-7
-3 2 10К96-8
- 3 3 11К 96-1
-3 4 «К96-2
-3 5 МК96-3
- 3 6 11КЯ6-4
-3 7 11К96-5

-3 8 11К 96-6

- 3 9 11К 96-7 6750 3900 10650 8,4
-  Но 11К 96- 8
-4 1 I1K9G-9
- 4 2 11К 96-10

- 4 3 11К9611
- 4 4 11К 96-12
- 4 5 11К 96-13
-  46 11K9G-14

-  47 12К96-1
-  48 12К96-2
-  49 12К96-3
-  50 12К96-Ч 6150 4500 10650 8>3
-  51 12К96-5
-  52 12 К 96-6

-  53 12 К 96-7
-  54 12 К 96-8

4 .Ш 1 -5 .1 -6 .0 0 С Б
Лист
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ОбОЪНАЧЕНИЕ М арка Р а з м е р ы  , мм М а с с а 7 П р и м е ­

колонны л 6 с т ч а н и е

imi-5.1-6.00 -  55 12 К 96-9
-5 6 1ZK96-10

-  57 12 К96-11
-5 8 12 К96-12 6150 4500 10650 8,3
-5 9 12К96-13
-60 12 К 96-17
-6 1 /2 К 96-15

- 6 Z 1ZK96-1G

-  63 8К 108-1

- 6 4 8 К108- г 8950 г яоо 11850 9,3
-  65 8 К108-3
- 6 6 9К108-1

-6 7 як 108- г
8350 3500 11650 9 , 3

-  68 9К108-3
-eg 9 К 108-4

-7 0 10 К 108-1
-71 10 К108-2
-  72 10КЮ8-3
-  73 10 К108-9
-  74 10К108-5

1150 что 11850 ^ , 2
-7 5 Ю К108-6
-  76 10 К10 8-7

-  77 ЮК 108-8
- 1 8 10К108-9

- 1 9 10 К108-10

1Ш1-5.1-6.00СБ
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I 1 I
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Кол. Пр и м е ­
ч а н и е

А о к у м е н ' 'А Ц И Я

М I4 2 4 .f -5 .1 -0 .0 0 T 0 Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

АЗ ш г т - б . м о о с Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

АЗ 1, 424. 1~5.1~0 0QBM C Вы б о р к а  с т а л и

к

1 1
Д/1Я И С П О Л Н Е Н И Я  

С ПОРЯДКОВЫМ НОМ ЕРОМ 1
О б о з н а ч е н и е

Кол. Пр и м е ­
ч а н и е

Л е р е м е ИНЫ Е Д А Н Н Ы Е

С б о р о ч / 1Ый Е Д И Н И Ц Ы

АЗ

# 0 8 .1  К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  К П 2 5 4 К П 2 8 1

-  00 1 .4 2 4 .1 -5 ,3 -7 .0 .0 1 К П 254

АЗ -  0\ -  01 1 КП 255

АЗ -  02 -  02 1 КП 256

АЗ -  03 -  03 1 КП257

АЗ -  оч -  о ч 1 КП 258

АЗ ~  05 ~  0 5 1 К П 2 5 9

АЗ -  06 -  06 1 К П  260

АЗ -  07 -  07 1 КП261
АЗ -  06 -  08 1 К П 262
АЗ 09 -  0 9 1 К П  263
АЗ -  fO -  Ю 1 К П 2 6 4
АЗ -  11 -  11 1 К П  265

О с н о в н о е  и с п о л н е н и е  ь н > 
о б о з н а ч е н о  „ о о *

Е ИМ ЕЮ Щ ЕЕ ПОРЯДКОВОГО  ДЮМЕРА,

1 .4 2 4  1 -5 .1 -7 .0 0„ НАЧ. ск/н &ААСКИН
И контр. П О Л Я К О В К о л о н н а  с р е д н я я  

9К 84-1.. .9К8Ч-Ч, 10К8ЧЧ... ЮК8Ч-8, 
13К 964... 13К96-3,1ЧК9И.. М 96-7, 
15К96-1...15К96-6

СТА АНЯ Лист Листов,
Глинх.пр Григорьев р 1 2
Р Ж  БР • Ак и ш и н а

ЛР0ИСТРПЙЯРОЕКГинженер Ми х е е в а ж ивы 1
ПРОВЕРИЛ А к и ш и н а
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1 1
,4л я  и с п о л н е н и я

С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ
О б о з н а ч е н и е Кол- Приме­

ч а н и е

аз -  12 1.424.1-5.2-1.0.0  -  12 1 КП 266

кг - 1 3 -  13 1 КП 267

АЗ - 1 4 -  14 1 КП 268

АЗ - 1 5 -  15 1 КП269

АЗ - 1 6 -  16 1 КП 270

АЗ - 1 7 -  17 1 КП 271

АЗ - 1 8 -  18 1 КП 272

АЗ - 1 9 -  19 1 КП27 3

АЗ - 2 0 -  20 1 КП274

АЗ - 2 1 -  21 1 КП 275

АЗ - 2 2 -  22 1 КП 276

АЗ - 2 3 -  23 1 КП 277

АЗ - 2 4 -  24 1 КП 278

АЗ - 2 5 -  25 1 КП 279

АЗ - 2 6 -  26 / КП 280

АЗ - 2 7 -  27 1 КП 281

М / 7 Е Р И  А Л

Б е т о н ;
- 0 0 . . . - 1 1 м зоо 2,9 М 3

$е11 м чоо 3,3 м 3

- 1 6 . . .~ 2 7 мчоо 3.2 м 3

1Ч2Ч. 1-5.1 -7 .0 0  —
2
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О б о з н а ч е н и е Ма р к а Р а з м е р ы ,> мм Ма с с а ? Пр и м е ­
КОЛОННЫ А 6 с т

ч а н и е

im i-5 . i - i .o o -15 МК96-1

— Ко 1ЧК96-2
- 11 14K9G-3
-1 6 1ЧК96Ч €7 50 3300

(зго о )
10050
(9950)

S,1
-1 9 14K9G-5

- г о 1ЧК96-6
-2 1 1ЧК96-7
-2 2 15К 96-1

-2 3 15 К 96-г
- 24 I5K96-3 6150 3900

(3800)
10050
(9950)

8 ,0
- 2 5 15К96Ч

-г  6 15K9G-5
-2 7 15 К 96-6

к«

1

я:
чС
*
-о

I
f

1
§:
I

1ЧгЧ.1-5 ,1 -7 .00СБ
Лист
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1 §«*> 1
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ко л . Пр и м е ­

ч а н и е

Д о к у м е н г а ц и я

АЧ 1. Ч2Ч. 15.1- 0. GOTO Те х н и ч е с к о е  оп и с а н и е

АЗ 1. Ч2Ч151-в. ООСб Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

АЗ 14241-5JO.OO&MC В ы б о р к а  с т а л и

к
1
£.

1«)
Д л я  и с п о л н е н и я  

с п о р я д к о в ы м  н о м е р о м  1 О б о з н а ч е н и е
Кол. П р и м е ­

ч а н и е

П е р е м е 1НЫЕ Д АН Н Ы Е

С б о р о ч ш т  е д и н и ц ы

Поз. 1 К а р к а с  п р о с ТРАНСГВЕННЫЙ КП 282... КП339

АЗ -0 0 /. Ч2Ч. 1~5.S~8.0 0 1 КП 282

АЗ -0 1 -  01 1 КП 283

АЗ - 0 2 -  02 1 КП 284

АЗ - 0 3 -  03 1 КП 2&s

АЗ - о ч -  оч 1 КП 280

АЗ - 0 5 -  05 1 КП 287

АЗ - Об - 0 8 1 КП 288

АЗ -  07 -  07 1 КП 289

АЗ -0 8 -  08 1 КП 290

АЗ - 0 9 -  09 1 КП 291

АЗ - ю - 10 1 КП292
АЗ -11 -  11 1 КП 293

ОБОЗНАЧЕНО „00м

НАЧ.СК04 Власкин
Н. КОНТР. Поляков 5--

Глинжт. Григорьев
Рик. БР Акишина
Инженер Михеева
Проб ер. АКИШИНА

1. Ч2Ч- 1- 5. 1S.00

Ко л о н н а  с р е д н я »
SL. 11K108-10,1ZK108-U

13KW8-1... тюв-зг

Стлана Л И С Т Листов
Р < 3

прпмсграйпРОБКТ
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с п ор я д к о в ы м  номерот Об о з н а ч е н и е
Кол. Пр и м е ­

ч а н и е

AS - 1 2 1. 424. 1 - 5 . 3 - 8 . 0 . 0 -  12 1 КП 294

АЗ - 1 3 - 1 3 1 КП 295

AS - 1 4 - 1 4 1 К П296

АЗ - 1 5 -  15 1 КП 297
АЗ - 1 6 -  16 1 КП 298

АЗ - 1 1 - 1 7 1 КП 299

АЗ -  1В -  18 1 КП 3 0 0

АЗ - 1 3 - 1 9 1 К П  301

AS - 2 0 - 2 0 1 КП 302

АЗ - 2 1 - 21 1 КП 303

АЗ - г г -гг 1 КП 304

АЗ - 2 3 - 2 3 1 КП 305

АЗ - 2 4 -  24 1 КП 306

АЗ - 2 5 - 2 5 1 КП 307
АЗ - 2 6 - 2 6 1 КП 308
АЗ - 2 7 -  27 1 КП 309

АЗ -  28 -  28 1 КП 310
АЗ -  29 -  29 1 КЛ 311
АЗ - 3 0 -  30 1 КП 312

АЗ - 3 1 - 3 1 1 К Л 313
АЗ -32 -  32 1 КП 319
АЗ -  33 -  33 1 КП 315
АЗ -34 -  34 1 КП 316
АЗ -35 - 35 1 КП 317

АЗ - 3 6 - 36 1 КП 318

АЗ -  37 -  37 1 КП 319

№ - 38 - 38 1 КП 320
АЗ -3 9 - 39 1 КП 321

I Аист
1. Ч2Ч.1-5.1-8.00 г
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Д л я  ИСПОЛНЕНИЯ  

С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ О б о з н а ч е н и е
Кол. Пр и м е ­

ч а н и е

дз - 4 0 1 Ч 2 Ч .1 -5 .3 -8 .0 .0 -  40 1 КП 322

ДЗ -  4* -  4* 1 КП 323

ДЗ -  кг -  42 1 КП 324

АЗ -  43 -  43 1 К П  325

АЗ -  44 -  44 1 К П 3 2 €

АЗ -  45 -  45 1 К П 3 2 7

АЗ -  46 -  46 1 К П 328

АЗ -  47 -  47 1 КП 329

АЗ -  48 -  48 1 КП 330

АЗ -  4 9 -  43 1 КП 331

АЗ -  50 -  50 1 КП 332

АЗ -  51 -  5* 1 КП 333

АЗ -  52. “  52 1 КП 334

АЗ -  53 - 5 3 1 КП 335

АЗ -  54 - 5 4 1 КП 336

АЗ -  55 - 5 5 1 КП 337

АЗ -  56 - 5 6 1 КП 338
АЗ -  57 -5 7 1 КП339

М/ Т Е Р Ц А  Л

Б е т о н :

- 0 0 . . -Z S м чоо 4,0 М3
-26.. -57 м ч о о 3,9 м3

i4Z4.1-5.i~8.00
Лис 7

3
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О б о з н а ч е н и е М а р к а Р а  з  м е р ы 9мм Ма с с а , П р и м е ­
к о л о н н ы А 6 7 ч а н и е

1.Ч2Ч 1-5.1-8.00- 20 12 К 108-11

- 2 1 12 К 108-12

-  22 12 К 108-13 7960 3900 9,9
-  23 12 К108ЧЧ

- 2 4 12 К 108-15

- 25 12 К 108-16
- 2 6 13 К 108-1

- 2 7 13 К 108-2

- 2 8 13 К 108-3

~29 13 К 108-4

- 3 0 13 К 108-5
-3 1 13 К 108-6

-3 2 13 К 1 0 8 -7

- зз 13 К 108-8
- 3 4 13 К 108-9

- 3 5 13 К 108-10
-3 6 13К 108-11 7350 4500 9,8
- 3 1 13 К 108-12

— 38 13Н 108-13

- 39 13 К 108-14
-  чо 13К 108-15
~ 41 13К108Ч6

- 4 2 13К 108-11
- 4 3 13 К 108-18

- 4 4 13 К 108-13

- 4 5 13К108-20

- 4 6 13К 108-21
- 9 7 m  108-22

1 Ч 2 Ч .1  - 5 . 1 - 8 . 0 0 С Б
Лист
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Об о з н а ч е н и е М а р к а
к о л о н н ы

1.4241-5.1-8.00-40 13 К 108-23

—  44 13 К 108-24

~50 f 3  К  108-25

- 5 1 f  3  К  108-26

- 5 2 13 К 108-21

- 5 3 13 К 108-2,6

- 5 4 13К 108-29

- 5 5 13 К Ю8-30

- 5 6 13 К 108-31

- 5 7 13КЮ8-32

Р а з м е р ы  ,  мм Масса,
г

Приме - 
чан  на

1350 4500 9,8

1.424. i - 5 . 1 - 8 . 0 0 C 6
Лист



О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
Кол Пр и м е ­

ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

АЧ Ш Ч .1 -5 .1 -0 0 0 Т 0 Тех н и ч ес к о е  о пи с ан и е

аз 1 .Ш 1 -5 .1 -9 .0 0 С Б С борочный чертеж

АЗ 1.424.1-5.1-о. оовмс В ы б о р к а  с т а л и

к.
1

<? 4

Для и с п о л н е н и я
С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ * О б о з н а ч е н и е

Кол- Прим е­
чание

П е р е м е ИНЫЕ ДАННЫЕ

С б о р о ч 1ЫЕ ЕДИНИЦЫ
Поз. 1 Ка р к а  с пр ЮТРАНСТВЕННЫЙ КПЗЧ0...КП36Ч

/13 -  00 1.424.1-5.3-9.0.0 1 КП 340

АЗ ~ 01 -  01 1 КПЗЧ1

АЗ -  ог -  02 1 КП 342

АЗ -  03 -  03 1 КП 343

АЗ -  04 - 0 4 1 КП 344

АЗ -  05 -  05 1 КП 345

АЗ -  06 -  06 1 КП 346

АЗ - 0 7 ~  07 1 КП 347

АЗ -  08 -  08 1 КП 348

АЗ -  09 -  09 1 КП 34 9

АЗ ~ 10 -  10 1 КП 350

43 -11 ~  11 1 КП 351

■Ч-
*

I

Основное и с п о л н е н и е , н е  и м ею щ ее  п о р я д к о в о го  н о м е р а , 
ОБОЗНАЧЕНО * 00 "

I
4

Рхк ВР

П р о  в  е р .

А л а с к и н

Поляков
Гр и г о р ь е в 4 ^ 4А к и ш и н а

М И Х Е Е В А (Макее/
А к и ш и н а

1.4291-5. 1 -9 0 0

Колонна средняя  
mm-i~ т  io8-3,i5nto8-i... тт-т 
16 К 108-1... 16 К 108-15

Стлан а  а и с т  Аистов

Л Р П М С Г Р Ш П Р О Е К Т
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Д л я  ИСПОЛНЕНИЯ 

С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ
О б о з н а ч е н и е . Кол. Прим е ­

ч а н и е

АЗ -  12 1424.1'5.3-9.0.0 -  12 1 КП352

АЗ -  13 ~13 i КП 353

АЗ - 1 4 - 1 4 1 КП354

АЗ - 1 5 - 1 5 1 КП 355

АЗ —  16 - 1 G 1 КП356

АЗ - 1 7 - 1 7 1 КП 351

АЗ - 1 8 - 1 8 1 КП 358

АЗ - 1 9 - 1 9 1 КП 359

АЗ —  20 - 2 0 1 КП 360

АЗ 21 - 2 1 1 КП361

АЗ -  22 - 2 2 1 КЛ 362

АЗ -  28 - 2 3 1 КП 363

АЗ -  24 - 2 4 1 к п  364

М а т ЕРИ А А

Б е т о н :

-  00.. -  02 М 400 3,9 м 3
- 0 3 . . . - г  24 М 400 3,8 м3

/ 9/35- 03 з г
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1. В С Е Ч Е Н И Я Х  1 - 1 , г - 2 . , 3 - 3  К О Л И Ч Е С Т В О  П Р О ­

Д О Л Ь Н Ы Х  С Т Е Р Ж Н Е Й  П О К А З А Н О  У С Л О В Н О .

2. В СК О Б КА Х  П Р И В Е Д Е Н Ы  П А Р А М Е Т Р Ы  УКО РО Ч ЕН Н Ы Х  НА 

1 0 0 . М М  к о л о н н ,  п р е д н а з н а ч е н н ы х  Д Л Я  О П И Р А Н И Я  НА 

Н И Х  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  П О Д С Т Р О П И Л Ь Н Ы Х  к о н с т р у к ­

ц и и  С ВЫСОТОЙ Н А  О П О Р Е  7 0 0  м м .

О б о з н а ч е н и е

М а р к а Р а з м е р ы , м м М А С С А ,

к о л о н н ы
А Б т

1 4 1 4 . 1 - 5 . 1 - 9 . 0 0 1 4 К 1 0 8 - 1

- 0 1 1 4 К 1 0 8 - 1 8 5 5 0 1 1 0 0

( 1 6 0 0 )
9 , 1

- о г 1 4 К 1 0 8 - 3

- о з 1 5 К 1 0 8 - 1

- 0 4 1 5 К 1 0 8 - 1

- 0 5 1 5 К 1 0 8 - 3

- 0 6 1 5 К 1 0 8 - 4 1 9 5 0 3 3 0 0

( з г о о )

9 , 6

- 0 7 1 5 K 1 0 8 - S

- 0 8 15 К 1 0 8 - 6

- 0 9 1 5 К 1 0 8 - 7

- 1 0 1 6 К 1 0 8 - 1

-1 1 1 6 К 1 0 8 - 1

- 1 1 1 6 К 1 0 8 - 3

- 1 3 1 G K 1 0 8 - 4

- 1 4 1 6 К 1 0 8 - 5

- 1 5 1 6 К 1 0 8 - 6

- 1 6 1 6 К 1 0 8 - 7

- 1 7 1 6 К Ю 8 - 8
7 3 5 Q 3 9 0 0

( 3 8 0 0 )

9 , 5
- 1 8 1 6 К 1 0 8 - 9

- 1 9 1 6 К Ю 8 - 1 0

- г о 16 К 10 8 -11

- 1 1 1 6 К 1 0 8 - 1 1

- 1 1 1 6 К 1 0 8 - 1 3

- 1 3 1 6 К 1 0 8 - 14

- 1 4 1 6 К 1 0 8  - 1 5

Нач.СКО-1 Власкин
Н. контр. Поляков
Глинж.пр Григорьев фРУК. БР. Акишина
ИНЖЕНЕР Ми х еев а <Миш{
ПРОВЕРИЛ Акишина

1414.1-5.1-9.00 СБ

К о л о н н а  с р е д н я *  

1 4 K J Q 8 - 1 - . 1 4 K  1 0 8 - 3 , 1 5 К 108-1... 

1 5 К  1 0 8 - 7 , 1 6 К  1 0 8 -1 . . .1 6 К 1 0 8 -1 5  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

K E T .lfl 1ГГСС Р П  М  :Н 1 1 Ы !И

С м .
ТАБЛ.

ЛИСТ | Листов Г
ЛРОМСТРОИПРПЕНТ
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l k Z M - 5 . 1 ’ Q . 0 Z

Ьячлкоч Власкин
Г л и н и ст  Гр и г о р ь е в

Р ч к .в р . Акишина <иёл*г>

Пример установки закладных 
изделий мг-н, мшз в колон - 

нах КРАЙНЕГО РЯДА ПРИ при- 
вязке „ о " и „гво"___________

й Ш Е я и д > | Ш г ;д
£ - J ___ I...1—
ПРОЗЖТРОЙПРОВНТ

/ 9 Г З $ -  а з  З Ц





мг-зз MZ'ZS

l
Отм. верха
колонны

Ж
m

_ J Ь  г ! _

мн 45

J h

Риски,

о
1 1|1

/ -/ г -г
мг-зз

50

Рис. У

М 2-25

2 5 0 250 50

6 0  0

о
5 °

4

-  + ■

N

■

295 295

600

1/>

г - 2

4
Р и с, г (о с та л ь н о е  см.рис.4)

50

Риска у— f

МН45

ю

ИйЧ.СКОЧ Власкин
ГЛИНЖПР Григорьев
РУК. &Р

«Гг3

/.424. y-5.Y-0.04

Пример  установки заклад­
ных ИЗДеЛИЙ MH15,MZ-Z5, 
m z -ЗЗ в к о л о н н а х  
СРЕДНЕГО л я д а

Ш МШ Ш Ш РЕк
£__L J__L

ПРОМСТРОЙИРОЕКТ
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МНЦ 600 2 -  2

мне-ДЛЯ С в Я З Е в Ы Хколонн

ЧЯЧ.СК0Ч В ЛА С К И Н
ГЛ.ИНЖ.ПР. Гр и г о р ь е в ■>

Р Ж б Р - ЙКИШ ИНА
И н ж ; Ми х е е в а Л1ШШ{

щ г  f y . j - S . - f - C U Q

ИЗДЕЛИЙ MHi, МНЗ, MW4, MH8t ,

Стадия лист листав
Р i

п р ш с т р о й д а о е н г
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Пример установки закладных Пример установки закладных
ИЗДЕЛИЙ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ СТЕН ИЗДЕЛИЙ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ОПОр-
к колоннам крайнего ряда рой консоли под панели

M i-Щ

Примеры развлеки закладных изделий для крепления стоек 
торцового Фахверка, продольных стен Разработаны в вып.о 
см. документацию 4M zb.i-b.Q -Zl

Ш с Ш Власкин =»-_—
ГлИЮКПРГРИГОРЬЕВ*t & L i
РУК ВР- АКИШИНА
инж. МИХЕЕВА dUuxetf

M24.f-5.V-o.Y4

Пример установки закладных
ИЗДЕЛИЙ МА-Щ И MHi$.,

МН 2 5

\m nrs K №i> T A m r i in s n m \

Р 1 .L -J—

ПРОМСТРОЙПРОЕЯКГ



Д е т а л ь  у с т а н о в к и  з а к л а д н о г о  издел ия дл я  к р е п л е н и я  с в я з е н

КП

.200

И /

о
i

го oi

2  - 2

мни

М а р к а  к о л о н н

Р а з м е р ы ; м м

а с
W ; z m ;  5К94;б/св4; УЛ-Эб; ZK96;

900 950
ЗКЭ6; 7К96;8К96; 9К96

5КвЩ)Ь Ш 17К8Ь..Н0Кви;иКЭ6) 5К96;
т о т о

ькэб; м кэб ..нэку6; т о в -..м к ш

м ин

Д е т а л ь  у с т а н о в к и  з а к л а д н о г о  

изделия для у с т р о й с т в а  

ЗАЗЕМ ЛЕНИ Я

МШ 7

К П

Ё у

• — 1 0

П р и в а р и т ь  к  
/ п р о д о л ь н о й  

/  А Р М . кп

м н а

в м е с т а х  у с т а н о в к и  З А К Л А Д Н О Г О  И З Д Е Л И Я  МНИ М Е Ш А Ю Щ И Е  

П О П Е Р Е Ч Н Ы Е  С Т Е Р Ж Н И  К А Р К А С А  П Е Р Е Р Е З А Т Ь  П О С Л Е  У С Т А Н О В К И , А  

В М Е С Т О  Р А З Р Е З А Н Н Ы Х  С Т Е Р Ж Н Е Й  У С Т А Н О В И Т Ь  Ш П И Л Ь К И .

т.скоч ВЛАСКИН 6 & Z
ГЛ.ННЖ.ПР Гр и г о р ь е в
РУК.бР- А к и ш и н аинж. МИХЕЕВА Mmtf

1AZ li.-f-5J-Q.15

Пр и м е р  у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х  
и з д е л и й  м и н  и  м и 4 1

ШШШШЗЯЛШлШШЯ

П Р Р М П Т Р О Й П Р В Е К Т
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Прим еры  разбивки з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д л я  к р е п

П Е Н И Я  С Т О Е К  Т О Р Ц О В О Г О  Ф Л Х 6 Е Р К Д  Д Я Д Ы  в  В Ы П . О 

Д О К У М Е Н Т -Z1

ИйЧХКОЧ Власкин
Гл и н ж п р . Гр и г о р ь е в

Р У К .6 Р - * X Е S §

Ш , ...- Ми х е е в а 1Ш л и »

Стадиялист листов
Р __i ___

П Р О Н С Т Р О Й П Р О В Н Г

Пример установки за кл а д ­
ного изделия M14Z



JjlL г -г

Петли  рлзравотйны в серии зАоо- т  вып.-f 
„ Унифицированные монтажные петли  для  
подъема сворных бетонных и ж елезоветонны х 
и з д е л и й . "

Продолжение

Тип
WflOM

Марка
колонн

Марка
п е т л и

а,
м

н,
м

i?i
m m МРР-Рчп а.4 н,гз
m m W ((,85

Тип
тонн

41 Марка
ПЕТЛИ м н,

м

(К84
*>*гквь

{К 96 мю-гоо
гкзе (0,5
ЗК96
ЗК84 9,45

Uj ц т

1Чс г и т M18-ZSQ U И,65
з и тI 6ИЭ6 I 1,0 40,65
ЬК96 40,65
5К 96
1KW о,4
в и т MZ 0-290 (4,65
ь к т
Ш ов

1,0 ((,85
п и т
SK8A 9,36 квь М«-г50 0,4э т S85
ю т
ч т 9,45
в т
ЧК9Ъ (0,58К96
т э б

34 (0,65ииэь
юкэь мго-zsoт э ь (0,05

ш <5КЗЬ
в и т ((,85

1 э к т
9И$б (0,5

юкэь (0,65
m m ((,85
н т е ((,85
< г к т мгг-гво 0,4
т ю в
т т ((,25

Ш Ш й Вла с ки н
ГЛИНЖ.ПР. Григорьев
РУК.6РИП Акишина
Инженер ЭП06А
инж. Ми хеева

Ш М - 5 . 1 - 0 Л

Петли для монтажа
Стадия Лист ЛИСТОВ

Р __j£___
колонн пронстрешпровкт

/э /зб  - оз



И з д е л и я  л р м л т у р м ы е

Марка
колонны

Арматура к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а

В с е г о

Прокат м а р к и Общий
РАСХОД5

кг

В р - 1 А -Х а - 1 ВСт 3 кп 2-1 
7Э1Ч-Т302В-80ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82 Г О С Т  5781 -8 2

Ф5 И т о г о 6 8 10 И т о г о 10 12 16 18 20 22 2 5 Итого 5=12 Итого

1К8Ч-1 6,4 6,4 4,2 4,2 9,5 3,6 4,6 76,1 93,8 104,4 л . 1,7 106,1
1К8Ч- г 5,8 5,8 4,2 4,2 9,5 3,6 4,6 13,7 7 7,0 108,4 118,4 1,7 1,7 120,1
1 К 84- 3 5,7 5,7 4,2 4,2 9,5 8,6 4,6 94,Z 111,9 121,8 1,7 1,7 123,5
1К8Ч -  4 о,7 0,7 12,3 12,3 9,5 3,6 4,6 17,2 93,1 128,0 141,0 1,7 1,7 142,7
1К8Ч -  5 5,2 5,2 0,1 6,1 9,5 3,6 4,0 92,1 21,1 130,9 142,2 1,7 1,7 143,9
1К8Ч- 6 5,7 5,7 4,2 4,2 9,5 з,о 4,6 23,3 113,7 154,7 164,6 1,7 1,7 166,3
2К8Ч- 1 е,2 0,2 4,2 4,2 9,5 3,6 4,6 87,4 105,1 115,5 1,7 1,7 11%2
г К 84- 2 5,4 5,4 4,2 4,2 9,5 3,6 4,6 108,6 126,3 135,9 1,7 1,7 137,6
2 К 84- 3 0,7 0,7 11,7 11,7 9,5 3,6 4,0 34,6 89,5 141,8 154,2 1,7 1,7 155,9
ZK84-Ч 6,1 0,1 ч,г 4,2 9,5 з,о 4,0 88,0 34,6 т,з 150,6 1,7 1,7 152,3
гк в ч -5 4,8 4,8 6,3 6,3 9,5 3,6 4,6 88,0 42,5 148,2 159,3 1,7 1,7 161,0
2 К 84-  б 4,2 4,2 6,2 0,2 9,5 3,6 4,6 108,7 42,5 168,9 179,3 1,7 1,1 181,0
2 К 8 4 -7 0,7 0,7 11,6 11,6 9,5 3,6 4,6 34,6 Щ 7 184,0 196,3 1,7 1,7 198,0
1К 96 -  1 7 ,4 7,4 4,2 4,2 9,5 3,6 15,2 72,0 100,3 111,9 1,7 1,7 113,6
1 к 96 -  г 6,5 6,5 4,2 4,2 9,5 3,6 4,6 13,7 88,8 120,2 130,9 1,7 1,7 132,6
{f t  96 - 3 0,7 0,7 13,S 13,5 9,5 3,0 4,0 13,7 107,5 138,9 153,1 1,7 1,7 15% 8
1К96 - ч 7,0 7,0 4,2 4,2 9 ,5 3,0 4,6 118,7 136,4 147,6 1,7 1,7 149,3
т е  -  5 7,0 7,0 4,2 4,2 9,5 3,0 4,0 105,0 17,2 139,9 151,1 1,7 1,7 152,8
1K9S -  6 5,3 5,3 5,9 5,9 9,5 3,6 4,6 129,5 21,1 168,3 179,5 1,7 1,7 181,2
1К 96 - 7 0,3 0,3 13,9 13,9 9,5 3,0 4,6 178,0 195,7 209,9 1,7 1,7 211,6

НАЧ.СК01 Вл а с к и н A Z Z Z
1 4 2 4 .1 - 5.1 -  0 .0 0 ВМ СН. конур - ПСКОВА и ^

ГЛ.ИНЖПР. Григорьев
Рук. бриг Акишина

ЪЫБОРКА С Т А Л И  ИА 

К О Л О Н Н Ы

Стадия Л ист Л истов

Ст. ИНМЕН Поляков rfc**-*-* Р 1 16
Инженер ЭПОВА rh^o\

ПРОМСТРПЙЛРПВКТИнженер Фомичева
Проверил У сков а



И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

М а р к а

колонны

А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а А р м а  т у р а  к л а с с а

Вс е г о

П р о к а т  м а р к и Об щ и й

р а с х о д

к г
Ь р -1 А - I /НО 8 С т  З к п  2 -1  

TV 1 4 -1 -3 0 2 3 -8 0ГОСТ 6727-80 ГО С Т 5781 - 8 2 Г О С Т  578 1 -  8 2

4>5 1/1 ТО ГО 6 8 10 Итого 10 12 16 18 20 22 2 5 Итого 8=12 д = 14 Итого

2К96- 1 7,1 7.1 4,2 4,2 9,5 3,6 4,6 97,1 114,8 126,1 1,7 1,7 127.8

2К96- 2 6,4 4,2 4,2 9,5 3,6 4,6 120,4 13 8,1 148,4 1,7 1,1 150,1
2К96- 3 0,7 0,7 13,0 13,0 9,5 3,6 4,6 34, € 103,8 156,1 169,8 1,7 1,1 171,5
2 К 9 6 -4 1,9 7,9 4,2 4,2 9,5 3,6 111,3 34,6 15 9,0 171,1 U7 1,1 172.8

2 К 9 6 -5 1.0 7,0 4,2 4,2 9,5 3,6 4,6 101,1 34,6 153,4 164,6 1,7 1,1 166,3
2 К 96 -  6 4,9 4.9 0,2 6,2 9,5 3,6 4,6 124.5 42.5 184,7 195,8 1,7 1,7 197,5
2 К 9 6 - 1 0,3 0,3 13,6 13,6 9,5 3,6 4,6 193.5 211,2 225,1 1,7 1,1 226,8
3 К 96 ~ 1 5,4 5,4 4,2 4,3 8,5 9,5 3,6 4,6 67,2 63,8 148,7 162,6 1,7 1,7 164.3

3 К 96 -  2 4,1 4,1 4,2 4,0 8,2 9,5 3,6 4,6 82.9 63,8 164,4 177,3 1,7 1,7 119,0

3 К 96 -  3 0,3 0,3 11,2 4,0 15,2 9,5 3,6 4,6 100,4 63,8 181,8 197.3 1,7 1,7 199,0

ЗК96 -  И 0,0 6,0 4,2 4,9 9,1 9,5 3,6 101,4 63,8 184,3 199,4 1,7 1,7 201,1

3 К 9 6 - 5 5,4 5,4 6,9 6 ,9 9,5 3,6 4,6 97,0 48,5 163,2 175,5 1,7 1,7 117,2

3 К 96 -  6 5,4 5,4 U 4,3 8,5 9,5 3,6 4,6 97,0 63,8 178,5 192,4 1,7 1,7 194,1

3  К  9 6  -  7 ч, 7 9,1 6,7 6,7 9,5 3,6 4,6 119,7 48,5 185,9 197,3 1,7 1,7 199,0

3 К96 -  8 9,7 4,1 4,2 4,0 8,2 9,5 3,6 4 ,6 119,7 63,8 201,2 214,1 1,7 1,7 215,8
З К 9 6 -  9 0,3 0,2 11,2 4,0 15,2 9,5 3,6 4 ,6 144,7 63,8 226,2 241,7 1,7 < л 243,4

3  К 9 6  -1 0 0,3 0,3 4,2 13,9 18,0 9.5 3,6 4,6 249,5 267,2 285,5 1,7 1,7 287,2
1 к 108 - 1 9 , 2 9,2 4,2 4,2 8,7 19,2 4 ,6 13,7 102,1 148,3 161,7 1,7 1,7 163,9
1 К108 -  2 « , 9 1.9 Щ1 16,1 8,7 19,2 18,3 123,5 167,9 187,1 1,7 ',7 189,4

(К 108-3 и, г 11,2 и 4,2 В,7 (9,2 127,1 17,2 172,8 188,2 1,7 1,7 189,9
1К 108 -4 8 , 5 8.5 0,1 6,1 8,7 19, г 4,6 156,2 21,1 209,8 224,4 1,7 1,7 226,1
1К108 - 5 7,8 1,8 5,9 5,9 8,7 19,2 4,6 147,3 21,1 200,9 214,6 1,7 1,7 216,3
1К 108 - 6 *,5 1.5 16,2 16,2 8,7 19,2 4,6 199,4 231,9 249,6 1,7 1,7 251,3

Лист

1 4 2 4 .  1 ~ 5 . 1 -  О .О О В М С



И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

М л р к л

колонны

А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а П Р О К А Т  М А Р К И Об щ и й

РАСХОД

К Г

В р - 1 А - 1 Rppro Ъ С т  3 кп 2-1 
ТУ 14-1-3023-80ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2

UvCI у

Ф 5 Итого 6 8 10 Итого 10 12 16 18 20 22 25 Мтого 5=12 S=1V Итого

2 К108 -  1 8,9 8,9 V.2 4,2 *,7 18,1 4,6 27,5 99,2 158,1 171,2 1,7 1,7 172,9

г к 1 0 8 -  г XV XV 6,2 6,2 8,7 18,1 4,6 99,2 42,5 173,1 186,1 1/7 1,7 188,4
2К108- 3 1,8 /,* 15,3 15,3 8,7 <«, 1 4,6 3 4,6 120,0 186,0 203,1 1/7 1,7 204,$

2 К 1 0 8 - 4 10,8 10,8 4,2 V 8,1 18,1 122,0 34,6 183,4 198,4 1/7 1,7 200,1

2 К108 -  5 9,3 9,3 6,7 6,7 8,1 18,1 122.0 42,5 191,3 201,3 1/7 1,7 209,0

2 К 108- б 9,6 9,6 4,2 9,2 8,1 <8,1 4,6 149.0 34,6 215,0 228,8 1,7 1,7 230,5

2 К 108 -  7 8,2 0,2 <о,5 6,5 8,1 18,1 4,6 149,0 42,5 222,9 237,6 1/7 1,7 239,3

2 К108 -  8 8,6 8,6 4,2 ч, г 8,1 18,1 4,6 111,0 208,4 221,2 1,7 1,7 222.9

2 К108 -  9 . XV XV 4,2 а,2 7,4 8,1 18,1 4,6 142,4 5€>3 230,1 244,9 1,7 1,7 246,6

2 К 108-  10 1,г /.8 15,2 15,2 8,7 18,1 4,6 3 4,6 172,4 238,4 255,4 1,7 1,7 г57,1
3 К 108 -  1 8,6 8,6 4,2 4,2 8,7 17,1 4,6 135,7 166,1 118,9 1,7 1,7 180,6

ЗК 108“ 2 7,1 х/ 4,2 4,0 6,2 8,7 17,1 4,6 96,2 63,8 190,4 205,1 1,7 1,7 201,4
3 К 108 -  3 1,4 i , v 16,1 16,1 8,1 I V 4,6 164,9 195,3 212,8 1,7 1,7 214,5
З К 108 -  Ч 1.V 1,4 13,6 4,0 11,6 8,1 1V 4,6 116,4 63,8 210,6 229,6 1,7 1,7 231,3
3 К 108 -  5 8,7 8,1 %& 1,2 8,7 I V 116,8 48,5 Щ 6 206,5 1,7 1,7 208, Z
ЗК 108“ 6 7,8 1,8 0,9 6,9 8,7 11.1 4,6 141,7 48,5 220,6 235,3 1,7 1,7 231,0

ЗК 108-  7 7,8 1,8 4,2 4,3 8,5 8,1 17,1 4,6 Щ 7 6 3,8 235,9 252,2 1,7 1,7 253,9

3 К 108-  8 7,1 1,4 6,7 6,7 $ 7 I V 4,6 т ч 48,5 216,3 230,1 1,7 1,7 231,8

З К  108 -  9 7,1 V 4 2 4,0 8,2 8,7 I V 4,6 191,4 63,8 231,6 246,9 1/7 1,7 248,6

З К  108 - 10 1,9 1,4 16,0 16,0 8,7 17,1 9,6 214,8 245,2 262,6 1/7 1,7 264,3

ВК 108 -  11 1,V 1,4 13,5 4,0 11,5 8,1 17,1 4fi 166,3 63,8 260,5 219,4 1/7 1,7 281,1
3 К108 -  12 V/ 1,4 5,1 16,4 21,5 8,1 11,1 %6 48,5 214,0 292,9 315,8 1/7 1,7 317,5

ЗК 84  -  1 1,3 1,3 5,8 5,8 12,9 15,5 4,7 15,3 16,5 124,9 138,0 1,7 1,7 139,7

1.4 24, 1 - 5.1-0.008мс
Лист



И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

Ма р н а

к олон н ы

Арматура к л а с с а Д Р М А Т З Р А  К Л А С С А А р м а т у р а  к л а с с а Пр ок а т  марки Общий

расход,
КГ

В р - 1 А -  I А -1
В с е г о

в ст з кп г-1 
TD 14-1-3023-80ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82. Г О С Т  57 81 -  82

Ф 5 И т о г о 6 8 10 Итого /0 12 16 18 20 22 25 И т о г о 8=12 8 = 14 Итого

ЗК8Ч~2 *,5 1,5 15,0 /5,0 /2,9 15,5 4,7 19,1 92,5 /44,7 /6/,2 1/7 1,7 162,9
ЗК8Ч-3 8,4 8,4 5,8 5,8 /2,9 15,5 43,1 64,3 <9,1 /54,9 /69,1 1/7 1.7 170,8
3 К 84-4 7,7 7,7 5,8 5,8 12.9 15,5 4,7 139,2 /72,3 185,8 1/7 1,7 187,5
ЗКвЧ~5 7,3 7,3 5,8 5,8 <2,9 15,5 30.8 112,5 17/, 7 184,8 1/7 1,7 186,5
зквч-е 1,6 1,6 15,2 15,2 12.9 15,5 4,7 26.1 136,0 195,2 212,0 1/7 1,7 213,7
ЗК8Ч~7 1,6 1,6 5,8 14, Ч 20,2 12,9 15,5 4,7 26,1 175,0 234,2 256,0 1,7 1,7 251,7
Ч Н8Ч-1 1,0 1,0 15,3 15,3 12,9 14,5 7,9 135,3 170,6 186,9 2,6 2,6 189,5
4К84-2 4,8 4,8 8,9 8.9 12,9 14,5 115,7 46,4 189,5 203,2 2,6 2,6 205,8
ЧК8Ч~Ъ ',0 1,0 15,1 15.1 12,9 14,5 7,9 176,5 211,8 227,9 2.6 2,6 230,5

ЧК8Ч-Ч 1,0 1,0 12,0 4,3 16,3 12,9 14,5 7,9 130,1 61,2 226,6 243,9 2,6 2,6 246,5
ЧКЗЧ-5 1,0 1,0 6,6 13,3 19,9 12,9 14,5 7,9 46,4 167,4 249,1 270,0 2,6 2.6 272,6
4К84-6 1,0 1,0 5,8 13,5 19,3 12,9 14,5 7,9 228,6 263,9 284,2 2,6 2,6 286,8
Ч К96Н 8,5 8,5 5,8 5,8 12,9 17,7 4,7 15,3 88,3 138,9 153,2 1,7 1,7 154,9
ч к 96-г 1,8 Ч 16,5 <6,5 12,9 17,7 4,7 15,3 106,8 15% Ч П5,7 1,7 1,7 177,4
Ч К 96-3 9,2 9,2 5,8 5,8 12,9 17,7 4,7 <38,8 19,1 /93,2 208,2 1,7 1,7 209,9
4 К 96-4 0,5 6,5 8,6 8,6 /2,9 /7,7 4,7 /22,1 23,5 /86,9 202,0 1,7 1,7 203,7
4 К 96-5 1,3 (,з 17,0 /7,0 /2,9 17,7 4,7 178,6 2/3,9 232,2 1,7 1,7 233,9
4 К 96-6 1,8 1,8 5,8 16,6 22,4 /2,9 17,7 4У7 26,/ 199,7 26/,/ 285,3 1,7 1,7 287,0
5К96-1 8,2 8,2 5,8 5,8 12,9 16,6 30,/ 93,2 152,8 166,8 2,6 2,6 169,4
5 К 96-2 1,7 1,7 15,8 /5,8 12,9 16,6 45,6 103,2 178,3 195,8 2,6 2,6 198,4

5K9G-3 8,9 8,9 5,8 5,8 12,9 /6,6 /33,9 45,6 209,0 223,7 г,6 2,6 226,3
5 К 96-4 0,6 6.6 9.5 9 ,5 12,9 16,6 /33,9 7,9 46,4 217,7 233,8 2,6 2,6 гзе.ч
5К96-5 44 3,4 И,4 11,4 12,9 /6,6 13/, 2 46,4 207,1 221,9 2,6 2,6 224,5

I. ч г ч .  1 - 5 . 1 - о .о о ь т



И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

М а р к а

к о л о н н ы

А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а

В с е г о

П Р О К А Т  М А Р К И Об щ и й

РАСХОД,

КГ

бр - 1 A - I А - ф В Ст 3 кп 1 - 1  

ТУ 14-1- 3013-80ГОСТ 6717 - 80 го ст  5121 - 81 ГОСТ 51 81 - 81
ф 5 ИТОГО 6 8 10 И т о г о 10 11 16 18 10 11 15 18 Ит о г о 5-11 5=14 Ито го

SK9G-6 U 1,1 16,6 16,6 11.9 16,6 7,9 195,5 131,3 250,1 2,6 1,6 153,3
SK96-7 1,г 1,1 6,6 15,1 ИЛ 11,9 16, G 1 3 46,4 191,0 2.15,8 198,7 1,6 1,6 301,3
5К96-8 1,г 1,1 5,8 15,8 11,6 11,9 16,6 1,9 153,1 190,6 313,4 1,6 1,6 316,0
5K9G-9 1,1 У,8 16,0 11,8 11,9 16,6 1,9 61,1 141,5 340,1 363,1 1,6 1,6 365,7
GK9G-1 и 1,1 13,1 6,6 19,7 11,9 15,5 109,4 68,8 го 6,6 111,4 1,9 1,9 130,3
бкес-г 6,0 5,0 5,8 6,1 11,5 11,9 15,5 119,1 9,8 68,8 236,1 154,6 1,9 1,9 157,5
GK96-3 5,5 5,5 5,8 6,1 11,0 11,9 15,5 118,3 9,8 68,8 115,3 141,8 1,9 1,9 145,7
GK9G-4 5,5 5,5 5,8 6,4 11,1 11,9 15,5 118,3 9,8 88,1 144,6 262,3 1,9 1,9 165,1
GK9G-S 1,1 1,1 13,1 6,1 19,3 11,9 15,5 153,0 68,8 150,1 170,6 2,3 1,3 113,5
GK96-6 1,1 i,i 13,1 6,4 19,5 11,9 15,5 153,0 88,1 169,5 190,1 1,3 1,9 193,0
6К96-7 1,1 1,1 5,8 16,1 11,9 11,9 15,5 9,8 184,1 88,1 310,5 333,5 1,3 1,9 336,4
6КЭ6-8 1,1 1,1 5,8 16,1 11,9 11,9 15,5 9,8 319,8 358,0 381,0 1,9 2,9 383,9
4КЮ8-1 6,8 6,8 9,3 9,3 11,9 1*Д 96,г 58,3 185,8 101,3 2,9 1,9 104,8

4кю8-г 5,$ 6/8 5,8 5,8 11,6 11,9 18,4 96,1 9,8 63,8 201,1 119,5 1,9 1,9 111,4
4К108-3 1,3 1,3 18,4- 18,4 11,9 18,4 174,1 106,0 115,7 1,9 1,9 118,6

4К108-4 1,3 1,3 14,9 5,8 10,1 11,9 18,4 116,1 63,8 111,3 143,3 1,9 1,9 146,1
ЦК 108-5 8,3 8,3 9,5 9,5 11,9 18,4 48,6 90,4 58,3 118,6 146,4 1,9 1,9 149,3
4К108-6 8,3 8,3 5,8 6,1 11,0 11,9 18,4 48,6 90,4 9,8 63,8 143,9 264,2 1,9 1,9 161,1

ЧК108-1 9,8 9,8 5,8 5,8 11,9 18,4 151,0 39,5 9,8 232,6 248,2 1,9 1,9 151,1

ЦК108-8 *7,5 1,5 9,6 9,6 11,9 18,4 158,0 58,3 241,6 158,7 2,9 2,9 2.6 f , 6

102»-3 7,5 3,5 5,8 6,1 11,0 11,9 18,4 151,0 9,8 63,8 156,9 116,4 1,9 1,9 219,3
4КЮ8-ю 5,9 6,9 9,3 9,3 11,9 18,4 131,4 58,3 117,0 143,1 1,9 1,3 146,1

4-K1Q8 - 11 5,3 6,9 5,8 5,8 11,6 11,9 18,4 137,4 9,8 63,8 242,3 160,8 1,9 1,9 163,7

4K1Q8-11 О 1,3 18,3 18,3 11,9 18,4 114,6 155,9 П$,5 1,9 1,9 178,4

1.424-.1- 5.1-0.00емс
Л и с т



И з д е л и е  а р м а т у  р н ы е

м а р к а

колонны

А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а

В с е г о

П Р О К А Т  М А Р К И Общий
РАСХОД,

КГ

ер - I А  - 1 А -  ш 6 Ст 3 КП 2-1 
T914-1 - 3023-80ГОСТ G in -80 ГОСТ 5181-82 Г О С Т  51 В 1 - $2

ф5 Итого 6 8 10 Итого 10 12 16 18 20 22 25 28 3 2 И т о г о £=12 £--14 Ит о го

4К108 - 13 1,3 1,3 14,8 5,8 20,6 12,9 18,4 116,1 63,8 211,2 193,1 1,9 1,9 296,0
5 К 10̂  - 1 11,4 11,4 5,8 5,8 12,0 19,6 129,3 15,3 116,2 194,4 1,1 1,1 196,1

5К108-2 10,1 10,1 ^,8 5,8 12,0 19,6 4,1 151,4 19,1 206,8 223,3 1,1 1,1 245,0

SK108-3 9,8 9,8 5,8 5,8 11,0 19,G 4,1 206,3 242,6 258,2 1,1 1,1 259,9

5 к м -4 1 Л 1,4 19,2 19,2 12,0 19,6 4,1 191,1 234,0 254,6 1,1 1,1 156,3

S’ К108 - 5 1,3 1,9 5,8 19,1 25,5 12,0 19,6 4,1 26,1 224,2 286,6 314,0 1,1 1,1 315,1

5К108-6 1,3 1,9 5,8 19,6 25,4 11,0 19,6 4,1 26,1 280,2 342,6 369,9 1,1 1,1 311,6

6К108-1 1,3 1,3 18.G 18,6 12,0 18,5 1,9 144,8 183,2 203,1 2,6 1,6 205,1

6К108-2 1,3 1,3 18,1 18,1 12,0 18,5 1,9 164,0 гог,ч 222,4 1,9 1,6 225,0

с к т - ъ 10,8 10,8 5,8 5,8 12,0 18,5 153,5 45,6 223,6 146,1 1,6 1,6 248,8
6 К10% - Ч- 8,5 8,5 9,5 9,5 12,0 18,5 153,5 1,9 46,4 238,3 256,3 г,б 1,6 258,9
6К108-5 9,3 9,3 5,8 5,8 12,0 18,5 223,9 254,4 269,5 2,6 1,6 212,1

6К108-6 1,4 4,4 8,9 8,9 12,0 18,5 186,2 46,4 263,1 219,4 1,6 1,6 282,0

6К108-1 1,8 1,8 11,8 11,8 11,0 18,5 45,6 168,3 244,4 264,0 1,6 1,6 266,6
6КЮ8-8 1,3 1,3 18,G 18,6 12,0 18,5 1,9 214,1 253,1 213,0 1,6 1,6 215,6
6КЮ8-9 1,3 1,3 15,5 5,3 го,8 11,0 18,5 1,9 168,3 61,2 261,9 290,0 1,6 1,6 292,6

GK108-10 1,3 1,3 6,6 18,9 25,5 12,0 18,5 1,3 46,4 216,5 301,3 328,1 1,6 2,6 330,1

6 К108-11 1,3 1,3 5,8 19,5 15,3 12,0 18,5 1,9 211,1 316,1 341,1 1,6 1,6 345,3
6К108-12 1,3 1,3 6,6 18,9 25,5 12,0 18,5 1,9 46,4 212,4 351,1 384,0 1,6 1,6 386,6

1К108-1 1,3 1,3 18,9 18,9 12,0 11,5 11,1 166,5 201,1 221,9 2,6 2,6 130,5
1К108-1 1,3 1,3 15,2 6,3 21,5 12,0 11,5 11,1 114,0 68,8 224,0 246,8 1,6 1,6 249,4
1К108-3 1,3 1,3 15,2 6,5 21,1 12,0 11,5 11,1 114,0 38,0 68,5 261,1 284,1 1,6 1,6 281,3
1К108-4 8,1 8,1 5,8 6,5 и ,j 12,0 11,5 46,0 121,1 88,1 г»5,т 306,1 1,6 1,6 309,3

1Л1Ч-.1- 5.1-Q.00BMC
Лист



lUsN

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

Марка

колонны

А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а

Всего
П р о к а т  м а р к и Общий

р а с х о д ,

КГ
В р  - 1 А - I А -  ш В Ст 3 кп 1-1

ТУ 14-1-3013-80ГОСТ 61П-80 ГОСТ 5181 - 81 г о с т  51 81 - а г

Ф5 И т о г о 6 8 10 И т о г о 10 11 16 18 10 1 1 15 18 31 И т о г о £=11 М  4 И т о г о

1К108-5 гэ 1,9 9,6 9,6 11,0 11,5 58,4 111,1 51,5 161,5 180,0 1 , 6 1 , 6 181,6
1К108-6 гз 1,9 5,8 6,3 11,1 11,0 П,5 58,4 111,1 68,8 118,8 198,8 1 , 6 1 , 6 301,4
1К108-1 гз 1,3 9,6 9,6 11,0 11,5 194,1 51,5 116,1 193,0 1 ,6 1 , 6 195,6
и к ю а-г гз 1.3 S,* 6,3 11,1 11,0 11,5 194,1 68,8 191,4 311,8 1 , 6 1 ,6 314,4
1 к ю г-э гз 1,3 5,8 6,5 11,3 11,0 Л,5 194,1 88,1 311,1 331,3 1 ,6 1 , 6 333,9
1 К108-10 1,3 1,3 V 6,5 11,3 11,0 11,5 194,1 38,0 68,5 330,1 349,1 1 ,6 1 , 6 3S1.3
ПК 108-11 1,3 1,3 18,8 18,8 11,0 П,5 11,П 114,8 156,0 116,1 1,6 V п а л
П К108-11 1,3 1,3 15,0 6,3 11,3 11,0 11,5 11,1 161,3 58,8 111,3 194,9 1 , 6 1 , 6 191,5

1К108-13 1,3 1,3 15,0 6,5 11,5 11,0 11,5 11,1 161,3 88,1 191,6 314,4 г,е 1,6 ЗП.О
1К108-14 1,3 1,3 15,0 6,5 11,5 11,0 П,5 11,1 161,3 38,0 68,5 310,0 3 зг,а 1,6 1 , 6 335,4

П К108-15 1.3 1,3 5,8 19,3 15,1 11,0 11,5 11,1 пп,п 318,9 345,3 1 ,6 1 , 6 341,3
1М08-16 1,3 1,3 5,8 13,5 15,3 11,0 П,5 11,1 108,9 88,1 338,1 364,8 1 , 6 1 , 6 361,4

П К 108- 1П 1,3 1,3 5,8 19,5 15,3 11.0 11,5 11,1 350,9 391,1 мал 1 ,6 1 , 6 411,3
1К 108-18 1,3 1,3 5,8 19,5 15,3 11,0 П,5 11,1 300,8 68,5 410,5 431,1 1 ,6 1,6 433,1
П К 108-19 1,3 1,3 5,8 19,5 15,3 11,0 11,5 11.1 108,9 118,1 366,3 391,1 1,6 г,е 391,4

ПКЮ8-го 1,3 1,3 5,8 19,3 15,1 11,0 П,5 11,1 108,9 106,5 354,1 381,0 1,6 1 , 6 385,8

5К84-1 6 ,6 6 , 6 6,0 6,0 18,4 10,1 6,6 П4,0 119,1 131,8 3,4 3,4 135,1

5 к а н --г 5,9 5,3 6 ,0 6,0 18,4 10,1 6,6 91,1 136,4 148,3 3,4 3,4 151,1

5К84-3 0,3 0,3 15,0 15,0 18,4 10,1 6 ,6 110,4 155,6 110,9 3,4 3,4 114,3

5К 84-4 6,6 6,6 6 ,0 6,0 18,4 10,1 6 , 6 103,8 149,0 161,6 3,4 3,4 165,0
6К8Ц--1 0,3 0,3 14,1 14,1 18,4 10,1 8,4 110,4 151,4 111,4 3,8 3,8 116,1

GK84-1 6,6 6 , 6 6 ,0 6,0 18,4 10,1 134,8 113,4 186,0 3,8 3.S 189,8
6К84-3 6 , 6 6,6 6,0 6,0 18,4 10,1 148,1 186,8 199,4 3,8 3,8 гоз,г

1 Ч 1 Ч . 1 - 5 . Ы ) . 0 0 в М С
Лист



И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

М А Р К А

К О Л О Н Н Ы

А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а

Всего

П Р О К А Т  М А Р К И О ы ц и й

РАСХОД^

К Г

В  р - 1 А -  I А-Ш 6 С т  З и п  1-1 
T9 14-1-3013-80Г О С Т  Gin -  80 Г О С Т  5181-81 Г О С Т  5 1 8 1 - 8 1

Ф5 И то го 6 8 10 Итого 10 11 16 18 10 11 Итого 5=11 S4 4 Итого

т ч - ч S/1 5.1 6,0 6,0 18,4 Ю Д « л 151,4 104,4 г1б,1 3,8 3,8 119,9
1К96-1 1,5 1,5 6,0 6,0 18,4 10,1 6,6 83,6 118,8 1 чг,з 3,4 3,4 145,1
1К96-1 6,9 6,6 6,0 6,0 18,4 10,1 6,6 103,0 148,1 160,8 3,4 3,4 164Д
т к 9 б - з 0,3 0,3 16Д 19,1 18,4 10,1 6,6 114,8 110,0 186,5 3,4 3,4 189,9
1К96-4 1,5 1,5 6,0 6,0 18,4 Ю Д 6,6 116,6 161,8 115,3 3,4 3,4 118Л
8К36-1 6 Д 6 Д 6,0 6,0 18,4 Ю Д 8,4 103,0 150,0 161,4 3,8 3,8 166Д
SK9G-Z 0,3 0,3 15,9 15,3 18,4 Ю Д 8,4 114,8 111,8 186,0 3,8 3,8 191,8
8 K9G ~Ъ 1Д 1,3 6,0 6,0 18,4 Ю Д 141,6 186,1 199,5 3,8 3,8 103,3
8КЭ6-4 1,3 1,3 6,0 8,0 18,4 Ю Д 161,4 106,0 119,3 3,8 3,8 113,1
8896*5 6,4 6,4 6,0 6,0 18,4 Ю Д 8,4 113,4 110,4 131,8 3,8 3,8 136,6
ЭК36-1 6,6 6,6 6,0 6,0 18,4 1о ,г 139,8 11,5 190,9 103,5 3,9 5,8 109,3
ЭК96-1 6,9 6,6 6,0 6,0 18,4 Ю Д 116,8 11,5 111,9 140,5 5,8 5,8 146,3
9 И Э С -5 0,3 0,3 16Д 16,1 18,4 Ю Д 114,1 111,1 119,1 5,8 5,8 135,0
ЭК96-4 0,3 0,3 16,1 16,1 18,4 10,1 116,5 165,1 181,6 5,8 5,8 181,4
ТК6Ч-1 1,3 1,3 6,0 6,0 18,4 10,1 6,6 30,6 60Д 146,5 159,8 3> 3,4 163,г
1К84-1 i , i г ,1 13,1 13,1 18,4 10,1 6,6 60,1 41,0 161,9 1 1 8 ,1 3,4 181,1
1 К 8 4 - 3 з д з д 11,1 11,1 18,4 10,1 6,6 38,1 1 1 , 8 166,1 181,1 3,4 3,4 185,5
1К84-4 3,5 3,5 11,4 1 1 , 4 18,4 гол 6,6 51,1 1 1 ,8 180,1 196,6 3,4 3,4 100,0
1К8Ч-5 е,г 6Д 9,5 9,5 18,4 10,1 83,4 41,0 119,5 195,1 3,4 3,4 198,6
1К84-6 1,5 1,5 6,0 6,0 18,4 гол 6,6 91,6 38Д 191,5 105,0 3 ,4 3,4 1 0 8 ,4

1К84-1 1,8 1,8 6,0 6,0 18,4 10,1 6,6 4 3 , 8 105,5 иэ ,з 3,4 3,4 1 1 1 , 1

1К84-8 1,5 1,5 6,0 6,0 18,4 10,1 6,6 51,1 3 6 ,г 104,1 111,4 3,4 3,4 110,8
П Н  8 4 - 9 4,9 4-, 9 9,5 9,5 18,4 10,1 6,6 110,1 41,0 111,9 131,3 3,4 ЗД 140,1

1 4 Ш . 1  - 5 . 1 - 0 . 0 0 В М С
Л и с т



И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

М а р к а

колонны

Арм атура  класса А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а

В с е го

П р о к а т  м а р к и Об щ и й

РАСХОД
КГ

В р - 1 А - 1 А - 1 В С т  3 КП 2-1 
ТУ 14-1-3023-80ГОСТ 6727-80 ГО С Т 5781-82 Г О С Т  5 1 8 1 -8 2 ,

Ф 5 Итого 6 8 10 Итого 10 12 16 18 го 22 25 Итого 8=12 3=14 Итого

е к  84-1 м 6,8 6,0 6,0 28,4 19,7 129,6 12,5 190,2 203,0 5,8 5,0 208,8
8К8Ч-2 4,4 4,4 9,9 9,9 28,Ц 19,7 54,2 105,3 207,6 221,9 5.8 5,8 227.7
в кв ч -ъ 1,0 1,0 15,9 15,4 28,9 19,7 170,9 219,0 235,4 5,8 5.8 241,2
8К8Ч-Ч 1,0 1,0 11,5 5,4 16,9 18,4 19,7 78,1 122,4 298,6 266,5 5,8 5,8 272,3
ЗКбЧ-о 7,9 79 6,0 сп 28,4 19,7 69,G 75,4 12,5 205,6 2,19,5 5,8 5,8 225,3
8К8Ч-6 7В 7,В 6,0 6,0 гащ i t . 88,0 75,9 12,5 224,0 237,3 5,8 5,8 243,1
8 К 8 Ч-7 49 4,9 9,9 9,9 28,4 19,7 86,0 \ 1053 241,4 256,2 5,8 5,8 262,0
8 К 8 Ч-8 6,8 6,8 6,0 6,0 28,4 19,7 164.0 12,5 229,6 237,4 5,8 5,8 243,2

Я К 8 Ч-9 4,4 4,4 9,9 9,9 28,4 Щ7 88,6 105,3 242,0 256,3 5,8 5,8 262,1

8 К 84-10 6,8 6,8 G,0 6,0 2 8,4 19,7 184,2 12,5 294,8 257,6 5,8 5,8 263.4
8 К 84-11 4,4 4,4 9,9 9,9 28,4 Щ7 108,8 105,3 262,2 276,5 5,8 5,8 282,3
8 К 84-12 4,4 49 6,0 5,9 11,9 28,4 19,7 108,8 12,5 122.4 2 91,8 308,1 5,8 5,8 313,9
8 К 84-13 3,4 3,4 11,5 11,5 28,4 19,7 75,9 119,3 242,8 857,7 5,8 5,8 263,5
8К8Ч-1Ч 1,0 1,0 15, Ч 15,4 28,9 19,7 212,1 260,2 276,6 5.8 5,8 282,4
8К 84-15 1,0 1,0 15,4 15,4 22,4 (9,7 236,5 284,6 301,0 5,8 5,8 306,8

8 К 84-16 1,0 1,0 9,9 8,3 Щ2 гьч 19,7 105,3 137,9 290,8 310,0 5,8 5,8 315,8
1QK9G-1 8,4 3,4 6,0 6,0 28,4 22,9 6,6 30,6 72,0 160,5 174,9 3,4 3,4 178,3
10K9G-2 6,0 6,0 9,5 9,5 28,4 22,9 & 72,0 47,0 176,9 192,4 3,4 3,4 195,8
10 К 96-3 3,7 3,7 13,5 13,5 28,4 22,9 6,6 30,6 87,2 175,7 192,9 3,4 3,4 196,3

1QK9G-4 8,4 3,4 13,5 13,5 28,4 22,9 6,6 38,2 87,2 183,3 200,2 14 3,4 203,6

10K9G-5 3,7 3,7 13,5 13,5 28,4 22,9 6,6 52,2 87,2 197,3 214,5 3,4 з,ч 217,9
10К 96-6 9,6 9,6 6,0 G,Q 28,4 22,9 98,6 38,2 188,1 203,7 3,4 3,4 207,1
10К 96-7 8,1 8,1 6>° 6,0 28,4 22,9 6,6 150,0 207,9 222,0 3,4 3,4 22 5,4

1Ч2Ч.  1 - 5 . 1-О . О О В М С

Лист



И з д е л и я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

Марк а

колонны

А р м а т у р а  к л а с с а Ар м а т у р а  к л а с с а А Р М А Т У Р А К Л А С С А

Всего

Прокат м а р к и Об щ и й  

расходf

КГ
В р - 1 A - I л - 1 ВСт 3 КП 2-1 

ТУ 1Ч~1 -3023-80Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 ГОСТ 5781-82, Г О С Т  5784 -8 2

Ф5 Итого 6 8 10 Итого 10 12 16 18 20 Z2 25 28 Итого 8-12 Ъ--\ч И т о г о

ЮК 96- 8 8,4 3,4 6,0 6,0 28,4 22,9 6,6 52 , г 111,8 221,9 236,3 з,ч 3,4 239,7
11К96-1 8,3 3,3 6,0 6,0 28,4 21,8 60,2 66,0 12,5 188,9 203,2 5,8 5,8 209,0
11К96-2 7,9 7,9 6,0 6,0 28,4 21,8 191,4 12,5 209,1 217,0 5,8 5.8 223,8
НК 9 6 -3 3,6 3,6 13,0 13,0 28,4 21,8 75,4 92,5 218,1 234,7 5,8 5,8 240,5
11К 9 6 -Ч U 1,2 16,9 16,9 28,4 21,8 185,3 235,5 253,6 5,8 5,8 259,4
11К 9 6 -5 8,0 8,0 6,0 0,0 28,4 2i8 84,6 75,4 12,5 222,7 236,7 5,8 5,8 242,5
1 1 К 9 6 - 6 8,5 8,5 6,0 6,0 28,4 21,8 107,2 76,4 12,5 295,3 259,8 5,8 5,8 265,6
1 1 К 9 6 - 7 6,1 6,1 9,9 9 ,9 28,4 21,8 107,2 105,3 262,7 278,7 5,8 5,8 284,5
Н К  96-в 6,1 0,1 6,0 5,4 11,4 28,4 21,8 107,2 12,5 122,4 292,3 309,8 5,8 5,8 3 #5,6
Н К 9 е - 9 7,9 7,9 6,0 6,0 28,4 21,8 179,4 12,5 292,1 256,0 5,8 5,8 261,8

11К  9 6 - ю 5,5 5,5 3 ,9 3 ,9 28,4 21,8 104,0 105,3 259,5 279,9 5,8 5,8 280,7
НК 9641 3,6 36 13,0 130 28,4 21,8 75,4 138, В 263,9 280,5 5,8 5,8 286,3

И  К  9 6 - 1 2 1,2 1,2 16,9 16,9 28,4 21,8 231,1 281,3 299,9 5,8 5,8 305,2

Н К  9 6 - 1 3 3,6 3,6 13,0 13,0 п,ч 21,8 75,4 172,5 298,1 314,7 5,8 5,8 320,5

11К 96-14 1,2 1,2 16,9 Щ9 28,4 21,8 265,Ъ 315,5 333,6 5,8 5,8 339,4

12 К 96-1 1,1 1,1 Щ9 Щ9 28,4 so, 7 15,5 177,8 гчг.ч гео, ч 5,1 5,1 265,5
/2 К 96- 2 1,1 1,1 12,2 6,9 19.1 28,4 20,7 15,5 72,8 176,2 313,6 333,8 5,1 5,1 338 ,9

m к 9б-з и 1,1 12,2 6,9 19,1 si,4 20,7 15,5 105,6 176,2 396,4 366,6 5,1 5,1 371,7

Ш К96-4 6,2 6,2 6,0 6,1 12,1 28,4 20,7 76, В 15,5 137,6 279,0 297,3 5,1 5,1 зог,ч

12 К 9 6 -5 5,4 5,4 10,7 т 28,4 20,7 97,6 15,5 105,0 267,2 282,3 5,1 5,1 288,4

п к  т - 6 5,4 5,4 6,0 6,1 12,1 28,9 20,7 97,6 15,5 137,6 299,8 317,3 5,1 5,1 322,4
Ш  96- 7 5,4 5,4 6,0 6,9 !2 , 9 28,4 го,7 97,6 15,5 176,2 338,4 356,7 5,1 5,1 361.8

i  Ч 2 Ч .  { - 5 . i ~ 0 . 0 0 & M C
Лист

10



Ьн
&.

 №
 ПО

ДЛ
- 

1 П
од

пи
сь

 И
 ДА

ТА
 

\B3
AM

 н
нв

. №

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

А р м а т у р а  к л а с с а Ар м а т у р а  к л а с с а А р м а т  у р а
МА РКА Вр-1 А - 1 к - Ж

В с е г о
в ст з к п  г - 1

1У1Ч-1-3023-80
Р А С Х О Д ,

КГ
1\и л  U n n D i

ГОСТ 6121-80 ГОСТ 5181-62 ГОСТ 5 1 8 1 -8 2
Ф 5 Итого 6 8 10 Итого 10 12 16 18 20 22 25 28 32 Итого $42 8 - 1 4 Шаго

12К 96 -8 49 49 10,7 10,1 28,4 20,7 135,7 106,0 289,8 305,4 5,1 5,1 310,5
12 К 96- 9 4 9 49 6,0 6,1 12,1 28,4 20,7 135,7 137,6 322. Ч 339,4 5,1 5,1 344,5
12 К 96- 10 4 9 w 6,0 6,9 12,9 28,4 20,7 135,7 176,2 361,0 378,8 5,1 5,1 383,9
12 К 96- 11 и и 6,0 16,3 22.3 28,4 20,1 15,5 347,2 411,8 435,2 5,1 5,1 440, 3
12 К 96- 12 и и 6,0 16,3 22,3 28,4 20,7 15,5 247,0 137,0 448,6 472,0 5,1 5,1 477,1
12 К 96- 13 и и 12,2 6,1 18,3 28,4 20,7 15,5 116,4 137.6 318,6 338,0 5,1 5,1 343,1
12 К 96- 14 и и 12,2 6,9 19,1 28,4 20,7 15,5 116,4 176,2 357,2 377,4 5.1 5,1 382,5
12 К 96-15 и и 12,2 6,1 щ з 28,4 20,7 15 5 145,6 137.6 347,8 367,2 5,1 5,1 372,3
12 К 96-16 и и 6,0 15,5 21,5 28,4 20,7 15,5 324,8 389,4 412,0 5,1 5,1 417,1
8 К108-1 9 , 9 6,0 6,0 284 25,7 6,6 27,4 87,8 175,9 191,5 3,4 3,4 194,7
8 К 108- 2 3,6 3,6 15,5 15,5 28,4 25,7 6,6 27,4 106,2 194,3 213,4 3,4 3,4 216,8
8 К 108- 3 10,0 10,0 6,0 6,0 28,4 25,7 6,6 142,4 Щ Ч 237,5 253,5 3,4 3,4 256,9
9 К 108- 1 6,8 6,8 9,5 9,5 28,4 24,6 8,4 82.0 494 192,8 209,1 3, $ 3,8 212,9
9 К108- 2 8,9 8,9 6,0 6,0 28,4 24,6 6,4 151,Z 212,6 227,5 3,8 38 231,3
9 К 108- 3 3,8 3,8 198 14,8 28,4 24,6 63,4 99,2 215,6 234,2 3,8 3,8 238,0
9 К 108- 0 10,0 10,0 6,0 6,0 28,4 24,6 196,2 249,2 265,2 2,8 3,8 269,0
10 К 108- 1 8,9 8,9 6,0 6,0 28,4 23,6 170,5 222,5 237,4 5,1 5,1 242,5
10 К 108- 2 6,3 6,3 Щ Ч 10,4 28,4 23,6 91,5 97,0 240,5 2572 5,1 5,1 262,3
10 К 108- 3 6,3 6,3 6,0 6,1 12,1 28,4 23,6 91,5 127,6 289,5 5,1 5,1 294,6
10 К 108- 0 46 46 14,0 14,0 28,4 23,6 63,0 15,5 92,0 222,5 241,1 5,1 5,1 246,2
10К 108- 5 40 40 14,0 14,0 28,4 23,6 94,5 92.0 238,5 256,5 5,1 5,1 261,6
10 К 108- 6 1,4 1,4 18,4 18,4 28,4 23,6 15,5 189,0 256,5 216,3 5,1 5,1 281,4
10К 108- 7 1,4 1,4 14,0 6,1 20,1 28j4 236 15,5 92.0 127,6 287,1 308,6 S J 5,1 313, 7

1.42 Ч. 1 -5 .1 -О .ОО ЪМ С
Л и с т



И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

М а р к а

колонны

Арматура класса Ар м а т у р а  класса А р м а т у р а  к л а с с а

В с е г о

П р о к а т  м арки Общий
РАСХОД,

кг
В р -1 А - 1 А-Ш В С т 3 кп 2-1 

7314-1-3023-50ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2

ф 5 и то го 6 8 10 итого 10 12 16 18 20 22 25 Ц того 2-12 1--1Ч итого

ЮК108-в 9,6 9,6 6,0 6,0 28,4 23,6 123.2 94.5 269,7 285,3 5,1 5,1 290,4
ЮК 108-9 6,8 68 10,4 10,4 28,4 23,6 123,2 15,5 97,0 287.7 304,9 5,1 6,1 310,0
ЮК 108-10 6,3 6,3 10,4 10,4 28,4 23,6 132,7 п о 281,1 298,4 5,1 5,1 3035

9К 84 -1 0,8 6,8 8,0 8,0 28,4 20,7 6,6 25,6 60,2 141,5 156,3 3,4 3,4 159,7
9К 8 4 -2 3,0 3,0 14,2 14,2 28,4 20,7 6,6 25,6 72.8 154,1 171,3 3,4 3,4 174,7

9К 8 4 -3 7,3 7,3 8,0 8,0 28,4 20,7 6,6 123,2 178,9 194,2 3,4 3.4 197,6

9К84-4 6,8 6,8 8.0 8,0 28,4 20,7 6,6 25,6 96,2 177,5 192,3 3.4 3,4 195,7

10 К 84-1 6,5 6,5 8,0 8,0 28,4 19,7 119.8 12.5 180,4 194,9 5,8 5,8 200,7

10 К 84-2 1.0 t,o 17,0 п о 28,4 19,7 159,3 207,4 225,4 5.8 5,8 231,2

10 К 84-3 6,9 6,9 8,0 8,0 28,4 19,7 88,0 65,6 12,5 214,2 229,1 5,8 5,8 234,9

10К84-4 4,8 4,8 11,5 11,5 28,4 19,7 88 0 93,5 229,6 245,9 5,8 5,8 251,7

10К84-5 6,5 6,5 8,0 8,0 28,4 19,7 154,2 12,5 214,8 229,3 5.8 5,8 235,1

10K84-G 44 4,4 11,5 11,8 28,4 19,7 88,6 93,7 230,4 246,4 5,8 5,8 252,1

10К84-7 1.0 1,0 17,0 17,0 28,4 19,7 200,5 248,6 266,6 5,8 5,8 272,4

10 К 84-8 1,0 1,0 11,5 8,3 19,8 28,4 19,7 93,7 137.4 279,2 300,0 5,8 5,8 305,8

13К 964 7,9 7,9 8,0 8,0 28,4 22,9 6,6 25,6 72,0 155,5 164,8 3.4 з,ч 174,8

13 К 96 ~2 3,2 3,2 15,5 15,5 28,4 22,9 6,6 25,6 87,2 ПО,7 189.4 3.4 5,4 192,8

13К96-3 7,9 7,9 8,0 8,0 28,4 22.9 6,6 25,6 111,8 195,3 211,2 3.4 3,4 214,6

14 К 96-1 7,6 7,6 8,0 8,0 28,4 21,8 131,6 12.5 194,3 209.9 5,8 5,8 215,7

м  к яб -г 5,5 5,5 Ц 5 11,5 28,4 21,8 66,0 93,7 209,9 226,9 5.8 5,3 232,7

W  К 96-3 8,9 8,9 8,0 8,0 28,4 21,8 84,6 65,6 12.5 212,9 129,8 5,8 5,8 235,6

1 4К 96-4 7,6 7,6 8,0 8,0 28,4 21,8 169,6 12.5 232,3 247,9 5,8 5,6 253,7
14 К 9 6 -б 3,3 3,3 15,0 15,0 28,4 21,8 65,6 138,3 254,1 272,4 5,8 5,8 278,2

1. ч гч . i - 5 . i - o.o o b m с
ЛИСТ

12



И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

Марка

колонны

Арматура класса Арматура  класса А р м а т у р а  к л а с с а

Всего

ПРОКАТ МАРКИ Общий
РАСХОД,

кг
Вр - I А - I Ани В Ст ЗКП1-1 

T9 14-1-3013-80ГОСТ 6121-80 гост 5181-81 Г О С Т  5 П 1  - ы
Ф5 Итого 6 8 10 Итого 10 12 16 18 20 12 25 28 Итого 5-11 6И4 Итого

14K9G-G 3,3 3,3 15,0 15,0 18,4 21,8 65,6 112,5 288,3 306,6 5,8 5,* 312,4
1Ч-К 96-1 5,6 3,6 8,0 10,1 18,1 28,4 21,8 51,1 12,5 162,0 216,9 298,6 5,8 5,8 304,4
15K3G-1 1Д 1,1 14,1 5Д 19,6 28,4 2.0,1 15,5 12,8 121,4 259,8 280,5 5,1 5,1 285,6
15K9G-2 1,1 1,1 14,1 6,6 10,8 28,4 20,1 15,5 12,8 156,6 294,0 315,9 5,1 5,1 321,0

15К96-3 5,4 УД 8,0 5,4 13,4 28,4 20,1 91,6 15,5 111,4 284,6 303,4 5,1 5,1 308,5
15К36-4 1,1 1,1 14,1 5,4 13,6 28,4 20,Т 15,5 116,4 122,4 303,4 324,1 5,1 5,1 319,1
15И96-5 1,1 1,1 14,1 6,6 20,8 28,4 Z0.1 15,5 «6,4 156,6 331,6 359,5 5,1 5,1 364,6
15K9G-G 1,1 1,1 8,0 14,8 11,ъ 28,4 20,1 15,5 212,0 336,4 360,5 5,1 5,1 365,6
11К108Ч 3,9 3,9 15,8 15,8 26,0 25,0 6,6 52,2 101,6 211,4 231,1 3,4 3,4 234,5
11К108-2 3.5 3,5 15,8 15,8 26,0 25,0 6,6 65,6 101,6 224,8 244,1 3,4 3,4 241,5
11К108-3 12,1 12,1 6,0 6,0 26,0 25,0 113,8 30,6 195,4 213,6 3,4 3,4 211,0
11К108-4 11,8 11,8 6,0 6,0 26,0 25,0 «3,8 38,1 203,0 220,8 3,4 3.4 224,2
11К108-5 9,1 ЭЛ 9,5 9,5 26,0 25,0 113,8 41,0 211,8 131,0 3,4 3,4 234,4
11К 10ft - 6 10,8 10,8 6,0 6,0 26,0 25,0 6,6 136,0 38,2 131,8 148,6 3,4 3,4 251,0
11K108-1 11,3 11,3 6,0 6,0 26,0 25,0 6,6 188,2 245,8 263,1 3,4 3,4 266,5

11К 10ft-ft 1,6 1,6 9,5 9,5 26,0 25,0 6,6 168,0 41,0 212,6 289,1 3,4 3,4 193,1
11К lOft-9 3,5 3,5 15,8 15,8 26,0 25,0 6,6 38,1 154,4 250,2 269,5 3,4 3,4 212,9
11К108-10 3,9 3,9 15,8 15,8 26,0 25,0 6,6 52,2 154,4 164,1 183,3 3,4 3,4 281,3

12. К10В -1 1,3 1,3 18,8 18,8 26,0 13,9 161,3 211,2 231,3 5,8 5,8 131,1
11К 108-2 1,3 1,3 15,1 6,1 11,9 26,0 23,9 146,5 156,8 353,0 316,2 5,8 5,8 382,0
ПК Ю8-3 11,8 11,8 6,0 6,0 26,0 23,9 100,0 60,1 12,5 222,6 240,4 5,* 5,8 14-6,1

12К108-4- 11,5 11,5 6,0 6,0 26,0 23,9 100,0 15,4 12,5 131,8 255,3 5,8 5,8 261,1

1ZK108-5 3,0 9,0 10,0 10,0 16,0 23,9 100,0 105,3 255,2 214,2 5,8 5,8 280,0

1 . 4 2 Ч - .  1 - S . 1 - Q . G 0 B M C

Лист
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И З Д Е Л И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

М а р к  а 

колонны

Ар м а т у р а  класса А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а

Вс е го

ПРОКАТ МАРКИ Общий
РАСХОД

КГ
8 р - 1 А - 1 А-ш В Ст 3 КП 2-1 

ТУ 14-1-3023-80ГОСТ 6111-80 ГО СТ 5 1 8 1 - 8 1 г о с т  51 81 - 81
Ф5 Итого 6 8 10 Итого 10 11 16 18 20 22 25 28 32 Итого £-12 £=14 Итого

11КЮ8-6 9,0 9,0 6,0 5,5 11,5 16,0 гз.э 100,0 12,5 122,4 284,8 305,3 18 5,8 311,1

12КЮ8-1 1,3 1,3 6,0 19,6 25,6 26,0 13,9 12,5 П2,8 156,6 391,8 418,1 5,8 5,8 424,5
12K1Q8-8 1,3 1,3 6,0 19,0 25,0 26,0 23,9 12,5 112,8 68,2 122,0 425Л 451,1 5,8 5,8 451,5
12. К108- 9 10,4 ЮЛ 6,0 - 6,0 26,0 13,9 126,4- Т5Л 12,5 264,2 280,6 5,8 5,8 286,4
1Z К108-10 19 19 10,0 — 10,0 26,0 23,9 126,4 105,3 281,6 299,5 5,8 5,8 305,3
1ZK108-11 19 1,9 6,0 5,5 11,5 16,0 23,9 126,4 12,5 122,4 311,2 330,6 5,8 5,8 336,4
11К108-12 9,6 9,6 6,0 — 6,0 26,0 23,9 131,4 12,5 293,8 309Л 18 5,8 315,2

11К108-13 1,1 11 10,0 — 10,0 26,0 23,9 156,0 105,3 311,2 328,3 5,8 5,8 334,1

11K108-14 1,1 1,1 6,0 5,9 11,9 26,0 23,9 156,0 12,5 122,4 340,8 353,8 18 5,8 365,6

11K108-1S 1,1 11 6,0 1,1 13,1 26,0 23,9 156,0 12,5 156,6 315,0 395,2 5,8 5,8 401,0
1ZK108- 1G 1,3 1,3 15,0 5,9 20,9 26,0 23,9 201,3 122,4 313,6 395,8 5,8 5,8 401,6

13 К10 8-1 1,3 1,3 14,1 6,9 21,0 26,0 22,9 106,0 16,0 131,0 361,8 390,2 5,8 5,8 396,0
13K108-Z 1,3 1,3 14,3 6,5 20,8 26,0 11,9 143,6 Ш,6 330,1 352,2 5,8 5,8 358,0
13 К108 -3 1,3 1,3 14,3 6,9 21,2 26,0 22,9 143,6 116,1 368,1 391,2 18 5,8 391,0
13 К108-Ц- 1,3 1,3 14,3 6,9 21,2 26,0 22,9 143,6 16,0 131,0 405,5 418,0 5,8 5,8 433,8
13 К108-5 1,3 1,3 14,3 6,9 21,2 26,0 22,9 143,6 13G.1 428,1 451,2 5,8 5,8 451,0
13K108-G 11,3 11,3 6,0 — 6.0 26,0 11,9 92,0 85,4 18,8 245,1 262,4 5,8 5,8 268,2

13К108-П 8,3 8,3 ЮЛ — 10,1 26,0 22,9 92,0 113,8 264,1 283,1 18 5,8 289,5
13К108-8 8,3 8,3 6,0 6,5 12,5 26,0 22,9 92,0 18,8 131,6 291,3 318,1 5,8 5,8 323,9
13 К108-Э 8,3 8,3 6,0 6,9 12,9 26,0 22,9 92,0 18,8 116,2 335,9 351,1 5,8 5,8 362,9

13 К108 -10 \ъ 1,3 6,0 19,0 25,0 16,0 22,9 18,8 160,6 116,2 404,5 430,8 5,8 5,8 436,6
13K1Q8-11 1,3 1,3 5,0 19,0 25,4 26,0 22,9 18,8 160,6 16,0 131,0 441,3 461,6 5,8 5,8 413,4

13К10 8 - 1Z 1,3 1,3 6,0 19,0 25,0 26,0 11,9 18,8 160,9 236,2 464,5 490,8 5,8 5,8 496,6

1Л1ЧИ-5.1-0.00ВМС
Лист
14



И ъ д е л и я  а р м а т у р н ы е

М А Р К А

КО Л О Н Н Ы

А р м а т у р а  класса А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а

Всего

П Р О К  А Т  М А Р К И Об щ и й

РАСХОД,

КГ

8 р - I А - I А - | 8 С т  3  к п  1 ~ 1  

Т У  1 4 - 1 - 3 0 1 3 - 8 0Г О С Т  6 1 1 1 - 8 0 Г О С Т  5 1 8 1 - 8 1 г о с т  5 Т  8-1 -  а г

Итого 6 8 10 Итого 10 11 16 18 1 0 г г 1 5 1 8 з г 3  6 Итого ^ 1 1 S--14 Итого

1 3 К 1 0 8 -1 3 1,1 1,1 10,1 10,1 16 ,0 1 1 ,9 116,8 113,8 1 8 9 ,5 3 0 1 ,4 S.8 5,8 313,1

1 3 К 1 0 8 -1 4 1,1 1,1 6,0 6,5 11,5 19,0 11,9 116,8 18,8 131,6 311,1 341,8 5,8 5,8 341 ,6

1 3 К 108 -15 1,1 1,1 6,0 6,9 11,9 16,0 11 ,9 116,8 18,8 116,1 360,1 380,8 5,8 5,8 386 ,6

13 К 1 0 8 -1 6 U 1,1 6,0 6,9 11,9 16,0 11 ,9 116,8 18,8 16,0 131,0 391,5 411,6 5,8 5,» 4 1 3 ,4

1 3 К 1 0 8 -П 1 ,1 1,1 6,0 6,9 11,9 16,0 1 1 ,9 116,8 18,8 136,1 410,1 440 ,8 5,8 5,8 44 6 ,6

13 K 10S -18 6,0 6,6 10,1 10,1 16,0 11 ,9 144,0 113,8 316,1 334,0 5,8 5,8 339,8

13 К 10 8 -19 6,6 6,6 6,0 6,5 11,5 16,0 1 1 ,9 144,0 18,8 131,6 349,3 3 6 8 ,4 5,8 5,8 3 1 4 ,1

13 К 108-210 6,6 6,6 6,0 6,9 11,9 16,0 11,9 144,0 18,8 116,1 381,3 4 0 1 ,4 5,8 5,8 ш з д
1з к ю 8 - и 6,9 6,6 6,0 6,9 11,9 16,0 11 ,9 144,0 18,8 16,0 131,0 414,1 4 4 4 ,1 $8 5,8 450 ,0

1 3 К 1 0 8 -1 1 6,6 6,6 6,0 6,9 11,9 16,0 11,9 144,0 18,8 136,1 441,9 461 ,4 5,8 5,8 4 1 3 ,1

13 К 108-2.3 1,3 1,3 6,0 19,0 15,0 16,0 11 ,9 18,8 г о 1,& 136 ,1 505,1 531 ,0 5,8 5,8 5 3 1 ,8

1зк ю 8-гц- 1,3 1,3 6,0 11,1 10,1 18 ,8 16,0 1 1 ,9 18,8 101,8 101,1 111,4 549,1 519 ,1 5,8 &,8 585 ,0

1 3 К 1 0 8 - г Б 1,3 1,3 1Ч-,1 6,6 10,1 16,0 11 ,9 154,1 131,6 340 ,1 361,1 5,« 5,8 3 6 8 ,5

13Н 108-2.6 1,3 1,3 14,1 1,0 11,1 16,0 1 1 ,9 154,1 116,1 319,3 401,1 5,8 5,8 40 1 ,5

13 К 108-2 .1 1,3 1,3 14,1 6,6 10,1 16 ,0 11 ,9 193,1 131,6 319,1 401,1 5,8 5,8 40 1 ,5

1 з к ю 8 - г .% 1,3 1,3 14,1 1,0 11,1 16,0 1 1 ,9 193,1 116,1 418,3 440 ,1 5,8 5,8 4 4 6 ,5

1 3 К Ю Е -1 9 1,3 1,3 14,1 1,0 11,1 16 ,0 1 1 ,9 193,1 16,0 131,0 45S.1 Ц П , 5 5,8 5,8 4 8 3 ,3

13 К 10 8 - 3 0 1,3 1,3 6 ,0 18,1 14 ,1 16 ,0 11 ,9 18,8 311,8 319,5 ЦО 5,5 5,8 5,8 411 ,3

13 К 10 8 -3 1 1,3 1,3 6,0 19,1 15,1 16 ,0 11 ,9 18,8 114,0 116,1 461,3 494 ,3 5,8 5,8 500,1
1зк ю а - з г 1,3 1,3 6,0 19,1 1*,1 16,0 1 1 ,9 18,8 114,0 16,0 131,0 504,1 531,1 5,8 5,8 53 6 ,3

Ш К 1 0 8 -1 11,6 11,6 8,0 8,0 16 ,0 15 ,0 113,8 1 5 ,6 190,4 110,0 3,4 3 ,4 1 1 3 ,ц

1 4 К 1 0 8 ~ 1 , о , г 10,1 8,0 8,0 16,0 15,0 6,6 136,0 31 ,4 116,0 ш ч , г 3 ,4 3,4 1 4 1 ,6

Щ И  1 0 8 -3 1 Д 1,4 10,3 10 ,3 16 ,0 15 ,0 6,6 194,4 151 ,0 п з , т з,ц З Д 111,1

1VL4-J-5.1-0.Q0BMC
Лист
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И З Д Е Л И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

М  АРКА 

КОЛОННЫ

А рм а ту р а  класса А р м а т у р а  к л а с с а А р м а т у р а  к л а с с а

Всего

ПРОКАТ МАРКИ О б щ и й

РАСХОД,

К Г

6  р - 1 А  - I А-щ В С т  3  К П  1 - 1  

T 9  1 4 - 1 - 3 0 1 3 - 8 0
Г О С Т  6 1 1 1 - 8 0 Г О С Т  5 1 8 1  -  8 1 Г О С Т  5 1 81 - 81
Ф 5 Итого 6 8 10 Итого 10 12 16 18 1 0 1 1 15 1 8 3 1 Итого 5=14 Итого

45К.108 -1 з,8 3,8 11,0 11,0 16,0 23,9 5 1 ,2 106,9 1 0 9 ,0 11 9 ,8 5,8 5,8 1 3 5 ,6

15 К 1 0 3 -1 1 ,з 1,3 го,т го,п 16 ,0 23,9 181,9 231 ,8 159 ,8 5,8 5,8 165 ,6

1 5 К 1 0 8 -3 11,0 11,0 8,0 8,0 16,0 23 ,9 100,0 65 ,6 11,5 118,0 141,0 5,8 5,8 1 5 1 ,8

1 5 К 1 0 8 -4 10,0 10,0 8,0 8,0 16,0 23',9 116,4 65,6 11,5 2 5 4 ,4 1 1 1 ,4 5,8 5,8 2 1 8 , г
1 5 К 1 0 8 -5 8,0 м 11,1 11,1 16,0 23,9 116,4 93,5 2 6 9 ,8 1 8 9 ,5 5,8 5,8 2 9 5 ,3

1 5 К 1 0 8 -6 гэ 1,9 8,0 V 11,6 16 ,0 23 ,9 116,4 11,5 101,1 296,0 316,5 5,8 5,8 3 2 1 ,3

15 К 103-1 1,0 1,0 8,0 4,6 11,6 16,0 23,9 156,0 11,5 101,1 3 1 5 ,6 34-5,г 5,8 5,8 351 ,0

16К108-1 3,1 3,1 16,1 16,1 16 ,0 21 ,9 15,4 106,0 130,3 250,1 5,8 5 ,8 1 5 5 ,9

16 К 108-2. 1,3 1,3 16,3 6,6 21,9 16 ,0 гг,э 143,6 1S6.G 349,1 313,3 5,8 5,8 319,1

1 6 К 1 0 8 -3 1,3 1,3 16,3 6,1 1 1 ,4 16 ,0 11,9 143,6 111,0 403,5 ч п ,г 5,8 5,8 4 3 3 ,0

1 6 К 1 0 8 -4 8,з 8,3 11,9 11,9 16 ,0 гг,з 92,0 111,6 15 2 ,5 21 1 ,1 5,8 5 ,8 1 1 8 ,5

16 К 108 - 5 8,3 8,3 8,0 5 ,4 13,4 16,0 21,9 92 ,0 18,8 111 ,4 281,1 303,8 5,8 5,8 309 ,6

16 K 1 Q 8 -6 8,3 8,3 8,0 6,6 14,6 16,0 21,9 92 ,0 18,8 156,8 316,5 339 ,4 5,8 5,8 345 ,0

1 6 К 1 0 8 -1 1,4 1 Л 9,6 1 ,3 11,9 16,0 1 1 ,9 116,8 111,6 111 ,3 1 9 6 ,6 5,8 5,8 3 0 2 ,4

16 К 1 0 8 -8 1 Л 1,4 8,0 5 ,4 13,4 16,0 гг,э 116,8 18,8 111,4 30 6 ,9 311,1 5,8 5,8 33 5 ,5

16 К 10 8 -9 1,4 1 ,4 8,0 6,6 14,6 16,0 12.9 116,8 18,8 156,6 341,1 363,1 5,8 5,8 3 6 8 ,9

1 6 К 108-10 1 Л 1 ,4 8,0 6,1 14,1 16,0 22 ,9 116,8 18,8 68 ,1 111,0 314,1 396 ,1 5,8 5,8 40 1 ,0

16 К 108-11 6,6 6,6 8,0 5,4 13,4 16,0 1 2 ,9 144,0 18,8 111,4 334,1 354,1 5,8 5,8 3 5 9 ,а

16 К 108-11 6,6 6,6 8,0 6,6 14,6 16 ,0 гг,э 144 ,0 18,8 156,6 3 6 8 ,3 389 ,5 5,8 5,8 3 9 5 ,3

1 6 К 1 0 8 -1 3 1,3 1,3 16,1 5,4 11 ,5 26 ,0 22 ,9 154,1 111 ,4 3 1 5 ,5 3 4 8 ,3 5,8 5,« 3 5 4 ,1

16 К 108 -14- 1,3 1,5 16,1 6,6 1 1 ,1 16,0 22 ,9 193,1 156,6 39 8 ,1 4 1 1 ,1 5,8 5,8 4 1 8 ,5

16 К 108 -15 1,3 1,3 16,1 6,1 1 1 ,1 16,0 гг,э 193,1 68,г 121,0 4 3 2 ,3 4 5 5 ,8 5,8 5,8 4 6 1 ,6

|

1.414.1' 5.1-0.00ВМС
Л И С Т
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