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1.(31.1*23 000000 PC Ведомость расхода стали 5 7
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1. ВВОДНАЯ ЧАСТЬ

В х о д я щ и е  в с о с т а в " Общ есо ю зно го  с тро и т е л ь н о го  к а т а л о г а

т и п о в ы х  К О Н С Т Р У К Ц И И  Ц  И З Д Е Л И И  д л я  В С Е Х  В И Д О В  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А "  Р А Б О ­
Ч И Е  ЧЕРТЕЖИ С Е Р И И  1.131.1 - 1Ъ
Панели  в н у т р е н н и х  продольных и п о п ереч н ы х  стен и з  тя ж ел о го  б е т о ­
на для КРУПНОПАНЕЛЬНЫХ ЖИЛЫХ ЗДАНИЙ С ШАГОМ ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕН 3,0 

И 3 ,6  М И  ВЫСОТОЙ ЭТАЖА Z,8 М, ИЗГОТОВЛЯЕМЫЕ В КАССЕТНЫХ фОрМАХ" 
РАЗРАБОТАНЫ НА ОСНОВАНИИ ЗАДАНИЯ, УТВЕРЖДЕННОГО ^ПРАВЛЕНИЕМ. ПО 
ЖИЛИЩНОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ ГоСГрАЖДАНСТрОЯ 21.09 1983 г.

РАЗРАБОТКА ЧЕРТЕЖЕЙ ВЫПОЛНЕНА С УЧЕТОМ ТРЕБОВАНИЙ СЛЕДУЮЩИХ
д о к у м е н т о в ;  с н и п  u - z i - 1 5 ;  г о с т  ( Z 5 0 4 - 6 0 ;  г о с т  13015. о  -  а з ;
Г О С Т  1 0 9 Z Z - 7 5 ;  ГОСТ 1 4 0 3 6 - 6 8 ;  ■ Р У К О В О Д С Т В О  П О  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Ю  Б Е ­
Т О Н Н Ы Х  И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  И З  Т Я Ж Е Л О Г О  Б Е Т О Н А  ( Б Е З  П Р Е Д ­
В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  Н А П Р Я Ж Е Н И Я ^ м ,  Ц Н И И П р о м З Д А Н И И  И  Н И И Ж Б  т в  г .  ;  
Р У К О В О Д С Т В О  П О  К О Н С Т Р У И Р О В А Н И Ю  Б Е Т О Н Н Ы Х  И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т ­

Р У К Ц И Й  И З  Т Я Ж Е Л О Г О  Б Е Т О Н А  ( Б Е З  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  Н Л П £ Я  Ж Е Н И Я ) " ,
Л е н и н г р а д с к и й  ПРОМстройпроЕкт ЦНИИ п р о м з д а н и й  и н и и ж б  197& г ;  
вен 3 2 -п  РосгрАЖДАчетрой " Инструкция по п р о е к т и р о в а н и ю  конст­
рукции ПАНЕЛЬНЫХ ЖИЛЫХ ЗДАНИЙ и 1978 Р.

Р а с ч е т н о е  а р м и р о в а н и е  о т к о р р е к т и р о в а н о  в  ч а с т и  п о в ы ш е н и я

РАСЧЕТНОГО СОПРОТИВЛЕНИЯ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ СОГЛАСНО ИЗМЕНЕНИЯМ 

И ДОПОЛНЕНИЯМ ГЛАВЫ СНИП I1-Z1 *75/ ВВЕДЕННЫМ В ДЕЙСТВИЕ С 1 ИЮЛЯ 

19В1 Г  ( ПОСТАНОВЛЕНИЕ ГОССТРОЯ СССР ОТ 11. 05. 1981 Г. Н ?б т).
Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  п а н е л е й  в н у т р е н н и х  с тен  р а з р а б о т а н ы  д л я  

ПРИМЕНЕНИЯ В КРУПНОПАНЕЛЬНЫХ 5 - ,  9 -ЭТАЖНЫХ ЖИЛЫХ ДОМАХ С РАЗМЕ­

РАМИ ПЛАНИРОВОЧНОЙ СЕТКИ, КРАТНЫМИ 600 М М  (6М) И ВЫСОТОЙ ЭТАЖА 

2 ,6  М, ПРЕДННЗНАЧЕННЫХ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА В ОБЫЧНЫХ фИЗИКО-ГЕОЛОГИ­
ЧЕСКИХ УСЛОВИЯХ Ц  И Ж  КЛИМАТИЧЕСКИХ РАЙОНОВ И IB КЛИМАТИЧЕСКОГО 
ПОДРАЙОНА.

2. Т е х н и ч е с к и е  тре б о в а н и я

2.1. Осно вны е  п ара м етры  и  р а з м е р ы

Н ас то я щ и й  ком плект ра б о ч и х  ч е р т е ж е й  в к л ю ч а е т  в с е б я  в н у т р е н ­
н и е  с те н о в ы е  ПАНЕЛИ ТОЛЩИНОЙ 120 И 160 м м  С ПРЕДЕЛЬНЫМИ ГАБАРИТАМИ 

П ,1 2 х  2,65 (К  /М , МАССОЙ ДО 7,5Т.

Ра з м е ры  дверных проемов  приняты по гоцт 6619-74.

2.2. А нтикоррозийная  з а щ и т а

МЕРОПРИЯТИЯ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ КОРРОЗИОННОЙ СТОЙКОСТИ ЗАКЛАДНЫХ 
\ЕТДЛЕЙ И ПЕТЛЕВЫХ ВЫПУСКОВ ПАНЕЛЕЙ ОПРЕДЕЛЯЮТСЯ ПРИ ПРИМЕНЕНИИ В 
СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ СНИП U1B-7B.

13. М а рк и ро в к а

М а р к и р о в к а  п а н е л е й  в н у т р е н н и х  с т е н  в ы п о л н я е тс я  в  с о о т в е т с т в и и

С  Т Р Е Б О В А Н И Я М И  ГОСТ2300918» Г О С Т  13015. 2-

МАРКА ИЗДЕЛИЯ СОСТОИТ ИзЧчКВЕННО- ЦИФРОВЫХ ГРУПП РАЗДЕЛЕННЫХ

дефисом. Марки панелей лестничной клетки с расположением ниш
С П Р А В А  ( п р и  В З Г Л Я Д Е  СО С Т О Р О Н Ы  Н й ш )  И М Е Ю Т  Б У К В Е Н Н Ы Й  И Н Д Е К С  $ К*

4

Пе р в а я  группа содержит буквенное обозначение ти п а  п а н ел и  (ПСВ-паиель

СТЕНОВАЯ ВНУТРЕННЯЯ} И ЕЕ НОМИНАЛЬНЫЕ ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ РАЗМЕРЫ (ДЛИНА U ВЫСО­
ТА В ДЕЦИМЕТРАХ С ОКРУГЛЕНИЕМ, ТОЛЩИНА В СМ).

Вторая  гру п п а  х а р а к т е р и з у е т  м а т е р и а л  п а н е л и - м арку  и в и д  б е т о н а . 
Т р е т ь я  группа  х а р а к т е р и з у е т  положение п анелей  в плане  з д а н и я  и их

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ. РАСШИФРОВКА ТРЕТЬЕЙ  ГРУППЫ ДАНА  В ТАБЛИЦЕ'!

Т а б л и ц а  \

Ст р у к т у р а  третьей  группы Индекс Р а с ш и ф р о в к а  и н д е к с а

Пе р в а я  ц и ф р а  —  
положение панели

1
Панели поперечных стен или панели продоль­
ных СТЕН, ПРИМЫКАЮЩИХ к то рц у  з д а н и я

В ПЛАНЕ ЗДАНИЯ 2 Па н е л и  п р о д о л ь н ы х  с т е н

Вт о р а я  ц и ф р а —  

конфигурация панели

1 Па н е л ь  б е з  п р о е м а

2 П а н е л Ь с п р о е м о м

3 П а н е л ь  с к о н с о л ь н о й  п е р е м ы ч к о й

4 Па н е л ь  л е с т н и ч н о й  к л е т к и

Т р е т ь я  ц и ф р а  —
ШИРИНА ПРОЁМА

4 8 9 0  мм

2 -1380  м м

Че т в е р т а я  ц и ф ра -  
ш и р и н а  м е н ь ш е г о

ПРОСТЕНКА

\ 390цм

2 ^50 м м

5 600 м м

4 4350  мм

Пр и м е р  м а р к и р о в к и :

П С И 6 .2 7 Л ^ Ы 5 0 Т - Ш .2 —  п а н е л ь  с т е н о в а я  в н у т р е н н я я  д а й н о й  4630м м , 
вы сотой  2650 м м ,  ТОЛЩИНОЙ -120 м м  из ТЯЖЕЛОГО (т ) б е т о н а  м а р к и  
ПО ПРОЧНОСТИ на  СЖАТИЕ М-150, п р о д о л ь н ы х  с т е н  ( и н д е к с  2 ) ,  с 
ПРОЕМОМ (ИНДЕКС 2 ) ш ириной  8 9 0  ММ (ИНДЕКС 1) И ПРОСТЕНКОМ 
ШИРИНОМ 450 м м  (ин д ец е  2).

О к а з а н и я  по и з го товл ен и ю
Внутренние стеновые п а н ел и  и зго тавл и ваю тся  в в ерти к ал ьн ы х

КАССЕТНЫХ УСТАНОВКАХ ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА МАРКИ ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ
M 1S0 . Па н е л и  Армируются с в а рн ы м и  п р о с т р а н с т в е н н ы м и  а р м а т у р н ы м и  к а р ­

к а с а м и .

\  1 3 1 1  -  гъ  о о о о о о т о

Т  Е Х Н  И Ч Е С К О е  

О П И С А Н  И Е

Л И С Т л  и с т о в
Н .  к о н т р B o r n e o р 1 8
H A 4 . D T A Р о с и н с к и м

1 | Н И 1 4 3 П  ж и л и щ аГЛ .КОН ОТ п а л ь м а н ^
Г И И К р н а л х и н

Z203G S



СБОРКУ ПРОСТРАНСТВЕННЫХ КАРКАСОВ ПРОИЗВОДИТЬ КОНТАКТНОЙ СВАРКОЙ

в ко н дукто рах , Качество  св а рк и , выполняемой при сбо рке  долмно coot - 

ВЕТСТВОВАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 140ВВ- 66. & местах  труднодоступных для 

СВАРКИ-РАЗРЕШАЕТСЯ ВЯЗКА.
Д и а м е т р  к а н а л о в  с к р ы т о й  с м е н я е м о й  э л е к т р о п р о в о д к и  д о л ж е н  

П РИ НИМ АТЬСЯ Н Е  Б О Л Е Е  2 5  М М ,  &  М Е Ш К Е  АРТИ P H  ЫХ П А Н Е Л Я Х  Н И Ш И  (Д Л Я 
Р А С П А Я Н Н Ы Х  К О Р О Б О К , р О З в Т О К  И  В Ы К Л Ю Ч А Т ЕЛ ЕЙ ^  И  К А Н А Л Ы  Э Л Е К Т Р О ­
ПРОВОД КИ по У С Л О В И Я М  З В У К О И З О Л Я Ц И И  ДОЛЖНЫ ВЫТЬ Р А З Д Е Л Ь Н Ы М И .

И х  РАСПОЛОЖ ЕНЫ е В П А Н ЕЛ Я Х  Д АЕТС Я  ПРИ РАЗРАБОТКЕ ТИПОВЫ Х ПРОЕКТОВ Д О Ш М .
Изго то вл ен и е  г н у т ы х  и плоских к а рк а с о в  п ро и зв о д и ть  к о н т а к т ­

ной т о ч е ч н о й  ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ ИЗ ОБЫКНОВЕННОЙ ПРОВОЛОКИ ПврИОДИЧЕСКО- 

Г0 Профиля КЛАССА Вр-1 / ГОСТ 612*1-60) КАРКАСЫ ПЕРЕМЫЧЕК ИЗ 

СТЕРЖНЕВОЙ Г О РЯЧЕ КАТАННОЙ СТАЛИ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПрофИЛЯ КЛАССА 

А -Й  ( ГОСТ 5*161 -%?)t АНКЕРНЫЕ ПЕТЛЕВЫЕ ВЫПУСКИ ИЗ ГОрЯЧЕКАТАЙ -  ̂

НОЙ ГЛАДКОЙ СТАЛИ КЛАССА A-J ( ГОСТ 5161 -В2|,Млр1СУ СТАЛИ СТЕрШНОШ 

АРМАТУРЫ КЛАССОВ А ] И А Ш ПРИНИМАТЬ ПО НОМЕНКЛАТУРЕ, ОГОВОРЕННОЙ 

В ПРИЛОЖЕНИИ В СИиП И -2М 5 ,

М о н та ж н ы е  петли выполняются из АрМАтурной с т а л и  п е р и о д  и - 

ЧЕСКОГО П р о ф и л я  КЛАССА А с - Я ,  МАРКИ 1 0  ГТ ( ГОСТ 5 1 Ы - 8 2 ) .
Закладны е  изделия марки МС 5 приняты по сери и  1.100,3-2 

" У ниф ицированны е  ш там п о ваиные и сварные закладные изделия для 

СБОРНЫХ we/шзошоиных изделий, применяемых в крупнопанельных милых зданиях^

Точность изготовления С Т ЕН О В Ы Х  п а н е л е й  -  в  С О О Т В Е Т С Т В И И  с  
ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 12504-80.

Ра с п а л у б к у  производить при д остиж ении  бетоном  прочности 

НЕ МЕНЕЕ 10% ОТ ПРОЕКТНОЙ МАРКИ.

Лицевые поверхности панелей должны бы ть подготовлены  под 
окраску или оклейку обоями.

А. Ог н е с т о й к о с т ь

Па н е л и ,в к л ю ч е н н ы е  в  н асто ящ ую  с е р и н ) о тн о с я тс я  к  н е с г о ­

р а е м ы м .

П р ед е л  огнестойкости  при влажности в  эксплуатациионном  
с о с т о я н и и  ЬЪ% С О С Т А В Л Я Е Т  н е  м е н е е  2 - Х  ч а с о в .

5. Пр а в и л а  п рием ки

П р и е м к а  в н у т р е н н и х  с т е н о в ы х  п а н е л е й  в с о о т в е т с т в и и  с  т р е ­

б о в а н и я м и  гост 1 2 5 0 4 - В О  и  Г О С Т  1 3 0 4 5 .Н И .

В. Методы контроля и испытании

6.4. У к а з а н и я  по нспытдниям внутренних стеновых панелей 

ЗАГРЧШЕНИЕМ

5

В. 1 1  Ис п ы т а н и я  п а н е л е й  з а г р у ж е н к е м  производить в СООТВЕТСТВИИ

С ГОСТ 8829-65 с УЧЕТОМ УКАЗАНИЙ ГОСТ 12504 -во

6.1.2* Контрольные нагрузки и величины допускаемых отклонении 
РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ ОТ КОНТРОЛЬНОМ, ПРИВЕДЕННЫЕ 6 ТАБЛИЦЕ 2 ВКЛЮ­

ЧАЮ Т собственный вес э л е м е н т о в  испьпательиого оборудования Г р а с п р е ­

д е л и т е л ь н ы х  ПЛИТ, БАЛОК И Т.ДJ.

6 .1 Ъ. П р и в е д е н н ы е  величины  контрольных н а грузо к  о п р е д е л е н ы  для  

п а н е л е й  Ф а к т и ч е с к а я  п рочность  ьетонл  которых с о о т в е т с т в у е т  т р е б у ­

е м о й  прочности БЕТОНА В ПрОЕКТНОМ ВОЗрАСТЕ ОПРЕДЕЛЕННОЙ ПО ГОСТ 

1В 105 .0  50  И ГОСТ IB 1 0 5 .1 B 0

6 -1 4 . Ко н тро л ь н ы е  н а г р у з к и  с о о т в е т с т в у ю т  в е л и ч и н е  н е с у щ е й

СПОСОБНОСТИ СРЕДНЕГО ( ПО ВЫСОТЕ ПАНЕЛЕЙ^ СЕЧЕНИЯ С ВВЕДЕНИЕМ 

КОЭФФИЦИЕНТА С 1 6

6 .1 .5 . П ри ОПРЕДЕЛЕНИИ КОНТРОЛЬНЫХ НАГРУЗОК РАСЧЕТНАЯ ДЛИНА ( ВЫ­

СОТА) ПДНЕАЕЙ (  L .  )  -  РАССТОЯНИЕ МЕЖДУ ОСЯМИ ВЕРХНИХ И НИЖНИХ ЛИ­

НЕЙНЫХ ШАРНИРОВ ЧЕрБЭ  КОТОРЫЕ ПЕРЕДАЕТСЯ НАГРУЗКА НА ПАНЕЛЬ- 

ПРИНЯТА 2 1 S 0 M M  В СЛУЧАЕ, ЕСЛИ ФАКТИЧЕСКОЕ РАССТОЯНИЕ МЕЖДУ ОСЯ­

МИ ВЕРХНИХ И нижних л и н ей н ы х  ш а рн и ро в  при принятом ИСПЫТАТЕЛЬНОМ 

ОБОРУДОВАНИИ ОТЛИЧАЛСЯ ОТ ВЫШЕУКАЗАННОГО БОЛЕЕ ЧЕМ Н А 5% К О Н Т­

РОЛЬНЫЕ НАГРУЗКИ  ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПЕРЕСЧИТАНЫ

6.1ц, Ис п ы т а н и я  п р овод я тся  н а  в н е ц е н тре н н о е  с ж а т и е  с  э к с ц е н т р и с и ­

т е т о м  е.=  ю  м м ,  в  СЛУЧАЯХ, ОБУСЛОВЛЕННЫХ условиями ИСПЫТАНИЙ 

f  НАПРИМЕР, НЕДОСТАТОЧНАЯ МОЩНОСТЬ П рессу  ИСПЫТАНИЯ ДОПУСКАЕТСЯ 

ПРОВОДИТЬ При БОЛЬШИХ ЭКСЦЕНТРИСИТЕТАХ [ НО НЕ БОЛЕЕ 0, 255 ТОЛЩИНЫ 

ПАНЕЛИ^ С ПЕРЕСЧЕТОМ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ.

6-17. ПрИ ИСПЫТАНИИ ПАНЕЛЕЙ С ПрвЕМОМ ПЛОЩАДЬ ПОПЕРЕЧНОГО 

( ГО РИ ЗО Н ТА Л Ь Н Ы С ЕЧ ЕН И Я  МЕНЬШЕГО ПРОСТЕНКА НЕ ДОЛЖНА БЫТЬ МЕНЕЕ 

Ц 11Г , ПИ» МЕНЬШЕЙ ПЛОЩАДИ СЕЧЕНИЯ КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА, ПРИХОДЯЩАЯСЯ 

НА ЭТОТ ПРОСТЕНОК ДОЛЖНА ОПРЕДЕЛЯТЬСЯ С УЧЕТОМ ЧТО ПРОЧНОСТЬ БЕ­
ТОНА ИМЕЕТ ПОНИЖЕННОЕ РАСЧЕТНОЕ СОПРОТИВЛЕНИЕ ОСЕВОМУ СЖАТИЮ 

( о .в 5  И п р £ ) .

6 .1 .6  З н а ч е н и е  ф а к ти ч ес к и х  о ткл о н ен и й  р а з м е р о в  го р и з о н т а л ь н ы х  

СЕЧЕНИЙ И ДРУГИХ ГЕОМЕТРИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ ПАНЕЛЕЙ ОТ РАЗМЕРОВ 

ПРИВЕДЕННЫХ В РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖ АХ НЕ ДОЛИНЫ ПРЕВЫШАТЬ ПРЕДЕЛЬНЫХ 

ЗНАЧЕНИЙ ОТКЛОНЕНИИ УСТАНОВЛЕННЫХ ГОСТ 12504 - 8 0

6.19 К о л и ч е с тв о  с т е н о в ы х  п а н е л е й  одной  м а рк и , подлеж ащ их и сп ы ­

т а н и ю  ЗАГ РУШЕНИЕМ ПРИНИМАЕТСЯ НЕ МЕНЕЕ ДВУХ.

1 . Ш .  1 -  гъ  о о о о о о  то
ЛИСТ

2
г г о э в  в



СХЕМЫ ЗАГРУШЕНИЯ

ОЦЕНКА ПРОЧНОСТИ П Р И  И С П Ы Т А Н И И
бил р а з р у ш е н и я

0
ф

Ра з д р о б л е н и е  или  ра с к а л ы в а н и е  б е т о н а  от  сж атия

РАСКРЫТИЕ ТРЕЩИН НА ВЕЛИЧИНУ 0.2S ММ
»—ш
►—
ас
о
Xа.
£U J
= Гозг
с*

о
<§асШ

с
х  ас
^  UJ^  ас

<
ГС

Ёш

г

а -  ПОЛНАЯ СУММАРНАЯ 
‘  НАГРУЗКА ВКЛЮЧАЛ 

Щ А Я  СОБСТВЕННУЮ 
МАССУ ПАНЕЛИ

а д м -  д о п о л н и тел ь ­
н о  ПРИКЛАДЫВАЕМАЯ 
КОНТРОЛЬНАЯ НАГ­
РУЗКА ЗА ВЫЧЕТОМ 
с о б с тв е н н о й  массы  
п а н е л е й

ВЕЛИЧИНЫ 
ДОПУСКАЕ­
МЫХ ОТК­
ЛОНЕНИИ 
РАЗРУША­
Ю Щ Е Й  
НАГРУЗ­
КИ от 
контроль­
ной

М М М М - к т с /м  пот кгс/м пот к г с | м  п о г

120
М (00 45120 44в4о t 4200

м i s o 6&О40 6 1 1 6 0 t M O O

1 0 М 200 35140 ВЧ260 t 6600

М  1 0 D 643D0 6 В Ш t 6 5 0 0
I S O И  i s o 105Ч&0 104310 t 10500

М  200 1342S0 Ш Н О t  13100

6 . г .  У К А З А Н И Я  П О  И С П Ы Т А Н И Я М  В Н У Т Р Е Н Н И Х  
С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й  С  П Р И М Е Н Е Н И Е М  
Н е р Л З Р У И А Ю Ц ) И Х  м е т о д о в

6.2.1. Контрольные и с п ы т а н и я  нерАЗрннлюнцми методами производить 
Ь СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ ь т щ  ГОСТ ISIOS. Q-BO ГОСТ 1Д1О5.1Д0 
с СЧЕТОМ ОКАЗАНИЙ ГОСТ 12504*00

6.2.2. П р и  КОНТРОЛЕ НЕ РАЗРУШАЮЩИМИ МЕТОДАМИ непосредственно в

о
«

и

6
ПАНЕЛЯХ КОНТРОЛИРУЕТСЯ ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ РАЗМЕРЫ ПОПЕРЕЧНЫХ СЕЧЕНИЙ 

ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА И ЗАЩИТНЫЙ СЛОЙ Ш ОНА ДО РАБОЧЕЙ АРМАТУРЬ\ КАР­

КАСОВ ПЕРЕМЫЧЕК. ДРУГИЕ ПАРАМЕТРЫ^ ПЕРЕЧИСЛЕННЫЕ В ГОСТ 1 2 S 0 4  - в о  

КОНТРОЛИРУЮТСЯ НА СТАДИЯХ ПООПЕРАЦИОННОГО или входного контроля.
До п у с к а е м ы е  о тк л о н ен и я  от н о м и н ал ьн ы х  п р о е к т н ы х  ра з м е р о в

РЕГЛАМЕНТИРОВАНЫ ГОСТ 1250Ч-В0.
6.2.3. Контроль о тпускно й  прочности БЕТОНА производить С Т А Т И  ^

ЧЕСКИМ МЕТОДОМ ПО СХЕМЕ В ЗАВИСИМОСТИ О Т  ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ У С Л О В И И

( г о с т  i m d s . o -b o ). Номинальная отпускная  прочность б е то н а  п а н е ­

л ей  НАЗНАЧВЕТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 13015.1-&I, ПРИ ЭТОМ ОНА 

ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ МЕНЕЕ УКАЗАННОЙ В ТАБЛИЦЕ Ъ,
Т а б л и ц а  3

Т о л щ и н а  п а н е л и  
м м

П р о е к т н а я  м а р к а  
ь е т о н А

О т п у с к н а я  
н о р м и р у е м а я  , „ 
п р о ч н о с т ь ,  к г с /c m z

( 2 0 м ю о &5

1 6 0
M 1 S 0 10S

М 2 0 0 1 4 0
6 . 2 . 4 ,  К о н т р о л ь  ПРОЧНОСТИ БЕТОНА ПРОИЗВОДИТЬ ПО ЗОНАМ. КОЛИ­

ЧЕСТВО УЧАСТКОВ НА КОТОРЫХ ПРОИЗВОДИТСЯ контроль И ИХ РАЗМЕЩЕНИЕ 

ПРИВЕДЕНЫ НА СХЕМАХ 1,  2  И Ъ.

СХЕМА 1 СХЕМА 2

И  зоha I т 1 с И
□

®  Зоил! X
SC

0  1ГЗона и.
« - ш о D  ЕЗ

СХЕМАЗ

З о н а  I
О

□З о н а !

□ 0

Количество у ч а с т к о в  д л я  с т е н о в ы х  панелей м а л о й  п л о щ а д и  п р и ­

нимать н е  М Е Н Е Е  3 - Х  Б  К А Ж Д О Й  З о н е

П л о щ а д ь  у ч а с т к а  не д о л ж н а  быть б о л е е 4 о о с м 2 Количество

И З М Е Р Е Н И Й  Н А  К О Н Т Р О Л И Р У Е М О М  У Ч А С Т К Е  Н А З Н А Ч А Е Т С Я  В  З А В И С И М О С Т И  О Т  

п р и м е н я е м о г о  м е т о д а  ^ р а з р у ш а ю щ е г о  к о н т р о л я  П О  Д Е Й С Т В У Ю Щ И М  Г О С Т а м  

Н А  М Е Т О Д  К О Н Т Р О Л Я .

1 1 3 1 . 1 -  гъ 0 0 0 0 0 0  т о
лист

5

ггоэб 7



6.2.5. Прочность БЕТОНА В ПРОЕКТНОМ ВОЗРАСТЕ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ТОЛЬКО 

ИСПЫТАНИЕМ КОНТРОЛЬНЫХ ОБРАЗЦОВ ГКУБОБ) ПО Г О С Т  1ВЮ5. О - ВО

6.2.6. КОНТРОЛЮ НА ОТПУСКНУЮ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПОДВЕРГАЮТСЯ 

<0% ИЗДЕЛИИ ПАРТИИ НО НЕ МЕНЕЕ 3-Х ИЗДЕЛИИ

7. Х р а н е н и е  и  т р а н с п о р т и р о в к а

Х р а н е н и е  и  т р а н с п о р т и р о в к а  п а н е л е й  в н у т р е н н и х  с т е н  п р о и 5 ь о а .л г ^

В СООТВЕТСТВИИ с ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 12504-60

& О КАЗАН И Е  ПО МОНТАЖУ

При ПОДЪЕМЕ ПАНЕЛЕЙ ПРИМЕНЯТЬ САМОБАЛЛНСИРУКНЦИе ТРАВЕР­

СЫ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ ВЕРТИКАЛЬНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ строп. ОТКЛОНЕНИЕ Строп 

ОТ ВЕРТИКАЛИ ДОПУСКАЕТСЯ НЕ БОЛЕЕ 15°.

9 Рекомендации п о  применению р а б о ч и х
ЧЕРТЕЖЕЙ при ПРОЕКТИРОВАНИИ

9Л. П ри ПРИМЕНЕНИИ ЧЕРТЕЖЕЙ ПАНЕЛЕЙ ВНУТРЕННИХ СТЕН ПРЕЖДЕ 

ВСЕГО УТОЧНЯЕТСЯ МАРКА БЕТОНА.

МАРКА БЕТОНА НАЗНАЧАЛСЯ И 3 УСЛОВИЯ 0БЕСПЕЧ1НИЯ НЕСУ ШЕИ 

СПОСОБНОСТИ ПАНЕЛЕЙ НА ОСНОВАНИИ РАСЧЕТА КОНСТРУКТИВНОЙ СИСТЕМЫ 

ПРОЕКТИРУЕМОГО ЗДАНИЯ, С УЧЕТОМ ПЕРЕРАСПРЕДЕЛЕНИЯ УСИЛИЙ МЕЖДУ 

СОПРЯГАЕМЫМИ ЭЛЕМЕНТАМИ И ЧАСТИЧНЫМ З А Щ Е М Л Е Н И Е М  ПАНЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫ­

ТИЯ В ГОРИЗОНТАЛЬНОМ СТЫКЕ, ПО МЕТОДИКЕ, ИЗЛОЖЕННОЙ В 6СН 3 2 -П  

"И н с тр у к ц и я  по ПРОЕКТИРОВАНИЮ КОНСТРУКЦИЙ ПАНЕЛЬНЫХ ЖИЛЫХ ЗДА­

НИЙ"; ПРИ ЭТОМ ПРОЕКТНАЯ МАРКЛ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА ДОЛЖКА При НИ- 

МАТЬСЯ НЕ НИЖЕ М10О

9.2. При НЕОБХОДИМОСТИ УСТРОЙСТВА ПОДРЕЗКИ ДЛЯ рАСПАЯЧНОИ 

ЭЛЕКТРО -КО РО БКИ  в в е р х н е й  о п о р н о й  ЗОНЕ ( НА ДЛИНЕ КАРКАСА П Е Р Е '

МЫЧКН) ПРИНЯТЫЕ в ПРОЕКТЕ КАРКАСЫ МАРОК КР 43 КРЧ5.^

К РЧ 1  КР  49, КР  54 З А М Е Н Я Ю Т С Я  К А Р К А С А М И  П О Н И Ж Е Н Н О Й  В Ы С О Т Ы ^

ИМЕЮЩИМИ НОМЕР МАРКИ БОЛЬШИЙ НА ЕДИНИЦУ ( СООТВЕТСТВЕННО 

КР ЧЧ. КРЧ6, КРЧВ, КР50. KPS2J С ИЗМЕНЕНИЕМ ПРИВЯЗКИ 

ВЕРХНЕГО ГОРИЗОНТАЛЬНОГО СТЕРЖНЯ.

9.5. МЗЛЬНО ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ ИСПОЛЬЗУЮТСЯ при

ДОРАБОТКЕ ЧЕРТЕЖЕЙ СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ ПРИ ИХ ПРИМЕНЕНИИ В КОМ*- 

рЕТНОМ ЗДАНИИ.

7

1. 131 I -  25

Т ~

О О О  0 0 0  Т О
ЛИСТ

4



8
Об о з н а ч е н и е М А Р К А э с к и з

Г А Б А Р И Т Н Ы Е  
Р А З М Е Р Ы ,  М М М асса,

КГL h С

1.13 1. 1 -25  1 0 0 0 0 0 ПСВЧ6. 2 7 f2 - f5 0 T -!.1 4 6 3 0 3 65 0

-01 ПСВ 52. 27 f 2-150Т-1.1 j ----------------- 5 2 3 0 4130

-02 ПСВ 58 27 12-150т-1.1 5B 3D 4600

-03 ПСЙ6Ч. 27.12-1S0T *1,1 643  0 120 5080

-о ч ПСЙ24 21.12- 150Т-1.1 ^__________ 2 6 9 0 2280

-05 ПСЙ35. 27.12-150Т-1/1 4 --------- 3 4 9 0 215 0

-06 ПСВ59. 27.12-15DT-1.1 5----------------- — 9 ----^
589  0 4 6 5 0

-D7 ПСВ Б5. 27.12-1501 -1.7 649  0 5 1 3 0

-Ой л с а ц  27.12-1507 -1.1 7 0 9 0 5 6 0 0

1 131 1 - т  200000 ПСВ 46.2*7.16-1507- 1.1 463  0 4 8 7 0

-01 ПСВ 52.27.16 150Т 4 1 5 2 3 0 5520

-02 ПСВ5Й 27.1Б-150т -1.1 5 8 3 0 6150

-D3 ПСВ 64.27.16-150т -1.1 6 4 3 0 6770

-ОЧ ПСВ2Ч.27.16-150Т -1.1 2 Ь 9  0 2650 160 3 0 2 0

-D 5 ПСВ 35.27.16-15От -1.1 34 9 0 3 6 5 0

-DB ПСВ54.27.1Б-150т -1.1 589  0 6 2 0 0

-D7 ПСВ Ь5.27.16-150Т-1,1 64 9 0 Г  6840

-Ой ПСВ71.27.1Б-150Т *1.1 7 0 9 0 7470

11*31.1-25 з о о о о о ПСВЧ 6. 27.12150т - 1,2.1.1 463 0 3100

-01 ПСВ 58.27.12-150т - 1.2.1 .1
шЛ

5830 4050

-02 ПСВ6Ч.27.12-150Т-1.2.1.1 6430 4520

-03 ПС652.27.12-150Т-1.2.1.51
S__________ 5230 120 3 5 8 0

-оч ПСВ24:27.12-150Т- 1.2.1Д ._____ к ________I
к

289  0 1730
ц

-05 ПС835.27.12-150Т- 1.2.1Д 349 0 2200

-Об ПСВ59.27.12-150Т-1.2.1Д 2------------ :— iI— . JLS— ^ 589  0 4100

1. 1 3 1 , 1 - 2 3 0 0 0 0 0 0 1 0

АИСТ

ггоэв  э



т.
и?

Я
01

А]
П

О
А1

1Ц
Ц

 П
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ТА
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t3
AM
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lB
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9

О Б О З  И А  Ч  Е Й М Е . М А Р К А

■ 1 . 1 3 1 . 1 -  2 3  3 0 0 0 0 0  -  0 7 Л С В 6 5 . 2 7 1 2 - 1 5 0 Т - 1 . 2 . 1 2

- 0 8 П С В 7 1 . 2 7 . 1 2 - I 5 0 T - 1 .2 . 1 . 2

- 0 9 П С В 4 6 . 2 7 . 1 2 - 1 5 0 т - 1 . 2 . О

- 1 0 П С . В 5 2 . 2 7 1 2 - 1 5 0 Н . 2 . 1 . 3

- 1 1 П С & 5 8 . 2 7 . 1 2 - 1 5 0 т - « . 1 . 3

- 1 2 П С В  A A . 2 1 .1 2 -  1 5 0 Т - 1 .2 . 1 . 3

1 1 3 1 . 1 - 2 3  4 0 0 0 0 0 П С В  2 1 2 7 1 6 - 1 5 0 т - 1 . 2 . 1 2

- 0 1 П С В 3 5 . 2 1 . 1 6 - 1 5 0 т - 1 . 2 . 1 . й

- 0 2 n C B 5 9 . 2 1 . l t -  1 5 0 Т - 1 . 2 . 1 . 2

- 0 3 П С В 6 5 . 2 1 . 1 6 - 1 5 0 Т - 1 . 2 . 1 . 2

- 0 4 П С В 1 1 . П . 1 6 - 1 5 0 Т - 1 . 2 . 1 . 2

- 0 5 П С В 2 9 .2 7 . 1 6 - 1 5 0 1 - 1 . 2 . 1 4

- о б П С В  5 5 . 2 1 . 1 6 - 1 5 0 Т - 1 Д . 1 . 4

- 0 7 П С В 5 2 . 2 1 . 1 6 -  1 5 0 Т - 1 . 2 . 1 А

- 0 3 I I C B t S . n . 1 6 - 1 S O T - i . a . 1 . 4

- о ? П С В 1 1 . 2 1 .1 6 - 1 5 0 1 - 1 . 2 . 1 . ^ 1

1 . 1 3 1  1 - 2 3  5 0 0 0 0 0 П С Б  4 6 .2 7 .1 6 -  1 5 0 Т - 1 . 3 . 2

- 0 1 П С *  5 5 . 2 1 . 1 t - 1 5 0 т - 1 . 3 . 2

- 0 2 П С В 5 8 .2 1 .1 6 - 1 5 0 Т - 1 . 3 1

- 0 3 П С В 6 1 2 7 Й - 1 5 0 т - 1 . 3 1

э  с  к и з

i t t

л------------- — *' 

JBZ

1)--------------------- а

Г А Б А Р М Т М  Ы Е  
Р А З М Е Р Ы . М М

6490

7090

4 6 3 0

5 2 - 3 0

5 8 5 0

4450

2 8 9 0

3490

5830

4460

7 0 9 0

2890

34?О

5 8 9 0

4490

7090

4 5 3 0

5 1 5 0

5 8 3 0

4 4 5 0

2 4 5 0

>120

150

МАССА,
КГ

4580

5 0 5 0

5 1 0 0

5 5 8 0

4 0 5 0

4 5 2 0

2 2 8 0

2900

5 4  5 0

6 1 0 0

6 7 2 0

2 2 8 0

2 9 0 0

5 4 5 0

6100
6 7 2 0

3100

4 3 5 0

4880

56оо

1131.1 - 23 000000 ТО
МТ

2209G /О
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е

- М Я Л - 2 3  5 0 0 0 0 0 - 0 4

4 . 4 3 4 . 4 - 4 3  5 0 0 0 0 0  - 0 5

1 . 4 3 1 . 4 - 4 3  6 0 0 0 0 0

-04

- 0 4

0 3

-04

- 0 5

-06

-07

- 0 8

“ О?

М А Р К А

П С & 58 .Ш 6Ч 50ТЧ 42

П С В 5 8 .4 7 .4 б Ч 5 0 т -4 .4 4 л

П С & 3 0 . Ш 2 - 4 5 0 Т - 2 . 1

В С В 3 6 . 4 1 . 4 2  4 5 0 Т - 4 . 1

ПСВ60ЛШ- 450Т-4.1

ОСЬ 6 6 . П 4 4 - 1 5 0 Т - 2 . 1

П С В 7 2 . 4 Ш - 4 5 0 Т - 2 . 1

Г1СВЗ(1Л7.42-450тЛЛ.4.4
ПСВЪ6Лг42-450т-4Л.4.4
1КЬбОЛ7.42-450т-2.24.4
(UB 66.27.42-1501-2.2.1.4
ВСВ 74.Ш2-150Т-2Л.1Л

Э С К Н З

л-------

1 D
----- *~1---- “г

JSZ

\

-------- !=----------- ,

Г"

Г о с
г —

S .....«'

з = 3

Г A B A  Р H I  Н Ы Е  
Р А З  М Е Р И ,  ММ

5 8 3 0

5 8 5 0

2 0 4 0

3 5 4 0

5 4 4 0

6 5 4 0

7 4 4 0

4 4 4 0

3 5 4 0

5 4 4 0

6 5 4 0

7 4 4 0

2 6 5 0

360

420

МАССА, 
КГ

4 9 7 0

4300
4780

46вО

5 4  5 0

5 6 5 0

4 7 5 0

2 4 3 0

4430

4 6 0 0

5 4 0 0

1 .  1 5 U  - 4 5  О О О О О О Т О
АЙСТ

ггоэе / /



О Б О З Н А Ч Е Н И Е

1 . 1 3 1 . 1 - 2 3  7 0 0 0 0 0

-01

-02

- 0 3

0 А

- 0 5

-04

- 0 7

- 0 8

•09

-10
-11
-11
- 1 3

-14

М А Р К А

Пев 30.27.16-150т- 2.1
П С О  3 6 .2 7 .1 6  -  150Т -  2 .1

П С В 6 0 . 2 7 . 1 6 - 1 5 От -  2 .1

1 I W b 6 . 1 7 . 1 6 - 1 5 0 т - 2.4
H C 0 7 2 . 2 7 . 1 6 - 1 5 0 т -  2 .4

О СЬ 3 0  • 2 7 .1 6 -  1 5 0 г  -  2 . 2 . 4 . 2

ПС 6  3 6 . 2 7 . 1 6 - 1 5 0 Т - 2 .2 . 1 . 2

П С 0 6 0 . 2 7 .1 6 - 1 S 0 T - 2 . 2 . 1 . 2

1 С В 6 6 . 2 7 . 1 6 - 4 5 0 Т - 2 .2 .1 . 2

П С В 7 2 . 2 7 . 1 6 -  4 5 0 Т  -  2 .2 .1 .2

ПСВ З О . 2 7 . 1 6 - 1 5 0 Т - 2 . 2 . 1 . 4

О С В З б . 2 7 . 1 6 - 1 5 0 7 - 2 . 2 . 4 . 4

ПСВ 6 0 . 2 7 . 1 6 - 1 5 0 Т - 2 .2 .1 .4

П С В 6 6 . 2 7 .1 6 - 1 5 0 7 - 2 .2 .1  А

0 С В 7 2 .  27.16-150Т-2.2.1.4

ОС.КНЗ
гА Бдрм тны е 
РАЗМЕРЫ , ММ

2920

3 5 2 0

5 9 2 0

6 5 2 0

7 1 2 0

2?20
3 5 2 0

5 9 2 0

6 5 Ю

7 1 2 0

2920
3 5 2 0

5 9 2 0

6 5 2 0

7 4 2 0

2 6 5 0 4 6 0

МАССА
кг

3 0 7 0

3 7 2 0

6 2 5 0

6 8 7 0

7 5 3 0

2 3 2 0

2 9 8 0

5 5 0 0

6 1 2 0

6 7 1 0

2 3 2 0

2980
5 5 0 0

6 1 2 0

6 7 7  0

4 . 1 3 1 . 1  - 2 3  О О О О О О Т О
Аист

Ъ
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с Обозначение Н а и м е н о в а н и е

Кол НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.4311-23 1DOOOO- Приме-
ЧАНИЕ— 01 02 03 04 05 06 от 08

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 1 ,431 .1 -23  10 DOOD СБ СБОРОЧНЫЙ 4EPTEW X X X X X X X X X
№ 1 .4 31 ,1 -25  0 0 0 0 00 ДА Ф р а г м е н т ы  1 ЙД|

Ч з л ы  1 ... 3 X X X X X X X X X
*3 4 .131 ,1 -23  000  0 0 0  ТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ X X X X X X X X X
КЬ 1.4 31.1 - а з  0 0 0 о о о  рс Ведомость ра с х о д а  стали X X X X X X X X X
АЗ 1.431.4- а з  о о о о о о  рм ВЕДОМОСТЬ РАСХОДАМАТЕРШ X X X X X X X X X

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

АЗ 1 ИМ. 1 - 1 3  010000 -  02 КАРКАС ПРОСТРАНСТВ КПЗ 1
- 0 3 кпч 1
-0 4 КП5 1

—06 т 1
0100 00 КП 1 1

-01 кпг 1
-0 5 КП6 4

- о т КПЗ 1

и.КОНТ? в м т к ■
НАЧ.ОТД. Росинский л ;  £>_Л  t»c-
1Д мнет. ПАЛЬМАН!

гип КРИВАКИН
РЗК.Гр. Лебедева
ст.инш. САМАРИНА

1. 13И. 1 - 2 3  10 0000

Стадия

П а н е л ь  ПСБ

Л И С Т листов

ЦНИИЗП ЖИЛИЩА

ФОРМАТ АЧ

НйВ.№ПОДА. ПОДПИСЬ U ДАТА ЬЗАМ* ЙНВ.1Г

К "<
I
1

■«
з :
о
со

*по
С ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ

К0{1 НА ИС1Ю Л Н ЕНИЕ 1.131.1- 2 3  400000- П р И М Е -
Ч А Н И Е01 02 03 04 05 06 ОТ 08

АЗ 4 4.4 31. 1- (2 3  010000 -  06 К А Р К А С  П Р О С Т Р А Н С Т В . К П 6 1

М а т е р и а л ы

2 Б е т о н  М450, м з 1,46 1.65 1.64 2.03 0.31 1 .1 0 1.66 2.05 2.24

1 , 1 5 1 . 1 - 2 5  1 0 0 0 0 0
лист

ФОРМАТ АМ
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1

120

о б о з н а ч е н и е м а р к а L ,
ММ

Ц ,
М М М М

МАССА,
к г

1  1 3 1 .  1 -  2 3  1 0 0 0 D O ПСВ  46.  2 7 .  1 2 - I S O t -  1 . 1 4 6 3 0 1 1 2 0 1 1 1 0 3 6 S D

- 0 1 ПСВ 5 2 . 2 7 . 1 2  1 5 0 т -  1 .1 S 2 3 0 1 1 2 0 1 1 1 0 4 Г 5 0

- 0 2 ПС В  $ 8 . 2 7  1 2  1 5 0 т -  1.1 5 8 3 0 1 2 7 0 1 2 6 0 4 6 0 0

- 0 3 ПСВ 6 4 . 2 7 . 1 2 - 1 S 0 T -  1 1 6 4 3  0 1 2 7 0 1 2 6 0 5 0 3 0

- о ч ПСВ 29. 2 7 . 1 Z  1 5 0 т - 1 . 1 2 3 9 0 6 0 0 5 9 0 2 2 В О

- 0 5 ПСВ  3 5 . 2 7  ! 2 1 5 0 т -  1 .1 3 4 9 0 6 0 0 5 9 0 2 7 5 0

- 0 6 ПСВ 5 9 . 2 1 . 1 2 - 1 5 0 т - 1 . 1 5 8 9 0 1 8 0 0 1 2 9 0 4 6 5 0

- 0 7 ПСВ 6 5 . 2 7 . 1 2 -  I S O t  - Ц 6 4 9 0 19 00 1 2 9 0 5 * 3 0

- 0 8 ПСВ 7 1 .  2 7 . 1 2 -  1 S 0 T - 1 . 1 7 0 9 0 13 00 1 2 9 0 5 6 8 9

1

I
1  1 5 1 . 1 -хь 1 0 0 0 0 0  с б1

ZZJ
Па не л ь  П с ь .  

Сборочный ЧЕРТЕЖ
СтадияМАССА МАСШ7А Б

Н.контрНшъы
Р

см
ТАБЛ 1.40ндч отд РОСИНСКИЙ ;

ГА KDHCTP-Пальмам А\tYl-WA
ГИЯ крив АКИН лист  1 листов 1

№  ГР ДЕ6ЕДЕ1А ЦНИИЗПжилищлСТ-ИЙ», САМАРИНА~Т---- ------ ь___
ггоэв
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е= 0 Б 0 3 Н А Ч Е Н И  Е Н а и м е н о в а н и е

К О Л  Н А  И С П О Л Н Е Н И Е 1 . 1 3 1 . 1-S3 го о о о о П р и м е -

Ч А Н И Е
а.

#
- D 1 о г 0 3 0 4 0 5 О Б О Т 0 8

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

АЗ 1 . 1 3 1 . 1  - Q 3  Z D O O O O  СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X X X X

кь и з м  - а з  о о о о о о  Д1 Ф р а г м е н т ы

' Ш ы  1 . . .  9 X X X X X X X X X

АЗ 4 , 1 3 1 . 1  - 2 3  о о о о о о  т о т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X X X X X X X X

АЗ 1 . 1 3 1 1  - 2 3  О О О О О О  ре В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  С Т А Л И X X X X X X X X X

АЗ U S U  - 2 5  О О О О О О  РМ ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА МАТЕРИМО! X X X X X X X X X

С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы

А З 1 1 , 1 5 1 , 1  - 2 5  0 1 0 0 0 0  - 1 1 К А Р К А С  П РО СТ РА НС П К П 1 ! 1

• 1 » К П  13 1

- 1 3 К П 11* 1

- 1 5 к п  ie 1
- 0 9 к т о 1

- 1 0 К П  11 1

- 1 4 К П1 5 1
• 1 3 К М 7 1

Н, КОНТР,
т а
Га ко нет.

Ш Ш Е
РОСИНСКИЙ

i 1*51.1 -23

ПАЛЬМ АН
гип

ик.гр.
КРИВАКИН Щ0»
ЛЕБЕДЕВА

ПАНЕЛЬ ПСК

ZOOOOO

P I  1 I Z

ЦНИИЭП жилш цл

ФОРМАТ AM

т,и*подл . ПОДПИСЬ U ДАТА ВЗАМ.ИИМГ

а .
£

<Жо
гР

гоо
с ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ

Кол Н А  И С П О Л Н Е Н И Е  1.131.1 -23 200000- П р И М Е -

Ч А Н И Е- 01 O Z 03 0 4 0 5 ОБ О Т 08

А З 1 1,131.1-23 010000 -17 Каркас пространств к тв 1

М а т е р и а л ы

1 БЕТОН М 150, мз 1,45 2,21 2,46 2 ,1 1 1,21 1,46 2,46 2,14 2,99

1 . 1 3 1 , 1 - 2 5  2 0 0 0 0 0
ЛИСТ

Ф О Р М А Т  А Н
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Фрагмент Г Рис 1

р и с .  2
О С Т А Л Ь Н О Е  С М  Р И С . 1

-Т-|

н Н
т '

,адо
Т~7450

РИС.5

О С Т А Л Ь Н О Е  С М  РИ С .1

____ о ________ п _______

н — h

■ 4
— I -

[600

26
50

и

О б о з н а ч е н и е М А Р К А рис. L ;
м м

1 и .
м м

1 - 2 ,
м м

MACCAj

К Г

1 . 1 3 1 . 1 - 1 5  3 0 0 0 0 0 ( 1 С В Ч Б . Ш 2 - 1 5 0 т -  1 2 . 1 . 1 1 4 6 3 0 6 6 0 1 4 5 0 3 1 0 0

- 0 1 ПСН 5 1 2 1 . 1 2 - 1 5 0  Т~ 1 . 2 . 1 . 1 1 5 6 3 0 360 1 5 5 0 4 0 5 0

- 0 2 П С В Б Ч . 2 1 . 1 2 - 1 5 0  т - 1 2 . 1 . 1 1 6 43 0 36 0 1 5 5 0 А  520

- 0 3 П С В 5 2 . 2 1 . 1 2 - 1 5 0  Т - 1 2 . 1 . 2 . 2 5 2 3 0 6 6 0 1 4 5 0 3 5 6 0

- о ч ПС В  2 3 . 2 1 . 1 2 - 1 S 0 T  - 1 . 2 1 . 2 2 2 6 3 0 210 3 2 0 1 1 3 0

- 0 5 ПСВ 3 5 . 2 1 . 1 2 ^ 1 5 0 1 - 1 2 . 1 . 2 г 3 4 3 0 2 1 0 3 2 0 2 2 0 0

- 0 6 ПСВ59 2 1 1 2 П 5 0 Т -  I . 2 . 1 - 2 2 5 6 3 0 100О 1 5 9 0 4 Ю о
- 0 1 П С 1 Б 5 . 2 1 1 2 -  1 5 0 Т - 1 . 2 . 1 . 2 . 2 6 4 9 0 (ООО 1 5 9 0 4 5 В О

- 0 8 П С В 1 1 . 2 1 . 1 2 -  I 5 0 T  1 2 . 1 . 2 2 1 0 3 0 1000 1 5 9 0 5 0 5 0

—0 9 П СВ Ч Ь  2 1 . 1 2 -  1 S 0 T  1 2 - 1 - 3 3 4 6 3 0 2 1 0 4 6 0 з ю о

Н О П С 6 5 2 . 2 1 . 1 2 - 1 5 0 т - 1 2 . 1 . 3 3 5 2 3 0 2 1 0 4 6 0 3 5 8 0

- 1 1 H C B S S.  2 1 . 1 2  1 5 0 Т - 1 2 . 1 - 3 3 5 6 3 0 1060 1 6 5 0 4 o s d

- 1 2 П С Б Б Ч -2 1 - 1 2 - I S 0 T  - 1 2 . 1 . 3 3 6 4 3 0 1 0 6 0 1 6 5 D 4 5 2 0

л ц ц  г т т т ш ш

r l<' лТ'ДITTTHfl \"Ш 9? Ш П
E M | g ^ ! Z g | E ^
[ЛЖШ Ш Ш ПЖМШ !?'

j C U M i  I c i t ^  j

i  1 3 1  \ 1 Ъ 5 0 0 0 0 0  С Б

П а н е л ь  ОС В.
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

ы п т а п  гагеямтя

см.
ТА БД Г. 4о

Г. 100
ЛИСТ I ЛИСТОВ 1

ЦНИИзп ЖИЛИЩА

ггоэе /я Ф о р м а т а Ъ
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е

К о л  Н А  И С П О Л Н Е Н И Е  1 . 1 3 1 . 1 - 2 3  4 0 0 0 0 0 - П Р И М Е ­
Ч А Н И Е— 0 1 0 2 0 3 0 4 0 5 О Б о т D & 0 9

Д о к у м е н т а ц и я

А З 1 . 1 3 1 . 1 - 2 3  А о о о о о  С Б С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж X X X X X X X X X X

А З i . m f - а з  o o o o d o  Д 1 Ф р а г м е н т ы  T , j j , | .

Ч З Л М  1 . . . 9 X X X X X X X X X X

А З 1 . 1 3 1 . 1  - 2 3  О О О О О О  Т О Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  О П И С А Н И Е X X X X X X X X X X

А З 1 . 1 3 1 . 1  “ 2 3  O O O D O O  р е В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  С Т А Л И X к X X X X X X X X

А з 1 . 1 3 1 . 1 - 2 3  О О О О О О  Р М В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А М А Т Е Р И Ш X X X X X X X X X X

С Б О Р О М Н Ь \ Е  Е Д И Н И Ц Ы

А З 1 1 , 1 3 1 , 1 - 2 3  D 2 0 D D 0  - 1 3 К а р к а с  п р о с т р а н с т в ,  к п з г 1

-  1 4 к п з з 1

-  1 5 к п з ч 1

-  1 6 К П В 5 1

-  1 7 К П З Ь 1

-  1 8 к п м 1

( ,  ) 8 ( ,  < - 2 J  O J O O O O  -  0 S К П 4 1 1

ц .к с н т р , Т ш ш Г
1АЧ РТА. IPDCHHCKHU

п л А ь м а н

г и п

M L O L
СТ.МНШ,

КРИВА КИН
ЛЕБЕДЕВА
САМ АРИНА

U * i , 1 - 2 S  А о о о о о

Стадия

П а н е л ь  п е в
АИСТ

Т "
ЛИСТОВ

2

ЦНИИЗП жилища

Формат лЗ

т . Ы ’ ПОАЛ. ПОДПИСЬ И ДАТА 63 AM. МИ В, №

и-
2А .о

е -

<
жоСО

шп
£= О б  О З Н А Ч  Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е

К О Л ,  Н А  И С П О Л Н Е Н И Е  1 1 3 1 . 1 ‘ М  4 0 0 0 0 0 - П Р И М Е ­

Ч А Н И Е- 0 1 0 Z 0 3 о д 0 5 О Б О Т о в 0 9

А З 1 1 . 1 3 1 . 1  -  2 }  D 3 0 0 0 0  -  0 1 К А Р К А С  П Р О С Т Р А Н С Т В  К П 3 9 1

-  0 2 К П 4 0 1

0 3 0 0 0 0 К П 3 8 4

Д е т а л и

БЧ 2 4 . 4 3 1 . 1 - 2 }  00006S п р о б к а  д е р е в ,  ю о х ю о х б о к к к к к А к к к А

М а т е р и а л ы

Ъ Б е т о н  М 1 5 0  , м з 0 , 9 1 1 . 1 6 2 , 1 В 2 , 4  Ч 2 , 6 9 0 , 9 1 1 . 1 Б 2 , 1 В 2 . Ч Ч 2 . Б 9

1,131.1-23 4 00000
[ л и с т

2
Фо рм а т  a /i
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Р И С .  2

О С Т А Л Ь Н О Е  С М  Р И С . 4

t -------------------— i

I 5j_

890 1350 ,

j b

3 -3

1

4 9

ОБОЗНАЧЕНИЕ М а р к а РИС. L ,
м м

U ,
м м

L  г ,
МАЛ

МАССА>

4 .1 31  1 -2 3  400000 ПСВ 29.21 16- 1507-1.2.4.2

1

2890 210 320 2280

- 01 ПСВ85.21.16- I50T-1.2.4.2 3490 210 320 2900

- 0 2 ПСВ 59.21.16- 1507-1,2.4.2 5890 100D 1590 5450

- 0 3 пев BS. Z1. 16-1501-1.2.1.5. 6490 1000 1590 6100

- о ч ПСВ11.21. 16-1S0T-1. 2.4.2 1090 1000 1590 6120

- 0 5 ПСв29.2-1.16- ISOt -1. 2.4.4

2

2890 510 320 2280

-О Б ПСВ35.21. 16- 1 S 0 H .2 .M 3490 600 590 2900

- 0 1 ПСВ 59.21. 16-1507-1.2.14 5890 840 1150 5450

-ОБ ПСВ65.21. 16- 1507-1.2.4.4 6490 Ш 1150 6100

- 0 9 ПСВ 11. 21. 16- 1507-12.1.4 1090 840 1150 6120

i

1. 1 3 1  1 -23  4 0 0 0 0 0  СБ
1
1
1_________

ПАНЕЛЬ  ̂ ПСК. 
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-0 5 КП 66 2 3450 550 550 - 12,0
-04 КП 67 3 2840 550 550 - 9,2
-0 5 КП 68

1
5840 1250 1250 200

100

19,7
-0 6 КП 69 6440 1250 1250 800 20,3
-07 к т о 7040 1250 1250 1400 20,9
-0 8 К П П 2 3450 550 550

о
!о

см j О"
1

-о ч К П П 3 2840 550 550 L ~ i _____

1.131.1-23 080000 СБ

К Л Р К Л С  ,
Пр о с тр а н с тв е н н ы й  

КП63... КП72. 
Сборочны й  ч е р т е ж

Стад и я Млссл Маштлб
ц. контр.ТшльГ~ 9

Р см.
Т А Б Л . 1 = 40Начота

Гд.констр
ГИЙ

РУК-ГР-

Росинский
ИШЯЯЗ!»Г«Я*3— Лис Г 1 ЛИСТОВ 1 I
ЛЕБЕДЕВА

ЦНИИЗП ЖИЛИЩАСг. иНЖ- Самарина
_____ [___ ________ I





Ш
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N

2 - 2

1  С б о р к а  п р о с т р а н с т в е н н о г о  к а р к а с а  п р о и з в о д и т с я  с в а р к о й  
ПО ГОСТ 1409В~6В~ КТ-2 .

2. Закладное изделие МСЗ по узлу 25 привязать.

Тс щ и н а ,
мм

Рази  Е р ы , пн
а 6 С

П О 60 з о 25
160 100 50 45

Н. К6«т .̂ 5 0 4коеА fa **}
Р У  К  О Т А Т б с й й т й Г !

IKWDHCTf Па л ь м  л и - Ш ЕЯ
Т и п К р и б а к и н !
P9JC. Г р . А  Е Б Е Д Е о г '  ЯМ''*1!
С Г Ц Н Ж С.

--------------------!-------------

1 . 1 5 1 . 1 - И ОООООО Д 5
СТАДИЯ Л и с т А и с т о в

V 3 A b i  2 3 . . . 2 6 Р 1

ЦНИИЗП ж и л и щ а



1-1

L

50

2 2 0 9 6  5 Y



лН
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M
fo

M
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HB
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г

Р и с . 1

Р а з в е р т к а

С

Остальное- см. рис 1 
Ра з в е р т к а

*2.55 255с----  ----i«-Jt

5е
§.

4I ю
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

количество НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.131.1-23 ООСНОО'
ПрИМ£-

1 ю с:
- 01 02 03 04 05 06 07 0 8 09 Ю ЧАНИЕ

Д е т а л и

4 > 5 В Р1  ГОСТ 6 7 2 7 -8 0

БЧ 1 1.1311-23 000  0 08 б- 1050 5 0,15 кг
000009 С11200 3 0,17 кг
ОООО'О ' С '-1270 3 0,18 кг
0000;1 I € 4 3 5 0 3 0,20 кг
0000*2 { 6 -1500 3 0,22 кг

000013 €=1950 3 0,28 кг

0 0 0 0 1 •€=2100 3 0,30 кг

000015 €=2610 3 0,38 кг

000015------------------------------------------- 1 €=2690 3 0,39 кг
000017 1 €=2890 3 Ц41кг
000018 1 €=2950 3 0,4 2 кг

64 г 1.131.1'23 000069 | <ГА ВДГОСГ 6121-80 С*2Ш 4 9 5 5 5 7 7 9 9 Ю ю 0,02кг

О б о з н а ч е н  и е М а р к а Рис.
€ ,

мм
М асса ,

кг

1131.1-23 ОООЮ О КР1 1050 0,53

- 01 К Р2 1200 0,59

- 0 2 КРЗ
1

1210 0,64

-  03 КР4 1350 0,10

-  04 КР5 1500 0,16

- 0 5 К Р 6 1950 0,98

-0 6 КР7 2100 1,04

-0 7 КР8 2 2610 1,52

'0 8 КР9 2690 1,35

-09 К РЮ 1 2840 1,43

-10 КР11 2950 1,46

---------- 1

1.131.1-23 ОООЮО

ЬМ РК/4 с  
КР1... КР11

Сглдич М А С С А Масштаби. конте В о л ш а

Р СМ.
Т К Б А .

Я/н о т а Росинский
Га. ко нст П а л ь м а н '

г и п  
Ру к . г р .

К Р И 8 А К И Н ЛИС г [ листов 1
Л Е Б Е Д Е В А

Ц Н И И З П  Ж И Л ИЩ АТт.мнж. С а м а р и н а UpL.
I  Н)Л Сммоновл



5 2

Р а з в е р т к а  

9 i

1

§■

<с
Xого

*ооа О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Ко л и ч ес тво  н а  и с п о л н е н и е  i .is i .h j  ооогоо-
Приме-

ЧАНИЕ- 01 02 03 04 05 06 07 08 09
Д  Е Г А Л И

ф5ВрХ ГОСТ 67 2 7 -8 0

/ ш а г  эоо  / БЧ 1 11311-23 000019 €  = 3050 3 0,44 кг

г
МИН.50

000020 £'-3 15 0 3 0,45 кг
000021 €--3290 3 0,47 кг

1 \Г0СТ1 *»<m-6s-KP2 с*» 0000£2 €=3400 3 0,49 кг
f

000023 €--34 50 3 0,50 кг
000024 £-3550 3 0,51 кг
000025 € '3 6 5 0 3 0,52 кг
000026 €=3690 3 0,53 кг
000027 €=4050 3 0,58 КГ
0000£8 е^4150 3 0,60КГ

БЧ 2 1.131.1 -25 000059 4>4Вр1ГОСГ6127-80 €=200 И И 11 12 12 12 13 13 14 14 0,02 кг

О б о з н а ч е н и е М а р к а
i,

м м

М а с с а ,

к г

1.1511-25 000200 КР12 3050 1,54

- 0 1 КР15 3150 1,57

-0 2 КР14 3290 1,63
-0 3 K P I5 3400 1,71

Ш 1 . 1 - 2 3  0 0 0 2 0 0
-0 4 KP1G 3 4 5 0 1,14
-0 5 КР17 3550 1,71 К  А  Р  К / 4  С  

К Р 12  ... К Р  21

СТАДИЯ М а с с а  1Масш таб
н.конт. ВОМЧО̂ А ?

Р см.
ТАБЛ--0 6 КР18 3650 1,62 Н а ч -о ц . Росинским

ГЛК0НС1

гип
Пальм  ан 
Кривлкмн-0 7 КР19 3690 1,65 Аист 1 ли<сто в  1

-0 6 КР20 4050 2,02 Ру к . г р . Лебедева ЦНИИЗП Ж ИЛИЩ АСТИНЖ С а м а р и н а
-0 9 КР21 4150 2 Р 8 СТ инж Симонова



rV
tvi

BN
 [

ю
м1

||
^

пи
сУ

» 
Аа

та
|'ь

з
ж

 m
k
s
n
*

Р д З В Е р Т Ю Ч

г \
/Ш А Г  ЗООГ/
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55

1
<с
ок»
•*»ос О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е

| КОЛИЧЕСТВО И А ИСПОЛНЕНИЕ 1.151.4-2S  O Q O 50oj Приме

мание- 01 02 05 04 05 Об107 0 8 09

А ЕГАЛИ

<р5ВрХ ГОСТ 6 1 2 1 - 8 0 i'
вч_ Т 1.15 1.1-2 5  000029 С - 4 2 0 0 ~ г 0,60 кг

000050 €= 4 2 5 0 X 0,61 кг
000051 € * 4 2 0 0 т 0,62 кг

_ ___ 000032 6 - 4 550 х 0,65 кг
000055 € = 4 4 3 0 х 0,64 кг
000034 " €=4 5 0 0 х 0,65кг
000035 € = 4 6 5 0 х 0,61кг
000036 € = 4 1 5 0 х 0,68кг
000051 € - 4 8 0 0 х 0,69 м
000050 € = 4 8 5 0 5 0,10 кг

_ т 1.15 1.1-2 5  000059 <Ивр1ГОСТ61ЭТ-80 &20Q J 4 X 15 х х х х х ~ЙГ 17 0,02кг

О б о з н а ч е н и е М а р к а
г т ~

мм

М а с с а ,

кг

1.131.1-23 000300 КР22 4200 2,08

-01 КР25 4 2 5 0 2,13

-0 2 КР24 4290 2,16

-0 5 КР25 4 3 5 0 2,19

-0 4 КР26 4 4 5 0 2,22

-0 5 КР27 4500 2.25-

- о б 1 КР 28 4650 2.331

-07 КР29 4 1 5 0 2,56 j

-08 КР50 4 8 0 0 2 ,3 9 j

Г~ ^ КР51 4 8 5 0 2 4 4 !

—

1 1 3 U - 2 3  0 0 0 5 0 0

К А Р К А С  

К Р 2 2 . . . .  К Р 3 1

Ст а д и я М А С С А М а с ш т а б

1Е Ш Г П  П П Ш 2 Ж »
Р С и .

ТАБЛНЛ РЮ ТА 1 г Ь с И Н С К Ш
( X  комет

Т й я К р И А Л 1В 111| Л и с т М  Л И С Т О В  1 1
Ш Ж Л Е Б Е Д Е В А ] т Ш ЦНЖЗП ЖИЛИЩАС тт* CAtiNPUt*1

Х и к о к с  а
*  ***—- —
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Р ИС1

Ш АГ 150

25 чгост 14оэа-б&-кт-2 

одоо

Р и с . Ч
О С ТА Л Ь Н О Е ' РИС .1

ШАГ 100 \

«г
£О-о
-е-

>«сзгогО
юоCZ Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Количество на исполнение 1.13М-23 oqqsoo-Пр и м е -
чание- 01 02 03 04 05 06 07 08 Л9

А е т а л  и

64 i 1.131.1*23 Q00Q61 >̂8АЩ гост 5781-82 Е=2000 2 2 0,79КГ

QQ0062 М ай ГОСТ 5781-82 6=2000 2 2 3 3 1,23кг

000064 М ай ГОСТ 5781-82 6=2000 2 2 3 3 1,78 кг

ф  5 8PI ГОСТ 6727-80

54 г 000054 е=42о 14 20 20 20 20 0,06 кг
000055 Е =450 14 20 20 20 20 0,06 кг

50

Р  ие .з
ОСТАЛЬНОЕ - р и С-1

ШАГ ЮО

50

Об о з н а ч е н  и е МАРКА Рис
Разм еры  , мм МАССА,

КГ&

1.131.1 '23 000500 КР43
1

420 450 2,42

-01 КР44 360 420 2,42

-02 КР45

2

420 450 3,66

-03 КР4б 390 420 3,66

-04 КР47 420 4-50 4,76

-05 КР4& 390 420 4,76

-06 КР43

3

420 450 4,еэ

-07 КР50 390 420 4,83

-08 КР51 420 450 6,54

-0 9 КР52 390 420 6,54

И. КОНТР. Во лко ва
Нм 0TA Р о си н ски й
Гл конст Па л ь м а н  

К р и в а к инГип
"Рук  гр. Леб е д е в а Я '
Ст инж Сам арина

[р|‘ икж С и м о н о м

.131.1 -23 000500

К а р к а с

К Р 4 3  ... К Р  52

Стадия Масса Масштаб

р
См,

TA6A
Лист I л ИСТОВ 1

о д н и а о ж ИЛИЩА

Я г о д е  C G
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1 2
о
ю

юо
с= О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К О Л

р р и м е -

Ч А Н И С

Д е т а л и

БЧ 1 1. 131.1-25 О О О Ю 1
„ ______6-2 8*60 ГОСТЮЯб,..™
Полоса в tTiKn2 г о с т зв о -т г »^ 1 0,34 кг

■ЬЧ 2 000702 <Р8АЩ ГО СТ5181-82 L*200 3 0,08 кг

Н конт.
IlAH T̂A

гип
ТУК.ГР.
Стинж

ЬОМСОВА.
ТЪСИНСШ

Г^КОНС! ПЛЛЬМ АН
KpU BAKUH
Л ебедева
Симонов А

фаЛкг Г

totes*)

1.131.1-23 OQ07OO

И з д е л и е  закладное

М Н  1

[ ш ш к п т й Ш ю Ш

1,1В
Т ’Л истобТ7Ш с

ЦЦИИЗП ж илищ а

Фа р и г  ДЦ

иН
ВЫ

'П
0Л

Л!
11

ОА
ЛИ

СЬ
 и

 д
ат

а!
Ьз

ам
.U

HB
.N

57

Р и с .  1

0 6 О 5 Н А Ч Е Н М Е  Марка Рис М а т е р и а л
Алин/̂  Масс̂

м и кг
«Р 12 АХ ГОСТ 5 1 8 т 650 0,58
<р 12 АХ ГОСТ 5181-82 650 0,58

1.131.1-25 00 0001

Сте р ж е н ь  гнутый 
AH^Ш АН 2

\ ш ш л ш ш ? ж п т г р .

Р см
Т А Б Л

Лист I листов Г 

ЩЧИИЗП ЖИЛИЩА

22096 sx
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Рис.1

j- * 4

Рис.2

г п
4 -^ 4

Р и с .  5

9 0 0 I

О б о з н а ч е н и е МАРКА Рис. М а т е р и а л а,
и м

6,
ММ

Масса

кг

1.131.1*23 000003 АН 5 1 ■ tfBpI ГОСТ 6121-80 120 80 200 0,02

4)1 АН4 (рЛвр! Г0СТ6121-80 140 100 340 0,03

-ог АН5 г tH B p i г о е т & т - в о 100 50 200 0,02
-03 АН6 <1*4 BpI ГОСТ 6171-80 W 0 50 240 0,02
-01 А Н ! 5 <?>8Am ГОСТ 5161-82 — 1200

" Г'-О

И КОНТ 
Начотд
Га . коне 

Т и п

ftPMCOSA , 
РОСИНСКИЙ
ПАЛЬПАН  
КривАКИН

Рв к г р  
Ст.инж
с т . и н ж ]  С и м о н о в а ! ^ -

ЛЕБЕАЕ8А
С а м а р и н а

~ъ

1 1 5 1 .1 -2 3  0 0 0 0 0 5

С т е р ж е н ь  г н у т ы й  

л н з . . .  АН!

СТАДИЯ М а с с а

СМ.
ТАБЛ.

Хй'СТ { А  истоВТ

МАСШТАБ

ЦНИИЗП М И Л И Щ А

22096 Л Q
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У1УУм<

пмп*оЦ; 
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uoN8

И 3 л «г j  . .  „  . ___ _ 59

М АРКА
э л е м е н т а А- I

Л г IY1 л 1 / Г Hb| t!

_  АРМ ДТУРД  КЛ Д С С А

Всего

ИЗДЕ/

Арматура

\И а  ЗАКААДН6 

Прокат м а р к и

IE

В с е г о

Общий

расход 
кг '

A c -  I  | /\- Ж В р - Г класса А-ш Вст Зкп 2
—-— Г------ ~Т~1— Г 0СГ 5781 -82 1 ОСТ 6727'80 1 ГОСТ 5781*82 Г о с т  1ПЗ-76ф12 Итого YM0 Ф12

2,18

2/18~~

ф  14 <Йб $18 Итого ф & фН) !̂ >12 Итого <н Ф5 Итого 4>Ъ Итого -8x60 *6x60 ИтогоПСв4б.2712-150Н.1 0,58 0,58
2,18 1,52 8,40 9,92 12,68 0,40 0,40 0,50 0,50 0,90 I7., 6

ПС В 52 27.12-150ТТ1 0,58 0,58
2,18 1,78 10,02 11,80 14,56 0,40 0,40 0,50 0,50 0,90 15,5ПСВ5&27.12-150М.1 0,58 0,58

Д42 X L 9 1,86 10,56 12,42 16,42 0,40 0,40 0,50 0,50 0,90 t7,3ПСВ б4.27.12-|50И.1 0,58 0,58 1 1
|ЗД2 3,42

—

2,12 12,24 14,36 18,36 0,40 0,40 0 50 0,50 0,90 19,3ПСВ 29.27.12'15QT*U 0,58 0,58 1,36
1,36 1,10 5,76 6,86 8,80 0,4 0 0,40

1

0,50 0,50 0,90 :>// 

12,4 

Т/ 4

ПСВ 35.27.12-150Т-1.1 0,58 0,58 2,18 2,18 1,36 738 8,74 11,50 0,40 0,40 0,50 0,50 0,90ПС8 59.27.12-150141 0,58 0,58
3,42 3,42 1,86 10,62 12,48 16,48 0,40 0,40 0,50 0,50 090ПС 6 6527.12 -15QT-1.1 0,58 0,58
3,42 3,42 1 2,12 12,30 14,42 18,42 0,40 0,40 0,50 0,50

—-T.J.
0,90 19,3

ПСВ 71 27.1М50Т-1.1 0,58 0,58 3,42 3,42 2,20 12,78 14,98 18,98 0,4 о 0,40 0,50 0,50 0,90 19,9ПСВ 46.27.164507-1.1 0,58 0,58
3,42 3.42 1,52 3,40 9,92 13,92 0,40 0,40 0,50 0,50 0,90 1 4,8

ПСВ 52.27.16-150Т-1.1 0,58 0,58 3,42 3,42 1,̂ 8 ‘.0,02 11,80 15,80 о,4о 0,40 0,50 0,50 0,90 16,7
ПСВ 5B.27.16-15DM.1 0,56 0,58 4-94 4,5 4 1,86 10,56 12,42 17,94 0,40 0,40 0,50 0,50 0,90 18,8
ПСВ 64.27.16-I50M.1 0,58 0,58 4,9А 4,94

------------]■ 2,12 t2,24 14,36 19,88 0,40 0,40 0,50 0,50 0,90 20,8
ПСВ29.27.16-150Т-1.1 0,58 0,56 2,18 2,18

-1г
1,10 5,76 6,86 9,62 0,40 0,40 0,50 0,50 0,90 10,5

ПСВ 35.2716-150Т-1.1 0,58 0,58 2,18 2,18 —
1,36 7,38 8,74 11,50 0,40 0,40 0,50 а,50 0,30 12,4

ПСВ 59.2716-150М.1 0,58 0,58 4,94
—

ц-,94 1,86 10,62 12,48 18,00 о,4о 0,40 0,50 0,50 0,90 18,9
ПСВ 65 27.16-150И.1 0,58 0,58 4,94 V * i 1 2,12 12,30 14,42 19,94 0,40 о,4о 0,50 0,50 0,30 20,8
ПСВ 71.27.16-150М.1 0,56 0,58 4,94 4,94 2,20 12,78 14,98 20,50 0,40 0,40 0,50 0,50 0,90 21,4
ПСВ 46.27.12-15071.2.1.1 0,58 0,58 2,18 2,10 5,04 а,з4 7,88 1,64 11,24 (2,88 23,52 0,4 0 0,40 0,50 0,50 Q,90 2 4 ,4
ПСВ 58.27.12*150М.2.1.1 0,58 0,58 2,18 2,18 5,04 2,84 7,88 1,80 12,32 14,12 24,76 0,40 0,40 0,50 0,50 0,90 25,7 _
ПСВ64.27.12-150НД1.1 0,58 0,58 3,42 3,42 5,04 2,84 768 2,06 13,94 16,00 27,88 0,40 0,40 0,50 п е г 0,90

09J

2

25,i
ПСВ52.2712-150М.2.12 0,58

V* jU 1

0,58 2,18 2,П ' 5,04 2,84 7,63 1,72 11,85 13,57 24,21 0,40 0.40 0,50 0.51
ПСВ 23.27.12-150М.2.1.2 0,58 0,58

~̂ 58~

1,56 1,36 5,04 2,84 7,83 1,04 7,59 8,63 18,45 о,4о 0,40 0,50 0,50 0,90 19,4
П СВ 35.27.12* 15DT* 1.2.1.2 0,58 1,36 V W о,04 2,84 7,08 1,30 9.21 10,51 20,33 о,4о 0,40 0,50 0,50 0,90 21,2• — i

ВОЛКОВА 1 1.151.1 -25  OOQOQOPCНач ота Росинский\ ■**£-
Гд конст Па л ь м а н \шкУ

Ведомость расхода
С тадия "Т7ст~ \\ И С Т О  В

Гип К ри ваки н ? Р 1 3
ГУ*.

Ст.н
ГР Леб ед ева л

________
нж. С имоноваI й Р г 7X____ СТАЛИ Ц Н И и а П ж и л и щ А

г?ооё в о



М а р к а

Э Л Е М Е Н Т А

И з д е л и я  А Р М А Т У Р Н Ы Е И  з Д Е Л  и Я з а к л А д н ы е

А Р М А Г У Р А К Л А С С А

В с е г о

А Р М А Т У Р А П р о к а т  м а р к и

В с е г о

О б щ и й

РАк П- I
— А с  - I А - • I 8 р  < 1 к л а с с а А - ш в с т з  К П 2

Г о с т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 ГОСТ 6 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  1 0 3 - 7 6

0 1 2 И ТО ГО 0 1 0 <р\г ф 1 4 ф 16 9 1 8 И ТО ГО фь 0 1 0 0 1 2 И ТО ГО ф 4 0 5 И ТО ГО ф 8 И т о го * 8 * 6 0 -6 x 6 0 И т о го

ПС6 5 9 .2 7 .1 2 -1 5 0 Н 2 А .2 0 ,6 8 0 58 2 ,1 8 2 ,1 8 5 ,0 4 2 ,8 4 7 ,8 8 1 ,8 0 1 2 ,4 5 1 4 ,2 5 2 4 ,8 9 0 ,4 0 О Д О 0 ,5 0 0 ,5 0 0 ,9 0 2 5 ,8

П С В 6 5 2 7 1 М 5 0 Г - 1 .2 .1 .Й 0,58 0 5 3 з , 4 2 3 ,4 2 5 ,0 4 2 ,8 4 7 ,8 8 2 ,0 6 1 4 ,0 7 1 6 ,1 3 2 8 ,0 1 0 ,4  0 О Д О 0 ,5 0 0 ,5 0 0 ,9 0 2 8 ,9

П С В 7 1 • 2 7.12 - 1 5 Q H 2 .1 .2 0 ,5 8 0 58 ^ 4 2 3 ,4 2 5 ,0 4 2 ,8 4 7 ,8 8 2 ,1 4 1 4 ,6 7 1 6 ,8 1 2 8 ,6 9 0 ,4 0 О Д О 0 ,5 0 0 ,5 0 0 ,9 0 2 9 ,6

I1C8 4 0 .2 7 1 M 5 G H .2 .1 .3 0 58 0 5 8 2 ,1 8 2 ,1 8 1 ,8 8 4 , 9 2 2 ,8 4 3 ,6 4 1 , 4 2 1 1 , 1 1 1 2 ,5 3 2 4 ,9 3 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,5 0 0 ,5 0 0 ,9 0 2 5 ,8

ПСВ 5 2 7 712 -15 0 Т -1-2 .1 .1 0 58* 0 58 2 1 8 2 ,1 8 1 ,8 8 9 ,9 6 1 1 ,8 4 1 ,6 8 1 2 ,7 3 1 4 ,4 7 2 9 ,0 7 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,5 0 0 ,5 0 0 ,9 0 3 0 ,0

П С В 5 8 .2 7 1 2 - 1 5 0 М 2 .О 0,58 0 ,5 8 2 ,1 8 2 ,1 8 5 ,0 4 2 ,8 4 ^ 8 8 1 ,7 6 1 2 ,6 1 1 4 ,3 7 2 5 ,0 1 0 ,4 0 0 ,4 0 0 5 0 0,50 0 ,9 0 2 5 ,9

П С 8 б 4 .2 7 1 2 '1 5 0 Н 2 .1 .3 0,58 0 58 з л г 3 ,4 2 5 ,0 4 2 ,8 4 18 8 2 ,0 2 1 4 ,2 5 1 6 ,2 7 2 8 ,1 5 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,5 0 0,50 0 ,9 0 2 9 ,0

ПСБ 29 2 7 1 б '1 5 0 Г -1 2 .1 .2 0,58 0 58 1,-36 1 ,3 6 5 ,0 4 2 ,8 4 7 ,8 8 1 ,0 4 7 ,6 5 8 ,6 9 1 8 ,5 1 0 ,4  0 О Д О 0 ,5 0 0 ,5 0 0 ,9 0 1 9 ,4

ПСВ 3 5 Д 7 .1 6 '1 5 0 т .1  ,V 0 58 0 5 8 г ,18
2 ,1 8 5 ,0 4 2 ,8 4 7 ,8 8 1 ,3 0 8 ,2 7 1 0 ,5 7 2 1 ,2 1 0 ,4 0 0 ,4  о 0 ,5 0 0 ,5 0 0 ,9 0 2 2 ,1

ПСВ 5 9 .2 716'150Т-1 2 .1 .2 . 0 ,58 0,58 з д * 3 ,4 2 5 ,0 4 2 ,8 4 7 ,8 8 1 ,8 0 1 2 ,5 1 1 4 ,3 1 2 6 ,1 9 0 ,4 0 0 ,40 0,50 0 ,5 0 0,90 2 7 ,1

ПСВ 6 5 .2 7 16 -15 D M .2 .1 .2 0(58 0 ,58
4 ,9 4 4 ,8 4 5 ,0 4 2 ,8 4 7 ,8 8 1 ,0 6 1 4 ,1 3 15 ,19 2 8 ,5 9 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,5 0 0 ,5 0 0 9 0 2 9 ,5

ПСВ 71 2 7 16 *15 0 1*1.2 .1 .7 0,58 0,58
4 ,5 4 4 ,3 4 5 ,0 4 2 ,8 4 7 ,8 8 2 ,1 4 1 4 ,7 3 1 6 ,8 7 3 0 ,2 7 □ Д О 0 ,4 0 0 ,5 0 0 ,5 0 0,90 3 1 ,2

ПСВ 2 9 .2 7 J 6 i 5 0 m .1 / i 0,58 0,58 1,3 6
1 ,3 6 5 ,0 4 2 ,8 4 7 ,8 8 1 ,0 4 7 ,7 2 8 ,7 6 1 8 ,5 8 0 ,4 0 О Д О 0 ,5 0 0,50 0 9 0 1 9 ,5

n c B 3 5 .2 7 i 6 - i 5 o m .u 0 ,5 8 0 ,5 8 2 ,1 8 _ 2 , 1 8 5 ,0 4 2 ,8 4 7 ,8 8 1 ,4 0 8 ,3 4 9 ,7 4 2 0 ,3 8 0 ,4 0 а Д о 0 ,5 0 0,50 0 ,9 0 2 1 ,3

ПСВ 5 9 .7 7 16-150Г-1.2Л.Ц 0,5В 0,58 3 , U 3 ,4 2 5 ,0 4 2 ,8 4 7 8 8 2 ,0 8 1 2 ,7 2 1 4 ,8 0 2 6 ,6 8 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,5 0 0 ,5 0 0 ,9 0 2 7 ,6

ПСВ 6 5 .2 716 -150Т-1 .2 .1 .4 0,58 0 ,5 8 4 9 4 4 ,3  4 5 ,0 4 2 ,8 4 7 ,8 8 2 ,1 6 1 3 ,2 0 15 ,3 6 <18/76 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,5 0 0 ,5 0 0 ,9 0 2 9 ,7

ПСВ 71,2 71б ~ 15 0 Г -1.2 .1 .4 0,58 0,58
4 , 9 4 4  3 4 5 ,0 4

п л|.
2 ,8 4 7 ,8 8 2 , 4 * 1 4 ,8 8 1 7 ,3 0 3 0 ,7 0 0 ,4  0 0 ,4 0 0 ,5 0 а ,5 0 0 ,9 0 3 1 ,6

ПСВ 4б 27.16-150Т-13 ,2 0,58 0,58 2 , 1 8 2 ,1 8  
л л а

0(Н
п о / .

7 ,3 8 8 ,3 2 1 ,1 6 7 ,3 2 8 ,4 8 1 0 ,5 6 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,5 0 а, 5о 0 ,9 0 2 0 ,5

ПСВ 5 2 .2 7 16 ' /50Г-1.3.2 0,58 0 ,5 8 г ,18
2 ,1  о
2 1. П

U ,3 4
П Q/i

7 ,3 8 8 ,3 2 1 ,6 0 1 0 ,0 8 1 1 ,6 8 2 2 ,7 6 а,4а О Д О 0,50 0 ,50 0 ,9 0 2 3 ,7

ПСВ 5 8 .2 716 -150T-1.3 .2 0,58 0,58 з д Г 0,9-2 Ц з 4 7 ,3 8 8 ,3 2 1,бТ ГЮ ,6 2 1 2 ,3 0 2 4 ,6 2 0 ,4 0 О Д О 0 ,5 0 0 ,5 0 0 ,9 0 2 5 ,5

ПСВ 6 4 .2 7 1 6 - 1 5 0 Н .3 .2 0,58 0,58 3 ,4 2 3 ,4 2
■J / л

0 ,9 4 7 ,3 8 8 ,3 2 ~ ^ 9 4 1 2 ,3 0 1 4 ,2 4 2 6 ,5 6 О Д О 0 ,4 0 0 ,5 0 0,50 0 ,9 0 2 7 ,5

ПСВ S827.16-15QT-1.A.2 0,58 0 ,5 8 ~ 3 > 2 ^ 3 ,4 2
ТС It о

0 ,9 4
n a fi

1 0 ,6 8 1 1 ,6 2 1 ,6 6 12 ,16 13,62 29,44 0,88 0,88 1,88 0,50 2,38 3,26 32,7

ПС8 58.27.16-|50Т-|А2л 0,58 0,58
3,42 0 ,4 2 0 ,3 4 10,68 11,62 1 ,6 6 12,16 13,82 29,44 0,88 0,88 1,88 0,50 2,38 3,26 32,7

ПСВ 30.27I2-150T-21 1,36
1,36

1,06 _5,88 6,94 8,3 0,40 о Д о 0,50 0,50 0,90 9,2

131.1 "23 QQOOOOPC
Аист

2РОЭ6 Si
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И З Д Е Л И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

М а р к а

Э Л ЕМ Е Н ТА

А р м а т у р а  к л а с с а

Нр р г п

Арматура Прокат м а р к и

В с е г о

О б щ и й

расход

к г
А - I  A c  - J L  А - 1 8 Р  - I Класса А -  Ж ест ЗКП2

ГОСТ 5781 '82 Гост 6727-80 1оСТ5731'82 Гост 103-76

ф  12 И т о г о ^10 ф п ф\4 916 ф\Ъ И т о г о ф 8 ^ 1 0 у 12 Итого * 4 Ф 5 Итого Фь Итого -8x60 -6 x 6 0 И т о г о

псвзб.г7.1гн50т-2И 2,18 2,18 1,32 7,56 8,88 11,06 0 , 4 0 0 ,4 о 0,50 0,50 0,90 1 2 ~

ПС6 60 17.12-150:-2.1 3 . 4 * 3,41 2,00 11,88 13,88 17,30 0,40 0 ,4 0 0,50 0,50 0,90 16,1

ПСВ 66.2712-150Г-2.1 з . м 3,41 2,08 12,42 14,50 17,92 0,40 о , 4 о 0,50 0,50 0,90 18,8
ПС8 72.2.712-150Г-2.1 з А * 3,42 2.16 12,90 15,06 18,48 0,40 0 , 4 о 0,50 0,50 0,90 19,4
пев 30.27.ie-i50T-2.2.i2 1,36 1,36 5 , 0 4 2 , 8 4 7,88 0,96 7 ,7 1 8,67 17,91 0 4 0 0,4-0 0,50 0 ,5 0 0,90 18,8

ПОВ 36.2712*150Г'2.2.12 1,36 1,36 5,04 2,84 7,88 1,22 9,33 10,55 1 9 ,7 9 0,4-0 о.4о 0,50 0,50 0,90 20,7

ПСВ 602712-150T-2.2.U г . 1 б 2.16 5,04 2,64 7,88 1,90 1 3 ,7 1 15,61 25,67 0,40 0,4о 0,50 050 0,90 26,6

ПС8 66 2 7 1 2 -1 5 а Г -2 2 Л 2 з , 4 г 3,42 5,04 2,84 7 ,8 8 1,98 14.13 16,17 27,47 0,40 0,40 0,50 0,50 0,90 28,4

ПСВ 72.271М50Т-2.2Л2 з , м 3,41 5,04 2,84 7,88 1,06 1 4 ,7 3 1 6 ,7 9 2 8 ,0 3 0,4о 0,40 0,50 0,50 0,90 2 3 ,0

ПСВ 3 0 2 71 6 -15 0 Г -2 .1 2,18 2,18 1,06 5,88 6,94 9,12 о,4а 0 ,4 0 0,50 0,50 0,90 10 ,0
ПС8 36.27.16-150Г'2 1 2,18 2,18 1,32 7 5 6 8,88 1 1 ,0 6 0,40 0,40 0,50 0,50 0,90 1 2 ,0

ПСВ 60.27.l6-t50r-2.1 4,34 4,34 2,00 11.88 13,88 18,82 о , 4 о 0,40 0,50 0,50 0,90 19,7

ПСВ 66.27. J 6 i  БОТ-2 .1 4,94 4 ,3 4 2,08 12,42 14,50 19,44 а,4о 0,40 0,50 0,50 0,90 20,3

ПСВ 72 27I6-I50T-21 4,94 4 . 9 4 2,16 12.90 15.06 2 0 ,0 0 0,40 0,40 0,50 0,50 0,30 20,3

П СВ 30.27.16 ’ 15 0 Г-2 .2 А А 1,36 1,36 5,04 2,84 7,88 0,96 7,77 8,73 17,97 о,4о 0,40 0,50 0,50 0,90 18,9

ПСВ 36.2716-1507-2.2.4.2 2,18 2,18 5,04 2,84 7,88 1 ,2 2 9 ,3 3 10,6! 20,67 0,40 0,40 0,50 0,50 0,90 2 1 ,6
ПСВ 6 0 .2 7 l6 i5 Q T - 2 2 .t 2 3,41 3,41 5,04 2,84 7,88 1,30 13,77 15,67 26,37 0,40 0,40 0,50 0,50 0,90 27,9

ПСВ 6 6 .2 716 -15 0 Г-2 .2 .1Д 4 , 3 4 4 , 9 4 5,о4 1,84 7,88 1,98 14,25 1 6 2 3 29,05 0,40 0,40 0,5 0,50 0,90 30,0
‘ ПСВ 72  2 7 1 6 i5 Q T '2 .2 .1 .2 4 , з 4 4 , з 4 5,04 2,84 7,88 2,06 14,79 16,85 29,67 0,4о 0,40 0,5 0,50 0,90 30,6

ПСВ 3 0 2 7 .l 6 i 5 0 r - 2 2 .t4 1,36 1,36 5 ,о  4 2.84 7,88 1,24 7,98 9,22 18,46 0,40 0,40 0,5 0,50 0,90 19,4
ПСВ36 7716 -15 0 Г-2 .2Л .4 2,18 2,18 5,04 2,84 7,88 1.32 8,46 9,78 19,84 о,4о Q 4 0 0,50 0,50 0 ,9 0 20,7

-П е В б 0 2 7 .1 6 -!5 0 Г '2 2 .1 .4 3,41 3,42 5,04 2,84 7,88 2,00 12,66 14,66 25,96 0,40 0,4о 0,50 0,50 0 ,9 0 26,9

П С В 6 6 .2 7.16 '15 0 Г-2 .2 .1Л 4 , 9 4 4,94 1,8Ь 4,32 2.84 9,64 2,08 14,04 16,12 30,7 0,40 0,4о 0,50 0,50 0,30 31,6

ПСВ 7 2 .2 7 i 6 i 50Т-2 .2 .1 .4 4,34 4 , 9 4 1,88 3.36 ■ 11,84 2.з4 15,72 18,06 34,а4 0,4о 0,40 0,50 0,50 0,90 35,7

И З Д Е Л И Я  З А К Л А Д Н Ы Е

1 .  1 5 1 . 1  - 2 3  0 0 0 0 0 0  P C
Лист

ггоэе 68 <РоРМАТ дз
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Код и м арки  изд ели я , количество нл м арку:ъ.

ъ с
оо.
и

Q-WU
2:озг

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА. 

И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ МАТЕРИАЛА ЕА-

ИЗМ-

1
ОМ

Й 7
vDt-
~Г о

с=. I

•
ОМ

Ы 7
СМ 1т»-
г ?
е  |

см
Кт:СМ~»“

S s
t=T

1CM

CNI

s S
e: i

CM
N- ̂ 7 CM
oS i«М
(O °5_J 1Г»
t=T

»
CM

«?f

CD in CJ — nr «

ics
tS K~-
£ 7cn
^ оCO in
c  7

i
CM

см T 
in Д

о 
СО inCJ -fC= 1

i
CM-r*
к  • 

£  о
ё т

«<x>

Й*:

g o  
= T

vOV
cm
Csl *Ш E
S S
t= .

(
VD

Й Г  * -▼*
00 *
t o
tr 1

1
v£
IS
гт (

* £  и -»•C= l

ii
tS^ CM —

1
S £c= 1

i
vs

«9 T  In
» °Ш in о ■*- cr ,

i
VO•«-
<S-«-
cn 1 in »- 
cfiOо !£}C i

i

cS r- N J  
in » 
10 t-
s S
C 1

( Изделия  арм л турн ы б

2 Арматура стержневая класса Л-1 пш вйг

3 01Z, КГ 0933 000811001010 166 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,56 0,58 0,56 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58
ч Арматура стержневая класса Ac-Iгост5781-82

ь #10, кг 0933 2705 НМ 1022166 1̂ 36
012, кг 0833 270511001022 Тбб

--— — --- -- — _____
6 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18
7 014, кг 0033 270511001022 166 3,02 3,02 3,42 3,42 3,42 3,42 3,42
8 0 1 6 , кг 0933 27051100 1022166 4,94 4,94 4,94 4,94
3 Арматура стержневая класса А-Шш 5781-82

10 08 , К Г 0939 000011001030

11 010 , кг 0933 0000(1001030

12 012, КГ 0933 00001100Ш

13 Арматура проволочим класса Вр-хгостбшо

14 04, кг 1213 0000 8Ш 0110 166 1.52 1,78 4,86 2,12 < JL 1,36 1,86 2,12 2,20 4,52 1,78 1,86 2,12 a ° 1,36 1,86 2,12
15 05, кг 1213 0000 81830110 366 8,40 10,02 10,56 12,24 5,76 7,38 10,62 12,30 <2,76 8,40 10,02 10,56 12,24 5,76 7,38 10,62 12.50
16 Изделия  закладны е

17 Арматура стержневая класса А-ШГ0СТ5781-82

16 06 , КГ 0931 000011001030 166 0,40 О, АО 0,40 0,40 0,40 0,40 0,00 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40

10 Прокат марки Вст 3 кп2 ГОСТ 380 -7114
2.0 ПОЛОСА 6*60 го с т  103-76 КГ 093111291310 0800 166 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 ~6,5o~ 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50
21 ПОЛОСА 8*60 ГОСТ 103-76, КГ

1________
~

M 3 H - 2 3  0 0 0 0 0 0  Р М
[H. Ш Т Р ВО Л КО ВА

РоСННСЕИИ

ГА • KQH.OJ. П АЛЬМ АН-л

--- В е д о м о с т ь  р а с х о д а  

м а т е р и а л о в

Г г Г Г Г П П Т Т н И  R T R I i l . e  1
ги п К р и б а к и н Р  I 1 I 10

Ц Н И И Э П  жилища
РУК.ГР. A e & e a e s a ,jkl>/<,•£&
CT ИНЖ- Си м о н о в а

CT ИНЖ. Са м а р и н а !

Копировал  г г о э б  6 3  Фо р м а т л з
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S

О
й-
у-
и

й.
U1
X
о

Н А Й М Е  Н 08АИИ Е М АТЕРИ АЛА  

И ЕД ИНИЦЫ  И ЗМ ЕР ЕН И Я МАТЕРИАЛА
ел

И5М

1
<\»

с\1

е ё  
*= 1

1
OJ
t~~OJ'T
ы  т  
w  £

а  Т

»
СМ

ts-r-СМ .̂ 1
«6 4 
Ш н~
ti> о(J If)
«=7

1
CJ
t- 'T- 
СМ ^
л* 1
VO У-

s °
*= i

1
oJ

ы  7
-.4 Д  

о
. > £c: ,

i
CM■«“

CM -r- 
1П 4 
pO b-

o S
C= 1

CM

't_ 
CM —'

K»±

s g
S= \

l
CM

' ^  
CM —■ . 1 
if) V-
vo о
OD tf>
c T

CM
Г-’ 'T 
oj -y

?  Jr

I ?

VO

ЧГ-CM ^
h® T5Г )—

s  s
c= 7

i
VO
t- T
CM 'T- 
СМ 1 
UD b-

s  2d  ,

vjB
nr
Г*- *-CM
oti »

m in о  —- 
er ,

t> «-
CM ^
=f 1
VS H

s  ёc: i

»
VO

Ь  nr 
CM -c 
<n * Ы i-
g S
cr 7

Vf>-*-
C- •*— CM
If) 1

Cl 1

VO

c4 —-
<ri \ in *- 
со О 
o  ^
cr T

1
V£

T
U) *'•'
4» vl
CD .О o  In
«= 7

Итого СТАЛИ АРМАТУРНОЙ > к г Тб ь 13,1 О 45,00 16,30 .8,Ь015,2D 11,90 16,80 18,83 19,40 14,30 16,20 18,30 20,30 10,00 4),90 48,40 eo,§o
ИТОГО ПРОКАТА, КГ 466 0,50 0,50 Р.ЕО 0,50 3,50 " w "

----— -------— — — —-—-—
2 0,50 0,50 050 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0 ,5 0 0,50
3 Итого СТАКИ & НАТУРАЛЬНОЙ массе, кг 166 13,60 15,50 17, ТО 19.30 V ? 0 12;40 17/Ю 1930 19,90 14,80 16,70 18,80 20,80 10,50 12,40 18,90 20,80
4 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТ/. ______________ ____ _____

0,50 0,59 0,50Ь СТАЛЬ крупносортная ; кг 0331 И241310 0800 166 0,50 0 50 0,50 ~0,5O 0,5(T 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50
6

7 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ ; кг 0935 0000 П001010 166 НД6 _2J6 4,Ь0 4,00 > Y 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 5,52 5,92 2,76 2,76 5,52 5,02
8 0933 2705 т  т

1
_9̂ 0933 000011001030 i

10 КАТАНКА , к г 0934 0000 11001030 166 0,40 0,40 0,40 o *;cT 0,40 ~^4G 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0(40 0,40 0,40 0,40

\\ МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО
I

12 НАЗНАЧЕНИЯ , к г И З  0000 №30110 166 9,82 11,80 12,24 1 V 6 M fc 6,74 12,48 14,32 44,98 9,92 41,80 12,42 14,36 6,86 8,74 12,48 14,42

\ъ ИТОГО СТАЛИ, ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ Д-1, КГ 166 18,87 м~ъч 2*,05 26,90 12 37
I. - - . . 1814 24/4 26,99 27̂ 84 20,37 23,1 V 25,89 28,74 14,37 17,14 25,97 28,83

14 ТОЖЕ К СТАЛИ С тЗ , кг 166 0,50 а,5о 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50

ТОН МАРКИ М150 , 574512Й 53 113 1,46 С е л ' ! 0,91 l i o " ’1,86 2,05 2^24 1,95 2 ^ Г 2,46 2,74 4,24 1,46 2,4 8 2,74

46 По ртл а н д ц ем ен т  м а р к и  М 4 0 0 , Т 573112000Т 166 0,42 <\Ч7~ : 0,5 8 0,26 0,32 0,53 0,58 0,64 0 5 6 o X 0,70 0,77 0,34 0,40. 0,74 0,78

«э и з 4 4 -гъ  оооооо РМ
ЛИСТ

2

ю э с  G't
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Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

Итого СТАЛИ А Р М А Т У Р Н О Й , К Г

ИТОГО ПРОКАТА, К Г

И т о го  с та л и  в натуральной  м ассе, кг

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ:

СТАЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , К Г

СТАЛЬ М Е Л К О С О Р Т Н А Я  , К Г

К А Т А Н К А , КГ

М ЕТ А Л Л О И З Д Е Л И Я  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Г О

Н А З Н А Ч Е Н И Я , КГ

ИТОГО СТАЛИ, ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A -I, КГ

ТОЖЕ К СТАЛИ СтЗ КГ

В е г о й  м а р к и  М 1 5 0 , м

По р тл а н д ц е м е н т  м а р к и  М 4 0 0 ,  т

Код

М АТЕРИАЛА

0 9 3 U W  43400800

0933 0000 1400 {010

0933 2705 4400 4022

0933 0000 {{001030

0934 0 0 0 0 Ш И Ш

12*3 0 000 8483 0110

5745121453

5734420004

Ч -

и з м .

468

166

46 6

166

466

1ЬЬ

65

VC

g S

«=т

20,50

0 ,5 0

24,40

0 ,5 0

5,52

0 ,4 0

R 3 8

« сс

N
СМ

е й  
=1

ГчС

•
т  т-"
Is ' СМ «М
об "7
“ V  
«£1 о  
о  in
с 7

и

• 'г_. с*-*-

N  -чг
ct- • Vi) н-

«= 1

М а р к  ̂ и з д е л и я , коли чество  н а  м а р к у

• Csl

6- ыСМ ̂  
СМ , 
1П ^
е е  
«=.

1
СМ СГ

«м -*■ 
oi «СМ *-
е й
с  ,

tn

cOQ о  In
«=7

1 с*

tM N

E S  
s i  
*= ,

1

In  , 
VP »—
*  sо  ^
«=7

1V—
£

OJ

s d
ei t
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ef -чг

<m
of ^ 
£*!-
cO IP
o  •«•

i* !
cM ,r-
cj «* 
<H •<*

ю о

C= »

. ^ 
<M ^

a  
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23,90 25,20 28,30 24,бо 48,90 20,70 25,30 28,40 29,10 25,30 29,50 25,40 28,50 18,90 21,60 26~6o
0.5О1 0,50 0,50 0,5о 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,5O o,so
24,40 25,70 28,80

J ! lL° 49,40 21,20 25,80 26,90 29,60 25.81 30,00 25;90 29,00 19,40 22,(0 27,10~

о,ьо О.Ь'о 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0 ,50

_
ь,ьи 5,60 6,84 5, SO 4,78 4,7 8 5,60 6,84 6,84 10,52 12,72 5,60 6,84 4,78 5 ,6 0 6,84

5,ЧЧ 5,44 5,44 5,ЧЧ 5,44 5,44 5,44 5,44 5,44 2,28 2,28 5; 44 5,44 5,44 5,44 5,44

12,88 14,12 16,00 43,57 8,63 10,51 44,25 16,13 16,91 12,53 14,47 14,37 16,27 8,69 10,57 19,31

54,48 36,32 40,58 35,51 27,25 30,04 36,51 40,77 41.77 36.49 42,49 36,68 40,98 27,33 34,10 38,10

О ^ Г 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0, SO 0,5*0

1,24 1,62 1,81 1,43 0,69 0,68 1,64 1,83 2,02 1,24 1,43 1,62 1,81 0,91 1,1 G 2,48»

0,35 0,46 0,52 0,41 0,20 0,25 0,47 0,52 0,S8 0,35 0,41 0,46 0,52 0,26 0,33 0,62
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Код Код И М  А. Р К А  И З Д Е Л И Я ,  К О Л И Ч Е С Т В О  И А  М А Р К У
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G
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Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

И  Е Д И Н И Ц Ы  И З М Е Р Е Н И Я М А Т Е Р И А Л А Е А -
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d  •Jr
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c£
c^'v:
cm  cm

d  1V© l -  

t= 4

i
CM

см ем 
СО Д  
«  О
s i ecs ,

1 И з д е л и е  а р м а т у р н ы е

2 А р м а т у р а  с т е р ж н е в а я  к л а с с а  А - 1 Г Ш 5 Ш 2

0 ,5 83 0)2,  № 0933 00001100101016 6 о ,5 8 0,58 0 ,5 8 0 ,5 8 0 ,5 8 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0 ,5 8 0 ,5 8

<1А р м а т у р а  с т е р ж н е в а я  к л а с с а  Ас* 1 П Ш 8 1 - 8 2
5 0)0,  к г 0933 270511001022 166 1,36
6 0 ) 2 ,  К Г 0933 2705 1(001022 166 2 ,18 2,18 2,18 2 ,18
7 0 ) 4 ,  К Г 0933 2 70 5 1Ш01022 166 3 ,4 2 3 ,4 2 3 ,4 2 3 ,4 2 3 ,4 2 з ,4 е

3 , 4 2 ”8 0 1 6 ,  К Г 0933 270511001022 166 4 ,8 4 4 ,9 4 4 ,9 4 4 ,9 4

3 Ар м а т у р а  с т е р ж н е в а я  к л а с с а  А-8ГОСТ5781-82

<0 Р8, К Г 0934 0000 1100 юзо 166 5 ,0 4 5,04 5,04 5 ,0 4 5,04 5 ,0 4 5,04 0(94 0 ,9 4 0 ,9 4 0 ,9 4 0 ,9 4 0 ,9 4

11 ФЮ,  к г 0 9 »  оооод аиозо 166 7 ,3 8 7 ,3 8 7 ,3 8  | 7 ,3 8

12
\ъ
14

0 ) 2 ,  К Г 0933 0 0 0 0 11001030 166 2 ,8 4 2 ,8 4 2 ,8 4 2 ,0 4 2 ,8 4 2 ,8 4 2 ,8 4 10,58 10,68
Ар м а т у р а  п р о в о л о ч н а я  к л а с с а  Вр- 1 г о с т ш 7-8о

0 4 ,  к г 1213 0000 8183 ОНО 166 1 ,0 6 8 ,1 4 1 ,0 4 1,4 0 2,06 2 ,1 6 2 ,4 2 1 ,1 6 1,6 0 1,68 1,94 1,66 1,66 1 ,0 6 1,3 2 2,00 2 ,0 8
«5 0 5 ,  К Г 1213 0000 818)0110 166 1 4 ,3 1 4 ,7 3 7 ,7 2 8 ,3 4 1 2 ,7 2 13,20 14 ,8 8 7 ,3 2 1 0 ,0 6 10 ,6 2 12 ,30 12 ,16 1 2 ,1 6 5 ,6 8 7 ,5 6 11,88 1 2 ,4 2

<6 И з д е л и я  з а к а а д н ы е

П

18
А р м а т у р а  с т е р ж н е в а я  к л а с с а  М В п ш в Ш

00,  к г 0934 0 0 00110010И 1 6 6 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,4 0 о ,ч о 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,4 0 0,88 0,88 0,40 0 ,4 0 0,40 0 ,4 0
1$ Пр о к а т  м а р к и  & с тЗ к п 2  ГО С ТЗ8О -71*

20 ПОЛОСА 6 * 6 0  ГО С Т 1 0 3 - 7 6 ,  К Г 093М 12Ч13100800 16 6 0 ,5 0 0,50 0 (5 O 0,50 0,50 0 ,5 0 0,50 0.SO 0 ,5 0 0 ,5 0 0,50 0,50 0,50 0 ,5 0 0,50

21 ПОЛ ОСА 8 * 6 0  ГО С Т 1 0 3 - 7 6 ,  К Г 1 ,8 8 1,8 8

1 . 1 3 1 . 1 - 2 3  0 0 0 0 0 0  Р М
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s  §t= 1

CD C*
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S  Д 
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<
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*cf
CJ ̂
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CJ
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c= 7

CJ
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ts.' v-CJ -CJ CD , CD W_p  c_> (r>
4 ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ, КГ 466 29,00 30,70 19,00 20,80 27,10 29,20

-------- 1l i j o 20,00 23,20 25,00 27,00 50,82 30,82 6,70 7^50 4 7 a
t= 7  

0  (TrT
а ИТОГО ПРОКАТА, КГ 166 0,50 0(5O 0 ,5 0 0,50 0,60 q,5o 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 4 ,8 8 4,88 0,50 0,5o~~
3 Йгаго СТАЛИ в НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ, кг 466 23,50 34,20 US^O 24,30

0,50

27,60, 29,70 Ц  во 20,50 23,70 25,50 27,50 32,70 32,70 9 ,2 0 42,00 [Гв,2о 48, 6 01 A В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ
0934 «241310 0800 466 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50^ 0,50 Q50 0 5 05 СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ) КГ 4,88 4,88 0,50 0,5(Г 0,50 0,50

~6fiH 8,3<F ~8 ? 6

hJ -----

7 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ , КГ 0 9 33 000011001010 466 8,36 8,36 4,78 5,60 10,14 40,44^ 44,38 U,?8 44,68 44,68 13* г, 4 8 3,92 ъ ,ч г
J 0935 270514004022 1

8 09Я оош ш  д а

5,44
),r

5,44

|

4Q_ КАТАНКА, КГ 0934 0 000 44001030 166 Гу **Г 5,44 5 ЧЧ
\— 1

5,44^

45,36
44,48

5,44

17,30
44,33

8,48
28,66

I , ЬЧ

I I ,  6 8  

33,36 
0,50

I K

42,30
3577

i - ? 1! 4 ,82 4,82 0,40 0,40 0,40
41 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО

14,24
38,62

12 НАЗНАЧЕНИЯ, КГ 1213 0000 8(83 ОНО466 4536 46,87 ~I,76 v ^ r 14,80 43,82
45,30

Тз,82 6 9 4 8 ,8 8 13,88 14,50
43 Итого СТАЛИ,ПРИВЕДШШЙ К КЛАССУ А-I, КГ 466

466
44,23
0,50

43,70
050

27,45 29,88 38,82 45,30 12.68 16,76 25,61 26,53

4A ТОЖЕ К СТАЛИ СТЗ, КГ 0,50 0 ,5 0 0,So 0,5o 0,50 0,5o 0,50 0,50 4,8 8 4,88 Q,50 0,50 0,5o 0,50

15 Бетон марки М4 5 0  , м 3 5745(24153 
573412 0001

~мз
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г ,4 4
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2,69

0,77

0,94 3,16 2,18 ~ 2 №
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1,48

6,42

4,74

0,50

4,99

0,57

2,24

0,fi9

4,95 

0 56

4.95 0,92 4,87 2 ,0 6

46 Портландцемент м а рк и  МДОО, т ~ J № l 0,33 0,62 0,56 0,26 0,32 0,53 0,59
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К о д Код  И МАРКЛ ИЗД ЕЛ И Я , КОЛИЧЕСТВО НА М А Р К У

5
ОСс.
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о
а
кИ
Zо

Наи м ен о ван и е  материала

И ЕДИНИЦА! ИЗМЕРЕНИЯ МАТЕРИАЛА НД.

ИЗМ.

1

Г- ciOf 1
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сМ
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л in V) — СГ 1
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с  т

1
со
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с: 1

1

см Ы 
6 « КО к-
S®с= 1

f
Ф
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V» 1 CD к- 
rfr С 
О £ 
*=■ 1

1

V
*9 смCJ 1 t-~ к—
соCJ 1г> 
CZ ,

OJ

ч- см 
см 04

иС= 1

• ol

СО 1 КТ *-
о § 
1= 1

3
и> Т. *
С-’ <4СМ СМ
S £

с= 1

d  1 .СО ч-
С1 СМ
®f СМ Ш 1 СВ *—
to РС>
С т

ol 
• *
со .

S it= i

<r
со
CM CM
d Д 
»o о
S Юt= 1

1 Изделия арм атурны е

2 №мАПРА СТЕРЖНЕВАЯ класса А-1Г0СТ5Ш2

3 012, КГ 0933 0000 «00 ш

4 Арматура стержнеьм шсслАс-»Г0С1578Ш

5 010, КГ 0933270511001022 ЦС 1,36 1,36 1.36 1,56

6 012, КГ 0935 270511001022 966 2,18 2,18 2,18 2,18

7 01Д, кг 0933 27051100 Ш 166 3,Д2 J5.42 3,42. 3,42
8 <016, КГ 0933 270S 11001022 166 4,94 4,94 4,94 3,94 4,94
3 Арматура стержневая кааоаУ !гост570{-Я2

10 08, КГ 0539 0000 11001030 166 5,04 5,04 5,04 5,04 5,04 5,04 5,04 5,04 5,04 504 5,04
19 0 Ю ,  КГ 0933 0000 1100 ПВО

12 012, КГ 0533 0000 11001030 166 2,89 2,84 2,84 2,84 2,84 2,84 2,84 2,84 г,84 2,84 2,84
13 Арматура проволочная классае^цкшачю .

<3 0 4 , кг 1213 0000 81830110 166 2,96 0,96 1,22 1,90 9,98 2,06 1,06 3,32 2,00 2,08 2,16 0,36 9,22 1,90 1,98 £.06 1,24
15 05, КГ 1213 0000 8183 ОНО 166 12,90 7,71 9,35 13,79 94,19 14,73 5,83 7,56 19,88 12,42 12,9о 7,77 9,39 93,7 7 14,25 1П,79 798
16 Изделия закладные

17 Арматура стержневая класса А-®Гост578Ш

18 0 8 , КГ 0539000011001030 966 1до~ 0,40 0/10 ° Ж 0/0 0,40 0,40 0,40 0,40 0/0 0/0 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0/0
19 Прокат марки 6стЗкп2 гост 380-79*

20 Полоса блбо го с тш -76, кг m  ш ш о т а 966 0,50 ж 0,50 0,5СП 0,50 0,50 0,50 050 0,50 . 0,50 0.50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50
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Код КоЬ и Марка  изделия, количество НА МАРКУ

001 *- U
aШ
E
о31

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА. 
И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ МАТЕРИАЛА ЕА-

изм

1
Sfx-
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5Г°сО ф о^г СГ 1

о1CN-*-
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S S
СТ
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S
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fu>
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m g и *?C 1

1vo

«  wо  •U> il
S  is 1= »

i

; ojtx
s -r

; s §*= i
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1 СЧ 1 t- ►
1 (Л C

c '

1 »  Ют
t—- «N

■ 2 дm
3 cQ о■> у  IT

c  7

i i «■
:

1 *• il in *-
о £ *= 1

J , ^ 
: ко >- 
; ^  is ; cj сч
; s  о
! S i ?cr 1

1 1 оu>
Cs

M> .u> £
s §  *=■ \

» <M

! cJi <s <>,
; й д
; j ? scr ,

, ^  a> "7
<s <mO i
s ic: ,

f Итого стам арматурной, кг -166 18,90 18,30 20,20 26,ю 27,30 28,5c 9,50 11,50 19,20 49fSC1 20 40 ЩН0 21,10 27,40 29,50 3o,io 48,90
2 Итого проката, кг 166 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 050
5 Итого стали в натуральной массе, мг 466 49,40 18,80 20,70 26,60 28,40 29,00 10,00 42,00 49,70 20,ЪС 2Q,9( 4890 24,60 27,9c 30,00 3060 49,40
4 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУСОРТАМЕНТУ: » —Z1
5 СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ, кг 09314124 13(0ОМС 466 0,50 0,50 0,50 0,50 o,so 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 050 0,50 0,50 0,50 0 50
6 —1___ vr M

7 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, КГ 0933 00001400ЮЮ166 3,42 4,20 4,20 5,02 6,26 6,26 2,18 2,18 4,S4 4,54 4,94 4,20 5,02 6,26 7,79 7,7в 4 ,20
6 0933 270511001022 i

S 0933 000011001030
40 КАТАНКА, КГ 093Н 0000 11001030 466 0,40 5,44 5,44 5.ЧЧ 5,44 5,44 0f40 0,40 0,40 0,40 0,40 5,44 5,44 5,44 5[44 5J44 5,44
14 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО
42 НАЗНАЧЕНИЯ j КГ 1213 000081630110 466 15,06 8,67 10~55~ 45,64 16,17 46,79 6,94 8,88 13,88 14,50 45,06 8,75 40 61 45,67 16,23 46,85 9 ,22
43 Итого стали, приведенной к классу А-1# кг 166 27,35 26,73 29,50 Ъ1, 93 40,25 44,46 13,91 16,76 27,45 28,37 29,18 26,82

——L---
30,58 39,52 44,14 4309 27,54

44 ТОЖЕ к СТАЛИ СтЗ, КГ 466 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,5O 0,50
45 Бетон марки М450 , м * 5745121153 443 2,26 ОДО 0,89 Сб?_ 1,84 1^04 \гъ _ y e 2£Q 2,75 3,01 0,93 1,19 2,20 2,45 2,74 0,93
46 ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ МАРКИ М400, т 5731120001 166 0,64 0,20 0~25 0,47 0,52 0,58 0,35 0,42 0t7\ 0,78 0,86 0,26 0,34 063 0,70 0,77 0,26--1----

03tасi

1

*-£
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____ !
<
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Код Код И МАРКА ИЗДЕЛИЯ , КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ
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Га
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Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЕ МАТЕРИАЛА

—
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«чг
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S £
е ё
«= t

«От-

N«4 
«  1 в  к
е ё

,<г 

m о
с Т

7™ т--------

4 ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

2 АРМЛТУРЛ СТЕРЖНЕВАЯ K̂ CCAAir0tTS78(~B2
3 042, КГ ОШ ООООШЮШ
4 Арматура стержневая класса ̂ - Ц п т ю ш

—

5 010, № № » № « № 466
4666 012. КГ а т г т ш т 2.48

7 0 1 4 , КГ ю г т м т 466
8 0 16 , КГ т ж в т ж 466 д.еч 4,39
9 Арматура стержневая классаА-йПКТ578Ь82

466 5 ,И 5.6Т40 0 8 , КГ ИМ OOO04UO483O 188 4,88
41 040 , ЙГ о в о о о о ш ю * 166 4,92
42 0 1 2 , КГ № М М « 466 2,89 2,89 2,89 9,96
43 Арматура проволочная класса вкШсгсшв
44 fa*Г « з к и п я щ 166 f,52 2,00 £,Ов 2,34
4S

*S

и в  оооо ш о п а 466 8,96 42,66 49,04 15,72
46 И зделия закл ад н ы е
47 Арматура стевкневая класса А-|Г0П5й ш

48 0 в ,  КГ 0994000011001(00 466 0 ,« 0,90 0,90 0,40
43 Прокат марки ВстЗ ш 2 г т з в о -7 4 *
2о ПОКОСА 6*60 ГОСТ 103-76f И ” Qfii 4124 49Ш 0800 466 еда Q fiQ 0,50 0,50

]

1
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ггоэе и ?<1РМАТ к Ъ



X
2
о
о_
Ш
Zоас

Наименование материала

И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

К о д Код И МАРКА ИЗДЕЛИЯ/ КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ

материала
ЕД.

изм.

. -г «в
S  С4 

1К* >— о о «л cz Т

| ^  vÔ
?<И 04 О •УО t-
с  <

) ST

0 4  W  

и  £
с  s

• >=г
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4 Итого СТАЛИ АРМАТУРНОЙ/ КГ 466 20,20 26,4(0 34,40 35,20 \
\ |

2 Итого ПРОКАТА, КГ 466 0,50 0(5о 0,50 0,50
"Н

3 Итого СТАЛИ В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ, КГ 466 20,70 26,90 34,60 35,70

4 BTQM ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ'
5 СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ, КГ 0934 442М 4340 080(3 466 0,50 0,50 0,50 0,50
(о
7 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, КГ 09330000 440040(0 466 5,02 6,26 42,70 44,90

6 ого 2705 дада
3 05В омо инода
40 КАТАНКА, КГ 0934 0000 моош 466 5,ЧЧ 5,ЧЧ 2,28 г , г г
И МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО
42 и м н м е н и я , кг <245 0000 8183 01(0 466 9,78 14,66 46,42 48,06
45 Итого СТАЛИ, ПРИВЕДЕННОЙ mACCYA-Î 166 2936 3803 44,53 50,53

44 ТОЖЕ К СТАЛИ СтЗ, КГ 166 0,50 0,50 0,50 0,50

45 Бетон марки М450, м * 57454244 53 443 1,19 2,20 2,Н5 2,74
46 Портландцемент марки МДОО, т 5731120004 468 0,34 0,62 0,70 0,77
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