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1, Общ ая  часть

1.1. Оголовки с плАТфОРменным опиРАнием на сваи разработаны 
на основания и в соответствии с заданием ГоскомАРхитектуры, 
утвержденным 12 С2 1986г. и ПРеднАЗИАчены для проектирования 
и строительства свайных фундАментов жилых и общественных 
зданий на обычных и вечна мерзлы* ГРУНТАХ.

1.2. & основу разработки  чертежей оголовков положены 
следующие зад ач  и :

а) повышение несущей способности оголовков и их сопряжении 
со сваями (преимущественно на внецснтрсиные нагрузки) ;

б) повышение трещиностойкости сва й н ы х  оголовков;
в) снижение мАтеРидлоемкости •.
2) сокРАшвиие объемов м о к р ы х  процессов на монтлже.

Решение поставленных задач реализуется конструктивными осо-
6НН0СТЯМИ ОГОЛОВКОВ И ХАРАКТЕРОМ ИХ ОПИРАНИЯ ИА СВАИ (СМ.РАЗД.2;

TV. Исходные длиные,принятые при ра зра б о т к е  рабочих 
чертежей оголовков и определяющие область их применения 
приведены в т а б л . 1 .

Таблица 1

** И с х о д н ы е  данные
Клчественные или 
количественныеХАРАКТЕРИСТИКИ 
ИСХОДНЫХ ДАННЫ*

Примечания

<< РАсчетнля темперА-
' Т У Р А  Н А Р У Ж Н О Г О

ВОЗДУХА 
2 Грунты

Разраб.
ПРОВ.

Х а Ш —.
ГИЛ&-__ _

До МИНУС 550 С

Оеычные и Вечномер­
злые

I . 1I U  - V .2 - ПЗ \

По я с н и те л ь н а я Р 1 4 1 20

ЗАПИСКА
П е н З Н И И Э П
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н и  и с х о д н ы е  д а н н ы е
пп

я Тупы с вд ут  w ф у н д а м е н т о в

I  У СЛОВИЯ ЭКСПЛУА- 
ТАЦИУ 0Г0А0ВК0В

%. А г р е с с и в н о с т ь  
с р е д ы

ь Т и п ы  у  с е ч е н и я
СВАН

С о е д и н е н и е  о г о л о в ­
к о в  со с в д е и

я Р а с ч е т н а я  В Е Р Т И ­
К А Л Ь Н А Я  CWUMAWl l jAS  
Н А Г Р У З К А  НА СS AW

К д ч е с т в е и и ы е  и л ик о л и ч е с т в е н н ы е
ПРАктернстикии с х о д н ы х  ДАННЫХ

РрумечАния

1 б с э - ь1 е и с б о р у  о - 
м с н с л и т н ы е  ° о с т -  в е р к о в ь ' С  н ь е з -  
р о с т в в р к о в ыв 
с в а й н ы е  ф у н д а м е н т ы
Ь г р у н т е  н н а  
о т к р ы т о м  в о з д у х е

Отсутствует

иВАН БУРОСПУСКИЫЕ 
еурозАьнвные и и- в ш ы е  с п л о ш н о г о  
к в а д р а т н о г о  с е ч е ­ния
с е ч е н и е  с в а й -
300x300 м м  S T O x i t O  ММ 
350x350 мм
ЬООх Аоо м м

5)

ж е с т к о е -  в о д и ­н о ч н ы х  ОГОЛОВ­КАХ МАРКИ 10СП<
ш А Р и и р н о е -В ОСТАЛЬНЫХ 
СЛУЧАЯХ.

30 ,  ДБ, 50 И 80  ТС

-  о Б я ш е л ь и о и  - 
АНТНКОРРОЗНОииСЯ З А ­
ЩИТОЙ СВАРНЫХ с ое ­
д и н е н и и  о г о л о в к о в  „  
со с в л е н  с о г л а с н о  с я и ПТ 03 И  - В5 )
п р и м е н е н и е  о г о л о в ­
ков в а г р е с с и в н ы х  иСААБОАТРеССиВНЫХ
с р в д а х  в о з м о ж н о  п р у  
п р и м е н е н и и  г е ц и А Л б -  
н ы х  в е т о н о в  и л и  д р у г и х  З А Щ И Т Н Ы Хм е р о п р и я т и и , ^ А з ы В А -
е м ы х  в п ? о е к т 2
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П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л И Ц Ы  1

* *  И с х о д н ы е  д а н н ы е
К а ч е с т в е н н ы е  ш  
к о л и ч е с т в е н н ы е  
Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И  
Ы С Х О Д г Н Ы К  Д А Н Н Ы Х

П р и  м е ч  а я м я

Р д с ч е т я  а я  а ы д е р -
Г Ш Ш Щ А *  Н А Г Р У З ­
К А  Н А  О Г О Л О В О К  
( П Р И  Ц Е Н Т Р А Л Ь Н О М  
П Р И Л О Ж Е Н И И  Н А -  
Г Р У З К И )  
д о п у с х А е м ы и  
э к с ц е н т р и с и т е т  
П Р И Л О Ж Е Н И Я  Н А Г Р У З ­
К У  Н А  О Г О Л О В О К

В  О Г О Л О В К А Х  1 0 Ь П . . .  
1- н  г р у п п ы  п о  н е о .  
С П О С О Б Н О С Т И  -  11 т с ,  
* - и  -  1 8 т с

О с т а н о в к а  .з а к л а д -  
н ы х  и з д е л и и  А л а  
в о с п р и я т и я  в ы д е р г и -
з д ю щ е ц  Н А Г Р У З К И  
Д О Л Ж Н А  “ .................  “
п о

П Р И Н И М А Т Ь С Я
п р о е к т у

д л я  о д и н о н и ы х  о г о ­
л о в к о в  М А Р К И  ] О С П -  
- в  с о о т в е т с т в и и  с ,  
г р а ф и к а м и  н е с у щ е й  ,  п , _
С П О С О Б Н О С Т И  в  д о к .  П 5  5

д л я  д в о й н ы х  о г о л о в ­
к о в  с и з  П Л О С К О С Т И ) -  

I  «  0 , 1 5  d t B ,

Д Л Я  О С Т А Л Ь Н Ы Х  о г о л о в -
к о в -

Е  ^  0 , 8  d  С В

г д е -

dcB -  СТОРОНА КВАД­РАТНОГО с е ч е ­
ния  СВАИ

С х е м ы  ш р у ц е к и я  о г о -  
а о в д в  п р и в е д е н ы  н д

С х е м ы  з А г р у ж е н и я ,  
о и ш ж щ и е с я  о т  n ? v -  
Н Я Т Ы К ;  Т Р р В Ы О Т  д о п о л ­
н и т е л ь н о й  п р о в е р к и  
н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и  
о г о л о в к о в

\.ь. К о н с т р у к т и в н о е  р е ш е н и е  о г о л о в к о в  м а р о к  ю с а -

П Р И Н Я Т О  Н А  О С Н О В А Н И И  А . 6 .  8 8 8 9 8 1 -

У с р е д н е н н ы й  э к о н о м и ч е с к и й  э ф ф е к т  о т  п р и м е н е н и я  о г о л о в к о в  э т о т о  т и -  

п м ш т а е т  w , 4 m 5 - / u i t  ( ь ь т т п  ч е н д х  т * г . )

1.Б В ссылках на док овоэнлчение сермн и выпуска 
условно опуцена.
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решения

U -  НОМЕНКЛАТУРА 0?ОЛ0ВК0Ь д р в а с т а в а е ы а  В д о к . ' Н И  При  е е  
РАЗРАБОТКЕ ВЫПОЛНЕНА УНИФИКАЦИЯ «АГРУЗОХ U ОПАЛУБОЧНЫХ ГАБАРИТОВ.

К р о м е  одиночных  о г оловков  в ш ш в ш а т ш  п р е д с т а в л е н ы
о го ло в к и  ДЛЯ КИТОВОГО РАСПОЛОЖЕНИЯ « А  l J 4 4 tcAu, ПРЕДНАЗНАЧЕН­
НЫЕ для у с т а н о в к и  в м е с т а х  при лощения  з н а ч и т е л ь н ы х  с о с р е д о т о ч е н н ы х
НАГРУЗОК.

а д .  Основное пр и нцип иа л ь но е  конструктивное отличие  оголовков о п л а т  
фор ме нн ым  сопряжением со с в а я м и , р а з р а б о т а н н ы х  в  д а н н о м  в ы п у с к е ,
ОТ ОГОЛОВКОВ ТИПА " К о л о к о л "  ( с е р и я  И И - 1 - 4  ВЫП.1)  ЗАКЛЮЧАЕТСЯ 
В ОТСУТСТВИИ ЗАМ0И0АИЧ ЦВ ABMOU ПОЛОСТИ-
( О г о л о в о к  о п и р а ю т  н е п о с р е д с т в е н н о  НА п о д г о т о в л е н н у ю  т о р ­
ц е в у ю  п о в е р х н о с т ь  с в а и  ч е р е з  в ы р а в н и в а ю щ и й  с л о н ] .

С к а з а н н о е  отличие  предопределяет  б е в р а с п о р и ыи  хАРАктеп р а б о т ы  
о г о л о в к о в  и повышение  несущей способности о го ловков  и их с т ы к о в о г о  
с о е д и н е н и я .

г . ь -  В е р т и к а л ь н а я  н а т р у з к а и а  о г о л о в к и  м а р о к  ю ь п ... п р и ­
н я т а  р а в н о м е р н о  р а с п р е д е л е н н о й - К о н с о л ь н ы е  у ч а с т к и  о г о л о в к а  р а с ­
с ч и т а н ы  к а к  короткие  к о н с о л и - П ри  з т о м  Р А с ч е т ш  в е л и ч и н а  пере -  
резывАюще н с и л ы  по  г р а н и  с в а и  с о с т А в л я е т  ( см.  р и с - * )  ;
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Р ис. 1 М А Р И Й
О Г О Д й Ь Н А Q  к Н  ( т с )

1 ОСП 3 0 - 1  
1 О СП 3 1 - 1  1 о с п  з г - г

и о ц г . о )

1 ОСП З Б - 1 1 Г в ( П ,  0 )
1 ОСП 3 S л

1 ОСП 4 0 - 1  
1 ОСП 4 0 - г т о  (-10, 0)

T . t .  К о н с т р у к т и в н о е  ш г т  о г о л о в к о в  №  к у с т о в о г о  р а ш - 
т г ' т  сейм  п р е д а е м  at рив л е т  о п и р а ш  их и л  т о р е ц  с в а и  ч е р е з
ВЫРАВНИВАЮЩИЙ U C l I  Бег  ПРИВАРКИ К ВЫПИСКАМ СВАИ Ь  с в я з и
с з т « м  к о н с т р у к ц и я  в т о а о ь к о в  у пр о ще ид . А  ф о р м а т е  пд Ан е ) в о о т в е т с т в ^ е т  
Ш У - Ч Ш В М  и P f t t U АНОВКЕ ш и ;

- П Р У  Д В У Х  СВАЯХ -  ПРЯМОУГОЛЬНАЯ
-  при Т р е х  СВАЯХ “  Т р е у Г О Л Ь Н А Я
— при ч е т ы р е х  с в а я х - к в а д р а т н а я

Р м ш т е  м е а д  с в а я м и  в светз!  п р и н я т о  р а в н ы м  Ч Ж е . 
О т к л о н е н и е  с в а и  от п р о е к т н о г о  п о л о ж е н и я  п р и н я т о  t  о,в d e e .
В ы с о т а  о г о л о в к о в  ^ м и ф и ц ы р о в а и а  дл я  всех  с е ч е н и и  с в а й  и н а г р у з о к  
и ПРИНЯТА РАВНОЙ ВООММ .

? Л  О г о л о в х и  ДЛЯ КУСТОВОГО РАСПОЛОЖЕНИЯ СВАИ РАССЧИТАНЫ  ̂
и ЗАПРОеХТИРОВАНЫ ИА ВАРИАНТЫ их ЬАГРУШеииЯ полосовой  н а г р у з к о й  
и с о с р е д о т о ч е н н о й ^  р а з м е р а м и  о п о р н о й  п л о щ а д к и  не менее  в о о * 4 о о м м .  
д р у г и е  в а р и а н т ы  з а г р у ш в н и я  о г о л о в к о в  э т о г о  т и п а  т р еб у ет  д о п о л н и т е л ь  
но н  п р о в е р к и  н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и -

1.411.1 -1.2 -П3 i 5
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2 . б  A p m u p g b д ч и е  о г о л о в к о в  п р е д у с м о т р е н о  и з  а р м а т у р ь  к л а с ­

с о в  В р -  ? ( Г О С Т  Б Т Т ?  - 8 0 *  А - 1  М А - Ш  ( Г О С Т  S " B < - 8 f c t  А р м А т ш ы г и з -

А В А Л Я  Р А З Р А Б О Т А Н Ы  5  В И Д е  П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы Х  К А Р К А С О В ,  И З Г С Т  А в Л Н в А е М Ы *

с п р и м е н е н и е м  к о н т а к т н о м  т о ч е ч н о й  с в а р к и . j

В.  7. К о н с т р у к ц и и  О Г О Л О В К О В  О Т Н О С Я Т С Я  К 3 У К А Т В Г О Р И И  р о j

т р е ц н н !  т о н к о с т и • Ш и р и н а  р а с к р ы т и я  т р е щ и w не  д о л ж и А  п р е в ыша ть  ; 

- п р и  н е п р о д о л ж и т е л ь н о м  р а с к р ы т и и  Осты = о, н м м  j
- п р и  п р о д о л ж и т е л ь н о м  р а с к р ы т и и  C U t t t ;  о.з м м  I

з .  У к а з а н и я  по п р и м е н е н и ю  о г о л о в к о в

з  1. Ь  п р о е к т е  с в а й н ы х  ф у н д а м е н т о в  с м с п о л ь ш А н н е м  с в а й н ы х  
о г о л о в к о в  по д а ч н о м  серии с л е д у е т  п р и в о д и т ь

й )  М А Р К У  С В А Й Н Ы Х  О Г О Л О В К О В  ( П . 3 . 3  и  Т А В А . З ]

б )  в е л и ч и н у  м о р о з о с т о й к о с т и  в е т о и л и  m a p k u  а р м а т у р н о й  с т а л и  
о г о л о в к о в  ( в  с о о т в е т с т в и и  С Т А Б Л - 5) *.

В) у з л ы  с о п р я ж е н и я  О Г О Л О В К О В  CQ С В А Я М И ;

) У К А З А Н И Я  П О  П Р О И З В О Д С Т В У  Р А Б О Т  ( В Т . Ч .  В З И М Н И М  П Е Р И О Д )

з л .  П ри  р а з р а б о т к е  п р о е к т о в  1 ь л н н ы х  ф ш а м ш о в  с п р и м е н е н и -  
е м  о г о л о в к о в  с л е д у е т  о б р а т и т ь  о с о б о е  в и и м А н и е  м а  в с т А н о в л е м м е  п р е ­
д е л ь н о  в о з м о ж н о г о  з к с ц е н т р и с и т е т д  " е "  п р о д о л ь н о й  с илы .  В е л и ч и н у  
э т о г о  э к с ц ш р ш т е т А  с л е д у е т  о п р е д е л я т ь  с у ч е т о м  к о н с т р у к т и в н ы х , 
т е х н о л о г и ч е с к и х  и э к с п л у а т а ц и о н н ы х  ф а к т о р о в , п р и в е д е н н ы х  в т а б л . 2
П р у  э т о м  с у м м а р н а я  в е л ич и н  а з к сц е н т р и с и т е т д  Ш А Ш ш д е т с я  с уч
том к о н к р е т н о г о  м е с т о п о л о ж е н и я  св ай  н а  плаче з д а н и я -_ _ _ _ _ _ _

1.Ц1.1 - 1 Л  ПЗ 1
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Р А Ш Т Н Ы И  Э К С Ц В Н Т Р Ш Ш  п р о д о л ь н о й  с и л ы

о п р е д е л я е т с я  по ф о р м ш -

В =  К с * 2  6 L г д е  --

К ь ~  коэффициент  с о ч е т Ани н  ^ К с г 0,^3}
2  E t  -  с з м мА  отдельных экщентрньитетов  в е р т и к а л ь н о  и 

н а г р у з к и , опре деляем  а я в  с о о т в е т с т в и и  с т а б л . 2

ТА БЛ И Ц А  i

ч ч  Ф а к т о р ы ,  о п р е д е -  
п п  л я ю щ и е э к с ц е н т *

P U C U T B T  П Р И Л О Ж Е ­
Н И Я  Н А Г Р У З К И  н д -  
о г о л о в о к

С х е м а П р и м е ч д н и с

! г 5 __________________k

< К о н с т р у к т и в н ы е - 

а )  н е в о з м о ж н о с т ь
и л и  Н Е Ц Е Л Е С О ­
О Б Р А З Н О С Т Ь  
Р А С П О Л О Ж Е Н И Я
С В А И  с о о с н о  
С Я А Г Р Ш О и

В 8 Л И Ч Н Н А  З К С Ц Е Н Т ”  
Р И С И Т Е Т А  11 е * "  П Р И ­
Н И М А Е Т С Я  п о  
П Р О Е К Т У .

г.

5) З К С Ш Т Р И О И ''  т е т / OBVCAOE -  
ленны.и р а з ­
личной ве ли­
чиной ВЕРТИ­КАЛЬНЫХ ( ПО­СТОЯННЫХ! 
НАГРУЗОК

Т е х н о л о г и ч е с к и е
с а  о т к л о н е н и е7 СВАН ОТ ПРО­ЕКТНОГО п о ­

л о ж е н и я . о п ­р е д е л я е м ы е  
т е х н о л о г и е й  
в ы по л не ния  
с в а й н ы х  г
Р А Б О Т

- П О С Т О Я Н Н А Я
Н А Г Р У З К А

СОГ ЛАСНО СНи П
3 . 0 T . 0 1  - Й Т  1

M 1 U  -4.2. -пз 1
лист
т
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Mh
s.n

 Ш
л.1

 П
од

 ГТ -
 И 

A f
it А

 1
1зд

 м
нн

в~

П р о д о л ж е н и е  Т л ь h- ‘1

3 к

о т к л о н е н и я
С В А Й ,  О П Р Е Д Е ­
Л Я Е М Ы Е  Г Р У Н ­
Т О В Ы М И  У С Л О ­
В И Я М И  ( А Л Я
ш т м х  и
Б У Р О З А  5И8Ц Ы Х  
C B A H J

Д о п у с к а е м ы й  э к с ­
центриситет У С ­
Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  пр о е к т о м  в з а ­
в и с и м о с т и  от г р у н т о в ы х  У С Л О ­
В И И  ( Н А Л И Ч И Е  
Т В Е Р Д Ы Х  В К Л Ю Ч Е ­
Н И Й  и Т.п.) , но 
П Р И Н И М А Е Т С Я  не 
м е н е е  + \ см

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С ­
К И Е  Д О П У С К И  
Т Е О М Е Т Р И Ч Е С -  
К И Х  П А Р А М Е Т Р О В  
П Р И  М О Н Т А Ж Е
к о н с т р у к ц и и ,
О П И Р А Ю Щ И Х С Я  
Н А  О Г О Л О В О К

П р и в л н ж е н н о :
В £  t £ см 

см.ГОСТ 9-82

3. ЭХС ПЛ ИЛ Т А Ц ЦР ЦЦ ЫВ /
а) ьл'ячАнцыи 

З К С Ц Ш М -  снте т  НАГ­
РУЗКИ

б)  ЭКСЦЕНТРИСИ­ТЕТ, OBjf СЛОВ -
т ъ ым дей- с т а м е м  ОДНО­
С Т О Р О Н Н Е  
В Р Ш Ш Я  НА-
гткх

В) ЗКСцен т РИСИ-ТВТ ПРОДОЛЬ­
НОЙ Ш Ы С В Е Р -  Т Ш А Ь Н О Н  НА-  
ГРУ.ЗКИ) от 
действия* -
“ ВЕТРА

В* 11б00 LtB.HAH 
В -- 1!ю  о(св-
С.ОТ Л АСЫ D
G H u n t . Q 3 . D 1 - 8 4

в рID ~  СМ 1М
Н -  П О С Т О Я Н Н А Я  

Н А Г Р У З К А
Р -  Ь р е м е н н А Я

Н А Г Р У З К А

= kb н
>1 +р т

В е т р о в а я  н а г р у з к а
П Р И Н И М А Е Т С Я  по онип 

U M 7  - 8 5

h i m  - к .г “ ПЗ
MLL

ь
гъ5/9 л?
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Продолжение табл. £

f 3

-  от т е м п е р А ш н ы к  д е ф о р ­
м а ц и й  ф ш а м ш н ы х  конст  - 
р у к ц и и  з д а н и я , о п и р а ю щ и х '  
СЯ нА о г о л о в к и  .

( в  строительный н Э К С ­
П Л У А Т А Ц И О Н Н Ы Й  Ш Н О Д Ы )

<

, ,Ht о п р е д е л я е т ­
ся п о " Р е к о м е н ­
д а ц и я м  по ?АС:  
ч е т у  ш 1Б с л а н ­
н ы х  ф у ц д А м е н ш  в о з в о д и м ы х  н а  в е ч н о м е р з л ы х  
г р у н т а х , е с ч е ­т о м  т е м п е р д т у р -  
ны х  и в л а ж н с с т - .  ных  в о з д е й с т в и и
Ж  ГОССТРОЯ 

j  Москва,

- о т  с е й с м и ч е с к и х  
НАГРУЗОК

Р л с ч е т н ы и  у р о ­
в е н ь  з А щ е м л е н и я
08А Н :

Л1 *  Р

- в  л е т н и х  у с ­
л о в и я х  - в  у р о в н е  г р а ­
н и ц ы  вмг

-  В  З И М Н И Х  У С ­
Л О В И Я Х  - Н А  
Р А С С Т О Я Н И И  ndсв.И ОТповерхности
ГРУНТА

ш
V

Х Р о с т в ш
Ог о л о в о к

Р д с ч е т ны и
Ж  уровень  з а -  

ц е мле ння  c b a u  ( д л я  летних  или 
зи мн их  условии]

Е- 5 • П
Л * К ш

( 1 М ]
К ю -  коэффициент  
у ч и т ы в а ю щ и й  жест 
кость  с ое д и н е н и и  
о г о л о в к а  с ро с т ­
в е р к о м  (по проекту)

H IM  - М -П3 1
ш

9
Z3S/9 /3



з . з .  м а р к и  о д и н о ч н ых  ог о л о в к о в  Ю ы и л ш с т  п р и н и м а т ь  в з а в и с и м о с т и  
от их несущей спосовности по т р а ф и к а м  в  д о к . 5 ,  п о с т р о е н н ы м  
^ с ч е т н ы м  п у т е м - Гр а ф и к и  приведены д л я  р а з л и ч н о й  п р и з м в н н о и  п р о ч ­
н о с т и  б е т о н д  с в а и , у с т а н а в л и в а е м о й  в конкретных п р о ш Ах .

i . k .  М а р к и  о г о л о в к о в  н а  № - k  сван п р и н и м а т ь  по т а б л . з

Ш Л И Ц А  3

С е ч е н и е
СВАИмм

Нес.  
с п о с .  
СВАИ - 
л Н

О г о л о в о кНА ? СВАИ
Ог о л о в о к  
НА 3 1 Ш

О г о л о в о к  
НА k CBAU

300x300 300 г о с п и - 1 з  о с п з г - < 4 о с п з г - 1
з т о * з т о k 50 г  о с п з 1 - ? з  о с п з г - г 4 о е п п - г

BOO г  о с п з г - з з  о с п з г - з 4 о с п з г - з
350x350 450 г  о с п з з - г 3 ОСП 35-1 4 о сп  3 5 - г

600 1  ОСП 3 5 - 3 3 ОСП 3 5 - 1 4 ОСП 3 5 - 3

Ао о й о о 600 г  о сп  4 0 - г з  о с п 4 о - г 4 осп д о - г
800 г о с п 4 0 - з 3 ОСП 4 0 - 3 4 ОСП 4 0 - 3

з Л  В с е йс м ич е с к и х  р а й о н а х  и пр и  на л и чии  в ы де р г ива ющи х  н а г р у з о к  
в проекте  с в а й н ых  Ф Ш А м е м о в  с л е д у е т  п р и м е н я т ь  т ол ь к о  о диночные  
отоловкн и в  у з л а х  п р е д у с м а т р и в а т ь  п р н в а р к у  ( о  последующей АНТИ­
КОРРОЗИОННОЙ з а щ и т о й ) к о н с т р у к ц и й , оп и р а ющи х с я  н а  о г о л о в о к  к з а к ­
л а д н ы м  изделиям О Г О Л О В К А • ^ ЭТОЙ целые  ДЛЯ ОГОЛОВКОВ РАЗРАБОТАНЫ 
з а к л а д н ы е  и з д е л и я ,  у с т а н о в к а  к о т о р ы х  ДОЛЖНА ПРЕДУСМАТРИВАТЬСЯ
в к о н к р е т н ы х  п р о е к т а х

1 9 , 2 0

под к о н к р е т н ы е  к онстр укции  и н а г р у з к и  ( с м .д о к .
М Н  \ ’ k .1 'ПЗ i ш

10
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3. 5. П ри р а з р а б о т к е  м о н т а ж н ы х  у ш в  ь о и р т н ц *  о г с л о а ш  t o
1ВАЯМ11 МАРЧУ ЦЕМЕНТНОГО РАСТВОРА В ШВАХ (ТОЛЩИНОЙ ОТ 30 ДО ^ О м м ]  
РЕКОМЕНДУЕТСЯ НАЗНАЧАТЬ нв МЕНЕЕ ПРУ в е д е ННЫХ  8 ТАБЛ-  4 ( *  AB TV UX
у с л о в и я х ) .  П ри б о л ь ше й  т о л щ и н е  ш в а  р е к о м е н д у е т с я  п р и м е н е н и е  Б ет о нд  
н а  м е л к о м  з а п о л н и т е л е .  Пр и м е р ы  в ы п о л н е н и я  м о н т а ж н ы х  у з л о з  п р и ­
в е д е н ы  а  д о к .  ПЭ 2 , п г з  ,

Т а б л и ц а  4

Т и п ы
о г о л о в к о в

Св а и  м ш * зоо 
m m  о

м м
м м

е ш
35 0 * 3 5 0  ММ

СВАИ
AGO К 400 мм

3D ТС 14 ETC ВО тс 60 тс 80 тс ВО тс 80 т с

ОДИНОЧ­
НЫЕ 100 100 150 100 150 100 100
1  КУСТО­
ВЫМ РАС-
г о д о и ш е м
СВАЙ too 100 той ТОО ТОО 100 ТОО

30, 4-5,  60, 80т с  -  н е с у щ д я  с п о е о в н а с т ь  с 5а и  

П р и м е м  А н н е  При п р о и з в о д с т в о  р а б о т  8 з и м н и х  у с ш и я х  до M w u v t  Е О Ч
РЕКОМЕНДУЕТ СЯ ПОВЫШАТЬ МАРКУ РАСТВОРА Н А  ОДНУ С П П Б Н Ь ,  

д о  м и н и  з о ч  - н а  *  с т у п е н и  и п р и м е н я т ь  в р а с т в о р е  х и ­
м и ч е с к и е  д о б а в к и . При б о л е е  н и з к и х  т е м п е р а т у р а х  р е к о м е н ­
д у е т с я  п р и м е н е н и е  з л е ч т р о п р т е в д .  

у ь .  М о р оз ост о йк ос т ь  Б е т о н А  и м а р к и  а р м а т у р н о й  с т а д и й

С Т О Л О В К А Х  РЕКОМЕНДУЕТСЯ ПРИНИМАТЬ П О  Т А Б Л - 5 .

I . H U  -4 .2 .  -ПЗ 1
Ш1
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Т А Б Л И Ц А  5

NN
ПП

Р а с ч е т н а я  т в м -  п е Р А т у р А  н а ­
р у ж н о г о  в о з а у х А

Мор оз ос тойк ос ть  ве-
ТОНА ОГОЛОВКОВ В 
Ш Ш *  КЛАССОВ

М А Р К А  СТАЛИ
А р м а т у р ы М о н т а ж н ы хпе т е л ь1 U щ к д .
Н

к л .
A - iTi

1. АО М И Ч П  40 Ч 100 Т5 50 СтЗпсЗ
ЬСТАПСТ

55Ге  i s  г г  с ВСтЗпс t
t . У иже  ми н у с  40 ° с  

АО МИНУС 5 5 4 t oo ISO 100 встз еп  *г t s r t c в с т 5 с п г

з л .  П Р И М Е Р  н а з н а ч е н и я  м а р о к  о г о л о в к о в

Л Ш  С В А Й Н О Г О  поля 
/ф р д г м е н т  I

+  + + + +
ft I  Й«1 * А

1 положеннеЧ х
Т "  сван \-f-

Рдсчетное,  
шш  
DBAH

-f  +  +  + ъ

-4- +

А л н о :
А) по л ожение  св ан  на п л А н е  Ш Ш  пр и в е д е н о  на ф р а г ­

м е н т е
Б) В е р т Н К А А Ь Ш  НАГРУЗКА НА 

СВАЮ -  А 50кН ( 4 5 т е ) .
О  св ан  зАВнвные ,  с ечеиие  

сва н  по проекта  - 3 2 0 * з т о м м  
Rb= 9б,3кг[смг

}) РАСЧЕТНАЯ ТЕМПЕРАТУРА 
НАРУЖ ВОЗДУХА - АО МИНУС 5 S® С

д)  г р у н т ы  в е ч н о м е р з л ы е ,  
ЭКСПЛУАТИРУЮТСЯ ПО п р и н ­
ц и п у  1-

в е л и ч и н у  р а с ч е т н ы х  эксцентриситетов п р и н н м . п о  т а в л . I*'
{. К о н с т р у к т и в н ы е  эксцентриситеты:

-  по п. 1 а  —  В =  ±  1,5 см
I .  Т е х н о л о г и ч е с к и е  э к с ц е н т р и с и т е т ы

-  по п. *1 cl B =  ± G , t d c B  =  ± 6 , 4  см
-  по п . 2 6  В =  ±  1,0 см
-  по п. г ь В = +  t o  СМ

M 1 U  - 4 . 2 -  ПЗ 1
лист
I t

23SW YS



з .  З к ш у а т д ц и о н н ы б  эксцентриситеты:
-  по п . З  а  Е =  ±  ^  0 ьм
-  по п . з 5  ( о т  т е м п е р А ш м * )  В = +  & см

- гем
Су м м а р н ы й  эксцентриситет-.

= ав м,5 +1,ь + 1 + г + 1 +6) -
= 0,8 * н,9 = H.3DM

Т о г д а  м  =  n - E  vi =  А 5 тс  • о , и з м -  6, as  т м

I  с ч е т о м  РАсметмом темпердтуры т у п о г о  в о з д у х а  ( с м . п р и ­
м е ч а н и е  в док.  г р а ф и к о в )  •

к=-|^- = гттм

Вычисленным в е лич и на м  им # н * Г  по г р а ф и к у  н е с у щ е й  с по со б ­
ности ПРИ Я ь = 9Ь,з к г | с м *  с о о т в е т с т в у е т  о г о л о в о к  Ю с п з г - * .

3.8. При р а з р а б о т к е  проектов  свайных ф у н д а м е н т о в  особое вни- 
млнне  с ледует  о б р а т и т ь  на соответствии не с у ще й  способности свай 
с х е ма м  нх ш р у ш и я  с у ч е т о м  ш с т р у к т и в и ы х л ш о л о г й ч е с ш  и
ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ ФАКТОРОВ, ОПРЕДЕЛЯЮЩИХ РАСЧЕТНЫМ ЭК04ВНТPWCHTET
приложения  в е р т и к а л ь н о й  НАГРУЗКИ.

1.Ж.1 -4.2 -пз i
Лист
13
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4. МАРКИРОВКА ОГОЛОВКОВ

4.1. МАРКИРОВКА СВАЙНЫХ ОГОЛОВКОВ ПРИНЯТА В tOOTBBTCTBWW С 
РОСТ С 3 009- Т8 -  Ь  МАРКУ ОГОЛОВКОВ ВХОДЯТ:

-  н А н м е н о в А н и е  к о н с т р у к ц и й ;
-  с е ч е н и е  с в а н , д л я  к о т о р ы х  р а з р а б о т а н  д а н н ы й  о г о л о в о к  ( ст о ­

рона  к в а д р а т н о г о  с е ч е н и я  с в а и  в с м } ;
-  УНИФИЦИРОВАННАЯ несущдя СПОСОБНОСТЬ ОГОЛОВКА.

Примеры МАРКИРОВКИ'- 
а) од ино ч ные  о г о л о в к у -

л осп_ _ _ _ _ _
о г о л о в о к  с в а й н ы й  с плАТфОРменным 
с о п р я ж е н и е м  со 
с в д е й

зо_____________  __1
для с в а и  с е ч е н и е м  г р у п п а  по
ы ш * з о о  мм не су щей

СПОСОБНОСТИ

61 Двойные оголовки-
г осп_______

ОГОЛОВОК СВАЙНЫЙ 
НА I  СВАН с п л д т -  
Форменным сопря­же ние м  СО СВАЯМИ

ъг г
д л я  сва и  с е ч е н и е м  
3 t o * 3 t o  мм

г р у п п а  по 
несущейСПОСОБНОСТН

[ \ Л .  п р и  н а л и ч и и  в о г о л о в к а х  д о п о л н и т е л ь н ы х  ш л д д н ы х  и з ­
д е л и й  м а р к а  о г о л о в к а  д о л жн а  содеРЖАть  д о по л н ит е л ь н ы й  и нд ек с  ( н а -  
прнме р ,  з о с п  35 - M l

5. Т р е в о в А н и я  к и з г о т о в л е н и ю  железо  - 
Б е т о н н ы х  о г о л о в к о в

5 .1.  Для из г от овл е ния  о головков применять ме т а л л и ч е с к у ю  ф о р - 

MDOGUACTKy. ВО Ш е Ж А Ш  ПРИЛИПАНИЯ БЕТОНА Ш  БеТОИИРОВАНИИ ФОРМО-
o tHACTKy  и е о Б х о д и м о  с м а з ы в а т ь , н А П Р и м е р ,  п р л и м е р о м .

1 111.1 -  4.2.  - п з  1
ЛИСТ
14

-г з Ш ~ 7 Г
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sл. Бетой для изготовления о го ловков  должен пр и м е н я т ь с я  на  
ФРАКЦИОНИРОВАННОМ 1ЦВ5КВ ИЗ СКАЛЬНЫХ ПОРОД ТИПА ГРАНИТ. КРУПНОСТЬ 
здполннтеля  не  дол жна  превышать зомм.

5. з .  Ц е м е н т  для  п р и г о т о в л е н и я  б в т о н а  до лжен  о т в е ч а т ь  т р е в о в д -  
н и я м  ГОСТ 1 0 П 8 - 8 5 ,  ЩвБЕНЬ - ГООТ 1 0 7 6 8  - 8 0 .

S.A. м о р о з о с т о й к о с т ь  ш о н а  должна  п р и н и м а т ь с я  ПО ОКАЗАНИЯМ 
в пр о е к т е  и о п р е д е л я т ь с я  по г о ст  ю о б о - 8 7 .

5.5. Ф и к с а ц и ю  положения  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  в форме  в ы п о л н я т ь  
с помощью це м е н т н о - п е с ч А н ы х  ф и к с а т о р о в  т и п а  "РМ".  Не д о п у с к а е т с я  
приме не ние  в к А ч е о т в е  ф и к с а т о р о в  о вре зко в  а р м а т у р н ы х  с т е р ж н е й ;
ПЛАСТИН И т. Д.

5.в. Б ые м к у  и з д е л и й  из ф о р м  в ы п о л н я т ь  пу т е м  п о д т е м а  и з д е л и и  
з а  м о и т а ж и ы е  петли-

5Л.  н а  поверхности ОГОЛОВКОВ не ДОПУСКАЮТСЯ--
A1 р а к о в и н ы  днАметром волее  id мм и г л у б и н о й  в о л г е  5 мм*.
б) м е с т н ы е  н а п л ы в ы  бетон А)
в) о ч о л ы  бетон А г л у б и н о й  волее  5 мм и д л и н о й  волее  з омм- ,
р) т р е щ и н ы ,  за  и с к л ю ч е н и е м  местных  у с а д о ч н ы х  ш и р и н о й  в о ­

л е е  U  м м ;
А) о б н а ж е н и е  р л в о ч е н  а р м а т у р ы .
5.Б- Н е п р я м о л и н е й н о с т ь  поверхностей о г о л о в к о в  не д о л ж н а  п р е ­

в ы ш а т ь  З м м -
5.9. О т к л о н е н и е  о го ловков  от проектных РАзмеров по ширине;  

д л и н е  и высоте  не должно пр е вышл т ь  5 мм
5.Ю. Пере д  н а ч а л о м  массового  п р о из в о дс т в а  о г о л о в к о в  з а в о д - 

и з г о т о в и т е л ь  должен в ы п о л н и т ь  приемочные и с п ы т а н и я  « р а з р у ш а ю щ и м и  

методами  В СООТВЕТСТВИИ с ГОСТ 18105-8Б
Проведение ис п ыт а н ий  не освобождает зАВод-изготовитель  от о п е р а ­

ционного к о н т р о л я
1 - 1 1 1 . 1 - 4 . г  - п з  1

лист
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6. т р е в о в А и и я  к и з г о то в л ен ию а р м а т у р н ы х  
и з д е л и й

Б.1. APMUPOBAMWe ОГОЛОВКОВ ПРеДУОМОТРеНО ПРОСТРАНСТВЕННЫМИ

АРМАТУРНЫМИ К А Р Ш А М И ,  С.0СТОЯЩЦМИ MB о т д е л ь н ы х  г н у т ы х  с е т о к .
Б.? А р м а т у р а  о г о л о в к о в  п р и н я т а  из с т а л и  к л а с с а  а -1,  а -ш

(P0GT 5181- B t 11) U Вр-1 (ГОСТ 6111-80* ) .
Б.в. Ар м а т у р н ы е  с е т к и  р а з р а б о т а н ы  с у четом их м а ш и н н о г о  мз -  

г о т о в л е н и я .  Их и з г о т о в л е н и е  должно о т в е ч а т ь  т р е б о в а н и я м  гост
1 0 Ш - Т 5 ,  Г ОСТ  11* 098- 85 И О Н и П  3 . 0 3 . 0 1  - 8 7  .

$.4 По с л е  у с т а н о в к и  а р м а т у р н ы х  с еток в неост р д нс тв еин ыи  блок  
местА взаимного  п е р е с е ч е н и я  а р м а т у р н ы х  стержней должны выть с в а р е н ы  
t  помощью точечной ко н т а к т н о й  сва р к и  в с оо т в ет с тв и и  с сн Ш - 1 8 .  
П е р е в я з к А  в я з а л ь н о й  п р о в о л о к о й  либо д у г о в а я  с в а р к а  п е р е с е ч е н и я  с т е р ­
жней не  д о п у с к а ю т с я .

1. Пр а в и л а  п р и е м к и , х р а н е н и я  и т р а н с п о р т и р о в к и

Т-1.  К о н с т р у к ц и и , п о с т а в л я е м ы е  потревителю,  должны вы т ь  п р и н я ­

т ы  т е х н и ч е с к и м  контролем  з а в о да  из го то в ит е ля .  Оценку к а ч е с т в  а к о н ­

с т р у к ц и й  с л е д у е т  в ы п о л н я т ь  в соответствии с т р е б о в а н и я м и  г о с т  

1 3 0 1 5 - 1 5 .

гг. К а б о к о в о й  п оверх ност и к а ж д о г о  изделия должны БЫТЬ Н А Н Е ­

СЕНЫ НЕСМЫВАЕМОМ КРАСКОЙ:

А) ТОВАРНЫЙ ЗНАК З А В О Д А - И З Г О Т О В И Т Е Л Я >
Б) М А Р К А  КОНСТРУ КЦИИ ;
в) д а т а  и з г о т о в л е н и я ;
Г) ШТ А МП  ОТК 
А) МАССА КОНСТРУКЦИИ.

ми.л - 4.г -и* \
Лист
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7. 3.  П о с т а в к а  о г о а о в к о ь п о т р в б к т е а ю  д о л ж н а  п р о и з в о д и т ь с я  по 
достижении Бетоном о т е ш и  п р о ч н о с т и  не  н и ж е ^ о ° / 0 от п р о е к т н о й .

При г а р а н т и и  з а в о д о м  достижения  с т о н о м  юо°/0 пр о ч ио с тк  ч е р е з  
l b  н т о к  по с о р а acobawmi o о по т р е б и т е л е м  и п р о е к т но й  о р г а н и з а ц и й  
ЛОп э с к а в т с я  волее  н и з к и й  С«о  не м е н е е  50°/о]  про це нт  о т п у с к н о й  п р о ­
ч н о с т и  БЕТОН A-

ПРИ п р о и з в о д с т в е  р а б о т  в з и м н и й  п е р и о д  ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ 
ве ток  а д о л ж н а  выть  не  ни ж е  юо°|о

7.4.  К о н с т р у к ц и и  с к л а д и р о в а т ь  и х р а н и т ь ?» и п А Б е т ,  р а с с о р т и ­
р о в а н н ы х  ПО МАРКАМ.

Ог о л о в к и  у с т а н а в л и в а ю т с я  и а  д е р е в я н н ы е  п р о к л а д к и  т о м ц и н о н  
не м е н е е  ю о м м ,  п р е п я т с т в у ю щ и е  с г и б а н и ю  м о н т а ж н ы х  п е т е л ь .

8. Рекомендации по выполнению р а б о т  пр и  устройстве  с в а й н ы х  
ФУНДАмеитовс  пр име не ние м  о г о л о в к о в

в л  Р а б о т ы  по у с т р о й с т в у  с в а й н ы х  ф у н д а м е н т о в  t  пр и ме н е н и е м  
о г о л о в к о в  с плАТФОРменным сопряжением со с в а я м и  р е к о м е н д у е т с я  
в ы п о л н я т ь  в с л е д у ю щ е й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и :

A) П Р И Е М К А  С В А Й Н О Г О  П О Л Я ;
Ь) ПОДГОТОВКА СВАН К МОНТАЖУ ОГОЛОВКОВ;
B) МОНТАН! ОГОЛОВКОВ.
ьл. Ос об о е  в н и м а н и е  п р и  приемке  с в а й н о г о  по ля  с л е д у е т  о б р а ­

т и т ь  н а  с оо т в е т с т в и е  РАСположения  свай их п р о е к т н о м у  п о л о ж е н и ю  
( в  п л а н е  и по в ы с о т е ) ,  л т л к ж е  н а  с о о т в е т с т в и е  н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и  
с в а й  п р и н я т о й  в п р о е к т е ,  п р и  в ы я в л е н и и  о т с т у п л е н и й  от  п р о е к т  А,
А т А к ж е  п р и  оБНАРУжении в с в а я х  п р о д о л ь н ы х  или п о п е р е ч н ы х  трещин 
ре ше н ие  об их п р и г о д н о с т и  с л е д у е т  п р и н и м а т ь  только  по с о г л а с о в а н и ю  
с проектной о р г а н и з а ц и е й -

U 11.1 - 4.2 - п з  1 
-------------------гзТЛГ~Т Т
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О т к л о не ние  с в а й  от проектного положения  не д о л ж н ы  п р е в ы ш а т ь  
анАченин,  приведе нных  в т а б л . Б

Т Ш И Ц А  6

М а р к а  о г о л о в к а Д о п у с к а е м ы е  о т к л о н е н и я  с в а й

В П Л А Н Е по в ы с о т е

2 осп.. . + 0 , 2  dta -  п о п е р е к
08 ОСИ .

+1 0  ММ 
-  20 мм

3 О С П - -
k о с п -

tEAHH-
РЯ Д А

+ о,з o f tB -  в д о л ь
в ОСИ. 

tBAHH- 
Р Я Д А

/ с м . п р и м е ч А н -
К Т А Б Л - /

1 О О П .. .

+ о,2 d t g -  по пе р е к  
ьв о с и .

СВАИН.
РЯДА

ДЛЯ tB АН Ь А Р М А Т У Р ­
НЫМИ ВЫПУСКАМИ-:

♦ 10 мм 
. -  20 мм 

ДЛЯ 18АН БЕЗ ВЫПУС­
+  0,3 d св -  вдоль  

оси
tBAHH.РЯДА

КОВ У К А З А Н Н Ы Е  ОТКЛО­
Н Е Н И Я  о т н о с я т с я  к 
ОПОРН ЫМ  плоскостям 
С Е А Н  (ПОСЛЕ О Б Н А Ж е -  
НИЯ В Ы П У С К О В ) .

П р и м е ч а н и е - При о т к л о не ни ях  веди п о в ы ш е  Болев у к а з а н н ы х
г  Т А Б Л . 6 В РАСТВОРНЫХ ШВАХ ДОЛЖНА ПРЕДУСМАТРИВАТЬСЯ
п о с т а н о в к а  сеток к о с в е н н о го  а р м и р о в а н и я  (ре ш а е тс я
ПРОЕКТНОЙ ОРГАНИЗАЦИЕЙ ПОБЛВ РАССМОТРЕНИЯ М О Л '  
ш е л ь н о й  СХЕМЫ б а б м в к и  с в а й ) .

в . з .  П е р е д  м о н т а ж о м  о г о л о в к о в  с л е д у е т  в ы п о л н и т ь  п о д г о т о в к у  
т о р ц о в  с в а и - П ри  о г о л о в к а х  2 0 с п ... Л  осп э т а  о п е р а ц и я  с в о д и т с я  
к в ы р а в н и в а н и ю  о п о р н ы х  п о в е р х н о с т е й  ( н а п р и м е р , после СРУБКИ с в а н ) 
П ри  п р и м е н е н и и  о г о л о в к о в  ю с г и  с ж е с т к и м  т и п о м  с о п р я ж е н и я
С Л Е Д У Е Т  ОБНАЖИТЬ А Р М А Т У Р Н Ы Е  ВЫПУСКИ С В А Н Н А  В Е Л И Ч И Н У ;  У К А З А Н Н У Ю  В 

ПРОЕКТЕ.  ЭТУ О П Е Р А Ц И Ю Р Е К О М Е Н Д У Е Т С Я  ВЫПОЛНЯТЬ ПУТЕМ МЕХАНИЗИРОВАН 
НОЙ С Р Е З К И  ГОЛОВ tBAH;  ОБес ПЕ ЧНВАЮЩе Й ТРЕБУЕМОЕ КАЧЕСТВО ОПОРНОЙ

повер хност и  c b a h -JС п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  о т бой ных  мол о т ко в  с овя -

м и .  i  -  4 .2 - п з  1 ш
18
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i ATBAbWOU ПОСТАЯОЬКОЙ ИНВенТАРНЫХ ОБЖИМНЫХ х о м у т о в  t  П Р О К А Ш А М И
п  т е х н и ч е с к о й  ре зины.

К о и ^ с о о ь р А г и а я  ф о р м а  о п о р н ы х  п л о с к о с т е й  ( т о р ц о в ]  с в а й  не  АО '  
п у с ш т с я . А р м а т у р н ы е  в ы п и с к и  а е а ш я ы  б ы т ь  с т р о г о  в е р т и к а л ь н ы  и 
о ч и щ е н ы  от р ж а в ч и н ы .

Д о п у с к а е м ы е  о т к л о н е н и я  о п о р н ы х  п л о с к о с т е й  сван по с л е  п о г р у ш е  
ния или с р у б к и  п р и в е д е н ы  в т д в л Л .

Т А Б А Н Ц А  7

ни х а р а к т е р  о т к л о н г и и и  Д о п у с к а е м а я  ве л ичия  ftпп

1. Н а к л о н  опор но й  п л о с к о с т и в ° ! о ( т . е .  9 - п  мм")
г. В ь п т у п ы  т  ВПАДИНЫ Ю-15 мм по в ы с о т е  

( и л и  ГЛУБИНЕ]
ъ. Околы ь е т о нА  в в и д е  о д с к и ш и р и н о й  - 20 м м ,

по п е р и м е т р у  т о р ц а  сва н д л и н о й  - ю о м м
А. К л и н о в и д н ы е  о к о л ы  б е т о н а Г ш н н , А С о т д̂ а  с в а и  к

( Р А с п о л о ж е н и е  и г л у в н н А] Р А ь о ч е н  АРМАТУре ]  * не  ш е е  2 5 мм,  в ы с о т д -  
не Бол е е  ю о  мм

5. П р о д о ль ные  н п о п е р е ч н ы е
]\г д о п у с к а ю т с ят р е щ и н ы

ЬХ М о н т а ж  о г о л о в к о в  в ы п о л н я т ь  в соответствии со ы т п я М б - в о
и &  соот ветст вии  с ТРевовАннями проектД

Р е к о м е н д у е т с я  с л е д у щ д я  п о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  р а б о ч и х  оперлции 
по МОНТАЖУ ОГОЛОВКОВ МА РОК 10СП...  ( С М . Д 0 К . П 5 2 )

А) торец очист ить  от г р я в и  н ш е д е н ,  
б) у с т а н о в и т ь  н т р е п а т ь  на  с в а е  и н в е н т а р н ы й  м о н т а ж н ы й  х о м у т - 

З а т я ж к а  б о л т о в  х о м у т а  д о л ж н а  овеспечивлть  воспр иятие  весл

»>

о г о л о в к а . У с т а н о в к у  х о м у т о в  в ы п о л н я т ь  по н и в е л и р у ; 
у л о ж и т ь  и РАЗРОВНЯТЬ и а  т о р ц е  с в а н  с л о й  р а с т в о р а  т о л щ и н о й  
н а  f s - 2 0  мм п р е в ы ш а ю щ и й  п р о е к т н у ю  м а р к у  р а с т в о р а  п р и -

U I U f t.2 - п з  1
Лист

1 9



[«
VN

 Д
ОД

А.
ТП

РД
П.

 Tl
 Л

АТ
А 

1В
ЗЛ

М.
ИИ

В 
Ч

н у м а т ь  по пр ое кта ,  но  не ниже м а р к и  ш , п л а с т и ч н о с т ь - 
тл кж е  по проекту.  У с т а н о в и т ь  в р а с т в о р  а р м а т у р н у ю  t e m .  
ВдмерзАнне иля с х в а т ы в а н и е  р а с т в о р а  непосредственно в пери ­
од МОНТАЖА ОГО ЛОВКОЕ НЕ ДОПУСКАЮТСЯ;

Г )  УС Т А НО В ИТ Ь  OTOAQBOK НА МОНТАЖНЫЙ ХОМУТ.
АР М АТ УР НЫ Е ВЫПУСКИ СВАН ДОЛЖНЫ ПРИ ГГОМ РАЗМ ЕЩАТЬ СЯ  8 
Ш А Х  БОКОВЫХ ВЫРЕЗОВ О ГО ЛО ВК А- 

Р а с т в о р  п р и  о с т а н о в к е  ОГОЛОВКА должен ГАРАНТИРОВАННО ЗАПОЛ­

НИТЬ м о н т а ж н ы й  ШОВ(КОНТРОЛИРУЕТСЯ по НАЛИЧИЮ в ы д а в и в ш е г о с я  и з -  

п о д  о г о л о в к а  р а с т в о р а  п о в е е м  че ты ре м У Г Л А М ) .  Ь  ПРОТИВНОМ СЛУЧАВ 

РАСТВОР С Л ЕД У ЕТ  ЛИБО ДОБАВИТЬ, ЛИБО ЗА МЕ НИТ Ь Б0Л6Е П Л А С Т И Ч Н Ы М -

Ь) ПР ИВА РИТ Ь (ПО ПР О ЕК ТУ ) А Р М А Т У Р Н Ы Е В Ы ПУ СК У,

I) С НЯ Т Ь  М О Н Т А Ж Н Ы Й  Х О М У Т ;

ш) ВЫПОЛНИТЬ (по п р о е к т у ) а н ш о р р о ш у ш  з а щ и т у  а р м а т у р н ы х  
в ы п у с к о в  и с в а р н ы х  соединении. ЭТОТ ВИД р а б о т  в н о с и т с я  
В ЖУРНАЛ  АИТЦКОРРОЗЦОННЫХ РАБОТ и  ОФОРМЛЯЕТСЯ а к т о м  о с в и ­
д е т е л ь с т в о в а н и я  СКРЫТЫХ РАБОТ- 

в л .  М о н т а ж  о г о л о в к о в  ш п - И с п -  в ы п о л н я е т с я  а н а л о г и ч ­

н о  П. 8.4 А, 8 С ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ УСТАНОВКОЙ НА ТОРЦЕ СВАН МОНТАЖНОЙ 

ПРОКЛАДКИ,ФИКСИРУЮЩЕЙ ПОЛОЖЕНИЕ ОГОЛОВКА п о  высоте. В А Г Р У Ж Е У У е  
о г о л о в к о в - н е  р а н е е  дос тиж ения lo«fe преиеткоя п р о ч н о с т и  р а с т в о р ­

н о г о  ШВА-

В. Б. 2>АМОНОЛИЧНВАННе стыков о г о л о в к о в  со с в а я м и  в ЗИМНИХ УСЛО­
ВИЯХ в ы по л ня т ь в соответствии с " Р у к о в о д с т в о м  п о  п р о и з в о д с т в у  
Б ЕТОНН ЫХ Р А Б О Т Е  ЗИМНИХ УСЛО ВИЯ Х, РАЙ О НАХ  ДАЛЬНЕГО ВОСТОКА Н 
КРАЙНЕГО СЕВЕРА (МОСКВА,СТРОЙНЗДАТ, Г9ВЕГ- ) "  с уч ет ом  ДОПОЛНИ­
ТЕЛЬНЫХ Т Р Е Б О В А Н И Й  п р ое к т  А -

Н Н . 1 - 4 . 2  п з  1
ш
го
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f. Обнаж ить армату- 2. Установить и зафиксировать 3. На торце cfau  
рУ сьаи на проектной о тм етке  уломать арматурную

монтажный хам ы т сетку а цементнь/а
pacrfop

Соосна со о faeu ycranofи ть 5. Hpufopumb Л/пуски с fa и к 
оголовок здкл. изделиям оголовка и

СголоЁок
вы полнить антикоррозион­
ную  защ иту/по п р о ек ты )

О галоЁок Л рматы ро c fo u



н -
1  осп. . .  k ОСП...

С в а я

1 ^
По п роект у

Л
По проекту

М о н т а ж н а я
ПРОКАА ДКА 

Св а я

Ц е м .  р а с т в о р  ̂
м а р к а  по 

проекту  /

у  у. у .'а Х̂Х̂' X)̂ХХ̂ у.Ху£/уХ'Х
. ' •/. ■ /  '/у ' у уд ■.
/• У - 'ХА//• у. У' у,
/ '/'.УУу.Х'у

у' /X./•Ж  у.-/а
У у -/-

1ш...
Ь осп. . .

М о н т а ж н а я  , 
ПР О К Л А ДК А

СеткА и г  а р м . 
л ер г я ч е й к и  soj fso

Св а я

d.ll X h

Р А Ш Б . Р т е  ■№
РАССЧ. гиль У У чПро вер. Артюшенко оУ Х г/

Ц.контр. ЫльинА ^ Ш ъ .

4 .  М М  Л  Л  - П З  3

Пример  выполнения  с т ы ­
к о в о г о  с о е д и н е н и я  о г о ­
л о в к о в  2 оса . . .  Ь осп. . .

со СВАЯМН

ш п к и п и ш т
1 _ ± J_ _ L

ЛенЗНИИЭП  
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нь/х нагрузок н а  

с  г о л о с о м

А/+Р- Рертикольная/л 
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Вариант. 
Загруюения

Ш Р /

р т
1 - 4

Сбои

ЧОРХ 6оомм

t f l / i P

t - j .
4— 1

Г- Г 
U i ■ м

J - J
\  6 a p i

Г— I /  t n1— 1 / * " *
1  

г~ 7 т -1
1 з 4 _ _ _ 4 - 1

Марка
оголоРка

Нес.
слое. Z/4+P

КН

г псп зг \
2 ОСП35 V 
2 ОСП чо J

1 600
1 доо
3 12оо

3 ОСП 32 ] 
3 ОСП 35 ?
3 осп чо)

1 S00
Z 1350
3 1800

Н ОСП 32] 
Ч0СП35\ 
Чосп чо\

4 1200
г 1800
3 2400
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М а р к а Рис.
Р д з ме р ы,  мм К л а с с РАСХОД

и д т и  а ш МАССА,
КГL Ь Ш О К А Бетон,

M i
СТАЛЬ,

КГ
< ОСП 3 0 -  1

1 - -

В 7 5

0,09 13,95 730
1 0СП 3 2 - 1 0,10 14,11 750
1 ОСП 3 7 - ? 10,15
4 ОСП 3 5 - 1

0,11
1А.95 77 510СП 3 5 - 2 И ,  67

10СП 40-1 0,11 15,03 375ю с п  АО-? 19,75
г  осп з г -1 16,14
2 ОСП 3 2 - г л 1SD0 - 0,58 2 0 , 2 1 1*50
ю с п  з г - з L 45,50
ЮСП 3 5 - 7 1Б00 - о , б г Ц И 1550

PAMPAS-
РДЬСЧ.
ПРОВЕР-

P WAb 
ГЦЛЬ

Артюшенко

И Ш Ш Ш Ж л Г Я

1.111.1 - 4 . 2

Н о м о н к  л a t s  р а  
и г  д е  MiM

-НМ
т ш и ш д » д а Ш Д 1р i l  l %_ _

ЛенЗНИИЭП
Л г з $ / 1/  з г



М арка Р ас,
Размерь/) мм.

Класс
Зетьна

Пасх о 5  
мат ер и ало 5

Мосса,
кг.и в

бетон,
мд

сталь,
KL

£ OC/73S" £ 4600 — 0,62 54,65 4550
2 ОСП 40-2 2 48оо 0,10 26,66

4750
2 ОСП ¥0-3 57,36
3  ОС/732- / 42,46
3 осп 32- 2 45оо 4600 0,93 56,46 2330
з о с п з г- з 94,44
3 осп 3 5 -г 3 4600 4SOD 8 2 5 У У/

402,68 2930
зо сп зе-з 436,21
ЗОСПЧС-2 ieoo 4700 4,54 433,76 3780ЗОСП 40-3 474,62
4 ОСП 32-4 S3, во
4DC/732-Z 4500 — 9,35 86,76 33 во
4 ОСП 32-3 и 443,26
4 осп 35-г

Т
4600 4,54 448,76 3850

4 ПСП 35-3 454,47
4 ОСП 40-2 4воо 4,64 444,56 ¥850
4 ОСП 40-3 478,70

У  У У У  -/-4.2 -НИ
s 3 S / < /  33
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Д . с .  Э 8 Ш 1

1 - 1

Р а з р е з  ? - 1, к э е а  \  с м .  л и с т  1 
Ь п е ц н ф и к д ц н й  t M -  д и е т  г

М а р к а
Р А з м е р ы ,  м м Бетон

тяжелый
кл. вг 5, мЗ

М А С С А ,
К Га В с d

1 0 С П 3 0 - 1 Z f O 11 5 its 100 0,0 9 Ш

Ш Ш - 1 t o o Н  5 tts 100 0, 10 1 5 0

1 0 С П З Т - 2 ——
( О С П 3 5 - 1 1 8 5 -f А О I S O *1 5 0, 11 1 1 5

1 0С П  3 5 - 1

1 0 С П Д ° - 1 150 1 6 5 t i s 50 0 , 1 5 3 1 5

ю с п А о - ?

P A m s i m b —
РАССЧ.  М И А Ь

1 н { 1 Ш Л Ш Ш Ш Й 5 5 И

Н .Ш Т Р . н ш я >  ^

- Ь Л

О г о л о в о х  
. * 0 С Л « ° “10СП 3 0 - Ь "

- 1

СТАДИЯАяст АистовР 1 г
1
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B 3 $ / b  3  b

Фо р м а т  А 4



Марка Поь. Нлкмшвдние КО А. оьозц дчшв 
док̂ меwta

1 ОСП 30' 1 1 КАРКАС КП f 1 1.111.1 - 4.2.-S

1 DC П 37 - f 1 КАРКАС КП? 1 i. Н1.1-4.2. -?

1 осп зг-? 1 Каркас кпз 1 1. «1.1 -4.2 т9

1 ОСП 35-1 каркас кп< 1 1.111,1-4.2

100035-? 1 Каркас кпs i 1. И1.1-4.2 ~9

1 ОСП А0- 1 I Каркас ш 1 1.Ш. 1-4.2

10СП4О -1 { КАРКАС к т i i.Hi.i-4.2. -9

М П .  f - 4 . 2 - f
Лист

г
2 3 5 / 35
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,200

* ^

,200

кп

/5

Марка / мм.
Марка кар­
каса кп

Бетон тятне- 
кыи Зкл.325}/^

Масса,
кг

г  осп 3 2 - /
/500

КПЗ
0,58 / Ш2 ОСП 32- 2 КП9

2ОС032- 3 КП/О
2 ОСЛ 3 S -2

/600
к п //

0,62 /550
2 ОСП 35-3 к п /г
2ОСПЧ0-2

7300
кп/з

0,70 7750
2 ОСП 40'3 КП/Ч

К а р к а с  К П 8  .. .  К Г Н 4  см. д о к .  6

Роз oaf. Галь
Расс/. 01076
ПробЬр. Рртшенкоf a rГ '

tLmm, 0/76 она

/ , / / / . / -  * . £  - 2

020/70 fa t

2 0 0 /7 3 2 -1 .... 2 0 0 0 / О ' 2

Cra0t/#\Jl(/cm \jlucmoF

Л е н З Н И И Э П
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1 - 1

06 A T

~ f \  m J

М а р к а L, мм МАРК А 
КАРКАСА КП

Б В Ш
АММ , К А . В Т 5 ,

М а с с а ,
К Г

4 осп з г -1

1500
КП И

1,35 з ш4 осп 3 1 - 1 к п т з
4 ОСП з 7 - з к п г 4
4 осп 35  - г 1600 К П  *25 1,54 38504 ОСП 3 5 - 3 К П  Т б
к ОСП 40 - Т 1800 К П  1 7 1,94 48504 ОСП 4 0 - 3 КП 78
К а р к а с  К П  2 2  . . .  К П 2 8  с м .  д о к .  8

Ра з д а в Г й А б
РАССЧ. РИАЬ
ПРОВВР. Ь т ш т ъ

Н - н р й т р И л ь и н а N W

1. 1 1 1 .  1 -  4 . 2  - 4

C T A i H i t l A u l t  I A m c t k a

р Г  )О г о л о в о к
А ОСП 3 1 - 1 . . .  4 o t n  4 0 - 3

Л е н З Н И И Э П
2 3 3 7 5



1 - 1

Ь в т к и  ПОЗ.  2 О Ш З А Т Ь  ПО ^1КЛОУЗ!

M a p *  ft
Р а з м е р ы , м м М АССА,

К гс В

К П  1 90 50 13,95

К П ? 100 50 14,11

К П З 100 50 18,15

КП А И 5 40 И ,  9S

К П  5 115 40 (8 ,6 7

КП Б п о 30 15,03

КП 7 140 30 19,75

С п е ц ц ф м к А ц м ю  с м .  лист Ч

Р А Ш Б .1 Г Ш  Щ~~Г\ I
1. 1 1 1 .1 - 1,.г - 5[РА6СЧ. ГИЛЬB ffllM H H JE S ii1
Каркас
КП 1... К П 7

СТАЛИЯ ЛИСТ ЛИСТ0 &р t \

ЛенЗНИИЭП- /
Й.КШР. ИЛЬИН й ^

г з з /i/ J J





Маркакаркаса
Размерй/̂ мм Масса,

кги Л
К/78

/370
/80 46,/8

КПЗ 180 23,22
КП/О /30 08,SO
к л 44 /КТО /80 24,-36
кпп /30 5/, 3S
КП/3 т о /во 23,56
КП/3 /30 57,35

С п е ц и ф и к а ц и ю  сп>. л и с т  2

разраЬ.
Рассч, Рура____Гиль 1. H i. 1-0.2 -60р°£ер...ЛргтшеиксЛ и

Стос/иЯЛист ЛистокКаркас КП в.., КП//+ р 1
Нкон/т 1 1 \ju-y ЛенЗНИИЭП

Z 3 S 5 7
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ы . Н ан мьнов дние Кол НА КАРКАВ КП О е о т ч е ш  д о ж м е т е8 9 10 11 и 13 14
1 К Л Р Ш  КР|3 4 1. И М  -  4 . 2  -12

КР14 4 -11
К Р 15 5 - f t
КР1Б 4 -13
К Р 17 5 -13
KPI8 4 -13
КР(9 5 -13

г П е т л я  nt 4 4 4 4 4 4 4 - п

ь фЬ АI ,  6--StO- 0,1А К г и 13 13 15 БЕЗ ЧБРТ-
f t  АI ,  Е--Ы0',  D, 5 5 К Г и и 15 БЕЗ ЧЕРТ-

М асса к а р к а с а  , кг 16, И tD.lt «,50 51,95 «,ББ 5*1,35
Ар м а т у р а  к л а с с а  А - I  по ГОСТ5781  -  82 * и ш  - 4 . 2 - Б

Шт
г



1L
)V

-B
.H

 п
ол

л)
 П

ОД
П.

 
и 

Д
Д

ТА
|В

ЭД
М

.Н
НЁ

.^
|

1 - 1

М а р к  а  
к а р к а с а

Р а з м е р ы . м м М а с с а ,
к гL А В С

К П  15

1 1 ( 1 0 5 3 5 т о

{ А О 4 1 , 4 6

К П  I S 80 5 6 . 4 8

К П  1 7 100 9 4 ,  f t

К П  1 8
1 5 7 0 5 3 5 т о

1 3 0 ( 0 1 , 5 8

К П  13 30 ( 4 6,  г г

К П  t o
т о 5 8 5 ( 6 1 0

1 3 0 ( 3 3 , 1 6

К П  7 1 90 1 7 1 , 6 1

С п е ц и ф и к а ц и ю  c m . j i u c t  Z

№ т м | I гм ль IШ ^Г
( . ( ( ( . 1 - 4 . 2  - 7РАССЧ. гида 1

1стлтя Альт Аметов
„  Г р 1 1
К а р к а с  к п и . . .  к п г (

M M L Ильин а ■ — 1 |Л е н З Н И И Э П |
B 3 S / 9  4 \ 3



Поь. Н А нм е но в л и ие КОЛ. НД КАР КАС КП О Б о з и д ч е н к е  д о к у м е н т а1S 15 17 18 19 to tl
i К АР КА С  K P S k S 1. Ш .  1 - 4 . 2 .  - Д О

К Р б 5
КР7 5 7
К Р 8 $ 8

г КА Р К А С  к Р 3 А Б i . m . i - 4 . 2  - a
KPIQ 5
КР1/ 5 7
K P I t Б 8

i П е т л я  пз S S 3 3 3 3 3 i . l l i .  i - 4 . 2  -22
h ОС f 1 1 1 1 . Ш. 1 - 4 . 2  - а з

DC 4 1 1
ОС б 1 1

5 ос ? ( 1
QC3 i
0DS 1 1
ОС 7 1 i

6 Ф1ТА1, Ы Т О ;  0 , И к г 7 7 1
£•510; 0,51кг 7 7
Е '510; 0 , 53кг 7 7

МАССА КАРКАСА,  кг (1,55 55,68 9J.J1 101,55 us,ts 1ST,61170, VJ

А р м а т у р а  к л а с с а  А - I  по ГОСТ578 f - 8 2 ' 1 . 1 1 1 . 1 - 4 . 2  - 7
А ш
г



1 - 1

м а р к а
к а р к а с а 1, мм А, мм В, мм м а с с а .

Кг
кп и

И Ю 350 и о
58, 80

К П П s * , n s
КПП 113, и
К п Т5 (5ПО 300 500 IIS/I&
m s ш ISA, п
К П П т о ЗАО 5&D 1M.S5
КП?8 -по П  9,70

С п е ц и ф и к а ц и ю  с м . л и с т  Z

Н Ш *. т ь Щу̂А
1. MU -4 .2  -8РАССЧ. гмль Ш̂ А

Прош. АртюшенкоФРГ/ СТАЛИЯ AWCT А и ст
К аркас к т . . . к п г в Р 1

tt.KOHTP. W л ьии Д Шк- Л е н З Н И И Э П
гз . Г/Ч '



И И В . М Л Ц А | П О А П . . И  А П 1 | В а > М - Н Н В - К |

п « . Ш м е н о т и е К ол. р а  к а р к а с  кп О в о з и д ч е н к е  д о к у м ш ап и гк и 1S ' ll и
1 К а р к а с  k p i 5 1. III. 1 - 4 . 2  - Э

ш 5 5

«'О
о

. б 3
КР4 б 9

t t  е т к  А С9 1 1 . Ш . 1 - 4 . 2  -а
с ю 1
С11 1
и ? 1 1 . 1 4 4 . 1 - 4 . 2  - 1 7
стз 1
С Й f
С 15 1

3 П е т л я  пз к к и к к к к 1 * ш . i - 4 , 2  -гг

к ФП 41,  В’ (4T0j  1,30 к г к 4 4 ьез черт.
f i ' I S I O ;  1,09 Кг к к вез черт-
6 s m o ;  1, 51 КГ 4 к вез черт-

М а с с а  к а р к а с а , к г 58,80 38,76 из;те 119,76 15̂ 17 «11,56 17970
А рмйта pa КЛАССА A- I  ло ГОСТ 5181-82 * И 1 И  - 4 . 2 Ш 1

г



М А Р К А
КАРКАСА Поз. Н А и м е к о б А Ш Код. М АСС.А ед. ,  кг

м ш аК А Р Ш Ак г  '

КР<
1 O S A ] ,  е н и о г 0,33

и в1 5 А I .  fi - ST0 to М 3

к р г
1 < > 6 A i ,  в »  т о г 0,33

5 ,76? n  А I ,  t * 510 10 0,51

К РЗ
1 Ф в а I ,  е = t s i o г 0,3 s

6,3!г и л ! ,  е - st o и 0,51

К Р А
1 ф в а ] ( e - - f r i o г 0,33

5,30t И  А I ,  е - ' S7Q п 0,51

А р м а п р а  к л а с с а  f t-I по гост m i - 8 i *

р * т & { Г К  Лк _ 1р Щ д , т ь •ш̂ ±Аиюшеико

\1кш1М1пттмтк#Ял
г

(. H I .  1 -  4 . 2  - з
| д и т а ш д и г и и д |

К а р к а с  к р а - к т »4
ЛенЗНИИЭП

2  3 ^ / 4  4 7
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М А Р К А
КАРКАСА Поз. Н д и м ш ш и е Кол.

МАССА 
П; КГ

М А » Д
КАРКЛ8АКГ

КР 5
f Ф 0 А 1. О 5 1470 1 0.33

3 , 55г Н А  ffi, 1 -■ 1 А Ю 1 1,14
ь 6 А I ,  l*  570 10 0,13

KP S
i Ф б д ! ,  ё м и о 1 0,33

9,08<i £0 А ш, 6 * Н 7 0 1 3,53
з U A L  £ ? S70 (О A S I

КР7
1 ф & А 1. е - - 1 5 7 0 1 0,35

3,83г 70 А Й ,  е =  IS70 1 3,87
3 1UI, в * '570 11 0,51

К Р 8
1 ф s  а 1 . 1 - - т о 1 0,39

10,87г п  A S .  В - 1 7 7 0 1 А,35
3 17 А I ,  е - 5 1 0 п 0,51

A p m a t s PA К Л А С С А  А - ' , Л - |  по ГОСТ s m - и *

Р А З М Б . 1 Г  Н Л Ь ■ A w
—

< .  W.l -  4 .2  -  гоР А С С Ч . г и л ь
А р т ю ш е н к о о Я & Г Ш Ш Ш Я Ы Ш Я !

К А Р К А С  К Р  5 . . .  К Р  8 Р  1 I f

/
— Л е н З Н И И Э П

п  r ~  S / г  / , о



_ z

5 DO

J

5 x f 50 - I S O

1110
100 5 * 1 5 0  = 150

1И0
750 6<1 SQ= 900

fS1Q

,zo
,m к р з ,  k p i q

w_
д л я  к P i t

т о

ДЛЯ K P f ?

М а р к а
П А Р К А М По1. Н а м м в р о ь а н н б Код.

М  A t e  А 
t A v  К Г

М А С С А
К А Р К А С А

К Г

К Р 9

1 о  в а  I ,  е « i t  ю 1 О Д  8

5 , 0 6Т Ф 1Б a m, Е м п о 1 t,00
3 < р б  A I ,  е  = 5 1 0 6 0 , 1 3

К Р Ю

1 ф 6  А I ,  E - - U 1 0 1 о д  В
6 . А 7т «9 to к й, е = т о 1 3 , 1 3

3 Ф f t  А ! ,  Е  - " 5 1 0 6 0 , 5 1

КР М
1 ф ь а I ,  е -- н ю 1 0 , 3 3

7 , 0 ?1 ф t o  А  Ш ( В М А Ю 1 з,бз
3 Ф 1 1 А  I ,  С '  5 1 0 6 0 , 5 1

ш г
1 ф 6 а I ,  е-  16Ю 1 0 , 3 1

8 , 0 6? ф t O  А  Щ , £ = 1 6 7 0 1 А ,  1 ?

3 Ф 1 1 А I .  В'  5 1 0 7 0 , 5 1

Ар м а т у р а  к л а с с а  A-I, А - щ  по гост  s n i - 8 t *

Р А О  PA 8
P A C C V .
Ш ТТШ

г н д ь
PUAbPTioiuemf p

h.kohtp.I Ильина Wins

U f f . 1  -  4 . 2  - Я

К A P K A t  KP 9. . .  K P  11
& Т ШЯ Лист Ли с т о в
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