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PC  1 - 7 8 0 9 na ПОЯС Н ИТЕЛ ЬН АЯ З АП ИС КА 4,5
PC  1 - 7 8 0 9 НИ. НОМ ЕНКЛАТУРА И ЗД ЕЛ ИЙ 6 - 8
PC 1 - 7 8 0 9 PC ВЕД ОМ ОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ Н А  Э Л ЕМ ЕН Т 9 ,10
PC  1 - 7 8 0 9 01 c a ПАН ЕЛ Ь ЛВЧ 1 8 6 0 - 6 - Ч С  СБОРОЧНЫ Й ЧЕРТЕЖ . 1 1 - 1 6
PC  1 - 7 8 0 9 02 СБ. ПАН ЕЛ Ь ЛВЧ 186 0 —7 —Ч С  СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т ЕЖ 1 7 ,1 8
PC 1 - 7 8 0 9 03 СБ. П АН ЕЛ Ь ЛВЧ 1 8 6 0 - 8 - Ч С  СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т ЕЖ 19 ,2 0
PC 1 - 7 8 0 9 0 4 СБ. П АН ЕЛ Ь ЛВЧ 1 8 6 0 - 9 - Ч С  СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т ЕЖ 2 1 ,2 2
PC  1 - 7 8 0 9 05 СБ. П АН ЕЛ Ь  ЛВЧ 1 8 6 0 - 1 0 - Ч С  СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т ЕЖ 2 3 ,2 4
PC 1 - 7 8 0 9 06 СБ. П АН ЕЛ Ь  ЛВЧ 186 0 —11 —Ч С  СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т ЕЖ 25 ,26
PC  1 - 7 8 0 9 0 7  СБ. П АН ЕЛ Ь  ЛВМ 1 4 5 8 - 2 - Ч С  СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т ЕЖ 2 7 ,2 8
PC 1 - 7 8 0 9 08 СБ. П АН ЕЛ Ь ЛВЧ 1 8 6 0 - 1 2 - Ч С  СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т ЕЖ 2 9 -3 3
PC 1 - 7 8 0 9 09 СБ. П АН ЕЛ Ь ЛВЧ 1 8 5 0 - 1 3 —Ч С  СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т ЕЖ 3 4,35
PC 1 - 7 8 0 9 i o  c a П АН ЕЛ Ь  ЛВМ 1 4 5 8 -1  —Ч С  СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т ЕЖ 3 6 ,3 7
PC  1 - 7 8 0 9 и  c a П АН ЕЛ Ь  ЛВЧ 1 4 4 2 - 2 - Ч С  СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т ЕЖ 3 8,39
PC  1 - 7 8 0 9 12 c a П АН ЕЛ Ь ЛВЧ 1 4 4 2 - 3 - Ч С  СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т ЕЖ 40,41
PC  1 - 7 8 0 9 13  c a ПАНЕЛ Ь ЛВЧ 1 4 4 5 - 1 - Ч С  СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т ЕЖ 4 2 ,4 3
PC 1 - 7 8 0 9 и  c a П АН ЕЛ Ь  ЛВЧ 1 4 4 2 - 1 - Ч С  СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т ЕЖ 4 4 ,4 5
PC  1 - 7 8 0 9 y. УЗЛЫ ГАБАРИ ТН Ы Е 4 6 ,4 7
PC 1 - 7 8 0 9 УА УЗЛЫ АРМ АТУРНЫ Е 4 8 - 5 0
PC  1 - 7 8 0 9 ОБЪЕМ НЫ Е КАРКАСЫ  СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т ЕЖ 51
PC  1 - 7 8 0 9 КАРКАСЫ СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т ЕЖ 5 2 - 5 8
PC  1 - 7 8 0 9 ГНУТЫЕ КАРКАСЫ  СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т ЕЖ 59
PC  1 - 7 8 0 9 АРМАТУРНЫ Е ИЗД ЕЛИЯ. СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т Е Ж 60
PC  1 - 7 8 0 9 ПЕТЛИ. 6 1,6 2
PC  1 - 7 8 0 9 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ. СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т ЕЖ 6 3 - 6 7
PC  1 - 7 8 0 9 ИНФ ОРМ АЦИОННАЯ К АРТА

Д О Г О В О Р  1 - 1 4 8
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1 . Настоящий альбом PC 1 -7 6 0 3 .  содержит рабочие чертежи па­
нелей внутренних отен чердачных и машинных помещений лифтов, 
предназначенных для ж икы х дом оь с е р и и  П А ^т^др.оиъьоА тл
ivLLCKrl С ЧЧЕ-ТОМ 7РЕБО ЬЬНЦЧ ПО lUEKO’IbnUl.E-ttUVO ЯРОГРБССИРЧЮЩЕП) ОБМШЕИиЯ 
ПРИ ЧРЕЗЬЫЧЬПЦЫХ CUT3M],UfW (iOHOEHEWUE <2.5 )

2 . Изделия запроектированы с учётом юс изготовления в  гори­
зонтальных формах,Перевод изделий из горизонтального положе­
ния в  вертикальное производится без помощи кантователя (ДЛЯ РЗЖЭД .̂

3 . Изделия раоочитаны и задонструированы в  соответствии со 
СНиП 2 .0 3 .0 1 - 8 4 Г

4. Панели должны иэготовлятьоя в  соответствии с требовани­
ями ГОСТ 1 2 5 0 4 -8 0 *"Панели стеновые внутренние бетонные и желе­
зобетонные для жилых и общественных зданий" и ГОСТ 13015.0-ЙЗ*

5 . Для изделий принят тяжелый бетон средней плотности
)( = 2А00  кг/ы3 класоа по прочности на окатие В 2 2 ,5 ; марка по 
морозоотойкоотн F 5 0 ,

6 . Отпускная прочность бетона на сжатие о учетом усилий,воз­
никающих при вывче из формы и ороков монтажа здания,должна 
быть не менее 7С $- в  летнее время и не менее 85  % - в  зимнее вре­
мя от клаооа по прочнооти на сжатие.

При этом предприятие-изготовитель обязано гарантировать 
доотиженке бетоном проектной прочнооти,соответствующей его 
классу в  возраоте 28  оуток.

7 .  Армирование изделий предусмотрено из сварных каркаоов и 
отдельных стержней,собираемых в  объёмный каркас в  кондукторе
и соединенных в  меотах пересечения контактной точечной сваркой 
по ГОСТ 14098-91  /К1-КТ/.

Каркасы и сетки следует изготавливать из горячекатаной 
арматурной отали кл ассов А1,АП /ГОСТ 5781-82/  и холоднотянутой 
арматурной проволоки клаоса Вр-1 /Г0СТ$727-80Д

Каркасы устанавливаются большим диаметром к поддону.
Качество изготовления арматурных каркасов и сеток должно 

удовлетворять требованиям ГОСТ 109 2 2 -9 0 .
8 . Монтажные петди изготовляются из горячекатаной арматурной 

стали класоа AI марок СтЗоп2 и СтЗпо2 /ГОСТ 5781-82/ .
В олучае применения стали СтЗпс2 завод-изготовитель обя­

зан предупредить заказчика о запрещении подъёма изделий и их 
монтажа при температуре ниже минус 40°С.

* ) J U *  UbAfNUW &БЧ М А М Ч С ; 4АЛБ-4-ЧС ; N%4 MA5.-1-UC И 
КЬЧ 1АА2-ЗЧС МАРКА ЙО МОРОЪЬСДОЦКОсТи F 100. МКРКА бОЕОИЕПРО- 
ttU^AEMOCTU W 4 .

9 . В изделиях предусмотрены сварные закладные детали,чер­
тежи которых приведены в  настоящем альбоме.

Для изготовления закладных деталей применяется сталь 
марки СтЗкп2 /ГОСТ 555-88/  и арматурная сталь

Ш . т  U ooc/ tcmoi-oo|
Закладные детали должны изготовляться в  соответствии 

о ГОСТ 1 0 9 2 2 -9 0 ,ГОСТ 140 9 8 -9 1 .
1 0 . Замена арматурной стали классов А-Ш в арматур­

ных изделиях на термомеханичеоки уп­
рочненную свариваемую арматуру класоа А400С и класса 
А500С производится в  соответствии о Территориальными стро­
ительными нормами г .  Москвы ТСН 1 0 2 -0 0  "Железобетонные кон­
струкции о арматурой клаооов А500С и А400С".

11 . Значение действительных отклонений геометрических па­
раметров изделий не должны превышать величингуказанных в 
ГОСТ 1 2 5 0 4 -8 0 *  п .3 .9 .

12 . Качество отделки поверхностей и внешний вид изделий 
должны соответствовать требованиям ГОСТ I 3 0 I 5 . 0 - 8 3 ? -  К А

13. Подъём,погрузка и выгрузка панелей должны производить­
ся краном о захватом  за  подъёмные петли о применением 
подъёмных приспособлений,обеспечивающих самобалансирова­
ние усилий в  грузовых стропах и соблюдением мер,исключа­
ющих возможность повреждения изделий.

1 4 . Изделия должны храниться на окладе в  вертикальном по­
ложении рассортированными по маркам,установленными на де­
ревянные прокладки в меотах,указанных на рабочих черте­
жах. Панели перевозятся на специально оборудованных пане­
л ево за х , обеспечивающих неподвижность панелей и сохранность 
лицевых поверхностей.

1 5 . Систематический контроль всех  параметров бетона,арма­
турной ста л и ,а  также изделий в целом должны осуществля­
ться  в  ооответствии о требованиями ГОСТ 12504-80^
ГОСТ 1 3 0 1 5 .0 -8 3 *

1 \ И -  0 U U W U  . Ш&ип
m - 7 S 0 9  Г17>ТКГсЖ ШбаХ- /

m m * КИ С Т №06
р у г
№\ЧНПЭТ\

о с у ;



16. Перед применением в строительстве панели должны быть 
испытаны неразрушающим методом в соответствии с ГОСТ 12504- 
-8 0 * п .5 .2 .

При этом необходимо контролировать участки в опорных 
зонах и в оредней трети панели по высоте.

1 7 . Минимальный предел огнестойкости несущих панелей не ме­
нее Е 1 2 0 ,класс конструктивной пожарной опасности СО,класс 
пожарной опаонооти внутренних панелей КО,что соответствует 
СНиП 2 1 -0 1 -9 7 *  "Пожарная безопасность зданий и сооружений".

18 . Походное сырьё должно применяться о обязательным! ра­
диологическим контролем.

19. Маркировка изделий соответствует принятой в проекте.
20 . Принятое обозначение по маркировке узлов.

2 номер узла

У лист I номер листа,на котором расположен узел .

ФОРМК А гост гиоъ-ть 5 I

Р с 1- 7Ь09 пз. кцст
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п/п
Марка
панели

Изделия арматурные Изделия закладные Расход
стали

Арматура класса Арматура
класса Прокат марки

О
бщ

ий

на
м

2 и
зд

ел
ия

A I
ГО С Т  5781-82

А I I I
ГО С Т  5781-82

Вр-1
ГО СТ 6727-80

Вс
ег

о А  4 00с  
ТСН102-00

С т З К Ш  
Г О С Т  103-76

Вс
ег

о

0 2 2 0 1 6 0 1 4 01 у  Дю 0 8 0 6 Итого 0 1 6 0 1 4 0 1 2 0 1 0 0 8 0 6 Итого 0 5 0 4 Итого 0 1 2 0 1 0 Итого -200x6 -100x6 -100x8 -60x8 Итого

1 ЛВЧ1860-6-ЧС 10.74 0.48 11.24 22.46 10.48 56.64 67.12 2.19 2.19 91.77 6.93 6.93 2.82 2.52 6.96 5.34 12.30 111.00 6.64

2 ЛВЧ 1860-7-ЧС 8.84 15.60 4.80 29.24 44.70 37.59 13.00 5.30 100.59 0.54 1.28 1.82 131.65 6.79 6.79 3.29 5.04 4.06 12.39 19.18 150.83 10.72

3 ЛВЧ 1860-8-ЧС 3.06 0.30 3.36 15.10 15.10 12.26 12.26 30.72 2.00 2.00 1.88 1.88 3.88 34.60 5.20

4 ЛВЧ 1860-9-ЧС 4.42 0.30 4.72 14.60 14.60 13.90 13.90 33.22 1.51 1.51 1.41 1.41 2.92 36.14 5.12

5 ЛВЧ 1860-10-ЧС
1.24/

0.30 1.54 16.83 16.83 6.18 0.12 6.30 24.67 1.97 2.88 4.85 3.78 1.88 5.66 10.51 32.83 10.76

6 ЛВЧ 1860-11-ЧС
1.24/ 0.30 1.54 15.76 15.76 6.18 0.03 6.21 23.51 1.97 2.40 3.37 1.89 1.88 3.77 7.14 29.46 9.66

7 ЛВМ 1458-2-ЧС
/4.00

3.64 7.64 6.48 11.60 9.58 16.56 5.79 50.01 0.94 0.94 58.59 1.59 1.59 1.41 1.41 3.00 61.59 12.47

8 ЛВЧ 1860-12-ЧС 10.74 [8.41 19.15 10.51 21.20 3.16 34.87 3.63 3.63 67.65 5.44 5.44 4.23 2.52 6.75 12.19 79.84 5.69

Нач. отд Ванаг
PC 1-7809 PC.Гл спец Баско

Рук. гр Комиссарова
Разработ Золотарев

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  
с т а л и  н а  э л е м е н т

с’тадил Лис! Листов
Проверил Комиссарова Р 1 2

М Н И И Т Э П
О С Кв  к гНорм.хонтр, Гуревич

оска
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Марка
панели

Изделия арматурные Изделия закладные Расход
стали

Арматура класса Арматура
класса Прокат марки

1
О

I
а
ев№

А 1
ГО С Т  5781-82

А III
ГО С Т  5781-82

Вр-1
ГОСТ 6727-80

Вс
ег

о
1

А  400с 
ТСН102-00

С тЗК П 2 
ГО С Т  103-76

Вс
ег

о

0 2 2 016 0 1 4 011/
/ 010 0 8 0 6 Итого 0 1 6 0 1 4 0 1 2 0 1 0 0 8 0 6 Итого 0 5 0 4 Итого 0 1 2 0 1 0 Итого -200x6 -100x6 -100x8 -60x8 Итого
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Рис. Марка Поз. Наименование Кол. Обозначение Масса Масса

1 ГС 1 0 1 2 AIII L=1600 1 1.42 1.42
2 ОС1-А 1 0 1 0 AIII L=2300 1 1.42 1.42
3 ОС 5 1 0 6 AIII L=1150 1 0.26 0.26
4 С 30 1 0 6 AIII L=170 4 0.15 0.15

Арматура класса А I, А III  по ГОСТ 5781-82. 
Сварные соединения по ГОСТ 14098-91 (К1-Кт).

Нач. отд. Ванаг Ж "Гл. спец. Баско Шали
Рук. гр. Комиссарова
Разработ. Золотарев
Проверил Комиссарова

Норм.комр. Гуревич
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Стадия Лист Листов
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Рис. 1

Рис.2

Рис. Марка

П22-1

П20-2

П16-2

П14-2

П12-2

П10-2

П12-12

Поз. Наименование

0  22 AI L= 1800

0  2OAI L= 1670

0  16 AI L= 1400

0  14 AI L= 1270

0  12 AI L= 1130

0  10 AI L= 1000

0  12 AI L= ИЗО

Кол Обозначение

Арматура класса А I  по ГО С Т 5781-82

Нач отд Ванаг
Гл. спец Баско
Рук гр Комиссарова
Разработ. Томилин (fib+f
Проверил Комиссарова

Норм.контр. Гуревич

М асса

5,37

4,12

2,21

1,53

1,00

0,62

1,00

PC 1-7809.
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Масса

5,37

4,12

2,21

1,53

1,00

0,62

1,00

П Е-Т К U

Сборочный чертеж

Стадия Лист Листов
Р
мниитэп
оск
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Рис. 1

R=30

Рис. 2

R=30

оск а

Рис Марка Поз

П 14-3
П 14-13
П 12-13

Наименование Кол,

014 А I L = 1270
014 А I L = ИЗО
012 AI L = ИЗО

Обозначение Масса

1.53
1.36
1.00

Масса

1.53
1.36
1.00

Арматура класса АI по ГОСТ 5781-82

Нач. отд. Ванаг
Гл. спец. Баско \
Рук гр Комиссарова
Разработ. Золотарев
Проверил Комиссарова

Норм.контр. Гуревич W jh '

PC 1-7809

Петли
Сборочный чертеж

Стадия Лист Листов
Р 1 1

МНИИТЭП
ОСК
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Рис. 1

Тб-Кс

, 60 А 4
^ 0

Отверстие для 
фиксации

Рис. 2

Тб-Кс

Ti2 - Рз
Отверстие для 
фиксации

65

Рис. Марка

МП

М34-у

Поз Наименование
- 100 х 6 L= 100

0  10 А 400 с L = 265

-100x8 L = 100
0  10 А 400 с L = 185

Кол Обозначение Масса

0.47
0.65

1.26
0.46

Масса

1.12

1.72

Полосовая сталь по ГОСТ 103-76* из стали марки СтЗкп по ГОСТ 535-88. 
Арматура класса А400 с /ТСН 102-00/. Сварка по ГОСТ 14098-91.

Нач. отд. Ванаг
Гл. спец. Баско (
Рук. гр. Комиссарова V ^ -y
Разработ. Золотарев
Проверил Комиссарова

Норм.контр. Гуревич ж ^

PC 1-7809

Закладные детали 
Сборочный чертеж

Стадия Лист Листов
Р 1 1
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РИС.1 МАРКА

М 33-1

М 3 3 -2

Д 63

НАИМЕНОВАНИЕ

- 2 0 0  X 6 L=200

0  10 А 400с 1_=185

# 1 2  А 400с L=260
0 12 А 400с L=190

—200 X 6 1=200

0  10 А 400с L=150

#  12 А 400с L=260
0  12 А 400с L= 190

—60 X 6 L=100

# 1 0  А 400с 1=180

ОБОЗНАЧЕНИЕ

П О Л О С О В А Я  С Т А Л Ь  П О  Г О С Т  1 0 3 - 7 6  М А Р К И  С Т  З К П

МАССА

1.89

0.48

0.46

0.51

1.89

0.37

0.46

0.51

0.58

0.22

Н А Ч О Т Д В А Н А Г
Г Д  С П Е Ц Б А С К О
Р У К  Г Р . КОМИССАРОВА
Р А З Р А Б . ГЕЛЕСНИЦКЮ
П Р О В Е Р . КОМИССАРОВА

Н  К О Н Т Р . Г У Р Е В И Ч

PC 1-7809
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МАССА

3.34

3.23

0.80

ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ 

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

С Т А Д И Я Л И С Т Л И С Т О В
Р. 1 1

М И  И И т э п
0  с  к



G 8

ШИФР НАИМЕНОВАНИЕ
Кол-во
листов

ДАТА

ввода отмены

PC 1-7809 Панели внутренних стен чердачные
и машинных помещений лифтов

Содержание 1 Приказ
Пояснительная записка 2 №
Номенклатура изделий 3 от
Ведомость расхода стали 1
Сборочные чертежи ъъ
Узлы габаритные ч
Узлы арматурные ъ
Объемные каркасы 1
Каркасы 1
Г нутые каркасы 1
Ирмм-зриые wuemm 1
Петли 1
Закладные детали 4

PC 1-7809.
Стадия Лист Листов

Р
ИНФОРМАЦИОННАЯ КАРТА МНИИТЭП

оск

ОЛОтдел строительных *онструкций\РС1-7809\Информационмвч юрта dwg, 07 06 2004 12 46 28, АЗ, Тоиилин
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