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1. Область применения

Настоящий стандарт распространяется на люки и их детали 
изготовляемые по ОСТ 26-2001ч-0СТ 26-2010, ОСТ 26-2094,
ОСТ 26-2095 с параметрами указанными в перечисленных стандартах.

2. Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие 
стандарты:

ГОСТ 380-88 Сталь углеродистая обыкновенного качества. Марки
ГОСТ 481-80 Паронит и прокладки из него. Технические условия
ГОСТ 535-88 Прокат сортовой и фасонный из стали углеродистой 

обыкновенного качества. Общие технические условия.
ГОСТ 1050-88 Прокат сортовой, калиброванный, со специальной 

отделкой поверхности из углеродистой качественной конструкционной 
стали. Общие технические требования
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ГОСТ 2850-80 Картон асбестовый. Технические условия.
ГОСТ 3033-79 Болты откидные. Конструкция и размеры.
ГОСТ 4543-71 Сталь легированная конструкционная. Марки и 

технические требования.
ГОСТ 5520-79 Сталь листовая углеродистая низколегированная 

и легированная для котлов и сосудоЕ, работающих под давлением. 
Технические условия.

ГОСТ 5632-72 Стали высоколегированные и сплавы коррозион­
ностойкие, жаростойкие и жаропрочные. Марки и технические требо­
вания.

ГОСТ 5949-75 Сталь сортовая и калиброванная коррозионно- 
стойкая, жаростойкая и жаропрочная. Технические требования.

ГОСТ 7338-90 Пластины резиновые и резинотканевые. Техни­
ческие требования.

ГОСТ 7350-77 Сталь толстолистовая коррозионностойкая, жаро­
стойкая и жаропрочная.

ГОСТ 8479-70 Поковки из конструкционной углеродистой и ле­
гированной стали. Общие технические условия.

ГОСТ 8731-74 Трубы стальные бесшовные горячедеформирован- 
ные. Технические требования.

ГОСТ 9940-81 Трубы бесшовные горячедеформированные из кор­
розионностойкой стали. Технические условия.

ГОСТ 12816-80 Фланцы арматуры, соединительных частей и 
трубопроводов на Ру от 0,1 до 20,0 МПа (от I до 200 кгс/см^). 
Общие технические требования.

ГОСТ 14637-89 Прокат толстолистовой из углеродистой стаж  
обыкновенного качества. Технические условия.
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ГОСТ 14776-70 Луговая сварка, соединения сварные точеч­
ные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

ГОСТ 17475-80 Винты с потайной головкой. Конструкция и 
размеры.

ГОСТ I928I-8S Прокат из стали повышенной прочности. Общие 
технические условия.

ГОСТ 20072-74 Сталь теплоустойчивая.
ГОСТ 24643-81 Допуски формы и расположение поверхностей. 

Числовые значения.
ГОСТ 25054-81 Поковки из коррозионностойких сталей и спла- 

е о в . Обшде технические условия.
ОСТ 26-291-87 Сосуды и аппараты стальные сварные. Общие 

технические условия.
ОСТ 26-2001-83 Люки со скобой стальных сварных сосудов и 

аппаратов. Конструкция.
ОСТ 26-2002-83 Люки с плоскими крышками стальных СЕарных 

сосудов и аппаратов. Конструкция.
ОСТ 26-2003-83 Люки со сферическими крышками стальных 

сварных сосудов и аппаратов. Конструкция.
ОСТ 26-2004-83 Люки загрузочные стальных сварных сосудов 

и аппаратов. Конструкция.
ОСТ 26-2005-83 Люки с фланцами приварными встык, с уплот­

нительной поверхностью "выступ-впадина" стальных сварных сосу­
дов и аппаратов. Конструкция.

ОСТ 26-2006-83 Люки с фланцами, приварными встык, с уплот­
нительной поверхностью "шип-паз" стальных сварных сосудов и 
аппаратов. Конструкция.
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ОСТ 26-2007-83 Люки с Фланцами, приварными естык, под про­

кладку восьмиугольного сечения стальных сварных сосудов и аппа­
ратов . Конструкция.

ОСТ 26-2008-83 Крышки плоские люков стальных сварных со­
судов и аппаратов. Конструкция.

ОСТ 26-2009-83 Крышки сферические люков стальных сварных 
сосудов и аппаратов. Конструкция.

ОСТ 26-2010-83 Обечайки люков стальных сварных сосудов и 
аппарат ов. Конструкция.

ОСТ 26-2012-83 Устройства шарнирные для крышек люков сталь­
ных сварных сосудов и аппаратов. Конструкция.

ОСТ 26-2013-83 Устройства подъемно-поворотные для крышек 
люков стальных сварных сосудов и аппаратов. Конструкция.

ОСТ 26-2037-77 Болты с шестигранной головкой для фланцевых 
соединений. Конструкция и размеры.

ОСТ 26-2038-77 Гайки шестигранные для фланцевых соединений. 
Конструкция и размеры.

ОСТ 26-2040-77 Шпильки для фланцевых соединений. Конструк­
ция и размеры.

ОСТ 26-2041-77 Гайки для фланцевых соединений. Конструкция 
и размеры.

ОСТ 26-2042-77 Шайбы для фланцевых соединений. Конструкция 
и размеры.

ОСТ 26-2043-91 Болты, шпильки, гайки и шайбы для фланцевых 
соединений. Технические требования.

ОСТ 26-2094-83 Люки с фланцами и крышками, облицованными 
листом из коррозионностойкой стали, стальных сварных сосудов и 
аппаратов. Конструкция.
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ГОСТ 26-2095-83 Крышки, облицованные листом из коррозион­
ностойкой стали, люков стальных сварных сосудов и аппаратов. 
Конструкция.

ТУ I4-I-642-73 Сталь толстолистовая теплоустойчивая марок 
12ХМ, I2MX.

ТУ I4-I-I032-74 Прутки из жаропрочной (релаксационностойкой) 
стали марки 08XI4H20B2TP (ЭП712). Опытная партия.

ТУ I4-3-59-7I Трубы бесшовные горячекатанные и холодноде- 
формированные из коррозионностойкой стали марок 0Х22Н5Т (ЭП-53); 
0X2IH6M2T (ЭП-54); Х14И4Н4Т (ЭП-7П).

3. Общие технические требования.

3 .1 . Люки и их детали должны изготавливаться в соответствии 
с требованиями настоящего стандарта и ОСТ 26-291 по рабочим чер­
тежам, утвержденным в установленном порядке.

3 .2 . В люках исполнения I и 2 по ОСТ 26-2002 и исполнения I 
по ОСТ 26-2004, применяемых в сосудах и аппаратах подвергаемых 
антикоррозионному защитному покрытию (гуммированию, освинцова- 
нию, лакокрасочному и д р .) , внутренние поверхности должны быть 
выполнены в соответствии с действующей нормативно-технической 
документацией на защитные покрытия, утвержденной в установленном 

порядке.
3 .3 . Материалы деталей люков по ОСТ 26-2001 должны соот­

ветствовать указанным в таблице I ; люков по ОСТ 26-2002 указан­
ным в таблице 2, шифр материального исполнения 1+3, а для люков 
исполнения I с диаметрами 400, 500, 600, 700 мм шифр ма­
териального исполнения 4+8; люкое по ОСТ 26-2003 указанным в 
таблице 2, шифр материального исполнения 4+8; люков по
ОСТ 26-2004 указанным в таблице 2, шифр материального исполне­

ния 1+8; люков по ОСТ 26-2094 указанным в таблице 2, шифр мате-
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риального исполнения 9 -24 ; люков по ОСТ 26-2005-ОСТ 26-2007 

должны соответствовать указанным в таблице 3.

Требования к материалам, виды их испытаний, назначение и 

условия применения должны соответствовать ОСТ 26-291.

3 .4 . Материал крепежных изделий люков по ОСТ 26-2002- 

ОСТ 26-2004 и ОСТ 26-2094 должны соответствовать указанным в 

таблице 4, а люков по ОСТ 26-2005-ОСТ 26-2007 указанным в табли­

це 5.

3 .5 . Технические требования к крепежным изделиям по ОСТ 26-2043.

!1I
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Таблица 1

Шифр
матери­
ального
испол­
нения

Температура,
°С

Наименование деталей j
Фланец, крышка и патру­
бок диаметром 400-600 т

Патрубок диаметром ! 
100-250 мм

Марка стали 
обозначение 
стандарта

.Технические
требования

Марка стали,
обозначение
стандарта

Технические
требования

I от минус 
40 до 200

СтЗсп 
ГОСТ 380

Категория 4 
ГОСТ 14637

10,20 
ГОСТ 1050 Группа В 

ГОСТ 8731

2

от минус 60 
до 200

3-15-09Г2С-6 
ГОСТ-19281 
при толщине 
не более 
10 мм; 
325-09Г2С-6 
ГОСТ 1928I 
при толщине 
более 10 мм

ГОСТ I928I
10Г2

ГОСТ 4543

3 I2XI8HI0T 
ГОСТ 5632

Группа М26 
ГОСТ 7350

I2XI8HI0T 
ГОСТ 5632

ГОСТ 9940

4 I0XI7HI3M2T 
ГОСТ 5632

I0XI7HI3M2T 
ГОСТ 5632

5
I0XI7HI3M3T 
ГОСТ 5632

I0XI7HI3M3T 
ГОСТ 5632

Группа М26 
ГОСТ 7350

6
от минус 40 

до 200

08Х22Н6Т 
ГОСТ 5632

08Х22Н6Т 
ГОСТ 5632

ГОСТ 9940 
ТУ 14-3-59

7
08X2IH6M2T 
ГОСТ 5632

08Х2Ш6М2Т 
ГОСТ 5632 ТУ 14-3-59

8
от минус 20 
до 200

08Х18Г8Н2Т 
ГОСТ 5632

08Х18Г8Н2Т 
ГОСТ 5632

J

Группа М2б 
ГОСТ 7350

9
от jgjHyc 60

08Х18Г8Н2Т 
ГОСТ 5632

98Х18Г8Н2Т 
ГОСТ 5632

10
1

ЮХ14П4Н4Т 
ГОСТ 5632

I0XI4TI4H4T 
ГОСТ 5632
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Окончание таблицы \

Шифр
материаль 
ного ис­
полнения

Наименование деталей

Скоба, кронштейн
Упор, ручка, ось, болт 
откидной, шайба

Марка стали ,
обозначение
стандарта

Технические
требования

Марка стали,
обозначение
стандарта

Технические
требования

I
СтЗпс 
ГОСТ 380

Категория 4 
ГОСТ 14637

СтЗсп 
ГОСТ 380

Категория 4 
ГОСТ 535

2

345-09Г2С-6 
ГОСТ I928I

ГОСТ I928I 10Г2
ГОСТ 4543

ГОСТ 45433

4

5

6
СтЗпс 
ГОСТ 380

Категория 4 
ГОСТ 14637,
категория 3 
ГОСТ 14637

СтЗсп 
ГОСТ 380

Категория 4 
ГОСТ 535

7

8

9 345-09Г2С-6 
ГОСТ I928I

ГОСТ.I928I
1012
ГОСТ 4543

ГОСТ 4543
10

i
! П р и м е ч а н и я —

I. При отсутствии труб патрубки диаметром 100-250 мм допус­
кается выполнять из листа. j

1 2. При наличии требований к стойкости материала люка против f
; межкристаллитной коррозии и коррозионного растрескивания материал j
’ деталей, привариваемых к патрубку или крышке люка из сталей аусте- j
• нитного класса, должен соответствовать материалу патрубка или j

крышки. j
3. Допускается применение других марок сталей по ГОСТ I928I /

вместо указанных в настоящей таблице на параметры, не превышающие ,, 
указанных в ОСТ 26-291.

г ;'
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Шифр Темпера­
тура,

°С

Наименование деталей
мате­
риально­
го и с -

Втулка фланца, 
днища сферического

Патрубок люка 
загрузочного

Фланец,
крышка (плита)

Ручка Полукольцо

полнения Марка стали ,
обозначение
стандарта

Технические
требования

Марка стали 
обозначение 
стандарта

Технические
требования

Марка стали,
обозначение
стандарта

Технические
требования

Марка стали,
обозначение
стандарта

Технические
требования

Марка стали,
обозначение
стандарта

Технические
требования

I от минус 
20 до 300

СтЗсп 
ГОСТ 380

Категория 5 
ГОСТ 14637

10, 20 
ГОСТ 1050

СтЗсп 
ГОСТ 380 
при толщине
не более 

25 мм

Категория 5 
ГОСТ 14637

СтЗсп Категория 4 20 ГОСТ 1050

Группа В

20K-II 
ГОСТ 5520 
при толщине 

более 25 мм

ГОСТ 5520

ГОСТ 380 ГОСТ 535 ГОСТ 1050

2
от минус 
40 до 300

16ГС-12 
ГОСТ 5520

ГОСТ 5520 10Г2

ГОСТ 8731 16ГС-12 
ГОСТ 5520

10Г2
ГОСТ 4543

3
от минус

09Г2С-15 
ГОСТ 5520

ГОСТ 4543 09Г2С-15 
ГОСТ 5520

ГОСТ 4543

4
70 до 300 I2XI8HI0T 

ГОСТ 5632
I2XI8HI0T 
ГОСТ 5632

ГОСТ 9940

I2XI8HI0T 
ГОСТ 5632

5
ЮП7Н13М2Т 
ГОСТ 5632

I0XI7HI3M2T 
ГОСТ 5632

I0H7HI3M2T 
ГОСТ 5632

I2XI8HI0T 
ГОСТ 5632

10Г2
ГОСТ 4543 ГОСТ 4543

6
1Ш7Н13МЗТ 
ГОСТ 5632

Группа М2б 
ГОСТ 7350

I0XI7HI3M3T 
ГОСТ 5632

Группа М2б 
ГОСТ 7350

I0XI7HI3M3T 
ГОСТ 5632

Группа М2б 
ГОСТ 7350

ГОСТ 5949

7 от минус 
40 до 300

08Х22Н6Т 
ГОСТ 5632

08Х22Н6Т 
ГОСТ 5632

ГОСТ 9940 08Х22Н6Т 
ГОСТ 5632

08Х22Н6Т 
ГОСТ 5632

8 08XZIH6M2T 
ГОСТ 5632

08X2IH6M2T 
ГОСТ 5632 ТУ 14-3-59

08Х2Ш6М2Т 
ГОСТ 5632

г>И8 5
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Продолжение таблицы 2

Шифр Темпера- Наименование деталей
мате­
риаль­
ного
испол­
нения

тура,
°С

Втулка фланца, 
днище сферическое

Патрубок люка 
загрузочного

Фланец,
крышка (плита)

Ручка Полукольцо

Марка стали,
обозначение
стандарта

Технические
требования

Марка стали,
обозначение
стандарта

Технические
требования

Марка стали,
обозначение
стандарта

Технические
требования

Марка стали,
обозначение
стандарта

Технические
требования

Марка стали 
обозначение 
стандарта

Технические
требования

9 I2XI8HI0T 
ГОСТ 5632

СтЗсп 
ГОСТ 380 
при толщине 
не более 25ш

Категория 4 
ГОСТ 14637

20K-II 
ГОСТ 5520 
при толщине 
более 25 мм

ГОСТ 5520

10 от минус 
20 до 100

ЮЛ7Н13М2Т 
ГОСТ 5632

Группа М2б 
ГОСТ 7350

СтЗсп 
ГОСТ 380 

при толщине не 
более 25 мм

Категория 4 
ГОСТ 14637
)

СтЗсп Категория 4
20K-II 
ГОСТ 5520 
при толщине 
более 25 мм

ГОСТ 5520
ГОСТ 380 ГОСТ 535

II I0XI7HI3M3T 
ГОСТ 5632

СтЗсп 
ГОСТ 380 
при толщине
не более 

25 мм

Категория 4 
ГОСТ 14637

20K-II 
ГОСТ 5520 
при толщине 
более 25 мм

ГОСТ 5520

12 от минус 
40 до 100

I2XI8HI0T 
ГОСТ 5632

16ГС-6 
ГОСТ 5520

10Г2
ГОСТ 4543

ГОСТ 4543
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Продолжение таблицы 2

Шифр
мате­
риаль­
ного
испол
нения

13

14

15

16

17

18

Температу­
ра,
°С

от минус 
40 до 100

от минус 
70 до 100

от минус 
20 до 100

Наименование деталей

Втулка фланца, 
днище сферическое

Марка стали,
обозначение
стандарта

Технические
требования

I0XI7HI3M2T 
ГОСТ 5632
I0XI7HI3M3T 
ГОСТ 5632

I2XI8HI0T 
ГОСТ 5632

I0XI7HI3M2T 
ГОСТ 5632

ЮП7Н13МЗТ 
ГОСТ 5632

08Х18Г8Н2Т 
ГОСТ 5632

08Х18Г8Н2Т 
ГОСТ 5632

Группа М2б 
ГОСТ 7350

Патрубок люка 
загрузочного

Марка стали,
обозначение
стандарта

Технические
стандарта

Фланец,
крышка (плита)

Марка стали,
обозначение
стандарта

16ГС-6 
ГОСТ 5520

09Г2С-9 
ГОСТ 5520

СтЗсп
ГОСТ 380 
прн толщине
не более 

25 мм
2QK-II 
ГОСТ 5520 
при толщине 
более 25 мм
СтЗсп 
ГОСТ 380 
при толщине 
бол$ее25 мм

20K-II 
ГОСТ 5520

Ручка

Технические
требования

ГОСТ 5520

Категория 4 
ГОСТ 14637

ГОСТ 5520

Категория 4 
ГОСТ 14637

ГОСТ 5520

Марка стали,
обозначение
стандарта

Технические
требования

10Г2
ГОСТ 4543

СтЗсп 
ГОСТ 380

ГОСТ 4543

Категория 4 
ГОСТ 535

Полукольцо

Марка стали, 
обозначение 
стандарта

Технические
требования

при толщине 
болзе 25 мм
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Окончание таблицы 2

: Шифр 
' мате- 
■риаль- 
| ног о 
! испол- 
! нения

I____

20

Температур 
ра

Л ' Наименование деталей

от минус 
20 до 100

Втулка фланца, 
днище сферическое

I Ма рка с та ли, | Те хни че с ки е 
обозначение j требования 
стандарта

10Х14Г14Н4Т 
ГОСТ 5632

)

21 от минус 
40 до 100

1 08Х18Г8Н2Т 
j ГОСТ 5632

22

\

j 10Х14Г14Н4Т
! ГОСТ 5632
|i

23
от минус 
70 до 100

08Х18Г8Н2Т 
ГОСТ 5632

24 ЮХ14Г14Н4Т 
ГОСТ 5632

Группа М2б 
ГОСТ 7350

Патрубок люка 
загрузочного

Фланец
крышка (плита)

Ручка

Марка ста л кТехнические Марка стали,, Технические Марка стали: Технические
обозначениеетребования обозначение требования обозначение требования
стандарта стандарта стандарта

СтЗсп 
ГОС? 380 
при толщине

Категория 4 
ГОСТ 14637

не более 2Нм1 СтЗсп Категория 4 
ГОСТ 535

|

20K-II 
ГОСТ 5520 
при толщине 
более 25 мм

ГОСТ 380 i*

1 '
16ГС-6 
ГОСТ 5520

ГОСТ 5520

10Г2
ГОСТ 4543 ГОСТ 4543

09Г2С-9 
ГОСТ 5520

Полукольцо

Марка стали,
обозначение
стандарта

Технические
требования

П р и м е ч а н и я -
1. Допускается вместо стали по ГОСТ 5520 применение стали по ГОСТ I928I на параметры, не превышающие указанных в ОСТ 26-291.
2. При отсутствии труб патрубки загрузочных люков допускается выполнять из листа.
3. Допускается вместо стали марки СтЗсп по ГОСТ 380 категории 5,4 по ГОСТ 14637 применение стали других категорий и степеней раскисления на 

параметры, не превышающие указанных в ОСТ 26-291.
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Таблица 3

Шифр материаль- Давление Темпера- Наименование! деталей

лого исполнения условное, 
МПа

(кгс/сьг), 
не более

тура,
°С

Обечайка Фланец Крышка j Ручна

Марка стали, Техничес- : Марка стали, Техничес­ Марка стали, Техничес- j Гарна стали, Техничес­
основ­
ной

дополни­
тельный

обозначение
стандарта

кие тре­
бования

обозначение 
; стандарта

кие тре­
бования

обозначение
стандарта

кие тре- j 
бования

обозначение
стандарта

кие тре­
бования

I
категория5 
ГОСТ 14637

1 Гр1У-КП2Т5 
Гр1У-КП195 
ГОСТ 8479

16ГС-12 
ГОСТ 5520

ГОСТ 5520 категорщ 4 
ГОСТ 535I 2 4,0

(40)

От минус 
20

СтЗсп 
ГОСТ 380

j 20
ГОСТ 1050

20K-II 
ГОСТ 5520

СтЗпс 
ГОС? 380

3
до 425 20

ГОСТ 1050
Гр1У-КП215 
Гр1У-КП195 
ГОСТ 8479

I 09Г2С-15 
ГОСТ 5520

ГОСТ 5520 09Г2С-15 
ГОСТ 5520 ТОСТ 5520

2
2 16,0

(160)
От минус 

70
Т0Г2
ГОСТ 4543,

Гр1У-КП215
Гр1У-КП245

09Г2С
ГОСТ I928I

Гр1У-КП245 
ГОСТ 8479 ЮГ2 ГОСТ 4543

3 до 475 09Г2С
ГОСТ I928I

ГОСТ 8479 20
ГОСТ 1050

Гр1У—КП215 
ГОСТ 8479

ГОСТ 4543

4 09Г2С-15 
ГОСТ 5520

ГОСТ 5520

I
16ГС-12 
ТОСТ 5520

ГОСТ 5520
20

Гр1У-КП245 
ГОСТ 8479

16ГС-12 
ГОСТ 5520

ГОСТ 5520

3 2 16,0
От минус 

30 
до 475

20 Гр1У-КП215 ГОСТ 1050 295-09Г2-12 ТГкРТ TQ9PT
3 (160) ТОСТ 1050 ГОСТ 8479

20 Гр1У-КП215
ГОСТ I928I

JLUC1 1У/0О1

4 16ГС-12 
ГОСТ 5520

ГОСТ 5520

1

ГОСТ 1050 ГОСТ 8479

/ 5
/л  о



Продолжение таблицы 3

Давление Темпера-
Наименование деталей

Шифр
ноге

материаль-
иополнения

условное, 
МПа

тура,
°С

Обечайка } Фланец
§

Крышка Ручка

(кгс/см^), 
не более

Марка стали, Техничес­
кие тре­
бования

| Марка стали, 
обозначение 
стандарта

Техничес­
кие. тре­
бования

Марка стали,
обозначение
стандарта

Техничес­
кие тре­
бования

Марка стали,
обозначение
стандарта

Техничес- j 
кие тре­
бованияOCHOi

ной
дополни­
тельный

ООО S3no НспИс
стандарта

I
16ГС-12 
ГОСТ 5520

ГОСТ 5520
16ГС-12 
ГОСТ 5520

ГОСТ 5520

4
2 10Г2 Гр1У-КП215

3 ГОСТ 4543 ГОСТ 8479 16ГС
ГОСТ I928I

Гр1У-КП245 
ГОСТ 8479 10Г2

ГОСТ 4543
Гр1У-КП2:5 
■ГОСТ 84704 16ГС-12 

■рлпф с с: on ГОСТ 5520
295-09Г2-12 
ГОСТ I928II

От минус 
40

до 475

iUOI DD&J
16ГС-12 
ГОСТ 5520

ГОСТ 5520
ГОСТ I928I

2 ЮГ2 Гр1У-КП215С 20 *
ГОСТ 1050

Гр1У-КП215 
Гр1У-КП195 
ГОСТ 8479

о 3
16,0
(160)

ГОСТ 4543 ГОСТ 8479
on XX Гр1У-КП215 

Гр1У-КП195 
ГОСТ 84724 16ГС-12 

ГОСТ 5520
ГОСТ 5520

20
ГОСТ 1050

I
I2XM
ТУ I4-I-642 .

ТУ I4-I-642 I2XM .
ТУ I4-I-642

ТУ I4-I-642
2

15Ш Гр1У-КП275С 
ГОСТ 84793 ГОСТ 4543 15У.5М ГОСТ 200726

4

От минус 
40

до 540 12Ш
ТУ I4-I-642

ТУ I4-I-642

I53M
ГОСТ 4543

Гр1У-КП275С 
ГОСТ 8479

15Ш
ГОСТ 4543

Гр1У-КП275: 
ГОСТ 8472

ГОСТ 5632
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Продолжение таблицы 3

Давление
условное,

Ша

Темпера­
тура,

°о

Наименование деталей
Шифр материально­
го исполнения Обечайка Фланец 1i Крышка Ручка

(кгс/см2), 
не более

С
Марка стали,
обозначение
стандарта

Техничес- Марка стали,
обозначение
стандарта

Техничес­
кие тре­
бования

Марка стали,
обозначение
стандарта

Техничес­ Марка стали,
обозначение
стандарта

Техничес­
кие тре­
бования 'основ­

ной
дополни­
тельный

кие тре­
бования

кие тре­
бования

I Группа М2б 
ГОСТ 7350 Группа М2б 

ГОСТ 7350
7 2

I0XT7HI3M2T
Гр.1У 
Гр ЛУК 
ГОСТ 25054'

I0XI7HI3M2T ЮП7Н13М2Т
3 ГОСТ 5632 ГОСТ 5632 ГОСТ 5632 ГрЛУ

4 Группа М2б
Гр ЛУК 
ГОСТ 25054

I 6,3
ьиы /оои

Группа М2б

8
2 (63)

Гр ЛУ
I0XI7HI3M3T 
ГОСТ 5632

I0XI7HI3M3T 
ГОСТ 5632

ГОСТ 7350

I0XI7HI3M3T 
ТОСТ 5632

Гр ЛУК 
ГОСТ 250543 ГрЛУ

4 От минус 
70

Группа М2б 
ГОСТ 7350

Гр.ГУ 
Гр Л УК

Гр ЛУК 
ГОСТ 25054 I2XI8HI0T 

ГОСТ 5632
ТОСТ 5949

I до 540 ГОСТ 25054
Группа W.6 
ГОСТ 7350

О

о
С

16,0
(160)

I2XI8HI0T 
: ГОСТ 5632

Гр.ГУ 121Ш Ш  
ГОСТ 5632

I2XI8HI0Tи

3

\! Гр.ГУК 
ГОСТ 25054

1
ГОСТ 5632

Гр.ГУ 
Гр ЛУК 
ГОСТ 25054

4 Группа М2б 

ГОСТ 7350

/лл/ 43
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Окончание таблицы 3

Шифр материаль­
ного исполнения

Давление 
условние, 

МПа
(кгс/см2), 
не более

Темпера­
тура,

°С

Наименование деталей

Обечайка Фланец Крышка Ручка

Марка стали, | Техничес- Марка стали,
обозначение
стандарта

Техничес­
кие тре­
бования

Марка стали,
обозначение
стандарта

Техничес­
кие тре­
бования

Марка стали,
обозначение
стандарта

Техничес­
кие тре­
бованияоснов­

ной
дополни­
тельный

ооо значение 
стандарта

кие тре­
бования

ю .

I

16,0
(160)

От минус 
40

до 300

08Х22Н6Т 
ГОСТ 5632 Группа М2б 

ГОСТ 7350

08Х22Н6Т 
ГОСТ 5632

1̂ >.1У 
ГОСТ 25054

08Х22Н6Т 
ГОСТ 5632

Гр.1У
ГОСТ 25054

08Х22Н6Т 
ГОСТ 5632

ГОСТ 5949

2
08X2IH6M2T 
ГОСТ 5632

08X2IH6M2T 
ГОСТ 5632

08X2IH6M2T 
ГОСТ 5632

08X2IH6M2T 
ГОСТ 5632

* Применять до температуры минус 40° при условиях термообработки -  нормализации или закалки и последующего высокого отпуска после 
приварки фланца к обечайке; требования к сварному соединению по ударной вязкости при температуре минус 40°С по ОСТ 26-291.

ш Применять до температуры минус 40°С при условиях термообработки -  нормализации или закалки и последующего высокого отпуска.

Примечание-Для детали "ручка" допускается применение других марок сталей вместо указанных в таблице в соответствии с ОСТ 26-291.
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Таблице 4

Шифр материального 
исполнения люка Вид крепежных 

изделий
Марка стали, 
обозначение стандар­
та

I; 2} 9*14; 18*22

Болты по ОСТ 26-2037 Болты по ГОСТ 3033
35,40 ГОСТ I05Q

Гайки по ОСТ 26-2038 Шайбы по ОСТ 26-2042
25;30 ГОСТ 1050

3; I5rI7; 23, 24 .

Болты по ОСТ 26-2037 Болты по ГОСТ 3033
20ХНЗА ГОСТ 4543

Гайки по ОСТ 26-2038 Шайбы по ОСТ 26-2042
09Г2С ПО ГОСТ I928I 
ЮГ2 ГОСТ 4543

4т8

Болты по ОСТ 26-2037 Болты по ГОСТ 3033
I2XI8HI0T 

ГОСТ 5632
Гайки по ОСТ 26-2038 Шайбы по ОСТ 26-2042

Ii 2; 7; 8 Винты по 
ГОСТ 17475 
Гайки по 
ОСТ 26-2038

20,25,35 ГОСТ 1050

3j 4; 5; 6 10Г2 ГОСТ 4543 
09Г2С ГОСТ I928I

‘ToW



Таблица 5
вьЗ

Шифр материального 
исполнения Температура,°С Вид крепежных изделий Марка стали, обозна­

ГОсг>1го
люка крепежных

деталей
чение стандарта 0  ни (—11GD

От минус 40 
до 425

Шпильки по ОСТ 26-2040 35Х ГОСТ 4543
СО

1,2,3,4,5 I Гайки по ОСТ 26-2041
35 ГОСТ 1050

Шайбы по ОСТ 26-2042

2,3,4,5 От 400 до 475 Шпильки по ОСТ 26-2040
- ТТ\Г*Ф оппооЛ Гайки по ОСТ 26-2041

о̂а2М!Ф low
2

6 От' 400 до 540 Шайбы по ОСТ 26-2042 15ХМ ГОСТ 4543

От минус 70 
до минус 41

Шпильки по ОСТ 26-2040
2 3 Гайки по ОСТ 26-2041 20ХНЗА ГОСТ 4543

Шайбы по ОСТ 26-2042

От минус 70 
до минус 41

Шпильки по ОСТ 26-2040 08XI4H20B2TP ТУ I4-I-I032
7,8,9 4 Гайки по ОСТ 26-2041 45XI4HI4B2M ГОСТ 5632

Шайбы по ОСТ 26-2042 20ХНЗА ГОСТ 4543 *



Окончание таблицы 5
Шифр материального исполнения Температура,°С Вид крепежных изделий Марка стали, обозна­чение стандарталюка крепежныхдеталей

От минус 40 
до 450

Шпильки по ОСТ 26-2040 37Х12Н8Г8МФБ
5 Гайки по ОСТ 26-2041 ГОСТ 5632

7,8,9 Шайбы по ОСТ 26-2042 I5XM ГОСТ 4543
Шпильки по ОСТ 26-2040 08XI4H20B2TP ТУ I4-I-I032

6 От 450 до 540 Гайки по ОСТ 26-2041 45XI4HI4B2M ГОСТ 5632
Шайбы по ОСТ 26-2042 I5XM ГОСТ 4543

От минус 40 Шпильки по ОСТ 26-2040 08Х22Н6Т ГОСТ 5632 оо
10 7 до 200 Гайки по ОСТ 26-2041 08Х2Ш6М2Т ГОСТ 5632

ГОст>18мм
к

Шайбы по ОСТ 26-2042

Д̂опускается применение крепежа из стали 35Х по ГОСТ'4543 до температуры минус 60°С, 
при этом испытания и требования по ударной вязкости должны соответствовать ОСТ 26-2043.
Примечание-Допускается применение для крепежных изделий других марок сталей в зависимости
от условий эксплуатации в соответствии с ОСТ 26-2043.
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3 .6 . Материалы облицовки фланцев и накладки крышек люков по j
ОСТ 26-2094 должны соответствовать материалу втулки фланца. j

Допускается защитный слой фланцев выполнять наплавкой. ;
3 .7 . Накладка крышки по ОСТ 26-2095 должна быть приварена к s

плите по периметру. Крепление центральной части накладки к плите 
должно быть выполнено сварным точечным швом по ГОСТ 14776. |

3 .8 . Контроль герметичности сварных швов облицовки фланцев
и накладки крышек люков по ОСТ 26-2094 производить пневматичес- :

о ;
ким давлением 0,05-0,07 МПа (0,5-0,7 кгс/см ) через отверстия ’ 
MI0. j

Контроль герметичности сварных швов накладки крышек испол- ;I
нения I по ОСТ 26-2095 производить до сверления отверстий под ! 
болты.

3 .9 . Технические требования к фланцам люков по ОСТ 26-2004 -
по ГОСТ I28I6. ;

3 .10. Разделка кромок и способ сварки люков определяется за-
водом-изготовителем в соответствии с действующей нормативно-тех­
нической документацией. !!
3.11. Выбор сварочных материалов при изготовлении люков и j

контроль сварных швов в зависимости от материального исполнения j 
и условий эксплуатации люков производить в соответствии с тре- j 
бованиями ОСТ 26-291.

j
3.12. Пробное гидравлическое испытание люков должно произво- \ 

диться совместно с аппаратом в соответствии с требованиями
ОСТ 26-291.

3.13. Люки с крышками массой от 20 до 40 кг должны снабжаться j
шарнирными устройствами по ОСТ 26-2012, люки с крышками массой j 
более 40 кг должны снабжаться поворотными устройствами по j

ОСТ 26-2013. I
3.14. Материал прокладок выбирается в зависимости от условий ;

эксплуатации и оговаривается в технической документации. .

г о Ш б
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Материал прокладок люков по ОСТ 26-2001 и ОСТ 26-2002 паронит 
по ГОСТ 481, резина по ГОСТ 7338 с твердостью не более 

65 единиц Шора А , картон асбестовый по ГОСТ 2850, допускается 
изготовление этих прокладок из других материалов, исходя из усло­
вий эксплуатации, по нормативно-технической документации, утверж­
денной в установленном порядке.

3.15. Ручки по ОСТ 26-2002 допускается выполнять штампованны­
ми из листа по технической документации завода-изготовителя.

3.16. Предельные отклонения размеров фланцев и крышек люков 
по ОСТ 26-2004

Д4 и Дг? -  ti 12

Д5 и Д8 -  Н 12
для фторопластовых прокладок при Д4 и Дг, не более 260 мм -  оС II

при Д4 и Дг, более 260 мм -  f  9
при Д5 и Д8 не более 130 мм -  Н 12
при Д5 и Д8 более 130 мм - Н И .

3.17. Предельные отклонения размеров крышек люков по 
ОСТ 26-2008, ОСТ 26-2009, ОСТ 26-2095

Д3 -  A-I2 ,

Д4 -  н 12.
Предельные отклонения размера Д8 крышек люков при применении 

прокладок из фторопласта при Д8 : 
свыше 400 до 500 мм -  cl II
свыше 500 до 630 мм -  Cl 10
свыше 630 мм -  d  9.

3 .1 8 . Неуказанные позиционные допуски осей отверстий под бол­
ты в диаметральном выражении не должны быть более:
2 мм -  для отверстий диаметром не более 26 мм

3 мм -  для отверстий диаметром более 26 мм.
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3 .1 9 . Неуказанные предельные отклонения размеров, получаемых 

обработкой металла резанием:/ ГП -Т* А
отверстий -  HI4, Балов -/7 , 14, остальных - ;

размеров^получаемых без обработки металла резанием: 

отверстий -  HI6, валов -А  16, остальных -  ± -1Ж§.

3 .2 0 . Отклонения от плоскостности привалочных поверхностей 

у фланцев и крышек люков в г о т о е о м изделии не должны превышать 

допусков плоскостности 9 степени точности по ГОСТ 24643.

3 .2 1 . Крышки сферические по ОСТ 26-2009 после сварки должны 

быть термообработаны по технологии завода-изготовителя.

3 .2 2 . Допускается применение обечаек люков с длинами, отли­

чающимися от приведенных в ОСТ 26-2010 при условии размещения 

на них деталей подъемно-поворотных устройств.

3 .2 3 . Обечайки с толщиной стенки более 25 мм вальдованные из 

листа,должны подвергаться контролю на отсутствие расслоения по 

толщине листа.

3 .2 4 . Маркировать условное обозначение без наименования из­

делия и товарный знак предприятия-изготовителя.

На изделиях, не являющихся товарной продукцией, допускает­
ся производить маркировку в порядке, принятом на предприятии-изго­
товителе .

3 .2 5 . Окраску люков производить совместно с аппаратом.
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