
О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ФОРШ ВХОДНЫХ ДОКУМЕНТОВ 
АВТОМАТЙЗИРОВАШЮ'.! GIICTEAILI УПРАВЛЕНИЯ: 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКОЙ ПРОИЗВОДСТВА

О С Т  1*41986 -  88

сертификат на щебень

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate-1370.html


Т В Е Р ЖД А Ю

Руководитель организации
д/я Г-4296 

11 ^'ГД. ТАЛАЛАЕВ 
' "?У 11 : ГЭ68 г

Л И С Т  У Т В Е Р Ж Д Е Н И Я

POiEui ВВОД! IlDC JiCitVi.Il!] пТС С* А В Tick TiL АРОНА НЕ 08 

Oj-.Clu+.hJ JiJP ik-iH uV j me O ilP1 uCHtСи пщдГОТоЪЕОц

iit'i' J JиСдСТВЛ

OCT 1,41986 -  88

; *'■

Руководитель предприятия п/я ;;-T2u7*>‘ ; Б.Е.КАРАСЁВ

Зам,руководителя предприятия п / я  Ы4584 

Начальник отдела

/У

Ру ководитель ра з раб о тки,
ведущий инженер

Нормокоятролёр

СОГЛАСОВАНО

-Е.И,АЛЕКСЕНЦВВ 

М.ИоХАРШ

7
/ OG. 06.

c C W ^ U -h  Н.В.ЕРМСЖОВА

И.И.ЕРШОВА

/ Начальник специализированного отдела,
. -V, А?руководитель темы

- Деесе г 1 f ’ "оуз (‘” n'r  i * д 
пгсдц 'тд,-1 ""/л . -  1287 /АтУя с.-

IK] Я КЕДРОВ

Б.Л.Малъвинов



УДК Группа Т54

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ФОНДЫ ВХОДНЫХ ДОКУМЕНТОВ 
АВТШАТИЗИРОВАННОЙ СИСТЕМЫ 
УПРАВЛЕНИЯ ТМИОЛаГИЧЕСКШ 
ПОДГОТОВКОЙ ПРОШ в оде ДВА

ОСТ 1.41986--38

Дата введения О £ ^

Настоящий стандарт устанавливает состав, определение и назначе­

ние входных документов, используемых в автоматизированной системе 

управления технологической подготовкой производства (АСУТПП), 

основные требования к формам документов и правила их оформления.

для решения задач управления технологической подготовкой производства 

(ТПП) на основе применения экономило- математических методов и вычис­

лительной техникио

1.2 Стандарт предназначен для установления на предприятиях 

отрасли единых правил оформления документов, обеспечивающих автоматизм-

I .  ОСНОВНЫЕ ПШЮЖЕИШ

Издание официальное 11 i_  ̂ т -  i - с  г :а
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рование решения задач управления ТШ1.

1,3» Состав документов определяется структурой, назначением

и необходимостью решения задач в АСУ ili.iT*

1 .4 .  Состав документов ;и требования к их формам могут изменять 

оя в зависимости от совершенствования методов управления ТПП и 

применения новых средств вычислительной техники.

■ 1 ,5 .  Информация, содержащаяся в формах документов» является 

частью шкТюомациояяого обеспечения отраслевого типового проекта 

АСУ ТПП.
1 .6 .  Последовательность расположения перфорируемых реквизитов 

в формах документов яа предприятиях должн... ооответотвовать формам • 

документов» приведенным в настоящем стандарте.

1 .7 .  Размеры граф в формах документов допускается изменять» 

исходя из длины реквизитов» принятой условно яа конкретных пред­

приятиях .

1 .8 .  Рекомендуется использование форм документов в условиях 

неавтоматизированного управления ИГЛ.

2 . ТРЕБОВАНИЯ К ФОРМАМ ДОКУМЕНТОВ

2 Л . Общие требования к формам документов» составу данных, 

еодержашдхся в них, порядок их заполнения и оформления -по 

ГОСТ 6 .1 0 Л  -  80.

3 . ВВДЫ ДОКУМЕНТОВ

E l .  К входным документам относятся документы, которые содер­

жат исходную информацию, необходимую для решения задач АСУ ТИП.

3 .2 ,  документы подразделяются яа виды в соответствии с таб л .1 .
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Таблица 1

' Ц 1 ДТ1 • I _ >' -ЦЦ V 1 ТГ1( ЧЩП
” | ' _ ' 'I 1 r; I и ' , ' ' IT'0 HO'H'HO-

■ * , : - • |] ,г * 1 яа, глслгл йота*
11 ' сл ’ _ ) 'У ” > 1, ' ■ л .

■V; Ч/ • : г ] , | г r рт<лнпя
i' r-rj г. , , - Пг  ; |Г1 р п ц ‘Т а про- 

г о Т Т г" ' ’ I ” , ' t г "• о, гл ир П— 
ИД! т ' «! >„ 1 ' р , л 1 сгрггт

, г ' о ' ’ , л  1 11 1 га /■:< г ) ОТ

р , , рор : * , ч ,!’
> . V ' ' ' 1 . Ц ’ 1 рЛ'ЯОТ-

' I! 1  ̂ п о 11 т И "П-1 ц, р-
| , ПО ИЗ Л  a I ,  р р о И  г и"' ‘1 1 ' ' ' ' И1--

' V  H'V И л-,' ,

• ; /’ Г i I г 0 ' Л ЛИ Л ОТ

° ;/ л п’>. f л-о ' r л л ,т м 
ц 'р "'.г ь р. сироп >1л;и < и г а 

па 1Г-'-сч‘-

Ш0 Документ, содержащий уточненную
I ' J 1 ” Т'Р1 I ' О, С. г "ч т  п« >
оснащения к является основанием для

1 г , I" j

БЗД жациго
о л я

ПАК Документ, с
ийПопяадню о спроектдрованкой п изго- 
т овле ня он о сно о тле
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Пр од олже нже та б л . I

Вид документа идентификатор Определение

Уведомление о ’ С | j . i - ,f - Г /то
внедрении Л  ( ■ / ' а о  внедрении в производст­
оснастки во изготовленной оснастки

4» ПРАВИЛА ОСА ОН BJIiAHilil ДСКУТДШТОВ

4 Л* ВПП необходимо з форме I в о о ответствии с

черн I .
4 Л* Граны формы I следует заполнять в соответствии с табл.2.

I

Таблица 2

г 1 Содержание графы

I Наимеяогаяке ( "Ведомость работ ТПП для изго­
товления детали дли сборочной единицы")

о,м Номер документа ло книге регистрации
о Дата регистрации документа

! Указать число, месяц, т- ~ и д м  г дм *о- 
дии

4 Обозначение по чертежу изделия, которому
принадлежит оснащаемая деталь или сборочная еди-

-яйца
5 Обозначение заказчика (цех-потребитель) выпоя- 

1 ОГМ лоб 1' ТРД рун но оок w  ' ; д,мг ас о- 
1 ИЧД ОТ '"pi. 0 'MOM'C'O О .'Н . ; р_ VKM 'j гг 
, /’mJ,- _ и ГОД б МЛЯ  ̂нм;

6 ■ т •г • , т  1' ' т ' 1 ■ ■’ "г: •, ̂  1 ня

7 ( ,х " ' л у 1 ;м ' 1  ’ м м
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Продолжение табл» 2

Номер.графы
8 , на~

которую заказана работа ТПП
которую не обходи- 

сборок-
К  ’ ■ К

I0-. Па игле нова ние работы ТОП, которую необходимо 
о ■ • ■ с целью оснащения ,, с >. '■ > 
елишшы при её изготовлении (но данному докуглен- 
ту)

1.x. Код оснастки по кол..' ' > ■/, - -нормативному
г ’0 . т • ' ’ ■ г ' .................  1 , ' д  я

12 ' • - 5 ' ' . ■ , V  5,'-
менту

Плановое количество, в штуках, заказываемой 
оснастки е  соответстви и  с производственной яеоб -

14 Олередь-
тет изготовления ослаотки

15 " ■ ' ■г ............................................. , ■ •
:в со ответе теки с принятой на предприя­

тий системой обозначений
16 Срок окончания работы по проектированию

оснастки. Указывать число, м есяц, год» Реквизит 
и спользуется в варианте указания сроков в доку­
менте в цифровом выражении

17 Обозначение изготовителя оснастки, в соответ­
ствии о принятой на предприятии .системой обозна-

Срок окончания работы по изготовлению оскаот-
• • , ' I ' •

зуется в варианте указания сроков в документе в

13 в
темой

550
работы. Указывать число, месяц, год. Реквизит
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Продолжение табл,2

Номер графы , 1 .

21

■,i\ > я t ' ) ля- л '' а -у д  _ ■ и ч -  i“ 
те в цифровом выражении

, , ,< ' ' 1 1 _ s - ! V 1'"
'г ' 1 от внедрения средств оснаще­
ния второй, третьем очереди в основном производстве 

Допускается указывать любой другой критерий I 
выбора последовательности изготовления второй ж | 
третьей очереди средств оснащения

Примечание» Назначение .приоритета определяется 
а . ' Н, ' ’ - '' ; ■ ' 1 - . > 1 1Л' г.» п^:е

22 ' Поле документа, предназначенное для внесения-
граф основных надписей согласно стандарта

АСУ ТПП

4.3 ,  НАЧ следает составлять по форме 2 в 1 ■. ' '■ ■ . о а д 2,
4 .4 , Графы формы 2 следует заполнять в с f,r пм- . с блДД

Таблица 3

Номер графы Содержание графы

1 Наименование документа ("Накладная на сда­
чу чертежей оснастки")

2 Номер документа по книге регистрации
3 Дата регистрации документа. Указывать чис­

ло, месяц,год в цифровом выражении
4 Обозначение исполнителя работ по проектиро­

ванию оснастки, в со . на
■ _ ' " ' ' ' '' ' ' ' с "

5 на
предприятии системе классификации документации

6 ом ости работ ТГНЗД на осно­
ваний которой заказана спроектированная оснастка

Помер ведомости работ ШПдл оснсвании
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Продолжение табл* 3

Номер графы
i

Содержание графы
котором заказана спроектированная оснастка

8 Номер позиции в ведомости работ ТПП, на
основании которой заказана спроектированная
оснастка

9 Обозначение спроектированной оснастки яо
чертежу

10 Обозначение детали или сборочной единицы по
'чертежу, на которую составлен документ

11 Поле документа, предназначенное для внесе-
нил граф основных надписей согласно стандарта
предприятия, внедряющего АСУТПП

4.5.  БЗО следует составлять по форме 3 в соответствии с черт.З.

4.6.  Графы формы 3 следует заполнять в соответствии с табл.4.

Таблица 4

Номер графы Содержание графы ■

I Наименование документа ("Заказ на изготовле­
ние первичной оснастки")

2 Номер документа по книге регистрации
3 Дата регистрации документа. Указывать число,

месяц, год в цифровом выражении
4 Обозначение документа, согласно принятой

на предприятии системе классификации документа­
ции

5 Идентификатор ведомости работ ТПП, на
основании котором заказана . спроектированная
оснастка

6 Номер ведомости работ ТПП, на основании
которой заказывается изготовление оснастки

7 Номер позиции ведомости работ ТПП, на осно­
вании которой заказывается изготавливаемая
оснастка
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Продолжение табл.4

. п H7TQ П

пп  с " ч
С. г 1 ^Ч | , к Г ’ °

Г , ' " '  ,тр т -

Г» П VI1 Ч f 1 гг

t ’ , а1 11 11 1 ‘i l i ' o

’О ' ' тт I .
* 1 f f *’' Г  i - r V »С 11

HP пни
Обозначен и ,  : а г а т а ' - ч т о  -р л а н ч  в  

соответствии • - ртччтож ;и  что у  р я ачг- системой
обозначений

Обозначение изделия по чертежу' * которому 
принадлежит оснащаемая деталь или сборочная
единица

Обозначение детали или сборочной единицы 
но конструкторскому документу, да которую состав­
лен документ

Обозначение оснастки по конструкторскому 
документу

Плановое количество, в штуках, заказывае­
мой оснастки в соответствии с др о из в оде тве ян ой 
необходимостью

Очередь -  установленный технологический 
приоритет изготовления оснастки

Приоритет оснастки второй., третьей очереди 
-снижение трудоёмкости от внедрения средств 
оснащения второй, третьей очереди в основном 
производстве

Допускается указывать любом другой крите­
рий выбора последовательности изготовления вто­
рой, третьей очереди средств оснащения

Примечание, Назначение приоритета опреде­
ляется стандартом предприятия, внедряющего АСУ ТПП 

■ Общая нормативная трудоёмкость, в лормо- 
чаоах, изготовления заказываемой единицы.
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Продолжение табл, 4

Номер графы Содержание графы

оснастки
19-25 Код трудоёмкости изготовления осдас тки по 

видам [забот согласно принятой системе обозна­
чении в АС7ТПП

Г*) р О  С\
&..S Нормативная трудоёмкость, в нортлочасах,

изготовления заказываемой единицы оснастки по 
видам работ

33 Поле документа, предназначенное дяя внесе­
ния граф основных надписей согласно стандарта 
предприятия, внедряющего АСУТПП

4 . 7 .  БЗД следует составить по Форме 4 в соответствии с ч ер т.4 ,.

4 » 8 9 Графы формы 4 следует заполнять б соответствии о табл. 5.

П'ч ,1 ,71 ' г' г, IГЧ

!1 а ’ 1 я ’о л

Таблица 5

I Т"' ' r , j О I г

, j , 1 _ ~' I lUJ

ЗД ьфадении
; ,, 1 И' \  и i >‘ь д

! т - , ,, “ ' * и  и 1 и v  в I 1 j _ . . ;
‘С м 1 •_ ’ д  , д  : ло '/ ! з w
,0,111- [ . ’ . , о. Л ' " г

I , . Д ,

j
!



/£
 к

 8
 =

 /
2

8

f. ОСТ f. 4-f88p-&8 С. лз

Ведомость заказов на изго> ю&ление дублируемой оснастка

'Ведомость зокозаё на изеота&нениё
дублируемой оснастки  ,ц—g

у мер 
м е н т а

Дата 
р е г и с т р а ц и и . О б о з н а ч е н и иВситВч̂ ои

ОСП Шве- Фермп̂
,йлланар̂ш(\одсзначенцемесйц и гаЗ документа
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Up одт о л же б и е та бл»5

Номер графы графы

6 i.i '■ о ’ ,> : ц, . - а  ̂ |
на предприятии системе клаосиЗгнкащш документа­
ции

7 Обозначение изделия: по конструкторского

Р

, • , ’• ; , ’ . ; 1 г 1 - ' ! от 
деталь или сборочная единица

Порядковый номер дублируемой оснастки,ре­
монтной или регламентной работы

9 , . ' И ' г’ , Д ' ' ' . . о
выполнить с целью оснащения детали или сбороч­
ной единицы

10 оснастки по конструкторскому

тт X X
документу

Номер з а к а за , на о 
из г о та вл ива т ъс я о о на с тк а

Обозначение изготовителя дублируемом 
о с на с тк и в д ре дп рия-
тии системой обозначений

13

14

Число мзояпа изготовления дублируемой 
оснастки в цифровом выражении

Плановое количество, в штуках, заказывае­
мой оснастки зз соответствии с производственной 
необходимостью

15 Очередь- установленный приоритет- изготав­
ливаемой оснастки

16 Общая фактическая‘'трудоёмкость, в вормоча- 
сазс, изготовления заказываемой дублируемой

17,19,21
единицы оснастки

Код трудоёмкости, изготовления дублируемой 
единицы оснастки по видам работ, согласно при- 
К’ ri ' - Г  r ' J " 1 ■ ■ ‘о 1 !

18,20,22
!

Фактическая трудоёмкость, в нормочасах,
изготовления дублируемой единицы оснастки по ви 
дам работ

Поле 'документа, предназначенное /зля внесе­
ния град основных надписей сохлас ко стандарта 

. предприятия, внедряющего АСУ ТПП
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4 .9 . НЛК следует составлять по форме 5 в соответствии с черт,5.

4 .1 0 , Графя формы 5 следует заполнять в соответствии с табл, 6-

Таблица 6

Н О М 6 Г) В ПЯ (ЯИ

3

4

5

6

7

8 

9

10

11

12

13

14

ijnrrnm-ruiw тч'>лшп

Наймеяовзяие документа ( "Накладная .на 
еда чу о о на о т к и -)

Номер документа по книге регистрации ■
Дата регистрации документа. Указывать чис­

ло;, месяц, год в цифровом выражении
Отметка о закрытии заказа на изготовле­

ние ос м
Обозначение документа согласно принятой 

на пре га - ..
ции
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изготовлена оснастка

Наименование оснастки
Примечание* Поле графи документа допускается 
использовать для другой информации

Фактическое количество оснастки, изготов­
ленное цехом подготовки производства

Обозначение изделия по конструкторскому 
документу, которому припаду о ашт оснащаемая 
деталь или сборочная единица

Обозначение детали или сборочной единицы 
пн конструкторскому документу, .на которую соо-

ту15
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ОСТ 1 .4 1 9 8 6 - 88 С.17

Продолжение табл. 6

Номер графы Содержание графы

16

соответствии с принято! на предприятии систе­
мой обозначений

Обозначение заказчика оснастки в 
соответствии с принятой на предприятии систе­
мой обозначении

17 Обозначение оснастки по конструкторскому

18
документу

Стоимость, в рублях, единицы изготовлен­
ной оснастки

19 Суммарная стоимость, в рублях, изготов­
ленного количества единиц оснастки 
Примечание. Поле графы документа допускается

20-88
использовать для другой информации

Код трудоёмкости изготовления оснастки 
по видам работ согласно системе обозначений в 
АСУ ТПП

27 Общая фактическая трудоёмкость, в яормо- 
часах, изготовления единицы оснастки

28-34 Фактическая трудоёмкость, в нормочасах, 
изготовления единицы оснастки по видам работ

35 Поле документа, предназначенное для вне­
сения граф основных подписей'согласно 
стандарта предприятия, внедряющего АСУТПП

4 „II. УВО следует составлять по Форме 6 в соответствии с 
черт. 6 .

4 .1 2 .  Графы формы 6 следует заполнять в соответствии с табл.7 .

Таблица 7

Номер графи Содержание графы

I Наименование документа ("Уведомление о 
внедрении оснастки")

2 Номер документа по книге регистпапии
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