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ШНБРВДОЯШ .РАБОЧИЕ ГЛАШЕ' Р-ГС 
ДЛЯ КОНТРОЛЯ СТЕРЖНЕЙ

Конструкция 1 размеры

ОСТ 1 . 51809-74

Взамен АН-1217

^Распоряжением
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1. Настоящий стандарт распространяетсяШ̂ .ЩрЩ|ы-код|||а "1
рабочие гладкие Р-ГС для контроля стержне! под нарезание коничес­
кое резьбы но ТОСТ 6111-52. f i l i l l

2. Конструкция я размеры рабочих гладки калибров-колец Р-ГС 
должны соответствовать указанным на чертеже ж в таблице®" ' .

' срок введения'' установлен.. ■ 

с ..-0U 3I___ 197 б__г.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
примеры проектов

http://www.mosexp.ru/proektnye_raboty.html
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8124- ооз/ '/в 27 8.0/9 ±0,005 32 Ш,5 65 845 +0,04 7.613 +Д5' 0.023
8/24- 0032 Я 10,395 %0 0,5 7.0 9.958 - Ь 0026
8/24-0033 И 18 13,804
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8/24- 0034 И 17,287 1.5 10,5 16.630 0,073
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13,5 саг ♦0,09 20,659 0.13 0

8/24-0036 К 26849 Щ004 33,5 14.0 25,774 +ъ,о\ 0.125
8/24- 0037 1 33,616 10 425 17,5 32.524 4 5 ' 0.235
8/24■ 0038 /А 111/ 1*2,374 90 54.5 15

18,0 1,12 +0,11 41,247 0410
8/24- 0039 /А

il/% Ш73 56,0 18,5 47,318 0,310
8/24- 0040 2 60,518 105 66,0 19,0 59331 0.500

Пример обозначения пальца Р-ГС для резьбы */г*:
№ '0 0 3 5  К % ' Р -ГС  ОСТ1.51809-74

5  Материал-сталь марки X  ГОСТ5950~63 или й/X lS ГОСТ801-60. 
Допускаемая замена материала по Р^СТ С015~б9 .

4  ТёердастЬ рабочих поёерхностеи Н8С 58-.. 64.
6  шпальные технические требования но ГОСТ 20/5 -69.
8  Припасоёать а  нонтркалибру - пробке ГГ’ГО по QCT1.51810-74 

согласно 6СТ 1. 51811-74 .*
7 МаркироВка, ипокоёка, транспортиробание и хранение 

ПО ГО СТ20/5 -69.

ления.
8124-0035

паркиробать: обозначение пальца, резьбы и дату изготос 
к Пример мар/сироёпи /гольца Р-ГС для резьбы  */г*‘- 

„.24-0035 rtfe *  Р -ГС  
9.Маркироёать плоскости цир/нами / 2 .
Ю. Ш нос кольца проёерять кантрколибрам-/робкой /Т~ГО. 

11 ̂ мерительная плоскость кольцо не должно переходить за 
плоскость н H i пробки.

* Размеры для спраёак.
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ОСТ 1 51809-74

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293851/4293851452.htm

