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Взамен 
инструкций В И AM  

№ 530—54 и 648—56

Распоряжением МАП от 28/IX 1973 г. № 087-16 срок введе- л
ния установлен с 1 января 1975 г. до t.-яшшпя i Q g O ^ ~ c * * * / / *

H f - e / f f / .  /я / .
1тесоолюдение стандарта преследуется по закону

Н астоя&'и и^ста^дй рт устанавливает основные спс£о6ы 
Е0}1серва1№№-адиационных приборов, агрегатов^^&^ т̂^онного 
ооор\ дования, элеКггр=во̂ ор̂ 7дования 1̂ вда1Ш€ййхчастей к ним, 
обеспечивающие защитдГ^^^^Тюр^зии при хранении и 
транспортировщж?г^казмнь1е̂ :̂ тосо^^^даа1ЖйЬ1__быть поло- 
жены^^ е̂сйбву заводской документации по консервКЙ г̂^юн- 
Kp f̂ubix изделий.

1. Основные положения

1.1. В настоящем стандарте устанавливаются способы кон­
сервации:

— приборов и агрегатов топливо-регулирующей системы
двигателей;

— авиационных приборов для летательных аппаратов;
:— приборов а н ер оидно- м а н о м етр ического типа для лета­

тельных аппаратов;
— авиационного электрооборудования (электромашин, 

электромеханизмов, аппаратов, коммутационной и защитной 
аппаратуры);

— запасных частей к ним. - г/9и г 
1.2.

висит от их констшукции^хайам от
услшвий^гюцикбв хранения законсервированных изле;

Per. № ВИФС — 2796 от 15/XI 1973 г.
Издание официальное Перепечатка воспрещена



iftT' S авиационных приборов, агрега
авиационног^^орудования, электрооборудования^з^ТГасныл 
частей к ним ует>4цмйвается до 6 лет. B ^ e fc p o K  вклю­
чается хранение на отчфъцых плищц^инг15ез навеса до 3 лет 
во всех климатических за исключением райо­
нов Средней побережья
Черного моря>1Д-^тих районах хранение на^1лгр*шдхмощаД' 
ках бед^ш^еса разрешается в течение двух лет ил 11в У в ч еш з  
т^йГлет под н авесо м .^  &з^Г£& £ "

дение агрег^о^'Тф 1ГОаров и электроо^арудетаЯЕгя 
в неотапливдемйТ’̂ ам ащ ен й ях^ ^ ха^ ^ ^ о т^ и на открытых 
п л о щ а д к а х щ щ д у с * ^ о б =̂то м ^ ^ Ч :3^лныХ^г 
н а-^т?г^делкя7^

1.5. В течение установленных сроков хранения разрешает­
ся производить перемещение изделий с открытых площадок 
в складские помещения и наоборот. При перемещении изде­
лий, хранящихся на открытых площадках, на- хранение в 
складские помещения не допускается закладка их в сырой

1.6. П^ВЫШЙ№ЬЧ̂ К-
сим ал мТого~ер о д а-ми чею:
сф-в-жсйтпгатгг

1.7. В технически обоснованных случаях (данные хране­
нии, эксплуатации, дефектации, гарантийные сроки на мате- 
риалы и др.) допускается увеличение срока гарантии свыше 
указанного в п. 3,6.

(f p  ir&r -врок--щшш&т,— —агрегатов,—приборов, 
о&Фрудотвашш-бадее-птесли лет ,по ^ э инотехш^чеестй^етал$Г;ч 
уст Я т-т я PJU№frf̂ TC Я- ’"РЛШШШ—кон г тр у srrn.p.? жц—б̂ В̂ еСТТГб̂ С “з а - 
водами нзтетовитедямит—Яго—металлическим—деталятт—срок

1.9. Гарантийные сроки хранения изделий по рабочим 
смазкам (в подшипниках, редукторах и т. п.) устанавлива­
ются по данным Всесоюзного научно-исследовательского ин­
ститута по переработке нефти и Всесоюзного научно-исследо­
вательского конструкторско-технологического института под­
шипниковой промышленности или по накоплению опыта 
разработчиками и потребителями изделий.

/дб ..^аде?шй ,■ ■ р a богатств х

Tr-amTOTrrnTBrx) устаяав лтгваются

тавдш проверки -м дефектации “изделий" после хршгшшмэ—те- 
ченис трех —

1.11. Срок гарантий комплектующих изделий и элементов, 
входящих в агрегаты, приборы и электрооборудование долж­
ны обеспечивать гарантийные сроки последних.
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1.12. Заводы, дублирующие производство, должны рабо­
тать по документации ведущих заводов или по своей доку­
ментации, согласованной с ведущим заводом.

Приме ча ние .  Заводская документация с В ИАМом не сог л а созы­
вается, а рассматриваются только возможные отклонения от данного
.тандараа, ^  ^ZUCTfirfr А ^ М А Г Г

i . 1 З У В с д -  йагертальр применяемые— для^ к ш сервац йиг -
должны соответствовать требованиям государственных стан­
дартов или технических условий на данный материал и иметь 
паспорт или сертификат. Перечень государственных стандар­
тов и технических условий на материалы, применяемые для 
консервации, приведен в приложении 1.

Контроль масел и смазок производится в соответствии с 
указаниям?! приложения 2.

1.14. Изделия, поступающие на консервацию для длитель­
ного хранения, должны быть законсервированы не позднее 
к48 час* с-момента, поступления их на хклад или экспедицию.

вйция изделий должна быть произведена
не позднее чем через 24 час после контрольно-сдаточных ис7 
пытаний.

1.15. Изделия с наличием коррозии или нарушением- галь­
ванических покрытий консервации не подлежат. Нарушенное 
лакокрасочное покрытие перед консервацией следует восста­
новить.

1.16. Изделия и детали, подлежащие консервации, укла­
дывать на чистые столы, покрытые линолеумом, оцинкован­
ным железом, алюминиевыми листами, текстолитом или ви~

ё
г/

шшластом.
1.17. При проведении консервации после обезжиривания 

изделий запрещается прикасаться незащищенными руками к 
металлическим поверхностям деталей и узлов. Работу произ­
водить, пользуясь чистыми трикотажными или матерчатыми 
перчатками, или перчатками из безворсового материала, па­
рафинированной или конденсаторной бумагой.

1.18. Изготовление тары для упаковки изделий, чехлов из 
полиэтиленовой пленки, сушку силикагеля-осушителя и сили­
кагеля-индикатора производить по технической документа­
ции, утвержденной в установленном порядке (приложение 3).

1.19yJ^QHC£Pвад щ̂ должна /П
н * температйфе^ & 

и относительной^мажпостя воздуха не выше 70%,
1.20. кроме стран-е-^^>^р

Консервация- изделий, направляе­
мых в т р о п и ч е с к и м  и морским климатом, произво­
дится в соответствии с ОСТ! 90086—73.
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1.21. Техническая документация на законсервированные 
изделия, в которой должны быть указаны дата консервации,
срок и условия хранения, количество мешочков с силикаге­
лем и способ расконсервации, упаковывается в конверт из- 
полиэтиленовой пленки и вкладывается в ящик или карман 
ящика.

( J 2 . - ей?, м эи с/ ем  /Г
2. Консервация приборов, агрегатов и запасных частей к ним

для-двигателей и .летательных аппаратов Л; f/ tfU h  ©

2.1. Приборы и агрегаты по способу консервации могут 
быть разделены на две группы:

а) приборы й агрегаты, внутренние полости которых кон­
сервировать маслами не допускается;

б) приборы и агрегаты, внутренние полости которых кон­
сервируются маслами.

2.2. При консервации приборов и агрегатов группы «а» 
внутренняя полость их герметизируется заглушками, в от­
дельные заглушки для осушения внутренней полости уста­
навливаются патроны-индикаторы с силикагелем-индика­
тором.

2.3. Консервация внутренних полостей приборов и агре­
гатов группы «б» производится путем заливки или зашпри- 
цовки в них или прокачки на стенде одного авиационных 
масел мардк МК-8, МС-20, МК 22
м»ркн—Т КгЯ^подогретых до температуры 60—80°С; масла 
АМГ-10 или специальных масел, рекомендованных для дан­
ного прибора или агрегата.

Пр и м е ч а н и е .  Консервация агрегатов маслом АМГ-10, МВП или 
другой рабочей жидкостью допускается при условии полного заполнения 
внутренней полости, при этом сроки хранения агрегатов, законсервиро­
ванных жидкостями 7-50с-3, ХС-2-1, НГЖ-4, устанавливаются в соответ­
ствии с указаниями ^ щ нич а цн и—и а :>тп ж-зд кеети. (Q

2.4. Наружная консервадра-неокрдшенных металли]
поверхнос теиП грш цЦ ^йб^см зка м и Уш тосццай- -

60—80°С, или смазко^^^3^^без"^^?Щ )грШ З>А Пкгазки 
ЦИАТИМ-201 ,^ЦЩгРЙ]^221, рекомендуются для
консервадж^узлов, в которых эти смазки^арцменяются в ка- 
чейтИерабочих; нанесение^их производится без'Нт&шзгрева.

2.5. |Гзде л и й перед консервацией протереть 
чистой салфеТкей^смоченной чистым авшщщхЕшшг‘15едзином

При протирке^дг^^ сле-
дктьза^^мг^Тобы бензин не попадал па п р о в о даГ^Гттт р о о б - 
мятяЗГирезиновые детали изделия.
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2.6. Консервацию приборов, агрегатов и запасных частей 
к ним для двигателей и летательных аппаратов при хране­
нии на отапливаемом складе производить по схемам, приве­
денным в табл. !; при хранении в неотапливаемом складском
помещении и на открытой площадке — по этим же схемам с 
обязательной упаковкой в чехол из полиэтиленовой пленки 
для всех способов, при которых упаковка в чехол не преду­
смотрена, с применением силикагеля-осушителя из расиста.

2, %  C rJa ftM . S~



Т а б л и ц а  !

Консервация приборов, агрегатов и запасных частей к ким^для двигателей 
и летательных аппаратов на срок хранения кУ

з
sа;ио « К

Й§

Наименование изде­
лий и типовых за ­
пасных частей (ме­
таллы и защитные 

покрытия)

Способ консервации 
и упаковки 1гримечанке

I Детали и узлы из 
углеродистых, леги­
рованных н корро­
зионно-стойких ста­
лей, стальные пол­
ностью или частично 
окшд иров а к ные, 
фоеф а тир овинные, 
х:р о мир о в ан-н ы е, ни - 
квитированные, кад­
мирование, оцинко­
ванные и омеднен­
ные детали и узлы 
и з цвети ых м ет а л - 
лов, не имеющие 
лакокрасочных по­
крытий: шайбы раз­
резные, винты, к у ­
сачки боковые, бо­
родки слесарные, от­
вертки, гаечные клю­
чи, крепежные дета­
ли, трибки, переход­
ные оси, штоки, 
пружины, штуце­
ры, болты, торцовые 
ключи, зажимы, шу­
рупы 1! Т. П.

Эксплуатацион­
ный инструмент

i

i

1. Консервация путем
(7) погру­

жения талей в [ 
смазку ПВК иди ну

ф  ш са п: у ю -ей а ч ал с п р к
J  температуре—

—а за гем п р и

2. Упаковка в парафи- 
н ир о в а н н у ю бу м а гу

3. Упаковка в оберточ­
ную бумагу

4. Упаковка в картон­
ную коробку

5. Упаковка в деревян­
ный ящик

1. При упаковке 
мелких дета­
лей, законсер­
вированных 
смазками, 
внутренняя по­
верхность па­
рафинирован­
ной бумаги 
смазывается 
этими же смаз­
ками (кистью)

2. Детали и узлы 
из сталей, пол­
ностью защи­
щенные гальва­
ническими по­
крытиями, из 
нержавеющих 
сталей, алюми­
ниевых сплавов 
(анодирован­
ных и оксидщ

;

!
I
I 5 с п о с о б  '

1 . Консервация метал­
лических частей йн-

нагрет
Ратурй

;емпе- !
т г € .Ф

При помощи КИСТИ 
2. Упаковка в парафи- 

\  ̂ ни ров s иную бумагу 
: о. Упаковка в оберточ- 
! ную бумагу 

4- хпаковка в брезен­
товый чехол

: о,  ̂паковка в специ- i 
альнын металлн’:С-с.- ■ 

' кик чемодан i

рованных) до­
пускается кон­
сервировать 
смазкой К-17
погружением в. 
нее при ком­
натной темпе­
ратуре

^  ^  t i f f*  У  1r. f ' T f '
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Наименование изде­
лий и типовых за­
пасных частей (ме­
таллы и защитные 

покрытия)

Продолжение табл. 1

Способ консервации 
и упаковки Примечание

6. Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик

2 с п о с о б

Стабилизатор при» 
цела, курсовок ста­
билизатор

1.

2 .

3.

4.

6.

Консервация метал­
лических частей ин­
струмента смазкой
ПВК
нагре:
ратур
Упаковка в парафи­
нированную бумагу 
Упаковка в оберточ­
ную бумагу 
Упаковка в чехол из 
полиэтиленовой плен­
ки с применением 
силикагеля-осуши­
теля и силикагеля- 
индикатора 
Упаковка в картон­
ную коробку 
Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик

1. Поверхности бара­
бана и муфты, не за­
щищенные лакокра­
сочным покрытием, 
консервируются тон­
ким споем смазки

ф

2.

нагретисад
пературы**
(при помощи кисти) 
Упаковка в подпер- 
патентную бумагу 
Упаковка в чехол из 
полиэтиленовой плен­
ки с применением 
силикагеля-осуши­
теля и силикагеля- 
индикатора 
Упаковка в картон­
ную коробку 

5. Упаковка в деревяк- 
н ы й т ранен о р т и р о-
водный ящик с при­
менением мягкой 
стружки

4.

В случае не­
обходимости 
использования
при упаковке 
мягких прокла­
док допускает­
ся применение 
картонных про­
кладок 
Влажность 
стружки долж­
на быть не бо­
лее 15%
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Наименование изде­
лий и типовых за­
пасных частей (ме­
таллы и защитные 

покрытия)

Продолжение табл, I

Способ консервации 
и упаковки Примечание

4 Рулевые машинки

5 Центральный ги­
ровертикаль ЦГВ

1. Консервации подвер­
гаются следующие 
детали:
а) в смазочные от­

верстия для смаз­
ки рабочих вали­
ков ВВОДИТСЯ из 
шприца масло 
МВП по 1 капле;

б] пружины рабочих 
и тормозных со­
леноидов консер­
вируются 
слову

0 гретой 
пературы 
(при .помощи кис­
ти)

2. Упаковка в подпер­
гаментную или п а- 
р афишированную бу­
магу

3. Упаковка в чехол из 
полиэтиленовой плен­
ки с применением 
силикагеля-осуши­
теля и силикагеля- 
индикатора

4. Упаковка в картон­
ную коробку

1. В случае не­
обходимости 
применения 
при упаковке 
мягких прокла­
док допускает­
ся применение 
картонных про­
кладок

2. Влажность 
стружки долж­
на быть не бо­
лее 15%

5. Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик с при- 
м е н е н ие м м ягкой
стружки

1, Консервация всех 
трущихся частей IIIР 
(кроме контактов) 
тонким слоем рабо- j 
чей смазки

2, Штепсельный разъ­
ем жгута прибора 
обернуть двумя сло­
ями по д п е р г а ме нт-
ной бумаги и уло- j 
жить |

3, Упаковка прибора в ! 
подпергяментную 6v- '
мшл { вМг-ч' ге с а \ ч ■

То же
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Продолжение табл. 1

Наименование изде­
лий к типовых з а ­
пасных частей (ме­
таллы и защитные 

покрытия)

Способ консервации
и упаковки Примечание

3 ! Гирополукомпас, 
! блок демпфирую-
: ЩИХ ГИПОСКОПОВ
1 (БДГ) '

Гиромоторы

4.

5.

6.

о

3.

4.

о.

1.

2.

3.

4.

5.

Упаковка в чехол из 
полиэтиленовой плен­
ки с применением
силикагеля-осуши­
теля и силикагеля- 
индикатора 
Упаковка в картон­
ную коробку 
Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик с при­
менением мягкой 
стружки
Консер вацин см азка-
ми не подвергаются 
Упаковка в подпер- | 
гаментную бумагу ! 
Упаковка в чехол из | 
полиэтиленовой плен-j 
кн с применением j 
силикагеля-осуши- | 
теля и силикагеля- \ 
индикатора j
Упаковка в картон- I 
ную коробку |
Упаковка в деревян- | 
ныя транспортнро- ) 
водный яш дк  с при- ; 
менением мягкой \ 
стпчжки I

1. В случае не­
обходимости 
использования 
при упаковке 
мягких прокла­
док допускает­
ся применение 
картонных про­
кладок

2. Влажность 
стружки долж­
ка быть не бо­
лее 15%

Консервация осей и | То же 
незащищенных мест | 
рамы рабочей при- 
борной смазкой 
Упаковка в кокден- j 
саторную бумагу 
Упаковка в чехол из 
полиэтиленовой плен­
ки с применением 
си лик агел я - осуши те­
ля и силикагеля-ин- 
дикатор а |
Упаковка в картон- | 
ную коробку j
Упаковка в деревян-. j 
ный транспортнро- I 
водный ящик с при- 
ь I е н еннем мягкой
струиски



Стр-ЛО. ОСИ 90109—73
Продолжение табл. !

д Наименование изде­
Sа>X

лий и типовых за­
пасных частей (ме­ Способ консервации 

и упаковки Примечаниео
о, G таллы и защитные

покрытия)

8

9

10

1!

Парашютные ав­
томаты

Циферблаты, 
шильдики, узлы с 
капиллярами, чувст­
вительные элементы 
и др., имеющие до­
полнительные мем­
браны с отверстия­
ми, щетки электро­
оборудования

Стрелки приборов, 
пот-:рытые сзетяшей-
с я массой

Детали, входящие 
в комплект прибора: 
крепежные кольца, 
винты, гибкая шпиль­
ка для парашютных 
автоматов, шпильки 
и др.

1. Консервации смаз­
ками не подверга­
ются

2. Упаковка в подпер­
гаментную бумагу

3. Упаковка в оберточ­
ную бумагу

4. Упаковка в картон­
ную коробку

5. Упаковка ь деревян­
ный транспортире- j 
водный ящик I

1. Консервации смаз- 
к а ми не подвер г а - 
юте я

2. Упаковка в конден­
саторную бумагу

3. Упаковка в подпер- ; 
гаментную бумагу

4. Упаковка в картон- | 
ную коробку

5. Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик

1. Консервации смаз- 
клмн не подверга­
ются

2. Крепление на кусок
кар тон а ко од11 ои
I т л 11 г р у п и о и п о и е - 
с; то д ьк о iu т у к

3. 3г г аковха в кондел- 
ыггщную бумагу ]

4. Упаковка в подпер- | 
г а мен тную бум агу

5. Упаковка в картон­
ную коробку

6. Упаковка в дерезяп-
к и й тр апспортгтр о -
в очный ящик

1. Консервации смаз­
ками не подверга­
ются

2. Упаковка в подпер- j 
гаментную бум ary j

3. Упаковка в инди­
видуальную тару ; 
прибора )
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Продолжение табл. 1

Д<и
О  .К

Наименование изде­
лий и типовых за­
пасных частей (ме­
таллы и защитные 

покрытия)

Способ консервации 
и упаковки Примечание

12

13

14

Ось с деталями

Магниты, пармал- 
лоев-ые экраны, де­
тали из биметалла и 
узлы с деталями из 
биметалла

Мембранно-кап­
сюльные приборы с 
мембранами из брон­
зы

4. Упаковка в картон­
ную коробку

5. Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик

1. Консервации смаз­
ками не подверга­
ются

2. Упаковка в конден­
саторную бумагу

3. Упаковка в оберточ­
ную бумагу

4. Упаковка в картон­
ную коробку

5. Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик

1. Консервация путем 
погружения в масло 
МВП или авиамас­
ло МС-20 или МД-22 
при комнатной тем­
пературе

2. Упаковка в парафи­
нированную бумагу

3. Упаковка в оберточ­
ную бумагу

4. Упаковка в картон­
ную коробку

5. Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик

1
щзадей, нагретой 
до температуры м & л-

(Г) при помощи
кисти. Смазке под­
вергаются все дета­
ли, кроме пружин

2. Упаковка в парафи­
нированную бумагу

3. Упаковка в подпер­
гаментную бумагу с 
перекладкой ватой

4. Упаковка в картон­
ную коробку

5. Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик
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Продолжение табл.. ]

3Sф
А

Наименование изде­
лий и типовых за­
пасных частей (ме­ Способ консервации .Примечание
таллы и защитные и упаковки

покрытия)

15 Вариометры, ука­
затели скорости, вы­
сотомеры, дистан­
ционные датчики, 
приемники давления 
и др.

1. Консервации смаз­
ками не подверга­
ются

2. Упаковка в конден­
саторную или под­
пер г а м егя тн у ю бу м а -

3. Упаковка в оберточ­
ную бумагу

4. Упаковка в картон­
ную коробку

5. Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик

16 Ч уветвктельн ы е
элементы с армату­
рой из другого ме­
талла, узлы, мем­
браны, анероиды, 
мембранные короб­
ки, секторы и др.

путем1. Консервация

—Wv:ri0~(0@i
2. Упаковка в парафи­

нированную бумагу
3. Упаковка в оберточ­

ную бумагу
4. Упаковка в картон­

ную коробку (для 
чувствительных эле­
ментов с переклад­
кой ватой и карто­
ном)

5. Упаковка в деревян­
ный тр а ясно ртир о-
вочиый ящик

В зависимости 
от типа изде­
лия упаковка в 
парафиниро­
ванную бумагу 
производится 
поштучно или 
партиями 
Аксроидкые 
или манометри­
ческие чувст­
вительные эле­
менты консер­
вации ие под­
вергаются, а 
упаковывают­
ся в конденса­
торную бумагу. 
В отдельных, 
особо огово­
ренных случа­
ях допускает­
ся консервация 
анероидных 
чувствитель­
ных элементов 
погружением в 
масло МС-20 
или МК-22 при 
комнатной тем­
пературе
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Наименование изде­
лий и типовых за­
пасных частей {ме- 

ы таллы и защитные 
А \ покрытия)

Продолжение табл. I

Способ консервации 
и упаковки Примечание

Агрегаты топливо' 
р ег у лир у ю щей си - 
схемы двигателей 
(КТА. HP и др.)

1 способ
1. Внутренняя консер­

вация д в и а;м ас л оме/
g?MC-2Q, _

МОСЛОМ— МК- 8;—ш »

ция смазкой JR-frK-

| ^  гретой до 
| (кистью), или смаз­

кой К-17 без подо- 
грев а

3. Упаковка в парафи- j 
нированную бумагу

4. Упаковка в первую 
картонную коробку

5. Упаковка в чехол из 
полиэтиленовой плен­
ки с применением 
силикагеля-осушите­
ля и силикагеля-ин­
дикатора

6. Упаковка во вторую 
картонную коробку

7. Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик

2 способ

На срок хране­
ния один год 
консервацию 
наружной по­
верхности смаз­
ками можно 
не производить 
Агрегаты боль­
ших размеров 
допускается 
упаковывать в 
деревянный 
транспортиро­
вочный ящик 
без применения 
картонной ко­
робки
На срок хране­
ния один год 
консервацию 
допускается 
производить по 
способу 2 без 
применения 
чехла нз плен­
ки. При этом 
хранение про­
изводить в ота­
пливаемых 
складах. Пере­
возку изделий 
производить в 
крытом тран­
спорте, обеспе­
чивающем за­
щиту изделий 
от попадания 
атмосферных 
осадков

I. Внутренняя консер­
вация авиамаслош/

ншх марки ^К, или 

ш —смесями, нагре-
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к
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Наименование изде­
лий и типовых за­
пасных частей (ме­
таллы и защитные 

покрытия)

Продолжение табл. ]

Способ консервации 
и упаковки Примечание

2. Наружная консерва­
ция смазкой ПВК

<Dгретой до
(кистью), или смаз- | 
кой К-17 без подо- | 
грева |

3. Упаковка в парафк- | 
нированную бумагу j

4. Упаковка в чехол из |
полиэтиленовой плен-| 
ки с применением 
сил ик а геля- осуш ите - 
ля и силикагеля-ин- j 
дикатора |

5. Упаковка в картон- )
ную коробку !

6. Упаковка в деревян- j
ный транспортира- | 
вочный ящик (

£  ©
Консервация запасных частей на срок хранения % года w

It Запасные части: 
а) детали и узлы 

из различных ста­
лей. не имеющие 
паикй цветными ме­
таллами, детали из 
сталей оксидирован­
ные, оксидно-фос- 
фатированные, хро­
мированные и нике­
лированные (без 
медного подслоя) и 
фосфатирован к ы е

ff i.t r . .X /  Ш  f t .  f f p
/Z=) *

H f r t f  lcr&<*/70Uf
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Продолжение табл, 1

и.
йи

, С ! fд; g !

Н а и м е н о в а н ие и з де - 
лий и типовых за­
пасных частей (ме­
таллы и защитные 

покрытия)

Способ консервации 
и упаковки

!

Примечание

!! 1 
б) детали и узлы

!
1. Упаковка в ингиби­ 1. Во внутренние

из цветных метал­ рованную бумагу полости и ка­
лов, из различных марки Г-2 налы предвари­
сталей, из сталей с (МБГИ-8-40) тельно зало­
химическими и галь­ 2. Упаковка в парафи­ жить жгуты из
ваническими покры­ нирован ную бумагу ингибирован­

1 тиями 3. Упаковка в чехол из ной бумаги без
полиэтиленовой плен- латексного по-
ки

4. Упаковка в деревян­
ный ящик

крытая
. Ингибирован­

ная бумага мо­
жет вызывать 
потемнение ме­
ди

. Допускается 
консервация 
смазками ПВЦ,

/ Г )  И
^  К-17 с после­

дующей упа­
ковкой в инги­
бированную 
бумагу Далее 
по гш 2, 3, 4

C fu ftsП р и м е ч а н и я: 1. Увеличение сроков хранения более зфсь лет оу- 
дет рассматриваться по результатам проверки состояния запасных частей 
после хоанения их в течение трех и более лет. _ _

2. Серед консервацией производить контроль -тшгггодрш а штаге оумаг 
и а содержание ингибитора согласно ГОСТ 16295—70. Если применение 
парафинированной бумаги при консервации на шесть лет недопустимо, 
допускается применять- бумагу: конденсаторную или подпергаментную
или бумагу-основу для парафинирования марки ОДП-35.

3. Консервация авиационного электрооборудования (электромашин, 
электромеханизмов, аппаратов, коммутационной аппаратуры) 

и запасных частей

3.1. Перед консервацией произвести осмотр изделий нево­
оруженным глазом или с применением лупы с 4—6-кратным 
увеличением на отсутствие коррозии и нарушения гальвани­
ческих и лакокрасочных покрытий.

3.2. Консервации смазками подвергаются поверхности де­
талей, не имеющие лакокрасочных покрытий, присоединитель­
ные и посадочные места, выходные валы, хвоетовики и др.
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3.3. Поверхности, подлежащие смазками,
протереть чистой салфеткой, с м о ч е н н о й п р и  
этом не допускать попадания бензина на провода, электро­
щетки, электрообмотку и небензостойкие части изделий, ^  

г̂ч _J3.4. Проиавести консервацию изделий скшзкрй 
&  - ¥H 3f, подогретой до С м азки

ЦИАТИМ-221, ВНИИ НП-207, ВНИИ НП-281, ОКБ-122-7 и 
другие допускаются для консервации узлов, где эти смазки 
применяются как рабочие. Рабочие смазки наносятся без по­
догрева.

П р и ме ч а  н и я: 1. Не допускать попадания смазки на злектрообмот- 
ку, щетки, коллектор и другие детали, не подлежащие консервации смаз­
ками,.

2. Штепсельные разъемы и им подобные детали до консервации 
смазками со стороны контактных частей должны быть закрыты епецза- 
глушками или обернуты конденсаторной или телефонной бумагой,

3.5. Изделия электрооборудования: контакторы, выключа­
тели, микровыключатели, кнопки, модули, автоматы защиты, 
предохранители и другие аналогичные им изделия, а также 
детали изделий: коллекторы, электрообмотка, щетки и т. и. 
консервации смазками не подлежа]

3.6. После протирки изделий
касаться к металлической поверхности незащищенными рука­
ми. Необходимо применять хлопчатобумажные перчатки, 
перчатки из безворсового материала, парафинированную бу­
магу или другие приспособления, предохраняющие детали от 
захвата руками. ©  / -Z  t

3.7. 14адедие обернуть слоями аз оумаг;
1

Gt&tZf ®запрещается при-

денсаторнои,
cjtemrjfi парафинированной оу

гентнои затем 9

вацию авиационног^^'э^^гро^об*3.8. л^№б^вацию авиационного ’ ’эж кт рооо ор уд о ва н и я  и
запасных частеЙ ^^сро к  хранения 6 лет в 
складском помещ енш ^^жводить по схе^ц<-^гриведенной в 
табл. 2. При хранении в неоТт^вд^ж т^ош адском  помеще­
нии и на открытой плонщдае^тан&ерщацию производить по 
этим же схемам, Ĥ jG-^гбязательной упал?&щшй в чехол из по- 
лиэтиленовоц^л€нки для всех способов, приЪ^чдурых упаков­
ка ^в^ле^бл не предусмотрена, с применением сйттцагеля- 

чнителя ■а--3~-т-ш^^2'-т пер^ж гп~  пленю

& - М л  ^  б  /~г у .
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Т а б л и ц а 2

Консервация авиационного электрооборудования и запасных частей
к нему па срок хранения

1 Наименование изде­
лий и типовых з а ­
пасных частей (ме- 

й таллы и защитные 
В" покрытия)

1 ) Микр ов ыкл юч ате -
| ли, контакторы, ре- 
1 гуляторы, модули, 
( выключатели, пере- 
I ключатели, кнопки,
! автоматы защиты, 
j предохранители и 
1 т. п.

I

Способ консервации 
и упаковки Примечание

1 с п о с о б
1. Консервации смаз­

ками не подлежат
2. Упаковка в конден­

саторную или под­
пергаментную бума­
гу

3. Упаковка в чехол из 
полиэтиленовой плен­
ки с применением 
силикагеля-осушите­
ля и силикагеля-ин­
дикатора или упд- 
ковка в два чехла, 
вложенные один в 
другой, из полиэти­
леновой пленки с 
применением сили­
кагеля-осушителя- и 
силикагеля-индика­
тора

4. Упаковка в картон­
ную коробку

5. Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик

При примене­
нии двух чехлов 
с и л и к аг е л ь - о су - 
шитель помещать 
во внутренний 
чехол

2 с п о с о б

1. Консервации смаз- 
ка ми к уп аковке в 
бумагу не подлежат

2. Упаковка в чехол из 
полиэтиленовой плен­
ки с применением 
силикагеля-осушите­
ля

3. Упаковка в пенопо­
листирольные кор о б- 
к и

4. Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик

Чехол изготов­
ляется из пол-и- 
эти леио во й плен - 
ки толщиной 80— 
100 мк
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Продолжение та бл.

Наименование изде­
лий и типовых 

запасных частей 
(металлы и защит­

ные покрытия)

Способ консервации 
и упаковки Примечание

3 способ

2

L

2 .

3.

4.

5.

Консервации смаз­
ками не подлежат 
Упаковка в конден­
саторную или под­
пергаментную бума­
гу
Упаковка в картон­
ную коробку с по­
мещением внутрь 
коробки силикагеля- 
осушителя -(#з
цадд^9 кя.-еидшсавд» 
лр п г т
нести коробки). ( 0

Допускается, 
парафинирова­
ние коробки по­
гружением в со­
став, состоящий 
из 80% парафи­
на и 20% цере­
зина, нагреты]'! 
до 70—80РС или 
состав ГП, на­
гретый до 80°С

на коробку погру-
жением в расплав

При------ ХГМПОр ф
или кистью 

Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик

1 способ
Электродвигатели,

злектр о мех аниз мы, 
стартер-генер атор, 
преобразователи, ко­
робки и т. п.

1.

2.

4.

Консервация выход­
ных валов и поса­
дочных мест изде-

р а богими смазками 
с последующей 
оберткой их конден­
саторной или под­
пергаментной бума­
гой
Упаковка в конден­
саторную или под­
пер г а м е н т н у ю б у м а - 
ГУ
Упаковка в парафи- 
нировэнную бумагу 
Упаковка в чехол из 
полиэтиленовой плен­
ки с применением 
си л нк агеля-осушите- 
ля и силикагеля-ин­
дикатора или упа- |



О С Т  I 90109—73. Стр. 19

£4 ^<У Д
О g  д

X З й

Наименование изде­
лий и типовых з а ­
пасных пастей (ме­
таллы и защитные 

покрытия)

Продолжение табл. 2

Способ консервации 
и упаковки Примечание

ковка в два чех­
ла, вложенные один 
в другой, из поли­
этиленовой пленки с 
применением сили­
кагеля-осушителя и 
силикагеля лшди к а - 
тора

5. Упаковка в картон­
ную коробку

6. Упаковка в деревян- 
н ый транспортиро­
вочный ящик

Изделие весом 
более 30 к г  в 
картонную ко­
робку не упако­
вывается

2 с п о с о б

1. Консервация выход­
ных валов и поса­
дочных мест изде- 
л и я с м а з к о й П В К 
или пушечной и лк 
рабочими смазками 
с последующей 
оберткой их конден­
саторной или под- 
перга м еитной  бума - 
гой

2. Упаковка в конден­
саторную или под­
пер та мент н у ю б ум а - 
г у

I 3. Упаковка в чехол из 
! полиэтиленовой плен 
i ки с применением 
{ силикагеля-осушите- 
| ля

4. Упаковка в: пенопо- 
листир ольные короб-

I ки
| 5. Упаковка в деревян- 
| гшй транспортире- 
| вочный ящик

Чехол изготов­
ляется из поли­
этиленовой плен­
ки толщиной 80™ 
100 мк

3 с п о с о б

1. Консервация выход­
ных валов и поса­
дочных мест изде- 
л и я с м. а з к о й П В К

Допускается 
парафинирова­
ние коробки по­
гружением в со-
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Продолжение табл. 2

Наименование изде­
лий и типовых Способ консервацииСь ^а> ^ запасных частей Примечание

О Ш еН-'— О п
(металлы и защит­ и упаковки

ные покрытия)

3.

пли пушечной или 
рабочими смазками 
с последующей 
оберткой их конден­
саторной или под­
пергаментной бума­
гой.
Упаковка в кои д е н - 
саторную или под­
пергаментную бума­
гу
Упаковка в картон­
ную коробку с по­
мещением внутрь 
коробки силикагеля- 
о с у ш 11 т е л я («в— 
делю... 2 кг силикзсе.-

т ек о т щ ^ ю к р ы т ш  
на коробку погру- 
ж е н нем в расплав 
тш^&ытия ЦШЙЦУСУДб

став, состоящ и й
из 80% парафи­
на и 20% цере­
зина, нагретый 
до 70—80РС; или 
в состав ГП, на­
гретый до 80°С

щш—
ИЛИ кистью 

Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик

4 с п о с о б

1. Консервация выход­
ных валов и поса­
дочных мест изде­
лия смазкой ПВК 
или пушечной или 
рабочими смазками 
с последующей 
оберткой их конден­
саторной или под­
пер га мектной бума­
гой

2. Упаковка в конден­
саторную или под- 
пе р г а ме нтную бума­
гу

3. Упаковка в парафи­
нированную бумагу

Изделия весом 
более 10 ла кре­
пить на щитка 
или специаль­
ных приспособ­
лениях, чтобы 
исключить повре- 
ждени е чехла из 
пленки при тран­
спортировании
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Наименование изде­
лий и типовых 

запасных частей 
(металлы и защит­

ные покрытия)

Продолжение табл. 2

Способ консервации 
и упаковки Примечание

4. Упаковка в чехол из 
полиэтиленовой плен­
ки с применением 
силикагеля-осушите­
ля и силикагеля-ин­
дикатора

5. Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик

I с п о с о б

3 Пульты и им 
добная аппаратур3

1. Консервации смаз­
ками не подлежат

2. Упаковка в конден­
саторную или под­
пергаментную бума-

s. Упаковка в парафи­
нированную бумагу

4. Упаковка в чехол из 
шли этиленов ой плен­
ки с применением 
с ил нк а тел я - осу шит е - 
ля и си лика-геля-ин­
дикатор а или упа­
ковка в два чех­
ла, вложенные один 
в другой из поли­
этиленовой пленки с 
применением сили­
кагеля-осушителя и 
силикагеля-индика­
тора

5. Упаковка в картон­
ную коробку

6. Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик

2 с п о с о б

1. Консервации смаз­
ками не подлежат

2. Упаковка в конден­
саторную или под­
пергаментную бума­
гу

В коробках, 
лапки металли­
зации смазывать _

нагрет т т  до 
^кистью

(Г)~ U 3.M . /



Продолжение

Стр. 22. О СИ  90109—73
_;  | | и .1, I I ------ г-тп  —Г-“-т" и- -• м

0J

Наименование изде­
лий и типовых 

запасных частей 
'металлы и защит­

ные покрытия)

С по со б консер вации 
и упаковки Примечание

4 Приборы, агрега­
ты, узлы и детали, 
поставляемые дру­
гими заводами

3. Упаковка в герметич-
н ы й мет а л л ич ески й 
ящик с применением 
силикагеля-осушите­
ля или с последую­
щи м за полнен нем
ящика сухим азотом

4. У паковка в деревин-
н ый тр анспортир о -
в очный ящик любой 
конструкции
Консервация произ­
водится по инструк- 
ц ия м з а в од ов - пост а в - 
щи ко в

Консервация электрооборудования на срок хранения два года

Электр оо бор удо 
ванне

1 с п о с о б

1. Консервация выход­
ных валов и поса­
дочных 
ли

<D »

мест издо­

или 
смазкамирабочими 

с последующей 
оберткой их конден­
саторной или под- 
пергаментной бума­
гой
Упаковка в конден­
саторную или под­
пер га ментиую бума­
гу

3. Упаковка в парафи­
нированную бумагу

4. Упаковка в картон­
ную коробку или у к ­
репление на щитке 
или другом приспо­
соблении (в зависи­
мости от конструк­
ции изделия)

5. Упаковка в деревян­
ный транспортиро­
вочный ящик

Хранение про­
изводить в отап­
ливаемых екла- 
'дах. Перевозку 
изделий произво­
дить в крытом 
транспорте, обес­
печивающем за ­
щиту изделий от 
попадания атмо­
сферных осадков 

Транспортире 
вочные ящики до 
пускается изго­
товлять в соот­
ветствии с ука ­
занием п. 6 при­
ложения 3
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4  Способы упаковки

4,1. Упаковка изделий в чехол из полиэтиленовой пленки

4.1.1. Упакованное в бумагу изделие поместить в чехол 
из полиэтиленовой пленки толщиной 150—200 мк. Во избеж а­
ние разрывов чехла все острые к выступающие узлы и д ета­
ли изделия дополнительно обернуть 2—3 слоями парафини­
рованной бумаги иля кондесаторной, или подпергаментной, 
или бумагой-основой для парафинирования марки ОДП-35, 
если недопустимо применение парафинированной бумаги, или 
применять для этой цели валики из указанных бумаг.

4.1.2. При консервации применять силикагель-осушитель 
марок КСМ и ШСМ, кусковой и гранулированный, к сили-
кагель-инди^атор 

4.1.3. 
сшшка-р

ностью не выше 2%

га - 4 -

4.1.4. В чехол рядом с изделием поместить силикагель- 
осушитель в бязевых мешочках, сшитых вместе с микалент- 
ной бумагой, исключающей пыление.

4.1.5. Патрон-индикатор или индикатор влажности с си­
ликагелем-индикатором подвесить к изделию в месте, до ­
ступном д л я  наблюдения через пленку и смотровое окно д е ­
ревянного ящика. Индикатор влажности помещать рядом с
мешочками с силикагелем-осушителем.

4.1.6. Закрыть изделие чехлом, осторожно обжать чехол 
руками для удаления избытка воздуха и сварить последний 
шов чехла.

4.1.7. Произвести отсос через ниппель воздуха из чехла 
до слабого прижатия чехла к изделию или обжать чехол 
руками для удаления избыточного воздуха через отверстие, 
оставленное в последнем шве или сделанное в чехле, и затем
заделать отверстие при помощи сварки.

4.1.8. Все операции по размещению силикагеля, индика­
торов влажности, надеванию чехла и сварке последнего шва 
чехла должны следовать одна за другой без перерыва, во из­
бежание увлажнения силикагеля и снижения его активности.

4.1.9. Время от начала распаковки комплекта мешочков 
с силикагелем и индикаторов влажности и размещения их 
на изделии до окончания сварки последнего шва чехла не 
должно превышать 30 мин.

4ЛЛ0. Проверить внешним осмотром целостность всего 
чехла. ня-тювреж-

о
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4.1 Л1. Упаковать зачехленные изделия в картонные ко­
робки, а затем в деревянные транспортировочные ящики.

При м е ч а н и е. Крепление изделий чв деревянном ящике должно 
быть жестким и не вызывать повреждений чехла из пленки при тран­
спортировке.

4.2. Упаковка изделий в пенополистирольные коробки

4.2Л. Обернутое в бумагу изделие поместить в чехол из 
полиэтиленовой пленки толщиной 80— 100 мк.

4.2.2. В чехол рядом с изделием поместить в бязевом 
мешочке силикагель-осуш ителем  ̂ р астета—3—тсе—ендщсаредя

.н о л & и произвести сварку последнего
шва чехла.

При м е ч а н и е. Если в полиэтиленовом чехле для каждого изделия 
нельзя разместить силикагель-осушитель (при малых габаритах изделия), 
то допускается упаковывать одновременно несколько изделий в один че­
хол и размещать мешочек с силикагелем-осушителем & нем.

4.2.3. Изделие (или несколько изделий), упакованное в
чехол из полиэтиленовой пленки, поместить в отдельное 
гнездо многогнездной пенополистирольной упаковочной ко­
робки. Внутренний объем упаковочной коробки должен быть 
заполнен полностью. Неиспользованный объем гнезда допус­
кается заполнять пластинками из пенополистирола или по­
лиэтиленовой пленкой.

4.2.4. Пенополистирольные коробки плотно закрыть крыш­
кой, и линию соединения крышки с коробкой заклеить лип­
кой полиэтиленовой лентой. Ширина ленты должна быть не 
менее 20 мм.

Ленту наклеить с натягом и плотно обжать так, чтобы 
под лентой не осталось воздушных пузырьков.

4.2.5. Поместить пенополистирольные коробки в деревян­
ный транспортировочный ящик.

4.2.6. Технология изготовления коробок из пенополисти­
рола приведена в приложении 4,

4.8. Упаковка изделий в картонную коробку

4.3.1. Изделия, упакованные в бумагу или в бумагу и че­
хол из полиэтиленовой пленки с силикагелем, поместить в 
картонную коробку, изготовленную из плотного картона с 
влажностью не более 10%. При необходимости допускается 
применять прокладки, изготовленные из картона с влаж ­
ностью не более 10%.

Пр и м е ч а н и е .  В картонные коробки укладка изделий, должна про- 
изводиться не ранее чем через 3--4 час после склейки коробок, то естк 
после 'полного высыхания клея.
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4.3.2. В картонную коробку с изделиями, обернутыми в
бумагу, заложить бязевые мешочки с силикагелем-осушите- 
л е р о fe  ж
В случае необходимости производится запаковка изделия во 
вторую картонную коробку, что определяется конструкцией 
изделия.

4.3.3. Продольный шов дна и поперечные швы коробок 
снаружи заклеить лентой из бумаги с загибом свободных
концов равномерно на оба торца или на обе боковые стороны
коробок по 50—60 мм,

4.3.4. Коробку просушить в течение 3—4 час на воздухе 
или в сушильном шкафу при температуре 50—60°С до пол­
ного высыхания клея.

4.3.5. Упаковать картонную коробку с изделием, обер­
нутым из пленку или нанести на нее
ш ^ в о ы т и е  ЦПНб-ЗО^погружением в расплав
нюкр-ыжя или кистью <£>

П р к меч а н ия. 1, Допускается наносить на коробки (погружением) 
с остан из 80% парафина и 20% церезина, нагретый до 70—80°С.

2. При упаковке ей две картонные коробки нанесению щйфввоскового ©  
покрытия ЦННС-ЗФч^шли парафинированию подвергается верхняя ко­
робка.

4.3.6. Коробки упаковывать в деревянный транспортиро­
вочный ящик.

4.4. Упаковка изделий в металлическую тару (контейнер)

4.4.1. На металлическую раму (вставку) уложить один — 
два листа одной из бумаг: парафинированной, конденсатор­
ной, подпергаментной или бумаги-основы для парафиниро­
вания марки ОДП-35, на которую поставить изделие г за­
крепить его на раме болтами.

4.4.2. Изделие обернуть бумагой.
' 4.4,3. Раму вставить в полозья металлического ящика.

4.4.4. На раму прикрепить бязевые мешочки с силикаге­
лем-осушителем, после чего крышку металлического ящика 
затянуть болтами.

4.4.5. Металлические ящики выборочно проверить на гер­
метичность.

4.4.6. Время от начала распаковки и размещения мешоч­
ков с силикагелем на изделиях до закрытия металлической 
крышкой не должно превышать 30 мин.

4.4.7. .Металлический ящик поместить в деревянный тран­
спортировочный ящик любой конструкции.
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4.4.8. Упаковку в герметичный металлический ящик (кон 
тейиер) с заполнением его сухим азотом или воздухом про­
изводить по ОСТ1 90086—73.

р#Ъуе/г — fctr. №tCrf/r.S~
5. Расконсервация запасных частей

5.1. Запасные части, законсервированные смазками, рас­
консервировать следующим способом: удалить упаковочную 
бумагу; полностью смазанные детали погрузить либо в горя­
чее индустриально^ масло 12 или 20 либо в авиамасло 
М.С-20 ячш М1^2-̂ гм1 а гретое до 100—110°С, либо разогреть 
детали до 100—110°С, чтобы расплавленная смазка стекла на 
противни. Затем детали промыть и просушить.

5.2. Запасные части, которые нельзя нагревать или по­
гружать в нагретое масло для удаления смазки, расконсер 
вировать протиркой чистыми салфетками, смоченными

 ̂ 1 №р-и ы в'а а а h~f.
Б 70 а  W” 'ШУИ'1*ЯЧУ№Я"МП:̂ ЭД£Я.Т.р УРОМЯ.

5.3. Для расконсервации запасных частей, упакованных в
чехол из пленки с применением силикагеля и ингибирован­
ной бумаги, необходимо отрезать ножницами верхний или 
бокожш^ш^в чехл^. вынуть запасные части, удалить упако­
вочную и мешочки с силикагелем-
осушителем и индикатором влажности. Запасные части, за­
консервированные смазками, расконсервировать по пи. 5.1. 
и 5.2.

5.4. Для расконсервации запасных частей, законсервиро­
ванных с применением коробок с®шн*ревосковьш покрытием 
или парафинированных и силикагеля-осушителя, необходимо 
раскрыть коробку, вынуть из коробки запасные части и си­
ликагель-осушитель, удалить упаковочную бумагу.

5.5. Расконсервация готовых изделий производится по до­
кументации заводов-поставщиков.

Ф б/Дохиша безопасности

6.1. Все работы по консервации и расконсервации дета- 
ле^ лшлор и изделий должны проводиться с соблюдением

е jsoriа с ijp ст^, изложенных в ГОСТ

к^увншрабарнтоыо)», прнложонио 8. Cltfr, I f-f c &rb ^
6.2. Рабочие, занятые на операциях промывки и консер­

вации, должны пройти инструктаж по технике безопасности.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
f a r .

Рекомендуемый материалы для консервации и упаковий
АзотЧгазообр азный технический
Алюмогель (глинозем активный) ......................

©Бензин V ~W rSSr* f ~10

ГОСТ 9293— 
МРТУ 0-8-84—J

Бумага битумная марки Б 
Бумага конденсаторная
Бумага-основа для парафиниоования марки 

'ОДП-35
Бумага парафинированная марки БП-6 
Бумага оберточная марки А 
Бумага подпергамент 
Б у м а г а телеф о иная
Бумага упаковочная водонепроницаемая 
Бумага микалентная для мещрчков 
Бязь отбеленная

JVb 2 — артикул 50,
Ия 3 — артикул 55,
ХЬ 7 — артикул 56,

Бумага упаковочная антикоррозионна'!
(ингибированная)

&умога-

Восковой сплав ЦПНС'30-5
Индикатор влажности (коробка)
Корпуса -и . 

йолиетиртаа
Лента полиэтиленовая с липдим слоем 
Ма-сло АШМО
Масло авиационное марс̂ С МС-20 и МК-22 
Масло МК-8
Масло трансформаторное марки ТК 
Масло ОКБ-122-14 I ОКБ-122-16
Нитки льняные JW95/6
Нитки швейные алойчатобумажные Mb 20 или 

30
Парафин
Пластикат листовой прокладочный ПХВ 
Пленка полиэтиленовая

ГО СТ  S lS y S S  T T ' 0 
гост \ш - т г г  ф
ГОСТ Ш 11—71

9569—65 
8273—бГГМ  ( 9  

IT 1760 -6 8  
ГОСТ 3553—73 
ГОСТ 8828—« '7 $ '  ф  
ГОСТ 6500—64 
ГОСТ ! 0

ГОСТ 1№ Ь—Щ 7 ф

ТУ13-Б-03-1! -68
Установленного образца

ЮСТ 6794—53" И Г 0
щст б>
ГОСТ 6457—66 
Г( 982—68 _

<в
ГОСТ
гост

ГОСТ 16?

ГОСТ 10354—63-
\ r p ( 7 /m ^
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Полистирол суспензионный для вспенивания

(ПСБ^
Силикагель^в^ушитель марок КСМ и ШСМ 
Силикагель-иыдак^тор 
Смазка ПВК 
Ом-азк
Смазка К-17 
Смазка ЦИАТИМ-221 
Смазка ЦИАТИМ-201 
Смазка ОКБ-122-7 
Смазка ОКБ-122^
Церезин шц»бк 75, 80 и 67 
Рубервйд
Шпагат из лубяных волокон

Г&с/ /g/Y f~
Г У  (<0 Г  _  Г ь .

МРЙЧЙ6-Йв^б^ g>

гост z m - z r f g  q
ГОСТ ш $—ш- TS 'Q

■-7ГСР
ГОСТ 3996

ГОСТ 10877—§ 4 ^  0  
ГОСТ 9433-60 

ГОСТ 6 2 6 7 - ® - ^  Ф  
JVjdPT-y—38 j l ̂ 230—66- Ф

<D
ГОЪт^М&З—73
гост кшЭчгбФ y6  0
ГОСТ 17308—'

ZfJu/. и  /, U ff./ r. / ~ 7 f.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2

Контроль масел и смазок, применяемых для консервации

1. Масла и смазки, применяемые для консервации прибо­
ров, агрегатов, узлов и деталей, должны соответствовать тре­
бованиям ГОСТ или ТУ и иметь паспорт или сертификат и 
заключение лаборатории о годности,

2. Коисервационные масла и смазки перед выдачей в про­
изводство должны проверяться в лаборатории по следующим 
показателям: реакция смазки, содержание механических при­
месей и воды, кислотность, корродирующее действие.

Контроль по указанным показателям производить по 
ГОСТам на материалы. В случае несоответствия показателей, 
нормам смазочный материал для консервации не допускшдаш.^^^  ̂ ^

3. Перед аагрузксж деталей в ванну со свежей 
(н-ужчн;юй 1Ш  ПМ^рили после перерыва в работе смазки 
(за исключением ЦИАТИМ-201, приборных смазок ОКБ-122-7, 
ОКБ-122-12 и др.) прогреть при 105—115°С до полного уда­
ления влаги; нагрев выше 115°С не рекомендуется.

Пену, появившуюся на поверхности смазочного материала 
при его нагревании, следует удалять (ковшом). Погружение 
деталей в смазк^цмасло) при наличии пены запрещается, 
так как пена указывает на присутствие воды в смазке.

4. Смазки в процессе работы необходимо проверять в ла­
боратории по следующим показателям и в следующие сроки:

на содержание воды — не реже одного раза в сутки;
на кислотность, реакцию и содержание механических при­

месей — не реже одного раза в неделю.
5. Обводненные смазки должны быть заменены или про­

греты в соответствии с п. 3 данного приложения.
6. При изменении реакции по сравнению с показателем 

ГОСТа или ТУ смазочный материал подлежит замене.
7. Допускается повышение кислотного числа смазшзуну- (7) 

ш ш в м  П ВК в рабочей ванне на 0,4 мг КОН на 1 г смазки
по сравнению с кислотным числом, указанным в ГОСТе.

8. Смазки, имеющие повышенное против норм содержание 
механических примесей, после фильтрации могут быть вновь 
использованы для консервации (в случае, если остальные по­
казатели соответствуют нормам).

9. Для контроля брать не менее трех проб от каждой ван­
ны из разных мест и на различной глубине, несколько отсту­
пая от стенок ванны. Вес пробы 150 г. ф

10. Смазку, нагреваемую ащщ до температуры:
выше 100°С, рекомендуется заменять свежей один раз в W p tf  
месяц.

©

f/.4 t £f_ ы -  f
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Оячсок отоаслевой нормативно-технической документации:
% €  ' '
Sft «Тя двигателей.1. Инструкция № 865—Ш «1 ара для упаковд

приборовдцгрегатов и запасных частей».
2. Инструкция № 855—71 «Применение силикагеля-осу­

шителя и силшц*геля-индикатора при ^^щсервадии авиацион­
ных изделий».

3. Инструкция №̂ 854—71 «изготовление чехлов из поли- 
хлорвиниловой и полЪ^тиленр^ой пленок, применяемых для 
консервации изделий, ичк^гожение заплат на чехлы».

4. Инструкция № «Хранение авиационной тех­
ники».

5. Нормаль Т 0 к 1  «Долговечность бортового оборудова 
ни я -летателыл^х аппаратов. Терминология».

6. И о р ш ш ъ  5774А «Отраслевая но^цаль авиационной тех­
ники. Ярвдки деревянные транспортировочные. Типы. Размеры 
деталей. Общие технические требования».

( Р -  lf)UT*
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4

Изготовление коробок и з пенополистирола

Материалом для изготовления коробок является полисти­
рол суспензионный для вспенивания (ПСБ).

С целью быстрого и равномерного прогревания пенополи­
стирола лрессформы рекомендуется изготовлять из алюми­
ниевых сплавов (с толщиной стенок до 4 мм).  Рабочие по­
верхности прессформ рекомендуется полировать.

Крепящие детали делать из коррозионностойкой стали.
Коробки рекомендуется изготовлять с удельным весом 

0,08-т-0,15 г/см*.
Технологический процесс изготовления коробок из пенопо­

листирола состоит из двух стадий:
— первая стадия — предварительное вспенивание полисти­

рола в воде;
— вторая стадия ■— формование коробок.
П р и м е ч а н и е .  Допускается изготовление коробок из пенополисти­

рола методом теплового удара и с применением водяного пара-

1. Предварительное вспенивание пенополистирола

Пенополистирол засыпается в кипящую воду и перемеши­
вается в течение 1—3 мин (время выдержки каждой партии 
подбирается экспериментально). С помощью специального 
сачка материал переносится на противень из алюминия к вы­
сушивается в сушильном шкафу при температуре 50—60°С до 
сыпучего состояния.

Высушенный материал просеивается через сито с отвер­
стиями диаметром 3 мм (остаток после просеивания для из­
готовления коробок не годен). Полученный материал годен к 
ш сподьзованкю в течение трех суток.

2, Формование коробок

Рабочая поверхность лрессформы перед каждой засыпкой 
предварительно вспененного пенополистирола смазывается 
тонким" слоем полисилоксановой жидкости *№—4—
M4S—&4 с помощью марлевого тампона.

Весь объем лрессформы заполняется полностью вспенен­
ным пенополистиролом, Заполненная материалом прессформа 
помещается на 20 мин в кипящую воду. После выдержки в 
кипящей воде преесформу охлаждают в холодной воде дс 
комнатной температуры.
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Выпрессовывают готовую часть коробки с помощью спе­
циального приспособления. Коробка должна высушиваться 
при комнатной температуре в течение двух суток или при тем­
пературе 40—45°С в течение 5—6 час.

8, Контроль

Коробки не должны иметь трещин и других механических 
повреждений и должны соответствовать чертежам.
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