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1. иолаахь ирикеиеьии

Технологичоокап карта разраоотана а учетом прогрессивных 
методов организации отроительстиа и ароиаводотва раоот, а так&з 
методой научной организаций трудь ш предназначена для йололвео- 
шшнн при разработке проекта произведены работ и организация 
труда На объекте.

Ь технологической карте предусмотрена горизонтальная раз- 
метко осевой и краевой линий на асфалх тобехонных и цементобетон- 
ных покрытиях о применением маркировочной макчшы 1ЦЫ.8.

Ширина размоточных днишд принята рввной ТО ом„ Сменная про- 
иэьодителыюоть звена - 18 т  линии,

Мо нсех случаях применении хехнологичоскои карты необходима 
привязка ее к местным условиям.

строительство жилья
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П* Указания по технологии производственного

процесса

Техническая характеристика маркировочной 
машины ДЭ-Ift (см*рисунок)

Тип м а ш и н ы ................................... самоходная на шасси

ГАУ-53Л

Вид наносимых линий .................  , . * сплошные, пунктирные

Количество одновременно наносимых линий ** 1; 2; 3

Ширина наносимых линий, ы . * ............  0,10-1,0

Вместимость баков для краски, л * * , * . 2 х 500

Вместимость бака для растворителя, л * . . 50

Мощность, л*с* , * ........................ 17

Рабочая скорость, км/ч;

при нанесении одной линии шириной
до 0,2 и 6-12

при нанесении одной или двух линий 
общей шириной от 0,2 до 0,5 и , * * , 3-6

при нанесении одной, двух или трех
линий общей шириной от 0,5 до 1 м * *  1,5-3

Транспортная скорость н а ш и т ,  км/ч * , * * 60

Производительность, ы^/ч:

при нанесении сплошной линии
шириной I и ................................2000

при нанесении сплошной липни
до 0,15 и ...................................1000

при покраске ручным пьевматическш. 
краскораспределитеясм................. О 00

Габаритные размеры, м ;

д л и н а ........................................7020

2^40

3000

ширина

высота
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т к у  ^

Обцик вил маркировочной мамины;
I -  базовая машина Tkz~53k; £- визирное устройство; Ь- трансмиссия; 
ь ~ привод компрессора; 5- бак растворителя; 6~ рессивер; 7- бак 
для краски; 8- платформа; S*» система трубопроводов; 10 дополнитель­
ное оборудование-; II» рабочий орган



Масса* кг;

с полной запрялкой . , , . * ............. 6300

без заправки , * * , , .................. , 5100

Компрессор

Тип................................................................... ШС-Х t75
Рабочее ляптюнио? кгс/cf/ , . ..........5 - 1

Тил двигателя Д-21(А)

Электронный слои в амоматисделок режима обеспечивает на­
несение прерывистых линий тглиной от 1 до 3 п включительно в лю­
бом сочетании*

Разметочные лилии наносят лотом в сухую безветренную погоду 
при температуре воздуха ниже * 10°С', при м о и  выполняют сле­

дующие работы;

подготовку дорожного покрытия к рнямотке;

отбивку линии шнуром;

нанесение краски маркировочной машиной*

При подготовке дорожного покрытии вначале ь полоса разме­

точной линии исправляют повреждения покрытии, при пт ом применяют 

материал, из которого сделано покрытие. Поела этого покрытие очи 

щаюа» механической щеткой или «одметалвненубороччой машиной* Нели 

этих мер недостаточно, то покрытие д о т ш ж г е д р п п  м и о м ю - а т  водой 

из поливомоечной машины и просушивают.

На новых асггальтооетинт«< покрытиях разметку /аСл'чл поело 

того, как на поверхности покрытия сотрется ои'рушшя пленка*
Линию разметки отоивают «ну^юм длиной I SO—?00 м, сселенным 

мелом. Для отбивки линий на горизонтальных и вогнутых вертикаль 

лыж кривых шнур в промежуточных точна к эакшзплпют д! болями*



о  п о и л к у  к р а е в о й  л ш ш и  д е н а и д  м ы  р ь с о т и т ш и  н о  с о т  ь о П )  о ч  

v\ п р и м н и  п о к р ы т и и .  О с е в у ю  л ' ч и ш  о г о и ь и ю ’с :  на а Ц и д ь г о о ь с о л и ц й  

п о к р ы т и я х  -  п о  п р о д о л ь н о м  о с и ,  н а  ц е м и н т а о е т с и ш и х  о  н а л а  и д и  

« п р а в а  о а  о с о б о г о  ш в а  н а  р а с о а о п ш ш  i O -15 с м ,

Краевые полосы наносят сплошными. Осевые поносы3 разделяю 

дие no 1 оки движении -  нрерпшютшии При экий длшш штрихов ^ ? 0  а 

расстояния м еед  ш и т  ( 1г ) дол-кии ( ta b  следующими;: 

при расчетной скорости дьпкелшн до ьО  км/ч ? м, ? н

11 » " 11 полое ЬО ? г 1-'| н, I  2 - - ^ \ г  и

Й о  а о е л .  и  н у  ч а щ .  Р  ^ 2 - Л . 5

Ц ш ш с о я и е  к р а с к и  м а р к и р о в о ч н о й  м а ш и н о й  в ы п о л н я ю т  и о л о д у ь >  

* д е й  н о с  л е д о в а  т а  / ш ю о т м  *

П о с л е  п о д г о т о в к и  м а ш и н ы  к  р а б о т е  и  з а п р а в к и  о н к о в  к р а с о й  

^ п р и м е р н о  п о  400 к г  н а  б а к  ^ р а б о ч и й  о р г а н  у с т а н а в л и в а ю т  ь и с х о д  

ч и и  г ш л и к о н а ь * З и т а м  о г о  о п у с к а ю т *  а  р а с с т о я н и е  м е ж д у  о г р а п и и и  

т е л ь н ы м и  д и с к а м и  р е г у л и р у ю т  т а к *  ч ю о о  о н о  о ш х и  н а  8* [ О  м м  м е н ь ­

ш е  с и р и н ы  р а з м е т о ч н о м  л и н и и ,  Ф о р с у н к у  р а з м е щ а ю т  т о ч н о  п о  ц е н т р у  

л и н и и  т а к »  ч т о о ы  ф а к е л  к р а с к и  с м а ч и в а л  о г р а н и ч и т е л ь н ы е  д и с к а  ли 
р а с л л ’о щ ш щ  30-40 м м  из? п о к р ы т и я »

П р и  н а н е с е н и и  к р а с к а  н о  к р а е в ы е  л и н и и  р д о о ч и п  о р г а н  в ь ш о  

о п т  н а  п р е д е л ы  г а о а р и т э  м а ш и н ы  и  о р и е н т и р о в а н и е  п р и  двтвлт 
м а ш и н ы  в е д у т  п о  з е р к а л у  з а д н е г о  в и д а *

М а ш и н и с т  у с т а н а в л и в а е т  з е р к а л о  и  у к а з а т е л ь  в и з и р н о г о  у с т р о й  

а д а ,  з а в о д и т  д в и г а т е л ь  и  д е м у л ь т и п л и к а т о р о м  у с т а н а в л и в а е т  р а б о ­

ч у ю  с к о р о с т ь  д в и ж е н и я  м а ш и н ы  ( Ш  п о р ь д а ч у  -  п р и  н а н е с е н и я  л и н и й  

ш и р ш ш и  д о  20 о м ,  И ~  п р и  н а н е с е н и и  д в * х  и д и  т р е х  л и н и и  о и ц о и  
ш и р и н о й  д о  50 о м ) ,
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Оператор запускает двигатель компрессора, доводит давление 

воздуха в рессивере до 6 кгс/cu ^ , открывает крапы подачи возду­

ха ь баки с краской и регулятором на пульте управления .устанав­

ливает рабочее давление. Затем он открывает краны подачи возду­

ха к пневмоприводу погадок для переметив ния краски в баках v 

т е ч е н и е  J О - Т 3 wan,

После этого оператор открывает краны подачи воздуха к фор­

сунке, а затем краны подачи краски и заполняет краскопрово­

дящую систему. На программном блоке он устанавливает режим ра­

боты форсунки (нн сплошную -  при разметке краевой линии или пре­

рывистую - при рлгкчтге осевой линии) и дпет сигнал машинисту и» 

рабочий ход машины,

Машинист включает рабочий ход машины, а оператор по сигна­

лу машиниста включает форсунку ь работу.

В процессе работы машинист полет машину по отбитой шнуром 

линии, а оператор ооеспечивиеч равномерное распределение краски 

форсункой*

В концо участка по сигналу машиниста, опоратоп перекрывает 

кран и прекращает подачу краски,

Ь течение смены три-четыре раза машину останавливают, про­

мывают растворителем и иродулапт форсунку рабочего иргпда, а ме­

таллический скребком очищают ограничительные диски от налипшей 

краски. Г)ти же опорацин выполнят и после перерывов я рчопте.

Но окончании работы остаток краски еаи>ают ъ бочки, а бак 

и всю распределительную систолу промываю* и продувают, рабочий 

орган очищают от краски ,попово*пт в транспортное поло ichkc и 

фиксируют замком. Конденсат сливают из реселлера, а визирное 

устройство также устанавливают в транспортное поло гнив.

-  б -



Линию разметки оберегают от наезда м«и ии до полного высы­

ханий краски,

При разметке дорожных покрытий следует ру ко во до яи сшит ьо и 

слегающей технической литературой:

- GiiuR %-Д.5-73 “Автомобильные дороги» Пролила производства 

и приемки работ. Приемка в окоплуатацию11, И. , Строй издат, № 5

- “Технические указания по разметке дорожки а покрытии и 

нанесению рефлектирующих пленок на дорожные знаки и ограждения” 

ВОН 17^-70, М., Оргтрамсстрой, 1970.
- ГОСТ Г *9Q8-7*i “Разметка дорожнет".

При выполнений работ следует р у к о в о д и  новатвоя картой опе­

рационного контроля качества раоот»

Указания но технике о е а ш ш ы ш е т и

При размелке линий маркировочной иашиной выполняют следую­

щие правила по технике оеаонаоности.

До начала раоот по размотке линий участок работ o l раздают 

дорожными аниками. Движение автотранспорта переводят на ооьевды. 

При выборе с а 0Ш д расстановки дорожных знаков руководствуются 

“Инструкцией по ограждению мест раоот и расстановке дорожных 

знаков при строительстве, реконструкции и ремонте а в т о м о о и л ы ш х  

дорог1' ВСИ 179-73, М , , Транспорт, 197Д.,Эту схему согласовывают 

с местными органами (лРУД.

К работе на маркировочной машине допускают лиц, прошедших 

специальный курс обучения и имеющих соответствующее удостовере

НИ6,

Оператор на распределительном агрегате осязан перед началом 

работы проверить исправность компрессора, предохранительных, ив



мерительных к пусковых приборок, а также надежность крепления 

шлангов, В процессе работы оператор должен контролировать дав­

ление в баке для краски и не допускать перегрева компрессора

Запрещается но время работы компрессора присоединять и 

отсоединять шланги.

При обнаружении неш крайности манометра бака с краской мар­

кировочную машину надо остановить, спать давление в оакя и 

ноправит ь поврейдония„

При заправке опка краской пли его очистке запрещается ку­

рить, нажигать спинки или пользоваться другими источниками от­

крытого огня. На ышиле осязательно должны быть исправные огне- 

чугоитпли.

При использовании красок, высших токсические свойства, «ие* 

ритор обязан пройти спениальныИ инструктаж по безонаоноИ работе 

с такими красками,

Содержание и обслуживание баков тля краски должно чроиэво- 

д ит ьап  в соотн ести  и и о д г И и т <у км и к  и прав ил а а и " Г ос тех i а д * о р а"*

Рабочие должны быть одеты в установленную спецодежду, Опе­

ратор должен быть в защитных очках.

При производстве работ следует руководствоваться" Правилами 

техники безопасности при отроительство, ремонте и содержании авто 

мобильных д о г^  " ;о^Ггдыи;ш)рт ^ % 9 )и  "Типовой инструкцией по тех­

нике базой з е т  1И  л опрочны' ,ыбочи> при строительстве автомо­

бильных дорог", )* | t'pI'TpUHCCTpoU, 1С,74,

Ш, Указали! по опта низаики тру ло

До начала работ по размотке восстанавливают ось покрытия и 

намечают на ней точки через ^СМОО к-.

-  8 -



Разметку дорожных покрытий, как правило, выполняют в днев­

ную смену бригадой в составе машиниста подметзлыю-уборопной 

машины 4 рчор. ~Т ? нашшшотя маркировочной машины ряяр. -F, 
помощника маодшие*в ^оператора) * разр* - I  и трог дорожных ра­
бочих 3 рязр, - I t 2 разр* - I  и X ппзр* -J ,

Ш ш ш и о т  подметально-уборочной мащину готовит машину к ра­

боте, я затем очищает покрытие* В тяг о »t* время дорожные рабочие 

ограждают участок работ дорожными знаками и о т о и т ш т  лилию лм*о~ 

пеньковым шнуром*

& н ш 1й с т  маркировочном машины направляет машину по отбитой 

«курам линии, а помощник машинисте (оператор) уираь-лпет р а в н о й  

распределительного агрегате прп каквевкки краски.

Для обеспечения овсперебойной работы маркировочной мзвиш? 
необходимо, чтобы выполнений расот по очистке покрытия и атбй$к* 

ш ш  миурон онорсяало работы по нанесению краски на Р-3 ml*

~ 9 -



I ? .  График выполнения производственного процесса no разметке линии пашиной Д?-18 на смекну» зад атку
П р о т я ж е н н о с т и !  л 8 к« д й н й к

Наименование операций

Подготовка дородного покрытия 
к разметке

йодрсзоака машины к работе и очистие 
машины s конце смены
Очистка покрытия механической щеткой

Разметка дсрсд.нггс покрытия 
в} Отбивке линии ждуром

Цсдготовителъно-закдьчитеяыше работы 
дорашких рабочих.. Установка а снятие 
дсфотых знаков
н&тянениг разметочного шнура и от­
бивки ЛИННЕ

;£динкца:Обьеы;Трудовыкостг г 
;кацеве-;п сна весь осьзк; 
; яия .E*iuwx.pafeof(i че5_ ч  ;

----------------------

1 —

ИИ 18

О.?

*/ 5 — \

чел-ч 1,5

£Ш ХЬ 22,:

б) Ьаиесзкие краски ! *
, j

л а д г о т о в к а  и а р к н р о в о ч н с к  м а ш и н ы  к  р а -  1 i
б о т е  и  з а п п а з к з  б а к а  к р а с к о й  | ч е д - 1г { -  [ 1,7

З а н е с е н и е  к р а с к и  м а ш и н о й  j  к м  }  18 j  12,6

П р о м ы в к а  к  я р о д у в к е  р а с п р е д е л и т е л ь -  1 I  i
н о й  с и с т е м ы  ! ч е д - ч  J  -  j  I . C
--------■— — -----   — i--------- 1— ,— !------------
П р о м ы в к а  к  п р о д у в к а  р а с п р е д е л и т е л ь -  * I  j
н о й  с и с т е м ы  и  к о н ц е  р а б о т » .  {  -  {  -  * Э г7

Итого да Х8 км лиьии ч8

Постах ззава

25

Машинист лоднегаль-, 
ко-уборсчнса машиныj

4 p £ 3 p t — X J

Д о р о ж н ы е  р а б о ч и е ; 

3 разу« *
2 п -I
т е -г

?°*1
t

' I
j j
i !

Ma uH i ис i  ма oaHo o-  
д с я н о е  MaatHHfc;

«■ с а з р л -I

Помощник машиниста 
(оператор!

* разр. - I

55

N

т
J

1

м е н ы
с £ 8

J
!
1

* V

Примечания. I .  Е грифе труд серость ва вес» объем работ учтено крема 
отдыха рабочих в размере 1Ш> продольитедьаосЕй оаоснш.

—* Цифрами над линией показана продолжительность операции 
в минутах.

Зе График предусматривает наличие задела в размене 2-5 км 
по очистке покрытия мехаггчезвда меткой к отбйвке линии 
шкусоь.



У. Калькуляция затрат руда на разметку осевых я краевых яиея£ на саеннуя захватку 
ггоотякенностью 18 ка

С и ф о
н о р м о й
расценок ,писание ;або:

ч. ос таз 

звена

:;:ницз: ОСвед
j13'.

НИН ; забот ф е к е к я
Расценка, ;лолыатяз~;Сгоиж>сть 

_wn-* :>:оё время:затрат труда
K»fu * — ГТПЛЧМЙ’ЧП гтг.тгнки.на полный.на пел 

:ооъеа за­ зовем рабо'
;бст, чел-ч :руб.-коя

2 Н к ?
§  20-2-28

Т Н й ?

Шшавто-
дора
РСФСР
вып.5
§ 13

^чистка покрытий от лклз 
грязи сеханлчзскей 

легко2

Нанесение линии безопас­
ности дапленяя маркиро­
вочной малиной 25-18 с 
установкой и снятием 
ограждении, приведением 
агрегата з  рабочее из­
ложение , натягивание 
шнура

2 газе, - I

ы а з и н л е т  

4 разр* - I  
Оператор 
2 разр. - I
допокные ра­
бочие;
3 разр. - I
2 -I
I i? -г*“ 1

1C

023

2,5

01,5 ;о,2

1-0'- ^5

7-62

24-71

Итого на IS Kit 55,4 о2-53

I I



Л ,  О о н о ы ш е  voxitiiKo* attotrouiweoKae показателя 
на именную захватку протяженностью 1В т

йяшамившше по­

казателей

1
'Единица silo к а л ^ ^ П и  грч-
; измерь* 5куляция 

| *ФЯ : а
« у
Б

;ha сколько прочей 
П О Й  показатель по 
графику оолыгш (f) 
гили меньше (-), 
:чем по калькуляции

; [ ~ ~ jA  * iuq* J

'•>'РУМ>0ШСОЧ'РЬ p.lOiH
но {.аацогкн пиний чел- ч <»8,0 - 13,4

Средний !'.'!сф«д ра­

бочая: V 3 - 6,5

УИ* Материалыи>~ т о х ш т с н и о  ресурсы 

А, Основ пае мы нериалы

йдшш-' Количество^ 
Наицви0вин1ш * ГОСТ ;ца аз- ;щГ fV̂ Tnâ CMSBy

| гмереняя; ж т т  :(1В км
: ; * i линии;

Нитроэмаль Mi-51 (или 96^0-75

нитроэмаль НЦ-25-белая; 54 06** 7 3 нп НО 720

Лрлмсчагшн,

Норма расхода нитрсоыали н р т п т д  о ?н кг/м^,

(для непрерывной линям;.

йри другой норне расхода когрооность нитрат 

эмали следует пересчитывать,

Расход растворителя (размидиталя) следует определить 
по фактической потребности. Ориентировочно его потребность 
равна 5-IOJ6 потребности эмали.

-  12



Б, Машина, оборудование, инвентарь

Наименование Г О С Т
•Единица[Количе- 
:иаыорэ-: ,„.во 
: нип :в ♦ 1_l ir I -

Маркировочная машина ДО-18 ШТ I

Подметально-уборочная машина
mr-2o ГОСТ 17312-71 if г

Шнур льнопеньковый длиною 
200 ы ГОСТ 5107-70 1! 2

Русегкв измерительная метал­
лическая РО-20 ГОСТ 7502-69 II X

Дюбеля (гвозди строительные) ГОСТ 4028-63 If 10

Молоток стальной строительный ГОСТ 7948-71 И г

П508ДОДВР - II I

Знчйя доройиые для ограждения 
ушогна работ ГОСТ 10807-71

кокая*
1



ЗЛЕ* КвОТЙ ОЗвОвЦвОНРООО контроль КвЧ§С2Вй рвЗквТКЬ: дородных покрытий

СК-З-ОЗ?
кг ; Предельные

шт Контоолируешв показатели ; отклонения

1 Вязкость краски перед аалесекпей ее
на покрытие, сев + 10

2 Расстояние ьежду ограничительный»: дис­
ками рабочего органа ларыровочной via-
яжнь, % от шярияь ийиаашог лини,* - JO

ЬСН 172-70 ГОСТ 13508-74

Примечания.

I ,  Хлнвя разметхт дог а?а оь.ть вовне й без подтерся кэаскк 
ро краям. Краска долька быть нанесена равномерно без- црогусксз 
h наплывов. Еяэьоетъ краски перед нанесением ее ке гткрктне 
дслжзе составлять 2 0 -3 0  сек

с .  При скорости двсхеииг иеньае и?** равно? 8С км/ч длянз 
Eipaxa < f  j )  доджи составлять 1 -3  ы, в расстояние между стрр- 
хами { р  '  -  ^ 9  и , яря спорости движения о а л е - е  60  лд/ч

f т = 5-4 к, f  2 ~ и *
При канесении прерывист Oi линии долгие быть выдержано 

соогаоаенйе : ^ 2  *= * : ^

I Ос«овные-операции, подле­
жащие копт do лг-’ Подготовка краски Установка рабочего органа «аркпро- 

Войно» «аояьь. Нанессине коасхм

л Состав коктооля Определение вязкости краски Установка ограничите?ььыг дисков 1 Гагмомеи ость рвеп^едечевяя краску 
3 Ьит*ьа лгциР, дйин«г «хр*&ог к рас- 

сто^мяе зеагду- яимя

ш 1«етод / средства йнструцевааллйд?, вискози­
метр вксхруы малыши, стальная 

ливе и* е
32*ау8яьныГ( инстр\не*»тельйый, 
л/.ме*4га с^аяьнв?

ГУ Релям и объем контроля Один раз перед каддо? ае- 
рвавьои баков Один раз до начата работы Один раз в сневу (а& 18 ид

У Лицо, хон-,ролирукщео опе­
рацию Ыасте], saooi-jii4- i. в е т е р U а с т е р

л Лицо, отвечающее за орга­
низацию / осуществление 
КОНТРОЛ?

* а с " е о -1 « с т е р ft! а с т е р

лг Зризлеьаеиые для контроля 
подразделения Лаборатория ~

31 Где регистрируются резуль­
таты "ОНТРСЛЯ Лабораторный журнал Журнал работ Журнал работ

14 —
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