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О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

С О Е Д И Н Е Н И Я  Ш Т У Ц Е Р Н Ы Е  П А Р О П Р О В О Д О В  Т Э С
ОСТ 108.313.08-82

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ
Введен впервые

О К П  31 1312

Указанием Министерства энергетического машиностроения от 04.06.82 № ВВ-002/4628 срок действия 
установлен

с 01.01.86 

до 01.01.96

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Н а с т о я щ и й  с т а н д а р т  р а с п р о с т р а н я е т с я  на  ш т у ц е р н ы е  с о е д и н е н и я  п а р о п р о в о д о в  т е п л о в ы х  
э л е к т р о с т а н ц и й  с а б с о л ю т н ы м  д а в л е н и е м  п а р а  р =  9,81 М П а  (1 0 0  к гс/ см 2) и т е м п е р а т у р о й  
f = 5 4 0 ° C .

2 . К о н с т р у к ц и я  и р а з м е р ы  ш т у ц е р н ы х  с о е д и н е н и й  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а з а н н ы м  на  
ч е р т . 1, 2 и в т а б л .  1.

3. О б о з н а ч е н и я  ш т у ц е р н ы х  с о е д и н е н и й  и д е т а л е й ,  в х о д я щ и х  в  н и х , а т а к ж е  к о л и ч е с т в о  д е т а ­
л е й  п р и в е д е н ы  в т а б л .  2.

4. Д л и н а  п р я м о го  у ч а с т к а  т р у б ы  в к а ж д у ю  с т о р о н у  о т  н а р у ж н о г о  д и а м е т р а  ш т у ц е р а  D H2 
д о л ж н а  н а з н а ч а т ь с я  в с о о т в е т с т в и и  с  П р а в и л а м и  Г о с г о р т е х н а д з о р а  С С С Р ,  н о  н е  д о л ж н а  б ы т ь  
м е н е е  200 м м .

5. В ы б о р  с в а р о ч н ы х  м а т е р и а л о в  в з а в и с и м о с т и  о т  в и д а  с в а р к и  п р о и з в о д и т ь  п о  
О С Т  108.940.02.

6. П о с л е  с в а р к и  ш т у ц е р  (п о з .  1 н а  ч ер т . 1 , 2 )  р а с т а ч и в а е т с я  н а п р о х о д  д о  д и а м е т р а  dBl с  ц е ­
л ь ю  у д а л е н и я  п о д к л а д н о г о  к о л ь ц а  и к о р н я  ш в а .

7. Д о п у с к а е т с я  п р и в а р к а  н е с к о л ь к и х  ш т у ц е р о в  к  т р у б е  (п о з .  3). Р а с с т о я н и е  м е ж д у  о с я м и  
д в у х  с м е ж н ы х  ш т у ц е р о в , р а с п о л о ж е н н ы х  в д о л ь  о с и  т р у б ы , н е  д о л ж н о  б ы т ь  м е н е е  2 00  м м  п л ю с  
п о л у с у м м а  н а р у ж н ы х  д и а м е т р о в  ш т у ц е р о в .

8. П р и  у с т а н о в к е  т р е х  и л и  б о л е е  ш т у ц е р о в  ш т у ц е р н о е  с о е д и н е н и е  д о л ж н о  б ы т ь  р а с с ч и т а н о  
к а к  к о л л е к т о р  п о  О С Т  108.031.10 .

9. Т р у б а  (п о з .  3) п р и н и м а е т с я  п о  О С Т  108 .320 .103 .
10. О с т а л ь н ы е  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  —  п о  О С Т  24 .125 .60 .
11. М а с с а  н а п л а в л е н н о г о  м е т а л л а  у т о ч н я е т с я  т е х н о л о г и ч е с к и м  п р о ц е с с о м .
12. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  с о е д и н е н и я  ш т у ц е р н о г о  и с п о л н е н и я  05  с  у с ­

л о в н ы м и  п р о х о д а м и  D y = 2 2 5  м м , Д У| = 6 5  м м :

С О Е Д И Н Е Н И Е  Ш Т У Ц Е Р Н О Е  2 2 5 x 6 5  05  О С Т  108.313.08.

Издание официальное 

28*

Перепечатка воспрещена
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С. 4 ОСТ 108.313.08-82

Размеры, мм
Таблица

х
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X
4 о  
с  
о

5

01

02
03
04
05
06

07

CU
о>
а*

2

Проходы
условные Наружный 

диаметр и 
толщина 
стенки 

трубы, при­
соединяемой 
к штуцеру

D H
Ov Dyl

100 133
125 159
150 194

65 76x7
175 219
225 273

250 325
100 133X11

^н2

d в fifg 1

QJ <V 
X  СJ
S

Zj
X

о
XQJ
S
<И
X

а

И

Но-
М Й Н .

Пред.
откл.

Но-
мин

Пред
откл.

Но-
мин

Пред.
откл.

9Q 50 +0,62 58 —0,46 10

11
13
16
18
22

14,0

172
185
202
215
242
268

26
155 | 100 |+0,87| 103 — 0,54| 9 23,0 | 278

* Р а з м е р  д л я  с п р а в о к .

Таблица

Обозначение соединения
Штуцер (поз. /) 

I шт.
Кольцо подкладное (поз. 2) 

1 шт.
Труба (поз. 3) 

1 шт.

Обозначение

01 ОСТ 108.313 08
02 ОСТ 108.313.08
03 ОСТ 108.313.08
04 ОСТ 108.313.08
05 ОСТ 108.313.08
06 ОСТ 108.313.08

ОСТ 108.462.19 04 ОСТ 108.520.03
ОСТ 108.320.103

07 ОСТ 108.313 08 02 ОСТ 108.462.20 11 ОСТ 108.520.03
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ОСТ 108.313.08—82 С. 5

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. У Т В Е Р Ж Д Е Н  И В В Е Д Е Н  В  Д Е Й С Т В И Е  у к а за н и е м  М и н и с т е р с т в а  
э н е р ге т и ч е с к о го  м а ш и н о ст р о ен и я  о т  04.06.82 №  ВВ-002/4628

2. И С П О Л Н И Т Е Л И

П. М. Христюк, канд. техн. наук; Д. Д. Дорофеев, канд. техн. наук (руководи­
тель темы); Г. Н. Смирнов (руководитель темы); Л. Н. Жылюк; В. Н. Шанский; 
Н. В. Москаленко; Д. Ф. Фомина; Г. А. Мисирьянц; В. Ф. Логвиненко; 
Ф. А. Гловач; А. 3. Гармаш; Н. Г. Мазин; А. С. Шестернин

3. З А Р Е Г И С Т Р И Р О В А Н  Г о с у д а р с т в е н н ы м  к ом и тетом  С С С Р  п о  с т а н ­
д а р т а м  з а  №  8257299 о т  09 .09 .82

4. В З А М Е Н  В В Е Д Е Н  В П Е Р В Ы Е

5. С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О Р М А Т И В Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н Т Ы

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка

Номер пункта, подпункта, 
перечисления, приложения

ОСТ 24.125.60—89 10
ОСТ 108.031.10—85 8
ОСТ 108.320.103—78 9; 2
ОСТ 108.462.19—82 2
ОСТ 108.462.20—82 2
ОСТ 108.520.03—82 2
ОСТ 108.940.02—82 5

6. П Е Р Е И З Д А Н И Е  (1 9 9 2  г . )  с  И з м е н е н и я м и  №  1, 2, 3, 4

С р о к  д ей ств и я  п р о д л е н  д о  1996 г. И зм е н е н и е м  №  4, у т в е р ж д е н н ы м  
п и сьм о м  М и н т я ж м а ш а  С С С Р  о т  27 .12 .90  №  В А -0 0 2 -1 -12060.
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