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Группа Е26УДК 621.311.22 : 621.643 (083.7)

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ОСТ 108.504.02—82

ДОНЫШКИ ПРИВАРНЫЕ ДЛЯ ПАРОПРОВОДОВ ТЭС 

К О Н С Т Р У К Ц И Я  И  Р А З М Е Р Ы

О К П  31 1312

В з а м е н

Н О  8 1 2 — 6 6  в  ч а с т и  

Рном =  2 5 5  к г с / с м 2, / =  5 4 5 ° С ;

О С Т  2 4 .5 0 4 .0 1  в  ч а с т и  
Р я о м  =  1 4 0  к г с / с м 2, / = 5 6 0 ° С ;  

Рном =  14 0  к г с / с м 2, / = 5 4 5 ° С ;  

рном =  41 к г с / с м 2, / =  5 4 5 ° С ;

О С Т  2 4 .5 0 4 .0 8  в  ч а с т и  

Р в о м  =  2 5 5  к г с / с м 2, f  =  5 4 5 ° C

Указанием Министерства энергетического машиностроения от 04.06.82 № ВВ-002/4628 срок действия 
установлен

с 01.01.86

до 01.01,96

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Н а с т о я щ и й  с т а н д а р т  р а с п р о с т р а н я е т с я  на п р и в а р н ы е  д о н ы ш к и  д л я  п а р о п р о в о д о в  т е п л о 
вы х э л е к т р о с т а н ц и й  с  а б с о л ю т н ы м  д а в л е н и е м  и т е м п е р а т у р о й  п а р а :

р  =  25,01 М П а  (2 5 5  кгс/см 2) ,  ( =  5 4 5 °С ; 

р = 1 3 ,7 3  М П а  (1 4 0  кгс/см 2) ,  ( =  56 0 °С ;

/ »= 1 3 ,7 3  М П а  (140  кгс/см 2) ,  / =  5 4 5 °С ;

/ 1 = 1 3 , 7 3  М П а  (140  кгс/см 2) ,  f  =  51 5 °C ; 

р  =  4,02 М П а  (41 кгс/см 2) ,  (  =  5 4 5 °С .

2. К о н с т р у к ц и я , р а зм е р ы  и м а т е р и а л  д о н ы ш е к  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а за н н ы м  на 
черт. 1— 6 и в т а б л и ц е .

3. Д о н ы ш к и  и з го т а в л и в а т ь  ш та м п о в к о й  по ч ер т . 1, 2, 5 и л и  м е х а н и ч е с к о й  о б р а б о т к о й  из п о 
ковок  по  ч ер т . 3, 4, 6.

Д о п у с к а е т с я  и з г о т а в л и в а т ь  д о н ы ш к и  м е х а н и ч е с к о й  о б р а б о т к о й  и з к р у г л о г о  п р о к а т а  д и а м е т 
ром д о  80 м м  в к л ю ч и т е л ь н о , п о д в е р га е м о го  с п л о ш н о м у  к о н т р о л ю  У З Д .

4. О с т а л ь н ы е  т ех н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  —  по О С Т  108.030.113 и О С Т  24.125.60.

5. И с п о л н е н и я , у к а з а н н ы е  в с к о б к а х , п р и м е н я т ь  п о  с о г л а с о в а н и ю  с п р е д п р и я т и е м -и з го т о в и 
телем .

6. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  п р и в а р н о го  д о н ы ш к а  и сп о л н е н и я  08  с  у с л о в н ы м  
п р оход ом  D y =  225 м м :

Д О Н Ы Ш К О  П Р И В А Р Н О Е  225 08 О С Т  108.504.02.

7. П р и м е р  м а р к и р о в к и : 08  О С Т  108.504.02
Т о в а р н ы й

з н а к

Издание официальное Перепечатка воспрещена 
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С. 2 ОСТ 108.504.02— 82
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О С Т  108.604.02— 82 С . 3
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о т к л .
+ 4 )

h
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р = 25,01 М П а  (255  кгс/см 2) ,  < = 5 4 5 °С

1 .3 32 57 12 58 31 + 0 ,6 2 25 12 11 ,7
С т а л ь  1 2 Х 1 М Ф  

Г О С Т  20072
0 ,4 4

2 ,4

65 108 22 110
+ 2
- 1 67 + 0 ,4 6 30 20 19 ,8

5
С т а л ь  1 2 Х 1 М Ф  
Т У  14— 1— 3987 

Гр . Н Т
О С Т  108.030.113

1,92

100 159 32 162 97
+ 0 ,5 4

45 30 28 ,1
10

6 .1 2

125 194 38 196 + 3 120 50 35 3 4 ,4 10,10

150 245 48 248
- 1

151
+  0 ,6 3

60 40 42 ,9
15

19,80

175 273 50 278 174 65 45 4 8 ,4
С т а л ь  1 5 Х 1 М 1 Ф  
Т У  14— 1— 1529

2 7 ,1 0

200 325 60 330 - 4 . 0 208
+ 0 ,7 2

75 50 5 8 ,5 4 4 ,7 0

5 ,6 225 377 70 380
- 1 . 0

240 85 60 6 7 ,3 20 6 7 ,5 0

250 426 80 432 270 95 70 7 5 ,6 9 7 ,5 0

300 465 80 470 — 5 
- 1

308
+ 0 ,8 1

100 70 8 6 ,0 25 130,00

р =  13,73 М П а  (140  кгс/см 2) ,  ( =  560"О , р = 13,73 М П а  (140  кгс/см 2) ,  t=  545°С

1 ,3 50 76 13 77
+ 2 , 0

50 т -0 ,62 20 12 11,7

5

С т а л ь  1 2 Х 1 М Ф  
Г О С Т  20072

0 ,6 3

2 ,4 100 133 20 135
- 1 , 0

94 + 0 ,5 4 30 20 17,8 С т а л ь  15Х 1 М 1 Ф  
Т У  14— 1— 1529

3 ,1 5

Р*= 13,73 М П а  (1 4 0  кгс/см 2) , 1 = 5 6 0 °С

5 ,6

150 219 32 222 + 2 . 0  
— 1,0

156

1

-, о,бз| 
1

45 32 28 ,6 10

С т а л ь  1 5 Х 1 М 1 Ф

12,00

200 273 36 278 + 4 , 0 203 + 0 .7 2 ! 55 36 3 3 ,4
15

Т У  14— 1— 1529 2 3 ,4 0

300 377 50 382
- 2 , 0

281 1+0,811 70 1 50 4 6 ,4 5 9 ,4 0

р =  13,73 М П а  (1 4 0  кгс/см 2) ,  1 = 545°С

175 219 28 222
2 ,0  

—  1 ,0
164 + -0 ,6 3 45 30 2 5 ,0 10

С т а л ь  15Х 1 М 1 Ф

12,00

200 273 32 278 + 4 , 0 211 + 0 .7 2 55 35 2 9 ,6 ]F,
Т У  14— 1— 1529 2 3 ,6 0

250 325 38 330
- 2 , 0

251 1 + 0 ,8 1 60 42 3 5 ,0 3 6 ,7 0

р =  13,73 М П а  (140  кгс/см 2) ,  < = 5 1 5 аС

1,3 65 76 9 77

— 2
-1

58 + 0 ,4 6 20 12 8,1

5

С т а л ь  1 2 Х 1М Ф  
Г О С Т  20072

0 ,5 8

2 ,4

100 133 14 135 106 | + 0 ,5 4
30 20

12,0

С т а л ь  1 5 Х 1 М 1 Ф  
Т У  1 4 - 1 — 1529

3 ,1 3

125 | 159 16 I 162 128

+ 0 .6 3

14,0 4 ,5 6

150 ! 194 20 | 196 ч з
— 1

156

176

35 ! 25 17,0 7 ,68

5 ,6

175 | 219 1 22 222 40 ! 25 19,0
10

11.40

225 ! 273 26 278

+ 4 , 0
- 2 , 0

222 -0 ,7 2 |  45 | 32 | 2 3 ,0 2 0 .2 0

250 325 ! 32 | 330 263 + 0 ,8 l|  55 | 37 2 7 ,0

15

3 5 ,20

350 426 38 430 354 + 0 , 8 9 70 50 3 4 ,4 7 5 ,00
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С . 4 О С Т  108.504.02— 82
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р = 4 ,0 2  М П а  (41 кгс/см2) ,  / = 5 4 5 °С

27 50 57 3 ,5 58 50 + 0 .6 2 20 8 3 ,2
С т а л ь  12Х 1М Ф  

Г О С Т  20072 0,23

28
1,3

100 108 6 ПО
+ 2 , 0
— 1,0

97 + 0 ,5 4

25

12 5,1 5

С т а л ь  12Х 1М Ф  
Т У  14— 1— 3987 
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29 2 ,4 150 159 8 162 144 + 0 ,6 3 15 6 ,4 3.71

30 250 273 13 278 248 + 0 ,7 2 35 23 10,1 16,10

31 350 377 17 380
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345
+ 0 ,8 9

45 31 13,5
10 С та ль  15Х 1М 1Ф  

Т У  14— 1— 1529
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33 450 465 22 470 424 + 0 ,9 7 55 38 16,4 15 72,70
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