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УДК 621.382— 213(083.74) Группа Э02

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРИБОРЫ ПОЛУПРОВОДНИКОВЫЕ. КОРПУСА 
Габаритные и присоединительные 

размеры

Semiconductor devices. Cases.
Overall and connecting dimensions

гост
18472-73

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 22 апреля 1973 г. № 997 срок действия установлен

с 01.07 1974 г. 
до 01.071979 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на корпуса вновь раз­
рабатываемые полупроводниковых приборов и устанавливает их 
габаритные и присоединительные размеры.

Стандарт не распространяется на выпрямительные столбы и бло­
ки, СВЧ диоды, СВЧ транзисторы и светодиоды; на диоды и тири­
сторы с прямым постоянным током более 10 А-

Корпуса, указанные на черт. 1—5, 8—11, соответствуют реко­
мендации СЭВ по стандартизации PC 3234—71, а корпуса, указан­
ные на черт. 1—5, 8, 10, 11, соответствуют публикации МЭК 
№ 191—2.

2. Общий вид, габаритные и присоединительные размеры корпу­
сов полупроводниковых приборов должны соответствовать указан­
ным на черт. 1 —12 (корпус, указанный на черт. 12, допускается 
применять в технически обоснованных случаях).

П р и м е ч а н и е .  Для конкретных типов полупроводниковых приборов допу­
скается уменьшать ноле допускоз.

3. Диаметр выводов в зоне А не устанавливают (черт. 1—3).
4- Выступающие части выводов должны быть в пределах разме­

ра h (черт. 5).
5. Форма выводов произвольна в пределах допусков (черт. 9, 

10), а форму выводов в зоне А не устанавливают (черт. 12).

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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Стр. 2 ГОСТ 18472—73

6. Допускается изготовлять корпус с двумя (черт. 10), а также 
с двумя и тремя (черт. 8, 9) выводами-

7. Форму корпуса (черт. 2) в зоне Б  не устанавливают.
8. Форма и угловое расположение наконечника произвольны в 

пределах диаметра 6,3 макс (черт. 4).
9. Форма н ориентация наконечников произвольны (черт. 5).
10. Диаметр винта в зоне А  должен быть не больше наружного

диаметра резьбы (черт. 4, 5, 9, 10).
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I 1,8 2,7 _ 0,4 0,5 0,6 3,5 4,5 —

26,0 28,0 30,0 — — 2,52 2,4 3,0 ___ 0,4 0,5 0,6 6,5 7,5 —

3 3 , 2 4,0 — 0,5 0,6 0.7 9,0 12,0 —
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X

1 — — 10,50 1,15 — 1,55 _

10,70 11,50 —
20,00 24,00 — 3 ,50 4 ,40

—

2 — — 12,00 1,55 — — 3,20 — — 26,00 30,00 — 3 ,50 5 ,40

мм П родолжение

и h И h d
Тип

найм.» номин. наиб. найм. номин. наиб. наим, номин. наиб. наим. номин. наиб. наим. номин. наиб.

1 10,50 11,50 __
2 ,00 12,00 12,80 ,--- 10,76 11,00 11,04 __ М5кл 3 __.

2 11,50 12,50 — 15,70 16,50 — 13,76 14,00 14,01 — Мб к л 3 —

Черт. 5
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м м

D 0 Х и 1

Тип
маим номин. найм. НОМИН. маим. НОМИН. нанм. номин.

1 2 ,90 2 ,40 1,10 1.30 1,00 1,30

2 3 ,4 0 3 ,7 0 2,20 2 ,4 0 1,30 1,60 0,35 0,60

3 2,50 2,90

Черт. 7
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Тип

D о , d И

найм. номин. наиб. найм. номин. наиб. найм. номин. наиб. найм. номин. наиб. на им. номин. наиб.

1 4,55 4,95 .  - Г 5,50 5,84 — 2,20 2,50 2,60

— — 0,50

4,80 5,30 —

2
8,10 8,50 — 9,10 9,40 — . 4,70 5,00

м м

5,30
6,10 6,60 _____________

3 4,20 4,70
Проодолжение

Тип
Л 1 Л h

найм. номин. наиб. найм. номин. наиб. паим. номин. наиб. найм. НОМИН*
'

наиб.

1
2
3 0,88 1,00 1.12 12,50

22,00
13,50
23,00

14,50
24,00

1,00 0,94 1,00 1,12
— — 2,00 0,73 0,80 0,86

Черт. 8
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