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Г р у п п а  П 6

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

П О Д Ш И П Н И К И  Ш А Р И К О В Ы Е  
У П О Р Н Ы Е  Д В О Й Н Ы Е

О сн о в н ы е  р а зм ер ы

D ou b le  thrust b a ll bearings. 
Basic d im ensions

О К П  46  1600

Г О С Т

7 8 7 2 - 7 5 *

(C T  С Э В  4 9 4 4 - 8 4 )

В за м е н
Г О С Т  7 8 7 2 - 5 6

П оста н ов лен и ем  Г о с у д а р с т в е н н о го  к о м и тет а  стандартов С о в е т а  М и н и с т р о в  С С С Р  
о т  27 н о я б р я  1975 г .  № 366 4  с р о к  вв ед ен и я  у ста н ов лен

с  0 1 .0 7 .7 6

П р овер ен  в 1981 г .  П о с т а н о в ле н и е м  Госстандар та  С С С Р  о т  2 2 .0 6 .8 1  N* 3 0 5 5  о гр а н и ч е ­
ние с р о к а  д ей стви я  о т м е н е н о

Н е с о б л ю д е н и е  стандарта п р еслед уется  по  з а к о н у

1. Н астоящ ий  стандарт распространяется на ш ар и к ов ы е  у п о р н ы е  д в о й ­
ны е подш ипники, предназначенны е д ля  восприятия о с е в ы х  н а г р у з о к  п ер е­
м ен н о го  направления.

Стандарт п о лн о стью  со о тв етств ует  стандарту С Т  С Э В  4 9 4 4 —84 .

2. О сновны е р а зм ер ы  подш и п н и ков  и масса д о л ж н ы  со о т в ет с т в о в а т ь  
указан н ы м  на чертеж е и в т а б л . 1—5.

И здан ие о ф и ц и а льн о е  
★

П ер еп еч а т к а  в о с п р е щ е н а

*  П е р е и зд а н и е  с  И зм ен ен и ем  №  1, 
у т вер ж д ен н ы м  в  август е 1985  г .  (И У С 1 1 -8 5 ) .
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ГОСТ 7872-75

Т а б л и ц а  1

Серия диаметров 2, серия высот О 

Р а з м е р ы ,  мм

Обозначе­
ние подшип­

ников
d <*г D Н В г 1 Гут in

Масса, 
кг **

38202 15 15,2 10 32 22 5 0,6 0,08

38204 20 20,2 15 40 26 6
1,0

0,6 0,15

38205 25 25,2 20 47 28
7

0,6 0,23

38206 30 30,2 25 52 29 0,6 0,27

38207 35 35,2 30 62 34 8 1,0 0,42

38208 40 40,2 30 68 36 1,0 0,54

38209 45 45,2 35 73 37 9 1,0 0,62

38210 50 50,2 40 78 39 1,0 0,71

38211 55 55,2 45 90 45
1,5

1,0 1,12

38212 60 60,2 50 95 46 1,0 1,25

38213 65 65,2 55 100 10 1,0 1,36

38214 70 70,2 55 105 47 1,0 1,48

38215 75 75,2 60 110 1,0 . 1,57

38216 80 80,2 65 115 48 1,0 1,69

38217 85 85,2 70 125 55 12 1,0 2,34

38218 90 90,2 75 135 62 14 1,1 3,22

38220 100 100,2 85 150
67 2,0

1,1 4,29

38222 110 110,2 95 160 15 1,1 4,68

38224 120 120,2 100 170 68 1,1 5,24

38226 130 130,3 110 190 80
18 2,5

1,5 7,74

38228 140 140,3 120 200 81 1,5 8,95
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Г О С Т  7 8 7 2 - 7 5

С ер и я  д и а м ет р о в  3, сери я  вы сот  О 

м м

Т а б л и ц а  2

О б о зн а ч е ­
н и е  ПОДИИ П- 

н и к о в
d О. d 2 D Я В г Гэттп

М асса , 
к г  «

38305 25 25,2 20 52 34 8

1,5

1 ,0 0 ,3 3

38306 30 30,2 25 60 38 9 1,0 0 ,4 9

38307 35 35,2 30 68 44 10 1 ,0 0 ,71

38308 4 0 4 0 ,2 30 78 49 12 1,0 1 ,06

38309 45 4 5 ,2 35 85 52 12 1,0 1,29

38310 50 50 ,2 40 95 58 14

2

1,1 1 ,86

38311 55 55 ,2 45 105 64 15 1,1 2,51

38312 60 60 ,2 50 110 64 15 1,1 2 ,68

38313 65 65 ,2 55 115 65 15 1,1 2 ,9 0

38314 70 70 ,2 55 125 72 16 1,1 3 ,9 0

38315 75 75 ,2 60 135 79 18

2,5

1,5 4 ,8 3

38316 80 80 ,2 65 140 79 18 1,5 5 ,0 6

38317 85 85,2 70 150 87 19 1,5 6 ,43

38318 90 90,2 75 155 88 19 1,5 6 ,6 0

38320 100 100,2 85 170 97 21 1,5 8 ,9 0

38322 110 110,2 95 190 110 24 3 2 ,0 13,8

38324 120 120,2 100 210 123 27 3,5 2,1 17,2
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ГОСТ 7872-75

Серия ди ам етров  2, серия в ы сот  О 

___________Р а з м е р ы ,  м м ___________

Т а б л и ц а  3

Обозна- Масса,
чение

подшип­
ников

d d*^max D D‘ Jmin Н В rjmin г1 ̂ min кг *

38202Н 15 10 32 32 17 22 5 0,6 0,3 0,08
38204Н 20 15 40 40 22 26 6 0,6 0,3 0,15
38205Н 25 20 47 47 27 28 7 0,6 0,3 0,23
38206Н 30 25 52 52 32 29 7 0,6 0,3 0,27
38207Н 35 30 62 62 37 34 8 1,0 0,3 0,42
38208Н 40 30 68 68 42 36 9 1,0 0,6 0,54
38209Н 45 35 73 73 47 37 9 1,0 0,6 0,62
38210Н 50 40 78 78 52 39 9 1,0 0,6 0,71
38211Н 55 45 90 90 57 45 10 1,0 0,6 1,12
38212Н 60 50 95 95 62 46 10 1,0 0,6 1,25
38213Н 65 55 100 100 67 47 10 1,0 0,6 1,36
38214Н 70 55 105 105 72 47 10 1,0 1,0 1,48
38215Н 75 60 110 110 77 47 10 1,0 1,0 1,57
38216Н 80 65 115 115 82 48 10 1,0 1,0 1,69
38217Н 85 70 125 125 88 55 12 1,0 1,0 2,34
38218Н 90 75 135 135 93 62 14 1,1 1,0 3,22
38220Н 100 85 150 150 103 67 15 1,1 1,0 4,29
38222Н 110 95 160 160 113 67 15 1,1 1,0 4,68
38224Н 120 100 170 170 123 68 15 1,1 1,1 5,24
38226Н 130 110 189,5 190 133 80 18 1,5 1,1 7,74
38228Н 140 120 199,5 200 143 81 18 1,5 1,1 8,95
382ЗОН 150 130 214,5 215 153 89 20 1,5 1,1 10,6

Серия д и ам етр ов  3, серия в ы сот  О 

Р а з м е р ы ,  м м

Обозна­ х .S
В

«9

сГ

Масса,
чение

п о д п я т ­
ника

d СО

1
Ж

*0

D Н В
с

в

С

Н

» г

к г *

38305Н 25 20 52 52 27 34 8 1,0 0,3 0,33
38306Н 30 25 60 60 32 38 9 1,0 0,3 0,49
38307Н 35 30 68 68 37 44 10 1,0 0,3 0,71
38308Н 40 30 78 78 42 49 12 1,0 0,6 1,06
38309Н 45 35 85 85 47 52 12 1,0 0,6 1,29
383 ЮН 50 40 95 95 52 58 14 1,1 0,6 1,86
38311Н 55 45 105 105 57 64 15 1,1 0,6 2,51
38312Н 60 50 110 110 62 64 15 1,1 0,6 2,68
38313Н 65 55 115 115 67 65 15 1,1 0,6 2,90
38314Н 70 55 125 125 72 72 16 1,1 1,0 3,90
38315Н 75 60 135 135 77 79 18 1,5 1,0 4,83
38316Н 80 65 140 140 82 79 18 1,5 1,0 5,06
38317Н 85 70 150 150 88 87 19 1,5 1,0 6,43
38318Н 90 75 155 155 93 88 19 1,5 1,0 6,60
38320Н 100 85 170 170 103 97 21 1,5 1,0 8,90
38322Н 110 95 189,5 190 ИЗ 110 24 2,0 1,0 13,8
38324Н 120 100 209,5 210 123 123 27 2,1 1,1 17,2

354



Г О С Т  7 8 72 -75

Т а б л и ц а  5

С ерия диам етров  4 , серия вы сот О 

Р а з м е р ы ,  м м

Обозна- е Масса,
чение 

подии  п- 
кика

d <*> <9
В

«ч
■в

D 1
Q

И В е

f
1

С

к г  *

38405Н 25 15 60 60 27 45 11 1,0 0,6 0,63
38406Н 30 20 70 70 32 52 12 1.0 0,6 1,00
38407Н 35 25 80 80 37 59 14 1.1 0,6 1,44
38408Н 40 30 90 90 42 65 15 1,1 0,6 2,03
38409Н 45 35 100 100 47 72 17 1,1 0,6 2,71
384 ЮН 50 40 110 110 52 78 18 1,5 0,6 3,56
38411Н 55 45 120 120 57 87 20 1,5 0,6 4,70
38412Н 60 50 130 130 62 93 21 1.5 0,6 6,33
38413Н 65 50 140 140 68 101 23 2,0 1,0 8,03
38414Н 70 55 150 150 73 107 24 2,0 1,0 9,71
38415Н 75 60 160 160 78 115 26 2.0 1.0 11,8
38416Н 80 65 170 170 83 120 27 2,1 1,0 14,5
38417Н 85 65 179,5 180 88 128 29 2,1 1,1 17,5
38418Н 90 70 189,5 190 93 135 30 2,1 1.1 19,6
38420Н 100 80 209,5 210 103 150 33 3.0 1.1 26,6

П р и м е ч а н и е  к  т а б л .  1 - 5 .  Масса подш ипников рассчитана д л я  п ло тн о сти  
стали  7,85 к г/ д м *.

(Измененная редакция, Изм. № 1).

d  — номинальный диаметр отверстия тугого  
кольца одинарного подшипника; — номи­
нальный диаметр отверстия ту го го  кольца 
двойного подшипника; d % — номинальный 
диаметр наружной цилиндрической поверхнос­
ти тугого  кольца двойного подшипника; 
dsjm ax ’  наибольший единичный диаметр

наружной цилиндрической поверхности тугого  
кольца двойного подшипника; D  — номиналь­
ный диаметр наружной цилиндрической по­
верхности свободного кольца; Л ,  — номиналь­
ный диаметр отверстия свободного  кольца; 
D% , mjn -  наименьший единичный диаметр

отверстия свободного кольца; И  — номиналь­
ная высота подшипника; В — номинальная вы­
сота тугого кольца; г — координата монтажной 
фаски свободного кольца; ^sm\n ~~ наимень­

ший предельный размер г; г, — координата 
монтажной фаски тугого  кольц а  двойного 
подшипника; rismin — наименьший предель­

ный размер г , ;

П р и м е ч а н и е .  Ч ертеж  н е  оп ределяет  конструкцию  подш ипника.
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ГОСТ 7872-75

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ш а р и к о в о го  у п о р н о г о  

п о д ш и п н и к а  л е г к о й  серии  д и а м ет р о в  с d 2 =  25 м м , D -  52 м м  и Н 2 =  29 м м .

П о д ш и п н и к  3 8 2 0 6  Г О С Т  7 8 7 2 -  75.

3 . Т ехн и ч еск и е  тр ебо в а н и я  к  п о д ш и п н и к а м  — п о  Г О С Т  5 2 0 —8 9.

4 . Т ех н и ч еск и е  тр ебо в а н и я  к  п о с а д о ч н ы м  м еста м  в а ла  и к о р п у с а  п о д  

п о д ш и п н и к и  -  по  Г О С Т  3 3 2 5 -8 5 .

5 . Д о  0 1 .0 1 .8 9  д о п у с к а л о с ь  п р и м ен я т ь  значения r sm m , п р и в ед ен н ы е  

в  т а б л .  6.

Т а б л и ц а  6

6. З н ачения стати ческ ой  С 0 и д и н а м и ч е с к о й  С  гр у з о п о д ъ е м н о с т е й  

п р и в е д е н ы  в  пр и лож ен и и .

5 , 6. (В в е д е н ы  д о п о л н и т е л ь н о , И з м . № 1 ) .
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Г О С Т  7 8 7 2 - 7 5

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

С Т А Т И Ч Е С К А Я  (С  J  И  Д И Н А М И Ч Е С К А Я  ( Q  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т И

С ер и я  д и а м етр ов  2
Т а б л и ц а  1

Гр узоподъемность, Гр узоподъемность,
Н Н

Обозначение dt Ц Обозначение d,
подшипника мм

С С 0
Ц подшипника мм

С с.

38202 15 13800 16000 1 38214 70 70000 158000
38204 20 19900 30000 | 38215 75 67700 134000
38205 25 24700 40000 :У 38216 80 80000 188000
38206 30 25500 46000 1 38217 85 85000 235000
38207 35 35100 66500 I 38218 90 106000 224000
38208 40 39700 78500 8 38220 100 133000 280000
38209 45 41000 89000 1 38222 110 153000 360000
38210 50 43000 103000 [ 38224 120 158000 405000
38211 55 63700 127000 | 38226 130 203000 500000
38212 60 65000 150000 | 38228 140 208000 520000
38213 65 66300 127000

Т а б л и ц а  2

С ер и я  д и а м етр ов  3

Обозначение
подшип­

ника
<4

мм

Грузоподъемность, | 
Н

Обозначение
<4

мм

Гр у зо подъемно сть, 
Н

С Со
подшип­

ника С Со

38305 25 33800 44000 ( 38314 70 133000 232000
38306 30 40300 57000 38315 75 153000 270000
38307 35 49400 69500 38316 80 159000 340000
38308 40 65000 98000 38317 85 182000 340000
38309 45 71500 110000 38318 90 199000 390000
38310 50 87100 137000 | 38320 100 238000 475000
38311 55 112000 180000 38322 110 265000 560000
38312 60 117000 196000 38324 120 312000 695000
38313 65 114000 196000

3 57



Г О С Т  7 8 7 2 - 7 5

Т а б л и ц а  3

С ер и я  д и а м е т р о в  4

Грузоподъемность,
Н

Грузо подъемность, 
Н

Обозначение
подшипника

d,
мм

н Пйпчнячение d,
мм

С С .

Л wUv^nO'IWiflV

в подшипника
С С »

38405 25 45500 57000 В 38413 65 216000 355000
38406 30 67600 90000 В  38414 70 240000 440000
38407 35 80600 112000 В 38415 75 265000 510000
38408 40 104000 146000 А 38416 80 275000 550000
38409 45 121000 173000 В 38417 85 320000 656000
38410 50 138000 204000 В 38418 90 325000 695000
38411 55 156000 232000 Я 38420 100 400000 915000
38412 60 186000 285000

П р и м е ч а н и е .  Значения с та ти ч еск ой  ( С  £  и  д и н а м и ч еск ой  ( Q  гр у з о п о д ъ е м ­
н о с т е й  п о д ш и п н и к о в  с и н д е к с о м  „ Н ”  с о о т в е т с т в у ю т  зн ачениям  С  0 и  С  аналоги чн ы х  
п о д ш и п н и к о в  б е з  иднекса .

П р и л о ж е н и е .  (В в е д е н о  д о п о л н и т е л ь н о , И з м . № 1) .
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