
схемы скатерти

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-skaterti.html


П р еж д е  чем п ол ьзоваться  сбор н и к ом  «А втом оби л естр оен и е . А в т о м о 
били, прицепы и п ол уприц епы » т. I, ч. 3 внесите сл ед ую щ и е исправления:

Стр, В каком месте Напечатано Должно быть

С тр . 23 Т абл . 3, 2-я граф а сл е 
ва, 1-я стр ок а  снизу 5,0 5 ,5

С тр . 33 Т абли ца, п родолж ение, 
4-я граф а справа, 2-я 
стр ока  снизу 5200 4200

С тр . 34 Т аблица, п р одол ж ен и е, 
5-я граф а сл ева , 3-я 
стр ока  снизу 4750 4700

С тр . 36 Т аблица, п родол ж ен и е, 
8-я граф а сп р а в а , 5-я 
стр ок а  св ер х у 0000 10000

С т р . 44 Т абл . 1, примечание, 
4-я стр ок а  сн и зу . . .  на 15% - ■. - • • на 1 ,5 %

С т р . 71 Т абл . 2, гол овка , 3-я 
граф а справа i (L

С т р . 71 Т абл . 2, гол ов к а , 4-я 
граф а справа ^3 d'2

С т р . 211 

С т р . 214

7-я стр ок а  сн и зу

Т абл. 4, 1-я граф а 
~ппов а  ̂ з_я стр ок а  снизу

. . .  п озу  ч ел о 
века.

3 0 +  10

. . .  п озу  си д я ч е 
го  чел овека .

3 0 + 5

С борн и к  «А в том оби л естр оен и е . А втом оби л и , прицепы и пол уп ри ц еп ы » 
т. I, ч. 3. И зд а тел ьств о  ста н д а р то в , М ., 1975
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УДК 629.114.4(083,74)

В сбор н и к  «А в том оби л естр оен и е . А втом оби л и , прицепы  и 
п ол уп р и ц еп ы » вклю чены  госуд а р ствен н ы е и отр а сл евы е  ста н 
дарты  и отр а сл ев ы е  норм али, утвер ж д ен н ы е д о  I мая 1974 
год а .

В ста н д а р ты  и норм али внесены  все изменения, приняты е 
д о  у к а за н н ого  ср ока . О к ол о  н ом ера  стан д ар та  и норм али, в 
котор ы е  внесены  изменения, ст о и т  знак*.

Т екущ ая инф орм ация о  вн овь  утвер ж д ен н ы х и п е р е см о т 
ренны х госу д а р ств ен н ы х  ста н д а р та х , а та к ж е  о п рин яты х к 
ним изм енениях, п убл и к уется  в вы п ускаем ом  еж ем есячн о «И н 
ф орм ац и он н ом  указател е -стан дартов», о б  отр асл евы х  ст а н д а р 
та х  и н ор м ал ях  —  в вы п уск аем ом , еж еквар тал ьн о «И н ф о р 
м ационном  указател е отр а сл ев ы х  ста н д а р тов  (н орм ал ей ) а в 
том оби л естр оен и я ».

(6) Издательство стандартов, 1975



Группа Л62

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ШИНЫ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ 
С РЕГУЛИРУЕМЫМ ДАВЛЕНИЕМ

Pneumatic tires with regulated pressure

гост
13298-70

Взамен
ГОСТ 13298— 67

Постановлением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при Со
вете Министров СССР от 23/11 1970 г. №  219 срок введения установлен

с 1/1 1971 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на пневматические шины 
(покрышки, камеры и ободные ленты) с регулируемым давлением, 
предназначенные для эксплуатации на автомобилях высокой про
ходимости, преимущественно в условиях бездорожья и на мягких 
грунтах.

Настоящий стандарт не распространяется на шины специальных 
конструкций (типа Р и бескамерные).

1. АССОРТИМЕНТ, ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

1.1. Шины должны иметь рисунок протектора повышенной про
ходимости, характеризующийся массивными грунтозацепами, раз
деленными широкими выемками. Грунтозадепы могут быть допол
нительно разделены узкими канавками.

Типы рисунка протектора шин даны в приложении.
1.2. По конструкции, массе и основным размерам шины долж

ны соответствовать данным, указанным в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 13298—70

Обозначение шины
Н

ор
ма

 с
ло

йн
ос

ти

М
ас

са
 ш

ин
ы

 в
 к

г, 
не

 б
ол

ее

Обозначение обода

Су
мм

ар
на

я 
ш

ир
ин

а 
дв

ух
 

бо
рт

ов
 (

в 
по

пе
ре

чн
ом

 
се

че
ни

и)

Разме

ши

Н
ар

уж
ны

й 
ди

ам
ет

р

Ш
ир

ин
а 

пр
оф

ил
я,

 
не

 б
ол

ее

300— 457 (11,00— 18) 10 62 203С У -457 (8 .00С У -18) 7 2 ± 3 10404=8 311

320— 457 (12,00— 18) 8 74 229Р Г -457  (9 .0Р Г -18 ) 7 2 ± 3 10844=8 33 7

340— 457 (13,00— 18) 8 78 229Р Г -457  (9 .0Р Г -18 ) 704=3 U 3 9 = t8 355

320— 508 (12,00— 20) 8 83 229Р Г -508  (9 .0Р Г -20 ) 7 8 ± 3 1140=i=8 335

370— 508 (14,00— 20) 10 130 254Р -508 (10 .0Р -20) 80 ± 4 1 2 7 2 ± Ю 390

16,00— 20 10 170 292Р -508 (1 1,5Р-20) 8 2 ± 4 1 3 9 4 ± Ю 460

16,00— 20 10 170 330Р -508 (13Д Р -20) 8 2 ± 4 1 3 9 4 ± 1 0 475

1 6 ,0 0 — 24 12 180 292Р -610 ( 1 1,5Р-24) 95d=6 1 4 8 0 ± 1 5 450

18,00— 24 12 225 330Р -610 (I3 .0 P -2 4 ) 120dz8 16054=15 510

18,00— 24 16 250 330Р -6Ю  (13 .0Р -24) 1 2 8 ± 8 15954=15 510

1300 X 5 3 0 — 533 12 160 440— 533 — 1280=4=15 525

1500 X 6 0 0 — 635 10 215 500— 635 92 ± 6 1 5 0 0 ± 1 5 610

П р и м е ч а н и я ;
1. Н орм а сл ойности  усл овн о обозн а ч а ет  пр очн ость  каркаса  и определяет 

сл оев  м ож ет  меняться в  зави си м ости  от  типа прим еняем ого корда.
2. Д оп у ск а ется  увеличение разм еров новы х шин при применении кап р он ово  

н агрузкой  на 3 % , по н ар уж н ом у ди ам етр у  .и стати ч еск ом у  ради усу  —  на 15% . 
м о ж е т  превы ш ать указанны й в данной  табл ице максим ум  на 4%  и при прим е

3. Д л я  шины 320— 457 (12,00— 16) д оп у ск а ется  применение о б о д о в  9 X 1 8 ;
4. Р азм еры  шин, изготовленны х на тер м ообр а бота н н ом  к ор д е , а та к ж е ука
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330 4824=4 7254=10 3504=5 6 ,0 6 ,0 — — — —

352 5 0 5 ± 5 7 3 0 ± 1 0 3 7 8 ± 5 5 ,5 5 ,5 — — — —

370 5 2 9 ± 5 7 3 5 ± 1 0 4104=5 5 ,5 5 ,5 — — — —

348 5 3 3 ± 5 815=fcl0 3 6 8 ± 5 5 ,5 5 ,5 — — — —

420 6 0 0 ± 5 8 0 7 ± 1 0 4 4 0 4 -7 6 ,0 7 ,0 — •— — —

477 6 4 3 ± 5 825=fc!5 5 1 5 ± 1 0 6 ,0 6 ,0 — — — —

490 643=ь5 8 2 5 ± 1 5 5154=10 6 ,0 6 ,0 — — — —

475 6 7 2 ± 8 1 0 0 5 ± 1 5 5 0 0 ± 1 0 5 ,0 6 ,0 1 0 2 3 ± 1 5 2 8 0 ± 1 5 7 ,5 ± 1 3 ,0

550 746 ± 8 10054=15 5 8 0 ± 1 0 5 ,0 5 ,5 1 0 2 5 ± 1 5 315=fcl5 7 ,5 ± 1 2 ,0

550 7 3 2 ± 8 1 0 0 5 ± 1 5 580=fcl0 5 ,0 5 ,5 1 0 2 5 ± 1 5 3 1 5 ± 1 5 7 , 5 ± 1 2 ,0

(545) ( 5 8 5 ± 1 0 ) 8354=15 5 8 0 ± Ю 5 ,5 5 .5 830=fcl5 4 7 5 ± 1 5 7 ,5 ± 1 2 ,0

(650 ) ( 6 8 5 ± 1 5 ) 1 0 4 5 ± 1 5 6 4 5 ± 1 0 5 ,0 5 ,0 1 0 5 0 ± 2 0 5 2 5 ± 1 5 7 , 5 ± 1 2 ,0

соответствие шины максимальной допускаемой нагрузке. Фактическое число

го нетер-мообрагботанного корда по ширине профиля и ширине профиля под 
Ширина профиля шин в результате разнашиваемое™ в процессе эксплуатации 
нении нетерм©обработанного корда на 8%.
8,0РВ-18 и 8,5РВ-18.
занные в скобках подлежат уточнению.
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ГО СТ 13298—70

1.3. Н орм а слойности, максимальная допускаемая нагрузка и 
давление, соответствую щ ее этой нагрузке, долж ны соответство
вать табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Обозначение шины
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Максимальная допускаемая 
нагрузка на шину, при ко

торой допускается снижение 
давления при движении 

по бездорожью (согласно 
табл. 3) и давление соответ

ствующее этой нагрузке

Нагрузка 
в кгс

Давление 
в кгс/см2

Нагрузка 
в кгс

Давление 
в кгс/см3

3 0 0 - 4 5 7  (1 1 ,0 0 — 18) 10 1650 3 ,5 80 1650 3 ,5

3 2 0 - 4 5 7  (1 2 ,0 0 — 18) 8 I8 6 0 3 ,5 80 1600 3 ,0

3 4 0 - 4 5 7  ( 1 3 , 0 0 - 1 8 ) 8 1920 3 ,0 80 1850 2 ,8

3 4 0 - 4 5 7  (1 3 ,0 0 — 18) 8 1920 3 ,0 80 1500 2 ,5

3 2 0 — 5 0 8  (1 2 ,0 0 — 20) 8 2200 4 ,2 8 0 1850 3 ,0

3 7 0 - 5 0 8  (1 4 ,0 0 — 2 0 ) 10 2500 3 ,2 75 2500 3 , 2

1 6 , 0 0 - 2 0 10 2500 2 ,5 * 70 2500 2 ,5 *

1 6 , 0 0 - 2 4 12 3000 1 ,5 32 3000 1 ,5

1 8 , 0 0 - 2 4 12 3500 2 ,0 6 0 3500 2 ,0

1 8 , 0 0 - 2 4 16 5500 2 ,8 6 0 5500 2 ,8

1 3 0 0 x  5 3 0 — 533 12 3600 3 ,5 70 3600 3 ,5

1 3 0 0 x 5 3 0 — 533 12 40 0 0 4 ,0 75 4000 4 ,0

1 5 0 0 x  6 0 0 - 6 3 5 10 5000 3 ,5 6 5 5000 3 , 5

* Допускается эксплуатация шин при сниженном давлении до 1,75 кгс/см2. 
При этом гарантийная норма пробега устанавливается 5000 км.

1.4. На труднопроходимы х участках пути допускается кратко
временное снижение внутреннего давления. При этом  максималь
ный пробег и максимальная скорость при допускаем ом  сниженном 
внутреннем давлении должны соответствовать нормам, указанным 
в табл . 3.

46



Т а б л и ц а  3

Максимальный пробег в течение гарантийного срока службы шин в км
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Тяжелые участки 
заболоченной мест-

Не ниже 0,5 10
— 450 — 450 150 — — — —

ности, снежной це
лины и сыпучих пес

Не ниже 0,7 10 150 * 450* — —- 150 100 — —

ков Не ниже 1,0 20 400 900 900 — 700 — 450 100 100

Не ниже 1,3 20 — — — — — 700 — 450 450

0,75— 1,5 20 — — — 1775 — — — — —

Не ниже 2,0 20 400 900 900 — —- — — — —

Дороги всех типов 
только на период 
подкачки шин после 
тяжелых участков 
пути

От 1,5—2,0 до нор
мальной величины, 
приведенной в табл. 2

30 1000 1000 1000 1000 1000 1000 700 700 700

* Для шин 340—457 (13,00—►IS), работающих под нагрузкой 1500 кгс, давление при указанном километра
же может быть снижено до 0,5 кгс/см2.

П р и м е ч а н и е .  В период подкачки шин с минимального давления до 1,5 кгс/см2 рекомендуется остановка 
машины.
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ГОСТ 13298— 70

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Покрышки и камеры всех обозначений должны быть за
щищены от действия озона специальными противостарителями.

2.2. Камера должна быть герметичной. Тип и положение венти
ля в камерах должны быть согласованы с потребителем в установ
ленном порядке.

2.3. В покрышках не допускаются: расслоение в каркасе и кры
ле, отслоение протектора и боковины, гребень по протектору с 
выпрессовкой ткани, запрессовка твердых включений на внутрен
ней поверхности каркаса с повреждением первого слоя.

В камерах не допускаются: пролежни глубиной более 0,5 мм в 
местах сгиба камеры, расхождение стыка камеры, механические 
повреждения и пористость стенок камеры.

П р и м е ч а н и е .  Д опускаемы е дефекты внешнего вида шин, не влияющие 
на эксплуатационные качества шин, устанавливаются инструкцией по рассор 
тировке шин с регулируемым давлением, утвержденной М инистерством нефте
перерабатывающей и нефтехимической промышленности СССР.

2.4. По физико-механическим показателям шины должны со
ответствовать нормам, указанным в табл. 4.

Т а б л и ц а  4
Норма для шин обозначений

Наименования показателей

300-457 (11,00—18) 
320-457 (12,00—18) 
340-457 (13,00—18) 
320-508 (12,00)—20)

370-508 (14.00-20) 
16,00-20
16.00- 24
18.00- 24 

1300X530-533 
1500X600-635

По
крышки Камеры По

крышки Камеры

1. Напряжение при удлинении 
300%  в кгс/см 2: 

не менее 60* 70*
не более — 60 — 60

2. Предел прочности при разрыве 
в кгс/см 2, не менее 140* 140 180* 140

3. Относительное удлинение в  % , 
не менее 450* 600 450* 600

4. О статочное удлинение в % , не 
более 40 40

5. Сопротивление раздиру в кгс/см , 
не менее 45* 35 65* 35

6. Твердость по ГО СТ 263— 53, не 
менее 55* 55*

7. И стираемость в см 3/к В т ;ч, не 
более 400* 350*

8. П рочность связи при расслоении 
в кгс/см , не менее:

а) протектор —  брекер 7 ,0 — 8 ,0 —
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ГОСТ 13298—70

Продолжение
Норма для шин обозначений

300-457 (11,00-18) 
320-457 (12,00-18)

370-508 (14,00-20) 
16,00-30

Наименования показателей 340—457 (13,00-18) 
320-508 (12,00-20)

16 .00- 24
18.00- 24 

1300X530-533 
1500 X600 -635

По
крышки Камеры По

крышки Камеры

б ) брекер  —  кар к ас 6 ,0 7 ,0
в ) к ар к ас —  бок ов и н а 5 ,0 — 5 ,0 —
г) м е ж д у  сл оям и  карк аса 5 ,0 — 6 ,0 —

9. П р едел  пр очн ости  при разры ве 
сты к а  кам еры  (п ри  то р ц о в о й  ст ы к о в 
к е ) в к г с /с м 2, не менее 5 0 %  п р е 

дела п р о ч 
н о сти  п р и  

р а з р ы в е  
к а м е р ы

5 0 %  п р е 
д ел а  п р о ч 

н о ст и  п р и  
р а з р ы в е  к а 

м ер ы

10. П р оч н ость  св я зи  при р а ссл о е 
нии сты к а  кам еры  (при сты к овк е  в н а 
х л естк у ) в к г с /с м 2, не менее 4 ,0 — 4 ,0

11. Т ем п ер а тур а  х р у п к ости  в °С, не
вы ш е 1 а> о * - 6 0 — 60* - 6 0

* П ок азател и  резины  п р отектор а .

2.5. Шины допускается сдавать как комплектно (покрышки, 
камеры и ободные ленты), так и отдельно.

2.6. Шины должны быть приняты техническим контролем пред
приятия-изготовителя. Изготовитель должен гарантировать соот 
ветствие всех выпускаемых шин требованиям настоящего стандар
та.

2.7. Предприятие-изготовитель гарантирует пробег шин (без ре
монта), указанный в табл. 5

Т а б л и ц а  5

Обозначение шины Норма слойности Гарантийный пробег в км

300— 457 (11 ,00— 18) 10 10000
320— 457 (12 ,00— 18) 8 35000
340— 457 (13 ,00— 18) 8 15000
320— 508 (12,00— 20) 8 30000
370— 508 (14 ,00— 20) 10 30000
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ГОСТ 13298— 70

Продолжение

Обозначение шины Норма слойности Гарантийный пробег в км

16,00—20 10 15000
16,00—24 12 15000
18,00—24 12 15000
18,00—24 16 5000

1300x530—533 12 20000
1500X600—635 10 15000

2.8. Ш и н ы , в ы ш ед ш и е из ст р о я  п р и  п р о б е г е  д о  6 ты с. км , о б м е 
н и в а ю т ся  п р ед п р и я ти ем -и зготов и тел ем  б е зв о зм е зд н о . П ри  п р о б е г е  
б о л е е  6 ты с. км , н о м ен ее  га р а н ти р у е м о й  н ор м ы  п р ед п р и я ти е -и зго 
т о в и т е л ь  оп л а ч и в а ет  ст о и м о с т ь  к а ж д о г о  к и л ом етр а  н е д о п р о б е га  
ш ины .

З а м ен а  ш ин или оп л а та  ст о и м о ст и  к и л ом етр а ж а  н е д о п р о б е га  
их п р о и зв о д и т ся  в течен и е пяти л ет с  м ом ен та  их и зготов л ен и я  
(в к л ю ч а я  в э т о т  с р о к  и вр ем я  ск л а д ск о г о  х р а н е н и я ). Ш и н ы  с  
к ол ь ц ев ы м  и зл о м о м  к а р к а са  к рекл ам ац и и  не п р и н и м аю тся .

У к а за н н ы е  в д а н н ом  п ун кте  гар ан ти и  и- о б я за т е л ь ст в а  в ы п о л 
н я ю т ся  при у сл ови и  с о б л ю д е н и я  п. 4.5.

П о р я д о к  р ек л а м и р ов а н и я  ш ин д оп ол н и тел ь н о  у ст а н а в л и в а е т ся  
М и н и ст е р ств о м  н еф т е п е р е р а б а т ы в а ю щ е й  и н еф тех и м и ч еск ой  п р о 
м ы ш л ен н ости  С С С Р  со в м е ст н о  с  о сн ов н ы м и  п о тр еби тел я м и .

2.9. Т ем п ер а ту р н ы й  р еж и м  эк сп л у а та ц и и  ш ин у ст а н а в л и в а е т ся  
о т  м и н ус 60 д о  п л ю с 50°С и в л а ж н о сти  98%  при 35°С .

3. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Д л я  к о н тр ол ьн ой  п р овер к и  п отр е б и те л е м  ка ч ества  ш ин и 
со о т в е т с т в и я  их п ок а за тел ей  т р е б о в а н и я м  н а ст о я щ е го  ст а н д а р т а  
д о л ж н ы  п р и м ен я ться  п р ави л а  о т б о р а  п р о б  и м етод ы  и сп ы тан и й , 
у к а за н н ы е  ни ж е.

32. П ри  к он тр ол ьн ой  п р о в е р к е  п о тр е б и те л е м  ш ины  п о д в е р г а 
ю т с я :

в н еш н ем у  о с м о т р у  —  в ся  п ар ти я  ш ин ;
п р о в е р к е  га б а р и т н ы х  р а зм е р о в , м а ссы , с т а т и ч е ск о г о  р а д и у са , 

и гер м ети ч н ости  —  5% ш ин, но не м ен ее  т р е х  ш т у к  о т  пар ти и ;
п р о в е р к е  ф и зи к о -м ех а н и ч еск и х  п ок а за тел ей  рези н ы  —  п о  о д 

ной  п ок р ы ш к е  и к а м е р е  о т  партии .
3.3. Р а зм е р  к а ж д о й  парти и  ш ин о д н о го  и т о г о  ж е  о б о зн а ч е н и я  

не д о л ж е н  п р ев ы ш а ть  3000  ш т.
3 .4. О сн о в н ы е  га б а р и т н ы е  р а зм ер ы  ш ин и зм е р я ю т  ч ер ез  

10— 15 мин п о сл е  н ап ол н ен и я ш ины  в о з д у х о м  сл е д у ю щ и м  о б р а зо м з
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д и ам етр  и ш ирин у проф ил я за м ер я ю т на ш ине, см он ти р ован н ой  на 
со о тв е тств у ю щ и й  о б о д , при внутреннем  давлении , со о тв е тств у ю щ е м  
м аксим ал ьн ой  д оп у ск а ем ой  н агрузк е  на ш ину. Ш ирину проф иля 
за м ер я ю т  по гладкому» без вы п ук л ого  рисунка, м есту  бокови н ы . 
Н ар уж н ы й  ди ам етр  за м ер я ю т по средн ей  линии бегов ой  д ор ож к и .

С татический  р ад и ус и ш ирину проф ил я п од  н агрузкой  за м е р я 
ю т  при м аксим ал ьной  р еком ен дуем ой  нагрузке на ш ину, при к о т о 
рой  д оп у ск а ется  сни ж ен ие давл ения, и со о тв етств у ю щ ем  этой  на
гр у зк е  внутреннем  давлении при оп ор е  шины на п л оск ость . С т а т и 
ческий р ад и ус и зм еряется  о т  п л оск ости  оп ор ы  д о  центра к ол еса .

К а м ер у  о б м е р я ю т  п осл е  пол н ого удаления из нее в озд у х а .
В се  изм ерения п р ои зв од я т  с точ н остью  д о  1 мм , за исклю чением  

толщ ины  кам еры , к отор а я  изм еряется  с точ н остью  д о  0,1 м м .
3.5. С ум м ар н ую  ш ирину б о р т о в  покры ш ки оп р ед ел я ю т ш та н 

генциркулем  по м етодике, утвер ж д ен н ой  М и н и стер ством  н еф теп е
р ер а ба ты ва ю щ ей  и неф техим ической  пром ы ш лен ности  С С С Р .

3.6. Гер м ети ч н ость  кам еры  оп р ед ел я ю т путем  п ол н ого  п о г р у ж е 
ния наполненной в озд у х ом  кам еры  в вод у , при эт о м  не д о л ж н о  н а 
бл ю д а ться  вы деления в озд у х а  из кам еры .

Гер м ети ч н ость  кам еры  с наруж ны м  ди ам етр ом  по п р есс -ф ор м е  
бол ее  1000 мм д оп у ск а ется  оп р ед ел я ть  путем  поддувки  д о  у в ел и 
чения ее перим етра прим ерно на 10%, п осл е чего кам ера  в п о д д у 
том  состоян и и  вы д ер ж и вается  в течение 6 ч, при эт о м  не дол ж н а  
н а бл ю д а ться  утечка в озд у х а .

3.7. Д л я  оп р ед ел ен и я  нап ряж ения при удлинении 300% , п р ед е 
ла прочн ости  и отн оси тел ьн ого  удлинения при разры ве, а т а к ж е  
соп роти вл ен и я р азди р у  из п од к а н а воч н ого  сл оя  резины  п р отек тор а  
в ы р еза ю т  в прод ол ьн ом  направлении (п арал л ел ьн о р а сп ол ож ен и ю  
сл оев  к а р к а са ) пластинки толщ иной  2 ,0 ± 0 ,3  м м ; для определени я 
предела прочн ости  при р азр ы ве —  5 пл асти н ок  длиной  не менее 
110 мм и ш ириной не менее 15 мм , для определения соп р оти вл ен и я  
р а зд и р у  5 п л астинок  длиной не менее 60 мм и ш ириной не м енее 
30 мм.

Д о п у ск а е тся  подш ли ф овка  повер хн ости  пластинок , при эт о м  
толщ ина пл астинок д ол ж н а  бы ть  2 ,0 ± 0 ,3  мм.

И спы тания п р ов од я т  соотв етств ен н о  по Г О С Т  270— 64 (о б р а зе ц  
типа А )  и Г О С Т  262— 73.

3.8. Д л я  определени я напряж ения при 300% , предела п рочн ости  
и отн оси тел ьн ого  удлинения при р азр ы ве кам еры  в ы р у б а ю т  из 
л ю б о г о  м еста  ее в п р од ол ьн ом  направлении не менее 5 о б р а зц о в . 
И спы тания п р ов од я т  по Г О С Т  270— 64 (о б р а зе ц  типа А )«

3.9. Д л я  определени я соп роти вл ен и я кам еры  р азди р у  в ы р у б а ю т  
из стенки кам еры  в п р од ол ьн ом  направлении не м енее 5 об р а зц ов . 
И спы тания п р ов од я т  по Г О С Т  262— 73.

ЗЛО. Т в ер д ость  резины  п р отек тор а  покры ш ки оп р ед ел я ю т т в е р 
д о м е р о м  на п овер хн ости  издел ия в 5— 6 м естах . За р езул ьтат  и с-
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пы тания п рин им аю т ср едн ее  ари ф м ети ческое всех  изм ерений. И с 
пы тание п р ов од я т  по Г О С Т  263— 53.

3.11. Д л я  определени я и сти р аем ости  резины  п р отектор а  из под- 
кан а воч н ого  сл оя  (у  осн ован и я  в ы ступ ов  р и сун к а) в ы р еза ю т  в п р о 
дол ьн ом  направлении 5 п л астинок  длиной  не менее 165 мм и ш и
риной не менее 12 мм . Т олщ и на п л астинок  д ол ж н а  бы ть  
2,0 ± 0 ,3  мм, при этом  колебания толщ ины  отдел ьн ой  пластинки по 
длине и ш ирине не дол ж н ы  превы ш ать 0,2 мм . П од ш л и ф овк а  п л а
сти н ок  со  стор он ы , п од вер гаем ой  истиранию» не д оп уск а ется . К а 
ж д у ю  пл асти н ку  н акл еи ваю т стор он ой , обр ащ ен н ой  к к ар к асу , на 
кол ьц евой  о б р а зе ц -п о д л о ж к у  с н аруж ны м  ди а м етр ом  5 0 ,0 ± 0 ,5  мм 
и ш ириной 10,0 ± 0 ,5  мм из резины  п р отек тор н ого  типа на о сн о в е  
н атур ал ьн ого  каучука и п од р еза ю т  д о  ш ирины обр а зц а -п од л ож к и . 
И спы тания п р ов од я т  по Г О С Т  12251— 66. Р езул ьтаты  испы таний 
в ы р а ж а ю т  и сти р а ем ость ю  в см 3/к В т  ■ ч.

3.12. Д л я  определени я прочн ости  связи  при р асслоен ии  отд ел ь 
ных эл ем ен тов  покры ш ки в ы р езаю т 4 о б р а зц а : по д ва  из д в у х  д и а 
м етр ал ьн о п р оти воп ол ож н ы х м ест ок р у ж н ости  покры ш ки, один из 
к отор ы х  в ы р еза ю т  вдол ь нитей п ер вого  сл оя  кар к аса , а др угой  
в д ол ь  нитей в т о р о го  сл оя .

О б р а зц ы  дол ж н ы  им еть ш ирину 2 5 ±  1 мм и дл и н у ок ол о  300 м м  
(п о  150 мм в о б е  стор он ы  от  центра беговой  д о р о ж к и ). Д л я  у д о б 
ства  закрепления в за ж и м а х  маш ины  обр а зц ы  п ер ер еза ю т  по ц ен 
тральной  ок р у ж н ости  линии. С об р а зц о в  ср е за ю т  часть  п р отектор а , 
о ста в л я я  тол щ и н у р ези н ового  сл оя  в 5— 6 мм, и цельны й у ч а сток  
длиной  о к о л о  20 мм (вк л ю чаю щ и й  линию  р азъ ем а  вул кан и зац и он 
ной ф о р м ы ). К онц ы  об р а зц ов  предвари тел ьн о н ад сл а и ва ю т с о  с т о 
роны  бокови н ы  через к аж ды е четы ре сл оя , начиная с о  в т о р о го  
или тр етьего  сл оя  с  одн ой  стор он ы  или с  ч етв ер того  и п я того  сл оя  
с  д р у гой  стор он ы  на уч астк е  длиной о к ол о  50— 60 мм (при эт о м  
нити дол ж н ы  бы ть р асп ол ож ен ы  вдол ь о бр а зц а  в сл оя х  с наим ень
ш ими н о м е р а м и ).

И спы тан ие п р ов од я т  по Г О С Т  6768— 53 при ск ор ости  движ ени я 
ни ж н его заж и м а  разры вной  маш ины  1 0 0 ± 1 0  м м /м ин на у частке  
о б р а зц а  длиной 50— 60 мм м еж д у  краем  беговой  д ор ож к и  и цен
тр ал ьн ой  ок р у ж н ой  линией, оставл я я  н ерассл оен н ы м  у ч а сток  о к о 
л о 30 мм.

Д л я  определени я прочн ости  связи  м еж д у  бокови н ой  и к а р к а 
сом  в ы р еза ю т  из д вух  ди ам етрал ьн о п р оти воп ол ож н ы х м ест  о к 
р у ж н ости  покры ш ки м еж д у  бор том  и беговой  д о р о ж к о й  в нап рав
лении нитей п осл едн его  сл оя  каркаса  по о д н ом у  о б р а зц у  длиной 
о к о л о  150 мм, ш ириной обр а зц а  2 5 ±  1 мм.

О б р а зц ы  н ад сл аи ваю т м еж ду  резиной и к а р к а сом  па уч астк е  
50— 60 мм (с о  стор он ы  беговой  д ор ож к и  д о  бокови н ы ) и п р о в о 
дя т  исп ы тание по Г О С Т  6768— 53 в соотв етств и и  с  усл ови ям и , 
указанн ы м и вы ш е.
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3.13. Д ля определения предела прочности при разры ве сты ка 
камеры  (при торцовой  сты ковке) вы р уба ю т  в м есте сты ка из б е го 
вого, бан даж н ого и двух  боковы х  участков кам еры  не менее 4 о б 
разцов в ф орм е двусторонн ей  лопатки. За результат испытания 
принимаю т среднее ариф м етическое всех  измерений. И спы тания 
проводят по Г О С Т  270— 64 (образец  типи А ) .  При этом  толщ ина 
обр азц ов  зам еряется  рядом  со  сты ком  камеры .

3.14. Д ля определения прочности связи при расслоении сты ка 
кам еры  (при сты ковке внахл естку) вы р убаю т из его середины  в 
продольном  направлении два образц а  в виде п ол осок  ш ириной не 
более 80% ширины сты ка и длиной не менее 150 мм. И спы тания 
п роводят по Г О С Т  6768— 53 на разры вной маш ине при скор ости  
движ ения ниж него заж им а 1 0 0 ±  10 мм/мин.

3.15. Т ем пературу хрупкости  определяю т по Г О С Т  7912—56*.
3.16 При получении неудовлетворительны х результатов  испы 

тания хотя бы  по одн ом у из показателей проводят повторны е ис
пытания удвоен н ого количества обр азц ов , взяты х от  той ж е пар
тии шин. Р езультаты  повторны х испытаний явл яю тся окон чатель
ными.

4 МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ, 
ЭКСПЛУАТАЦИЯ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Н а каж дом  изделии долж ны  быть четко обозначены :
а) наименование или товарны й знак предприятия-изготовителя;
б) обозначение шины. П рим ер: 370— 508 (14,00— 2 0 ), где:

370(14 ,00) —  усл овн ое обозначение ширины профиля в мм.
(д ю й м а х );

508 (20 ) —  усл овн ое обозначение посадочного диам етра обод а  
в мм (д ю й м а х );

П р и м ер : 1300 X  530— 533, где:
1300 —  усл овн ое обозначение наруж ного диам етра шины»
530 —  усл овн ое обозначение ширины профиля шины в мм,
533 —  усл овн ое  обозначение п осадочного диам етра об од а  в мм,
в) год  и м есяц  изготовления;
г) серийный номер (тол ько для покры ш ек);
д ) знак направления вращ ения (в  случае направленного рисун

ка протектора п окры ш ки);
е) норма слойности. П рим ер: Н С 12 или 12PR;
ж ) номер настоящ его стандарта.
М иллим етровое обозначение шины указы вается  в настоящ ем  

стандарте как перспективное.
Д о  замены ста р ого  парка пресс-ф орм  д оп ускается  обозначение 

перспективны х шин в дю йм ах.

* С 4/1 1976 г. вводится в действие ГО С Т  7912— 74.
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Н а покры ш ке, кам ере и обо д н о й  ленте д оп у ск а ю тся  доп ол н и 
тельны е обозн ачен и я .

4.2 М а р к и р ов к у  п окры ш ек в соответстви и  с  п. 4.1 п р ои звод я т 
от т и ск о м  грави ровки . П ри м а р ки р овке кам ер отти ск ом  гравировки  
у к а зы в а ю тся  тол ь к о  их обозн ачен и е и товарн ы й знак предприятия- 
и зготови тел я .

П ри м ар ки р овке обод н ы х  лент отти ск ом  гравировки  у к а зы в а ет 
ся  надпись, для каких обозн ачен и й  о б о д о в  и шин ленты  п р ед н а з
н ачаю тся . Д оп у ск а ется  м ар ки р овка  кам ер и обод н ы х  лент прочной 
краск ой , х о р о ш о  разли чаем ой  на их поверхн ости .

4.3. К а ж д а я  п оставл яем ая  партия ш ин дол ж н а  со п р о в о ж д а т ь 
ся  д ок ум ен том , у д остов ер я ю щ и м  их соотв етств и е  тр ебован и я м  н а 
ст о я щ е го  стан д а р та . Д ок у м ен т  дол ж ен  сод ер ж а ть :

а ) н аи м еновани е п редп ри яти я -и зготови тел я ;
б ) обозн ач ен и е  ш ин;
в) кол и чество  ш ин;
г) резул ьтаты  п роведен н ы х испы тании или п од тверж ден и е о 

соотв етств и и  партии ш ин тр ебов а н и я м  н астоя щ его  ста н д а р та ;
д ) н ом ер  н а стоя щ его  стан д ар та .
4.4. Ш ины  тр а н сп ор ти р у ю тся  без упаковки , причем кам ера, 

проп удрен н ая  тал ьком , дол ж н а  бы ть вл ож ен а  вн утрь  покры ш ки и 
п од д ута  д о  вн утрен н его разм ер а  покры ш ки. К ам еры , отп р а в л я е
м ы е не в ком п л екте  с п окры ш кой , тр а н сп ор ти р у ю т в св ер н у том  ви 
д е  (вентилем  в н у тр ь) и п еревязан ны е в д в у х  м естах .

О б од н ы е  ленты  тр а н сп ор ти р у ю т в пачках по 10 ш т. вл ож ен н ы е 
одн а  в д р у гу ю  и перевязан ны е в тр ех  м естах .

4.5 Э ксп л уатац и я  и хранени е ш ин дол ж н ы  соот в е т ст в о в а ть  
«П р а в и л а м  эк сп л уатац и и  а в том оби л ьн ы х  ш ин », утвер ж д ен н ы м  
М и н и стер ств ом  нефтеперерабатывающей и неф техим ической  п р о 
м ы ш лен ности  С С С Р .

Замена

Г О С Т  262— 73 введен взамен Г О С Т  26i2— 53.
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ГОСТ 13298— 70

ПРИЛОЖЕНИЕ

РИСУНКИ ПРОТЕКТОРА ПОВЫШЕННОЙ ПРОХОДИМОСТИ

Направленный Ненаправленный

1— грунтозацепы ; 2—широкие глубокие канавки (выемки); 3—узкие канавки.

П р и м е ч а н и е .  Указанные рисунки протектора даны  с  целью иллю страции 
принципа их построения. Рисунки протектора по ф орм е, габаритам  и расп ол о
ж ению  их элем ентов м огут  бы ть различных вариантов.
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ПЕРЕЧЕНЬ ГОСУДАРСТВЕННЫХ СТАНДАРТОВ, 
ВКЛЮЧЕННЫХ В СБОРНИК, ПО ПОРЯДКУ НОМЕРОВ

Номер стандарта Стр. Номер стандарта Стр.

1 9 0 2 * 5 3 280 12715— 67 37
2349— 54 287 13228— 67 93
4364— 67 80 13298— 70 43
4365— 67 90 13569— 68 124
6914— 54 100 13570— 68 121
8107— 64 59 13671— 68 116
8430— 67 15 13572— 68 127
8891— 58 299 13887— 68 230
9008— 64 301 13915— 68 321
9734— 61 141 13946—68 312

12016— 66 96 14650— 69 318
12024— 66 132 14929— 69 259

12105— 74 294 1 5 8 5 3 -7 0 103
17394— 72 3
18837— 73 197

ПЕРЕЧЕНЬ ОТРАСЛЕВЫХ СТАНДАРТОВ, 
ВКЛЮЧЕННЫХ В СБОРНИК, ПО ПОРЯДКУ НОМЕРОВ

Номер стандарта Стр. Номер стандарта Стр.

37.001.002— 70 167 37.001.021— 71 236
37.001.008— 70 189 37.001.032— 72 249
37.001.009— 70 180 37.001.033— 72 243
37.001.012— 70 148 37.001.034— 72 239
37.001.013— 70 165 37.001.035— 72 276
37.001.017— 70 159 37.001.039— 72 85
37.001.019— 71 187 37.001.044— 73 56
37.001.020— 71 156 37.001.049— 73 282

ПЕРЕЧЕНЬ ОТРАСЛЕВЫХ НОРМАЛЕЙ, 
ВКЛЮЧЕННЫХ В СБОРНИК. ПО ПОРЯДКУ НОМЕРОВ

Номер стандарта Стр. Номер стандарта Стр.

Н 8018— 61 311 ОН 025 277— 66 272
Н 8026— 62 129 ОН 025 278— 66 274

О Н  025 197— 67 175 О Н  026 281— 66 327
О Н  025 257— 65 178 О Н  025 283— 66 306
О Н  025 2 7 5 -6 6 264 О Н  025 320— 68 284
О Н  025 276— 66 268 О Н  025 326— 69 223

ОН 025 335— 69 173
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