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ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА
Сборник «Передачи зубчатые. Исходный контур. 

Модули. Основные параметры. Допуски» содержит стан­
дарты, утвержденные до 1 марта 1973 г.

В стандарты внесены все изменения, принятые до 
указанного срока. Около номера стандарта3 в который 
внесено изменение, стоит знак *

Текущая информация о вновь утвержденных и пе­
ресмотренных стандартах, а также о принятых к ним 
изменениях публикуется в выпускаемом ежемесячно 
«Информационном указателе стандартов

©  И здательство стандартов, 1973
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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  с т а н д а р т  С О Ю З А  С С Р

ПЕРЕДАЧИ ЗУБЧАТЫЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ 
НОВИКОВА С ДВУМЯ ЛИНИЯМИ ЗАЦЕПЛЕНИЯ

Исходный контур зубчатых колес

Novikov spur gears with double 
line of action. Basic rack

ГОСТ
15023-69

Постановлением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при Со­
вете Министров СССР от 23/IX 1969 г. № 1065 срок введения установлен

с 1/1 1971 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на цилиндрические 
зубчатые колеса передач Новикова с двумя линиями зацепления 
с твердостью поверхностей зубьев не выше НВ 320 с модулями 
до 16 мм, работающие с окружными скоростями до 20 м/с.

2. Стандарт устанавливает исходный контур цилиндрических 
зубчатых колес (контур зубьев рейки) в нормальном к направле­
нию зубьев сечении.

Рейка, зубья которой очерчены по впадинам исходного конту­
ра (рабочая рейка), определяет форму и размеры нарезаемых 
зубчатых колес в результате обкатки их при номинальном поло­
жении рейки относительно заготовки.

3. Форма и размеры исходного контура должны соответство­
вать указанным на чертеже и в таблице.

П р и м е ч а н и е .  Допускается изменять форму линий сопряжения дуг, обра­
зующих выпуклый и вогнутый участки профиля зуба, не уменьшая суммарной 
длины его дуговых участков.

Издание официальное
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Размеры исходного контура в долях нормального модуля
Нормальный 

модуль 
т п в мм *

р«
*

р/

\
*

pt /*а $
*

Л/
А*а ft* А*3 с* J* ап 7

До 3,15 1,147 1,307 0,52246 0,39270 0,50526 0,07264 0,9 1,05 0,52073 1,25857 1,31857 1,53215 1,60944 1,8 0,15 0,060 27° 8°,175

Св. 3,15 до 6,3 1,150 1,290 0,52155 0,39270 0.48994 0,06356 0,9 1,05 0,52209 1,26392 1,31892 1,53532 1,60627 1.8 0,15 0,055 27° 7°,663

Св. 6,3 до 10 1,150 1,270 0,50677 0,39270 0.47462 0,05448 0,9 1,05 0,52209 1,26392 1,31392 1,53945 1,60214 1.8 0,15 0,050 27° 8°,384

Св. 10 до 16 1,150 1,250 0,49785 0,39270 0,45680 0,04540 0,9 1,05 0,52209 1,26392 1,31392 1,54061 1,60098 1.8 0,15 0,050 27° 8°,577
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ГОСТ 15023—69

На чертеже и в таблице приняты следующие обозначения 
размеров:

Qa — радиус дуги, образующей выпуклую часть профиля зуба 
(головку зуба);

Qf — радиус дуги, образующей вогнутую часть профиля зуба 
(ножку зуба);

gi — радиус закругления у корня зуба;
/„ — расстояние от центра дуги, образующей выпуклую часть 

профиля зуба, до оси симметрии зуба;
If — расстояние от центра дуги, образующей вогнутую часть 

профиля зуба, до оси симметрии впадины;
Xf — смещение центра дуги, образующей вогнутую часть про­

филя зуба, от делительной прямой; 
ha — высота головки зуба; 
hf — высота ножки зуба;

h — расстояние между делительной прямой и параллельной 
ей прямой, проходящей через точки контакта; 

s — толщина зуба по прямой, параллельной делительной и 
проходящей через точки контакта; 

е —ширина впадины по прямой, параллельной делительной и 
проходящей через точки контакта; 

s — толщина зуба по делительной прямой; 
е — ширина впадины по делительной прямой;
Аз — глубина захода; 
с — радиальный зазор;
/ — боковой зазор; 
an — угол давления;
у — профильный угол прямолинейного сопряжения дуг, обра­

зующих выпуклую и вогнутую части профиля зуба.
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