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Группа Г15

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЕРЕДАЧИ ЗУБЧАТЫЕ РЕЕЧНЫЕ 
МЕЛКОМОДУЛЬНЫЕ.

Допуски

Rack-on-pinion of finemodule gears. 
Tolerances

ГОСТ
13506-68

Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Совете 
Министров СССР 12/11 1968 г. Срок введения установлен

- с 1/V11 1968 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на мелкомодульные зуб­
чатые реечные передачи, состоящие из цилиндрического зубчатого 
колеса (червяка) и рейки с длиной до 500 мм и модулем до 1 мм.

1. СТЕПЕНИ ТОЧНОСТИ И ВИДЫ СОПРЯЖЕНИИ

1.1. Д ля  реечных передач устанавливаются семь степеней точ­
ности, обозначаемых в порядке убывания точности цифрами 4; 5; 
6; 7; 8; 9 и 10.

1.2. Степени точности зубчатых цилиндрических мелкомодуль­
ных колес, входящих в реечные передачи, устанавливаются по 
ГОСТ 9178— 59, а степени точности мелкомодульных червяков по 
ГОСТ 9774— 61.

Степени точности колес не должны быть грубее степени точно­
сти реек, а степени точности червяков не должны быть грубее 
степени кинематической точности реек.

1.3. Независимо от степени точности реек и входящих с ними 
в зацепление колес или червяков устанавливаются нормы боково­
го зазора.

По нормам боковых зазоров устанавливаются четыре вида 
сопряжений:

С —  с нулевым боковым зазором;

Д 1X } —  с предусмотренным боковым зазором по табл. 4.
Ш  J
1.4. Указанные в п. 1.3 сопряжения должны относиться к пере­

дачам с нерегулируемыми монтажными расстояниями.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 13506—68

1.5. В передачах с регулируемым монтажным расстоянием наи­
меньшее утоняющее смещение исходного контура рекомендуется 
назначать по сопряжению X.

1.6. Точность изготовления зубчатых реек и передач задается 
степенью по нормам кинематической точности, плавности и контак­
та, а требования к боковому зазору — видом сопряжения по нор­
мам бокового зазора.

Условное обозначение реечной передачи включает указание 
о точности колеса по ГОСТ 9178—59 или червяка по ГОСТ 9774—61 
и рейки по ГОСТ 13506—68.

П ри м ер ы  ус ло в н ы х  о б о з н а ч е н и й
У с л о в н о е  о б о зн а ч е н и е  реечной передачи, состоящей из 

колеса и рейки, с нерегулируемым монтажным расстоянием 7-й 
степени по нормам кинематической точности, нормам плавности и 
нормам контакта, сопряжением вида Д:

Ст. 7 — Д  ГОСТ 9178— 59 
Ст. 7 — Д  ГОСТ 13506— 68

У с л о в н о е  о б о зн а ч е н и е  реечной передачи, состоящей из 
червяка и рейки, с нерегулируемым монтажным расстоянием 
с 7-й степенью по нормам кинематической точности рейки, 7-й сте­
пенью по нормам плавности, 7-й степенью по нормам контакта и 
сопряжением вида Д:

Ст.7 — Д  ГОСТ 9774— 61 
Ст. 7 — Д  ГОСТ 13506— 68

У с л о в н о е  о б о зн а ч е н и е  реечной передачи, состоящей из 
колеса и рейки, с регулируемым монтажным расстоянием 7-й сте­
пени по нормам кинематической точности, нормам плавности и 
нормам контакта и допуском на утоняющее смещение исходного 
контура по сопряжению X :

Ст. 7 — РХ ГОСТ 9178— 59 
Ст. 7 — РХ ГОСТ 13506—68

У с л о в н о е  о б о зн а ч е н и е  реечной передачи, состоящей из 
червяка и рейки, с регулируемым монтажным расстоянием с 7-й 
степенью по нормам кинематической точности рейки, 7-й степенью 
по нормам плавности, 7-й степенью по нормам контакта и с допус­
ком на утоняющее смещение исходного контура по сопряжению X:

Ст. 7 — РХ ГОСТ 9178— 59 
Ст. 7 — РХ ГОСТ 13506—68

1.7. Допускается взаимное комбинирование норм кинематиче­
ской точности рейки, плавности работы рейки и контакта зубьев 
из разных степеней точности.

При комбинировании разных степеней точности обозначение 
точности реек и передач производится последовательным написа­
нием номеров степеней в виде трехзначного числа и буквы.
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ГОСТ 13506—68

П ер в а я  цифра чи сла  означает номер степени по норм ам  кинема- 
1Ичеекой точности  реек, вторая —  степень по норм ам  плавности  
работы , третья  —  степень по норм ам  контакта  зубьев , а буква  —  
вид сопряж ения.

П р и м ер  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  реечной передачи, 
состоящей из колеса и рейки с 6-й степенью по нормам кинемати­
ческой точности, 7-й степенью по нормам плавности, 7-й степенью 
по нормам контакта, сопряжением с нулевым наименьшим зазо­
ром С:

Ст.б— 7— 7— С ГОСТ 9178— 59 
Ст. 6— 7— 7— С ГОСТ 13506— 68

П р и м е ч а н и е .  Д ля реек с измененной величиной бокового зазора, не 
соответствующего ни одному из указанных видов сопряжения, буква, обозна­
чающая вид сопряжения, не указывается.

2. ОСНОВНЫЕ ТЕРМИНЫ, ИХ ОПРЕДЕЛЕНИЕ И ОБОЗНАЧЕНИЯ

2.1. Основные термины, определения и обозначения для откло­
нений реек и реечных передач устанавливаются в табл. 1.

Таблица I

Обозна­ ОпределенияТерм; чения

2.1.1. Накопленная погрешность шага А Разность между дейст­
вительным и номиналь­

nt ,, ным расстояниями между 
любыми одноименными1 |l

f \ P U \ P ^
несоседними профилями 
зубьев рейки по линии, 
проходящей параллельно

Предельная накопленная погрешность базовым поверхностям
шага: Д в ̂  в посередине высоты зуба

верхняя
ДИ*Б

(определяется на любом
нижняя участке рейки)

Базовыми поверхностя­
ми рейки называются по­
верхности, относительно 
которых конструктором 
задается положение де­
лительной линии (раз­
мер Я ) и направление зу­
ба рейки. Делительной 
линией рейки называется 
линия, лежащая в торцо­
вом сечении рейки, по ко­
торой задана номиналь­
ная толщина зубьев s 
(см. чертеж).

Д елит ельная  
линия

m

Базовые
поверхности
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ГОСТ 13506—68

П родолжение

Термины

2.2.2. Отклонение шага
1>рz--L--

-A t/r \
+Atp ̂

- F I
в»

Предельное отклонение шага:
верхнее
нижнее

Обозна- 
чей и я Определения

АЛ

Лв/р
Ац/р

Разность между дейст­
вительным и номиналь­
ным расстояниями между 
соседними одноименными 
профилями зубьев рейки 
по линии, проходящей 
параллельно базовой по­
верхности посередине вы­
соты зуба

Допуск на профиль:
1 — действительный профиль рабочего уча­
стка зуба; 2 — линия выступов; 3 — теоре­

тический профиль; 4 — линия впадин

Расстояние по норма­
ли между двумя теоре­
тическими профилями зу­
ба рейки, ограничиваю­
щими действительный 
профиль в пределах его 
рабочего участка. Опре­
деляется в торцовом се­
чении рейки. Погреш­
ность профиля у головок 
и ножек допускается 
только в тело зуба

2.2.4. Утоняющее смещение исходного 
контура

Делительная линия ̂

А А

Наименьшее утоняющее смещение исход­
ного контура

Допуск на утоняющее смещение исход­
ного контура

Am h 

6h

Смещение исходного 
контура от его номиналь­
ного положения в тело 
рейки в направлении, 
перпендикулярном дели­
тельной линии рейки
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ГОСТ 13506—68

Продолжение

Термины Обоз на 
чей и я Определения

2.2.5. Колебание утоняющего смещения 
исходного контура

До h Наибольшая разность 
смещений исходного кон­
тура от его номинально­
го положения в направ­
лении, перпендикулярном 
делительной линии в од­
ной и той же рейке

Допуск на колебание утоняющего смеще­
ния исходного контура_________________

2.2.6. Номинальное измерительное рас­
стояние

6оА

ЕИ Расстояние при плот­
ном зацеплении между 
центром точного колеса 
(или точного червяка) и 
базовой поверхностью из­
меряемой зубчатой рейки, 
имеющей наименьшее 
утоняющее смещение ис­
ходного контура (см. оп­
ределение 2.2.4.)

\

Предельные отклонения измерительного 
расстояния:

верхнее
нижнее

Д в £ и
Дн£и

Колебание измерительного расстояния:

на длине рейки 
на одном зубе

Разность между изме­
рительными расстояния- 

Д0£и ми — наибольшим и нап-
АуЕи меньшим на длине рейки

(на любом участке рей­
ки) или соответственно 
при перемещении рейки 
на один шаг

Допуск на колебание измерительного 
расстояния:

на длине рейки 
на одном зубе

бо£ и
6у£и
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ГОСТ 13506—68

Продолжение

Термины
Обозна
чения Определения

2.2.7. Пятно контакта Часть боковой поверх­
ности зуба рейки, по ко­
торой располагаются сле­
ды прилегания его к зу­
бу сопрягаемого колеса 
после вращения колеса 
собранной передачи при 
легком торможении рей­
ки. Определяется относи­
тельными размерами кон­
тактного пятна (в про­
центах) : находится по
длине зуба отношением 
расстояния между край­
ними точками следов 
прилегания к рабочей

длине зуба^-^- -100%

а по высоте зуба — отно­
шением средней высоты 
пятна прилегания по всей 
длине зуба к рабочей вы­

соте зуба^—|----• 100% j

О ’

2.2.8. Погрешность направления зуба

Допуск на направление зуба 

2.2.9. Непараллельность оси

Допуск на непараллельность оси

АВ о 

дВо

Расстояние между дву­
мя прямыми номинально­
го направления, лежащи­
ми на плоскости, прохо­
дящей параллельно базо­
вой поверхности посере­
дине высоты зуба и огра­
ничивающими действи­
тельное направление зу­
ба на его рабочей длине

Ах Непараллельность оси
вращения колеса базовой
поверхности рейки, выра­
женная в линейных еди­
ницах, на длине, равной
ширине венца колеса

Ьх
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ГОСТ 13506—68

Продолжение

Термины Обозна­
чения Определения

2.2.10. Перекос оси ьу Неперпендикулярность 
торцовому сечению рейки 
проекции оси вращения 
колеса на базовую по­
верхность рейки, выра­
женная в линейных еди­
ницах, на длине, равной 
ширине венца колеса

Допуск на перекос оси Ъу
2.2.11. Боковой зазор

Наименьший боковой зазор

2.2.12. Отклонение монтажного расстоя­
ния

Зазор между сопря­
женными поверхностями 
зуба колеса (или витка 
червяка) и зубьев рейки 
в передаче, обеспечиваю­
щий свободное переме­
щение (или поворот) од­
ного из сопряженных 
элементов при неподвиж­
ном втором элементе. 
Определяется в сечении, 
перпендикулярном на­
правлению зубьев рейки 
по нормали к боковым 
поверхностям

Д£ Разность между дейст­
вительным и номиналь­
ным расстояниями от цен­
тра колеса (или от оси 
червяка) реечной переда­
чи до базовой поверхно­
сти рейки

Предельные отклонения монтажного 
расстояния:

верхнее
нижнее

Дв£  
Дн Е
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ГОСТ 13506—68

3. НОРМЫ точности

3.1. Показателями кинематической точности рейки являются:
а) Дв*я и Апк ;
б) A0h и Д0£и — для степеней точности 9 и 10.
Нормы кинематической точности, кроме 60ЕИ, в зависимости 

от условий работы по правым и левым профилям, допускается на­
значать из разных степеней точности.

Допуски и отклонения по нормам кинематической точности 
указаны в табл. 2.

3.2. Показателями плавности работы рейки являются:
а) Ав̂ р и Antp и А/;
б) Ат £и — Для степеней точности 9 и 10.
Нормы Плавности работы, кроме £т£и, в зависимости от усло­

вий работы по правым и левым профилям, допускается назначать 
из разных степеней точности.

Допуски и отклонения по нормам плавности работы указаны 
в табл. 3.

3.3. Показателями, определяющими контакт зубьев в реечной 
передаче, являются пятно контакта или А 0В для рейки и Ах и А у 
для передачи.

Нормы контакта зубьев в реечной передаче, кроме Ьх и by 
в зависимости от условий работы по правым и левым профилям, 
допускается назначать из разных степеней точности.

Нормы контакта зубьев в реечной передаче указаны в табл. 4.
П рим ечание. В тех случаях, когда предусматриваются специальные 

требования к форме и расположению пятна контакта, показатели рейки, опреде­
ляющие контакт зубьев в передаче и показатели монтажа (непараллельность 
и перекос оси), устанавливаются независимо от табл. 4.
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Допуски на отклонения (в мкм) по нормам кинематической точности

Т а б л и ц а  2

X Й
Обозна-

Модуль 
нормальный 

тп в мм

Длина рейки в ММ

<и о 
2 ST
и  н

чения 
откло­
нений 

и допусков
До 12

Св. 12 
до 20

Св. 20
до 30

Св. 30 
до 50

Св. 50 
до 80

Св. 80 
до 120

Св. 120 
до 200

Св. 200 
до 320

Св. 320 
до 500

4 Дв^у До 0,5 ± з ± 3 ± з ± 4 ± 5 ± 6 ± 7 ±10 _

Дн /у

Св. 0,5 ДО 1 ± з ± 4 ± 4 ± 5 ± 5 ± 7 ± 8 ±п ±12

5
Дв^у До 0,5 ± 5 ± 5 ± 6 ± 6 ± 8 ±10 ± П ±16
Дн^у

Св. 0,5 до 1 ± 5 ± 6 ± 6 ± 7 ± 9 ± П ±12 ±17 ±20

Л
Дв^у До 0,5 ± 7 ± 8 ± 9 ±10 ±12 ±16 ±18 ±25 _

6
Дц/у

Св. 0,5 до 1 ± 8 ± 9 ±10 ±11

'

±13 ±17 ±20 ±26 ±32

Дн^у До 0,5 ± П ±12 ±14 ±16 ±19 ±25 ±28 ±40 _

Ди^у
Св. 0,5 до 1 ±12 ±14 ±16 ±18 ±21 ±26 ±32 ±42 ±50

7
До 0,5 14 20 25

б 06

Св. 0,5 до 1 16 22 28

б0̂ и
До 0,5 25 30 36

Св. 0,5 до 1 28 36 40

ГО
С

Т 
13506



сл
00

Продолжение
С

те
пе

ни
то

чн
ос

ти Обозна­
чения 
откло­
нений 

и допусков

Модуль 
нормальный 

тп в мм

Длина рейки в мм

До 12
Св. 12 
до 20

Св. 20 
до 30

Св. 30 
до 50

Св. 50 
до 80

Св. 80 
до 120

Св. 120 
до 200

Св. 200 
до 320

Св. 320 
до 500

8

А в^ До 0,5 ±18 ±20 ±22 ±25 ±30 ±40 ±45 ±60 _

Св. 0,5 до 1 ±20 ±22 ±25 ±28 ±34 ±42 ±50 ±65 ±80

60h
До 0,5 22 32 40

Св, 0,5 до I 25 36 45

6о£и
До 0,5 40 50 55

Св, 0,5 до 1 45 55 60

9

Дв^е

Д н е̂

До 0,5 ±28 ±32 ±36 ±40 ±48 ±60 ±75 ±100 —

Св. 0,5 до 1 ±32 ±36 ±40 ±45 ±52 ±65 ±80 ±105 ±125

boh
До 0,5 36 50 60

Св. 0,5 до 1 40 55 70

б0£и
До 0,5 60 80 90

Св. 0,5 до 1 70 90 100

10

б oh
До 0,5 55 80 100

Св. 0,5 до 1 60 90 п о

6q Е%

До 0,5 100 125 140

Св. 0,5 до 1 п о 140 160

Г
О

С
Т

 
13506—
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ГОСТ 13506—68

Допуски и отклонения (в мкм) но нормам плавности
Т а б л и ц а  3

Степени
точности

Обозначения 
отклонений 
и допусков

М одуль  н о р м а льн ы й тп в мм

Д о 0,5 Св. 0.5 до 1

4

Дв/р
Дц̂ Р

± 2 ± з

б/ 3 3

5

Дв tp 
Дн̂ р

± 3 ± 4

б/ 4 5

6

Дв̂ р
Дн̂ р ± 5 ± 6

б/ 6 8

7

Дв̂ р
Дн̂ р ± 8 ± 1 0

б/ 10 12

8Т£ И 10 12

8

Дв̂ р
Дн̂ р

± 1 2 ±16

б/ 16 20

ST £ „ 16 20

9

Д в 
Дн̂ р

± 2 0 ± 2 5

б/ 25 32

8Т £ И 25 32

10 57£ и 40 50
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Допуски и отклонения по нормам контакта зубьев в передаче
Т а б л и ц а  4

Ст
еп

ен
и

то
чн

ос
ти

Обозначения отклонений 
и допусков

Рабочая ширина рейки в мм

До 2 Св. 2 до 5 Св. 5 до 10 Св. 10

4

5

Пятно контакта в % По высоте не менее 50; по длине не ме­
нее 70

ЬВ0 в мкм 2 3 4 6

6*; бу  в мкм 2 4 6 8

Пятно контакта в % По высоте не менее 50; по длине не ме­
нее 70

6 B q в мкм 3 4 5 8

6jc; by в мкм 3 5 8 10

6

7

Пятно контакта в % По высоте не менее 50; по длине не ме­
нее 70

ЬВ0 в мкм 4 5 6 10

6х\ by в мкм 4 6 10 12

Пятно контакта в % По высоте не менее 40; по длине не ме­
нее 50

6 В 0 в мкм 5 6 8 12

бж; 6# в мкм 5 8 12 16

8

Пятно контакта в % По высоте не менее 40; по длине не ме­
нее 50

6 В 0 в мкм 6 8 10 16

6 х ; 6# в мкм 6 10 16 20

9

10

Пятно контакта в % По высоте не менее 25; по длине не ме­
нее 30

6В 0 в мкм 8 10 12 20

6jc; б у  в мкм 8 12 20 25

Пятно контакта в %
ч-------

По высоте не менее 25; по длине не ме­
нее 30

6Я0 в мкм 10

10

12 16 25

6*; by в мкм 16 25 32
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П р и м е ч а н и я :
1. Для передач, у которых рейка зацепляется с червяком или колесом, про­

екция оси которого на базовую плоскость рейки неперпендикулярна торцовому 
сечению рейки, вместо дх и 6у назначается допуск на угол скрещения оси червяка 
(колеса) с осью рейки (под осью рейки условно принимается линия, перпендику­
лярная направлению движения рейки). Величина допуска принимается равной дх.

2. К косозубым рейкам, предназначенным для работы в передачах с пере­
крещивающимися осями, нормы пятна контакта не относятся.

3. Допускается не назначать требования к размерам пятна контакта.

4. НОРМЫ БОКОВОГО ЗАЗОРА

4.1. Для каждого вида сопряжения реечных передач устанав­
ливаются нормы бокового зазора, включающие: Сш Ам/г и 6/г, A£H 
и АЕ (для нерегулируемых передач).

Отклонения и допуски по нормам бокового зазора для различ­
ных видов сопряжений указаны в табл. 5 и 6.

П р и м е ч а н и я :
1. Нормы бокового зазора допускается изменять.
2. При контроле толщины зуба взамен утоняющего смещения исходного кон­

тура, наименьшее отклонение толщины и допуск на толщину зуба устанавли­
ваются по таблице приложения.

Схема расположения полей 
допусков бокового зазора

I I -747 16 i
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Наименьшие боковые зазоры, отклонения монтажного расстояния 
и отклонения измерительного расстояния

Т а б л и ц а  5

Вид
сопря­
жения

Обозна­
чения 
о гкло- 
непий

Диаметр колеса в мм

До 12
Св. 12
до 20

Св. 20 
до 30

Св. 30 
до 50

1
Св. 50 
до 80

1
Св. 80 
до 120

Св. 120 
до 200

Св. 200 
до 320

мкм

С

Сд
0 0 0 0 0 0 0 0

д 5 5 6 7 8 10 12 14

X 9 10 12 15 17 20 24 28

ш 18 22 25 30 34 40 48 55

с
АвЕ\ ДнЕ

±8 ± 9 ±п ±13 ±15 ±18 ±20 ±24

д ±12 ±14 ±18 ±21 ±24 ±28 ±32 ±38

X ±20 ±22 ±28 ±34 ±38 ±45 ±50 ±58

ш ±32 ±36 ±45 ±52 ±58 ±70 ±80 ±95

АвЕис,д,х,ш
Равно 6~(Еи со знаком плюс

АнЕц Равно 6h со знаком минус

Наименьшее утоняющее смещение исходного контура и допуск 
на смещение исходного контура (поле допуска в тело рейки)

Т а б л и ц а  6

Обозначения 
отклонений 
и допусков

Степени
точности

Виды
сопря­
жений

Модуль 
нормальный 
тп в мм

Длина рейки в мм

До 30
Св. 30 
до 120

Св. 120 
ДО 500

мкм

Дм h

4,5,6 и 7

С

До 1

5 7 10

д 10 16 25

X 18 28 42

ш 30 48 75

8 с 7 10 13

«.9 д 15 21 30

8,9,10
X 22 34 48

ш 36 52 80

6h 4 с До 0,5 15 18 20 ‘
Св. 0,5 до 1 16 20 22
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Продолжение

Обозначения 
отклонений 
и допусков

Степени
точности

Виды
сопря­
жений

М одуль 
нормальный 
тп в мм

Длина рейки в мм

До 30
Св. 30 
до 120

Св. 120 
до 500

мкм

6h

4

Д
До 0,5 18 22 25

Св. 0,5 до 1 20 25 28

А
До 0,5 22 28 34

Св. 0,5 до 1 25 32 36

ш До 0,5 28 36 40

Св. 0,5 до 1 32 40 45

5

с До 0,5 19 22 25

Св. 0,5 до 1 20 25 28

д До 0,5 22 28 32

Св. 0,5 до 1 25 32 36

X До 0,5 28 36 42

Св. 0,5 до 1 32 40 45

ш До 0,5 36 45 50

Св. 0,5 до 1 40 50 55

6

с До 0,5 24 28 32

Св. 0,5 до 1 25 32 36

д До 0,5 28 36 40

Св. 0,5 до 1 32 40 45

X До 0,5 36 45 52

Св. 0,5 до 1 40 50 55

ш До 0,5 45 55 60

Св. 0,5 до 1 50 60 70

7

с До 0,5 30 36 40

Св. 0,5 до 1 32 40 45

д До 0,5 36 45 50

Св. 0,5 до 1 40 50 55

X До 0,5 45 55 65

Св. 0,5 до 1 50 60 70

ш До 0,5 55 70 80

Св. 0,5 до 1 60 75 90

юз
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Продолжение

Обозначения 
отклонений 
и допусков

Степени
точности

Виды
сопря­
жений

Модуль 
нормальный 

тп в мм

Длина рейки в мм

До 30 Св. 30 
до 120

Св. 120 
до 500

мкм

б h

8

С Д о 0,5 38 45 50

Св. 0,5 до I 40 50 55

Д Д о 0,5 45 55 60

Св. 0,5 до 1 50 60 70

X
Д о 0,5 55 70 85

Св. 0,5 до 1 60 80 90

ш Д о 0,5 70 90 100

Св. 0,5 до 1 80 95 110

9

д До 0,5 55 70 80

Св. 0,5 до 1 60 80 90

X
До 0,5 70 90 105

Св. 0,5 до 1 80 100 ПО

ш До 0,5 90 110 125

Св. 0,5 до 1 100 120 140

10

X
Д о 0,5 90 110 130

Св. 0,5 до 1 100 125 140

ш Д о 0,5 ПО 140 170

Св. 0,5 др 1 125 150 180

4.2. При использовании в качестве измерительной базы поверх­
ности рейки, не совпадающей с базовой, вносимые ею погрешности 
должны компенсироваться уменьшенным производственным до­
пуском.
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ПРИЛОЖЕНИЕ

КОНТРОЛЬ ТОЛЩИНЫ ЗУБА

При контроле толщины зуба, взамен контроля смещения исходного контура, 
наименьшее отклонение толщины зуба и допуск на толщину зуба для различных 
видов сопряжения устанавливаются ниже.

Отклонения и ,допуски
Обозна­

чения Определения

Отклонение толщины зуба As Разность между дейст­
вительной и номиналь­
ной толщиной зубьев
рейки по делительной ли­

|Г $s нии рейки в плоскости,
— тгг6— перпендикулярной на­

w  \-Ш ------- j

правлению зуба

j i

Наименьшее отклонение толщины зуба At&s
Допуск на толщину зуба 6s

Наименьшее отклонение толщины зуба и допуск на толщину зуба 
(поле допуска в тело зуба)

Обозначения 
отклонений 
и допусков

Степени
точности

В иды 
сопря­
жений

!
Модуль 

нормальный 
т в мм

! Длина, рейки в мм

до 30 Св. 30 
до 120

Св. 120 
до j>00

мкм

AMS

4,5,6 и 7

С

До 1

4 5 6
д 7 12 15
X 14 20 25
ш 24 35 45

8 с 5 7 10
8, 9 д 11 15 18

8,9 и 10
X 16 25 30
ш 26 38 55
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Продолжение

Обозначения 
отклонений 
и допусков

Степени
точности

Виды
сопря­
жений

М одуль 
нормальный 
тп в мм

Длина рейки в мм

До 30 Св. 30 
до 120

Св. 120 
до 500

мкм

6s

4

С
До 0,5 11 13 15

Св. 0,5 до 1 12 15 16

Д
До 0,5 13 16 18

Св. 0,5 до 1 15 18 20

X До 0,5 16 20 22

Св. 0,5 до 1 18 22 25

ш До 0,5 20 25 32

Св. 0,5 до 1 22 28 36

5

с До 0,5 14 17 19

Св. 0,5 до 1 15 19 20

д До 0,5 17 20 22

Св. 0,5 до 1 19 22 25

X До 0,5 20 25 28

Св. 0,5 до 1 22 28 32

ш До 0,5 25 32 40

Св. 0,5 до 1 28 36 45

6

с До 0,5 18 21 24

Св. 0,5 до 1 19 24 25

д До 0,5 21 25 28

Св. 0,5 до 1 24 28 32

X До 0,5 25 32 36

Св. 0,5 до 1 28 36 40

ш До 0,5 32 40 50

Св. 0,5 до I 36 45 55

7

с До 0,5 22 26 30

Св. 0,5 до 1 24 30 32

д До 0,5 26 32 36

Св. 0,5 до 1 30 36 40

X
До 0,5 32 40 45

Св. 0,5 до 1 36 45 50
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Продолжение

Обозначения 
отклонений 
и допусков

Сгепени 
точности

Виды
сопря­
жений

Модуль 
нормальный 
/пп в мм

Длина рейки в мм

До 30 Св. 30 
до 120

Св. 120 
до 500

мкм

6s

7 ш До 0,5 40 50 60

Св. 0,5 до 1 45 55 65

8

с До 0,5 28 34 38

Св. 0,5 до 1 30 38 40

Д
До 0,5 34 40 45

Св. 0,5 до 1 38 45 50

X
До 0,5 40 50 55

Св. 0,5 до 1 45 55 60

ш
До 0,5 50 60 80

Св. 0,5 до 1 55 70 85

9

д До 0,5 42 50 55

Св. 0,5 до 1 48 55 60

X
До 0,5 50 60 70

Св. 0,5 до 1 55 70 80

ш
До 0,5 60 80 100

Св. 0,5 до 1 70 90 105

10

1

А
До 0,5 60 80 90

Св. 0,5 до I 70 90 100

Ш До 0,5 80 ПО 125

Св. 0,5 до 1 90 110 130
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