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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на стеклянные нерегу­
лируемые однопозиционные дозаторы, предназначенные для взя­
тия мерной порции раствора при проведении химических анали­
зов.

Стеклянные дозаторы, к которым в силу особых условий экс­
плуатации предъявляются требования, не предусмотренные на­
стоящим стандартом, могут с разрешения Комитета стандартов, 
мер и измерительных приборов при Совете Министров СССР изго­
товляться по технической документации, утвержденной в установ­
ленном порядке.

1. ТИП И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Стеклянные однопозиционные дозаторы для растворов дол­
жны изготовляться типа ДР и иметь вместимости, указанные 
в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Дозаторы Вместимость дозаторов в мл

ДР-Ю 10
ДР-15 15
ДР-20 20
ДР-25 25
ДР-50 50
ДР-75 75
ДР-90 90
ДР-100 100

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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1.2. Форма и основные размеры стеклянных дозаторов для рас­
творов должны соответствовать указанным на чертеже и в табл. 2.

Допускается изготовлять дозаторы грушевидной формы в ниж­
ней части дозатора и с уменьшенным диаметром на уровне налив­
ного патрубка.

П р и м е ч а н и е .  Размер L устанавливается при калибровке по объему 
жидкости. Предельные отклонения ±0,5 мм.
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Пр и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  стеклянного од  ̂
нопоэиционного дозатора для растворов типа ДР вместимостью 
50 мл:

ДР-50 ГОСТ 15026—69

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Стеклянные однопозиционные дозаторы для растворов дол­
жны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего 
стандарта по технической документации, утвержденной в установ­
ленном порядке.

2.2. Дозаторы должны изготовляться из прозрачного бесцвет­
ного химико-лабораторного стекла типа ХУ-I или ХУ-Н по 
ГОСТ 9111—59.

Допускается слабый цветовой оттенок стекла.
2.3. Химическая и термическая устойчивость стекла должна 

соответствовать требованиям ГОСТ 9111—59.
2.4. На поверхности и в толще стекла дозаторов не допуска­

ются:
а) мошка в сосредоточенном виде;
б) свиль узловая, ощутимая рукой;
в) воздушные пузыри, продавливаемые острием из материала, 

твердость которого не превышает твердости стекла; воздушные 
пузыри, не продавливаемые острием, размером по наибольшему 
измерению более 1,5 мм в количестве более 2 шт.;

г) воздушные капилляры, продавливаемые острием из мате­
риала, твердость которого не превышает твердости стекла; воз­
душные капилляры, не продавливаемые острием, шириной более 
0,3 мм\

д) инородные включения, разрушающие изделия (шамотные 
камни, шлиры и окалина); инородные включения, не разрушаю­
щие изделие (шихтные камни, частицы закристаллизовавшегося 
стекла) размером по наибольшему измерению более 0,5 мм в ко­
личестве более 2 на изделие.

2.5. Дозаторы должны быть отожжены. Разность хода двух 
лучей при проверке на полярископе не должна превышать 100 нм 
на 1 см длины светового пути.

2.6. Край сливного носика и конец наливного патрубка должны 
быть ровно обрезаны и оплавлены.

2.7. Места спая и сгиба дозатора не должны иметь наплывов 
стекла толщиной более 1 мм сверх толщины стенки.

2.8. В местах припайки патрубка к корпусу дозатора не долж­
но быть свищей.

2.9. Дозатор должен иметь отметку номинальной вместимости, 
перпендикулярную продольной оси.
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2.10. Отметка номинальной вместимости дозатора должна быть 
четкой и устойчивой к воздействию агрессивных сред.

2.11. Отметка номинальной вместимости должна иметь ширину 
0,2—0,4 мм.

2.12. Допускаемые отклонения от номинальной вместимости до­
заторов при температуре 20°С не должны превышать ±2% .

2.13. Дозаторы должны быть приняты техническим контролем 
предприятия-изготовителя. Изготовитель должен гарантировать со­
ответствие всех выпускаемых дозаторов требованиям настоящего 
стандарта.

3. М ЕТОДЫ  ИСПЫТАНИЙ

3.1. Каждый дозатор должен подвергаться приемо-сдаточным 
испытаниям в соответствии с пп. 3.2—3.6 настоящего стандарта.

3.2. Контрольные испытания на соответствие требованиям на­
стоящего стандарта должны проводиться потребителем два раза 
в год.

Контрольным испытаниям должны подвергаться дозаторы в ко­
личестве, указанном в табл. 3, но не менее чем 5 дозаторов от 
каждой партии.

Т а б л и ц а  3

Наименование показателей
Номера
пунктов

Количество 
проверяемых 

дозаторов 
от партии в %

1. Форма и основные размеры По п. 1.2 2
2. Внешний вид По пп. 2.4;

2.6—2.11 3
3. Отжиг дозатора По п. 2.5 5
4. Термическая устойчивость дозатора По п. 2.3 2
5. Химическая устойчивость стекла По п. 23 2
в. Вместимость дозатора, однократная проверка По п. 1.1 100

3.3. Химическую устойчивость стекла проверяют по ГОСТ 
9111—59.

3.4. Термическую устойчивость дозатора проверяют по ГОСТ 
14230—69.

3.5. Качество отжига дозатора проверяют по ГОСТ 7329—55.
3.6. Вместимость дозатора проверяют по методике, утверж­

денной в установленном порядке.
3.7. При неудовлетворительных результатах испытаний хотя бы 

по одному показателю проводят повторные испытания на удвоен­
ном количестве образцов, взятых от той же партии дозаторов. Ре­
зультаты повторных испытаний являются окончательными.
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Партией считают количество изделий, одновременно отправляе­
мых в один адрес.

4. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. На каждом дозаторе должны быть нанесены хорошо види­
мые и устойчивые к воздействию агрессивных сред надписи:

а) товарный знак предприятия-изготовителя;
б) тип дозатора;
в) вместимость дозатора в мл\
г) номер настоящего стандарта.
4.2. Дозаторы должны быть завернуты в оберточную бумагу 

по ГОСТ 8273—57 и уложены по 10 шт. в картонные коробки. 
Картонные коробки должны быть упакованы в деревянные ящики.

Качество упаковки должно обеспечивать сохранность дозато­
ров при транспортировании и хранении.

4.3. Масса ящика брутто не должна превышать 30 кг.
4.4. Каждая партия дозаторов должна сопровождаться доку­

ментом установленной формы.
Документ должен содержать:
а) товарный знак предприятия-изготовителя;
б) наименование изделия;
в) количество дозаторов;
г) дату выпуска;
д) подтверждение соответствия всех дозаторов требованиям 

настоящего стандарта;
е) номер настоящего стандарта;
ж) инструкцию по эксплуатации.
4.5. На каждом ящике краской должны быть нанесены следу­

ющие надписи и обозначения:
а) на крышке: «Верх», «Осторожно—стекло!», «Не бросать!»;
б) на боковой стороне ящика: номер ящика, количество и обо­

значение изделий.
4.6. Маркировка тары должна быть устойчива к воздействию 

атмосферных осадков, не должна стираться и выцветать. Цвет 
маркировочной краски должен резко отличаться от цвета тары.

4.7. Дозаторы должны храниться в помещениях, защищенных 
от воздействия атмосферных осадков.
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