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УДК 621.643.4.066:006.354 Группа Г18

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФЛАНЦЫ БЕЗ ВЫСТУПА СТАЛЬНЫЕ 
С ШЕЙКОЙ НА РЕЗЬБЕ

на Ру от 1 до 16 кгс/см2

Конструкция, размеры и технические требования

Steel plain face flanges with threaded neck 
for Pnom from 1 to 16 kgf/cm2.

Design, dimensions and technical requirements.

гост
12826— 67

Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Совете 
Министров СССР 13 апреля 1967 г. Срок введения установлен

с 01.01. 1969 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Н астаящ и й  стан д ар т  р асп р о стр ан яется  на стал ьн ы е с ш ейкой 
на р езьб е  ф ланцы  без вы ступ а  для ар м атур ы , со еди ни тел ьны х ч а ­
стей и трубоп роводов на усл о вн о е д а вл ен и е  Р у -от 1 до 16 к гс /см 2 
и тем п ер атур у не более 300°С .

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

1.1. К онстр укц и я, р азм ер ы  и м асса  ф ланц ев без вы ступ а с 
ш ейкой на р езьбе д ол ж н ы  со о тве тств о вать  чер теж у и таб л . 1— 2.

Rz320,
V ( V )

п отВ d

Издание официальное Перепечатка воспрещена
Переиздание. Ноябрь 1978 г.
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ГОСТ 12826— 67 Стр, 2

Т а б л и ц а  1

Р у от 1; 2,5 и 6 кгс/см2

Р а з м е р ы  в мм

П роход 
условный 

D y
в дюймах D Dr b h Dm D n d n

Номиналь­
ный

диаметр 
резьбы 

болтов или 
шпилек

М асса 
теор ети ­

ческая 
в кг

10 3/8 75 50 10 18 25 23 0,31
15 1/з 80 55 30 28 12 10 0,35
20 3/4 90 65

22
40 37 0,52

25 1 100 75 45 42 0,63
32 1V* 120 90

11 24
54 50 4 0,90

40 H/s 130 100 60 56
14

*

12
1,05

50 2 140 ПО 25 76 72 1,23
65 2i/s 160 130 27 : 88 84 1,50
80 3 185 150 29 100 96 2,26

100 4 205 170
13

33 126 122 18 16 2,65
125 5 235 200 35 154 150 8 3,30
150 6 260 225 180 176 | 3,84

Т а б л и ц а  2

Р у 10 и 16 кгс/см2 

Р а з м е р ы  в мм

Проход
условный

Dy
d\

в дюймах D D, b h D n d n

Н оминаль­
ный

диаметр 
резьбы 

болтов или 
шпилек

М асса 
теор ети ­

ческая 
в кг

10 з/« 90 60
18

28 26 0,54
15 Vs 95 65

12
32 30

14 12
0,60

20 зи 105 75
22

40 38 0,77
25 1 115 85 50 48 0,93
32 I1/* 135 100

13 24
58 56 4 1,44

40 H/s 145 ПО 68 66 1,57
50 2 160 125

15
25 80 76 2 ,И

65 2Vs "180 145 29 100 96 18 16 2,73
80 3 195 160

17
31 116 112 3,56

100 4 215 180 37 136 132 8 3,98
125 5 245 210 19 39 168 164 5,61
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Стр. 3 ГОСТ 12826—67

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  стального флан­
ца с шейкой на резьбе без выступа Dy 50 мм на Ру б кгс/см2: 

Фланец 50—6 ГОСТ 12826—67

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Присоединительные размеры фланцев — по ГО СТ 
1234— 67.

2.2. Фланцы должны изготовляться из стали марки ВСтЗсп по 
ГОСТ 380— 71.

2.3. Болты или шпильки должны изготовляться из стали ма­
рок 20 или 25, а гайки из стали марок 10 или 20 — по ГО СТ 
1050— 74.

2.4. Допуски на штамповочные поковки (II кл асс), а такж е 
штамповочные уклоны поверхности D  — по ГОСТ 7505— 74.

2.5. Размеры обработанных поверхностей, не оговоренные до­
пусками, выполнять по В7 (Л7).

2.6. Фаски — по ГО СТ 10549—63.
2.7. Резьба — по ГО СТ 6357—73.
2.8. Трубы стальные водогазопроводные (га зо в ы е )— по ГО СТ 

3262— 75.
2.9. Фланцы рассчитаны на применение в соединениях мягких 

или металлических с мягкой набивкой прокладок.
2.10. Поверхности фланцев не должны иметь райовин, трещин, 

плен, заусенцев и других дефектов, снижающих прочность флан­
цев и надежность фланцевого соединения.

2.11. Торцовое биение поверхностей А и Б — по X II 'степени 
точности ГО С Т 10356— 63.

2.12. Допускается обеспечение шероховатости поверхности 
А местной подторцовкой глубиной не более 1 мм или подрезкой 
с сохранением размера Ь.

2.13. Сварной шов должен выполняться электродами типа 
Э 42 или Э42А по ГО СТ 9467— 75.

2.14. Фланцы должны быть приняты техническим контролем 
предприятия-поставщика.

Поставщик должен гарантировать соответствие выпускаемых 
фланцев требованиям настоящего стандарта.

2.15. М аркировка, упаковка и транспортирование — по ГО С Т 
6972—67.
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