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УДК 669.14-423-122.4 Группа В22

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРОФИЛИ СТАЛЬНЫЕ ГОРЯЧЕКАТАНЫЕ 
ПЕРИОДИЧЕСКИЕ ПРОДОЛЬНОЙ ПРОКАТКИ. 
ПРОФИЛЬ ДЛЯ ПЕРЕДНЕГО РЫЧАГА КРЕПИ 

УГЛЕДОБЫВАЮЩЕГО КОМПЛЕКСА 
Сортамент

Hot-rolled steel periodical lengthwise-rolled profiles. 
Axle sections for a coal winning complex front lever. 

Dimensions

ГОСТ
8319.10—75

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 29 декабря 1975 г. Ms 4063 срок действия установлен

с 01.01.77 
до 01.01.82

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на стальной горяче­
катаный периодический профиль для переднего рычага крепи угле­
добывающего комплекса с последующей холодной механической 
обработкой.

2. Профиль изготовляют в соответствии с требованиями ГОСТ 
8319.0—75 и настоящего стандарта.

3. Основные размеры, предельные отклонения по ним, марка 
стали, механические свойства, масса одного периода, смещение 
контуров (продольное и поперечное) профиля должны соответст­
вовать указанным на чертеже и в таблице.

П р и м е ч а н и я :
1. Размеры, на которые не установлены предельные отклонения, в готовой 

продукции не контролируют, они должны обеспечиваться технологией изготов­
ления.

2. Радиусы скруглений и скосы в углах поперечных сечений профиля, обо­
значенные буквой г, не контролируют.

4. Допускается выполнение сечения по контуру К .
5. По требованию потребителя изгиб на длине одного периода 

по плоскости не должен превышать 20 мм.
6. Ребровой изгиб на длине одного периода не должен превы­

шать Ю мм.
7. Скручивание профиля относительно продольной оси не дол­

жно превышать 4° на длине одного периода.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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40,45 360 36 610 61 250—300 50-75 10 2 8 5 3 ,0

П р и м е ч а н и е .  По требованию потребителя предприятие-изготовитель обе­
спечивает в готовом прокате нормы относительного удлинения и относительного- 
сужения по ГОСТ 1050—74, соответствующие стали марки 45.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  профиля для пе~ 
реднего рычага крепи угледобывающего комплекса из стали мар­
ки 45:

Профиль для переднего рычага
ГОСТ 8319.10—75 
45 ГОСТ 8319.0—75
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