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УДК 669(012)

ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Сортамент черных металлов. Прокат и калибро­
ванная сталь» содержит стандарты, утвержденные до 1 янва­
ря 1968 г.

В стандарты внесены все изменения, принятые до указан­
ного срока. Около номера стандарта, в который внесено из­
менение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверокденных и пересмот­
ренных стандартах, а также о принятых к ним изменениях 
публикуется в выпускаемом ежемесячно <гИнформационном 
указателе стандартов».
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УГОЛЬНИКИ ФЛАНЦЕВЫЕ 

Сортамент

Взамен
ОСТ 10011—39

Группа В22

1. Размеры профилей должны соответствовать чертежу и таб­
лице.

Внесен Министерством 
машинострения 

и приборостроения

Утвержден Всесоюзным 
комитетом стандартов

14/VII 1950 г.
Срок введения 

1/1 1951 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 5443—50

2. Допускаемые отклонения по размерам профилей устанав­
ливаются следующие:

для размеров В и //— доп. откл...................  ± 2 %
, + 1 ,0  мм

» » я » » • • * ..........................  ....1 71* '  »

3. Профили поставляются следующих длин:
угольник № 1 длиной от 4 до 12 м;
угольник № 2 и 3 длиной от 4 до 15 м\
угольник № 4 длиной от 4 до 10 м.

П р и м е ч а н и е ,  По соглашению сторон профили могут поставляться 
длиной менее 4 м.

4. По соглашению сторон профили могут поставляться в мерных 
и кратных длинах, что оговаривается в заказе.

5. Допускаемые отклонения по мерной длине при нефрезерован- 
ных концах:

при длине профилей до 4 м ...................................+50 мм
„ п „ свыше 4 м ...........................+100 „

6. Измерение размеров профилей производится на расстоянии 
300 мм от концов.

7. При вычислении теоретического веса 1 пог. м профиля удель­
ный вес принимается равным 7,85.

8. Материал и технические условия: сталь марки Ст 3 по ГОСТ 
380—60.

П р и м е ч а н и е .  Для эмалированных аппаратов профили изготовляются из 
стали марки 10 по ГОСТ 1050—60. причем содержание углерода не должно пре­
вышать 0,12%.

Замена

ГОСТ 380—60 введен взамен ГОСТ 380—50. 
ГОСТ 1050—60 введен взамен ГОСТ В-1050—41.
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