
проектные работы

https://www.mosexp.ru/proektnye_raboty


Н
е

с
о

б
л

ю
д

е
н

и
е

 
с

т
а

н
д

а
р

т
а

 
п

р
е

с
ле

д
у

е
т

с
я

 
п

о
 

за
к

о
н

у
Издание официальное

В сесою зн ы й

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  

О Б Щ Е С О Ю З Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т
Г О С Т  4431— 48

К ом и тет  С тан дартов  

при

С овете  М ин истров  

С С С Р

З А Г О Т О В К И  Д Л Я  Г Н У Т О -  
П Р Е С С О В А Н Н О Г О  О Б О Д А  

Д Е Р Е В Я Н Н Ы Х  К О Л Е С  
О Д Н О К О Н Н Ы Х  И П А Р О К О Н Н Ы Х

В з а м е н  Г О С Т  2 8 0 0 — 4 6  
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о д н о к о н н ы х  и п а р о к о н н ы х  
п о в о з о к

П О В О З О К Г р уп п а  К22

Настоящий стандарт распространяется на пиленые бруски- 
заготовки хвойных и лиственных пород, предназначаемые для 
гнутья с одновременным прессованием полуободьев колес 
одноконных и пароконных повозок.

П р и м е ч а н и е .  П о д  за го то в к а м и  п он и м аю тся  -бруски, пр и р езан ­
ны е по д л и н е  и разм ер ам  п оп ер еч н ого  сечения- п р и м ен и тельн о  к г а ­
бар и тны м  р а зм ер а м  и  качеству  д ет а лей , с  соотв етствую щ и м и  пр и ­
п уск а м и  на прессование, с т о р н о в к у  и  о б р а б о т к у  п о с л е  гн утья .

I. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  У С Л О В И Я

1. Заготовки для гнуто-прессованных полуободьев колес 
изготовляются из древесины .следующих пород: сосны, ели, 
лиственницы, кедра, пихты, березы и осины.

П р и м е ч а н и е .  П о  со гла ш ен и ю  сто р о н  д о п уск а ется  и з го т о в л е ­
ние -заапото-вок и из д р у ги х  пород .

2. Размеры заготовок -по длице, в зависимости от диаметра 
колес, для которых они предназначаются, и по сечению, в за­
висимости от породы древесины, увязанной с размером прес­
сования при гнутье, устанавливаются следующие:

П о р о д ы  д р е в е с и н ы

Р а з м е р ы  п о п е р е ч ­
н о г о  с е ч е н и я  

з а г о т о в о к  в мм

Д л и н а  з а г о т о в о к  в мм 
д л я  п о л у о б о д ь е в  к о л е с  

д и а м е т р о м

Т о л щ и н а Ш и р и н а 720 мм 900 мм 1080 мм

1. С о с н а , е л ь ,  к е д р , 
п и х т а , о си н а 60, 65, 70 85 1350 1650 1900

2. Л и с т в е н н и ц а ,  
б е р е з а 60, 65, 70 75 1350 1650 1900

П р и м е ч а н и я :
1. З а го т о в к и  ук азан н ы х  р азм ер ов , п о д леж а щ и е  тр а н сп ор ти р ова н и ю  

на о бо зн ы е  пр едпри ятия , д о л ж н ы  и м еть  припу-оки по длин-е на © тор­
ц ов к у  не м ен ее  50 мм. П р и  (изготовлении/ за готов ок  в м еста х  п р о и з­
водства  обода- припуски  на о тор ц ов к у  н е  обя за тельн ы .

В несен  М и н и стерством  
л е с н о й  и бум а ж н ой  

пр ом ы ш лен н ости  С С С Р

У тв ер ж д ен  В сесою зн ы м  
К ом и тетом  С тан дартов  

29/X  1948 г.

С рок  введения 
1/1 1949 г.
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С т р .  2

Г О С Т  4431— '48
З а го т о в к и  д л я  гн у т о -п р е с с о в а н н о го  о б о д а  

д е р е в я н н ы х  к о л е с  о д н о к о н н ы х  и  п а р о к о н н ы х  п о в о зо к

2. Ш и р и н а  з а го т о в о к  -из д р у ги х  п о р о д , тае у п о м я н у т ы х  «в /настоя­
щ ем  'с тан дар те , у с т а л  а в ли в а ет ся  при  з а к а з е .

3. П р и в е д е н н ы е  р а зм ер ы  у с т а н о в л е н ы  д л я  з а го т о в о к  с в л а ж ­
н о ст ью  3 0 %  а б с .

3. Отклонения от установленных размеров допускаются: 
по длине в оторцованных заготовках
(в ч и с т о т е ) .....................................................+ 3  мм
по ширине в оторцованных заготовках
(в ч и с т о т е ) ..................................................... + 3  »
по толщине в оторцованных заготовках
(в ч и с т о ц е ) .............................................+ 1  мм и —2 мм

4. Влажность древесины затото-вок ко времени сдачи- 
приемки должна быть не менее 25% абс. По соглашению сто­
рон допускается поставка заготовок с влажностью, древесины 
менее 25%, при этом размеры заготовок по толщине и ши­
рине могут быть менее на 1 мм.

5. Поставка заготовок производится комплектно — по 8 
заготовок на каждый стан колес. Комплект заготовок на стан 
колес одноконных повозок состоит из четырех штук длиной 
1350 мм и четырех штук длиной 1650 мм, а для пароконных 
повозок — из четырех штук длиной 1650 мм и четырех штук 
длиной 1900 мм.

6. В зависимости от длины, заготовки по качеству древе­
сины должны удовлетворять следующим требованиям:

Н а и м е н о в а н и я
п о р о к о в

д р е в е с и н ы

Н о р м ы  д о п у с к а е м ы х  п о т о к о в  в з а г о т о в к а х  д л и н о й

1350 мм 1650 мм 1900 мм

1. С у ч к и  с р о с ­
ш и е с я  т в е р ­
д ы е ,  в т о м  
ч и с л е  р о г о ­
в ы е  и о к р а ­
ш е н н ы е

Н е  у ч и т ы в а ю т с я  с у ч к и  р а з м е р о м  д о  15 мм

С у ч к и  с в ы ш е  15 мм у ч и т ы в а ю т с я  и д о п у с к а ю т с я  
(в  т о м  ч и с л е  и в ы х о д я щ и е  н а  р е б р о )  р а з м е р о м  д о :

20 мм | 25 мм  | 30 мм

в к о л и ч е с т в е  на в с ю  д л и н у  з а г о т о в к и  н е  б о л е е :

2 ш т . | 4 ш т . | 5 ш т.

П р и м е ч а н и е .  С у ч к и  с ш и в н ы е  р а з м е р о м  
п о  м а л о й  о с и  м е н е е  б  мм , н е з а в и с и м о  о т  р а з ­
м е р а  п о  б о л ь ш о й  о с и ,  д о п у с к а ю т с я  б е з  о г р а н и ­
ч е н и я  к о л и ч е с т в а .
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С т р .  3

З а го т о в к и  д л я  гн у т о -п р е с с о в а н н о го  о б о д а  
д е р ев я н н ы х  к о л е с  о д н о к о н н ы х  и п а р о к о н н ы х  п о в о зо к

Г О С Т  4431— 48

Продолжение

Н а и м е н о в а н и я
п о р о к о в

д р е в е с и н ы

Н о р м ы  д о п у с к а е м ы х  п о р о к о в  в з а г о т о в к а х  д л и н о й

1350 мм 1650 мм 1900 мм

2. С у ч к и  ч а с ­
т и ч н о  с р о с ­
ш и е с я  и в ы ­
п а д а ю щ и е  
т в е р д ы е

Н е  у ч и т ы в а ю т с я  с у ч к и  р а з м е р о м  д о  10 мм. С у ч к и  
с в ы ш е  10 мм  д о п у с к а ю т с я  в О б щ е м  ч и с л е  у ч и т ы в а е ­
м ы х  с у ч к о в  т в е р д ы х  с р о с ш и х с я  р а з м е р о м  н е  б о л е е :

15 мм 20 мм20 мм  I 

в к о л и ч е с т в е  н е  б о л е е :

1 ш т. | 2  ш т . | 3 ш т.

С у ч к и  р ы х л ы е  и т а б а ч н ы е  н е  д о п у с к а ю т с я  

П р и м  е ч а н и я :
1. С у м м а  р а з м е р о в  в с е х  с у ч к о в ,  р а с п о л о ж е н н ы х  в о д н о м  

п о п е р е ч н о м  с е ч е н и и ,  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  п о л у т о р н ы й  м а к с и ­
м а л ь н ы й  р а з м е р  д о п у с к а е м ы х  с у ч к о в .

2. Р а з м е р  с у ч к о в  о п р е д е л я е т с я  п о  с р е д н е м у  д и а м е т р у  ( п о л у ­
с у м м а  н а и б о л ь ш е г о  и н а и м е н ь ш е г о  д и а м е т р о в )

3 Г н к л и  в о  
в с е х  с т а д и я х

4. С и н е в а  Д о п у с к а е т с я  в в и д е  о т д е л ь н ы х  п я т е н  и  п о л о с
г л у б и н о й  д о  5 мм

5. Т р е щ и н ы

6. К о с о с л о й

7. С м о л я н о й
р а к  ( с е р я н к а )

8 . С м о л я н ы е  
к а р м а ш к и  
( с е р н и ц ы )

9. С е р д ц е в и н ­
н а я  т р у б к а

10. К р е н ь ,  д в о й ­
н а я  с е р д ц е -  
в и н а , п а с ы ­
н о к , п р о ­
р о с т ь  и ч е р  
в о т о ч и н а

Н е  д о п у с к а ю т с я

Д о п у с к а ю т с я  Д о п у с к а ю т с я  п о в е р х н о с т н ы е  г л у -  
т о л ь к о  в о л о с я -  б и н о й  д о  2 мм  и п р о т я ж е н и е м  
н ы е  н е  б о л е е  30  мм

Т о р ц е в ы е  т р е щ и н ы  д о п у с к а ю т с я  в п р е д е л а х  п р и ­
п у с к о в  н а  о т о р ц о в к у

Д о п у с к а е т с я  п р и  о т к л о н е н и и  в о л о к о н  о т  п р я м о г о  
н а п р а в л е н и я  н е  б о л е е :

5»/0 | 7о,о | 10»,'о

Д о п у с к а е т с я  т о л ь к о  н а  у з к и х  с т о р о н а х  з а г о т о в к и  
д л и н о й  д о :

50  мм  | 100 мм  ( 150 мм
Д о п у с к а ю т с я  н е с к в о з н ы е  в к о л и ч е с т в е  н е  б о л е е :

1 ш т . | 3  ш т. | 5 ш т.

Д о п у с к а е т с я  в с к р ы т а я , н о  б е з  о т л у п н ы х  и р а д и ­
а л ь н ы х  т р е щ и н

Н е  д о п у с к а ю т с я

П р и м е ч а н и е .  П о р о к и  д р ев еси н ы , н е  у п о м я н у т ы е  в н а с т о я щ е м  
ста н д а р та , д о п у с к а ю т с я .
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С тр . 4

Заготовки д ля  гнуто-прессованного обод а  
деревянны х колес одноконных и пароконных повозок

7. Направление (годовых слоев на торцах заготовок дол ж ­
но быть параллельно узким сторонам или под углом к ним, 
не превышающим 60°.

Заготовки -выпиливаются из досок по сбегу.
8. Заготовки должны иметь прямоугольное сечение с д о ­

пустимым отклонением от параллельности противоположных 
сторон в пределах норм допускаемых отклонений по ширине 
и толщине заготовки.

9. Тупой обзол допускается по одной кромке шириной не 
более 25 мм, при условии отсутствия учитываемых сучков на 
противоположной узкой стороне заготовки.

10. Продольная покоробленность, крыловатость и кривиз­
на допускаются лри отклонении -от плоскости не более 2,5 мм 
на всю длину заготовки.

11. Заготовки должны иметь чистый распил, без мшистой 
и волнистой поверхности; глубина рисок не должна превы­
шать 1 мм.

12. Торцы заготовок должны быть опилены под прямым 
углом и закрашены краской или специальными замазками, 
предохраняющими их от растрескивания.

II. М А Р К И Р О В К А

13. Заготовки должны быть маркированы. Маркировка на­
носится на одном из торцев отбойным клеймом или штемпе­
лем.

Маркировка должна содержать наименование или услов­
ный знак завода-поставщика и буквы «ГП».

III . П Р А В И Л А  П Р И Е М К И , О Б М Е Р А  И У Ч Е Т А

14. Заготовки предъявляются к сдаче рассортированными 
и уложенными в штабели или стопы по породам и размерам.

15. Проверка соответствия заготовок требованиям настоя­
щего стандарта производится отделом технического контроля 
(ОТК) завода-изготовителя.

16. Приемка заготовок производится путем поштучного их 
осмотра и обмера или путем осмотра и обмера отобранной 
пробы :в количестве до 5% общего количества сдаваемой пар­
тии, но не менее 100 шт.

17. Если -в отобранной пробе окажется не более 5% заго­
товок, не соответствующих требованиям настоящего стандарта, 
тс партия принимается.
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С тр . 5

Заготовки д ля  гнуто-прессованного обод а  
деревянны х колес одноконных и пароконных повозок

Г О С Т  4431— 48

18. Бели в отобранной пробе окажется более 5% заготовок, 
не удовлетворяющих требованиям настоящего стандарта-, то 
отбирают вторичную пробу.

Если ;и во второй пробе окажется более 5% брака, то 
предъявленная партия бракуется и подлежит пересортировке.

П р и м е  ча<н л  е. П роц ент брака, обнаруж енны й в пробе, расдро-
страняется на ©сю партию, причем стоимость бракованных* заготовок
в общую -стоимость партии не включается.
19. Учет заготовок производится в комплектах.

IV . П Р А В И Л А  Х Р А Н Е Н И Я  И Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Я

20. Хранение заготовок на складах производится согласно 
требованиям ГОСТ 3808—47 «Правила естественной сушки и 
хранения пиломатериалов хвойных пород на окладах (биржах) 
для естественной сушки».

21. Заготовки должны транспортироваться в крытых 
железнодорожных вагонах.

В случае транспортирования на открытых железнодорож­
ных платформах, автомашинах и баржах, заготовки должны  
быть защищены от прямых солнечных лучей и дождя.
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