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УДК 621.757:658.512.6:006.354 Группа Т53

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Единая система технологической подготовки 
производства

ВИДЫ СБОРКИ
Unified system of technological arrangem ent 

of production.
Kinds of assem bling

гост
14.320-81

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28 апреля 
1981 г. № 2167 срок введения установлен

с 01.07.82

Настоящий стандарт устанавливает основные признаки и груп­
пировки конструкторско-технологической классификации видов 
соединений и сборки и применяется при технологической подготов­
ке сборочного производства в машиностроении и приборостроении.

1. КЛАССИФИКАЦИЯ ВИДОВ СОЕДИНЕНИЙ

1.1. Классификация видов соединений при сборке осуществля­
ется по методу фасетной классификации, при котором виды соеди­
нений делятся на группировки, по различным признакам класси­
фикации.

1.2. Классификация видов соединений проводится по следую­
щим основным признакам: целостность соединения, подвижность 
составных частей, форма поверхностей, метод образования соеди­
нений (черт. 1).

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

Переиздание. Декабрь 1983 г.
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ГОСТ 14.320—81 Стр. 3

1.2.1. Целостность соединения характеризует состояние соеди­
нения при его разборке.

1.2.2. Подвижность составных частей характеризует возмож­
ность относительного перемещения составных частей в изделии.

1.2.3. Форма поверхностей характеризует основную геометри­
ческую форму сопрягаемых поверхностей составных частей изде­
лия.

1.2.4. Метод образования соединения характеризует конструк­
тивные и технологические особенности образования соединений при 
сборке составных частей изделия.

2. КЛАССИФИКАЦИЯ ВИДОВ СБОРКИ

2.1, Классификация видов сборки осуществляется по методу 
фасетной классификации, при котором виды сборки делятся на 
группировки по различным признакам классификации.

2.2. Классификация видов сборки проводится по следующим 
основным признакам: объект сборки, стадия сборки, организация 
производства, последовательность сборки, подвижность объекта 
сборки, механизация и автоматизация сборки, точность сборки 
(черт. 2).

2.2.1. Объектом сборки в процессе сборки являются составные 
части изделия или изделие в целом.

2.2.2. Стадия сборки характеризует процесс сборки по степени
его законченности.

2.2.3. Организация производства характеризует сборку изделия 
или его составных частей в различных условиях организации вы­
полнения технологического процесса.

2.2.4. Последовательность сборки характеризует процесс сборки 
изделия или его составных частей, при котором сборочные опера­
ции выполняются одна за другой иля одновременно.

2.2.5. Подвижность объекта сборки отражает возможность 
перемещения изделия или его составных частей с одного рабочего 
места на другое.

2.2.6. Механизация и автоматизация сборки характеризуют из­
готовление изделия или его составных частей в зависимости от сте­
пени замены ручного труда машинным.

2.2.7. Точность сборки характеризует процесс сборки по мето­
дам достижения точности замыкающего звена.

2.2.8. Пояснения терминов, используемых в настоящем стан­
дарте, приведены в справочном приложении.

Термины и определения, неприведенные в справочном приложе­
нии, даны в ГОСТ 23887—79, ГОСТ 14312—79.
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П Р И Л О Ж Е Н И Е
Справочное

ТЕРМИНЫ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ В СТАНДАРТЕ, И ИХ ПОЯСНЕНИЯ

Термин П ояснение

1. Шплинтовое соединение

2. Шарнирное соединение

3. Гвоздевое соединение

4. Замковое соединение.

5. Пружинное соединение

6. Сшивное соединение

7. Термоусаженное соединение

8. Последовательная сборка

9. Параллельная сборка

10. Последовательно-параллель­
ная сборка

И . Единичная сборка

Соединение составных частей изделия, 
при котором шплинт ограничивает возмож­
ность их относительного перемещения 

Соединение составных частей изделия, 
допускающее их относительное вращение 
вокруг любой оси, проходящей через оп­
ределенную точку

Соединение составных частей изделия при 
помощи гвоздей, исключающее возмож ­
ность их относительного перемещения 

Соединение составных частей изделия, в 
котором замок ограничивает или исклю­

чает возможность их относительного по­
ворота и перемещения 

Соединение составных частей изделия, в 
котором пружины или пружинные кольца 
ограничивают возможность их относитель­
ного или осевого перемещения 

Соединение составных частей изделия с 
применением для шва материала: ниток,
ремней, шнуров, проволоки 

Соединение составных частей изделия 
методом температурного оплавления 

Сборка изделия или его составных 
частей, при которой сборочные операции 
выполняются одна за другой 

Сборка изделия или его составных час­
тей, при которой сборочные операции вы­
полняются одновременно 

Сборка изделия или его составных час­
тей, при которой сборочные операции вы­
полняются одна за другой и одновременно 

Сборка изделия или его составных час­
тей, изготовленных в одном экземпляре
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