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Настоящий стандарт устанавливает виды технологических про­
цессов и указания по их применению.

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Устанавливаются два вида технологических процессов:
— единичный;
— типовой.
Вид технологического процесса определяется количеством из­

делий, охватываемых процессом (одно изделие, группы однотип­
ных или разнотипных изделий).

1.2. Каждый вид технологических процессов характеризуется 
следующими признаками:

а) основным назначением процесса:
— рабочий,
— перспективный;

б) степенью детализации содержания процесса:
— маршрутный,
— операционный,
—  м арш рутно-операционны й.

1.3. Наименования процессов устанавливают по ГОСТ 
3.1109—73.

1.4. Общая классификация технологических процессов дана 
в приложении.
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1.5. Формы изложения технологических процессов и степень 
их детализации должны соответствовать стандартам Единой си­
стемы технологической документации (ЕСТД).

2. УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ

2.1. Указания по применению технологических процессов долж­
ны соответствовать указанным в таблице.

Признаки классифи­
кации

Н аименова н ие техно­
логического процесса Указания по применению

Количество изделий, 
охватываемых процес­
сом

Единичный Применяется для изготовления из­
делий одного наименования, типо­
размера и исполнения независимо от 
типа производства

Типовой а) применяется как информацион­
ная основа при разработке рабочего 
технологического процесса;

б) применяется как рабочий тех­
нологический процесс при наличии 
всей необходимой информации для 
изготовления детали, база для раз­
работки стандартов на типовые тех­
нологические процессы

Основное назначе­
ние

Рабочий Применяется для изготовления кон­
кретного изделия в соответствии с 
требованиями рабочей технической 
документации

Перспективный Разрабатывается как информа­
ционная основа для разработки ра­
бочих технологических процессов при 
техническом и организационном пере­
вооружении производства.

Рассчитан на применение более со­
вершенных методов обработки, более 
производительных и экономически эф­
фективных средств технологического 
оснащения и изменение принципов 
организации производства

2.2. Указания по применению технологических процессов, харак­
теризующихся степенью детализации содержания процесса, уста­
навливаются отраслевыми стандартами.
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Стр. 3 ГОСТ 14.302—73

ПРИЛОЖЕНИЕ

ОБЩАЯ КЛАССИФИКАЦИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ

Признаки классификации

Виды процессов

Основное назначение

Степень детализации содер­
жания
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