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L ТИПЫ СОЕДИНЕНИЙ

1. Основные типы и виды соединений устанавливаются согласно 
следующей таблице.

Типы соединений Условные
обозначения Виды соединений № чер­

тежа
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Внесен ЦНИИМОД
Утвержден Комитетом стандартов, 

мер и измерительных приборов 
16/1 1960 г.

Срок введения 
1/VII 1960 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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ГО СТ 9330— 60

Продолжение

Типы соединений Условные
обозначения В иды соединен и й N° чер 

тежа
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ГОСТ 9330—60

Продолжение
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ГОСТ 9330— 60

П  родолжение

Типы соединений
Условные

обозначения В иды с оеди нений № чер­
тежа
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ГОСТ 9330—60

Продолжение

Типы соединений Условные
обозначения Виды соединений № чер­

тежа
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И. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ СОЕДИНЕНИЙ

2. Размеры диаметров шкантов d и толщин одинарных шипов S x 
определяются по формуле: d — S x =  0 ,45о; двойных шипов —
S x = S 3 =  0,2S0; тройных — S x =  S s =  0,14S0, где S0 — тол­
щина детали. Округление расчетной толщины шипа S x или диа­
метра шканта d в мм производится до ближайшего большего номи­
нального размера: 6, 8, 10, 12, 16, 20 и 25 мм.

Соединение УК-1 Соединение УК-2

Черт. 1 Черт. 2
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ГОСТ 9330 —60

Соединение УК-3

S-, — реком ендуется  прин и­
мать из расчета симметрич­

ного р асп ол ож ен и я  шипов

Черт. 3

Д но проушки и заплечиков образуется под углом а =  90°, или 
под другим углом согласно чертежу.

Соединение УК-4 Соединение УК-5

\
. 1

V
Черт. 4 Черт. 5

Соединение УК-6 Соединение УК-7

I =  0 ,5В ; h ~  0 ,6В  t; S 2 =  0 ,5 ( S 0 — S i )  — д оп уск ается  несимметричное р а с ­
п ол ож ение шипа; b — за зо р  в гн езде не м енее 2 мм

Черт. 6 Черт. 7
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ГОСТ 9330—60

Соединение У К '8

0 ;> 

М /у *

/ — длина шканта — 2,5 — 6 d; 
h  — более I на 2 — 3 мм\ п — ко­

личество шкантов не более 4
Черт. 8

Дрпускается применение сквозных шкантов

Соединение УК-9 Соединение У К - 10

н
I

I I 
+ 4 --  
I_I
sn

Черт. 9 Черт. 10

Соединение УС-1

I — 0,5Bi; S 2 =  0,5 (S 0 — S t); b — зазор в 
гнезде не менее 2 мм

Черт. 11
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ГОСТ 9330—60

Соединение УС-2

S 2 =  0,5 (S 0 -  SO

Черт. 12

Соединение УС-3

S1 =  0.5S 0; / =  0,3 -  0,55 0; S2 =  0,5 (S0 -  S О; 
b — зазор в гнезде не менее 2 мм

Черт. 13

Соединение УС-4

354

I ^  о,3 — 0 ,5S 0; S i =  0,85So; S 4 — 0,5S (

Черт. 14



ГОСТ 9330—60

Соединение УС-5

Черт. 15

П р и м е ч а н и я :
1. Угловые соединения (концевые и серединные) могут выполняться с фасками 

и фальцами, которые указываются в рабочих чертежах.
2. Допускается подсечка заплечиков под углом 45°.
3. Дно паза может быть плоским или другой формы, в зависимости от обрабаты­

вающего инструмента.

Соединение УЯ-1

s x = S3 = 6, 8, 10, 12 и 18 мм, I =  S .
Черт. 16 0,5 S a.

Соединение УЯ-2

X

S, =

J I

ш

0,55о; Sз — S0ч-350; Si 
не менее 0,75So; I ■

Черт. 17
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ГОСТ 9330—60

Соединение У Я -3

м

Черт. 18

Соединение Д -1

Клиновидное соединение может выполняться как по ширине 
детали, так и по ее толщине.

Соединение Д - 2

Черт. 20

В деталях, требующих повышенной прочности, длина усового 
соединения допускается до 1250.

Соединение И-1

356

/ =  2 0 -г30 мм; h  — более I на 2 — 3 мм
Черт. 21



ГОСТ 9330—60

Соединение К -2

Черт. 22

3
Для деталей толщиной до 30 мм h — -у , но не более 12 мм,

а для деталей толщиной более 30 мм h должно быть не свыше 12— 
18 мм.

Соединение К -3  

г-1

Черт. 23

мм

So L

12—16 6 8
20—25 8 10
26—29 10 12
30—35 11 12

1г — более I на 1—2 мм.

Соединение К -4

г

Черт 24
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ГОСТ 9330—60

мм

So Si i h г

1 2 -1 3 5,5 7 8 1,5
15— 16 6,5 8 9 2
20—22 8,5 10 11 2

25 9,0 10 11 2
30—35 11,5 12 13 3
40—45 14,5 12 15 3
50—60 16,5 12 15 3

При соединении деталей вагонных обшивок должна применяться 
легкоходовая посадка по 3-му классу точности ГОСТ 6449—53.

Допускаются фаски.
Влажность деталей не должна превышать предельных норм влаж­

ности, установленных действующими стандартами, а при их отсут­
ствии — техническими условиями на готовые детали изделий.

Допуски и посадки по ГОСТ 6449—53 и чистота поверхности по 
ГОСТ 7016—54 устанавливаются в зависимости от назначения дета­
лей и указываются в рабочих чертежах.
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