
пожарный сертификат

https://www.stroyinf.ru/sertr.html


Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы  
С О Ю З А  С С Р

ПЕРЕДАЧИ ЗУБЧАТЫЕ

ИСХОДНЫЙ КОНТУР 
МОДУЛИ

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ
д о п у с к и

Издание официальное

ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 

Москва — 1973



УДК 621.83/.85(083.74)

ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Передачи зубчатые. Исходный контур. 
Модули. Основные параметры. Допуски» содержит стан­
дарты, утвержденные до 1 марта 1973 г.

В стандарты внесены все изменения, принятые до 
указанного срока. Около номера стандарта3 в который 
внесено изменение, стоит знак *

Текущая информация о вновь утвержденных и пе­
ресмотренных стандартах, а также о принятых к ним 
изменениях публикуется в выпускаемом ежемесячно 
«Информационном указателе стандартов

©  Издательство стандартов, 1973



Группа Г15

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЕРЕДАЧИ ЧЕРВЯЧНЫЕ 
МЕЛКОМОДУЛЬНЫЕ 

Допуски
гост

9774-61
Fine-pitch worm gears. 

Tolerances

Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Совете 
Министров СССР 12/V 1961 г. Срок введения установлен

Настоящий стандарт распространяется на червячные передачи 
с металлическими механически обработанными червячными ко­
лесами, сопрягаемыми с цилиндрическими червяками.

Стандарт охватывает передачи с осевым модулем до 1 мм с диа­
метрами делительных окружностей червячных колес до 320 мм, 
с диаметрами делительных цилиндров червяков до 50 мм при лю­
бом числе заходов.

1. Устанавливается двенадцать степеней точности червячных 
передач, обозначаемых в порядке убывания точности степенями: 
1,2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11 и 12.

Для степеней точности 1, 2, 3, 11 и 12 допуски и отклонения не 
предусмотрены.

2. Стандартом устанавливаются нормы:
а) отклонений элементов червяка, определяющие точность его 

изготовления — нормы точности червяка (табл. 1);
б) отклонений элементов червячного колеса, определяющие 

его кинематическую точность — нормы кинематической точности 
колеса;

в) отклонений элементов червячного колеса, определяющие 
плавность его работы — нормы плавности работы колеса;

г) отклонений элементов монтажа передачи, определяющие 
точность взаимного расположения червяка и червячного колеса и
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ГОСТ 9774—61

:полноту контакта боковых поверхностей зубьев колеса и витков 
'червяка — нормы контакта и точности монтажа передачи.

д) боковых зазоров, определяющие мертвый ход передачи.
3. По нормам боковых зазоров устанавливается четыре вида 

сопряжений:
С — с нулевым боковым зазором,

Л  1
X  I — с предусмотренным наименьшим боковым зазором.
Ш  \
П р и м е ч а н и е . Нормы наименьшего бокового зазора допускается изме­

нять.
4. Точность изготовления червячных передач задается степенью 

по нормам кинематической точности и плавности работы червячно­
го колеса, а также степенью по нормам контакта и видом сопря­
жения по нормам боковых зазоров.

5. Допускается взаимное комбинирование норм кинематиче­
ской точности колеса, плавности работы и контакта из разных 
степеней точности.

Область применения комбинирования норм по степеням точ­
ности устанавливается нормалями.

6. При комбинировании норм разных степеней точности нормы 
плавности работы колеса могут быть не более, чем на одну степень 
точнее или грубее норм кинематической точности.

П р и м е ч а н и е . Степень точности червяка должна быть одинакова со сте­
пенью кинематической точности колеса.

7. Обозначение точности колес и передач при комбинировании 
норм разных степеней точности производится последовательным 
написанием номеров степеней в виде трехзначного числа и буквы.

Первая цифра числа означает номер степени по нормам кине­
матической точности колес и нормам точности червяка, вторая — 
степень по нормам плавности работы колес, третья — степень по 
нормам контакта зубьев колеса и витков червяка, а буква — вид 
сопряжения.

П р и м ер ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й
а) передачи со степенью по нормам кинематической точности 

колес 7, степенью по нормам плавности работы 8, степенью по 
нормам контакта зубьев колеса и витков червяка 8 и сопряже­
нием вида С:

Cm. 7-8-8-С ГОСТ 9774—61
б) передачи со степенью точности колес 7, и сопряжением 

вида Д:
Cm . 7-Д ГОСТ 9774— 61

П р и м е ч а н и е . Для передач с измененной величиной наименьшего зазо­
ра, который не соответствует одному из указанных видов сопряжения, буква, 
обозначающая вид сопряжения, не указывается.

194



II. ОСНОВНЫЕ ОПРЕДЕЛЕНИЯ И ОБОЗНАЧЕНИЯ

соел

8. Устанавливаются следующие определения 
и передач,________________________________ _____

Отк пня и допуски

1. Отклонение винтовой линии червяка: 

в пределах оборота 

на длине червяка

Допуск на отклонение винтовой линии червяка: 
в пределах оборота
на длине червяка________________________

и обозначения для отклонений червяков, колес

Обозна­
чения Определения

Д*в

Д̂ В £

51в

Расстояние по нормали между двумя но­
минальными винтовыми линиями, лежащи­
ми на соосном оси червяка цилиндре, ог­
раничивающими кривую пересечения боко­
вой поверхности витка червяка с тем же 
цилиндром, в пределах одного оборота 
витка червяка или, соответственно, на пол­
ной длине витка червяка.

Для многозаходных червяков опреде­
ляется на каждом витке

2. Отклонение осевого шага М Разность между действительным и но­
минальным расстояниями между соседни­
ми профилями червяка в осевом сечении 
по линии, параллельной оси

Предельные отклонения осевого щага; 
верхнее 
нижнее

Дв/ 
Дн t

ГО
С
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s Продолжение

Отклонения и допуски
Обозна­
чения Определения

3. Накопленная погрешность осевого шага Разность между действительным и но­
минальным расстояниями между любыми 
(в том числе между крайними полными) 
одноименными не соседними профилями 
витка червяка в осевом сечении, по линии, 
параллельной оси

Предельная накопленная погрешность осевого шага:

верхняя Д в е̂

нижняя Ан̂

4. Погрешность профиля червяка

Допуск на профиль червяка

А/ Расстояние по нормали между двумя 
теоретическими профилями витка, ограни­
чивающими действительный профиль, в 
пределах его рабочего участка.

Определяется в сечении с заданным но­
минальным профилем

V
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Продолжение

Отклонения и допуски Обозна­
чения

5. Радиальное биение витков червяка е в

Определения

Наибольшая разность между расстоя­
ниями от оси вращения червяка до поверх­
ности, на которой ширина впадины (или 
толщина витка) остается неизменной, в 
пределах оборота червяка.

Для многозаходных червяков опреде­
ляется на каждом витке раздельно

а?

Допуск на радиальное биение витков червяка

СО-о

6. Кинематическая погрешность колеса Наибольшая погрешность углового по­
ворота червячного колеса в пределах его 
одного оборота при однопрофильном за­
цеплении с точным червяком.

Определяется по делительной окружно­
сти червячного колеса

ГО
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Отклонения и допуски

7. Накопленная погрешность окружного шага колеса 

Наибольшее отклонение

Допуск на накопленную погрешность окружного шага колеса 

8. Радиальное биение зубчатого венца

Допуск на радиальное биение зубчатого венца

Продолжение

Обозна­
чения Определения

Д/ kS Наибольшая погрешность во взаимном 
расположении любых двух одноименных 
профилей зубьев по дуге окружности, про­
ходящей примерно посередине высоты зу­
ба, с центром на оси вращения колеса, 
в сечении, перпендикулярном к оси колеса

8*kS

е Наибольшее колебание расстояний кон­
тура, соответствующего нормальному сече­
нию витка червяка, относительно оси вра­
щения колеса. Определяется в средней 
плоскости колеса

С

19
—
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Продолжение

Otiw пня и допуски
Обозна- 

| чения Определения

9. Погрешность обката > -в к Составляющая кинематической погреш­
ности колеса, определяемая при исключе­
нии радиального биения зубчатого венца 
и погрешностей, вызванных неточностью 
инструмента. Определяется в угловых се­
кундах

Допуск на погрешность обката а<Р:з

10. Номинальное измерительное межосевое расстояние а Межосевое расстояние, соответствующее

Предельные отклонения измерительного мсжосевого рас­
стояния:

верхнее

нижнее

Дв&

Дн#

плотному зацеплению точного червяка, вы­
полненного по номинальным размерам, и 
червячного колеса с номинальной толщи­
ной зуба

ГО
С

Т 
9774—
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200 Продолжение

Отклонения и допуски Обозна­
чения Определения

Колебание измерительного межосевого расстояния: 

за оборот колеса 

на одном зубе

Допуск на колебание измерительного межосевого расстоя- 
ния:

за оборот колеса 

на одном зубе

А 0а 

А ла

бо^

б 7#

Разность между измерительными меж­
осевыми расстояниями (наибольшим и наи­
меньшим) соответствующими плотному за­
цеплению точного червяка и червячного 
колеса за полный оборот колеса или, соот­
ветственно, при повороте колеса на один 
зуб один угловой шаг.

П р и м е ч а н и е .  Точный червяк вы­
полняется по номинальным размерам 
червяка передачи (в том числе толщины 
витка, см. определение 18)

11. Циклическая погрешность колеса AFK Составляющая кинематической погреш­
ности колеса, периодически многократно 
повторяющаяся за его оборот.

>̂1
* 1  г г 4 -  / у л  Л ^

Определяется по делительной окружно­
сти как средняя величина размаха колеба­

v l / * ' А А у \ л
ний кинематической погрешности колеса, 
взятая по всем циклам за оборот

Л Л1 + Л2 + Дз ■ • . ап 
п

Допуск на циклическую погрешность колеса 6F„

ГО
С
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Продолжение

Отклонения и допуски Обозна­
чения Определения

12. Погрешность производящей поверхности инструмента Де Расхождение по нормали к винтовым 
поверхностям между винтовой производя­
щей поверхностью инструмента и винтовой 
поверхностью витка червяка.

Производящей поверхностью инструмен­
та называется поверхность, огибанием ко­
торой образуется поверхность изделия.

Допуск на погрешность производящей поверхности инстру­
мента

6q

В зависимости от применяемого инстру­
мента производящая поверхность описы­
вается его режущими элементами в отно­
сительном к изделию движении, либо это 
поверхность, на которой лежат режущие 
кромки инструмента

13. Разность соседних окружных шагов колеса > о «**. Разность между двумя соседними шага­
ми по окружности, проходящей примерно 
посередине высоты зуба с центром на оси 
вращения колеса, в сечении, перпендику­
лярном к той же оси

Допуск на разность соседних окружных шагов колеса 6с t
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Отклонения и допуски

14. Отклонение межосевого расстояния: 

в передаче 

в обработке

Предельное отклонение 

в передаче

межосевого расстояния: 

верхнее 

нижнее 

верхнее
в обработке

нижнее

Продолжение

Обозна­
чения

АЛ

ДЛо

Определения

Разность между действительным и номи­
нальным расстояниями между осями коле­
са и червяка в собранной передаче или, со­
ответственно, при окончательной обработке 
профилей зубьев червячного колеса на 
станке

ДВЛ 

ДНЛ 

ДвЛ о 

ДнЛ о

ГО
С
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Продолжение

Отклонения и допуски
Обозна­

чения Определения

15. Смещение средней плоскости колеса: 

в передаче 

в обработке

Предельное смещение средней плоскости колеса:

Г верхнее
в передаче

[ нижнее

( верхнее
в обработке

1 нижнее

Величина кратчайшего расстояния между 
средней плоскостью червячного колеса и 

Ag общей нормалью к осям червяка и колеса 
в собранной передаче или, соответственно, 

Ago смещение оси инструмента при окончатель­
ной обработке профилей зубьев червячного 
колеса на станке

ABg 

Ан g

Ajjgo

Лн£о

16. Перекос осей А У Величина отклонения угла скрещения 
осей червяка и колеса в собранной переда­
че, выраженная в линейной величине, отне­
сенная к длине 100 мм

Допуск на перекос осей by

ГО
С
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Отклонения и допуски

17. Пятно контакта

Продолжение

Обозна­
чения Определения

Часть боковой поверхности зуба червяч­
ного колеса, на которой располагаются 
следы краски при сопряжении его с парным 
червяком, после вращения колес в собран­
ной передаче, при легком торможении.

Определяется относительными размерами 
контактного пятна (в процентах): 

по длине — отношением расстояния меж­
ду крайними точками следов прилегания к 
полной длине зуба

по высоте — отношением средней высоты 
области прилегания на всей ее длине к ра­
бочей высоте зуба

- V  • ю о%
^раб

Г
О

С
Т
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Продолжение

Отклонения и допуски Обозна­
чения Определения

18. Номинальная толщина витка

Утонение витка 

Наименьшее утонение витка

S Расчетная толщина витка по хорде в нор­
мальном сечении, создающая при номи­
нальном межосевом расстоянии плотное 
зацепление с колесом, имеющим номиналь­
ную толщину зубьев.

П р и м е ч а н и е .  Нормальным назы­
вается сечение, перпендикулярное к на­
правлению на делительном цилиндре следа 
поверхности симметрии витка.

ДS Утонение витка червяка от номинальной
толщины.

Дв5 Наименьшее предписанное утонение
витка, осуществляемое для обеспечения 
в передаче гарантированного бокового за­
зора

6S
Допуск на толщину витка 

19. Боковой зазор

Наименьший боковой зазор сп

Разность наименьшего и наибольшего 
утонения витка червяка.

Зазор между сопряженными боковыми 
поверхностями витка червяка и зубьев ко­
леса, обеспечивающий свободный поворот 
червячного колеса при неподвижном чер­
вяке.

Определяется в линейных величинах по 
нормали к боковым поверхностям.

Наименьший предписанный боковой за­
зор.

ГО
С

Т 9774—
61



ГОСТ 9774—61

III. НОРМЫ точности

9. Допуски и отклонения для червяков, червячных колес и 
червячных передач различных степеней точности устанавливают­
ся по табл. 1—4.

Комплексы показателей точности в соответствии с пп. 10, 12, 
14, 16 и 19 устанавливаются нормалями в зависимости от назна­
чения и условий производства червячных передач.

Каждый установленный комплекс показателей точности, ис­
пользуемый при приемке червяков, колес и передач, является 
равноправным.

10. Показателями точности червяков являются комплексы:
Л*е и Д/вя

или А*, Д£ц, Д/  и ев.
11. Нормы точности червяков, кроме Ев в зависимости от усло­

вий работы по правым и левым профилям, допускается назначать 
из разных степеней точности.

12. Показателями кинематической точности червячных колес 
являются AFki , или Ath i, или один из следующих комплексов:

е и Acpv
или А0а  и Дср̂

или е — для 9-й степени точности.
П р и м е ч а н и е .  Д опускается, чтобы одна из величин, входящ их в ком ­

плекс, превосходила предельную величину, если суммарное влияние этих величин 
не превыш ает 6F kym

13. Нормы кинетической точности, кроме Е и 60а в зави­
симости от условий работы по правым и левым профилям, допу­
скается назначать из разных степеней точности.

14. Показателем плавности работы червячного колеса явля­
ются:

AF или Act или Ата,
кроме того, для 4 и 5-й степеней точности — АР

15. Нормы плавности работы колес, кроме 6 та, в зависимости 
ют условий работы по правым и левым профилям допускается 
назначать из разных степеней точности.

16. Показателями точности монтажа передачи и контакта бо­
ковых поверхностей зубьев колеса и витков червяка являются:

комплекс АЛ—A g —А у и пятно контакта, а для передач с чер­
вячным колесом, нерегулируемым в осевом направлении, кроме 
того, A g o .

17. Нормы пятна контакта, в зависимости от условий работы 
по правым и левым профилям, допускается назначать из разных 
степеней точности.
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18. При специальных требованиях к форме и расположению 
или определению пятна контакта нормы контакта и монтажа пере­
дачи разрешается изменять.

19. Показателями, характеризующими боковой зазор, явля­
ются:

AS —̂ для червяка,
АЛ о или А а — Для колеса,

АЛ — для передачи.
20. При использовании в качестве измерительной базы поверх­

ностей, не совпадающих с монтажными базами, вносимые ими по­
грешности должны компенсироваться уменьшенным производст­
венным допуском.

Нормы точности червяков
Т а б л и ц а  1

Степень точности
Обозначе­
ния откло­

нений и до­
пусков

Диаметр
червяка

Модуль
осевой

мм
4 5 6 7 3 9 10

мкм

6<„
До 0,5 3 5 8 — — — —

Св. 0,5 до 1 4 6 10 •— — — —

До 0,5 6 10 16 — — — —

Св. 0,5 до 1 8 12 20 — — — —

Ав^; Ан^ До 50 До 0,5 ± 2 ± 3 ± 5 ±з ± 1 2 ± 2 0 ± 3 2

Св. 0,5 до 1 ± 3 ± 4 ± 6 ± 1 0 ± 1 6 ± 2 5 ± 4 0

A B/ S; Д и^е
До 0,5 ± 4 ± 6 ± 1 0 ± 1 5 ± 2 4 ± 3 8 ± 5 8

Св. 0,5 до 1 ± 5 ± 7 ±11 ± 1 8 ± 2 8 ± 4 5 ± 7 0

б / До 0,5 3 5 8 12 20 32 50

Св. 0,5 до 1 4 6 10 15 24 38 58

Д о 6 3 5 7 И 18 28 45

Ег, Св. 6 до 12 3 5 8 12 20 32 50
Xj В

Св. 12 до 25 4 6 9 14 22 36 55

Св. 25 до 50 4 7 11 17 26 42 65

П р и м е ч а н и я :
1. Принятые обозначения:

6 t3 — допуск на отклонение винтовой линии червяка в пределах оборота; 
— допуск на отклонение винтовой линии червяка на длине червяка;
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Дв£; Ant — предельные отклонения осевого шага;
£ ; Дн — предельные накопленные погрешности осевого шага;

6f  — допуск на профиль червяка;
Е в — допуск на радиальное биение витков червяка.

2. Для многозаходных червяков, сопрягаемых с червячными колесами, число 
зубьев которых кратно числу заходов червяка, предельное /отклонение осевого 
шага допускается устанавливать до удвоенной величины, указанной в табл. 1

/

Нормы кинематической точности колес
Т а б л и ц а  2

Степени
точнссти

О бозна­
чения от­
клонений 
и допус­

ков

Модуль
осевой

Мм

Ра
зм

ер
но

ст
ь Д иаметр колеса, мм

Д
о 

12 "S3
5  § С

в.
 

20
 

до
 3

0

С
в.

 
30

 
до

 5
0

С
в.

 
50

 
до

 8
0

С
в.

 
80

 
до

 
12

0

С
в.

 
12

0
до

 -
20

0

С
в.

 
20

0 
до

 3
20

4

б^кВ
До 0,5

мкм

8 9 10 И 12 14 17 21

Св. 0,5 до 1 9 10 11 12 14 16 19 24

20
^ к Е

До 0,5 5 6 7 8 10 12 16

Св. 0,5 до 1 6 7 8 9 И 13 16 21

12

14

16

34

Е
До 0.5 4 5 6 6 7 8 10

Св. 0,5 до 1 5 6 7 7 8 10 12

в<Рг До 1 с 75 45 36 28 22 20 18

5

б ^кЕ
До 0,5

мкм

12 13 15 17 19

22

22 28

Св. 0,5 до 1 14 16 18 19 25 30 38

б*КЕ
До 0,5 9 10 11 12 15 19 25 32

Св. 0,5 до 1 10 11 12 14 17 20 26 32

Е
До 0,5 _ 7 8 9 10 11 13 16 20

Св. 0,5 до 1 9 9 10 11 13 16 19 22

6<Pz До 1 с 115 70 55 45 36 32 28 25

6 6FKS
До 0,5

мкм
20 22 24 26 30 36 45 55

60

50

Св. 0,5 до 1 22 25 28 30 34 40 48

б*КЕ До 0,5 14 15 17 20 24 30 40
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Продолжение

О б о зн а ­
чен и я  о т­
клонений 
и д о п у с ­

ков

ль Д и а м е тр колеса , мм

С тепени
точности

М одуль
осевой

m s  
\ мм

о
оX
о.1)
Sмто
а

см

о
п

(М

3  § С
в.

 
20

 
до

 3
0 оСО о  ю

еа О 
U

ОЮ оOQ
я  о  
U  ct

о ооо см

3  §

оСМ О— осм
»  о
о  §

S  о  см см о
И о 
и  сс

^ КЕ
\

Св. 0,5 до 1 16 18 20 23 26 32 42 52

Е До 0,5 11 12 14 16 18 21 26 32

6 Св. 0,5 до 1 мкм 14 15 16 18 21 25 30 36

6о О,
До 0,5 22 24 26 28 30 34 40 48

Св. 0,5 до 1 24 26 28 30 34 38 45 52
6q>s До 1 с 190 110 90 70 55 50 45 40

^ к Е
До 0,5 30 34 38 42 48 58 72 90

Св. 0,5 до 1 36 40 44 48 55 65 78 95

^ к Е
До 0,5 22 ; 24 28 32 38 48 62 80

Св. 0,5 до 1 25 28 32 36 42 52 66 85
7

Е До 0,5 мкм 18 20 22 25 28 34 42 50

Св. 0,5 до 1 22 24 26 28 34 40 46 55

До 0,5 34 38 40 45 48 55 65 75

Св. 0,5 до 1 38 42 45 48 55 60 70 80
бф2 До 1 300 180 140 п о 90 80 70 60

№ Ks До 0,5 с 50 52 58 65 75 95 115 140

Св. 0,5 до 1 55 60 65 75 90 100 130 150

&  кв
До 0,5 34 38 45 50 58 75 100 130

Св. 0,5 до 1 38 45 52 58 65 85 105 140
8

Е До 0,5 мкм 28 32 36 40 45 55 66 80

Св. 0,5 до 1 36 38 42 45 55 65 75 90

бо^ До 0,5 55 60 65 70 80 90 100 120

Св. 0,5 до 1 60 65 70 75 85 100 115 130
бф Б До 1 с 480 280 220 180 140 120 ПО 100

9 *>*КЕ
До 0,5 55 60 70 80 95 120 160 200

Св. 0,5 до 1
мкм

60 70 80 90 105 130 170 210

1 4 -7 4 7 209
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Продолж ение

Диаметр колеса, мм

Степени
точности

Обозначе­
ния откло­

нений и 
допусков

Модуль
осевой

мм

F-ООКо.(Usт
О) 2 осм

о
°*8 
Од ^

'S oю S oсо щ § 8СМ

1
§ЯСО 
рЭ оЯ)Cl, t§ со ои  к и § “ § d § S  §

Е
До 0,5 45 50 55 60 70 85 105 130

Св. 0,5 до 1
мкм

55 60 65 70 85 105 120 140

9
bod

До 0,5 90 95 105 110 120 140 160 190

Св. 0,5 до 1 100 105 115 120 140 160 180 200

вфа До 1 с 750 450 360 280 220 200 180 160

Е
До 0,5 70 80 90 100 110 130 170 210

Св. 0,5 до 1
мкм

90 95 105 п о 130 160 190 220

10
bod

До 0,5 140 150 160 180 190 210 250 300

Св. 0,5 до 1 160 170 180 190 210 240 270 320

бфл До 1 с 1180 710 560 450 360 320 280 250

П р и м е ч а н и я :
1. Принятые обозначения:

&FkS — допуск на кинематическую погрешность колеса;
6fKE — допуск на накопленную погрешность окружного шага колеса;

Е  — допуек на радиальное биение зубчатого венца;
6срЕ — допуск на погрешность обката;
60а — допуск на колебание измерительного межосевого расстояния за 

оборот колеса.

2. Кинематическая погрешность колеса и накопленная погрешность окруж­
ного шага на 7б окружности (или на длине дуги, соответствующей ближайше­
му большему числу зубьев) не должна превышать соответственно половины 
допуска на кинематическую погрешность колеса или половины допуска на на­
копленную погрешность окружного шага.
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Нормы плавности работы колеса
Т а б л и ц а  3

к
5,tsj ®

Диаметр колеса, мм

S == и 
01 с а х о -

S a gЯ у  СО V 
£ * СМ О п

Модуль
осевой

ms
MM

До 12 Св. 12
до 20

Св. 20 
до 30

Св. 30 
до в0

Св. 50 
до 80

Св. 80 
до 120

1
Св. 120 
до 200

Св. 200 
до 320

6  н мкм

6  FK До 1 3

4 6с t До 1 3 3 4 4 4 4 4 5

6  « До 1 4 5 6

До 0,5 4

5 Св. 0,5 до 1 5

6с* До 1 5 5 6 6 б  I! е 6 7

6 q До 1 61 8 1I 10

6FH До 0,5 6

А Св. 0,5 до 1 8
и

bet До 1 8 8 9 9 9 10 10 11
b^a До 1 11 11 1 12 | 12 13 14 14 15

6F„ До 0,5 10

Св. 0,5 до 1 12
7

bet До 1 12 12 14 14 14 16 16 18
b^a Д о 1 16 17 18 19 20 21 22 25

8 bet До 1 20 20 22 22 22 25 25 28
6 ya До 1 26 28 30 30 32 34 36 38

9 bet До 1 32 32 36 36 36 40 40 45
6^ a До 1 45 45 50 50 50 55 55 60

10
bet До 1 50 50 55 55 55 60 60 70

До 1 70 70 75 75 75 80 80 95

П р и м е ч а н и я :
1. Принятые обозначения:

bFк — допуск на циклическую погрешность колеса; 
dct — допуск на разность соседних окружных шагов колеса; 

а — допуск на колебание измерительного межосевого расстояния на од­
ном зубе;

6q — допуск на погрешность производящей поверхности инструмента,
2. Д ля колес 4 и 5-й степени точности допускается наличие единичных 

местных погрешностей, не превышающих удвоенной величины допуска на цик­
лическую погрешность колеса.
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Нормы контакта и точности монтажа передачи

Т а б л и ц а  4

С
те

пе
ни

то
чн

ос
ти О б о зн ачен и я  

отклонени й  
и д оп усков

Р
аз

м
ер

но
ст

ь М еж осевое  рассто ян и е , мм

о
о
* С

в.
 

Ю
 

до
 

16

С
в.

 
16

 
до

 2
5

С
в.

 
25

 
до

 4
0

С
в.

 
40

 
до

 
60

С
в.

 
60

 
до

 
10

0

С
в.

 
10

0 
до

 
16

0

С
в.

 
16

0

4; 5 

6

АВЛ; &нА

мкм

± 5 ± 6 ± 8 ± 9 ± п ± 1 2 ± 1 4 ± 1 7

Двg\ Aug
± 6 ± 8 ± 1 0 ± п ± 1 2 ± 1 5 ± 1 8 ± 1 9

ABgo\ А и go
б у 25

ДвА\ АнА ± 8 ± 1 0 ± 1 2 ± 14 ± 1 7 ± 1 9 ± 2 2 ± 2 6

Двg\ Aug
± 1 0 ± 1 2 ± 15 ± 18 ± 2 0 ± 2 4 ± 2 8 ± 3 0

Дв^о; Augo

by 32

7

Дв-^; ДНЛ ± 1 2 ± 1 6 ± 1 9 ± 2 2 ± 2 6 ± 3 0 ± 3 6 ± 4 2

Двg\ Aug
± 1 5 ± 2 0 ± 2 4 ± 2 8 ± 3 2 ± 3 8 ± 4 5 ± 4 8

Дв#0; Augo
by 40

8

Дв±  д нл ± 2 0 ± 2 5 ± 3 0 ± 3 6 + 42 ± 4 8 ± 5 2 ± 6 5

Двg\ Aug
± 2 4 ± 3 2 ± 3 8 ±45 ± 5 0 ± 5 8 ± 7 0 ± 7 5

Augo\ Днgo
by 50

9

Д в±  Дн A ± 3 2 ± 4 0 ± 4 8 ± 5 5 ± 6 5 ± 7 5 ± 8 5 ± 105

Двg\ Aug
± 3 8 ± 5 0 ± 5 8 ± 7 0 ± 8 0 ± 9 5 ± 110 ± 115

Двё’о! Дн£о

by 60
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П родолжение

С
те

пе
ни

то
чн

ос
ти

О бозначе­
ния от­

клонений 
и допусков

Ра
зм

ер
но

ст
ь

М ежосевое расстояние, мм

Д
о 

10

С
в.

 
10

 
ДО

 
16

С
в.

 
16

 
до

 2
5

С
в.

 
25

 
до

 4
0 s s

a g 
и  * С

в.
 

60
 

до
 

10
0 О О

ш о
U кС

§
о
О

10

ДвЛ; Днт4

мкм

± 50 ± 60 ±75 ± 90 ±105 ±115 ±130 ±170

Дв£; Днg

Дв£о; Дн£о
±58 ± 80 ±90 ±110 ±120 ±150 ±180 ±290

by 80

4; 5; 
6

Пятно
контакта

%

По высоте не менее 55 
По длине не менее 65

7; 8 По высоте не менее 45 
По длине не менее 50

9; 10 По высоте не менее 30 
По длине не менее 35

Пр и ме ч а н и е :  Принятые обозначения:
ДВЛ; Дн А — предельные отклонения межосевого расстояния;

ABg; Дн£ — предельные смещения средней плоскости колеса в передаче;
Дв£<>; Д н£о — предельные смещения средней плоскости колеса в обработке 

(назначается для колес, нерегулируемых при монтаже в осевом 
направлении);

б у— допуск на перекос осей на длине 100 мм.
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IV. НОРМЫ БОКОВОГО ЗА ЗО Р А

21. Отклонения и допуски по нормам бокового зазора уста­
навливаются по таблицам 5—8.

При изготовлении колес с комбинированием норм различных 
степеней точности (п. 6) наименьшее утонение червяка устанав­
ливается, в зависимости от вида сопряжения и степени точности, 
по нормам кинематической точности колес.

П р и м е ч а н и е .  В приложении приводится для справок таблица вероят­
ных максимальных боковых зазоров.

Схема расположения полей 
допусков бокового зазора

Наименьшие боковые зазоры
Т а б л и ц а  5

Вид
сопряжения

Обозначение
отклонения

М ежосевое расстояние, мм

Д о 10 Св. 10 
ДО 16

Св. 16 
до 25

Св. 25 
до 40

Св. 40 
до  G0

Св. 60 
до 100

Св. 100 
до 160 Св. 160

мкм

С 0 0 0 0 0 0 0 0

д 5 5 6 7 8 10 12 14

X 9 10 12 15 17 20 24 28

ш 18 22 25 30 34 40 48 55

П р и м е ч а н и е .  Принятое обозначение сп — наименьший боковой зазор.
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Предельные отклонения, регламентирующие толщину зуба колеса

Т а б л и ц а  б

Диаметр колеса, мм

I  *S g
Обозначения
отклонений

Модуль
осевой
т^мм

(N
о
п

сгч
га оО §

® Осо 
м оо §

^ 8

и  § Св
. 

50
 

до
 

80

m о
и  * Св

. 1
20

 
до

 
20

0

Св
. 2

00
 

до
 

32
0

£  5 мкм

4; 5 ДВЛ0; ДнЛо До 1 5 6 8 9 11 12 14 17

Два До 1 11 11 12 12 13 14 14 15

6 Дна До 0,5 17 18 20 22 24 28 32 38

Св. 0,5 до 1 20 21 22 24 28 32 36 42

ДВЛ 0; ДнЛо До 1 8 10 12 14 17 19 22 26

Два До 1 16 17 18 19 20 21 22 25

Дна До 0,5 24 26 28 32 36 40 48 55
7

Св. 0,5 до 1 28 30 32 34 40 45 52 60

ДВЛ0; ДнЛо До 1 12 lb 19 22 26 30 36 42

Два До 1 26 28 30 30 32 34 36 38

8 Дна До 0,5 34 38 42 45 50 60 70 85

Св. 0,5 до 1 42 45 _ 4 8 _ 52 60 70 80 95

Дв/1о"» Дн-^о До 1 20 25 30 36 42 48 52 65

Два До 1 45 45 50 50 50 55 55 60

9 Дна До 0,5 50 55 60 65 75 90 110 140
Св. 0,5 до 1 60 65 70 ^ 75 90 110 130 150

ДпЛо; ДпЛо До 1 32 40 48 55 65 75 85 105

Два До 1 70 70 75 75 75 80 80 95

10 Дна До 0,5 75 85 95 105 115 140 180 220 _

Св. 0,5 до 1 95 100 ПО 115 140 170 200 230

ДвЛ0; Д1И 0 До 1 50 60 75 90 105 115 130 170

П р и м е ч а н и е .  Принятые обозначения:
Два и Ана — предельные отклонения измерительного межосевого расстояния; 

ДВЛ0 и АнЛ о— предельные отклонения межосевого расстояния в обработке.
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Допуск на толщину витка червяка

Т а б л и ц а  7

В
ид

со
пр

яж
ен

ия

О
бо

зн
ач

ен
ие

от
кл

он
ен

ия

Д опуск на радиальное биение витков червяка

Д о 6 Св. 6 
до 8

Св. 8 
ДО 10

Св. 10 
ДО 12

Св. 12 
ДО 16

Св. 16 
до 20

Св. 20 
до 25

Св. 25 
до 32

Со. 32 
ДО 40

Св. 40 
до 50

мкм

С

65

10 11 12 14 17 20 24 28 34 42

д 13 14 16 18 21 24 28 34 40 48

X 17 18 20 22 25 28 32 38 45 52

ш 25 26 28 30 32 36 40 45 52 60

П р и м е ч а н и е .  Принятое обозначение 65 — допуск на толщину витка 
червяка (поле допуска в тело червяка).

Наименьшее утонение витка червяка

Т а б л и ц а  8

С
те

пе
йи

 
то

чн
ос

ти

В
ид

со
пр

яж
ен

ия
1 О

бо
зн

ач
ен

ие
 

1 о
тк

ло
не

ни
я

М еж осевое расстояние, мм

Д о 10 Св. 10 
до 16

Св. 16
ДО 25

Св. 25 
до 40

Св. 40 
до 60

Св. 60 
до 100

Св. 100 
до 160 Св. 160

мкм

4

С

Д в5

5 6 7 8 9 10 И 13

д 10 И 12 14 16 19 22 26

X 14 15 18 22 25 ; 28 34 40

ш 22 26 30 36 42 48 58 70

5

с 6 7 8 9 10 11 12 15

д 11 12 14 16 18 20 24 28

X 15 17 20 24 26 30 36 42

ш 24 28 32 38 42 50 60 70

6
с 9 10 11 12 14 16 18 20

д 14 16 18 20 22 26 30 36
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Продолжение

С
те

пе
ни

ТО
ЧН

ОС
ТИ

W
Iо
к

а  8 О
бо

зн
ач

ен
ие

от
кл

он
ен

ия

Межосевое расстояние, мм

До ю Св. 10 
ДО 16

Св. 16
до 25

Св. 25 
до 40

Св. 40 
до 60

Св. 60 
до 100

Св. 100 
Св. 160 Св. 160

мкм

6
X

'Дв$

18 20 24 28 32 36

58

42 48

Ш 28 32 38 45 50 65 75

7

С 14 16 18 20 22 26 30 34

Д 19 22 25 28 32 36 42 48

X 24 26 30 34 40 45 52 60

ш 32 38 45 50 58 65 75 85

8

с 24 26 28 32 36 40 45 50

д 30 32 36 40 45 50 55 65

X 32 36 40 48 52 60 70 80

ш 42 48 55 62 70 80 90 105

9

д 45 48 52 58 65 75 85 100

X 48 52 58 65 75 85 95 п о

ш 58 65 70 80 90 105 120 14G

10
X 70 75 85 95 105 115 130 160

ш 80 90 100 ПО 120 140 160
I

180

П р и м е ч а н и я :
1. Принятое обозначение &BS — наименьшее утонение витка червяка.
2. Величины наименьших утонений витка червяка соответствуют номиналь­

ной толщине витка инструмента, используемого для окончательной обработки 
червячного колеса.

В случае измерения толщины витка инструмента вследствие переточки, наи­
меньшее утонение витка червяка устанавливается с учетом указанного изме­
нения.

3. При использовании в качестве измерительной базы поверхностей, не 
совпадающих с монтажными базами, вносимые ими погрешности должны ком­
пенсироваться уменьшенным производственным допуском.
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Т А Б Л И Ц А
вероятных максимальных боковых зазоров

к Межосевое расстояние, мм

i s<и оС д <11 £

ЕСX<и
к№

<-г О- R с

Модуль
осевой

мм
До 10 Св. 10 

ДО 16
Св. 10 
до 25

Св. 25 
до 40

Св. 40 
ДО 60 ,

Св. 60 | 
до 100

Св. 100 
до 160 Св. 160

О ° к gPQ и мкм

С 19 21 24 26 28 30 32 38

4
д

До 1
26 28 30 34 36 42 48 55

X 34 36 40 45 50 55 60 70

ш 50 55 60 6 5 70 80 90 105

с 21 22 25 2 6 30 34 40 42

5
д До 1

28 32 34 36 40 45 52 58

X 36 38 42 48 52 60 70 75

ш 52 58 62 68 70 85 90 105

с 28 30 34 38 45 48 55 60

6 д До 1
34 38 45 50 55 60 70 80

X 42 48 55 60 70 75 85 95

ш 60 65 75 85 95 105 115 120

с 40 45 52 60 70 75 85 95

7 ■ д До 1
48 55 60 70 80 90 100 110

ч
X 55 65 70 80 90 100 115 130

ш 70 80 90 100 115 130 140 160

с 65 70 80 90 105 *115 120 140

8 д До 1 70 80 90 i 00 120 130 140 160

X 80 90 100 115 130 140 160 180

ш 95 105 120 130 150 165 180 210

д 110 120 140 150 180 195 215 250

9 X До 1 115 125 150 160 190 210 230 260

ш 130 145 165 180 210 235 260 300

10 X
■ ДО 1 160 180 210 230 260 280 310 380

ш 180 210 230 250 280 310 350 400
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